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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ
Настоящий сборник содержит чертеж узла укрепления отвер­

стия в технологическом трубопроводе. Отверстия в боковой стенке 
трубопровода (аппарата) для выполнения отводов снижают его проч­
ность. Для восстановления прочности трубопровода необходимо при­
менять средства укрепления отверстий. В предлагаемом сборнике 
приведены штуцеры с увеличенной толщиной стенки,которые предназ­
начены для восстановления прочности трубопровода.
Схема применения штуцеров приведена на рисунке I.
Выявление необходимости установки штуцера и опреде ление мини­
мальной толщины его стенки может быть выполнено по РМ4-2 66-93.

К указанному FM следует обращаться при отношении внутрен­
него диаметра ответвленного трубопровода к внутреннему диаметру 
основного трубопровода от 0,2 до 0,75. При отношении диаметров 
менее 0,2 укрепление отверстия не требуется,при отношении более 
0,75 следует применять стандартные тройники.

Ориентировочно, минимальная толщина стенки штуцера SL 
сравненная с расчетной толщиной стенки присоединяемого трубопро­
вода Snf> (без учета црипусков на коррозию и др.) приведена в 
таблице.
Штуцеры устанавливаются совместно с отборными устройствами по 
сборникам СЗК4-2-90, сб. 50, C3KI4-2-93

Изк Лист № докум. Подп. Дата

C3K4-2-93 ч.2 Лист

~
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Схема установки штуцера для укрепления 
отверстия в трубопроводе

3

*

I- основной трубопровод; 2- штуцер; 3- ответвляемый 
трубопровод (отборное устройство)

Рис. I
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Условное /7оз /
h'OJMtMO- Размеры, мм Штуцер 

35V-332.01-53
£ с/ние Пораиест So

4-
s

7,*-H* 4d ■a 1 1 1 il

1 6 15 4/1
г 2,0' 2/43 2.2 8 90 3/4
k 2.5 5/4
5 2.0 25 5/1
e 2,2 644
7 2,5 7/4
£ 3,5 10 25 8/4
3 k,o 9/4
to 9,5 15/4
н 2,0 50 5/4
12 3,5 12/4____
13 13/1
1k 4,0 m
15 3,5 45/4
(6 4,0 25 46/1
17 5,0 1744
и 5,5 48/1
19 6,0 49/4
20 7,5 45 HO 20/4
24 2,5 21/1
22 22/4
23 3 0 so 23/1
29 3,5 24/4
25 25/4
26 4,0 26/4
27 2,5 21/4
2& 75 22/4
23 3,0 23/4

Продолжение maf/i. /
HcAoCnOt 
наймем)• 
Sauue

Размеры, мм
/703 /  

Штуцер 
3#V-332.04-93

s * OL /)* /4*
HoPc/vec/nSo/11

50 2,5 45 400 40 2441
31 22/1
32 3,0

20

50

50

32/4
35 3,5 ЗЪ/4
3k 34/4
35 k,o 35/4
36 5,0 36/4
37 6,0 37/4
32 38/4
39 7,0 39/4
ko 2,5

75

НОН
k4 3,0 41/4
UZ 3,5 42/4
иъ 4.0 36/4
kk 3,5 44/4
kS 5,0 36/4
uc 46/1
if 7 2,5

WO

40/4
k8 3,0 41/4
k9 3.5 42/4
50 4,0 35/1
5/ 3,5 44/4
52 2,5 150 40/1
53 4,5

25 50 65
53/4

5k 4,0 5444
55 k s 55/4
56 5644

1 1 1
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иаимено

блине
Размеры,мм U/77i/qep 

3W-£32.0/-93
1 50/)L/vecrr?go
:

Л а. 27* И* /
i 1 ! 1

i 57 5,5 57/7
i 57 6,5 58/7
ii 59 7,5 50 59/7
li 60 БОН

67 15 67/7
62 10 1 62/7
62 3,5 I i ! 62/7
64 45 ! 55/7
65 4,0 65/7

i 66 4,5 i 66/7
67 4,0

75
f \ 67/7

63 4,5
25 !j 65 68/7

69 5,5 Ш 7
70 6,5 1

1 £8/7

1 7/ 7,5
1

£0/7
— 12 !1 1 7217

I 73 3,5 1I 73/7
74 к 5 55/7
75 4,0 юо 65/1
76 к, 5 68/1
77 4,0 77/7

\ \ 73 68/7
\ 79 4,5 150 13/7

I

g

30 3,5 200 I 73/7
3/ 5,0 1 31/7
32 6,0 82/7

§[Л
“3

33
30 50 75 83/7

34 84/7
S 4|
11

£5 75 85/7
1 36 16/1

/7fi>odô пение, /по&а. /
Условное
цоимено- Рс/змеры,мм

/7оз 1
0//7?tjqep

324-ii2.o1-91
бмие /го/> м ес/пео

S * С/ 2 )' Н* УС/Ю&/0£ MW&ofowO
Ы 9,0 87/7
38 70,0 50 88/1
39 12,0 89/1
9 0 3,0 9,ОН
91 L 0 т
92 4, и

92/1
93 5,0 100 93Н
94 ш /
9 5 6,0 95/1
96 7,5 96/1
97 9,0 97/1
93 98/1
99 3,0 99/1
/00 LD 30 75 100/1
/01 4,0 150 101/1
102

5,0 10211
102 т
/04 3,0 99/1
/0 5 2 ,5 200 105/1
/0 6 4,0 100/1
/0 7 101/1
/03 3,0

250 99//
109 2,5 /05/1
7 /0 3,0

300 99/1
/// 2 ,5 /05/1
Н2. 3 ,0 т
И З 2 ,5 350 105/1

т ш ъ т ш л ш м ъ па//оли/овсха
3K4-332.DD-33
________________ фО/ОЛ/О ЛО

I

Шаг,
3
ж _

I

I

I
II



1/
м4

*/°
по

Зл
\Л

оЭ
/7

 и
 д

ат
а 

id
 за

м
 и

м
4л

Ц
Э

*м
\

п
ед

п
 и

 д
от

а.
\ 

I

Марка. ̂  
свариваемой 

стали

02к?, 08, os пс,
Юкп, 10, Юле,
15 кп, 15, 15пс, 
20кп, 20, 50/»; 
Ст Реп, Cm2 к п, Cm2псf & Cm2пс̂ 
В СтРкп ЗСтРа, 
Cm line Cm 4 м  
Gcmlfcn, SCmhnc 
6 Cm Ь кл СтЗ<л, 
бСтЗкп) 0»4сл 
Cm Sen'

ГОСТ9467- 75

ЮГ2

15/ ;  2 o x ,
ЗОХГСА

Э50А,
Э0ШШ0Ц*Г2, 
Э10Х25Н13 Г2

15ХМ)

30/МА
02X13 
12X13 
0SX17T 
12X17 
15X25 Т

0М18Н10
10X2IH1S 
12 XIХН ЮТ 
02 К Н И  Ю Г  
12ХШ12Т 
0IX11H12T

02ХШ42Б

Тип электрода

Э42А 

350А

Э50/9
Э 0 9 Х 1 М  
Э 11 X15Н25М6А Г2  
1 0 /2 5 Н 25И З  Г 2 
try  19-161 -23 • 7SJ
Э10X5МЯО 
В Р 9 Х 1 М Ф

312X13

Э10Х17Т

30Ш 0Н 9

ГОСТ10052 -  75’

Марки электро­
дов для ручной 
дуговой сварки

ЭЮХ25Н13Г2.

Э0&Х19Н10Г2Б 
Э02Х19Н9Б 
Э01Х20Н9Г2Б 
904X20 Н9 
Э 02X21 ИЮ Г2 
Э07Х20Н9

Т а 5 л  и  п  а. 2  

Термообработка, 
сварных швов 
по ОсГее-о/- /434 •27

УОНИИ-13/45* 
ИОНИИ - 13/45 
Ионии- 13/55 
149-5, Ц9-6,149-7 
ЦУ-7А, ТМ9-21У

ИОНИИ-1 3 )5 5  
Ц9-5, и,У-6, 149- 7 
ЦУ-7А, ТМУ-21У

УОНИИ/9 0 X 1 3

ЭА -  255/51
SA-400J109 ЭААОО/ЮТ 
Ц7-15Х,(47-24, Ц7-26М 
эа-Ш/нв, эл-эаг/14

При наружной 
температуре 
д о  -10°С  в а р и т е  
при толщине 
стенки до Юмт 
5ei предварителб - 
ного подогрева, 
Термообработка 
ш ва  н е требуется

П одогрев до  
гоо'-250°с, Термо­
обработ ка си во б  
при р а б о ч ей  тем­
перат уре овй/ше

Шм лисп Н* докпн Подп ЗК4-332.00-93
К оп и р овал

Лиев

___ 4
форматТ
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Продолхе ние та$л. 2,
Марка

cSapuSatMOU
стали

lun электрода

гостей67-75 ГОСТ /0052 -75
10X17M ЦМ2Л

—

Э09Х 4QH ЮГ2М2& 
902Х/!9ИЦГ5ЛМЬ

0ZK22H6T Ъ0&Х2ЧН6 ТА Фм

m -o
ПТ-7М 
07- k

Сварочный пруток или с т ­
рочная про бол о/с а с м аркой  
сплава соответстбу/ои/еи 
м арке оплата, свариваемой  
Cm ал и

Продолжение maS/>.2
Маркс/ 

с Гари Гае мои 
стали

Марки электро­
дов для ручной 
дуговой сварки

Термообработка, 
сварных и/Гоё 
по ocT26 -о/- 4Ш’Н

40Х47/Н5М2Т Подогрев до 
£Оо’- 2Ро"С. Термо­
обработка швов 
при рабочей тем­
пературе свыше 
350’ с

оzx. 22  нет
-

В Т 4-0 
ПТ-7М 
0Т-4 —

3 K 4 -3 3 2 .0 0 -9 3
К onupoGa /)
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рис-/ Рис г В/^з *г\ / и )
Остальное-сп рис /

Та 6л и и а /
УслоЕное

Р и с
Размеры, мм

Г /о сс а ,

л?
шпено
Еание

■+
с /

*
S L с

6 7 6 2,0 /5
V

0006
2//
З У 8 2,8 20

4 8 Ор7
6 / / 7 2,5
5/7 2,0 72
8/7 2,3

i * 0027// 70 2,5 25
3 / / Ж 2,2 0,039/7 9,0 /270/7 95 009
7 3 // 7,2

0,0673/7 7,8
т

2
* ,о 2,8, 0,07

75// 3,5 7,8 o p s

7 6 / / 75 9,0 90
2,2 0,07

т 50 28
/ 8 / / 5,5 32 0,7
/ 9 / / 6,0 | 9,0
20// 7,5 II 9,5 0,77
27Н 3 2Р I 7.2 0,09

П р и м ер  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ш т у ц е р а  1 /1  

п о  р и с  /,
Ш т у ц е р  /// зк9 -ззв о/-9з

/ * Размеры для справок
<2 Размер Р  соот бет с/п бует ролобине на -  

ручного диаметра, технологического трубопро­
вода,

9> Материал для ш-туцера. выбирается 
по табл £  /  марка от ал и по табл 3

U Технические требования б coomPtm стбии 
с РМ9-2Р6-93 и ТК9 -570-87

Проб
Га шеи,НкомщШ Г

ИтЛ/еЛ> Но деку* 
с у /к  оба 
ЧидиноХ

ЧудиноС
± Бур Яко
ГУ£°Л

Подп Dam 
М3) 
УМ у

Взамен
Групп i 3K 4-332 01-93

Штуцер

^WPet л/-

Лит Масса Маиита,
См
та.6л -

С р о к  в в е д е н и я__ копировал формат АЗ
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Продолжение гт& 1

Условное
Рис

Р&ЗН?иро/, />)Л7
ноцюет
бание. cl* S * | L С

Dacca,
кг

22/1 1 2,5 \ 12
ору

г т 3 3,0 | 005
'24/1 15 3,5 1 40 2,2 орв25Н 1 28
26/1 ъ 40  1 18 0,07
32/1 30  ! 12 0,08
33/1 3,5

1

1

ЗУ/1 \ 1,8 0,1
35/1

г 1 4.0 \ 2,2
зе// 3,о\ 2$ 0/5
37/1 6,0 3,2
38/1 20 ! зо 4,0 0,2
39/1 7,0 1 4,5
40// £ 5- : 0,07
т

3
3.0 1

12
о,ог

42Н 3,5 1
т41/1

1
2,2

~Ч6/1 5,0 \ 3,2- 0,15
33/1 4,3 12.
ЗУ/1 4,0 0,2
3S/1 4,5

1,6
33/1 2,2
37/1 5 3 2,8 0,27
38/1 65 4,0 0,3
35/1 7,5 °,ч66/1 50
611/ 2 25 2 3 65 5,6 0,45
62/1 Ю 7,0 0,5В
63/1 3 5 1(2 0/6

Продол же s/t/e тс?Р/> /
Услобное

Рис
Рагтеры, мк?

Docco,
кг

наимено 
бани 2- d * 3* L С

65/1 40
66/1 45 2,8 0,267/1 4,0
68/1 4,5
68/1 3 25 55 65 4,0 0,27
72/1 75 6(0 0,4
73/1 35 1,2 0 /

77/1 4,0 28 0,2
81/1 50 1,2 0,2
82/1 6,0 2,2 ор83/1 1,8
&У/1 2,2
85/1 7,5 28 0,5
86/1 3,2
87/1 9,0 45 0,69
88/1 10,0 5,5 0,74
89/1 2 /го 6,5 0(9
т 3,0 12 0,2
21/1 ¥ 22 0,2552/1 30 75 1,8
93/1 5,0 2,2 0,3ЗУ/1 2,8
95/1 6,0 52- 0,4
96/1 7,5 45 0,5
97/1 9,0 5,5 0,6498/1 6,5
99/1 3 3,0 1,2 Ж —

Продолжение, табл /
Усло&ног
ноитно
/иное

Рис
Рск/черы, л л Маас

кгс/1" S* L С
100/1

3 30
4,0

75
2,2 0,25101/1 1,8

102/1 5,0 22 0,3
103/1 28
105/1 2,5 1,2 0.15

'J3HAjunл/° долумПодл Оо/лаРоли f>o%a/r
3K 4-332 01-93

Jt/cm
z

срормат A j
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Успеха
HQUMSHO-
&омие

M o m e p u d //
T „& **rs/ii:rm -rs TppfoJsxS-Y

Г0СГ99М-&1
Tpy&o2>#x$-7
Г0СТ22897-864 /,2 Г0 *770705-80 fA,6°  <ЗП£Гг733'П

/ / / 10 к 2 10x2 /0 x 2
г // 12 \ 2 /2x2. /2x2
з / / т г& — —
№ — /3x2,5 /3X2,5
о // m 2 /V x2 M x2
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