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Лоток ЛТ1-9-6, Сетка С~/5.
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С-18
Спецификация и Sb/борка стали на одно изделие

р р

М а р к а к л ф длина Кол. О бщ ая З Ь / д о р к а  с т а л и

уизделия лоз. Э ск и з м шт д л и н а
м

Ф
мм

Общ аядлинаМ
Всего

к г

С -1 8
1 ч * 5950 8 ч г в 4 В Р 1 47 6 4 1

г SBfaL 1210 31 39 М 5 В ь 1 394 6 J

и т о г о . 10.8

т к
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Цзделия для лот ко 6
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Серия
З.БОО-З
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Лист
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Спецификация и &k)i5obKa
Марко
иъделия

Kfc
НОУ $ск.и»> ♦

мм

'Dauhq

мм

КОЛ-
-&о
Ш№.

Обитая
длина

м

Ыо1&Орко ei-пали

J m
Обид а я
QAUMq

М
всего

кг

С  21
4 5Ьр] 2950 IU 5ЬрТ 27,2, 45
2 ' 5ЬрЗ -1000 46 -16,0 Итого! 45

&  со
я
5 3

ТК Ы ъ д е л и й  для ЛоткО& “сер ия 
Х.ЯПП-Яс=з

t_3 tr/b Лоток Л Т Ь - 5 - 2 .  С е т к а  < • - 8Н ftbinycic г> 
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3S SC 200 * 1b :2Rnn

Линии
cru S o

a s s o
35

C - 2 2 п о с л е  с г и  doc

M  o p  к о  
' ./з^ е л ^ /я

ыь/
ло$ рСЛе U3

Ф

Mbf

длине)

Мп

кол.
-6 о
иит

Общая
длина

м

S b /S a p k e o t  с  т о л и

0
Л7Л7

Общая 
д л  и  н и

м
/Зсее<=>

к г

/ ^вр1 2950 6 17, 7 4вР х 17. 7 * 8
С - г г а ■■■ • '; 5вр1 560 Гб 9 о SB/ox 9.о

Uma& с?; з г

ГК Ы$<2&TLUр (для Л О ’ГП Ъ об Съ&игя
з.доо-з
5i/̂yCA<Sj ЛиС/9
7<гсгб2\ 22
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С - 2 4 no еле сгиба

С п е ц и ф и к а ц и я  a & с б о р к а  с т а л и  на  одно и з д е л и е
Марка
изделия

nh* р

мм

Длина

ММ

Кал~
-во
ШТ

Общая
длина

м

Выборка стали.
поъ. Э  скиз р

мм
Общая
длина

м
В сего

кг

1 5 В p i 29SD 8 гЭ'б SBpI Щ / 6,8

с - г ь 2 — 5Вр1 1280 16 го.5 LLmoro 6.8

т к
1956

&. 3 9 в л и я для лот ко В.

J 7 o m o K  J?Tia-9tS-Z. С е т к а  С - 2 4е.

Серия
3 .9 0 0 -3

5шуск(& Лист  
ЯастЬ Z\ Z 4  
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Линии
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Z9S0
ZS

□ - 2 5 п о с л е  с г и б а

Спецификация и ёыборка стали на одно изделие
Jflajoka

изделия
КН&
лоз. Э ски з *

Мм

Длина

ММ

Нол-
Во

шт

Общая
длина

М

бЬ/борКа. . стали

/мм

Общая
длина

М
Всего

КГ

/ SB h i г 9so 8 23, е SBjbl 4*5.7 7,/
■ с - г з г SBpi то /е гг,/ Umozo и

Г К
1376

и зделия для л от к об.
Л о т о к  Л Т 1 а . -  4 * 5 -3 .  С е т к а  t f -Z S .

се р и я
а.эоа-3

Выпуск А Лист
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Q ^ SS fiZ ду л в р ! .

§1

8
| >i

<в
\
1

ч8С

.
$

as 80 еоох / 4  е в о о ,лг

89SO
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С-гР После сги б е

С п е ц и ф и к а ц и я  и  выборка с т а л и  н а  одно и з д е л и е

Маркс/

изделия

ЯЛ/?

/705. Эскиз
ф

м м

ф/ино

Мм

/СМ-

8о
шт.

Общая

Элина
м

аь/6ор>ка а т а  л и

Ф
ММ

Общая
длина
м

Зеего
Кг

/ 4вр1 S9S0 7 80.7 431 SO, 7 8,0

C-S9 Э — sapl 660 16 /0.6 SSfil /0,6 /.6

//того 3,6

Я

тк изделия для лотков. Серия
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С - 3 0 после саиба

Спецификация и выборка стали на одно изделие

М а р к а
изделия

к к г

п оз. Э с к и з
f

м м

Длина

м м

Ко0- 

~ео 

сит.

Общая
Олина

м

В ь/6 орка гтали

Ф
м м

Общая
длина

М
Всего

К г

/ S B p l 8990 S / 4 , 8 S B p l 3 4 , 8 S, 4

С -30 г 5 В р 1 ieso /6 во, о С /т о  е о s ,4

тк
1370

изделия для лот ков
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4ь

П

So*— <?оох /4  ̂2 8 о а
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45

п о с .л е  c ru S a

С  -  33

С п &  ц и д э  и f* ctcft/P и ^bSophzcj cm ay?и н о  о д н о  i/ з д е л  tu&

J\do.pf<Q 
и ъ З  е-пиЯ поЗ Э с к и  з

Ф
Мм

])пино

мм

кап-
-6о
Ш7.

05що$
длина

м

ё> <о / S’о р  н.<з с т а л и

Ф
Мм

О&сноя
д  иг и н а 

м
В  c e s o

/С Г

1 48rl 59SO э 8.3 4 8 p i в, 9 0 ,9

С - 53 2 5 8 p i 850 /6 Ю.Ч 5 8 р 1 ю , ч 1.6

LLm aSa 2  5

jJ

£3
а
5

т к Ы ъ с Р ^ -TLL/ff (Э л я  Л  о т  к о  & Се_рн я
3 .ЭРО-5

197В Л о т  о  к  Л Т /  a  - G -  4 ,6 . С о  m  к  а  С- 33 8bmyc*6
Часть з

Лист
3 2







С ер и я
3 .9 0 0 -3
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Л ист
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Q y iltm

после сгиба

Спецификация и ёыборка стали, на одно изделие

Ма^ка
и з д е л и я

ЫН*
ПОЗ. Эскиз

/

мм

Длина

Мм

Кол- 
-Во
ШТ

Общая
длина

ММ

Зь/Ворк а стали

1мм
Общая
длина

м
В се го 

кг

/ ^Bj=l г 950 ч //, в Ч - B p i ft. 8 /. г
С '3 6 г S B p l Q €5 /е /3,8 5Вр1 13,8 2,1

Итого: з.з

(СПюз **

*
аопоо

сиз

Т К
0 7 Б

Цзделия для лоткоВ

Лотки Л Т1& - 9 -6/ Л Т 1 а - 9 - 9 ‘ Л Т ? а - 9 -1 2 .Сетка С-36
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После cruSc/

С - Ь 1

С п е ц и ф и к а ц и я  и  О ь ю о р н а  с т а л и  н а  о д н о  и з д е л и е

чМ а pH. а  

иъЗелиЯ

ыЫ

ЛОЗ ремиз
ф

мм
Элино

Мм

fcaj?

сит

Ооицая 

с7 лино> 
м

J3b(Spp>ftP с т или

&
Мм

Оосцол
ePsHst-tO’/V*

А сеео
/с/-.

/ 5Вр1 /86 о 60 f i t  6 5 В р Т г /S. 9 33. 7

С- 4 i г SBpI 5 96а i& 107. 3

т к
Ш 7 6

Ъ1з д е л и Я  д л я  л а т к а о .

Л о т к с Ё ы и  э л е т  е м г п  J7T2s. f S  С е т  н о /  С - 4 - /
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Vcrcrt» 8
«/Л/с т
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С - 43
после c u jSq

Спецификация и ёыоорка стола па oqho изделие

М арка  

. иъдалия hob.
Ф

нм

Длина

мм

кол,

шт.
О б щ ая
д л и н а

М

Выборка ст али
Ф
мм •

Общая
длина

всего
кг

1 5вр1 775 So 4е,5 5  Bp L зг,з Ю
С - 43 2 — 5$р? S9Go 6 3S.8

Т К Щ д еишя д л я  лори к о ?

Лотковый Элемент ЛТ 2- /2, Сетка 043.
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5 9  6 0

с - чч Линия
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после сгиба

Специ ф и  Рация и Выборка стали на. одно иэрелие

Марка
изделия

НК
поъ. Эскиз

ф
мм

Длина
мм

Коя
шт

Общая ЗыборКа стали.

длина
Л1

$
Мм

Общая/
длинаm

Всего
кг

/ ЮЛ/1 го&о 30 62.4 6HW 65. 6 146

с - ч ч 2 6Л/Т/ 5960 И 65. 6 юл/] 6В.Ч 38,S

итого-. S3,/
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Л ин ия сгиЬо

C -Ii9 после сгиба.

Спецификация и  ВыЬарка с т а л и  на одно изделие

м а р ка /У л/ 
ПОЗ Эскиз

р
мм ММ

КОЛ
ШГЛ

Общая
длина

м

вЬ/Ьарка с та л и .
S изделия Ф

мм
ОЬщаЯ
длина

Всего
кг

J
л 1 m i 77а Чо Зо.6 SBf>I /7.5 г.ъ
Sл

С . 49 a 5Вр[ 5960 3 П .9 8вп] 6.0 a.k
3 8RW $960 •/ 6.0 ШДГ1 30.8 19.0

Umoeo 3k2§  5

т к
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С - 51

Специф икация и Зыборка стали на одно изделие

Марка
изделия

N Ni
no ъ Эскиз

Р
ММ

Длина
ММ

Кол
шт

Общ а л
длинам

Зыбо̂ Ка стали
РММ

Общаядлина.м
Зоеюкг

/ Cm черт. SB1 775 7 5, Ч 531 /6,9 г, 6
г ср /275 &5BI Ср/г.75 5 6, Ч

C-S1 3 501 /гю Z г.ч Z Jm ozo : г. в

Ч- 501 1340 г г,7
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3
£
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__i

т к
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Спецификация и ёЫборка стали на одно изделие

///арка
изделия

NN
поз Эскиз

t
ММ

Длина
мм

Кол
шт.

Обща#
длина.

м

Вы борка ст али

Р
М/Ч

Общая
длина

т
£ceto

кг

С - 5 5
( — 5 B I 1000 7 7,0 5 6 1 /9.8 3.0

а ОТ 1200 do USD 
cj> /Z7S 5 B I
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JZ7S № /2,8

& Пю to: 3.0

т к
Ш 6

и з д е л и я  д л я  „ о т к о ё .

Лотон ЛТЭ -8-8 cem ka С - 5 5
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