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срок введения установлен с 1 января 1979 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону
t -

й

1. Настоящие стандарты распространяются на ввертные штуцера, преднаэна-
оченные для соединений трубопроводов с углом конуса 2 4  .
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2. Конструкция и размеры ввертных штуцеров должны соответствовать ука
занным на черт. 1 , 2 и в  таблице.

Черт. 1 

Для di  > d

Размер для справок. 
Для штуцеров из стали.
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ОСТ 1 12967-77-ОСТ 1 12969-77.с„. з 
ОСТ 1 14691-90

Размеры, мм
Наружный

-*>2 L h
Масса, г

Типо
размер

диаметр
трубы JD

* 1
Пред, 
о тал.
/711

-°з 4 d d i d 2
Пред,
ОТКЛ.
40,1

4 h
Пред.
ОТКЛ. 
+0,1

L s b Титано
вый

сплав
Сталь

1
6 M R12 х 1 ,2 5 1 0 ,2

7 ,6 MR10
1 9 ,6

4
8 ,0 13 2 6 2 ,5

1 2 ,1 2 1 ,0

2
9 ,6 M R 12x l,5

5 5
1 6 11

1 7 1 3 ,0 2 2 ,7

3
8 M R 1 4 x l,5 1 1 ,8

6
1 0 ,0 14 2 8

1 2 ,9 2 2 ,4

4
l i , e M R 1 4 x l,5 2 1 ,9

7 7
1 Q

1 5 ,7 2 7 ,4

5
10 M R 16xl,5 1 3 ,8

8
9 1 2 ,0 30

1 5 ,8 2 7 ,6

6
1 3 ,6 M R16 x 1 ,5 2 5 ,4

9
1 ,3

1 9 ,8 3 4 ,4

7
1 2 MR1 8 x 1 ,5 1 5 ,8 10 1 4 ,0

2 0 ,5 3 5 ,6

8
1 5 ,6 MR18 x 1 ,5 2 7 ,7

10 31
2 4

2 5 ,4 4 4 ,3

9
14 M R 20x l,S 1 7 ,8 1 2 1 6 ,0

1 8 12 1 5 2 6 ,7 4 6 ,5

10 1 7 ,6 M R 2 0 x l,5
3 1 ,2

12
32 2 7

3 1 ,8 5 5 ,4

11 1 6 M R 2 2 x l,5 1 9 ,8 1 9 ,6 M R 2 2 x l,5 14 14 1 8 ,0 3 ,0 3 2 ,8 5 7 ,2

12 1 8 M R 2 4 x l,5 2 1 ,8 2 1 ,6 M R 2 4 x l,5 3 4 ,6 16 1 6 2 0 ,0
34

30 3 9 ,0 6 8 ,0

13 2 0 M R 2 7 x l,5 2 4 ,8 2 4 ,6 M R 2 7 x l,5 3 6 ,9 1 8 1 8 2 2 ,4 32 4 7 ,0 8 1 ,9

14 2 2 M R 3 0 x l,5 2 7 ,8
2 7 ,6 3 0 x 1 ,5 4 1 ,6

20 20 2 4 ,4
36

6 2 ,5 L08, 8

1 5
2 5 M R 33x l,5 3 0 ,8

2 2
2 3 2 7 ,4

19 1 .5 36 58,2 1 0 1 ,0

1 6
M R 3 3 x l,5 4 7 ,3

23
41

7 7 £ 1 3 6 ,0

17 3 0 ,6 2 5 1 3 1 6 7 6 ,9 1 3 4 ,0

1 8 2 8 M R 36xl,5 3 3 ,8

3 3 ,6 M R 3 6 x l,5
2 6 2 6 3 0 ,4

20
38 1 0 0 ,1 1 7 4 ,0

19
3 0 M R 39x l,5 3 6 ,8 53,1

2 7
2 8 3 3 ,0 39 4 6

1 0 0 ,8 1 7 5 ,0

2 0
3 6 ,6 M R 3 9 x l,5

2 8
2 .3  -

1 0 6 ,1 1 8 5 ,0

21
3 2 3 0 3 5 ,0

1 0 1 ,9 1 7 7 ,4

2 2
M R42x2 3 9 ,0

3 9 ,6 M R 4 2 x l,5 5 7 ,7 30 50 1 3 5 ,5 2 3 6 ,0
2 3

34
3 6 ,6 M R 39x l,5 53,3

32 3 6 ,6
4 6 1 0 1 ,0 1 7 6 ,0

24
3 9 ,6 M R 4 2 x l,5 5 7 ,7 32

2Д
50

1 1 6 ,0 2 0 1 ,0
2 5

3 6 MR4 5x2 4 2 ,C 34 3 9 ,0
22 14 1 8 42 4 ,0 1 2 1 ,0 2 1 1 ,0

2 6 1 3 5 ,0 2 3 6 ,0
2 7

3 8 M R48x2 4 5 ,0
4 2 ,6 MR4 5 x 1 ,5 6 3 ,5 34 3 6 4 1 ,0 2 ,3 5 5

1 4 3 ,0 2 5 0 ,0
2 8 36 1 3 5 ,0 2 3 4 ,0
2 9 4 2 MR52x2 4 9 ,0 4 5 ,6 M R 4 8 x l,5 37 4 0 4 5 ,0 1 4 8 ,0 2 5 6 ,0

3 0 я M R12x 1 ,5 9 ,8
7 ,6 MR10

1 9 ,6
4

8 ,0 1 6 11 1 3 27 17 3 ,0
1 2 ,1 2 1 ,0

31 9 ,6 MR12 x 1 ,5 5
1 ,3

1 3 ,0 2 2 ,7
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3 . Материал: титановые сплавы ВТЗ-1, ВТ6 ОСТ 1 9 0 1 7 3 - 7 5  и ОСТ 1 9 0 2 6 6 - 8 6 ;  
шестигранник 4 -го  класса точности ГОСТ 8 5 6 0 - 7 8  из стали 1 3 X 1 1 Н2В2МФ-Ш

ТУ 1 4 - 1 - 1 7 9 1 - 7 6 ;  шестигранник 5-го  класса точности ГОСТ 8 5 6 0 - 7 8  из стали 
1 5 X 1 6Н2АМ-Ш ТУ 1 4 - 1 - 3 5 7 5 - 8 3 .

4 .  Термическая обработка : штуцера из титанового сплава -  отжечь, группа
контроля 5  ОСТ 1 0 0 0 2 1 - 7 8 ;  из стали -  2 5 . . . 3 5  HRC . группа контроля 4

э
ост 1 00021-78.

5 . Отверстия для контровки -  по ОСТ 1 0 3 8 1 5 - 7 6 .

6 . Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположения 

поверхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 - 8 0 .

7 .  Предельное отклонение размера 5 штуцеров из титанового сплава -  

по h 1 2 .

8 .  Допуск радиального биения поверхности Б относительно оси резьбы £)
-  0 ,0 5  мм.

9 .  Допуск радиального биения поверхности В  и допуск торцового биения 

поверхности Г относительно оси р е з ь б ы -  0 ,0 5  мм.

1 0 . Покрытие штуцеров из стали: Хим.Пас, из титанового сплава -  

Ан.Окс 2 - 3 *

11 . Маркировать обозначение и клеймить окончательную приемку на бирке 

для партии деталей.

1 2 . Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 9 4 3 -7 9 .

П ример н аи м ен ован и я и о б о зн ач е н и я  ввертного штуцера типоразме

ра 1 2  из титанового сплава В Т З -1 :

Штуцер ввертной 1 2  -  ОСТ 1 1 2 9 6 7 - 7 7  

То же, из титанового сплава В Т6:

Штуцер ввертной 12-ОСТ 1 1 4 6 9 1 - 9 0  

То же, на стали 13Х11Н2В2МФ—Ш:

Штуцер ввертной 1 2  -  ОСТ 1 1 2 9 6 8 -7 7  

То же, из стали 1 5X 16Н2АМ-Ш:

Штуцер ввертной 1 2  -  ОСТ 1 1 2 9 6 9 - 7 7

i По действующему в отрасли документу.
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