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ТИПОВОЙ П Р О Е К Т  
2 6 4 - 5 - 1 8

5 - э г а ж н а я  г о с т и н и ц а  НА 109 М Е С Т  62 н о м е р а
ЧАСТЬ 10

И З Д Е Л И Я  з а в о д с к о г о  и з г о т о в л е н и я
Р А З Д Е Л  1 0 .7-1 М ЕТАЛЛИЧЕСКИЕ И З Д Е Л И Я

О Б Щ А Я  ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОЕКТ/! 
ТИПОВОЙ ПРЮЕКТ ГОСТИНИЦЫ С 3 ЭТИЖНЫ/И
жииыж и f эт/жныж овшественны/И
КОРПУСАМИ.
ХАРАКТеРИСТПКА П/ЮИМ4КИстроительства

С О Л Е  Р Ж А И  И В

п/п НЛИЖ ЕНОВАНИЕ АИСТОВ Т Т -и мсти NСТР.
1 ЗАГЛАВНЫЙ АИСТ i 1
2 с е тк и  с» по с ю ; с -н ; c-ta; с-19; с-29 Z 2
5 М р м с  к-ю; с е тк и  С'12;с-1з; с-И  , дБГ-мь /«-•) з 3
4 К/РМСЫ K-f ПОК-9/ МЕТАЛЛИИЕСКНЕ /НКЕВ4 4 4
5 СЕТКИ С-|8,С-|б,С-17,С-18>С-2А,С-25; С-26; 027, С-fа/ИЕТАШШЕ Л0ОТШ1Ш11(1 5 5
0 с е т к и  с-21; с-гг; с-гз; м р м о  к- и . балка  л ш - ю. 6 6
7 Рам ки  м е т а л л ииеские р л и ;Р/и*2; р/И-з; эи-4; вя-5; рм-6 7 7

б ЗОНТТ/5-А. Р4/ИКИ Р/И-7; Р/И-8,0ГР/1Ж4ЕНИЁ ЛЮТЧЭ^НКЕРД/И-б в в
9 ОПМЖЛЕНИС ТЕРРИСЬ! /HOT-22f,/f0Г-22п,/И9Т-39̂  /ИОГ-ЗЭп./ЮГ'баи; /И07-5& 9 9
10 опижленне тшигсы лот-го, люмг, м т м 1ч .к < тп к т  а ттю о тл ч /к г 10 10

11 itK/шньш л е ш и  /ИКБ-i; /икб-2; об-г, зл-l; эл-2 зл-з; Р/И-9 ри-ю и 11
\г 9ПШ£НЛ11#0ЙЛИ /И0К' ,‘ Д ельный костыль КН/Ивтлллт л е с т н ш  мал. 12 12
13 гииьзи иля УСТАНОВКИ РИИИОСТО̂ КЙ “

ИНКЕРИ МЯ КРЕПИБНИЛ ГЫЬЭЫ РИИЦ0СТ0|1КИ И ОПОРНОЙ ТРУБЫ ТЕИЕВИЗИ01МНТЕННЫ К СТЕНЕ 13 13
14 ОП0РН/1Я ТРУ 64 АЛЯ ТЕЛЕ АНТЕННЫ. Л е*Г4/1И, СЕЧЕНИЯ. 14 /4
1& ?ама алп  крепиения в е Нти ля ш и о м н ы * о т с о с о в  С п е ц и ф и к а ц и я 15 (5
16 Рл >ии а л а  к р е п л е н и я  ве н ти ля  иионны* отсосов

УЗЛЫ И ДЕЛИЛИ 16 16

п р и в я зко й  п р и н я т о ;

^ИНУ/1ИРУЮТСЛ / и с т ы ...
• • •

Коррективы  внесены  в  иисты ..<

уИе с то  ЛИЯ ШТИУИПИ ПРИВЯЗКИ

,Нлстояш,ий ПРОЕКТ ВЫПОЛНЕН В СООТВЕТСТВИИ о 
Л£ЙСТ&УкНЦН/ИИ НОРАУШИ и ПРЛВИИИ/ИИ *7» гож 
числе по а$РМВО-ПОЛЧЛРНОИ безопасности/*

ГЛ.ЛРЛЙТ*.КТС**3 ПРОЕКТА
гл.инженер проекта

/НЕСТЕРОВ/
/ИОВВНЕНКО/

я к ГОСТИНИЦА 
н а Ю9 м ест з а г л а в н ы й  Л И С Т типовой п р о е к т  Насть 10 
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СПеЦИфИКАЦИ?» HA V( ' Рку jBb*f>OPM АрМНЛМлР.

«АРКА
К

Поз

Ф
ММ

г\линл
ЛШ

Кол.
щт ЧИНА

АЧ

“5ГГ

ММ
г ч̂а*
,'Аиид

Л»

L‘ tc
кг

С И

1 481 120о 5* 6.4о 4 B I 123

2 4вг 23о 24 S.S2
И 481 Зсо 2 0-6

итого 4.23

с-2.

г 4в1 ZJo 2 0.46 4в1 112 f.ia
481 4930 5 5.79

-4 4Б1 /So 38 4.94

Итог© 1.10

С -3
6 4в1 24о В 1.92 4вГ 387 0-53

/4 4 81 390 5 1.9S
Итого 0.38

с - 4

7 4в1 б Во В 7,о4 481 14.06 139
14 481 390 48 7.02

ИТОГО'. »39

С -5

£ 6а! 920 40 7.2о 6а 1 7.2о 1.6о
16 4B I 4 7 0 6 376 481 $76 0,37

того 1.97

С - 6

а 6A] 1330 5 6.63 6А1 6.65 i4 7
г 4Ъ1 23о 12 2.76 4ъ1 азе О  35

п 481 Зоо 2 0.6
итога 150 !

С -7
1/ 431 45 60 43 2054 481 413г. 4.Ю |

9 4в1 6SO 32 2о.8о ИТОГО'
•14. го

С -8
7 4в1 680 43 11.44 4 в Г 23.14 2.3о
9 481 650 46 11.70 Итого-. 2Ло

С -9 12 4 b i 1390 19 26.41 4 в 1 5301 3-26
13 4В1 950 28 26бо Итого 5-26

С-/о
гз & I 330 <3 41.44 <За1 2dJ 4 9  45
г4 8А1 650 <8 41.70 ИТОГО 3-45

С -29
25 3AI 1580 13 2Q54 641 4431 i'6-Зо
24 3Al 650 32 2обо ИТОГО'. 46 со

G-18

19 £a i 32о 2 0.64 4 s i 3-36 0 35

2о 481 370 4 148 6А1 ем 147
21 4вт 4 по 4 4.86
1S 6а1 750 8 6.00 ИТОГО 4 Во 

1.24

С*(9

22 641 620 8 4 .9 6 6А1 3.6о
19 641 320 Z аб4 4в1 2.99 ia29
2о ■4B1 370 а 4.14
21 4 81 470 4 Ш

Итого 153
Ю 481 530 7 371 4в1 7.45 075

С-1/ 45 4 В! 34о 44 374
0.75тог.?!

H i± S J L @

А С е тк и  СВАРНЫе ИЗГОТАВЛИВАТЬ ПО ,Ц<АЗАН"Я'М 
СН И П* 11*8.1-62.* И СН 393- 69
МрлытчрНАЯ сталь по Гсстдач 5781*61 и 67’ ," 5 3 » .° ^ члюпчя

1 3 7 3
Г о с т и н и ц а  

н а  м е с т
типовой п р о е к‘ ЧАСТЬ 10 ЛИСТ

с е т к и  с н  п о  с - ю ;  c - f i ;  с н е ;  с -19;  с -29 284-5  '4 5 раьдел юл-/
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1  К я Р К П С Ы  С В Я Р И Ы Б  И З Г О Т А В Л И В А Т Ь  n o  - 1 К Я Ь Я И М « М  
С И н П  I *  в .  4 - 6 1 *  И  C H  3 9 3 * 6 9  

2 Я Р Д П Г П Р Н А 51 С Т Я Л Ь  П О  г о с т ч 51Ы- ' 6 1  и  б т а - 5 3 * ,

ОТВЕЧАЮЩАЯ ТРЕБОВАНИЯМ К СЫРНОМ ЫМШРЕ. 
J ^ -1 t A*2HAI-a ИЗ СТАЛИ В .С Т.З  КП01СО СВАРКОЙ ОЛСКТРО- 
АЛЛЩ Э -* й  ПО ГОСТ 9467**60*

I372 ГОСТИИ и и , я
н я  4 0 9  м е с т

С П Е Ц И ф И К Я Ц  И Я  ил 4 М Я Р К 7

К я р к в с ы  К-1 по К-9. М еталлические  янкеяя

МЯГКЛ
ИН
nos

*
MM

\пиня
мм

1 КО А. 
ЫТ

Oaijpv.

4лин</м

ф
мм

Об
ДЛИНА»

\ в е с  
4 к г

K H
2 1 2 Я 1 3900 2 7 5 0 42ЯЗ; 7 .8 о 6 .9 2

1 6 Я Х 490 АО 7.60 6 Я 1 7.60 4.6 ?
И т о го • 8 .6 1

K * 2 ,
3 «2 Я Х 3000 2 6.00 42ЯХ 6 .0 0 5 .3 3

4 6 Я 1 490 34 5 .8 9 6 Я 1 5 .5 9 » 4 3 3
итого: 6.66

K - 3
4 12ЯТ 6000 2 12.00 42ЯТ 42.00 40.66

4 6 Я 1 490 64 44.59 6 Я 1 44.5? 2 .5 7
итогеf 43.23

K - 4

5 46Я1 390С 4 3.90 46 Я 1 3.90 6. 46

2 42Я 1 3900 2 7.8D 42 Я 1 7  80 6 92
5 6 Я 1 280 40 II. 20 6 Я Х 44.20 2 .4 ?

Итого: 15.57

K * 5

7 46 Я 1 3000 4 300 46Я1 300 Ч Л У  |
3 4 1Я 1 3000 2 6 00 /2 Я 1 6-00 5 -3 3  I
5 6 Я Х 280 34 8.68 6 Я Г 8 .6 8 4 .9 3  !

Итого 42.00 j

K - 6

6 46Я1 3900 4„ 3.90 46 Я Х 3.90 «
6-46

? 42 Я Х 3900 4 3-90 4 2 Я 1 1 9 0 З.-Мб
') б я х 490 4о 7.60 6 Я 1 7.6 D 1,6 9

итого: 44.3f

K - 7

7 « ? Я 1 3000 4 з о о 46 ЯХ 3.о о 4 7 4
3 42 Я Х 3000 4 3 0 0 12 Я 1 3  00 2 66

1 6 Я 1 490 34 5-89 6 Я 1 5 0 9 4.53
ИГОГ0: 8 7 3

K - 8
2 42 Я Х 3900 2 7.8 0 42Я 1 7.80 6-92
8 6 Я 1 440 4Р 5-60 6 Я 1 3-60 1.24

ИТОГО: 8.46
3 1 2 Я 1 3000 г $.00 42Я1 6.00 5 .3 3

K - 9 8 6 Я Х 44 0 34 ЧЗЧ б я т Ч.ЗЧ 0.96
Итого: 6 .2 ?

ЛМ-4 ? 42я 1 4чо ОМ 7 42Я1 0 .4 7 0 .4 2
Я М - 2 40 4 2 Я Х 520 4 0.52 42Я1 U 5 2 U 4 6

Я М -Э 44 42 Я Х 700 4 апо 42ЯХ 4X70 0.62 j
Я-4 42 46 Л 1 490 4 а ч 9 46Я1 U 4 9 “ о л Г 1

45 -50x5 50 1 С 05 -50x5 0.05 0.4
ОТДЕЛоисхЕ. 44 42RI 4600 4 4.60 42 Я 1 4.63 4.42
с т е р т  ни. 4У 46я1 /22.0 4 f.21 46 Я ! 422 4,93

46 Ч В Х 570 4 0.i'7 ч е х Ц 5 7 0.056
47 6 п Х В50 4 0.6У 6 Я 1 0.S5 0.4S9

i . f t IS *•50*£ ^0 1 Q, 0 -1  ■- 5с*5
- » г  “ 4 г 5- -0.05

т т —A " 2 I# т а 650 _ Ш ± Т о Т П
M -2 *50»5 

" Ш ; ~
4250 1 I.2S Г50*5 /.25 4 . 7 Q520 li Ж - - JJLL.. ..s H

Зыбогкя ярмт|ри m мя/ху

2 8 4 - 5 ^ 5 РЯЭДЕЛ iO.Vt I
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л
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L Юн:5*4аъ [1
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(й>
{ОФА Bl

2о 20

7

1

L 5С>«9*43io
1 490

2о

МП ПО Н

..........  » 1 п -

§Во 600Д в 00

1
Sox <2 » б о о  | U p

620

r l
МПУ

•м

601 450 450 ВО ,

Спецификация арматтры 
1 /идрктг

Ч А бЫбОРНА AP.Vi.A- 
Тч РЫ

нн Ф ДЛИНАi №Л 0Б1ЦЛЯ ф ЗБЦЧ5 Sec
МАРКА поа. мм М« Шт. ДЛИНА ММ кг

М М
< I2A1 П8о 6 fobs I2AI <07 9.5

С*15
2 влг 4&=> 6 ' Т Ш Ж <44 5Л
3 8аТ 94о to 9,4
А ЗАЗ 2<о <0 2.1 vnoctf <3-2 ~
1 f2Al ПВо 6 ЮбЭ <2-Л1 <0 7 9 5

л  1C. г 0Л1 7во 6 2.36 6AI 14.0 5 5
С Id ё Ml В5о <о 3.5 о ИТСП5 <5.0

е M I <7о 5 о 95
7 Ml <40 5 0.70

1 «АТ <730 б <0 68 <2л1 ЮЛ 9.5
С И 2 8Al 4во £ 283 8AI 135 1 5.45

6 0Л\ <9о 1° 1.9о Итоге 14.95
в SAl 9оо fo 9,00
9 ъа1 830 3 2.64 ЮаТ 4.44 2.74

024 <0 юл! по to 1ЛО ИТОГО 2.74

9 юл! 6 2о 4 2.48 юл1 538 3 32
С-25 И <олт 2.90 <о 2.9о Ь’осо S 32

14 4в1 620 16 9.90 4 ВТ Ю.91 l.ofi
026 16 4 в! пво <3 4.01 ИТОГО 1.QS ,

“ I
9 ЮА1 62о б 372 <0А1 8.62 "5.-32"!

С27 13 юл! 490 ю 4.?о итоге 5-32 }
i

14 4BI 6Ю 1о 82о 4BI 12£S 1-24

G2Ъ 15 46! 490 19 635 ИТОГО 1.24
I

(6 16 AI 270 7 1.6? 16AI 1.99 >01
МП \7 Ю«5 V/6 0 1 >7* ?.7б >. 69

ИТОГО: 6. 6р
16 . 16 АХ 27 0 > 0.В1 lb АХ 0.61 1.22

мпу 10 15*5 106 0 1 1.06 25 >> 1.06 i.oA
ИТОГО: 2->>

{.Сетки с ВАРНЫ! ; И1  ГОТА ВЛ И ВАТ к ПО УКАЗАНИЮ 

СН И n Ц-0 , {- 62* н 
t. А р м а т а  р и а л  с т а л ь

CH39V69

ПО ГОСТам 5761 -61 И 6727-?3*

ОТВЕЧАЮЩАЯ ТРС60ВАНИЯМ ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫМ К СВАРНОЙ 

АРМАТУРЕ ,

1972 ГОСТИНИЦА 
НА <09 МОСТ.

С в Т К  И СИ5, СНВ СН7, С-24, С-25, С-26, С-27, С-28 
____________________ м т т и ч е с к и е  поручни ип^мпу___________

Типовой проект

2 8 4 - 5 4 8
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6000 1

МБ-Ю

л • Н

65

С - 2  о

4>6 М*
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т а ®

76

Зскиз

I960

74 во

1Ш "

960

"ВДГ

*760

т а г
Т С ю С Г "

Т О О

З ш ;

л ш г

1 3 7 0

Т37ХГ

W

180 *6
см»го

»Ы
п о з

ф
мм.

1 6  АХ

13

10

12

14

6 АХ

6 A I

& А Т

6 АХ

6AI

2 2 A I

12 АГ

10АХ

12АЕ

8 A I

12AI

8АХ
2 2 А Д

8 А Х

15 8 АХ
16
17

д а й н а

мм.

1980

1480

1180

980

9 8 0

7 0 0

6000

Код в о

ШТ
10

14

6000

200

4280

4гоо

1370

1 5 7 0

1200

280

800

1300

1300

31

Об щ а *
дайна

м

19.80

2 0 .7 2

8 .2 6

7B .1v

588

5 4 6

60 0 0

6000

6200

4 .2 8

4.28

1 3 7

1 .3 7

1.20

0 .2 8

0 .8

1 .7 5

US

ц ы ьорк* сгл<‘ .
НА МАРКУ

ф
мм

6 М

6 АХ

6 А Х

0Б1ЦЛ9 
ДАинл 

м

40,5 2

ИТОГО

16.10

ИТОГО

И .з Л

В е с

к р

9.00

9.00

3 .5 8

3 . 5 8

2 .5 2

2 2  А Н

12 А Т

10 A I

12 А 1

8 A I

12 АХ

8 АХ

22AI
8 A I

Ф8АТ

Итого
60

6 0

6.20

ИТОГО

4 .2 8

4 .2 8

1 .3 7

1 .3 7

2 .5 2

1 7  9

5 .3 3

3 .8 3

2 7 .0 6

3 .8 0  !

1.6 9

1 .2 5

0 .5 6

.1.20
0 .2 8

0 .8

1 7 5

1 .7 5

3 .5 8

0 .1 1

0 .3 2

2 56
2 С Ш

29.46
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Примечания:

1 Сетки  и к а р к а с ы - сварные,
И З Г О Т А В Л И В А Т Ь  ПО У К А З А Н И Я М  СН И П Я - а К > 2 *  И СН 393-69 
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  ПО ГОСТАМ 5781-61 И 6 7 2 7 - 5 3 ?  
О Т В Е Ч А Ю Щ А Я  Т Р Е Б О В А Н И Я М , П Р ЕД Ъ Я В Л Я ЕМ Ы М  К С ВАРН ОЙ 
А Р М А Т У Р Е .

г. СВАРКН ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА Э Ч г hw*FMM.

®

1972 Гостиница 
на 109 мест

С е т к и  w m ; с -гг; с-та; каркас к- и . б а л к а  мено
Типовой ПРОЕКТ

2 8 4 - ^ - f 8

Ча с т ь  ю

5АЗДсА 10.7* 1
А и с т

с



PM -4 5 - 5
с п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  м а  М а р к т

ЛИГ* НН Профиль Длина
мм

Sec иг
П05. ИТ 1ПаЭ. дал псе МАРКИ
1 W3x4 б Во 2 245 4.92

12 3L Фгм! 25о б 0093 0.79 051
сх

3 из >4 /ЗЯо 2 5.4 <о.в

еЫ X Ф8А1 25о 4 0.093 о4о
1
2 4 Uox4 6fo 2 2.48 4.94 5.35
CS.

5 К5с»4 580 2 *77 3.54
г ФвЛ1 250 4 0099 а4о

«л12 4 8.50*4 01о 2 2 МВ 4.94 9.62
сх. б LS0*4 ТОО 2 2.14 423

2 Ф8АХ 250 б O.D99 о.бо
Т12 7 L50*4 1? оо 2 396 7.94 15.26еа.

8 L50x4 Цоо 2 5.35 6.72

1Л12
2 Ф8А1 250 б аоэз Обо

3 LS0*4 1о4о 4 317 /2.68 1328п.

2 Ф8а1 250 Ю ас>99 099ш
2 $ Uo>4 1о4о 2 317 &Э4 19«5
а 10 L50*4 2о7о 2 б. 31 12.62

П р  и ж е  ч а  н и я

1СвАрК7 ПРОИЗВОДИТЬ аМЬКТРСЦАЛШ 7И ил Э-4& 
&WICCTTA СбАРНЫЯ 1У80& hw« <4 мм,

SMAT0PHAA КОНСТРУКЦИЙ "СТАЛЬ ЖАРКИ ЙСТ»КП?.

Гост И НИ Ц А 
на 409 мест Влмки /иехмческие РЛК pai-2; вм-з; рм-4; pms; pm-s.

Т и п о в о й  п р о е к т ЧАСТЬ Ю /1ИС.Г

2 8 4 - 5 - /8 РАЭДелЮ.7‘ 1 7
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p
ш
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* -  к
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TSl
ГТГ 03
3 :  *; 
& £  

d !  C
p t D
ferr*

**»"|—*

n r

Специфи к а ц и я  стали  нл4 изделие

W& мн Профиль ДЛИНА кол вес si
по5 мм шт 1 ПОЗ всех пейшрктп

< 1 -Ч40х1р /44о 2 5-4 ю-8
ш
Ь 2 -530к тгоо 2 2 83 0-66

2 4 3 3?—X Ъ -Box в 500 4 0.94 3.76
оto 4 -Зохб 550 4 1.04 4.1S

со1-С

5 L50*5 9оо 2 3.39 6 78
6 150*5 760 2 2.90 5-во 14,7»

а 7 -70x6 (6 0 0.53 2.12

5 1.50x5 900 2 339 678 1
р*•-с 8 L50XS 600 г 2.30 4. во t \ s 0<0. 7 -70x6 160 4 0.53 2.12

£ 9 070*36x2,5 19оо 1 7.14 7. 14
•
fc ю ПТ0хЗб*25 984 2 3.68 7.36 15.86
О
* 11 Ф1ЭА1 170 4 034 1.36
«О

<с
<2 <Ы2А1 92о < 0.82 082

1.9S13 -120x̂ 0 12о f 1.13 из

JL 14 -зоха № 1 0.13 013 Г013
1

Л -1 Jo Jo

a m - 6

i

?i
1$ i МАТеРИАЛ КОНСТр̂НЦК̂-СГАДэ

ест 3kn 2.
г сваркч п рои з валить злэ .<грс̂  ш

Т И П Л З - 4 2 , ВЫСОТА С  ВАРНЫ * ш з а з Ь *Ф ('- 

ftAM-б ВАРИТЬ BTASP под 
слоем Флюса

1477
Г О С Т И Н И Ц А ЗОНТ Т15-А. Р А М К И  Р М - г  Р М - 8 Т и п о в о й  п р о е к т Ч А С Т Ь  1 0 Л И С Т

Ш 4 ИА.<09 «ест. О Г Р А Ж Д в Н И в  М О Т - 1 9 .  А Н к е р А М - б 2 8 4 - 5 - 1 8 Р А З А е Л 1 0 7 - 1 ^  I



J-

1 . 1
1 1 I
х \г Ч  !

J ' 1
о С

~ 1 1r ' J
С П

*
i * 
!  1
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,r . l x 1 1
г J

i t o ? j
;  ^ 1 *i 1

Ш
Ic'U !IO,£fP L -J-
I fr *'? 

"5“*Tl4
»_*- 5 ,}. -C ' V I I jr

Ж
t o  K

iS

<
=T

Q  5
3£

X  о

I a *
7~3

vi ..V i i  7
!" fcp c & g ---------r  8|

A « « *  m
H i  "  < 7

l__
. BS . as

P IT ’

■ . j® .\ ПОП-1

rt« профиль Д л и н а Кем. Bee КГ
■VUPK no-. AA ШТ <ПО̂ Всех поз. М а р к и

e; C
C4 eJi >
6 О

i ra 40x36*23 23oo 1 a 63 8 63
2 D 40*3 6*2.5 <B2o 2 4.95 9.9o 19.2<

3. Ф<В <170 Z a 34 066 *
< c
io O' 4 1340*56*25 396© i <4.85 <4.65
<0|1 » » н иЛ  Л

a 040X36*25 •1320 A 495 i9.6o 39.67и и
3 фш <70 8 034 2.92

СО 5 040*36*25 5860 i 22.00 22.00
8/)»
к 2 040x36*25 <320 A 4.95 <9.80 AA Ыи2 a Ф<8 <40 8 a34 2.92

6 -4o*$ 90 1 0.142 OlZ64

1 М л т е р и л д  к о н с т р у к ц и и - т р и б ы  с е ч  4 о » з ь ^ 5  n o i o a w  т а ь - б е

И З  С Т А Л И  М А Р К И  В С т З  к П 2 ^
3. С в а р к у  производ ить э л е к тр с ^ д м  т и п а  Э - 4 2 ,
&  М а р к и  М о т - 22 п ,  М о т - 3 9 Д .  и з г о т о в и т ь

З е Р К А А Ь Н О  М А Р К А М  М С Г Г '  2 2 Л ,  М О Т - 3 9 Л .

4  В  М А Р К А Х  М О Т - 3  9 Л И  М О Т - 5 9  п  Д е т л * » »  ©  
П Р и в А р и в л е т с я  п о  м е с т у ,  

б  Ш в ы  с т ы к о в  О Г Р А Ж Д Е Н И И  Т 1у А Т е Л Ь Н О  М Ч М О Г И Т Ь  

з а п о д л и ц о  с  п о в е р х н о с т ь ю  и з д е л и е  

6  Ц в е т  о к р л с к и  о п р е д е л и т ь  п р и  привязке 
П р о е к т л .

13 72 Го с т и н и ц а  h a о г р А ж д е н и е  т е р р л с ы  m o t - 2 z ^ ; м о г - 2 2 п; м о т -3 9 л ; м о т -з ^ п  м о т - ъ а д ти п ово й  проект ЧАСТЬ <0 ЛИСТ

409 мест МОТ- 58П. 2 8 4 - 5 - 1 8  . РАЗДеЛ <0!Н 9 i
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СТЗ
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_къ.
«__

■— f
. ХвР.

----------- -----у

1 М лте р и а л  —с т а л ь  в е г - з кп г

£ CBApICf ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛСКТРОДАМИ Э-А2, ВЫСОТА 
СВАРНЫХ швов МАРОК мл и мг-Ьшгбм/и, для 
ОСТАЛЬНЫХ МАРОК'ft: ЗММ

З̂ злы Х Ш И  Й;№ смотреть нллиое 9

воо

с п е ц и ф и к л ц и я  стали н а -* изделие

MvwNH
псе

ПРОФИЛЬДЛИНА
МЛ4

код
ШТ

все кг
4ПОВ Всехпсэ МАРКИ

0ЯГ1
5
1

7 DTOx&6*2£ ЛОВО 4 &86 3.86

9 . &2 4320 \ 4.95 4.95
3 ф48 4*70 * 0.34 034

*

к
£

6 070*36*25 4460 4 45.6о 15.60

за4*2 _„---- 4320 4 4.9S 49.8о
Ъ ф/8 470 6 а 34 2.72
6 -4о*5 9о 2 а44з 0.284

3 - ~2ооз»5 28о 4 2.2. 2.2 £2

5Е загб

9 U25yec*8 ААоо 4 55.00 55.00

40 ФЮАЦ 24 о 44 0.448 1.63
Ц Ф40ДЦ Z4o 44 а к е 4.63

Ы
3

42 С ВО 4470 4 432.6о /32.6о
444.3743 Фэа! 53о 44 0.2 40 2.94

44 “9-COxlo 450 4 6,63 &83
ы
к
У.

15 -50><3 2оо 4 0.236 0.236 0,53
46 -50x3 250 4 о.2 ? 4 0293

т
Го с т и н и ц а

н а  \09 м е с т
О грл ж д ени е террдсы мот-ю; мот-44, 
метАЛЛИческие конструкции овРАмдеиня ворот м л м 2.

типовой П РОЮ КТ

.284-5-43
4 д е т ь  4 о

рдздел 407-4
л и с т

ю
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Р А З В В Р Т К Д  м а р к и

Ш  Г о с ти  И И ЦА 
н а  Ю 9 м е с т

р /и - 9

а д -3 .(З д -2 )

<о*0<?
1

СТАЛИ НА сднч ' ЗАК> ДЕТАЛЬ

Ма р к а NH Профиль VlHKA Кол-во!' Бес в к г7 Вес
двтали ПСб в мм ПОЗ ) -|ПОЗ Всех МАРКИ

MKS-1 ~8о*3 4flo 4 ' 0-91 С\9< 0,91

05-4
2 «"100*4 310 1 а 98 0/3S о. 98 {

АДК5-Е
3 " 60x3 43о •i а81 qa<

Q6-#

4 -  <оо*8 200 1 1.26 <•26

з / и 5 ф бл Т 44о 2 0.175 а 35 <.61

р /и-9
6 ~4ол 4 $18 •/ а т з очз

a mЧ -  й о х4 Зо 2 а о2 о о 4

ЗД-2
8 1-52x20*4' — — <п.м.

4.52
fn.w
<.52 НА4П.А1

ю Ф8а Т 25о HA'ln.M
.. А о<о о4о 1.92

8 L В2x20x4 — 1п.м4.52
m.rj, 
1-5&_

ВА-Э
9 -  30x4 — — <П.Ч

.0,95
<n.w.
0,9 5_ Ма1ПЛ{

-Jo ф а л ! 250ил Лам. 
4 0,10 Q4o 2.87

р л и о
И l4o*4 970 2 435 А,По

118
12 L4 ох4 5*0 2 424 2,48

A -S 4Ъ ФЮа Т 620 1 1 Q38 0,38 a * *
14 - 60x5 60 о,14 а К

А-4 15 Ф<оа1 <320 1 овп 0,57
a7i46 - 60x5 $0 i Q i4 о.14

РАНО

Л МАТеРИАА-СПАЛЬ ВСт—Зкп.2.
2Сйлрк-г а\емснть& производить 

электродами Э42. Ьшазмм. 
а А-А и Л -S  варить  вхавр под слоем

С И Н Х А .

З А К Л А Д Н Ы е  д е т л л и  М К З Н ,  М К Б -2. О Б ^З Д -), з д -2, з д -з Типовой п р о е к т ПАСТЬ 1о Я  я  ст
Р М -9/ p m - ю . 284-548 рледеляуи и
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примечлние 
i  Все рлвмеры на чертеже длим в мм.ZМлтерилл*- СТААь В СТ $ КП 2.
В С варкт прои вводить электрсдлми типа 3 -4 2  

А*Я МДМ Нщ«зл<м, о Сталин ые h ш * Э л»л<
А При клади*  ив дырчатого кирпича крбплъния 

Изменить

Спецификлция стали ‘на 1 и зд ел и е

нн
Профиль

Д1ИНА K-BC В ес к г
MW поз

MM ШТ.
/Материал 4noa всех nos МАРКИ

4 L SOn Song 424ooc ПХТВ509-5̂ 469.00 469.00
"*•f 2 L Sox Sox 5 5oo 405 ---4 — 1885 4984o 8об,2оjLо В l 50x 5ox5 350 405 — X — f.32o 43800

« В -50x3 4co f 0.470 0470 0,94У.X б -2oox3 22o f 0435 Q435
*7 L50x50x5 4950 2 ПЭСГ85С*ЭТ 48680 87.360

ф48 57b 47 U4o 49.4W
9 lJ50x 50x5 - 480 2 ГОСТ 8907*57 4.84 862

*Г* 40 |_50x50x5 230 4 0866 3147 73,47

k 44 Ф46 4860 2 2.9^» 5.68
42 — 50x8 43o 2 0^40 0.820

4$ - 80x8 430 «4 0655 2.620

\т Г О С Т И Н И Ц А

н а  t o 9  м е с т
ОГШЦЕШ КРОШ МШИ. КР0&Е1Ы1ЫМ мютыцШ.Метшическ̂  HECTHH1U МЫ._______II------------------------------ ---

гигтои проект <7АСТЬ 40 Л лСТ

214-5-48 [раздел т-Г) & I
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LSI

С е ч е н и и  Л»М

р А З Р е 3  ПО А -А

.60..

Д е т а л ь  2

рта ф <д

7 ̂ -----
КО 31

Мв
42G ,31 ,30
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У

к
11 ---------П
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rS

т т т

КН
n03t

НАИМвЙОбЛИИ* МАТерИЛА Бес КГ примечАиие
ДОТА Л И шт. 4 ПО». Всего

t скоса крепления гильзы 1 CT. ПОЛОСА 
ГО СО to 8.0 понытыи

3 Болт марс.» по осей а л «надо э ст.-з O.i» 0.30 го с т  9б-ю
ч Гайка м«  к л. 2-0 и 9 ст.-э 0.0ЭЧ CL102 ТЬС139Ш*10
4 гильз А \ Я » о » 31.50 3!.ff6 «0013262*61

Об ц ю вес изделия 33.90 КР,

F' Л3 В S рт К А дет.?.

4»е

i Y e > s - m
q: 7\ 4

"

к

______ 1

р б

Зов
_ ( 1 3 * Г $о

У

ото 01& У

ИИ

Ж №8

я - пи—
4

■ И  [ 4»»fm ) J3U

СпвциФ иклция деггАлей на лнкерл

1
ни НАИМСНОВАИИе К-10 МдтерилА вес хг примем а -

3 поз д е т л л и шт. 4 по» Всех по» МАРКИ имя

«0
4 Гайка мш к л. 2 -он 2 Ст-Э 0.034 0.060 ГОСТ 5915-62

i<< s пластина ликегл 2 -5  я GO 0.60 4.2<Г 2.750 по чертежу

7 Болт МН6-Л.50
с длиной идрами СН2 0ММ 2 СТ.-З аМО ШО —

4 ГАЙКА М10 КЛ. 2.014 2 сх-э 0.034 0068 fbcr5945-6f:
1
* 5 ПЛАСТИНА АНКеРА 2 -5*60 0.120 2̂ 348 почертеЖТ
« 6 ""Болт ДА 46- 640 

С ДАННОЙ ИЛРС.6КИ с?45оми 2 ст.-з 0.920 ШО -------„-------

от ** 30е до -  40° мхм стш  т  приш ке явш ж ит к о ггш н р о ш .

СбАрКТ ДйТААвЙ ПРОИЗВОДИТЬ БЛвКТРОДАМИ ТИПА 3 -4 2

Ии » б м м ,  ПО У К А З А Н И Я М  С Н Н  П Н - 9 .  H Z *  W С Н 3 9 ^ - 6 9 .

2. Анкер ДМ-8 крепит гильзу для радиостойки к стене
машинного обеления, л ликер АМ*7 опорную труот теаевизиомнои аиттк*Ы.

3 .  О п о р н о й »  т р т к т  Д л я  м с т л й о в к к  т - е л е л н т а и н ы  с м .  а и с т  1 4 .

1372
Г о с т и н и ц а I Гильза Аля УСТАНОВКИ РАДИОСТОЙКИ Типовой n P 0 «}П часть 4о лист

н а  Ю9 м е с т I Аниерл Аая крепления гильзы радиостойки и опорной трубы текешмон«о£
АНТЕННЫ К 0 .T.B.H-F.J

2 8 4 **  ^ РАЗДОА 4П ^ 43
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с = { -*f
Г Г 1

СПеЦИфИКАЦИЯ
н и
д е т . Нлименовлние <•00 м д т е р й л л

в е с  в к г примечлиие4ШТ. В с е го

1 гайка аМо В сг-з * 0 4 PJ08 Г0а-5945-ТО

2 С к о в а  ДЛЯ креп л ен Антенны 4 СТАЛЬ полое 
5 0 *4 & S2 2 .0 8 Г О С !1 0 3 - 5 7 *

3 Б О Л Т  М  4 0 *2 Э М М В с т - 3 0.3 1 8 госте* w
4 С Т О Й К А 4 ТрпоЛ PASO”ел* А г'1г *7 26.Ц гост M 6 J -0 2

S З а г л у ш к а 4 СТАЛЬ ЛИСТ 
ТОЛЩ. 2 мм оо* ОЛЬ ГОСТ 5684-57*

ь с к о б а  для крепления стойки г СТАЛЬ ПОЛОС 
50*3 HW 1 3 ГОСТ 403- 5 7^

п Кронштейн \
СТАЛЬ ПОЛОС

5 0 *4 W 88 ГО С Т  4 0 3 '57*

б ступень 8 036 & В 8 ГОСТ 2 550-57*

ernsA дет-7 Общий вес 36.34кг

■4зс
, — 1

| ]Г
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