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О С Т  I 1 0 6 3 9 - 7 2  c m , 2

V
Для типоразмеров 3 ,  4 ,  7 , 8 ,  I l f - 1 3 ,  2 1  * .2 4

Для типоразм еров 2 , 6 ,  1 0 ,  1 5 ,  1 7 ,  1 9 ,  2 0
60°

Г - ч
V Tш 1 аи1 И1.L В 1 т . .
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----------

Вариант для типоразм еров 3 ,  4 ,  7 ,  8 ,  1 1 * . 1 3 ,  2 1 * 2 4
60°
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Р азм ер  для справок. ( 4 )  З а м .И эв .№  9 6 2 4
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i2 (з L Масса 
1000 шт., 

кг
пред. откл. Пред.откл. Пред.откл.

по ЫО -0,05 -0,04 по К 11 +0,1 +0,2 +0,25 -0,3 +0,4
2

2,58 3,40 2,25 1,90 2,00 2,28 1,8 2,0 0,90
4,4 7,8 33 1.20

3 5,9 9,3 36 1 .33
4 7,4 10,8 39 1.43

3,00 3,95 2,65 2,20 2,40 2,68 2,0 2,4 1,12
4,4 8,2 35 1.71

7 5,9 9.7 38 1.85
8 7.4 11,2 41 2.00

10

3,84 4,95 3,45 2,50 3,20 3,48 2,5 2,8 1,25

6,4 10,7 42 3.53
11 7,9 12.2 45 3.71
12 9,4 13.7 48 4.03
13 10,9 15,2 51 4.29
15 2,58 3,40 2,25 2,02 2,16 2,28 1.6 2,0 0,90 7,4 10,8 1 39 1.43
17 3,00 3,95 2,65 2,25 2 ,4 8 2,68 2,0 2.4 1,12 11.2 41 2.00
19

3,84 4,95 3,45
2,60

3,20 3,48 2,5 2,8 1,25

9.4 13,7 48 4,03
20 10.9 15.2 51 4.29
21

2,40
4,9 9,2 39 3.20

22 6,4 10.7 42 3.43
23 2,58 3,40 2,25 1,85 2,00 2,28 1.6 2.0 0.90 4,4 7,8 33 1 ,2 Q _
24 3,00 3,95 2,65 2,14 2,40 2,68 2,0 2,4 _L12_ 8.2 35 1.71

ОСТ 1 10639-72 Ст». 3

Т а б л и ц а  1
Размеры в мм

со

ю

СО

3

i

2 .  Материал : сталь 13Х 11Н 2В 2М Ф -Ш .
2

3 .  Термическая обработка: (Jq в  1 0 7 9 .  . . 1 2 2 6  МПа ( 1 1 0 .  . . 1 2 5  к гс /м м  ) .

Группа контроля 2а ОСТ 1 0 0 0 2 1 - 7 8 .

4 .  Допускается увеличение диаметра сердечника J) на 0 ,0 1  мм 

на длине 1 ,5  мм от  головки сердечника.

5 .  Неуказанные предельные отклонения размеров -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 - 8 0 .

6 .  Форма наплывов А и Б не регламентируется.

7 .  Покрытие: В А П -2 , толщина слоя 5 - 8  мкм, по рекомендуемому приложению.

8 .  Коды ОКП сердечников заклепок должны соответствовать  указанным в табл.2 .
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Зам. Изв. № 8 4 .7 7



ОСТ 110639-72 С и . 4

Т а б л и ц а  2

Т и п о р азм ер К од  О К П К Ч

2 7 5  9 3 2 0  3 0 0 2 0 8

3 7 5  9 3 2 0  3 0 0 3 0 7

4 7 5  9 3 2 0  3 0 0 4 0 6

6 7 5  9 3 2 0  3 0 0 6 0 4

7 7 5  9 3 2 0  3 0 0 7 0 3

8 7 5  9 3 2 0  3 0 0 8 0 2

1 0 7 5  9 3 2 0  З О Ю 0 8

1 1 7 5  9 3 2 0  З О Н 0 7

1 2 7 5  9 3 2 0  3 0 1 2 0 6

1 3 7 5  9 3 2 0  3 0 1 3 0 5

1 5 7 5  9 3 2 0  3 0 1 5 0 3

1 7 7 5  9 3 2 0  3 0 1 7 0 1

1 9 7 5  9 3 2 0  3 0 1 9 1 0

2 0 7 5  9 3 2 0  3 0 2 0 0 6

2 1 7 5  9 3 2 0  3 0 2 1 0 5

2 2 7 5  9 3 2 0  3 0 2 2 0 4

2 3 7 5  9 3 2 0  3 0 2 3 0 3

2 4 7 5  9 3 2 0  3 0 2 4 0 2

9 .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  -  по  О С Т  1 0 0 6 5 6 -8 1 .

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  серд ечн и к а  

за к л е п к и  т и п о р а зм ер а  7  :

С ерд ечн и к  7 - О С Т  1 1 0 639 -72

( 3 )  З ам . И эв . №  8 4 7 7
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ОСТ 1 10639-72 С т р .5  I I
ПРИЛОЖ ЕНИЕ

Р ек ом ен д у ем ое

П О КРЫ ТИ Е Д Е Т А Л Е Й  ИЗ К ОРРО ЗИ О Н Н О СТО Й К И Х С Т А Л Е Й  СМ АЗКОЙ  В А П -2

1 .  О Б Щ И Е  У К А З А Н И Я

1 .1 .  П окры ти е с м а зк о й  В А П - 2  п ред н азн ачен о  д л я  д е т а л е й , р аботаю щ и х н а  

т р ен и е  ск о ль ж ен и я . С м а з к а  р а б о т о с п о с о б н а  н а  в о з д у х е  и  в  к е р о с и н е  д о  тем п ер а ­

туры  3 0 0 ° С .

1 . 2 .  С м а з к а  В А Л - 2  н ан о си т ся  н а  п ред в ар и тельн о  п о д го то в лен н ы е п о в ер х ­

н о ст и ,

1 .3 .  П осл е  тер м и ч еск ой  о б р а б отк и  изделия долж ны  пройти  об д у в к у  корун довы м  

п е с к о м  или ги д р ооч и стк у .

1 .4 .  Е с л и  п о с л е  терм и ческ о й  о б р а б о т к и  н а  п о в ерхн о ст и  о с т а е т с я  окисная  

п ле н к а , д е т а л и  долж ны  бы ть п од вергн уты  п еск оструй н ой  о б р а б о т к е  или ги д рооч и ст ­

к е .

2 .  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Й  П Р О Ц Е С С  Н А Н Е С Е Н И Я  С М А З К И  В А П - 2

2 .1 .  П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  т е х н о ло ги ч ес к и х  оперений  п ри  покры тии д е т а л е й  

см а зк о й  В А П - 2  д о лж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к азан н о й  в  т а б л и ц е .
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I ОСТ I 10639-72 с т п .б

-------  ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомевду емое

-----------  П О К РЫ Т И Е  Д Е Т А Л Е Й  ИЗ Н Е Р Ж А В Е К И Ц Х  С Т А Л Е Й  СМ АЗН ЭЙ  В А П -2

1 . О БЩ И Е У К АЗАН И Я

1 .1 . Покрытие смазкой В А П -2  предназначено для деталей, работающих. На 

трение скольжения. С м азк а  работоспособна па воздухе я  в  керосине до твкАюра-

—  туры 3 0 0 ° С .

1 .2 .  С м ааха  В А П -2  наносятся на предварительно подготовленные поверх-

----- ----  пости.

1 .3 . П осле термической обработки изделия должны пройти обдувку корундовым

—  —  песком или гидроочистку.

1 .4 .  Е сли  п осле термической обработки на поверхности остается оквсгная

—  —  пленка, детали должны быть подвергнуты пескоструйной обработке или гидроочист­

ке .

2 .  ТЕ Х Н О ЛО ГИ И В СК И Й  П Р О Ц Е С С  Н А Н Е С Е Н И Я  СМ АЗКИ  В А П -2

2 .1 .  Последовательность технологически* операций при покрытии деталей  

смазкой В А П -2  должна соответствовать указанной в таблиде.



#от. Ns дубликата Мр ИЗМ. 3 |

И а а .  N* подлинника 876 N» изв. 8 4 7 7 1

Т е х н о л о г и ч е с к и е  о п е р а ц и и
С о с т а в  р а с т в о р а ,  

г / л

Р е ж и м

П р и м е ч а н и е

Т е м п е р а ­

т у р а  р а с т ­

в о р а  (в о д ы ,  

в о з д у х а ) ,

В р е м я

о б р а б о т к и ,

м и н

1 .  Х и м и ч е с к о е  о б е з ж и р и в а н и е  в  р а с т в о р е Т р и н а т р и й ф о с ф а т  -  3 0 - 7 0  

У г л е к и с л ы й  н а т р и й  -  2 0 - 2 5  

Е д к ц й  н а т р  -  5 - 1 5  

Ж и д к о е  с т е к л о  -  1 0 - 2 0

И з д е л и я  н а с ы п а ю т с я  в  

с е т ч а т о е  в е д р о  и з  н е р ж а ­

в е ю щ е й  с т а л и  и  п о г р у ж а ­

ю т с я  в  в а н н у  с  р а с т в о р о м

2 .  П р о м ы в к а  п о с л е  х и м и и е о  

к о г о  о б е з ж и р и в а н и и

а )  в  т е п л о й  в о д е
— 4 0 - 5 0 0 , 5 - 1

б )  в  х о л о д н о й  в о д е
- 0 , 5 - 1

3 .  У д а л е н и е  н е к о р р о з и о н н о ­

с т о й к о г о  с л о я
А з о т н а я  к и с л о т а  -  9 0 - 1 4 0 К о м н а т н а я 1 5 0 - 1 8 0

4 ,  П р о м ы в к а  в  х о л о д н о й  в о д е - - 0 , 5 — 1

5 .  П а с с и в а ц и я А з о т н а я  к и с л о т а  

Х Ч ,  Ч ,  Ч Д А

Г О С Т  4 4 6 1 -  7 7  -  1 7 5 - 1 9 0  

К а л и й  д в у х р о м о в о ­

к и с л ы й  Х Ч , Ч , Ч Д А  

Г О С Т  4 2 2 0 - 7 5  -  2 0 - 2 5  

В о д а  д и с т и л л и р о в а н н а я  и л и  о б е с ­

с о л е н н а я

4 5 - 5 5 2 0 - 3 0
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Ии. № дубликата № изи. 3

Иив. № подлинника 878 № изв. 8477

П родолж ение

Технологические операпии
Состав раствораI 

г/п

Режим

Примечание

Темпе­
ратура
раство-
ра(воды,
воздуха),

°С

Время
обработки,

мин

6. Промывка после пас­

сивации

а ) в холодной воде - 4» 0,5-1

б) в горячей воде До полного 

удаления ос­

татков пас­

сивирующего 

раствора

7. Сушка деталей в центрифуге или в 

сушильном шкафу

- 120 30

8. Промывка для обезжиривания Бензин Б-70 по ГОСТ 1012-72 - -

9. Сушка на воздухе - - 30

10. Промывка в смеси растворителей Ксилол -  40% 

Адетон -  30% 

Этипцеплоэопьв -  30%

11. Сушка на воздухе после промывки в 

смеси растворителей

- 30

О
С

Т
 1 10639-72 

С
тр. 8.
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ОСТ 1 10639-72 С т о .  10

3 .  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Е  С О С Т А В А  В А П - 2

3 . 1 .  Д л я  п р и г о т о в л е н и я  с о с т а в а  В А П - 2  п р и м е н я е т с я  д в у с е р н и с т ы й  м о л и б д е н  

м а р к и  Д М 1  п о  Ц М Т У  4 8 - 1 9 - 1 3 3 - 7 5 .

3 . 2 .  П р и г о т о в л е н и е  с о с т а в а  В А П - 2  п р о и з в о д и т с я  в  с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

-  д в у с е р н и с т ы й  м о л и б д е н  с  р а з м е р а м и  ч а с т и ц  4  м к м  п р о к а л и в а е т с я  п р и  т е м ­

п е р а т у р е  3 0 0 ° С  в  т е ч е н и е  2  ч .  П р о к а л и в а н и е  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  н е п о с р е д с т в е н ­

н о  п е р е д  п е р е м е ш и в а н и е м ;

-  в  м е т а л л и ч е с к о м  б а р а б а н е  с м е ш и в а ю т с я  э п о к с и д н ы й  л а к  Э П - 0 7 4  п о

Т У  6 - 1 0 - 1 0 3 0 - 7 6  с  д в у с е р н и с т ы м  м о л и б д е н о м  в  с о о т н о ш е н и и  о д н а  ч а с т ь  с у х о г о  

в е щ е с т в а  л а к а  и  д в е  ч а с т и  д в у с е р в и с т о г о  м о л и б д е н а  ( 1  : 2 )  ;

-  б а р а б а н  з а г р у ж а е т с я  с т а л ь н ы м и  ш а р а м и  д и а м е т р о м  1 0  м м  п р и  в е с о в о м  

с о о т н о ш е н и и  л а к а  и  с т а л ь н ы х  ш а р о в  1 : 3  и  з а к р ы в а е т с я  з а в и н ч и в а ю щ е й с я  к р ы ш  -  

к о й .  З а т е м  б а р а б а н  п о м е щ а е т с я  н а  м е х а н и ч е с к у ю  м е ш а л к у ,  и  с м е с ь  т щ а т е л ь н о  

п е р е м е ш и в а е т с я  с о  с к о р о с т ь ю  1 0 0 -  1 2 0  о б / м и н  в  т е ч е н и е  1 -  2  ч .

3 . 3 .  П л е н к о о б р я з у ю щ и й  с о с т а в  г о т о в и т с я  п е р е д  п р и м е н е н и е м .  Х р а н и т ь  с о ­

с т а в  д о п у с к а е т с я  н е  б о л е е  д в у х  м е с я ц е в  в  г е р м е т и ч н о й  . т а р е  и з  к о р р о з и о н н о -  

с т о й к о й  с т а л и  и л и  п о л и э т и л е н а .

3 . 4 .  В  с о с т а в  с м е с и  в х о д я т  с л е д у ю щ и е  р а с т в о р и т е л и :

-  а ц е т о н  -  3 0 % ;

-  э т и л ц е л л о з о л ь в  -  3 0 % ;

-  к с и л о л  -  4 0 % .

С м е с и  с о с т а в л я ю т с я  п о  о б ъ е м у .

3 . 5 .  П р и  н а н е с е н и и  п о к р ы т и я  т о л щ и н о й  5 - 8  м к м  к о м п о н е н т ы  б е р у т с я  в  с л е ­

д у ю щ е м  к о л и ч е с т в е :

-  п л е н к о о б р а з у ю щ и й  с о с т а в  -  1 0 0  г  ;

-  с м е с ь  р а с т в о р и т е л е й  -  1 2 0  м л .

3 . 6 .  П р и м е н я е м ы е  р а с т в о р и т е л и  -  к с и л о л  п о  Г О С Т  9 9 4 9 - 7 6 ,  а ц е т о н  п о  

Г О С Т  2 6 0 3 - 7 9 ,  э т и л ц е л л о з о л ь в  п о  Г О С Т  8 3 1 3 - 7 6 ,  Т У  6 - 0 9 - 3 2 2 2 - 7 9  -  д о л ж н ы  

и м е т ь  с л е д у ю щ и е  с т е п е н и  о ч и с т к и : Х Ч ,  Ч ,  Ч Д А .

3 . 7 .  О т п и в а н и е  п р и г о т о в л е н н о й  с м а з к и  и з  е м к о с т и ,  в  к о т о р о й  х р а н и т с я  

с м а з к а ,  б е з  т щ а т е л ь н о г о  п е р е м е ш и в а н и я  п е р е д  о т п и в а н и е м  н е  д о п у с к а е т с я .

3 . 8 .  В с е  и н с т р у м е н т ы  ( е м к о с т и ,  ш п а т е л ь  и  т . д . ) ,  н а х о д я щ и е с я  в  к о н т а к т е  

с  п л е н к о о б р а з у ю щ и м  с о с т а в о м ,  д о л ж н ы  с о д е р ж а т ь с я  в  ч и с т о т е .  П о с л е  к а ж д о г о  

и с п о л ь з о в а н и я  и н с т р у м е н т  д о л ж е н  б ы т ь  т щ а т е л ь н о  п р о м ы т  в  а ц е т о н е .

( I )  Нов. Иэв. N* 8 4 7 7
___
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4 .  К О Н Т Р О Л Ь

4 . 1 .  К а ч е с т в о  п о к р ы т и я  к о н т р о л и р у е т с я  в и з у а л ь н о .

4 . 2 .  П о в е р х н о с т ь  т в е р д о й  с м а з к и  д о л ж н а  б ы т ь  м а т о в о й ,  о т т е н о к  н е  н о р м и ­

р у е т с я .  С л о й  д о л ж е н  б ы т ь  р о в н ы м ,  б е з  п о д т е к о в  и  п у з ы р е й .

4 . 3 .  Д о п у с к а е т с я  н е п р о к р ы т и е  в  м е с т а х  с о п р и к о с н о в е н и я  д е т а л е й .

5 .  Т Е Х Н И К А  Б Е З О П А С Н О С Т И

5 . 1 .  Н а н е с е н и е  с м а з к и  В А П - 2 ,  п р о м ы в к а  и н с т р у м е н т а  и  т а р ы  п р о и з в о д и т с я  

н а  р а б о ч и х  м е с т а х ,  о б о р у д о в а н н ы х  в ы т я ж н о й  в е н т и л я ц и е й .

5 . 2 .  П р и  р а б о т е  с  э п о к с и д н о й  с м о л о й  р а б о т а ю щ и е  д о л ж н ы  б ы т ь  о б е с п е ч е н ы  

з а щ и т н о й  с п е ц о д е ж д о й , х а л а т а м и ,  р е з и н о в ы м и  п е р ч а т к а м и ,  з а щ и т н ы м и  о ч к а м и .

5 . 3 .  С м а з к а  В А П - 2 ,  п о п а в ш а я  н а  к о ж у ,  с м ы в а е т с я  т а м п о н о м ,  с м о ч е н н ы м  

в  а ц е т о н е ,  а  з а т е м  г о р я ч е й  в о д о й  с  м ы л о м .

5 . 4 .  П р и  р а б о т е  с  м а т е р и а л а м и ,  в х о д я щ и м и  в  д а н н о е  п о к р ы т и е ,  н е о б х о д и м о  

с о б л ю д а т ь  м е р ы  п р о т и в о п о ж а р н о й  б е з о п а с н о с т и .

(5) Н о в .  И з в .  N? 8 4 7 7
ОСТ 1 10639-72
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