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/  Общая ч а ст ь .
Настоящий проект #ьмрлне# по плану типового проектирования f00CT002
СССР на т з ? .
S о сноб у  проекта, поношено/ следующие материалы;

/./, Забаше на корректировку типовою проекта 704-/- 58, утвержденное. 
ГлаВнесртемонта /̂гол? МинмонтаЖ^лец строп.

Типовой проект / ольбомь/ Т, 0  ̂Стальной д/р/ячкольнь/й цилин
дрически#/ резервуар для Н&рпп/ и нефтепродуктов емкостЬ/о 
/0000 м*, розработанньй цистит у  тот ЦУИИПСК. 
flpt? разработке проекта, руководствовались Следующей т ех -  
м/</ее ко 5 документацией :

t) Строительные нормы и прктбчла „д/еталличеелгие конструкции ТДрав ила 
производства и приемки работ С//и/7{#-/&-7S , 

з} Строительные нормы и правила„Техника безопасности в строительстве
Gfart I  -J-20.

в ) инструкция по изготовлению и монтажч верти к альнь/х цилиндрои- 
Ческих резервуаров для нерти и  неу>тепр?одуктов ммсс^сссн бМинман-
таЖспецстро а .

'^„Указания по люнтажч технологического оборудования стреловыми 

самоходными крана/уги" 6СН334-74 MAfCC СССР*.
б/астоящий проект должен бь/ть привязан к /сонкретнь/м усло

виям строящегося об&ек/пс*, /7ри привязке необходим о: 
typabptuSomamb генплан мзнтаЖной площадкиt учитывающий подачу 

необходимою количества электроэнергии, вода/ для сидроиспытания 

и слива ее, безопасную работ у грчЗоподъел?нь/х механилтов;
2 )  бь/Яснит3 возможность применения монтаЖнь/х кранов\ неланиЛ- 

нод, сварочного оборудования, Заложенных в настоящем проекте, 
it п р и  необходимости применения других механизмов is оборудования, 

бь/г/олнг/п/Ь соответствующую привязку технологических схем 

с б о р к и  и сварки Конструкции •
б) дополнить технические решения типового проекте^ конкретиб/- 

ми требованиями, учить/виюици/ии климат и ч е с  /сие условия района 

С/Про и л? ель cm в и, время годеуст ой чивост ь Конструл^1 + и и от Зетра. 
в  процессе монтаж*- и других метеорологических условие'/ /  и так 

Же Условия работа/ ни деис/пву/о щем предприятии.

2. Т ехн и ч еск а я  х а р а к т е р и с т и к а .
Диаметр резервуара внутренний 

бь/сота стенки 

Мснссица л зная вь/сота нал и вег 
внутреннее избыточное давление

в  газовом пространстве 
аварийное

вакуум
( а ёарчино/u j 

Sec снегового покрова 

Скоростной напор ветра

-  23,50м

-  /7,38 м 

~ /г/£ м

-в'ООква f 200мм боб. cmJ

-2,30*0* (230 мм воб.ст.)  
-0,25 к 0а (25,0 мм вод. см.) 
-0,40 к 0а. (40,0мм бод. cm)  

-/р е ; /50; 2,О0к0а{у00;/50;200кгс/м*) 
-  0,45; /00 к/?а {45; /00 кге/м*J

Расчетная температура наружного воздуха 

Сейсмичность района строительства
минус 4о*С и быие 

в и в  баллов

3. Поставка м ет аллоконст рукций.
На монтао/сну/о площадку металлоконструкции резервуара поставляют 

днище и стенку-полот нищими свернутыми в  рулон, остальные м/конструк -  
циц -  сварными транспорта бел/нымгх ;  емент ими.

Д. Те биологическая схем а  моь/тсго/ссг.
Описание технологических операции дано б  последующих разделах 

пояснительной записки и на Соответствующих листах проекта 

4.4. Монтазр днища резервуара:
)  укладка окраек;
г) м онтаЖ  це нтр а льно й  части.

4.2. М онтаЖ  с т е н к и  резервуара :
/J подбец рулона с/пенк и в  вертикальное полом-ение;

I  Установка моктаЖной стойки•
З)раЗбертЬ/вание рулонов cmes/ки.

ТП 7 D 4 -H 7 D .S 4
P-eJrpi/a; //пальмой </** 
не<р/т/ и H*<p/Tte/r/x>JifK/wo6 e/iKe>f/r>£>*o /омо л? з

/То е с н и те лЬ н а я
3as?tscKu

К А.

/ i u t f * * 3

Гшг/>океф*>е*/геч ********** j
Г. xi£>cx*>& J  }



По мере развертывания рулонов стенки производят:
)  м онт аж  элем ент ов опорного к о л ьц о ;

В) Монтаж покрытия ;

Ъу с&ормеобра,ЗоЬание, ЗОЛШКание и  сварку вертикал ьнь/х лсонтаЖНЛ/лг стыков, 
Жз. Демоут&рс монтажной стоики .

. Монтаж рбо рудобания. Л7онтаj/c затвори.
4 . £  Гц срочс пыл? q  н и  а .

5- Треб об опия  к  м он т а  ж  н  ои п  л  о щ с/д/г с. 
fjpu п р и ем ке  м о н т а ж н о й  п л о щ а д е й  п р о в е р я ю т :

“О е о л ч ч ч е  под&езбов д л я  тр а н с п о р ти р о в к и ^/к о н с тр у к ц и и )н е  менее 2-*Jj

c?J плакиро&.-су те р р и то р и и  площ адки для  размещения 'н/комструкции,

hq л  и чие у к л о н а  Эля о т в о д а  поверх н о с тн ь /х  В о д  в  к а н а л и з а ц и ю ;

5J наличие, л и н и  а  Временного влек т р о е н а  о ж е н и  я ;

AJ ИС л и ч и е  освещ ения Э ля  В ы полн ен и я м о н та ж н ы х  р а б о т  ;

У  планировку и  у п л о т н е н и е  к о льц е во й  п л о щ а д к и  Вокруг ф унда м ента  
.  г  ВСЯ 337-74

Оля р а б о т ы  кр а н а  согласно Ш б с -с с б р  '

6. /ре5оВ  Q н U9 к  арс/ем/се п с  н  о б о н  и  %.
чри приемке оежоба ния проверяют:
j  общее с о с то я н и е  о с н о в а н и я  , с о о т в е т с т в и е  его проекту^ наличие  

а к т о в  на с к р ы ты е  р а б о т ы  у

д) правильность разбч вки осей резервуара, шахтной лестницы и опор под 

при емко -раздаточные трубопроводы, наличие репера, указывающего центр 

о с н о в а н и я  •

Ъ) уплотнение г и Эрой Ъ ОРОрующ ес о слоя ц геон етрическце размере/ бетонного
сол ьцевосо фундамента у

4) обеспечение о т в о д а  поверх п о с т н ы х  Вод о т  о с н о в а н и я  ■ 

б) Отклонение от проекта, отметок поверхности основания и 

Соответствие проектного у к л о н а ,
д/п/с/, о ал  ние ф а к ти ч е с к и х  размеров основания резервуара о т  /у/оектнь/Л 
Не дол.уснь/ превыгиагль Величин, приведенных в  гад к /7. гл. П- вСПиПу/- /&f-7S^

7. К р а гп к о е  о п и с а н и е  о с н о в н ы х  лпехнологичест сих  

о п е р а ц и и .

7J. Монтаж днища, резервуара. .
Монтаж днища начинают с у/славки окраиков. Правильность укладки 

проверяет розметочнь/т приспособлением. Пооъе подгонки сто/ко в  ок~ 

риикс.' при \ ё а п ? ь / З а п е т  sn-eoTcdy caSocu .

А I

П вскатывание, рулона проагводет двум* тракторным и лебедками 

применяя приспособление для раскатки, которое крепят к торцам 

каркаса. После расеса тки полотнище смещают б проектная 
положение, проверяют проектные размеры собранного днища, произво
дят при&ва тку элементов между собой и сварку согласно Тасино- 
ЛЬ £и ческой к а р т ы  сварки.

Вслед ёа. з т и н  проверяют монтажные и За водские &и бы /4ог/%) м& платность 

и производят разметку дниица.

7.2. Подъем рулонов стенки в вертикальное положение.

Рулоны стенки поднимают краном СКГ~63 на постоянном вылете 

стрелой 50м. Для обеспечение нормальной работы крана площад- 
кц для работы крона должна иметь несущую способность 

не менее 0,6м7?а с услано/* не более

Подъем рулона производят Чередуя Операции: подъем полис постом 

крана до отклонения его от в е р т и к а л и  на 2 °  ( д о п у с т и м ы й  

угол)-контролируется по рискам на. у г л о в а т  секторе, приваренном  

к шарниру■ перемещение крана, до отклонения полиспаста в п р о 

тивоположную с то р о н у  о т  вертикали на 2 - контролируется по

i c e m e n ■ на шнуре натянутом вдоль ..ути перемещения 
крана.

При достижении рулоном положения неустойчивого равновесия  

включают в  работе/ тормоз ной трактор, кото рь/м плавно устанав
ливают его В вертикальное положение.

7.5. Раз верш  ы  в  а ние  р у л о н о в  с т е н к и .

При монтаже стенки необходимо гнать и учитывать

Следующие особенности выполнения работ по развертыванию 
рулона ;

г )  самопроизвольное частичное разёерты в  аник рулона прщ пере
резании удерживающих планок, и вращение его центральной 
части вместе с под доном-,

sj Возможность обратного закручивания полотнища на не кота-
р  ых у ч а  с т к а х  ■

Прчбяихн.

Uh6. ые

Hav.ô d
И. Контр. 
~ги п
Ру к . 2р.

Кузнецов
Л 4  н о  6 а

Тмзрин
С/нырмоба

ш
?S,f.
6JL
ъ St

ТП 704-1-170.S 4

Резерву**/* спигльнои Оли 
н&р'пи и /ус^»лгжгкюЭ̂ кжюЗ 
e*tKoc*m>M> /ОООО /*тл

Лояснительная
Записки

Ста/о в /Jurcsrr Лш тЖ

*А-

Г .  A i o c * ? 3 a
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Я) реькое. Возможное разверт ы вание внешних. Витков Во

Время развертывания поло тнища а доже сВободнос/гго&щеео рчлонп ■

4) От с  л оне ни г  ра з берт ь/баемосо полотна**/*. из-За. неровности 

поверх ноетц фундамент  а или Ветра. .

П ер ечн е л е ннь/е особенно cm a  т ребую т  cm pot о со соблю дена*
-порядка работ  и  мероприя тий но тех на не безопасности указан*

Нб(е на соответствующих наста X проекта, а та к/Не четко со 

и Внимательного контроля За общим состоянием резерЗуарных конструкций 

В период монта Жи .

Л л #  придания про Ва/7 6 но а  геометрическое/ формы нижнее/ кромке стенки 

Н4 днище, наносят кольц ебую  риску, с  наружной сторон*/ которой пршвд -  

риВают упорны е угонке/.
Разверт ы вание рулона производят тракторной лебедкой или т рактором . 

Ра начальном участкерлзВертд/Вания дня удержания битксб стенах В  Зоне упорных уголков 

применяют дополнительный канат за/pen ленный к орайкам днища г/ /фактору 

А л я  Закрепления тягового каната, приваривают к низу рулона. тягодую 

Скоби. По /гербом рулоне после срезке/ планок. t крепящих начальну/о хромку 

полотнища к рулону, низ начальной кромки приваривают к днии/у через 

рвбра, о берх рассрепл я ют тремя расчалкам и, у /т ано в л е  ннь/м н  н а  

трубе Жесткости. П о  мере развертывания нижнюю кромку полотнища. 

при.Жилган>т к упорным у голк а м  и  прахВато/Вают к окрайкам днища,

О также уст а н а вли ва ю т  элемент ы  опорного кольцп .

Аля А  о/бедения очередного участка. полотнища стенки В Верти

кальное. положение и удержания его 6 этом положении применяют 

переносные расчалк и .

JCametopuvcc/cu Запрещается оставлять полотнище, стенки, находя

щееся В стадии раЗбертыВаниЯ, например В обеденный перерыв или  

В конце смень/ без надлежащего Закрепления расчалками.
А л я  безопасного Ведения работ  при срезке и  прибарке сноб

для разВ ерт о/бания  рулона  уст анаблиВа/от  клиновой уп ор .

So избежание Западания конца полотнища стенки после срезки 

планокf соединяющих полотнище с каркасом, перед сртеЗкой производят прахВа/пку 

риз?ней кромки к днищу и установку приспособления для замыка ния В месте 

Необходимом дли формообразования, при этом полотнище через пластинь/
Кр & л  Я т  к лр и с/г особ л  еныхо.

7.У. ФормообряЗобание (п р а б к а ) концебо/х уус/с  т ко&  ст енк и .

Формообразование быполняют для снятия астаточных деформаций,

Возникающих от рулонироВаних полотнищ. Это необходимо дяя 

предотбра Щ гниЯ ВапАдпния кромок В Зоне Вертика л зного манта Яс

ного стыка стенки.

Формообразование Выполняют приспособлением которое оборудовало гибочными шаблонами 

С Винтовыми Захватаю/, приспособление надевамг но Вертикальную кромку. Поборотом этого 

Приспособления -осуществляют  - подбальцобку - Концевых участков полотнища. 

Кривизну срормообра Зова много участка проверяют сиабпонот.

7.5 Зямб/кание Верти калл нога монтажного стыка.

З а  м ы к а н и е  п р о и з в о д я т  п о с л е  ф орм ообразован ия . С бор к у  кром ок м о н 

т а ж н о го  ст ы к а  произВ одят  п р и  пом ощ и п р и сп особлен и я , им ею щ его с п е 

ц и а л ь н ы е  ВыЖымные Винт о/ и  п л о щ а д к и  для  р а боч и х . П р и сп особл ен и е  

уст ан авливаю т  с  В нут ренн ей  ст ороны  ст енки, верх раск репля ю т  р а с ч а л 

к ам и, HuJ ф и к си р ую т  приборкой пласт ин к  д н и щ у .

7 ВС/спытание рлзерВугра /роизбодят согласно СМ//? &-/2-76 и ВСНЗН-2/ ммсс ссср.

8. Техника безопасности.
8./. При монта Же следует рукободстбобатлся следующими положениями.’

?) до начала работ необходимо подробно озна/сомиться с данным проектом’

2) при перек ат ы бании  рулонов, как опереди, т ак и  сза д и  них н е долж ны  

н а х о д и т ь ся  л ю д и •

б) при под геме рулона, б  Зоне подъема ($  радиусе 25 т ) не должньt находиться 

люди. Опасную Зону огрлдитб среду предатель ными Знаками;

В ) S  процессе разВ ерт ы вания  р& лонл ст ен к и  л ю д и  н е  д о л ж н о / нахо д а т  бея  

в  н е п о с р е д с т в е н н о й  б л и зо ст и  от  о своб ож д а ю щ егося  ви т к а , п о л о т  н и  -  

щ а . З а п р е щ а е т ся  п р е б ы в а н и е  л ю д е й  в б л и з и  к а н а т а  t с  п о т о щ ь /о  

К от орого п р о и зв о д и т ся  р а з в е р т ы в а н и е  • 

в ) З а п р ещ а ет ся  пр ебы ва н и е л ю д ей  п о д  п о д н и м а е м ы м  г р у з о м  г /  б  З он е  

д е й с т в и я  с т р е л ы  р ч З о п о д в е л гн о го  м е х а н и з м а  • 

б ) nf>u  п одъ ем е и  сп у ск е  п о  лест нице м онт аж нику н еобгоВ и м о за к р е 

п и т ься  п р едох р а н и т ел ьн ы м  п оя  К ом  за . ск обу  /73У-2, у ст а н о в л ен н у ю  н а  

верхн ей  ч а ст и  п е с т н и ц ь / 7

----------------- ......... ........ - -
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7) See колодцы, л & т к и  тр а н ш е й  и  другие коммуникации, находящиеся на  

п у т и  груЗолодз емнь/х /прамспортнь/х иашш/ должны Въ/mb ограждены  

Хорошо видимыми у к а з а т е л я м и -

В) ЛЩС1, вь/лелня/ощие р а б о та / на Высоте тр ех м е тр о в  и Волее, оВяЗамы 

no/iьзовамься испытанными предохранительными поясами и приспособлениями 

и п о ль з о в а ть с я  ящ иками и ли  сумками для  и н с тр у м е н т  а и  крепежных 

м а те р и а ло в - о п уск а ть  Все необходимые для р  о Вата/ предметы Веребкоы .

8, 2. б  новь и з го то в ле н н ы е  леса, подм ости и т .п . должны б ы ть  и с п ы та н ы  и  при

н яты  комиссией с у ч а с ти е м  представителей органов техники безопасности. 

У с т а  новха их до лж н а  п р о и з в о д и ть с я  п о д  наблюдением о т в е т с т в е н 

н о го  / /ц ц а .

9, / I е и с т & у ю щ и е  п р о б и л а  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и .

б  о все At остальном , не оговоренном S  предыдущем разделе необходима руко
водствоваться нормами, правилами и  инструкциями по техника. ВеЗопас н а с ти л  

O.i С  trip о и т  ельмь/х ыорлхы ы лравы.лхг. Техника безопасности 6 с т р о и т е л ь с т в е  

С И  и  /7 /// -  4 -8 0  у т в е р ж д е н н ы е  Госстроем  СССР.

9.2. вор мы у п е к тр и  ческого освещения стр о и те ль н ы х и  мон/пс/Жных р а б о т

С И  Si-gO' уж  верр/дгннь/е Госстроем  СССРц Р^сЗс/дис.-гом 1 Ц Х р ^ и и н ы л  

с т р о и т е л ь с т в а  пром ы ш ленноепш  с тр о и те л ь н ы х  м а т е р и а л о в .

9.5 . П р а в и ло  у с т р о й с т в а  и безопасной дкеллуа т е щ и и  грнзоподъемных кра н ов

утв е р ж д е н н ы е  Го с го р те х н а д з о р о м  СССР 1976 г .

99. Типовая и н с тр у к ц и я  д л я  с/пропальщ иков^такелаж ни ков, зацелщи/сов)/

Обслуж иваю щ их груЗоподйемнь/е /сраныt утв е р ж де н н а я  Госгортехнадзором  

СССР 29 н о я б р я  /9 6 6 г.

9.5. Р у к о в о д с т в о  по п р о и з в о д с тв е н н о й  сони т о р и и  на с т р о и т е л  & н о  -

м о н т а ж н ы х  р а б  о m a x  (р а з д е н ь / 2,3,4,7,6,960), утв е р ж де н н о е  
Г о с с т р о  ем СССР в /969 г .

9.0 И н с т р у к ц и я  но из г о т  об п е н е н о  и  т а м т а о / с у  ё е р т  ика/тьыь/х ц и п и н -  

дри че ски х p e jp p d u a p o g  £С7/ ЗУ /- 3 /.

/о. / е х н ц ч е с к и е .  т р е б о о а н и в { ,

Приварку м о н та ж н ы х присное о В/гении к  м /к о н с тр у к ц и я м  резервуара п р о 
и з в о д и ть  по ГОСТ 5264-20, э л е к т р о д а м и  т и п а  Э 4 2 А  по Г О С Т 9467-75.

I
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Показатели масс, монтируемых элементаё резервуара j
Таблица /

Ibmf
по
юр#
-ку

Наименование
Вид

постав
ки

Кол.
MoccQ(max )  
понтируетго 
элемента, m

Порки с т а л и Примечание

у
Стенка.

р езервуара р уло н 3 4 5 ,0
09ггс-127У/ч- 1-зогз-зо 
ВстЗспб ГОСТ 380-71*

С учетом  
массы 

к а ту ш к и

г
Центральная 
ч а с ть  дн и щ а р уло н У 2 5 ,0 В стЗ п сб  ГОСТ380-71*

С учетом 
массы

к а т у ш к и __

3
О к р а й к и
д н и щ а .

Элемен
т ы 16 0 .6

09Г2С -12 
ТШ Ч -1 -3 023-80

ч
Щ и т ы

п о к р ы т и я
Сворные
узлы 2 8 1.4

В стЗ псб- Лумч-загз-м  
вс m3 Л с 2  ГОСТ 380-71*

Укрупненных, 
но монтаже

5 Опорное
к о л ь ц о

Сварные
узлы 14 0 ,6

В С т З п с б -1  
ТУ14-1 -3 0 2 3 -8 0

в
О гр а ж д е н и е

п л о щ а д к и
сварные
узлы — —

В С т  3 кг12  
ГОСТ 3 ВО- 71 *

7 Ш а х т н а Я
л е с т н и ц а в сборе У 5,ог

В С т З  кн 2  
го с т 380-11*

Массы элементоВ принять/ из условииf максимальных 
сочетании снеговой и  Ветровой нагрузок.

М и 2 8 5 0 0

Окраина днищ а
S  2  м м

U  5.агпЁмьиаВ-цайспь_ 
д н и щ а  $ 5  м м

Покрытие

Наименование операции Тип крона
Подъем рулона стенки в верти ко -  

льное положение
Установка элементов опорного кольца

СКГ- 63 6 стр 30 м 
МКГ- 25 В стр 22 5  м

Установка труб замера и кожуха 
пробоотборника СКГ- 63, 6 стр. 3D м, 

гусек 10 пПонта ж покрытия

Монтаж окрайкоВ днища МКГ-25 В стр. 22.5 м

OdumtVJMiLQiO HI /  
стыка днища ' ' ' ^ L

ТП 7044-17D.84

РеъерВиар стальной для, 
нефти и нефтепродуктов 

ем ко стью  ioodo  м 3

'iщи и ви д

С т Ы Лист Листов
РЛ / 3

I ипронсгрте^пец -  

монтаж___ г. Merpog ^  I
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П о к а з а т е л и  м а с с  э л е м е н т о б  р е ь е р б у а р а

НаименоВание ■/,00 ш 2,00 т
Скпрос/пнои напор Ветра , кЯа

{ *«К*л Ъ
* 4
SS Sr
I »  |
щ

Ч |s* ^ $

U i

4 *

Покры
т и е

i
I !

h *
у * 4

!
5 h

! m

Д н и щ е
Окраака

Центральная часто
С т е н к а

Опорное кольцо

Центральное кольцо

ВЦить/ /гмгрытня

Ограждения, площадки
Шахтная лестнигцд

1 / т о г о

Таблица 2

З е с  с н е г о В о го  п о к р о ё а  , /сПа

0,45 1 0 0

20,54
09,/6 9 4 ,4 7 97,65_

6 ,6 4

33,37 3 3  6  Z

700,03

0,47

3 3 3 7

2 , 3 6

Д н ищ е
Окраина

Цен т р а л ьна я  ча сть

Стенка

Покры
т и е

Опорное Кольцо
Центральное кольцо
1ЦнтЬ/ гюкрь/тиа

Ограждения, п л о щ адк а  

Шапс/пнаР лест н и ц а

Z/sr?0&c>

/06,03
5 ,0 2

777,34 774,09 779, 4 7

2 4 5 4

770,39 1(3,52 /76,76

6,64

3 3 ,3 / 3 3 ,6 0

Н 9 , 94

147

3 3 ,3 1

2 ,3 6

5 ,0 2

767,26 790,45 794,09 19$,5Ь_

Толщины лисп? о В стенки па моя сам

*

3 $

V

« к

I ?

н

П о н са

Ре Вербу ар, жсллаатируелтьиГ
без избыточного давления

РеЗербоар, экс/гАуатируеыьн 
лоб баблениет 2.00  , сП*\

Зле снеглбоеа по/сроба, к П л
7,оо 7,бо 2.00 7,00 7,00 1,50 2,00 1,00

С/соростнои налор б етрл, к  Пек.
0 ,4 5 /.00 0,45 4*00

J0I a 6 . 7 7 2 В 2 1

ю в 6 7 7 В В В В

X 6 6 7 7 В в В В
/х 6 7 7 7 г в 9 9

у/// 6 7 7 7 S У 9 9

* 6 7 7 7 S 9 9 9
V/ 6 7 7 В В 9 9 10
у € 7 7 В 9 9 9 10

/ у 7 7 7 2 9 9 9 10

и В S $ S 9 9 10 /о
F 9 9 9 9 9 10 10 10
j /2 г2 г г / 2 / 2 /2 ел 12

Масса, т 89/6 94,47 97.69 /00, Si 1/0.39 H3,5i 116,76 //9,94

Лрибязау: Нам.фтд С/ЗнеиеС
у.к»нлф Пальба.

— —
—  -

гУа  \ Тюри*

г/мб не UmjA~~ Лак
W
Lfe£:

HJ.т
ш

\м .

Tn7D4-M70.S4
РаджрЬыар спальмоЗ Рерти- капькыН nuAUHJpuvecxui} иая 
Н е у ь т ц  и  « • & р т е п р а Э у х / п о &  CAtKocmbt-o /0 0 0 0 *1 $ _______

O/Tu/t/CY Su9 
таблс/ць.1

е л

£л,̂ хярг»есае.уу» оымга Нс 
Г. А') оскбе»
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М о н т а ж н ы е  п р и с п о с о б л е н и я  _  „
- - _   .................................... ..................... ................................................... .. .......................................................... .............................................  Та/лиц а 4

Обозрение Майм еноёе* нм с бол. Масса, кг
Примечаниеш т. а/сц.

Ц& 3201,00.00 Устройство для рлскатки pynouotf г 440,0 в30,0
М2.Ot. 00.00 Приспособление вал реЗметки днииуа f 337,0 337,0
PB5K.69.0Q.00 Шарнир дпя подзема рулона массой 45-60г. крином 4 2250,0 2250,0
P55K.fl 00.00 Захват для подбема. рулонов плесов/ 4в-60т краном 1 225,0 225.0
РЗ5. 02.00.00 Скоба для развертывания рулона 3 75,0 39,0
P5f2.Ot.OD.0Q Отвес /2 8,2 98,4
05/2.02.00.00 Поддон 2 560,0 4/60,0
08S. 04.00.00 Кронштейн для расчалок 2 /2,3 25,6
085. 48.00.00 Скоба для крепления расчалок к опорному кольцу 9 2,4 /8,9
084.02.OD.O0 Струбцина для прижатия опорного /сольца 4 /8,3 75,2
ndi05.00.00 {/пор клиньвои 4 46,5 46,5
085.04 00. 00 Строп для монтаз/са акр а ел 1 24,0 24,0
ПВО. 7А '0-0 Лестница навесная 2 265,0 530,0
П85А-5-0-0 Скоба для установки навеснод лестницы 4 5,5 22,0
ПВ 6.06.00.00 Устройство для формообразования 1 2?50,0 2750,0
P5fO.O6.O0.OQ Строп 4 б  вет€е€об 4 32,3 823
РЗ 5./5.00.00 Приспособление строповочное 4 2,85 47,8
0362.07. 00.00 Приспособление для замыкания вертикального стыка 1 4537,0 4537,0
Об 4 05. 00.00 СтяЖнос приспособпемие /2 7,6 9/. 2
037/. 20.00.00 С mod ко Зла сборки и  сварки вертикальногомонтал/сною сты ка. 1 740,0 790,0 вез учета 

пасса/ катушка
P851.05.OD.00 Козлы для демонтажи мента Ж но и елгод/ки 1 И2,0 //2,0
087 ИО00Я Клин 2 4,0 8,0
ПВ 5.40. DO. 00 

DBS. 07- DO.00
Звено строп о во ни о е 1 5,4 5,4
Ролик отбодно/б для демонтажа монтаж
ной сто d к и 1 7,6 7,6

/785.51.00.00 Строп для подзема укрупненных щитов покрытия 4 57,0 57,0
Р072 0500 00 Стоика для приварки опорного кольца У 340,0 840,0

вез Учета, 
пассы катушка

08 7.8/.00.00 Монтажная стоика 1 4930,0 4930,0
ПВ 7-75.00.00 Стенд- Сани для сборки щитов покрытия 4 /031. 7 / 031,7
03/0 00.00,00 Строп 3 -  ветвевои 1 67,0 67,0
ПВ б. Si. 00.00 Ловитель для опорного кольца /4 /2,5 175,0
PB555.0D.00 Кронштейн для опорного /сопьцег 2 2/,/ 42,2
7/8 5 50.00_ DO Ролик поддержнба/огциеб 4 47,0 47,0
08 5 52.00.00 Скоба дл& навесас/вешия блока 4 6,0 6,0
П&3./20О.ОО Пробка д Л Л  отвесен /2 0,7 8,4
/m4 J 3 .OO.QD Струбцина для монтажа понтона 2 3,0 / S.O
ПВ 5. 05.00.00 Укосина для ментаЖа понтона 4 40,0 40.0
ПВ 4. 03. 00.00 |Струбцина для лриЖина обвязочного уголка понтона 2 8,2 /0,4
П67. 70.00.00 
ПВ 7. 7/. ПО 00

/пор cKos/b3auji/d 4 /./ а
Папря блЯмица Я 1 0,5 0,5

и т ого 2/504,6

Механизмы, оборудование, материалы Тлбпаци 5
Номер
п.п. Н (/и м ен ова н и е Гд.

и$м. Кол.

4 /Сран СКГ-63 встр. 30м, гусек 40м шт. /

2 Кран А4КГ-25 встр. 22.5м и /

3 Трактор т ипа с / о о 0 4

4 Л ебедк а  р ы ч аж н ая  Q » 3 m 00 1

5 М ам  крап? реечный 4 Р -  5 0 4 _

6 блок 40 -300  М М 2778-64 00 2

7 6 /гок  5 -2 0 0  М Н 2772 -6 / /• 4

Я Канат 11-Г-Т- 4724JfВо) ГОСТ7668-80 М 66

9 и /е * 325

/0 и 20 04 46

44 // 22 м 57S

/2 // 23.5 0 /60

13 // $s,s щ 48

14 м 29 в /60

15 0 33 0 60

16 Зажим 13 Т У  36 -/$39 -75 шт. 49

17 и /9 р ТО

48 44 2 3 р 305

19 и 27 Л в

20 и 32  " // 34

24 Коуш 56 ГОСТ 2224-72 р 10

22 // 63 // 35

23 // s o  * р 8

24 // 95 ' и 6

25 и 105 п 2

26 Талреп 32 О С -В В  ОСТ523/4-79 и Я
27 // д о  о с - в в п 20

28 и 8 0  О С -В В и 2

29 Скоба С А 4 0  ост 5.2342-79 // /6
30 и СА ВО // /
31 // С А 160 и 2
32 Звено Рт4- 49 ОСТ 24.0. 90. 49 -79 и У

ТП7П4-М70.34

Привела//.' $Ь-
%:

щъ.?л

РеЗерёьлхр стемлилЛ Лая 
Неуюту лv //«Лже^оодъ/х-Гов 

гл7Ж0стбн1 /Л ЛОЛ лт -3

Cntbis* Лист ЫмгЩ
НМ.вТЬ. /счЗнецоб ГА 3Н.КМГА Лаяоба.
Гни Г/орип S1L OSu+tAzs Sts*2 

т абли ц*/
IZ/tyaneqU'i* сг,~ч»

инв и : инле. Cvffymw/a i-Гз Г. А/асхвп
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Схема i  Уклодкп о крае к  Схема Р. С троп оёка
окраек

Порядок работ I
i Нанести на напольной о кройке, имеющей подхладные поло-  |

сы с дВух сторон\ риску, проходящую через середины прямо-  |
линейной и криволинейной кромок.

3. У с та н о ё и тЬ  В центре резерВуара ось разметочного при-
способления. I

3 Уложить начальную окройку ток, чтобы нанесенная риска | 

располагалось Вдоль оси 2 -Ш и затем с помощью раъметоч- | 
подо приспособления соВместитЬ криёолинейную кромку по i 

R- 1Ч318мм(1Ч310 мм-радиус днища, 8 мм пропуск но усадку . 
днища после сВарки).  ̂ !

4. Уложить последующие окрайки п о  часоБой стрелке,Вы- |
держиВая зазор между элементсмиСсм. схему 3 )и проВе- j 

рря расположение крайней точки криВолинейнои кромки j

окр о й ки (то чко й ") с помощью разметочного приспо- j

собления. ;
5. Уложить Все окрайки и npoBepumb: |

a) отсутстВие изломоВ Ь стыках окраек(линейкой 1м}) j
b) отсутстВие прогибоВ и Выпуклостей fлинейкой 1м)) |
В)горизонтальность кольца окраек ниВелиром, устаноб- \

ленным В центре основания {'см. СНиПш-18-75). j
6 После ВыВерки и прихВатки элементоВ прсизВести сВар- j

ку( см. стр. 49, SO). j

Примечание
Аля монтажа окраек можно применить любой кран} 

имеющий при Вылете стрелы дм {и более) грузоподъем
ность 1 т .

о
г

I
I

с<1) 
£

I.

ТриЕяэпж

ИнКуо

hoi. Обозначен. ИаименоВание
Ж
иът. Кол.

Характе
ристика Примечай.

/ Кран turn. / См. принеч.

г П 8?. 0100.00 Приспособление для р о э -  
м етки днища. ч /

3 /№0400 00
Строп для подъема лис- 
то ё и 1

— —
— ТП 704-1 -17D.S4

— _____

Ншотд.
Икона#
Гип
Й & ё £ _

Кузнеиаё
11аь'ас>а__
ThOOuH _ 
Гмирноёа

(&4
ш

C .f )

Ш .

Резербуар стольной для 
неерта и нг<ртепродцкто6 

емкостью ЮОООтЗ
Стадия Лист hrmrS
РЛ /

Монтаж 
окраек днища

funpoHeqpmecnen - 
монто ж

8 !‘7сск6а

I
)
I
I
I
I

4
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Схема /

т £Z
777-777— 777~777— 777~77Т~7г? "7/7 777~~77/ W  /77 ///  /// ~П Г ~7

2 0 0 0 0 ______________ _

*(*■
/  / / /  / / /  7?r~7/f П ) iff П? W " W  ш  

_ _____________________ гаооо _________________

Порядок работ
Монтаж центральное/ части днища производить поме 

сборки и частичной сборки кольца из окраек Ё следую- 
.— t щей последовательности;

■ *  Н а ка ти ть  рулон но днище и установить его б  полоте-
77 и т  п г

Ось монтажного 
стыка днища

Схема 3  Установка рулона перед 
срезкой скрепляющих планок

М й йЦоВление 
___ / роз Вер т ы  б о ния

Схема 2. Устройства пандуса

Скпёвлшшоя
планка

Пандус /ооо

Г>> -1------ . т -  ■ ■ . .,1 -------- - |
~г\т ■ Т17ПТ~}7Т 'п£~77Г '/// -ГГ,; ~~7/Г~7^

Основание

ние 1 при э т о т  начальный участок полотнища должен 

быть приж ат к днищ у рулоном( см. схему 3).
2. Развернуть полотнище  /  Срежу плонок производить 

по мере развертывания,  я р о  на тянуты х канатах при

способления.
3  Перекатить рулон б положение V .

4. Уложить полотнище “1 6  проектное положение, при 
этом концы прямолинейной кромки должны совпасть 
С  точками* А* нанесенными на окраинах (см. схему 1).

5. Вдоль прямолинейной кромки развернутого полотнища
• шнуром\ натертым мелом, но расстоянии 60 м м -о т

бить риску определяющую Величину нахлеста.
Аля удобстба укладки полотнища, с Внутренней 

стороны риски приварить уголки - ограничители но-  

хлеста  (см схему 7)
6. Развернуть полотнище 2.
1. Уложить полотнище 2 б проектное положение, про

бери mb проектные размеры днища и произвести 
прихватку элементоб между собой.

1к& Обозначен. Наименобание Ж
изп КОЛ. Харатер. Примечая

1 Трактор ти п а  СЧО О ш т. 2

г /1 8 3 0 10 0 .0 0
Приспособление для  
р а с к а тк и  дниш а /• 2

Привязан:

Цнё.Н0—

Начотй КчмецпВ
Pqhqda....
Ttonuti.
Спирнооа го**.м

ТП 7Ш4-1-17Ш.84

РеъерВуар стольной дпн 
нефти и нефтепродуктов 

епкостью юооом*
Монтаж

центральной ч а с ти  
дниша

!трпия

РА
MSL.,

i

Листпё
г

[ипрон&ертеспец - 
монтаж .>

j» Пен * о а
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Схема Ч. СтрапоВка приспособления 
для р а с тты В а н и я

AlkmpQKMQR
4X230-920

Схема 6. Крапление каната для 
перетаскивания полотнищ

Схема S Прижатие 
кромок днища дру£ 

к другу

Схема 8

J& UtL Рулон

Схема 7 Приварка 
ограничительных уголкоё

ПриоюонГ

ййЫР

U S '
Укоъания по безопасному Ведению работ

I  Срезку скрепляющих планок производить при натяну
тых канатах приспособления. Последнюю манку срезать 
стоя с торуа рулона.

2. Оставлять рулон В стадии розверть/ВаниЯ на длитель 
ный срок(обеденный перерыВ, окончание смены) за
прещается.

5. Рулон, не находящийся В стадии разбертыВония, дол
жен быть закреплен клиньями, по 2 с каждой стороны 
(см. схему &).

Ч. Перед началом работ четко отработать систему 
сигнализации между бригадиром и трактористами. 
Команды по перемещению рулоноВ дает только 

бригадир.

f t » . Обазначе- I  Наименование \£д. 
ние 1 | ю / ч ! л Р л

Характеристика
Примеча
ние

3 Зажим зк -гъ  ту36. № 39- 75 имт̂ Л й ^

V К ан от тяговы й 8 я 20 и У
Канат2Ъ.5-

ГОСТ
Г-2-1764-Cl 8oJ 
1668-80

5 Коуш 80 гост гггу -7 2 ч 8

6 Коуш  /05 ГОСТ2224-12 ч г
7 Ъажчм  З / Г - 3 2  7У36-1839-75 4 10

S К а н о т  тя го в ы й  Z -  3 0 У 2
Хд нот 33-} 

ГОСТ 7i
2-1764(180) 
» 6 8 -8 0

9 брус £ = 6  м и 1 Брус 100*400ГОСТ 84 35-66

40 Уголок прижимной в - В м и г
ц,откб т * М 1 * Ш 5 5 Ш  
y c t v , 0 * C r o 3 r o c r  5 3 5 - 7 9

и Уголок ограничительныйt'SO и 5 , h n i n 6&*50*5Г0С785С&Ь 
М М ^С т З ГО С Т З Ъ З ^

12 Канот для перетаскивание и « 1
Ксшт%Ъ5- Г Ь Ш -Ji &дТ 

ГОСТ7668-ПО й З О м

13 П ластина 150*150 и 1 ^иш  УпШ ст  № 3 7-79~

14 Пластина. 5 0 0 *2 0 0 и 4 /iUCm Dm3 ГОСТ 14637-79

J f s

IS

Скоба Щ а  0CTS.2S1Z- 79 и /

$еноР7ИОООСТ2V.090-79  j и 4

ЛпТотд.
tisuimeГип__
/ У *  г р .

S*" JnK~}
CL

ТсйвинСморноба

Щ
Ж

sn
TJj
i l L
l ^ i

ТП 7D4-1*17D.S4

Резервуар стальной Э л я  
нефти и неютепродуктоо 

емкостью юооо п з
М онтаж централь
ной части днища

Ъгпйо'иу

ч
Лист
г

ЛжтоВ

IbnpoHecprnecnê -
N U ЧИПОМ

<г Поскоа
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Схема i  Рагметкп otrpad/roB для укладки полотнищ днища Схема 2. Разметка днища резерёуара

i J ..

1. Перенести но днище ось 1 -м  и центр резерВуара.
2. Но н ест и на днище рис ну R: 400mm и при Варить под-  

Жадной пост С см. схему 3).
S Перенести на подкладной лист центр резерВуара.
Ц ПриВарить В центре днища стойку разметочного 

приспособления и нанести на днище кольцеВые риски: 
Rf 14262м п - для приВарки упорных уголкоВ; 
$ *М Ш м м -для контроля Вертикальности стенки)

-  р/90 мм' для контроля Вертикальности монтажной 
стойки)

/?у - 400 мм- для установки монтажной стойки.
5. L/з тачки пересечения кольцебой риски Ri с осью 

2 -м  отлож ить корды:
3iS0 мм” начало укладки опорного кольца; 
tflnS мм- расположение радиальной балки начального щита; 
10GQMM- ось монтажного стыка стенки.

6 Натянуть шнур между центром днища и точ
кой „ а. Пересечение шнура с кольцебой риской 

=1490мм отм етить точкой „К-расположение 
одной из Вертикальных пластин центрального 
щ и та  монтажной стойки.

Примечания
I Риску Ri нанести кернением; глубиной Q 5 мм.

Схема 3

2. Все остальные риски и то ч к и  нанести яркой 
несмыВаемой краской.

3. Подкладной лист с отмеченным на нем центром 
резервуара остоВитЬ на Все Время эксплуатации.

ПриЬръан:

ШьЛ.1

Ычоад.
tisQumB
Ш —
Онж.

Кузнецов
ClQHQQOu.—
ЪОРШ—
Сяббатина :}Jk

T fl7 D 4 -1 -1 7 D .S 4

Доз. Обозначение НоименоВоние
W
изм. Кол. Характер. *§* I 5: £

i пвгмоаоо Приспособление для оазметки о ниш а ш т. /
2

Подкладной Лист 
3>*800 мм »• 4

лиш Ь-щаств^-14 
1Ш т СтЗГОС7 К637-УЭ

Йезероуар ста льн о й  для, 
htepm u и  нефтепродукте Ь  

eh,гостью  юсюо м *

Разметка днища

Ргяадир
РА

(!иш iSl

Птронесртеспец -  
гюнтиъ 
г Поск&а
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Схема l  Расположение пандуса для ткатыВания 
рулона стенки и площадки для работы крана

з_ д
накатки рулона

Схема 2. ИопатыВание рулона стенки 
8 исходное для подъема положение

h YiV'*

Схема 3. УстаноВка рулона б  
шарнир

т Н г -
Этап  J

На тр о к а р

Этап ТУ
I

Г - У )7 ~ 7 7 Г П 7 Г ' Т / Г 1 7 Г ХТ 7 ? '~ 7 ,

Подготовка к подъему
1. Подготовить площадку по к о н ту р у  АЬВГ для перемеще

ния крана С / Г Г -S 3  обеспечив:'
1) горизонтальность площадки ( отклонение не более /*);
г) несущую способность площадки не менее О.вМдаСвкгс/см). 

Проверку можно производить ударником ДОРНии.
В алияQ8 необходимости площадку укрепить подсыпкой 
граоия или трамбовкой;

^обозначить путь дЬищения крана и положение проме- 
/ку точных остановок, а т а к  же п уть  движения т о р 
мозного тр а к то р а  Сем. схему 9)
Накатить рулон но фундамент ( см. схемы 12 ) 
Установить рулон В исходное для подъема положение 
( см. схему б) Эля чего;

j )  П о д н я т ь  к р а н о м  н и ж н и й  К о н е ц  р у л о н а  С  с т р о п о в к у  р у 

л о н а  см. с х е м у  S ) -

2) Завести шарнир под нижний конец рулона и опустить 
рулон В ложе шарнира при этом  торец рул оно дол-

Б

Жен плотно прилегать  / г  Вертикальном у ли с ту  ложа 
а продольные оси шарнира и рулона должны J 
б ы ть  Взаимно перпендикулярны ,  закре пить р у 
лон к  шарниру коно т о м  с талрепом ;

$  приварить шарнир к  д н и щ у  {см. схему 6, л и с т е );  
ц) приподнять Верхний конец рулон о, завести под него  

шпальную клетцуотановленную но листе и опустить р у  ~ 
лон на клинья, ранее закрепленные к шпальной клети. 

^.Установить на первом рулоне тр уб у  жесткости ; наве
сите лестницу Сом схему S, лист 2 )на остальных рулонах 
навесить только  лестницу.

5  Приварить поддон к  каркасу рулона с внутренней  
стороны.

Поз. Обознодние Наименование
НЭП
изп Кол.

Характе
ристика

Примеча
ние _ _

у Кран СКГ-63 Z стр 30м шт. у
г Аист подкладной 

4000* 4000 и У
м е - г ш т о ж

• а,СтЪ4ЬСТ 14631-19
3 ПВ5Ш.00.0С

Шарнир для поаъема. ру. 
юноВпассой 45-60 т к ран on и У

ч Трактор типа 6-400 и . 2  •

5 ПВ32МОО.ОО
Приспособление для 
Раскатки рулонов и 2

Привязан:

— —

Ut'fLHr

Чаиотд.
Акс 
run
&LS&.

КигнеуовГ 
Poth 
ItSSHtL
Сситт.

щ .
да
М)
№

ТП 704-1-170.84

Резервуар стсмьнои д ля р 
нефти и нефтепродуктов 

цепкостью /о о с о /vi3
Подъем рулона. 
стенки краном

Отдрай

РЛ
Лист /lucmoll

tunpot-eqcnnscne'U ■ 

М о н т а ж  р 
2  Москва____ _
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Схема Ч. Установка поддона на рулон перед подъемом

в - в

Б~Б Auaml
Схема!. Крепление расчалок /г тру Кв жесткости

Схема 5. УстаноВка на перВом рулоне 
трубы жесткости и лестницы на 
остальных рулона% только лестницы

500 200 3*5500Г /6300

ПрихВатитЬ

Вид Д Ж-Ж
/ о

Ь ] /и
£ - £

р
V , Ю

LOf

1 $

Ш_ШйШйА—  
клеть

Строп кольцеёш ( поз. Н, 12)
23000

п -ъ .6

Схема 8.СтропоЬка рулона 
при устанобке 6 шарнир

Схема 6 Крепление 
шарнира к днищу

250 5)
<\j

V 1

Привязан:

инГ7°

Пев. Обозначен. Наименование
Ед.
излт. Кол.

iaparrme.-
р и стика

Поите  -  
уание

6 пвгог.оо.00 Поддон шт. ч
7 Ограницитель С* 150 И J Z _

LuSzn-ISracr 8240- IP. 
лер СгпЗГ ОСТ 555-79 j

8 П89.1А-0-0 Лестница набесная ч Ч

9 Труба местности I s 15м и 1 'РУаа ВЮГ0С1ИГИ- 1ч j
10 П85А-У0-0

Скоба для уотонобки 
ноВесноО лестницы и 2

Г  J ■УраЧ-СЩ 
■ВО САЯт

I
11 Строп кольцеВаи и / гос? 766Я

I
|

12 Зажит 3^27 ТУ36 1839-15 и . J L
1
1

/ 3 Опора Н- по месту и J L
Шпалы 
ГОСТ 78

ТП - А 
: б 5  _

1
1

14 Зажим ЗК-23 7У36 т  9-15 и 12 1 1
1

15 Пластина НО* 200 и &
Лп^ь-яготоооз-'н/ 1

1

16 Пластина 80^500 м
л,,»™ 6-erccri^o'j3 /</ 1

I

17 Кольцо РразЁ. 710 ч J ?
Каир 6-22rocT2590-H 
ПРУЗ СтЗГ0;г535-1я

1
1

18 Расчалка С: 25 м и 3
Канат 22- Г-1- ПЬЧ-( iso) 

ГОСТ 7668- 80 i
1 i

Иашпд.
//МВД?
Гип_

Ктетб
Панова.-.
ItQBuk
Смирнова '1£

Sti

ш .
ш

ТП 7 0 4 -1  -1 7 0 .8 4

—  Резервуар стальной З л я Т
нссрти и нефтепродуктов

емкостью юооам3
Побьем рулЪна. 
стенки краном

1 Hindu Я
РА г

JJcmaS

r>j/)pvt.~ - 'ГГ у спиц- 
мог. •)а.,у

2. f-locxSa



Скепа 9. Установка рулона 8 Вертикальное положение

Ж -  X
9  9

* П о л о ж ен и е

\

1
8

 м

Схема Ю.Разметпа шнура для перемещения крона,
?1

......................  O J
840050930 980

• mi 

1000 1050 1100

L-

1160

. Д . ;

/гзо|уззо J470  I П 0 0  I 60

сгзг

I
^ т .

U I * ^ 1“  -  г  -  

т о а _____ 50р'
Г

I

I
)
I
I
I

Характеристика крана СКР 6 3  со с тр е ло й  ЗОп

НаименоВа 
ние подни
маемого

— а а к а а —

h/rtOH

Вылет
стрелы,

п

ТреЬуепая
Высота
подъема
)r±L

Грузоподъемность̂
т

Требуемая Паспортная

6 ,5 e t o гг,5 ж ~
[’« 8 0 / 5 3 7 - 7 * ,

^проектом произВодстба работ ознакомлены

должность Фамилия Подпись Jama

Направление движения 
___ то рм озного тр а к то р а

F - "
-1 — ■ = l # £ - h

\ Ж - - ~

32L

3 *

йгшжденщ
\/м онтаж ной  

зо  ны

ль

s l u k c u

Р о з .

< ? 0

2 ±

гг

О бозн оч е -
ние Н а и м е н о в а н и е

бд.
изм Кол.

Характе
ристика

П рим е
чание

Зажит З К  13 ТУ36.1839-75 шт 15

— Ш н и р  р а з м е т о ч н ы й м 16
Канат Н -П 1 7 Ы ШГ0СТ1668- 80

Р е п е р шт г ь ц й ^ з ш з г м

Арибязпн'

Ишшд.
Ихошпр.
№ _

foiueijoEL
PfiHuafL— 
I‘Qp.Utl_

£fi
‘j ,fj
~$л\
s'h

ТП704-4 -17D .84

Резервуар стальной для 0 
нефти а неср та  продуктов 

епкос/тыо 10000.-ч*

Подъем р уло н а  
стерни л рал от

Ъ/'.роиесрлпеспецмонтсщ 
г Москва



Схема Н. СтропоВка рулона

ше торпоъно
го каната Tl

Схема i2. СтропоЁко рулона

Ч нитки. 24.25.2В

Схема 13. Установка захбата
H i- Ь 5

При установке захбата Важно Вы mb соблтде 
но рабенстЗа по н ух орд ОТ^ОТ^

& fka Обозначе
н и е Н о и м е н о В а н и е

а
изп Кол

Характе- 
pi 1C тика

Р р и п е  -
ЧШШЕ

$
А 23 Сноба С т о с т  5.2312-19 turn _2

24 Ко у ш  95 ГОСТ 2224-12 и 2_
•я 25 Зажин 3/Г-32 ТУ36.1839-15 п J2_

26 Канат п о д ъ еп н ь /L/ м .88
Канат 29-Г- ЪПВЧ-Нщ 

ГОС7 1868-80

27 ПЪ5К.11.00(Ю
Захбат для подъема руло
нов массой V5£5 г кра ном turn ]\:::z

58 Канат тормозной ri цо_
Коном29-Г-1- Г?8Ч (180) 

ГОСТ 18 К 8- 80

29 Распорка Р- 2600  мм
ш р . п .п 12Г0СГ82Н0-72

шт 2 Ш5е/1/1ерСтЗГ0СТ555-79

№зи&1п5<
По нэпа, 
Тюрин

fa
Щ
Ь}
f / i

ТП 704-1-170.84

Резервуар стальной для
н е тто  и нефтепродуктов 

еткосгоьt-о -юооо м з

Н о д ъ е п  рулона  
стенки креном

а ' \ ч \  "

е. По г кВа
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Порядок работ
Подъем рулона в Вертикальное положение.

I расположить крон В исходное положение прове
р и ть  Вылет стрелы опустив крюк до земли.

2. Произвести строповку руль на (  см. схемы 9.77).
3 Расположить тр а к то р  на продолжении оси 

рулона (  см. схему 9).
у Закрепить угловой сектор на крайней скобе 

шарнира (  см. вид И).
5. Приварить стрелку (лоз Зо), совместив риску 0 0  

по верхней кромке стрелки, и окончательна 
Закрепить сектор.

6. Отработать систему сигнал аза ции( например 
срлож коми) между бригадиром, крановщиком, но-  
алюдатглкм и трактористом  Четко должны 

БытЬ определены See сивнолы по поэтапному пе
ремещению крана, подъему рулона и Включению 
В ра боту тормозного тр а к то р а .

l.fjpcSepumb надежность такелажной оснастки, 
для этого поднять конец рулона на 700- 750мм и 
Выдержать В таком положении 70 мин. 
ТщателЬнасмотреть такелаж. Ори отсутствии 

каких-либо неисправностей продолжать подъем, 
бригадиру и наблюдателю занять свои рабочие 
Места согласна схеме ( см. схему 9).

8. Подъем рулона осуществлять по этапам:
7 Этап. Подъем рулона полиспастом крана с одновременным 

контролем допустимого отклонения полис паст а (?°огп 
Вертикали) по соответствующей риске нп угловом сек

торе. Подъем прекратить, когда стрелка совместится с 
очередной риской на угловом секторе.

У  Этап. Перемещение крана без изменения вылета но расстоя
ние между двумя смежными отметками! см. схему 8).
В процессе подъема бригадир попеременно должен да
вать команду крановщику на очередной подъем рулона, 
прекращая его после получения сигнала о т  наблюди- 
теля  ̂ таящ его напротив углового сектора.

После этого  он дает сигнал крановщику но пере
мещение крона до следующей риски.

9 Ао достижения рулонам угла  60* к а н а т тормоз
ного тр а к то р а  должен иметь провисание.
На следующем учостке подъема уменьшить провиса
ние до минимума.
При достижении рулоном угла наклона 79 (совмещение 
верхней кромки стрелки с риской G- 73 

положение неустойчивого равновесия рулона), Выбрать 
слабину тормозного к сча тп  и ослабить полис

паст крана, включив тем самым в р а б о ту  тормозной 
тр а к то р . Затем перемещением тормозного тр а к то 
ра по пути , обозначенном реперрми, плавна устано
в и т ь  рулон на днище.

Примечание. у {1итЬ1^а^ цт о  затруднительно точно оп
ределить угол неустойчивого ровнрвесия 
из-за о тсутс тв и я  некоторых донных (си
лы ветра, фактического расположения цен
тра  тяж е сти  рулона и пр.), после достиже
ния рулоном угла  наклона 60° особое вни
мание.

Следует уделить контролю за провисанием 
тормозного каната во избежание рывка при 
включении в р о боту тормозного трактора.

№. Отсоединить талреп о т  шарнира, отвернуто  на
жимной винт) вывести захват из рулона и весь та г  

келож опустить на землю.
Указанные работы производить с навесной лестницы .

Сектор угловой(поъ. 37). Вид И  повернуто, лист Ч.

Схема 15. Уетано&ха
разметочного ш нура

\
Ш Х Е __

b iP -1rr*>~Trr

HepDf)fAj9/nt ,Я по безопасному ведению работ.
/ Подъем рулона за пре ищется производить о гололедицу, при сильном 

тумане или снегопаде, при силе ветра более 70 м/сек.
2 Перед подъемом необходимо проверить исправность ограничителей 

грузоподъемности^высоты подъема груза, звуковой сигнализации) 
тормозов механизма крана.Площадка для передвижения и манев
рирования крана должна полностью просматриваться.

3 Руководитель подъема должен постоянно находиться В поле зрения 
машиниста крона, который должен видетЬ его сигналы, а также 

слышать команду. Команды машинисту крана о тр а к то р и с ту  
подает только руководитель подъема.

Паз Обозначе
ние Наименование

еВ.
иъм. Von.

Характе
ристика

Примечания

30 Стрелка шт /
Б'&ъ&ътостгбоэк 

^ О К  ТггЗГОСТ S35- 7 9

ЗУ Сектор п /
M.trm 6-5ГОСТ(9903-TV
™ Cm 3 ГОСТ /4637-79

чв'

5_
1

a
1

7 J3 В 70 7/ 72 73

I L l iff* 61 f 64° 676 72° 760~78& 79 й

Ориоязон-

.инЫ°
— —

(memlL
РанРлЬ_
Тсоша

Начшд. 
ll ктищ£ 
Гир___

a J r

ть
ГП

ГЯ

ТП 7 0 4 -1 -1 7 0 .8 4

Резерву ар с т а л ь н о й  для  
Нетти и нефтепродуктов 

‘емкоатою юооопЗ

Подъем рулона 
Ст енки краном

Стадия
РД

dUilUL Ш лЖ

[ипронефтеспец- 
гчонта.х 

V. Моек:Ва
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Схема У

Риска на дь 
тесто установки 
пср&аго щита, 

покрытия

П о р я д о к  р о б о т
{ Приварить по риске Р* ЗОВ мм лоЬители для устаниВхи 

Монтажной стойки (см. схему 2).
2. ПроиьБести сборку стойки: 

j)устаноВить центральное кольцо Б сборе с КрестоВинпц 
при этом зазор между ребрами стойки и патрубкам 
центрального кольца должен бы ть  3- */ mmj

2) устаноВить подкосы\ соблюдая перпендикулярность 
центрального кольца и стойки}

3) установить лестницу’

4) приВаритЬ к центральному кольцу 3 кронштейна, 
для крепления отВесоВ̂  при этом один из кронштейнов 
ПриВаритЬ под одной из Вертикальных пластин цен
трального кольца} расположенной около установленной 
лестницы( см. схему j )■

б)устаноВить но центральном кольце Временное ограждение; 
б) прикрепить рос сопки.

ЗУатаноВитЬ крон В исходное для подъема положение, 
и произвести стропоВку стойки.

Ц. ПроизВести подъем стойки В Вертикальное положение̂  
следя за отклонением полиспаста крана/ которое должно 
6oimb не более 2( затем поворотом стрелы уст аноВит ь  
стойку ток, чтобы отвес, закрепленный около лестни
цы f соВпол с тайкой #< К *(см. схему ), затем проверить 
Вертикальность стойки и закрепить ее расчалками.

По\ Обозначе
ние Наименование

Ед.изм Кол. Характг- рис типа Примера-

У Кран СНГ- 63. Встр.ЗОпгусекШп шт. У
г т г  оюо.оо ОтВес и

и
и

3
3 Расистка В -2 0  м 5 Канат 22-Г-ИШ iSO) ГОСТ 1668-80
ч Зажим ЗК- i9 ТУ36. i839-75 40

—

5 9Ч3012Ч1 7алреп32 ОС-ВВ OCTS 2374-79 и 5
6 Скоба С раьё-520 мм 1

ч
_5_

5

В'гйгоа-2590-н
Г.тЪГССТ535’79

7 Пластина 300* 140 * ». _П1 6-8Г0СП99 03- 74 AjCm С m3 ГОСТ Ш 637-79
б Стойка ограждения ВШОО II G

,1___ 6 40% ЧО*ЧГОСТЪ5№7г*0Я0КЫ Ъ П К Т  535-19

Привязан:

Начат? Хузиеиоо___

l7otLQ&&_̂
Т-орон

s V v ; ;

/'У* •

m
с

f.T)
‘■> 5 5

£ £ L

Н ш т р
Тип

шё. CpWpHOPU

ТП 7D4-1 -17D .S4

Резервуар стальной Эля tiecpmu и несртепродиктоВ
емкостью iOOOQ /ч J

Ус та н о в к а  м онтаж  -  
ной Стайки

ГГ" [ПуX

ы / ! .г
Сипрэ.чефтес; 

шантаж г. Моск&п
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Схема 2. Крапление низа 
монтажной стойки к днищу

Схема 3. СтропоВка стойки и 
истаноВка Временного ограждения

itn-ь ч

МшгшжнйЯ.
Сток ко.

уВ°дкло~йаоц__жт
приё аре //ный при 
разметке днища

Схема S. Крепление расчалок 
к днищу реъерЬуара

^ 6 _  ^_7_

Строп польцеВой
го°°

с...
L3 т \ жLL2-

5х140*700̂

И ёнт евльш и—  
щит покрыт ия

Крепление
Л е с т н и ц ы

С проектам произВодсгЬа робот ознакомлены
Должность Фамилия Подпись Л а та .

— Ч

Hex именование Пасса Вылет . Высота.подъема.
metiei±M

Гкроподъьпнос mb, т
операции

груза; 
т

стрелы, 
м * НеоВходи-

MQ9
Паспортная

ИстаноВка стойки  б 
проектное положение

6 .5 19 2 3
6 .5 6.9

Подъем стойки ё Верти
кальное положение 3 .8 3,8

Схема V. Крепление расчалок

„ Обазначе- 
11й3 ние Нойте ноёоние

Ед.
изп бол.

Ха ранте Приме- 
ристика иание

9 Кронштейн для отВеса II 3
' Б -б т т о з -п  
"ис тСт5гоа М6Э7-Ш

10 Кочш 56 ГОСТ 2224- 72 II 10 L _ _
н АоВителЬ ч 6

,  6~ В ГОСТ 19903г% 
flutmPmlrqcr№37-1$

12 Зожит ЗК-гЪТУЭб. №9-75 * G _ T V
13 Строп кольцеВои и 1

Канат ЗШ-ЛбЧуЩ 
rvc7 766&~_B0lE£a

14 Волоса ограждения I s№п V 10
пмосл(1 т т ш б й
Ш0с*СтЗГОСт5£-19

15 Блок железобетонный II 5 ~ QsSm  |

ТП 704-1 -170.84

ТЁзерёуар стальной Эля 
нефти и нефтеппоВукпюо емкостью шОСОмЗ

РтаЙия '/fucml 7fucmp5
РА г

У с та н о в к а  ш а н та ж 
ной Cm odrstJ

fui 'ponecpmecneyt-K, нтаж 

? jdncK&a



Схе/чо, У Порядок робот
I PpuSapumb к днищу ограничительные уголки по 

риске £* №62 с шагом 300 мм. В зоне Вертикальных, 
сты коё на расстоянии Зм £ обе стороны уголки 
не npuBapubomb. На начальном уча стке  раз&ерты- 
Вания(5м) уголки лриВориёатЬ с дёух сторон, на 
остальных о одной (cm. схему &).

2. УотаноВитЬ рулон так, чтобы после срезки скреп -  
ЛЯюЩих планок, Вертикальная кротка расположи
лось согласно разтетке.

Аля предатВрощения с о т олр Dm Вольного распуши* 
Вония рулонй при срезке скрепляющих планок обмо
т а ть  Верх рулона расчалкоти закрепленныти на пер - 
Вот рулоне к трубе жесткости, на остальных к планке 

С е м . схему 9). Сбободный конец расценки закрепить к 
троктору.

3 Нижнюю часть рулона обмотать канатом\ один 
конец которого закрепить к скобе, приВаренной к  
рулон уt другой- к т р а к т о р у  (  см. схемы 9,/о) 

Выбрать слов и ну канатоВ.
U. Среза mb скрепляющие п л а н к и ,  начиная с Верхней. 

Срезку произВодить с ноВесной лестницы, прикрепиВ- 
шись к ней монтажным поясом. Последние дВе планки 
срезать стоя но днище со стороны, протаВополож - 
ной розВертыВанию осВобо/кдающейся кромки

Лц?.
Обозначе
ние НоименоВание

i Трактор типа С-ЮО

г ПВ8.0500.00 У п о р  клиноВой
ъ Ш о г . о о о о

ёкобо для рарВертыоа- 
ниЯ рулонаб

ч Якорь инбентарныи

з 9 4 3 0 1 .2 4 7 0 1
Талреп ч о  о с -  6 8  

0 С Т 3 2 3 1 Ч • 7 8

6 Ъ ж и м З К 2 3  7 У 3 6 . 1 8 3 9 - 7 5

7 Расчалка 6я 30 м._______

8 Окрба ё разЁ= 520

9 Накладка /40*300

Ю Канат ограничительный

ЕЭ
Ш  N

шт

Кал.

± -

28

г

12

чо

Харо?.™
£J/£rPM£Li

Hq усилие 
но к Н

flout'n:
-

К а н а т  г г - г - 1 - п б Н ( т )
ГОСТ 7668 &Q 
822 ГОС!2590-1

1г Cm3 ГРСТ 53319
7 B-iO ГОСТ/9903-74
Лист n~rrr,*T4t/t;47-lQП m3 ГОСТ MS?-79 
Канат 22-K-176H(1 Щ 

ГОС!7688-8 0

ТП 7 П 4  -1 -17D.B 4
’—

Резервуар стальной для *  
Нсфпю и неср/1) enpodi/а т л о о  

ыткостью ЮйСЮ Vi-3 рл  1 /._L
runHmf

Ку$нецоё
Паноба

С ш т ш

'Г7&
г .п

£ t i

РозВерты Ьание  
рулона с те н к и

JunjxjHSipme jne.i
п о н т а ,и  „  

____  г.МрскЬа

.т К
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А
ло

бо
т

ж \

1st

Схема 2. Крепление распадок к якорю
Ч Л

6 _  1 2 _

Схема 3 Крепление расчалок к  
днищу резервуара.

5 v  8

S '
- л

Схема V Крепление тягоВого каната 
к рулону

Схема & Установка расчалок
г /

1

* “

- J f f i O -

-------------1
R141:

иск
щ резерЫ/ара

C x s w q  S .  П р и  w a r n  и  в  с т е н т /  я  o z p Q -  
н и и и т е / ш н ы т  у г о т а п

Порядок работ (продолжение)
5. Снять ноВесную лестницу и постепенно ослабляя натяжение 

тоВерхнего,то нижнего канатов, дать возможность рулону 
распушиться до Возможного погашения упругих сил без 
роскоииВания рулона.

бЛодтащитЬ Вертикальную тропку к  началу разБёртыВй- 
ния согласно разметке и ъсхриксироВотЬ эта положение 
приВаркай упора (см.сеч. В'В). И а расстоянии 3,5-Мм от Ве
ртикальной кромки прижать участок полотнища к огра
ничительным уголкам и эадэиксироВоть это положение 
стенки приВаркод к  днищу сиВом 6'бО/гОО сдВух сторон 
на участке /м.

1. Пробери mb Вертикальность напольной кромки изскрикси- 
роВатЬ это положение 3&расчалками, прикрепленными 
к трубе жесткости.

8. ПриВаритЬ тягоВую скобу (см. схемы 4.11) и произВести 
стропоВку.

9 У Читы Во я упругие сВойстба рулонаf следует придержи• 
Bomb рулон В зоне розВертыВания канатом, один конец 
Которого прикрепить к скобе, приВаренной к днищу, дру
гой- к трактору Сем. схему У. / 3 ) .

Роз Обозна
чение НаипоеноВание

Ес).
иъп Кол.

Характе
ристика

Приме
чание

J L Коуш 63 гост гггч- тг шт. 1
\г ЬажипЪКЪг ТУ36.1839-75 к 12
в 5анот тягоВый 8х 30 п « г 1

Канат 29-г.
Гост  769

П 7 6 Ч - 6 8 0 )
8 - 8 0

14 С кода С А 100 OCTS 2312- 79 W 1
**

15 Коуш 95 РОСТ 2224' 72 « 2
16 Блок однорольный н‘ 1 Q 9 5 k H

11 Домкрат реечныйДР-5 ищ 1 Q * $ O k H
18 Упор E ’ VOO V М г Шбшер^Лт г щ жrocrsis-is
19 ПВШОО.ОО Клин ш 1
20 (lB.12.Of.OOO0 Отбес я i

21 тмоо.оо Кронштейн для расчалок " 4



Схема Ю. СтягиЕюние рулона перед 
срезкой скрепляющих плонок

Схема 8. Приварка упорных 
уголкоо

id Произвести раэвертыбание рулона уч а с тк а м и  2  п  
По мере раъёертыВания:
1) ослаблять канат, удерживающий рулон о т возможного 

распушивания)
2) Следить, чтобы нижняя кротка полотнища плотно приле

гала к  упорным уголком. При необходимости прижатие 
производить при помощи клина или реечного домкрата 
Сом схему 6 );

3)  п р о и з в о д и т ь  п р и  б а р к у  н и ж н е й  к р о м к и  к  д н и щ у  с  н а 
р у ж н о й  с т о р о н ы  ш & о м  У ' ч о / З О О - S O Q j

ф производить установку элем ентов опорного кольца 
(е п с тр . 23). Первый элемент устанавливать после роз- 
бертыёани'я рулона но. /6м. Установку последующих 
Элементов производить по мере развертыБония рулона  
Научасток достаточный для установки след, элемента; 

6) производить монтаж покры тия( см. с тр . 28).
U После завершения развертывания каждого рулона:

1) до срезки планок; соединяющих каркас с полотнище^ 
уустановить на расстоянии Зм о т  концевой Ьертинть

ной кромки приспособление для замыкания вертикаль
ного сты ка  (  см. л и с т  29, п. 2 ).

2) развернуть следующий рулон на В-8м, оставив зазор 
м еж ду смежными кромками 800 мм;

3) произвести срормообразобание смежных крамол (см т р  3  0)'{
4) сместить трактором  начальный у ч а с то к  второго  

полотнища до образования нахлеста;
д) перенести приспособление S рабочее положение и  

произвести 
i2. РозЬертьп

вышеуказанной технологий.

сти стыковку полотнищ.Сворку стыка см crop. S 8. 
/вание следующих рулонов производить по

Поз.
Обозначе
ние Наименование ЕЭ.

1ш~
%арактеА!)р и те Чй- 
Ристал а\ние

22 Иголок упорный шт. /00
^  6ns*5o*mcj&fflr, 
*М0*ЬтЗ гост535-79

23 Труба t  *  /ООО мм и J _ _ w ffigssi
1 4 Скоба С А ЧОгостб. г ? / г -  ?э и / "  ' . Г

25 Канат стягивающий м. 50
Канат 22-Г-ЪП6Ч-{т<)} 

ГОСТ 7668- 80

Привязан:

ШЕГн*

Ночапд  
II Шту. 
Л/ft.

(Old.

КшеуиЗ- 
flnnaQQ.-. 

__ Timui 
р Смирнова

W{r~

ЩtuL

П 7 0 4 -1 -17D.S4

Peiep&i/np стальной д ли . 
неерти и hftpn>j/ipodi/^i.iobемкостью ivoob г~Р

Р обвертывание
рулона станки

hiilhiSilL ■'•Л ;1иш1$

* l L l i ____t .S.HDnl к
г  Москва



.if:..

Схема НЯриёаркп скоб для разёерты&аиия
2) пои разВертыВании очередного 

у ч а с тк а  полотнищ а.1) при раъёертыВпнии  
начального у ч а с т к а  

Опасная каната.

Месте приварки 
/ C t'  скоба/

И й -ш а то в и

ТягоВый
канат

tkmnjsoQpoAmt 
май спорщика па 
прибарке скобы Ъспо/юженое т я говой 

скобы при гриЗорке

С хвм й  УЗ. Удгр'ЯиЬание рулона 
о  зоне р  а з оирть: о он и я. Схема 10. Крапление блока для 

подъема и опускания резака при 
срезке скрепляющих плат/г рулона

Но трактор

Мероприятия по безопасному ведению работ.
1. Для удобство. Выполнения резки скрепляющих пли.нак с рулона шланги с резаком 

опускать и поднимать пеньковым канатом, прот щечным через блок, прикреп-  
6PQLJHM_mnoz. ленный к Верхнему то р ц у  рулона.

длинном м прЖ 2Аля развертывания начального уцоотка полотнища скобу при&ариботЬ Б 
месте указанном на схеме И(1).

3.После развертывания очередного участка полотнища с те н к ц  перед прцВаркой
Второй скобы необходимо:
i)ye ослабляя натяжения каната, устаноВитЬ клиноВой упор между руло

ном и разверну т о й  и остью  стенки ; 
г) ослабить натяжение тягоВого к  о но т о  да прилегания ВиткоВ рулона

к клина Вам у  у  пору-
3) приВаритЬ Вторую скобу с канатом  -
4) закрепить спя го Вы с/ кана т о т  Второй скобы к тр а к т о р у  и продол

жить рпзВвртыёоние.
Ч.ОриВарку скоб должен Выполнять ВысокйкВалшрицироВонный сборщик.
S. При разВертыВании рулона Во избежание отры ьа скобы о т  рулона следит^ 

Чтобы шоь приВорки скобы не работал на излом и тягобый к а н а т на 
протяжении разверты вания каждого у ч а с тк а  располагался по касатель
ной к рул он у  Сем. схему У У, 2 ).

& Запрещается пребыВание людей В зонах между розВернутой частью  
полотнища и рулоном В т е с т е  установки клина 

7. Категорически З а п р е щ а е тс я  пребыВание людей В зоне разВертыВания
рулона см. схему И Б).

8.ОсгпаВлять рулен, находящийся В стадии разоертыоания Гобеденный перерыв, 
после окончания смены) допускается только после устаноВки клана В рабочее 
положение fa. п. Д / щ 2") и устоноВки расчалок (  см. ли с т  У).

В Во избежание западания конечной кромки полотнищ а стенки срезку пла
нок, соединяющих полотнище стенки резерВуара с каркасом, произВо -  
да ть  только после установки и приВорки к  стенке Возможного количес
т в о  элементов опорного кольца, прихВатки нижней кромки полотнища 
стенки к днищу, устаноВки расчалок и устоноВки приспособления dbfi за
мыкания В месте, необходимом для /рормообразоБания Вертикальной кром
ки полотнища Сем. стр. 29, Зо) при этом полотнище должно бы ть приварено 
к приспособлению через пластины но Высоте 3.6,9м.

Ка tnirn _пвн ь кпВь/ц
Шлете 
резака

J t i l
п Ш

Оох Обозначение г/оименоВание еэ:изт бол..
iQpOHfv£~ 
ристика

Прим г - 
чоние

26 Утр  гос* гоо ит. /
6-егоСТ 19903-Т/

пасп> С т З п К Т 1 Ш 7 -  79

21 Пд5 5800.00
Скоба для наВешиёа- 
ния блока п У

ТП 704-1 -170.84

ПриВяъан:

~  —

—

.̂шотд. 
И-итшт 
[ап__

fkS.EE
0 f

PriuDHoSa

HGUQ6CL- 
Тюрин

£!3
К  А
5ПГ
ь '/*

Рсэерпуар стальной  Эля 
Несрпт и htcpmtnpodi/кггюб 

емкостью /аооОг»,з
!9 Щ Щ [

РА

РазВертыВаниг
рулона сменки

йит.. ШШШ
v

птронкр/т nr^nounafa



Схемо У Подготовительные работы
Щроберить криВизну кольцеВой кромки элемента 
по нижнему поясу стенки и Винтообрамость, отклоне
ние четвертой точки от горизонтали не болееЗОмп. 

Р.УтоноВить на элементе лоЬители. КлоВителю пред -  
назначенному для крепления расчалки прибарить 
пластину (  см., схему Ч).

З.ВырезотЬ В настиле элемента отоерстие Ф50мп 
для крепления расчалки и устаноВитЬ крепежную 
скобу С см. схему Ч).

Ц. Закрепить отВес В отберстии предназначенном 
для стока продукта С см. схему 6),

5. УстаноВитЬ кронштейны (талька на перВом эле- 
менте) для обеспечения горизонтальности эле
мента при устаноВке его В проектное положе- 
ние(см. схемы 3,7).

6. При Варить проектное ограждение (см. схему 8).

7. Перенести с днища на Верхнюю кромку стенки 
риску-место устаноВки перВога элемента.

Порядок работ
1. УстаноВитЬ пербый элемент В проектное положение, 

собместиВ леВую  кромку кольца (Вид изнутри резер- 
Вуара)с риской на стенке; произВести прихВатку а 
затем приборку элемента котенке. Прижатие эле
мента к стенке В необходимых местах

ПроизВодитЬ струбциной f  см. схему 2). 
П.ЛроизВести установку Второгоfn ̂ следующего) элемента 
В проектное положение с последующей прихВаткой 
и приВоркой к стенке.

3. ПроВеритЬ Вертикальность стенки по отВесап  

прикрепленным к  элементам опорного кольцо и 

Засриксиробать это положение расчалками.
4. ПроизВести прихбатку и сВарку элементов ме

жду собой
БОстальные элементы устоноВлиВотЬ аналогич

ным образом

Указания по безопасному ведению робот.
I  Выход на элемент кольца разрешается только 

после приВарки элемента к стенке но длине QSn 
с каждой стороны. На перВом элементе приборку 
произВодят с монтажных лестниц ноВешейных на 
стенку по концом элемента,на последующих с 
ранее установленного элемента и монтажной 
Лестницы.

2. При работе на кольце с Варщик (монтажник)  
должен закрепиться поясом к ограждению.

Примечания.
IПосле устакоёкиб-элемент оё опорного коль- 

ца 50% ранее устанобленных расчалок демон- 
тироВ а ть (  через одну).

Z В дальнейшем, по мере устаноВки каждого пос
ледующего элемента и соединения его с ранее 
установленным элементом расчалки но преды
дущем элементе снимать.

В После Выполнения замыкания последнего 
Вертикального стыка стенки Все расчалки 
демонтироВогпЬ.

Ч. В случае, если монтаж покрытия будет  
производиться одновременно с монтажом 
опорного кольца расчалки снимать по 
мере устаноВки щитоВ покрытия.

t o Обозначе
ние НоименоВание

Ж
иъм Кол.

/ Кронмкпг Рилр.-ггбп шт. 1

г т гозоп
Стойка для приборки 
опорного кольца »

3 Расчалка 8s 25 п _! j v _

ч ^!ЖтМ1  ТУ-36 1839-75 и Ж .

5 очзмгчпи Талреп VOQi MQCT&. и 14

6 Якърь инВ нтапныи и 7

7 Скоба С а з 5 5г0 а 1JI_

8 Накладка 740*300 ч 14

Коран те- 7Триме-
Чйни^__

Канат гг-г-Т-тч-Ы 
ГОСТ 7 6 6 8 -8 0

На усилие
У О к Н ______

Ггу '£-&r6c72S90-V 
СйрЪШ5Ъ5-ГЗ_ СтЪГШбЪЗ

4иппш ш ? т ц
1 С т Ъ Г 0 с Т № Я - 7 9

Ра си а л пи  ст ра х у ю щ ие
Лрибйзан:

ША-сЛ>
—

Ншотд 
Hscmйр
то__
& ££ £

КушцаВ
OqudBcl̂
7шрш<
(йшшш.

Щ .
Т О ,

лУ/
У~?\, 
£■ Я

П 7 П 4 -И 7 0 .8 4

РезерВуар стальной для 
неерти и несртепродиктоЪ 

емкостью  <oooqmJ>

Монт аж  опорного 
кольс/а

Тг?>л
i ?

iccpmcuia 

у. По, л '



о т  д spent ut f  проект нее) 
боды

Примечание с Продолжение)
6. Строповку элемента, производить за заоадские скобы и 

средний лаВителЬ, длину Велпёей отрезулироёать по месту.
2 Крепление расчалок к днищу реъерВуара и якорю, см. 

стр . 22 схеты 2,3. л о
Схема 8

Характеристика работы  крана

Наимено&оние
груза

Масса, 
груза, т

Вылет 
стрелы;м

Высота
подъема,
крюка.м

Грузоподъемность, т
Неоаха- 
.М‘ЖйЯ„..\Паспорт-

Элемент опорного 
кольца 0,12 5,0 гг  о 0,62 /3.0

Ограждение
проектное

а

S 6

Схема V  Установка лабителя Схема 8.Прижатие 
и расчалок опорного но/гьца к

/ 7 1BJ9 ст енк е р езер вуа р а .

Пластина лоз. /V

, &

 ̂1
О

■*2,
1

Г75

Должность Фамилия Подпись Дама

Схема 6

7  ~
" : KZZZZZZ2?

2 0 ^

Т /

Схема 7. Установка  
кронштейноЁ но перёом 
элементе опорного кольца

t20Q 2 5 0 гггз

ГЫ.
Обозначе
ние Маименоёание

£д
иъп КОЛ.

X o p o w p e -
растила

Примеча
ние

0 ПВ5.55.000С Кронштейн шт 2

10

и

т . 0 2 0 0 . 0 0

пвмоч.ош

Струбцина баи /грикима. 
опорного кольца и л _

Строп 3* ВетВеВой и 1

12 Коти 63 ГОСТ 2 2 2  4 -  72 и 28

13 Скоба С А 40 ОСТS 2312-79 и 14

14 Пластина. и 14

15 пв55юаоо ЛоЗителЬ п 12

16 nB5.QS.00.00
Скоба д л я  крепления  
расчалок и 7

11 болт  К 20*50.58.026 Ю а 77Ж2 н 28
----------—— j[

18 Гайка М  20.4026 Г0СГ3975-70 и 28

19 Шайба косая д/т шЬеллера. п 28

20 Пробка для о т  Веса. II 14

I L l)B.12M0a0D ОтВес II 14

22 БолтН20*7058.026Г0СТ 7798- 72 II 8

23 Гайка № 0.4.026гост5 9 /5 -7 0 и 8

Паи атд 
Нкшпр

___\ГШ~
tmm.

ТП 7 D 4 -1 -170.84

РЬьер&уар стольной для 
нефти и нефтепродуктов еткостью Ю000 лт-Э

Стадии

РА

Монтаж опорного 
_____ кольца

ШНиШ fflR3EfS*M

U: I гянеср iveami r-юнт ол 

г. Поскёа
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Схема У
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Схема Уа. Сборка покрытия

<) Монтаж покрытия производить укрупненными, сцитами, 
собираемыми на специальном стенде Песта стык об ни ра
диальных балок щита проверить u/q&iqhqm С-2,5 м и R-45m.

Установку щитоВ 6 проектное положение производить 
только, после приварки опорного кольца к стенке и 
сборку элементов кольца между собой.

Подготовительные работы
1Уат а побить стойку для приборки опорного кольца S 

месте установки перВого щита покрытия.
£ Перенести с днища на Верхнюю кромку стенки рис

ку-м есто устоноВки перВого щи то .
3. Проверить Вертикальность стенки В месте устансВ- 

ки перВого щ ита , о также Вертикальность мон
тажной стойки.

4 flpuBapumb к щ иту скобы дпя стропоВки f  см. схему 3)
В местах приВорки скоб настил щ и та  приВарить 
к КольцеВым балкам шВом У мм на длине 300 мм 
Сем. схему У).

5 Прикрепить к щ и ту  пенькоВые расчалки.
6. УстаноВитЬ на лер В см щите Временное ограж

дение (  см. схему 5).

Порядок poSom
I ПроиъВести стропоВку щита. При необходимости от- 

регулиробатЬ длину ВетВей траВерсы.
2.ПроиъВести устаноВку перВого щита В проект

ное положение. В перВую очередь опустить нижнюю

Характеристика работы  крона

шйорное̂
Кольцо

НоименоВание
груза

Вылет
стрелы,

М

Высота 
подъема 
крюка, м

Трушодъемность:т
Необходи
мая .....

паспорт
ной

Напольный щ и т 1 339
Промежуточны й  
щ и т и -г г 37-33 H 6 i 15-цгЗамыкающий
щ и т <0,943

С проектом произВодстВа робот ознакомлен.
Должность Фамилия Подпись Дата.

йоЪ.
Пбоъна пе
ние ИоименоВание

СВ
изм. Ко л .

У Кран СНГ- 63 ЕстрЪОт гусек Юп и/УТк _jL
г ГШ? пъ. оо.оо

bmoi'jKQ для приборки 
опорного к о ль ц а 9 /

3 т . 7300.00
Стенд „для сборки  
Ш итва п окры тия в

ч Клин V J £ _
5 Скоба и ч

Х а р а к т е 
ристика

7fpi> мече
ное

Е ш п Ш о Ш
* СП)Ст.5Г0С7 Ц6ЪН79 

Б-8Г0С119903-74 
' СтЩ т /ЧбЗТЮ

ПриЬяъан:

инВН

Начопд
Нконтр,
fun
hiK.zp.

ftOHOOfL 
ItorntL
СгшеШхй

f.tt
гГА
rti
Ш

ТП704 -H7D.84
РезерЬуар стальной для 
HCipmu и Н£фтепродуктс\ емкостью /ОООО™ 5

.Понтам покрытия
U/npoHeq>iii<.uî i- <::мпих\

:'Пск.к(-



гг

Схема 3. Места приварки 
скоб для строповки

JZ655U

!“£ Е У З зэ -

Схема У. При Варко скоб 
для строповки щита

ТЗ-Ь.8

Мостил прибарц т _
к кольцевым балкам 
Л -  A V  на длина 300 мм.

Стоит (поъ.б:)
Л 7 У -5

Скооа(поз.5)
М 1-5

8

щ \ е о .
УЗС?

Схема 5. Приварка временного ограждения 
на первом щ и т е

Ю и

8 !J — 1

§  I
1  1 ч —---- \

15-гп^

т - г

т *

1га
Г п ‘

1 1

- к
1 U

m y
__1_А У Ь

^  А

1 Ь Ж /

Порядок р а б о т  fпродолжение)
Пасть щ ита на опорное кольцо, а затем Верхний конец 
на монтажную стойку (центральное кольцо) и произвести
прихватку, а затем приварку щ ита к опорному кольцу 
и центральному щ и ту  ( см. схему 10).

2. Переместить стойку (поз. 2) и произвести .установку втср
_____  рога (последующих) щ ита аналогичным способом.

г г "  ?  Прижатие радиальных кромок друг к другу произВо -  
dumb с помощью клинЬеВ (см. схему 2 ).

Упаъания по безопасному Ведению работ.
1. Выходить на первый щ и т  разрешается то л ь к о  пос

ле прихватки его к центральному и опорному коль
цам.

2. При установке первого щ и та  в проектное положение 
12 один монтажник должен находиться но с тайке {/юз 2)у

другой но центральном кольце.
При установке последующих щ итов монтажники 

щ  располагаются как показано на схеме i

3. При приварке щ и та  к опорному кольцу сварщик дол
жен закрепиться монтажным поясом за огражде
ние установленное на опорном кольце.

Примечания.
I Сварку покрытия см. с т р  59.
2. После расстропобки щ и та  детали (поз 7 8) 

срезать п ла сти н у (паз. 6 ) не срезать
3  Скобы для строповки приварить по направ

лению действия расчалок стропа.
Ч. Перед установкой замыкающего щита, верхнюю

ЧастЬ лестницы монтажной 
блииСпоъ.Ю  стойки и сто й ку для сборки

М15 опорного кольца удалить из
резервуара.

П 0 3 . Обозначен. Наименование
В д .
иъп К о л -

Х а р а к т е 
р и с т и к а

Примеча
н и е

б Пластина ш т . 8 4 Л м т ( М т с т т ъ ъ 1 9—— 
7 Ребро и 6

Л и с m  s - w a w m - i 4  
f  c m  С  m 3  Г О С Т Ы 6 3 7 -  7 5

в Ребро ч 6
Э С Т 1 У Ж Э - 7 Ч

з ш Ш ь й

9 П В 5 . 5 8 0 0 . 0 0 Строп 3 “  ветвевой и 1

10 Полосо ограждения В*2,0м н 2
Полоса Ч * Ч 0 Г 0 С 7  У 0 3 - 7 6  
1 Ю / и л а С ^ Г 0 с т 5 Ъ 5 Л 9

11 Стойка Рш 100 * 8
1 l __ 6 - 5 0 х 5 0 а 5 № 8 М К

w  7 Ё Ш т  S 3 S - 7 < ?

12 Б о л т  ( 1 1 2 * 5 0 . 5 8  0 2 6 1 7 X 7 7 Ш 7 2 9 16

1 3 Гайка ( 1 1 2 4 . 0 2 6  Г О С Т  5 9 1 5 -  7 0 и 1 6

1 4 Пластина 70*50 II 1 6
j  Г к £ Г Ь С Т  f 9 9 0 5 - 7 4

f l u m  С т з Ш / т Ъ 1 9 .

8 ~ ~ ~ ~ Ц §

300
4 + При&ЯЪ.

Инв У1

Уачотд
thsomt
№__
&ьа>.

Панаши
Ъ ш п _  
СШВШШ:

£П
rn
Lll,rW

ТП 704-1-170.84

PeiepSyap стальной для* С Д2 & / Д  lliicm jТОТстиВ неа>ти о нефтепродуктов ~
ем ко ст ью  Ю О О О п 2

Монтаж покрытия

РА
fun poHeqpm&сгщгпатпа& 

г-Москве



Фапмппбпп* о&пние кромок полотнищ произВодят по 
таре, рааВ&ртыВания рулоноВ.

Начальную кромку пербого полотнища можно форма- 
абразоВатб, как В начале разВертыбания рулона^
так и по окончании разВертыВания последнего полотнища.

В промежуточных стыках В перВую очередь срармооб- 
разуют конечную кромку, затем начальную кромку 
смежного полотнища. При этом зазор между смеж
ными- кромками должен б ы т п Ъ "  8 0 0 - / О О О  мм.

К iрармообразоВанию начальных кромок полотнища 
приступают после разВертыВания полотнища на

Перед срормаоброзобанием конечной кромки послед -  
него рулона производят операции, указанные на
схеме 5.

П о р я д о к  р о о о т .

i Приподнять конец полотнищ а, требуюи щи формообразова 
н и я  н а  /045 мп о т днища, для чего на расстоянии Чм 
от Вертикальной кромки уста побить клин между днищем 
и  нижней кромкой стенки.

2. Уста но бить с Внутренней стороны полотнища приспо- 

с о б п е н и е  д л я  замыкания бертик монтажного стыха.
Закрепить нижний коней, приспособления к днищу, а Верх

н и й  -  рас и а л и т Ь  тремя расчалками (  узлы крепления 
см. с тр  3 0 )

3. ПриВаритЬ к окрайкам б зоне концебого участка по
лотнища стенки три  Вы Водные пластины (см. схему 5).

V Нанести на нижних шаблонах устройстёа для фар- 
мообразоьания контрольную риску на расстоянии 
2000 мм о т  приж ита (по  дуге).

5 Закрепить к устройстВу для срармообразо&ания тя - 
гобый канат ( см. схему t 2).

6. ВыВернуть болты прижимоВ.
7 ЗаВести устройстёо на Вертикальную кромку до 

упора В прижимы. Нижний конец устройства рас
положить на 50 - 70 мм Выше днища резерВупра 
U Подложить д&ребянные подкладки.

8. Зажать полотнище Винтами.
9. Закрепить канат к тр а к то р у.

Лоз.
Обозна
чение НаименоВание

i
Лебедка трон торная  

или тра к тор п и та  CUD0

г Кран С К Р  63, Р  cm р. 30 п

3 ЛBW.0SCXWD Строп V  *  ВетбеВпй
ч пвао&оооо Устройство Я форта- 

обраъооаниЯ

5 п в .б г т о о о о
Приспособление Иля замы
кания оер/пик. стыкоё

6 Канат тя&оВый
7 Зажим З К 2 3 7 У 36 / 8 3 9 - 7 5

шт

JL
Л _
Шт.

Кол

±
8 0

8

Knpiirtmt
ристикт ШЛИ! в

i

Канат
ГОСТ 7668-80

ТП 704-1-170.8-

Резервуар стальной для 
неф -пи и нефтепроЗцптоВ 

ем ко стью Юрой п  3

f ôpMooSpa з оКанйз'Тгонце- 
ь/х участков, полотнищ, 

стенки режрбуора.

( тадиЙ
ЯЛ / 3

lunpoHZcpmeciW: {Ленто
г МоонЬа



Схема 2. СтропоВка приспособления для формообралаВания Шоблой поз. /5

С проектом 1 г *• 1. В

Должность Фамилия Подпись Дата.

—

Схема V. Крепление канат а 8 т  оттягивания 
полотнища

Схема 5. Установка 
стропоВоиного приспособления

Скоба поз. i2 A -L
М1Ч

Технологические ___
отогретая Ь по ту ш к е

Характеристика работы крана

Тип кр он а  \
[ Масса, 
груза,

I т

Ьыпгт
стрелы,

п

Высота 
подъема 
крюк а, п

грузоподъемность,
т

Необходи
мая

Паспорт'
пая

Трон СПТ 65 8 стр. 30 М ю,0 II 8 -1 4 24,0 Ю 31-12

Г ...... Г 5 й » № -
Лаз ! чение Наименование |из/ч

марок те* 
Коп. \ристчка

Примеча
ние-------------

& I Коуш 95  г о с т  г г г ч -  72 или г \
9 Скоба C A S O  0СТ5.23/2-79 ч г
10 ПВШ.0О.0С С гпро побочное збено и j1

Н OBS.1JOO.OO
Стропооочное
приспособление П ч

12 Сноба л _

V

J _

1

к рпр
пруг Cm3/

ГОСТ2590-71
УОТ535-79

13 Пластина 160 к ЮО ЛистСт 3 ГОСТ! 4837' 79

14 Небедна рычажная ч i . @ -З т

13 Ш аблон « * ч

16 Расчална 6х 3 0  гч и 3
Канат ГВГ-

r r n l t
1 -т ч -(№ )
S8 -S 0

11 ЬжимЗК-19ТУ36 т о -7 5 У 2 V

18 945.01247 Ъ /1рел32осввоет б2зт 9 У 3

19 Йнорь инвентарные! н 2
На усилие. 

30 КИ

20
а р  7 0 0 x7 5 0 0  
оыаодная пластина. h 3

/]исп) Ш а ш э ш ж
Cm3 ГОСТ74637-79

ПриВяъанТ
НашпЁ.Н контр 
Ш
tern.

Кумсшой 
(lauaDCL..
Тюрин
Смирнова

ii ш¥1> ли

ТП 7D4-1-17D.S4
Реъер&уар сталбнай для*

Формообразование концс&йЬ 
щосткоо0 ролокнищ сюен-_ участков pdpokhi 

У  т а /  ре5ероуароб.

СтаМШт. ШстоК
РА

шпронефшспецпонгож 
г. Поскёа
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Схема 5. Подготовительные работы перед <раргюо5разоВаниеп кромки 
последнего рулона.

Этап 1

Схема 6. Установка шаблона для проберки криёизны 
полотнища после <рорпообразо6ания

Схема 7. Приёарка 
Выгодных пластин

i s s s s

С5 Усилен"? шЕа.
сошлидэоватЬ

Порядок р о б о т
U Приподнять устройство на 40мм выше днища.
12. Обогнуть концевой участок полотнища по гибочным 

секторам устройства путем разворота. устройства  
трактором из положения JL В положение Ж.

При этом бригадиру необходимо следить за Верти ~ 

колЬностЬю ■ устрайст Ва В процессе срормоабра з а вони я, а  
также за равномерностью облегания хонцевого участка л0 - 

ло т нища стенки по шаблонам устройства.
Разворот устройство, прекратить, когда полотнище 

коснется контрольной риски на нижнем шаблоне.
13 Ослабить натяжение тягового каната, снять приспосо5~ 

Аение и произвести замер кривизны плоским шаблоном 
2 - 5 - нижних поясов полотнища Сем. схему 8 ).

Формообразование считается законченным,когда кривиз

на конечного участка полотнища стенки В свободном 

состоянии, замеренной шаблоном £*2п, будет иметь 
отклонение о т  проектной рискиу равное размеру 
„О."( см. таблицу).

Примечания:
4. Крепление расчалок к днищу и якорям см. ст р  22 

схемы 2,5.

2. Детали пп\24,22см. лист / необходимые для крепления 
приспособления для замы копия, см. с тр 32 поз. /3,44.

3 При необходимости освобождения крана от приспособления 

для формообразования необходимо его уложитЬ на з е м 

лю или расчалить  3  ястационарными расчалками.

</. Величину* а"уточнить после формообразования лер -  
вой кромки.

5 Для срормообразовония смежного концевого участка  
приспособление необходимо повернуть на 480?

6. В случае̂  если усилие трактора окажется недостаточ
ным, применить второй трактор.

Р 14262 проект ныи
радиус стенки fнаружный)

ш т г

> выравнивающий
—

—
ПраВяъан:

Наиогпд КтнййЗВ. ш Й ?Н конти
run РшшОс—Тюаин о.|ПГ

ШМ1_________ Смирнова \'-Г,

ТП7Ш4 -1 -170.84

РсъерВуор стальной для
н е ^ Р т и  а  н г с р ю с п р с В у К - . 
ПК>0 емкостью №00 п*
сРортообраш)шше коще- 
аык учаатод полотнищ 
епкнпи резервуара

?хшЗий.
РА

J л.

fuiipoHcq ■ ■■ -у.- uwmnsK





■яр-Ч*»Т

д> Приподнять Верхнюю чостЬ стой пи на 100-150мм. Нижнюю чостЬ стой ни
сместить и установить под люком, после иега застропитд и удалить через 
Верхний люк краном С см. схему д).

10.Выложить деревянные катки на днище.
U Зас тропа mb за низ стойку (см. схему 8) а произвести плавное опускание стойки 

Но днище резервуара, чередуя опускание стойки с подтягиВонием низа стойки тракторам, 
1 < ? .Р а з п о р а т Ь  стойку на отдельные элементы и удалить из резерёуара через люк 

4 У Ю О О  мм В покрытии ищи стенке резервуара.

ЛадклаВной лист I \
Порядок робот. |

{ ПроизВести демонтаж подкосоВ стойки, отВинтиё болты, крепи! ц ut j
центральное кольцо к  стайке. j

гМо окончании Всех сВороцных работ на покрытии резервуара, раВномерно amt*ш~ I
тиВ гайки шпилек,удержиВоющих центральное кольца, до полного и к освобождения, |
СотВинчиВание гаек со шпилек осуществлять одновременно сдёух сторон о&олоЬниум). I

3 Выдержать 30 пин. для придания покрытию окончательного положения после j
осадки. !

Ч.УстаноВитЬ над люком козлы для демонтажа монтажной стойки, иаВесить 
блоки укрепить козлы на покрытии ( см. схему 5).

5 Приварить к покрытию опорный ролик (см. схему 1,6).
6. Застропить оголоВник(см. схему Щ приподнять его над стойкой ц оттягивая 

рычажной лебедкой; уложить на покрытии, предварительно подложиВ под него 
/1ист(поз. /о). СдВйнутЬ оеоАоВник при помощи рычажной лебедки до пало- 
Женин, указанного на схеме 1, после чего краном опустить о so по Вник на 
землю.

7. ПроизВести стропоВку стойки, пропустив Канат о т  трактора или тра к
торной лебедки через блок на козлах и опорный ролик. Выбрать слабину каната 
трактором и снять расчалки, удгржиЬоющиг стойку В проектном положении.

8 Разболтать цьлонцеВое соединение между верхней и нижней частями стойки 
и отсоединить нижнюю лестницу. Срезать косынки, крепящие стойку к днищу.

ТП 7П А_/1 А7П О И' 1 1 ' Ц| 1 I/LJ.O
"  "  - — •—

ПриВязан: А гла 1/л/#
?А 4

toaaL
г

* О /У HJ пи fiuu Utlfi
неерти и нефтепродуктов 

емкостью юаоо пЭ— ШииивдEmeiioB.
*7а  1

SSJ
НХЬнтъ Пановой

4 емонтаж 
Монтажной стадки

Сипронсфтрлпеи *юнтожгоп Тюнин тт ф
ииЪ.Н0 Смирнова Г ТУ г М(г.кп'i

I
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Схема V Установка кагел и стропоВ т  
огопоВника

Схема 6. Крепление /г покрытию 
рвзерВуара отВоднаго ролика

R .

T i-h 4
А- А пс&ерчуто

- J

'И
т1-ьч

Малтшmeg. 
или т р а к т о р н у ю  

лебедку

П рим ечания
1 Для предотвращения пери и тягового каната  

(паъ-12) у с та н о в и ть  на люк поддерживающий ролик 
Сем. схему 1).

2. До начала р а б о т Внутри резервуара провести 
низковольтное осВещение.

3. При опускании монтажной стойки нахождение 
Людей Внутри резервуара запрещается.

4. При опускании стойки  бригадиру находиться  
над смотровым люком покрытия и передавать ко
манды т р а к т о р и с т у  через наблю дателя.

5. Перед Выполнением демонтажа о т р а б о т а т ь  
визуальную связь ерлажками между бригадиром , 

наблюдателем ,  тр а к то р и ста м и  и крановщиком.

Схема

100CR р о ли к а )

5. СтропоВт монтажной 
стойки

Схема 8. Крепление тягового каната 
(поз.12) к элементам стойки

12

1 -  .
1 гр *

i—
 

1

+ — \ 
______1

)
1 1

— ........ ■*-=»— )>----------------— ---- Г------—

На т р а к т ор

Схема 7. Крепление поддерживающего 
ролика клюку резервуара

Д т к  резервуара.

Лоз.
Обозначе

ние Наименование
Ж
ПЭМ Кол.

Хйрйктг- Примечи* 
ристика ние

/
Трактор т и п а  С’ 100 или 
т р а к т о р н а я  лебедка m i

г Кран СКр 63 вст?~30п 41 _ L _

3 msiosaaoi
Козлы для демонтажа. 
Монтажной с то й к и У 1

ч
Канат тяговый 

в* Юм t 1
Канат 18'Г-Ь 1764- (izo) 

ГОСТ 7 6 6  8 -  8 0

5 блок S - гоо м н г 778-61 и i

6 З а ж и м  З К  1 9  Т У 3 6 1839-75 и 6

1 Лебедка рычажная II i 9 : & Я .

е Скоба в розв. *  620 II 1
f t » -  в г г л о е т  1590-7/ 

Ы ЗГОа  5 3 5 * 79

9 Пластина 400* ЮО л г л 6-6 Г
Л ш п Б м ,

0С719903-W 
47 №37- 79

IC7 1Ч637-У$~10 Лист подкладной ft / /1ист Ш п

И т  огоаоо Ролик отводной V /

12 Канат тяговый и Чо
Канат 18 Г-7- 17бНШо) 

ГОСТ 7668-80

Ролик поддерживающий 
/78 & SO. 00.00

ПриВязан:

Ш ЕЛ

Исмтд. 
tLsodm 
run

КиьнецоЬ xjTk:

Ткрш  
ConstЯЖ

ST3
Ъ

r-lL5V4-

ТП 704-1-170.84

Резервуар стальной д/t я р 
нверти и нефтепродуктов 

едкостью  iOOOOm 3
Стадий

п

Д ем онтаж
/»7л чтаж ной с то й к а

tea.. \1mmE. 
г

Гипранесртеапецпоню̂  

е Москва
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I . о

/. Общая част ь
В основу p '/ipad  от/,и проекта по монтажу понтона попомен типовое/

Проект р  льдом  / /  / роЗработонно/й институтом Ц ННИПСК.

2. П о с т а  Sica м е т а л л о к о н с т р у к ц и и .

Проект предуслютривa err? поступление элементов понтона ни монтажную 

площадку 6 с л t  дуюи^еы биде: днище понтона -  полотнищами свернуто/ми 

в рулон  • кольцевые и равна л оные ребра - отдельнь/ми элементами упакованными 

В пакеты' на пра 6льющие трубы (кожух пробоотборника■ труба Set /н ер п ) -  

отдельными элементами; ослигльнь/е мет аллоконструкции-сварными  

Элемент ами.

Д 7 е х н о м о ги ч е ск а я  сх е м а  м он т а ж а.
Описание технологических операции вино в  последующих разделал 

пояснительной записки и  н а  соответствующих листах проекта:

6J. МонмчУС днища резервуара  .

6 2. Разметка днищ а и  приварка к днищу резервуара пластин под  

оперные стоики понтоне*.

6.3. Монт аж  днища пон/тюнсг.

3 -^ .  Подъем рулона стенки S вертикальное положение.

5.J. Паз метка днищ а понтона для Sb/резки отверстии под опорные стоики 

и  приварки Элем ент ов понтолча. .

3.6. Уст ановка м онт аж ной  с т о и к и .

3.7. Разверт ывание р у л о н о в  стенки резервуара f монтаж опорного кольца и  

щитов покро/тия, формообразование и  Замыкание вертилеегхгьнь/х сты
ков  0 7 7  е н  кг и .

3J. Л/опт а Ж элем ент ов понтоне?.

3/J Ронтабр направляю щ их ('т рубы  Зам ера и  /соЖ У  ха пробоотборника) .
3. /О. 2ugpo t/с п ь /т а н и е  р е з а р  в</сгр> а*.

/ /  Установка п о н т о н а  н а  опорны е с т о и к и .
3./2. Монта л/с у п л  о /п н  площ е г о  З а т в о р а .

4. О п и са н и е  о сн овн ы х  т ехнологических операций.

4J. МоитаЖ д н и щ а  п о н т о н а .

К  развертыванию полотнищ днищ а понтона приступают после  

полной сварки и проверки всех сварных швов днищ а р е з е р в у а р а  на 

плотность и приварки опорных пластин п од  опорные, стоики понтона.

П лис титл п о  R - /2900мм не п р и в а р и в а ю т  / т./с. в  процессе

развертывания рулонов стенки они мешают перемещению рул ома .Приварку этих 

пластин производят после установки понтона на опорные стоики.

Развертывоние рулона днища понтона производят аналогично монтажу днища резер

вуара. А осле укладки полотнищ в  проектное положение сварки их между собой производят 

разметку днища под выреысу отверстии для опорных стоек и приварки элементов 

понтона. При необходимости производят обрезку кромки днища по Я - М070 мм.

А.2. М о н та ж  элем ентов понтона.

М о н т а ж  эл ем ен т о в  понт она производят  по мере, монтажа элемент ов резер вуа ра , 

М он т аж  начинают с  у ст а н овк и  ра диал ьн ы х ребер. М он т а ж  наружного кольцевого  

ребра производят  только после приварки стенки резервуара к днищ у при  эт от  больш ие  

торцевые кромки радиальных ребер выставляют в  верт икальное положение для чего между 

д н и щ а м и  резервуара и  понт она о с т а в л я ю т  п р о к л а д к и .

По окончании м онт аж а и  сварки веек Э лем ен т ов  производят пробужу всея сварных 

ш вов  на  плот ност ь испы т ание резервуара  ц  уст ановку иллотна+ощеео з а т в о р а .

5. Монт аж напраВляющ их (т рувы  Замера и  кожуха

проПоотворника). j
При монт аж е нап равляю щ их о с о б о е  вним ание уделяю т  вертикальности т р уб J

м.к. от эт ого  зависит  свободное перемещение понтона во Время эк сп л уа т а ц и и . I

j
6. Установка понтона на опорные ст оики. |

J |

У с т а н о в к у  понт она  на оп о р н ы е  ст ои к и  производят  в о  врем я гиф оиспыпгамия |
р е з е р в у а р а .А о  н а п о л н ен и я  р е з е р /ty a p a  в о д о й  (Вставляют в  каж ды й п а /гр у /о к  j
С т о н Ку с о о т в е т с т в у ю щ е й  д л и н ы .

П одн я в  п он т он  н а  вы сот у 2£ м  прек ращ аю т  п о д а ч у  воды  в  р е з е р в у а р  и  

П р ои звод я т  сбапчивание ст о ек  с  п о т р у  в к а т и

П осле Закрепления всех стоек производят дальнейш ий н а л и в  воды  до проектной |

от м ет к и . По окончании ги д р о и сп ы т а н и я  производят  сварж у потолочных ш в о в  и  |

п р ива рк у  пласт ин под опорные стойки, к от ор ы е н е  б б /л и  п р и ва р ен ы  р а н е е .

f— i

ТП704 -1 -170.84

НаЧ.фГЬ. KvJwr**U
Р-еЗербу*/* с та л ь н о й  Эля  
H&pmu и  я*уртягтроЭу*:Го& 
ел?*:ос*пб0О /О  О О О  лт-3

СюаЗиЯ Д и е т fluC/ntC
f f J

г л *А . /__ —
—»

Н.еснтр. /}а*оЛа
Тм р и л
Смчрлсбп

— ----- Т и п
Pvc.re-

5 \ Н

, г х \
П о я с н и т е л ь н а я

Запи ски.
и/гроНАртеспщмднты*

НлЯ.не Г. Мас/сЗа

I
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£ йот& §~той$и.А
патрубками

понтона,

ЛаймаМшй. 
листы лад 

стойки

^ Л н ише
резервуара

tТ "

»

m$L

- $окм
^  пробоотборника

Положение п о н т т
на опорах

Попозатели п а с с  элементов понтона

1--------------- -
ИаименоВание

Вид
поставки

/79
Масса(

/ 9 ,7 7

Материал ......

А нище понтона рулон
КмьцеБые элементы и ребра 

.  Жесткости Элементы 3 .9 Я

Опорные стойки с патрубками сВ. узлы г, гг

Подкладные листы под стойки элементы

сВ узлы ___

сВ. узлы

___ 1ге_

___ £ < /7

г м

КОжух пробоотборника и труба 
ручного замера —.------------ - •
Площадки и ограждения

Т 7 г ,г "  г'г" " "1 F  1 "г“г1 ' ' 
Итого з г м

Показатели резервуара

^ ___Ребро_ ,
ж есткости
{радиальные)

Косынки

Привязан:

Ш Е Е

Наименование Величина

Полезная емкость, м 5 -  Ю625 

638Площадь резервуара, мг

Площадь понтона, м 2 бга

II

Примечание

Понтажные приспособления, механизмы и оборудование j 
необходимое д/г я монтажа понтона см. с т р  9. \

Иаяатд. 
Н почту 
Ш11—  
BUL2EL

fmtimS.-
Паиааа_
дятт.
Сатшбй. ?€к

Т П 7 0 4 - И 7 а . 8 4

Р е з е р б у а р  ст альной дл я  
Hetpnu) и неф т епродукт ов  

£Утл а с  т о  to iCi о бо  hi 3

1& аШ-

/ипронедэтеспг'ц-
понтат

Стадий М и ш .

рд

1> МоскВи

\

!

)
iI
I
1
I!
i

I
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Схема \
Разметка днища резервуара

iflep®M8cmu wo днище ось 1~Ш и ц е н тр  резервуара.
2. Нанести на днище риски R-ЧООмм, приВорить к  днищ у  

подкладной Аист.
3. Перенести на подкладной лист центр резервуара.
Ц. При Варить В центре стойку разметочного приспособ

ления и нанести на днище кольцевые риски:
Ri* W262мм~ для приВарки упорных уголкоВ;
Рг* 14010 Л7Л7- для уююдки днища понтона и контроля 
Вертикальности стенки реъерВуара.

&U$ точки пересечения кольцеВой риски Rj сосьюТ-Ш 
отложить хорды:
•j) ЮООмw  осЬ монтажного с ты к а  стенки;
2) 3181 мм -  начало укладки опорного кольца;
3) 4185 мм-расположение радиальной Золки начального щита.

Разметка днища понтона
1. Перенести на днище ось Т~Ш и ц е н тр  резерёуара. 
е. ПриВаритЬ В центре днища с то й к у  разметочного при

способления и нанести к а .днище кольцеВые риски:
R3 s 14ЭОпм~для контроля Вертикальности монтажной стойки• 
Ri/S 400мм- для уклодки подкладного листа.

3. Потянуть шнур между центром днища и тоикой,,В . 
Пересечение шнура с кольцеВой риской R3- 1490 мм отм е
т и т ь  точкой „ К -  расположение одной из Вертикальных 
пластин центрального щ и та  монтажной стойки.

Примечания
i  Разметку днища реъерВуара под опорные пластины днища 

понтона и под Выреъку отВерстий для направляющих пат- 

рубкоБ и приВарки ребер см. лист 2, схему 3.

2.Рйску R-1 нанести кернениеп.Глубина кгрнения 0,5мм.

\

I

I

I

\

I
I
I

Схема 2

4. Все оота/шные риски нанести яркой неспыВаемай
краской.

5. Подкладной лист с отмеченным но нем центром 

резерВуара оставить на Все Время эксплуатации 

(см. схему 2 )

Паз Обозначен. ИаименоВоние
Ед.
ищ Кол.

Характе
ристика

Примеча
ние

/ Ш.0100Ю Приспособление для 
Разметки дниша шт 1

2 Подкладной лист  
3) -  800 мм

Лист ^ГОегтоЛ-Ж
' т ГтЗГОС! №31-19

ПриВяэан:
ц

—к
]

H 2 L Z Z Z Z

Т П 7 0 4 - М 7 0 . 8 4

иш̂ цтк ВЯЗСТИР е з е р в у а р  стальной  S i w  ________
Н е т т и  и несртепродуктоы р х  I /■СКОстЬЮ iOOOOn '3 ' | 7 ^ ~ 1 •'

Размет на Внеищ

Листов 
. 2

FunpjHecpmecnen-
м онтаж

с*. МоскЬа
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Схема i

-Риски- песта  
установки косынок

O t b  м о н т а ж н о г о  
с т ы к а  д н и щ а

риски_
для установки ребер 

жесткости

Схема 2! Разметка шнура

M&ttmsL
днища

3000  I
н

6 0 0 0

_  9800

72900

jsogo_

Розметка днища резерВуара под опорные платины
Юз тачки пересечения кольце Вой риски & 14070 с осью монтажного 

стыка днища отложить хорду 1Ч23пп из полученной точки . /* на 
дтои же кольцебой риске отложить хорды 2154 км по Всей окру
жности и полученные точки обозначить соотВетстВуши/ипч 
номерами (см. схему 1) Затем к оси разметочного приспособ
ления прикрепить пенькоВый шнур» имеющий узелки. /Ъо~ 
положение узелкоВ указана но схеме 2.

Аля удобстЬа разметки каждый узелок должен иметь 
паркиро&ку 7, Ж, Ш, Э .

2. Разметку днища произВодитЬ путем последовательного пере
носа шнура на точки 1,2,3...32. При этом под узелками на 
днище отмечать краской точки (центры пластин под 
опорные стойки).

При положениях шнура отм етить следующие точки; 
0-2, О-Ч, 0-6, 0-8,0-40,0-12,0-14,0-46.0-48,0-20,0-22,0-24, 0-26, 0-26, 
0-30,0’Зг точку Ж; о-з, о- I  О. 11, О- 15,0-19,0-23, 0-27, 0-34-точ
ку Щ - 0-1, 0-15,0-23, 0-31 точки Ш, j?.

Розметка днища понтона
1. Перенести осЬХ-Ш и центр О на днище понтона.
дПрибаритЬ 6 центре 0 стойку разметочного приспособления 

и нанести кольцеВые риски;
R14О 45- для приВорки наружного кольцевого ребра;
R11S56- для приВорки Внутреннею кольцеёого ребра.

3. Разметку днища под приборку ребер жесткости произво
дить при помощи шнура, для чего поочередно перемещая шнур 
с намеленным концом 8 s 3,5 м по точкам {2,3,4... 32 о т 
бить радиальные риски- место приВорки ребер жесткос
ти.

4. Разметку днища для приборки косынок произВодитЬ 
шаблоном по риске R 44045-корду 919 мм,по риске 
211256 мм- корду 552 мм.

бРаьметку днища понтона под Выреъку отВерстий для 
напроВляющих потрубкоВ произВодитЬ аналогично 
разметке днища резерВуара для приВарки опорных плас
тин. Кроме Вышеуказанных точек необходимо о тм е ти ть  
точки 1 при положениях шнура 0-4,0-3,0-5.0-7, Or94 О -11 t 
0-43, 0-45,0-47, 0-19, 0-21, 0-23, 0-25, 0-21, 0-29, 0-31.

Ирибязан:

UhB .H 9

Н аш ад.

Яшине
HmnuoL. 
Пйхоьа. .

[Ш____ __
EusjjLibumoEa.

:кЩцн
J №
( S'/ 'y

ТП 7 IH4-1-17D.S4

РезерВуар стольной для р 
нсгрти и нефтепродунтоб 

емкостью SO ООО л? з

Р а зм е тк а  днищ

Рта дну Лисп

РЛ
Гипроне.ттеспоц-
монтау,

г По. кьп
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Схема {  УстаноВ/ra ребер
Схема V

Схема 2. Подъем у ч а с т т  понтона

5 Пластина пае. 9

. П о д н я т ь  до В е р т и к а л ь н о г о .  
положения кром ки

га

70
140

Порядок робот
I  Установить радиальные ребра согласно розметке(см.стр.ЧОсхему:); 

соВместиВ большую торцевую кромку с кольцевой риской, нанесенной 
но днище, произвести прихВатку ребра к  днищу.

При установке ребер с патрубками предварительно Вырезать 
В днище понтона отверстия.

S. ПриЬоритЬ косынки по 2 -  14045 мм и 2 - 412 56 мм.
3. Лоске установки Всех ребер приступить к подъему периферий

ной части днища для приВорки кольцеВых ребер для чего: 
f  уложить но 3 смежные ребро труб у - троВерсу и приВаритЬ 

к ребрам скобы ( см. схему 2);
z) устаноВитЬ укосину( см. схему 2, узел 1), ноВеситЬ лебедку и 

ПроизВести стропоВку;
3) поднять лебедкой участок понтона до положения, когда то р - 

цеВая кромка ребра будет Вертикальна и подложить под 
днище понтона подкладку ( см. схему ) .

Ч Произвести установку элементоВ наружного кольце Воео ребра 
В местах неплотного прилегания элементоВ друг к  другу  
Применить клинья и струбцины ( см. схемы З Ч ).

5. ПроизВести установку элементоВ Внутреннего кольцеВого ребра.

Скоба паз. V
i5*45*

6. ПроизВести устаноВку уголка для 
крепления затВара, прижимая его 
к Вертикальному листу струбци
ной (см. схему 5).

Примеиаыие
СВарку элементоВ понтона см. cm р. 6,8.

Лаз. !о5озно</е«ие ИоименаВание
Бд. 1 _ \Таракте-\[)рпме чп- 
игт'Кал Эристика 1 ние

У Скоба Шт ч
л .,т  Ш а а т в ^ л н
пист ПтЪтсТ№Ъ7-79

г PBS03.0000 Укосина » i

3 Лебедка рычаж ная и V Q*1.5m

ч С коб а и 3
, &5гоат оз-1Ч  
лист Cm3 ГОСТ№37-79

5 Труба- траВерса 6= 6 м и V г- ЦЧ*ВГ€СТ8732-78 
Груба g 1о гост8731- 7 V

6 ПВ7Л00.00 Клин и 3

7 Упор 6 *500 II 5
Шпалы шА 
ГОСТ 78- 85

J _
9

№4.13.0000 Ст рубцина___________

Пластина

и

и

2

2
V  &8Г0СТ 19903-74 
/ШСт СтЗГОСТ №37-79

VO
болт М 21* 70.58. М б  

ГОСТ 1198-70 н У
V/ Гадко М21Л026ГОСТ5915-10 и У
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7VH
Схема 5

Патрубок

Ti-b,4„

2 j = =

"
/

Л_____

Подгото&ите/1ьные работы
У. Отметить на покрытии центр трубы ручного за пера и нанести коль- 

цеВую риску RJ9 мм.
Р.СделатЬ В центре отверстие ФЯпппропустить через него шнур, наВеить на него стога.
3. Отметить по отВесу на днище понтона центр трубы, нанести кольцсбую 

риску 2*2Ч2мм и Вырезать В днище понтона отВерстие ФЧ8Чмм(сп схему Ч).
V.Отметить на днище резерВуара центр трубы, нанести кольцебую риску 

2*452 мм и прибаритЬ лоВитеди( см. схему Ч).
5. ВВаритЬ В днище понтона патрубок С ем. схему Ч).
6. Вырезать В покрытии отВерстие согласно разметке Ф 382мм.

Порядок работ
ВВиду того, что для устанаВки трубы замера В проектное положение 

не хВатает Высоты подъема крюка крана установку трубы произВодигб час- 
— -— ■ т т и  для чего отрезать нижнюю часть трубы длиной 2» и произвести след, операции.

I  ПриВаритЬ К технологической надстаВке 3 лобителя, надеть на патрубок коль- 
ЦО (проектное),устаноВитЬ трубу В проектное положение и зафиксировать 

 ̂ ’ эта положение, забиё дереВянные клинья между трубой и патрубком.
2. ЛриВаритЬ тр у б у  для стропаёки('em. схему 3)заБернутЬ белЬтинг на Верхний 

конец длинной части трубы замера, обмотать его медной проВолокай, надеть патрубок 
с усилительным кольцом. Лроизёести разделку нижней кромки трубы(сп схему б). 

бЗастропитЬ и устанобитЬ Верхнюю часть трубы В проектное, положение, заВа- 
ритЬ монтажный шоё между элементами трубы, лоВители среза mi (см. схему €)

V. При Варить усилительное кольца к покрытию и патрубок к усилительному ко
льцу, соблюдая меры па сохранению Бельтинга о т прожога fen. схему б).

5. После за Вершения гидроиспытания и установки понтона на опорные стоики:

i)Застропить трубу замера и краном приподнять ее на $10 г„у 
Д — Д  г) срезать с днища резерВуара лоВители, уложить подкладной

лист, опустить трубу и произВести со арку Сем. схему 2). 
-&0оВИроизВести монтаж затВора на про Вляющего патрубка полу

кольцами, соединяя их накладками и закрепляя болтами.

flQ3i Обозначен. Наименование

i Кран С К Г  63 Pomp 30 м

2 Строп кальцеВой
3 ЛоВитель
У ЛоВитель
5 Перекладина 2*300

иш

Ш
USH бол.

Характе
ристика

Гусек 40 nq
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& !№ -
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Скепа J Схема 3. Стропа&ка

кожуха

Схема Р. УстоыоВю
технологи(/векой naffcmaBmi

__/Го#у *_,
пробоотборника

Схема Ч Крепление котука. Порядок работ
К покрытию i  О т м е т и т ь  на покрытии ц е н тр  т р у б ы  кожуха и понести кольцевую риску frw lw i

6. СВематЬ В центре отверстия $G мм, пропустить через нега шнурртВеситЬ на него отБео. 
З .О т м е т и т Ь  по отВ есу т  днище понтона центр трубы,нанести кальцеЬуюриску

R*2 4 2 мм и В ы р е ттЬ  В днищ е отВ ер сти е  Ф Ч2.Чпм(см. скепт/ 2).
V. О т м е т и т ь  на днище резерВуара ц е н тр  трубы , нанести кольце£ун> риску 

ft* 452 мм, npuBapumb лоВители Сcm. схему 2).
S. ВВаритЬ В днище' понтона патрубок ( см. схему 2).
В. flpuBapumb к технологической нодстаБкеСпаъ.5)3 лоВит&ля, Вставить над-  

етаВку В патрубок и забить клинья(дереВянные) между трубой и патруб
ком.

7. flpuBapumb к Верхнему концу тр уб ы  кожуха перекладину( поз S )наВернутЬ 
БглЬтинг, обмотать его медной проВолокой и надеть патрубок сусилиВающим кольцом.

В.Прои^Веати разделку нижней кромки тр убы  под сВарку Ссм. схему в).
9. ЗостропитЬ и уста н о В и тЬ  кожух В проектное положение, ъоВаритЬ монтажный 

с ты к  между трубой кожуха и надстабкой, лоВители среза mb.
Ю. ПриВаритЬ усилительное кольцо к  покрытию, патрубок к  усилительном у коль

цу, соблюдая меры по сохранению бельтинга о т  прожога ( см. схему й).

И. После заВершениЯ гидроиспытания и  уста но В ки  понтона но опорные стойки 
npuBapumb к тр уб е  кож уха проектны е с т о й к и , у д а л и т ь  технологичес
кую  надстаВку и произВести м о н та ж  з а тВ о р а  напраВляющего п а т 
рубка.

Примечания
I Работы , указанные В п.п. i d ,  Выполнять со с то й к и  для монтажа о п о р н о го  

кольца.
2. Размеры деталей поз. Ч с м .с тр . Щ  поз. Ll

С х е м  5  крепление
проВттбсрмияй к днищу

7 У - Ь 5

понтона

\ Л ш т .__
р е з е р З у а р а

Варить г,п Ж  JC d u & a Ja d b L -.

M-hS

Схема В.
Соединение кожуха 

С надстобкой
т к

tfaj. Обозначение НаименоВание
ЕдГ
U5M бол.

Характе
ристика

При м еча-
. мае

г
Крон СКРбЗдстрЗОмг.усегНд Ч

в

J L .
УСтьоп колЬцеВой

См стр 2 1  

поз■ 1?. 13

3 Надста&ка технологическая ч /
Гп tcn 325**/ОЯ8732-79
1рУСа 8 /5 ГОСТ 8731-74

ч ПаВителЬ II _ 6 _
Наст 6 -*ог°сг<SSsiiU .  
Пист С[Г,ЗГОсГт37-79

5 Перекладина II У
~~ ~ 75x5 ГОСТ873 -̂78 
7руоа gm ГОСТ 8731-74
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Этап i  Установка опорных стоек Ё 
патрубки понтона

Опорные стойки

__ I.чъ

Эгтг>2 £реышние стоек к лотрубкам

ЭтапЗ. Установка понтона но опорные стойки 
и монтаж опорных пластин 

Спад стойками iu 2 )

Крепление опорной стойки

Порядок работ

I  Установку опорных отоек производить So 
Spe. iH гидроиспытания & следующей по
следовательности:
^ЗстабитЬ стойки В напраВляющие пат

рубки понтона С этап И; 
г) наполнить резерВуор Водой до уровня 

fan. этап PJ и закрепить болтами срлан- 
цеВые соединения стоек;

3) продолжить наполнение реъерВуора So- 
дой .до проектной о т  тетки^

4) после слаба Воды под стойки под&ес-
т и  опорные пластины и приВоритЬ их j

к днищу.  j

Произвести заварку патолонных и/ВаВ дни- j

Ща по труЬкоо для установки кожуха пробоот- I 

борникп трубы ручного замера и укаэпте-  |

ЛЯ уровня. [

ТП 7D4-1-17D.84

Резервуар стальной Впяр 
несрти и нефтепродуктов 

емкостью ю ооо л?з

Сгпрдой
РА

Установка понтона
н о  о п о р н ы е  ст сг'л .и

р .  кгг:с(>
I /

funpo.4‘:cpmer:£L> - 
монтаж

J  /Vr- ' '- 'v>

)

I

I
II
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Порядок работ.
1. №инто)к затВора производить только после окончания 
Всех сварочных и механических работ на резгрВуарв, пробе-

Стойка дения гидраиспь/тания, Выполнения фактических зазароо В 
ОкантоВач- КольцеВом пространстве по Всей Высоте стенки корпуса 
ш й уголок и наличии акта а пригодности его под монтаж затВарп.

2. Все сборные шбы Внутренней паёерхности стенки резарёу- 
■ара- и наружной поверхности Вертикального -листа понто
на должны быть тщательно очищены и скруглены. 
Вршзеи наплавленного металла, заусенцы и другие ос
трые Выступы не допускаются.

3. Веред началок? монтажа необходимо тщательно обме
рить периметр понтона и, определив фактические его 
размеры, Внести соатВетстВуюа/ую корректировку 
при разметке уголка понтона.

4. Перед сборкой и монтажом затВора следует чисто под
мести понтон и удалить предметы, могущие побре
ди mb обол о чку зат Вора.

5. Понтом затёора произ Водить В следующем порядке; 

j )устаноВитЬ и приоаритЬ к оконтобочному уголку
понтона, стойки согласно разметке {см. сечение A-A)j

2)  уложить по периметру понтона оболочку уплотняю
щ его затВора;

3) на оси насадить нижние зВенья, затем закрепить их 
пружинными кольцами по Всему периметру понтона  ̂
после чего\ посмедо&атаньна насадить на аса блоки 
из пенополиуретана, затем Верхние зВеньяр;

ч) готовую часть затВора уложить Внутрь оболочки 
после чего прижать пи годками и зат янут о гай- 
камцпбеспеииВ шаблоном межосебое расстояние.

6. Произбести монтаж поиВесок на собранном затВоре. 
l.Onycmumb затбор В ксмЬцеВой зазор между стенкой и

понтоном? и закрепить подёгски к  стойком болтами.
8. ПроВеритЬ п лотность  прилегания затВора к о т е н 

ке реъерВуара и Вертикальному листу понтона. Ори 
неудобпетВорительном прилегании ослабить болто- 
ёые соединения и праВильно ёы стаВитЬ межосеВые 
расстояния С Я92,2 мм) между зВеньями по специаль
ному иаблону изготовленному с учетом  ф а к т и 
чески? I периметра понтона.

Примечание.
Настоящий лист Выполнен S  соотВетстВии с техни
ческим описанием и рукоЬодстёам по э/сспл у  а та ции 
ft o ff- А. 00. ОО.ООРЭ, чертежами затВора РУН-2 разрабо
танными институтом, [ипропонтаж индустрия.v

— —

h m u a f c l
ПаноЬа:
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Общие сведения по сборке и контролю начест ба  

сварны х соеди нен ии .

/. Общие полож ения .

// Тёмно/гоЬйу сварки резервуара - сталь но со для- хранения - печати -и  
Нефтепродуктов разработана на основании черт сэре is КМ ЦШ4ИПСКо , 

Ctftffl /B-/&-7S и инс/прч/сции 3CH 3££~ В/ , Указания no изготов —
'  АПЛ/СС ССС/О/гению v  монтаЖУ вертикальных цилиндрическ с/х резервуаров

дл$ не/рту v  нефтепродуктов ?

£2. Нткние пояса стенки и охрайки днища выполнены из стали 
0 9 Г 2 С  -£2 па Т У  £4-£-3023 -S O .
верхние пояса стенки выполнены из стали 3 Cm. 5 Сп S- £ по  
ТУ £4 -£-3023-80.
Несищие элементов покрытия и  опорное, кольцо выполнены из 
стали 3 Сю.Ъ пеб -£ по 7У £4- £-3023 ~20;

Рчлонируемая часто в нищ а выполнена из стали ЗСт.З пс £  по
ГОСТ ЗВО-7£*.
Настил щитов покрытия Зо/полнен из стали 3Сл?. 3s?c 2 по 
ГОСТ 320-7Т*

2 Подготовка стыков /с сварке.

2.4, Места, рева. долЖнь/ быть зачищены механическим способом 
(шлиермащинками) на глубину не менее /  м м .

22. Поверхность свариваемых листов зачистить во металлического 
блеска с. обеих сторон стыка на ширину 20-30 мм от оси
u/Sa.

23. feoметрические размерь/ собранно./х соединений / а/ так Же чис
тота собранных кромок должна быть проверена мастером 
непосредственно перед прихват кой.
Разрешение на прихватку и  сварку узлов должно быть оформ
лено 3 евлронном Ж урнале.

3. Квсглисрикация с8пргс4ико6.
3.4. £С бь/полнени/о сварочных работ  на резервуаре допускаются 

сва рщ и к и  не ниэ/се гсз риЗряда .
Сварщики должны пройти квалификационные испытания в 
соответствии с деист вУ/о сц им и „ Лравилати аттестат ц  и и
сварщиков б

- 3
451

3.2. При проведении испытаний свари/ики должно/ своримо по два 
стыковых контрольных образуя:
4) 6 Вертикальном положении ;
2) ё  горизонтальном положении на вертикальной плоскости . 

Толщина пластин не менее 42 мм.

3.8. Сваренные при проверке стыковь/е контрольные j Соединение: 
под верея/от ся :
4) внешним осмамроле и  измерениями;
г) У л Ь тр о З в у /с а в о й  д е ф е к т о с к о п и е й  и л и  просвечива нием  п р о -  

никанощ им излучен и ем ;
3) механическим -испытаниями;
4) м е та х л о е р а с р и ч е с к и м  и с с л е д о в а н и е м .

3.4. Сварщики не ntpouseдьис/е кбалиерчкачыонные испытания на  
технику сварки t долуокан>/пся для повторной сварки образ
цов . 8  си у  чае повторных неудовлетворительных р е зу л ь 
татов , сварщик не допускается к сварке конст рукций,

4. C6ctpavH b/e м а т ер и а ле? /.

4 /. Для ручной электродусовой сварки резервуара применямипся 
следую щ ие сва.рочнь/е материалы /
4) Электроды snuna Э~бо4 марки УОНс/ £3/$$ для сваржи нижних 
поясов стенки и  окрае/с днищ а;

2) электроды типа Э -42 Я марки УРН// *&/4б для сверки верхних 
Поясов стенки , рулонной части днища / покрыт/./я, /солен 
Жесткостг/ и  опорные? /сол ьц а .

4.2. Сварочные материалы должны иметь пасперт- сертификат 
Завода - иЗго/пови/пеля и  храниться/ на складе р/аосорти ~ 
рованУЬ/ми s/а /паркам.

4.3. Перед выполнением сварочных работ элеклграды необходимо 
прокалить при температуре 42о- 45а °<т g  /печени е S.S-2~.х 
Часов . РедСилг Прокалки контролировать с запись/о £  спе
циальном Ж урнале.

При&тан.

иив.ые

4Wv. <•/*>/.
Hio/ynp.
ГНП
Г  л  с п е ц

ию/t-

/cvMtueiT
Паноба
ТторитГ
Брынцеб
5/iUHoBj

%S±
Ш

Л**м
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m
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ТП 7 0 4 -1  -1 7 D .2 4

PtJip&yup с/гкг ;ЬН4>х/ &?0 
h'ecpmu и ые.-р 'гггпродухюеб 
/лнеост&к» /?(?0<? />*Ti
Л  ояснс/тельхая
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ftpi/ yxaJaHt/u pej/силга прокалки 6 пас порте в л <etempo do & поллЗо -

б&•№<£>С "Я <?GA/НО//г/с/ ПЯС/Тор/^а .

44. /7осле провале и  Эле/с/продо/ бидабомО на. рабочее м ест о g  *ct>- 

/и/Честбе. необходимом для работ а/ g  /печение полусмсно/. 7/сислслб- 
go банные Зле/стродь/ долз/енб/ бб/тб подбергнут */ nog торное} про
калке: /7рокалка электродов разреш ает ся не Долее Вбь/х р а з .

5. И с т о ч н и к и  rtt/т а н и я  с б о р о ч н о й  9 у  г о .
£4- Для ручноб электродуг ogod egapnu применять источники лштныа 

постоянного т&ка с падан?и/еи или униберсалэнои бол эта м  пер но е} 
X&p cr/cmept/cmuKo//, Рядом с pa tбочул/ мест ам с барщине# необходч - 
m o  уст аноgumt> Ралла ст н*/и  р еа ст а т .

£ 2. 1/с то уники пит ания сварочной руги далхНнг?/ иметд ампермепро/

Эля определения беличинб/ сбегр очного токе/, 3 случае о/псумстбия 

Qmnepтетра на источнике /гитамая его необходимо б/олмчиг* 
через шум г77 £  £&ар*ашфАс> .

6. /7 р и х6 от к сг и  сбсгрлга у з /го б  р е з е р & ч а р и .
6<i. Сборку cgapugaeMb/л узл/Д So/полнятб согласно Эонноа ч̂  7//7Р споно- 

щь/о приспособлении с/ прихбаток.
£.2. Запрещ а ет ся проведение с бор о чно -  сб&ро чно/х работ  /три /пем/те-

ра/пуре о сдобного металла нин/е плюс £°С с/ относительной блед
ности боЗдухсг сбо/use &0°/о .

6.3 Рабочее место сбарщ у/са  доллнно бито Защигу^нс? ом ат мос

ферного боЗдечсмбия (досДдя, сн ега ).
6.4 Р/рихбат/си 6/7я ручн ой  дусобой сварки бь/полнять электрода

ми WHU /3A s  или У б ш  fV s s .
63. Размер*/ с/ ш аг прчхбагок. укаЗань/ g  технологических листа Л  

сбарку. /Тачало и конуъ/ прихбат очно/х tu gog  необходимо &&/- 
u/s/uepo So/Sam  <6.

6.6. Лачеслпбо прчхбата/с Контрол иробатО биЗчалЛмо .ВоЗатор/сно приме
нение л суп о/ с убеличением не более 60. /Трихбатки, име/ощие дефект*/ 

доллкнЫ бъ/л?А уг&хленЗ/ механнческч/w спосодЪ м г.
6.7. ТТрч рччно/r электродчго бои сборке корне бои two 6  бь/полнян?/*

Зле/стсо&ами диаметром Змм. Заг/олня/огус/р гшбо/ бь/полня/пь

городами диаметром *4мм.
6.S. /7(Л/ много с:лобной сбарке ка^гдэ/и преды дущ ий слоВ долм/ен б*/т*

пп./а те ,16 но очищен от шлака и  проберем бнеи/ним осм от ром

Особенна тщамелж* оснатри^оть хратерм и места о£оыба <9и г-с/.
6.9. 77рУ /ЧА/о£сь£почН&&/ сборке конгдг/д предыдущий с/гоб должен

имемр температура? не 6<*/и/е 663*6 п^оед наложением п& -

спедум»ъ&$ eza с п&н ,

6. /Л. 3  процессе сбарки необходимо обгспеуим&. ппабнл/З /нрелод
от н а п л а  бл ewHoteji м е п 7 £ £ А А а  /с оснобн о/чу .

6J7. /7ри наличии бл а ги  на. сбарибаел/о/х кромках п*ред На Чал ал/
с барки их необходимо Зысушитб при п&молу и  г. а Зоб os. о п/га-
ме н и «

662. Ручнук? &л?еАгмр43>дуе.обу/0 egap/cis 6а/лоп/ун/шР на постоял/ном 

токе обратной полярности. КеоКимо/ с Зархи улшЗянл/ на. тнгх—
Но логических Лис мои/ сборку Данное о /77777 

6./3.  / 2& / У Н У/0 d s / c o g s / л о  с б о р к у  л г о н с / п р ч к у с / и  р  е З  е р  б ч / р а  п р и  п г е м а е - - -

р  а туре стали ниусс минус <ЭО°С следует произбодим* с  пред бару - 
юепбным подагр ебом стали б  Зоне быполненуя с барки до 720 -  

760°С но ширине 7ддмм с  /еяердог/ сторон*/ соединения.

7. К о н т р о л ь  с б о р н ы х  ш в о в .

7.7. АЪн/г?рол£ с б а р н б /х  и/б&б, бь//г& /неннб / х  н и  м а н т а у н е ( ОсЧгаес/гт- 
бпЯется спедь/zouf у/и и  л гет одом г/ j

t) бнешним осмо/ггром и  ujA/epeHuftfliu по КОСТ 3242-К9;
2J просбечибанчет проникс/лощим излучением 3  соо/пбемс/пбис/ 

с  Г О С Т  7 3 /2  - 7 5 '

3) 6а куча/  -р а м  ко £  (к ам ера *.'/) •

цбет ноу деу>ектоскопиеи по /ОСТ <6442-80.
7.2. 77ер еЭ быполнением контрол я необхо димо очистит* ы/аб и

прилег а /ош и е к нем у участ ки на ширину 20 мм по обе старо - 
Нб/ от оси ли баг ом ш лал-а/ бро/зг^ наплавленного метс/лли и  
других за гр я зн ен ч ч .

73. Внеш ни// ссмотр> ебарм/б/х и/боб бьщолнутз б  объеме /0О?о с  

целб/о б ь/i/Sieни я нарум /н/х деугект об /7ри дбус т ор оннс/r  подходе 

к ш бу осмотр бэтолнять с дбух ст орон.
7.4. 4о пеЗУлотата Л-7 бнег./хА//> г /"> л . _...................... .. ........f   э          л ,

f?pu$n3ttt/‘

---------- L. —
—

ЧЛ0. HS

— — ------- --
— — —

— —
“

Лау:а7£ 'TvJfyii/jis У /3
,V./сЛ'//>. /7i>fyb£,f 7 d jr  "• K f s
/ * / / / S. i j t
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Г .  М о с & З л .



с ? следующие & екрехто/, •

О несоответствие форм  */ р л Змсро 6 се/вов требованиям проекта - 
%) смеи/ение стыкуемых кромок. свыше /0%  ли* моли/ино/ птонког.с> 

листа}
3) тр е и/инь/ всех видев с/ направлении ;

* } нал льгды; прожоги//7одреЭв/,//еЗаваренные крат  ерь/.
7.5. Дере/сто/, обнаруженные внешним осмогрол* должно/ быть устранен*/.
7.6. Q Ц)5 ем и  методы контроля сварных швов указано/ в  техно по гическик 

листах сварки даиного /70Р.

Аспуска емь/е раЗтфб/ лор, шлаковых включении' обнаруженнг/х /три 

рабио графическом контроле вертикальных ш вов стенки определяп?ь £  

с&отвгжстёии с требованиями /~0tTa 630S3 -  7$ oh? /7-го классе? свсуо-
ИЫХ конструкции,

72. /7о результатам контроля плотности ш вов воку*//**- методом Jpa-
Ковочным признаком служит появление пузь/рьков ни обмыленной
поверхности ш ва .

767. /7ри ответной деф ект оскопии браковочнь/м приЗнако/ч служит 

появление крас ничего индикатора, /ext. спае проявчл*еп я .

8. И с п р а б / г е н и е  д е г р е к т о ё  в  с б а р н ь /X ш З а х .
2./ /̂ есректь/, обнаруЖеннь/е при нераЗруша/огцыхся методах контроля, 

удалятд из сива с помо/ць/о сипирмашинок. После Заварки дефект
ных участ ков во/полнить повторный контрола исправленных участков.

вР . Исправление наружных и  внутренних де/ректо в  бЬлмНЫ выполнять 

свари)и.си не ниже S -г о  разряда f i/м  е/огцие опыт по устранению де
фектов в сварных ш в а х .

<#,3. .ври исправлении ручной дуговой сварки применять сварочные материалы. 

Которые применяли для данного вида сварки.
Электроды для исправления дефектов ЭолЖнЬ/ применять диамет

рам не более 3,0 мл/.

&■$ бчЗреша ется исправление одного и  т ого те участ/да сива не 

более двух р/аЗ. Сведения о б  исправлении деф ек т ов и  количестве 

исправлении должны Заносит ься в  сварэочныч срурнан.

Q. Т& хни/ссу б е з  о п а с н о  с  т с /  г/рои с б а р о / с е .
Jlpa выполнении сварочных работ  необходимо соблюдать т ребования  

слedi/AoufUX нормативных докум ент ов:
в) /л ад ь/ C/icr/7  п о  т ехнике  б е з о п а с н о с т и  в  с т р о и т е л ь с т г в я  ;

47

ZJш Санитарных правил ори сварке, наплавке и  . резее мелшллов
в) „Правил /20 Жарке б  безопасности три проведении сб/*рсчнб1Х и  

других огневых работ на. объектах нарм>дне>г-о хохя//с.мва у 

4) инструкции и Нортативные документы по технике. SzJvsracHoc/v'u 

дебет ву/оец не на предприятии.

9.2. Кяягдыи свар и/а к перед началом сварочных радом делЖгн /троими 

инструкмаэХ по безопасности труда. в  соответствии с /ЛСГ/33.003-/3 

U гллвой Сви/7 по /технике безопасности в стрситетостде.
9.5. Металлические части основного и  вспомогательного оборудовании 

электросварочного f  источники питании, суш*/л*нб/е печи и др^  лчнахо 

дяи/иеся под напряжением , а мак ж* свариваемые изделия должны 

бы т ь З аЗ  емлены .

д .4 . Л р и с о е д и н е н и е  и  о т к п /о у е н и е  о т  с е м и  и с т о ч н и к о в  п и т а н и я  д у г и

** др м угого  о б о р у д о в а н г /я  в ь /п о л н я я п ?  эл ек т р и к , ы леен>и?иы  к в а  л и р и к е » -
*>

ционнуло группу по технике безопасности не ниже /77.
9.5. бри сварке в  резервуаре свари/пк t кроме обь/чнлн ра  бечеи 

одежды, обязан использовать диэлектрические napv*itma/, г.апо£ии 
и Коврик.

9.6. Сварочные кабели, шланги, подведенные к  рабочим местам, допЖгнь/ 
бь/ть заи/игцень/ о го возможных повреждении. Своръочнь/е ир своде*, 
должны б ы т ь  изолировано/. Соединять концы сварочного /сабаля сле
дует  с  помегуью специальных муфт. Лодкл/очение проводов к  

сварочному оборудованию выполнять через кабялАнь/е наконеч
ники.
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Е > & д о м о с . т ь

о б о р ч д о в а  н и я , и н с т р у м е н т о в  и  м а т е р и а л о в  

д л я .  п р о и з в о д с т в а  с в а р о ч н ы х  р а б о т .

Шшр
пп. Иа < /м  ен о  £ а  н и  & М аркаt /пип Сдавм. Коа - П рим еча  ние.

1 2 3 4 5 &

Сварочное о  Sop у  до ват /е

/. Сбар очныг/ выпр ями/аел ь 3 4 '3 6 2 ШП7. 3 Аня ручной сварки

З А М - /6 0 / urm. /
г ба ллцс/rtp/fy/i/ p eo cw Q  т e s - з о / u/m 6

С ва р  о чнр/е /са б ер а

/. ПРГ4- а 7бммг М 200 Аля лоЛллючениа элвк- 
и»рово2ерм/атлля к U.O-

о. ПРГД- / . « * ! м Зо У часто jc пробы/?, под- 
сое Sup. дг Лер лютел н>

д КРИТ- 2*2,6МП 2 м 250
44Я пси/хл/о уенну? 
и/л ифл/<* *н*/ненк

£ Кабельны е //асонечники К- 7, /Г- 4 ШП7, 6
5 Л"// емма вяЗем л е н и  -р) К З -2 ш/п. 6

Sen ото г а т е а 6 но е oSэры да бань е

V. .-If ектр о пень ~й/*? про ел л ки электро-
9оё на / ° -3oo~soo°c СИОА Зб-3535/з utrrt. /

2. Электрически е высо-сооЛоротные 
и/нифо 3 axbf/6/е /чишмихс/ Ш-230, Ш -/7Я CU/П /0

3. Круг с/ /Рисл-и) а бра Зи&нг>/е ар/ми-
ро£  я//нА/е

5-3- 6 мм 
А~230, а  -/8 0 ш/п■ /50 Аля а.1 ел/при уес мил

МЛ ia p/HU Mi/Ho/C
4. дчех трододер деятель на 3/5’б Э У -З о о ш/п. /2 ГОСТ /4 6 6 /- 72
5 M/tccu д;)Я Защиты элек/прес$лрги</ха Универсол&,гб/е <м/п. /2

6. Очки для газосбяриги/ссл Г -2 tarn- /2

7. Cme.uaл  З /г ь и и т н ы е
ССё е т  сир га ; 7  О т р  О/ J ш/л. /5

8. Cm ек л о  о  А 'о  н и  я е Т С -3 и/m /5 ГОСТ / И -  78

9 U9 ет К а стае) 6 н а  я u/fft- / 2

/0. /г7нтка <9/)$ Зцс/грстхси г и б о в шел- /2 ТУ - 400- 5 - 2 / -  74
/ / . Спгсарныы иис/г/рул? ен т компл /

/г. ТарнойндиКи/поркь/е б а р а н  с/a use/ Копал- 2
/ д Кл ебм а с Кярщикго /3 и//г?. /2

Е
/Соври к peiu 'Ho в ы /  Ч и э  ,i е с т  -
POOPCJO L/C/ ш/п /2

Z1 3 S 6
/5. Пена 4 вая з а актр а <7о б

6 ■I
/ЪЗореЛатеао мая апаяратир о t/ л*&*п ер нал* II

/. Резак вля кислородно4 разк*/ Ракета - 2 2 ГОСТ5 /9 /. 79
Редуктор кисло роди о/А Д /Г /7 -/-6 52.

2 ГОСТ 6268 '  7 8 *
3. Шланги для газовой  резки ТчлрТ- $Л1А1>

Тип 77- HfifM Лу АО
гост 9366 - 75 *

А. баллон КиСЛОробл/Ь/и
АО

. /2 ГОСТ 9 4 9 -7 5 *
5. бал/io// для пропан-бутана 1С/*7. 4 ГОСТ/6 8 6 0 - 7 0 *—

Материяль/ и  оборудование д. р  контроля

/. Рен/пгенобскии аппарат РУГ?/2 0 -5 - / /
2 Рентгеновская пленка РТ-2, Р Т -3 С «с'к*

1

20 Г У -6 -77-406-723. Усилибало u/tse эл?>а но/
Г

3/7-2 7й'п. /Г Размеры 8 *3 Осы
4, Металлические {/силива/ощие /кранз/

' ' ^ fS>
, г“ Размера/ //>*36 сл/6. Э/палонз/ /убс/пЗип/ел бНоеп/1 / "'2,3,4
/5

l,Usrj к* ГОС Т 75/2- 75
6. Закунлг- насос р а н -2 0

t>
**/Я7 j ГУ -36  932-76

7. Зя.Кууп*- кпл/ппа ПЛОСКО?' <s?ififfcta
1

iо Дут 4 - /6 кратного /SсличенияW .
ГОСТ 7694 -769. Комплект ингблековдла бзмерення

Сварных м 3  о 8 Ш с -2
4 jл Т У -J6- //63  -7 6

I
10. U/ma нгенщ иркы /ib

2

sf Гост 766 -8 6_ *4

Сварочные м ат ериалы

/. бислород техн£/*/-ео/сми
iI

~t <n ГОСТ 6 6 8 5 -7 8 I
2 . А р оа а н - бь/таА/

~ 7Z i
к г 68 ГОСТ 2 0 44 8 '8  О I

3. 9лел/проба/ У8//М ^ //s i
/с Г 250 ГОСТ 9 4 6 7 -7 5 I

4 Электроды 96№  /J/ s s j
Лгс 52S ГОСТ 9467 -  75 j_ -—

Ij------- ~ '— It------- ■—-__ %

(

<

Привел?//:

- — - —

У/; 7/6

— — —

Т П  704 -1 -— — __ ______ 11“ I / U . Q H \-
— ' — —

— Нл/отд. 
й/ДИ/Г/У. 
Tt/ff 
~Pt.cn щ
Ь.'/м. ~

ЯФ/луй
Плт/аЛл.
J/0/7U//
/уРкчеЗ
£>/>ut/w Ли

&>Ъ-.
7(7 \

m
5У}
tfl

ГеЗсрбупо cxtmavm} для 
Н̂ Ф/пи jj ///ipmeupitdyx/r/oC 
C.tMieC/»irxo /О OOP /»/• -3

СТЧкОиЛ
"~8А
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ш троне •яти/Г/г г It Atp/tmU/H 
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ивагтся потте_ 
сварки уторно&о 
шва стенки

Сборка шВоВ CD
Зачистить ъаподлиЦО.А—  
местах установки стенки  
после рент гс^оконтрол я

3

Вид
сварного

шВа

Катет „ Л* 
или то/нци- 
на„$'шВа, 

мм

Число
прохо
дов

Стыковой S9 6

Ручная ЭбектродугоВоя с&арка ГО СТ  5 2 8 4 -  8 0

Парка
элект
рода

Й Й
Ю г̂  **» Ю
$ $
I  g

Момера проходов, 
выполняемые

Длина
шва,

м

Расход 
электрода^ кг

ф З п м Ф Ч к п
па i n
сЕшба

Уаб&ь
u i q B

— Г б 2 4 1 6 8 4 0

Марка 
сваривае
мой стали

t Сегмт/ты(опрайки) кольца следует укладывать так. 
Чтобы их Внешняя кротка располагалась точно по on- 

\ / Ь т в л е тetsSsu рутностиfen./tucrn,, Понтам окраенГ). Радиус этой
окружности должен бы тЬ  на 7~8 п т  больше проект
ного радиуса наружной кромки сегментного кольца*

2. При сборке кольца проверить: проектное положение 
юта и общую горизонтальность кольца, отсутствие изломов

В стыках, прогибов и Выпукл истец размер радиуса коль
ца и зазора В стыках между сегментами с учетом  
КлиноВидности’ плотность прилегания подкладок

3. Сборку стыков Выполняют одновременно 4 сёарщик а} 
расположенные на диопетралы/о противоположных 
стыках; сборку Выполнять на длине 200мм на Вено тол
щину со смещением между слоями 20-30мм. Общее на
правление сборки- к центру

4. Усиление шЬа на сваренных участках В местах при
мыкания стенку зсиилисровптЬ заподлицо шлиф- 
машинками,

5. ЛроиъВести контроль качества сварки сегментного 
Кольца по мере монтажа и сварки В соответствии  

со СИиП'1>Ч8-75 п.116.
с. Все стыковые соединения о краг к днища между сабой 

В местах примыкания к ним стенки резервуара 
подвергнуть просВвчиВанию, проникающими и з у 
чениями.

7. ПроизВести испраВлгние десректных у ч а с т к о в  и 

Контроль.

Сварочный так. А
Ори похоже- 
нии шёа В 
пространстве

При 'диамет
ре члелщюда

Змм Чмм

Нижнее в о -т
Ш-

Вертик. 60- ВО
дао-

Горизонт. 6&.В0 % 0

Ротолачн. 70-90 щ°чо

Д-А
60°

v z z z z z z z z z z

50 Со

О)

ИриЕям

_ . - -  — ... —

UhB.H*

Нахлад 
7 m.uTt г- 
ftjn 
'?!£и£'Ц. 
V**ie.№P

Килшшав.
(hUQQQ__
ftSBUti
5яшш i’Q... 
дли/юЬ а

Ч
ш

ТП 7D4 - i -17П. Ь,4
Резерсуар стальной для р
неерт ч и неергпепроджепоо  

еткостью ЮОйО/ч51
Сборно и предварительная 
С о а р п а  о к р а е к  дНищсх.

Ccicidiiii ?. - Ll£?2 J
7

. ; : г

lunpofuvp, 
мои mu .1
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Ручная электродугобая сворна гост 5 2 8 4 -ВО

В и д
Со по нага

U.JUQ

Нахлеат.

Катет,. A* 
или мелим
HQ>$*U/QQt

MM

Число 
npoxo. 
доё

Марка
элект
рода

Ропера проходов 
выполняемые

Длина
шва,
п

Расход
электродов,кг

Парка  
сваривае
мой стали

йВарочный ток, А
Ври положе
нии шва В
npgcmpQHcT'

При д и а м е т 
ре электрода

ФЗ мм ф Ч м м
Нйсамая».

На 6 e tbшй— Змм Ч м л

b.5 2 Ч) $  
>  r.' 
\  Г ' '
F) «0 
*" >

К  
С )  CJ^  g

_ 4-2 26 о.гч г 8,5
*

Ю |S

с 6
*2 S
С { -  

О  о
QQ В

Нижнее

Верток.

30-<00 

6 о -8 0

/3 0-
-/60
юо--130

Горизонт 6 0 -8 0
1 0 0 -
-/зо

Потолоин. шм.
1 2 0 -  
- 1 4 0

Привязан:

Ныв Н{

4. Произвести раскатку руло нировоиных полотнищ  днища на  
основание и передвижку их £  проектное положение, пробе- 
р и т ь  правильность положения раскатанных полотнищ и при
вязку к осят.

г.Произвести проверку правильности сборки £  соответствии  
с проектным-положением;размер радиуса днища;проверить нали
чие требуемого размера нахлестки между полотнищами равной 
60мм и с окрасками ровной не менее /00мм по проекту.

3. СобратЬ нахласточные соединения но прихВаткох h Ч- ВО/зоо: 
Расстояние между прихватками должно быть таким, чтобы 
но хлестка плотно прилегало к  нижележащей полосе по всей 
длине. Не устанавливать прихватки на участках Рм от края / •

4. Произвести сварку полотнищ днища между собой -  шов  ^  

Недоваривая уч а с тк и  по 2м  о т  края.
5 Сварку выполнять обротноступениотым способом с дли

ной с т у п е н и  2 0 0 -2 5 0 мм.
Общее направление сварки о т  середины к  кроям. Свар

ку производить а дно в рем р нно 2  сварщиком. При возмож
ности, сварку швов в два слоя рекомендуется выполнять 
Ц*сварщикам по два в раз.чые стороны: первый слой в ы - 
полнеет первый сварщик, второй слой [на горячий первый 
слой)-другой, с опережением первого сварщ ика о т  второ- 
в о - не более 2м.

6  После сворки шва Ч произвести п ри хв атку днищ а по 

перим етру к  о крайком длиной 40-50 мп^ высота ка те 
т а  шва  -  Ч-б МП; шаг  -* 300 мп.

7  Произвести контроль качества сворных соединений в
С оотёгтстВ ии с п .З О .Н ,-

все /00°/о сварных швов днища ( заводских и монтаж
ных) и с п ы та ть  но п ло тн о с ть  и . герм етичность Вакуум-

-  к а те  рой при перепаде давления около 600 мм р т у т 
ного сто лба .

НвиоеЗ.
H.hvmfi 
Ш _
[ймааЦ.

Кш&цоВ 
Панова— 
Тюечн_
hntiititbit

Ушхш&шапй.

1лЬ"
?{г~Ь
Ж "'
Л : Г Г ~

PS4
r m

osj

ТП 704-1  -17П .84
Ре$sp Sy a p  ст ал ьн о й  для  
неерти и  нсюте-прсдуктоб  емкостью юэоо м з

dZLQ&ll
РА

Сворка днища

uii£.m_i'bJc'TiQO 
/

fun- 'онссрт еспеи - MD.-una>;<
?  П о с к п а
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Люк монтажный 
Ау 100О на крыше Стщнка

Люк-лаз аВальный 600*9сю

щ

№
LН Ш .

ч т н м т и т т г .
tJbJg

У777777777™

...

_______Ы \SQ_______

T1-bS

Ф15оа

Патрубки на крыше Эла 
иетамоВкр абв/н/Ээбвнш-.

X /ЮСп'1 ̂

Люк-лаз Д 1/500

М Ы Ц ,

■ WTTQjJ

И 8

П-Ь.5

Утенка — - 
резерВуара

Ручная $лектродуеоВаа сборка гост 5264-80

1

Budсборногоwoo
Катет,,/!
HoJtuBa,

мм

Число
W

МаркаЭлектрода
Номера прохода̂Выполняемыеэлектродом:

РасходДлина электродов, шВа, кг
ФЗммФЧмм п ШШШШ

Иохлсст. ЪьЧ 2
$!?

— /-г 44 а у 80 2,5
ТсВроВый 2 — i-2 10,5 0,242 25
Иахлеот. ~7 Ъь/2 5 Ю (Ч

— 1-5 1.S 1,24 25
ГоВробыи Ь>7 г э &5 Б i-2 12 О.Ч58 б
рамест. ЪьЮ ч S g — М 3,5 0900 7.65-
ТоВроВыд $12 7 - 1т1 12 1.497 18

/Чарка 
сбариВае- 
юО стали

Сборочный ток. АПри положении шба ь перстрамст 
fie;

приаис
ЭЛбКтц
Зпм

метре
юда
Чмм

Нижнее 80-/00 7зск~
zlSil
10Q-
чъоВерток. 60-90

Горизонт. 60-60

10-90

100- 
-130 
120-
z№ .Потолочн.

и г

/После монтажа стенки и крыши Выполнить Врез
ку потрубкоб и люкоВ.

2. ПрихВатить трубу к стенке 2-3-мя прихВаточны- 
ми и&вми Ь-Ч-ЧО:

3. ПриВарить трубу к стенке (сп схему t лист 2) одно
му или двум сборщикам.

4. ПроконтролироВать /00 У о Выполненного шВа на 
плотность керосином.

S ПрихВатить усилиВающий лист к трубе и стенке 
шбати б Ч-40/200.

6. ПриВорить усилиВатщий лист к трубе, а затем 
к стенке. Сборку Вести 4-2-м сВарщикат В зави
симости от длины шВа ( сп схему i  лист 2).

1. ПроконтролироВатЬ Юо% протяженности Выполнен
ных шВоВ но плотность обмылиВаниеп.

ТП 7D4-1-17D.S4
. iр  ст ал ьн ой  д л я

fe xyw a e u i/e C K a ti п а р т а  
ъ *и  те хн о л о ги че с к и х
£dL

шза ШйЦШстЖ
РА

tectjeut, 
g Моек pcl
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РгэерВуар, эксплуати-1 fissepfyop, эксплуати
руемый без иъбытч- \руепый под доблени- ло£Я—т*>лш.ния __ [ ет гор кпа

Вес снегабого покрова КП a
3 1,00 1.S0 2,00 1,00 1,00 ISO 2,00 1.00
с: Скоростной напор Ветра КП а

* 0,45 * 4 ifao- - " Ot VS * * - 1,W
ш 6 6 7 1 8 8 8 8
ш 6 6 7 7 8 8 8 6
X 6 6 7 7 8 8 8 8
и 6 7 2 _ 7 8 8 9 9

W 6 7 7 7 8 8 9 9
W 6 7 7 7 8 9 9 9
3 6 7 7 8 8 9 9 10
у 6 7 7 8 9 9 9 10
Е 1 7 7 & 9 9 9 10
R. 8_ 8 8 а 9 9 W .. da.
1 9 9 9 9 9 10 10 10
I 12 _ 12 12 12 12 12 J2_ 12

J L 8 10,5 И.5 14 18 19 19,5 23

г) 2,4 315 3 4,5 42 54 57 58,5 69
4> 15,5 Ч,5 W.5 13 US 12 12,5 9,5

± ‘/6,5 43,5 39 34,5 36 37,5 28.5

52

Схема.
разбиВки понтонного стыкй Схема устранения

голодания кромок В зоне Вер- 
тикольного стыка стенки*

fr

« 8

Oi^

—

I f
i s>

-- I* §
(4 * J

3
Ano

---Is -  - . .-4
(JI 7

' l«
-- Iv

\3
_ Ti m
Г Г У

13
19

- is ’ X
-  "

• "P
i0

i/o
-  1з
________ L2____ _

Rmso,

СВориботЬ с наружной 
стороны

Порядок сВарки
J L  л ?  роме Вышли фofiz 

ни норна шба

jj Расход эле/гтродаб У они 13/чз ГОСТ 9461-75 на 1стык. 

г)Расход электрадаб У  ОН и i3/^5 на 3 стыка.

3) Расход злеятрадоВ УОни /3/j£  ГОСТ9461-75 на {стык.

4) ГЬсход электродов У ОНО i3Js5 ГОСТ 9467-75 на 3 стыка.
60°

о днищем Вертикальный  
стык на участ ке (рОмм  
сёарибатЬ после сборки  
уторноео шба

'Зыш/шсроВатъ корень 

ш ба снаружи

i Сборку Вертикальных стыкоВ под сВарку произво
д и ть  на сборочных приспособлениях.

' 2 ПроизВести праВерку правильности сборки•
местоположение стенок по проекту /пщотелЬно 
проверять Вертикальность стенок, западание 
кромок; зазоры В .стыкок, соВрцденце kpqmqk JB 
стыке и по Верхней кромке, цилиндричнастЬ по 
уторному шВу и по Верхней кромке.

З-При Выполнении сВарки необходимо понтра/шро -  
Bomb' зоподоние кромок. При необходимости уст
ранять отклонения за счет порядка наложения 
шВоВ по приВеденной схеме.

4. СВарку Вертикальных стыкоВ произВодитЬ по мере 
монтажа В следующем порядке: стык разбивается 
на У уиостка согласно схеме, имеВших розную длину 
на одинакоВую массу наплоВленного металла. 
Каждый участок разметить но секции краской или 
мелом. СВарку В секциях Выполнять одноВременно 
на Всех участ ках Ч-м сборщикам обратноступен
чатым способом с длиной ступени £00*230 пм послой
но с общим направлением сборки сёерху Вниз.

5. СВарку корня шВа произВодитЬ изнутри не менее, 
чем 6 £-3 слоя с последующей ВышлисроВкой корня 
сиВа снаружи и сборкой Внешнего слоя,затем произ
вести сборку Внутренних слоеб до полного заполнения 
разделки. / Г  Выполнению каждого слоя приступить 
после наложения предыдущего на Всю длину учостко. 3  

месте пересечения с уторным шбом. произВести за- 
шлисробку конца шба.

6. ПроизВести контроль качестба сборных шВоВ В со- 
отбетстбии со СИ и П Ш~ /8-76 • 100% Вертикальных сты
коВ подвергнуть рентгена-или гоммопросбечибаниьо 
по ГОСТ 7512-75 или /00%-му улшраъВукобому контролю 
По ГОСТ 14782-76 с последующим просВечибаниеп сомни
тельных мест, ВыяЬленных ультразВукоВым конт
ролем.

Прибязан:

М £

Hav omfl
timmp.
rwi
l /i спсц. 
tihMtutP

tmtisuaB
Gaani

mol
!DfL_

Тюрин
ЬвыыцвВ.
&4Сноба ш

5'Jj
ч~/.

ТП 7D4-1-17D.S4
РеъерВуар стальной для . 
Heqpmu и нефтепродиктоЬ 
егокостью юооо  л?-з

сборка Ьёртилольнь/х 
с т ы к о ё  . стенпи

рггероуара________

Срк’Зис /lutm Аттоб

РА /
Тип 'эонесртеспец - 
г:>:-нтаж
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Иометршестая схема настила элементов пальца

Rmz<

Монтажный стык элементов 
опорного пальца

ж

0с&.нштшнргал№8&]
Элементно кольца

А - А

ц Ц ^ ё -

J s = £
с.

\ 1 L t тя|;| mrrmrr~ 

: £11
1 ; F
1
1

1 f ]
1
I
L . ь11 f1 ■■1 “  m 11 uj»-~̂ t >-u i tai.tAxjuuxux-

7в

A "' [ й
Вид В

4ltr 'ЛНьЮ(Ъ.1ч)

Ручная дугоВая сВарт гост 5264-80

IЭлементы опорных колец устанаВлиБаются по ме
ре разВертыВания стенки.

2 Сборку ЭлементоВ опорного кольца праизВодить 

на прихВитках & Ч-бо/зоо.

ЗАо мере монтажа элементоВ опорного кольца про
изводить ВыВерку В соотВетстВии с проектным 

положением.
Ч После сборки не менее трех элементоВ и ВцВерки 

горизонтальности элементоВ опорного кольца Вы
полнить сборку монтажного стыка В следующей 
последовательности:
t)соединение элементоВ опорного кольца со стенкой-tuoB f- 

г) радиальные шёы нахлестанных соединений между 

настилом и накладками- шоВ 2 
2() Вертикальные накладки- шВы Д  4

ВС&арку Выполнять обратноступенчатым способом <: 
длиной ступени 200- 250 мм.

б ПроизВести контроль качсстВа сВарных соединений 
Внешним осмотром и измерением шаблонами по 
ГОСТ 3 2 4 2 -7 9

7. 8 скобках указаны размеры для опорного кольца И типа.
8 и д  f

tun шба поШСТ 
$264-69 прост-  
ронатВенное 
положение

Толщина 
металла 
илишег 
шба, мм

Алина
COQPHPIXшбоо,

1*1

Расходы
'dob Halt
ш on,

Расход
9й1тра"

кг

Нахлест. К б г о 8 а збо 76
Нохлест. L 5 20 о,гчг У. 85
У  ох пест. !\ Ю(1Ч) зад; a,9[i,66) Я5(Ь5)

Нахлест. I\ 8 iSQ (1,694 95,5

о й Ш О & ф /

Электроды У ОН U 15/55 ГОСТ Т П 704  -1-170.84

Релерёуар стольной для 
Heqpmu и несртепродиптоо 

емкостью ю ооой  ■* РА

Сёорка опорттКО'Гоца

У
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Укрупнительнпя сборка щитоё

-ps~-

Б_"_Й_ ( 2 )
150 ,

**Ж~̂ р=ж------5Г

400
3 -

Прибяъан:

Ун В. bi°

Е

1 СВарку щитов покрытия производят при укрупнении но. 
стенде дёух элементов, постоёляемых заводом- изгото
вителем.

2 После сборки щ ита произвести Вы Верку правильности 
сборки В соответствии о проектным положением.

5. ПроиъВести сварку укрупненного щ и т а  В следующей 
последовательное т и ;
1) стыкоВое соединение Верхних полок дВутоВро меж
ду собой - шоВ /;

2)  Вертикальные наклодщ соединяющие стенку дВутов- 
ра между собой -  ш  Вы 2)

3) На кладки, соединяющие нижние полки дВутоВра 
между собой - шёы 3;

4) стыкоВо е соединение уголкоВ между собой -шВы 4j
5) накладку, соединяющую полки уголкоВ ппежду со

бой- U/Bb/Sj
6) Листы настил О" шёы 6.

Ч. ОВорку производить обратноступенчатым способом 
с длиной ступени 200- 2 S O  мм В дВо слоя. 

бПроизЬеоти контроль качеств а Всех сборных шВоВ 
наружным! осмотром и измерением шаблонами по 
ГОСТ 3242-19.

Ручная электродугоВая с В а р т  гост 5264-80

Вид
сборного

шВа

К а т е т „  h 
Ши толщи' 
Ha,.S*a/Baf

мм.

Число
прохо
дов

Порка
элект
рода

Номера i 
Ьыполн!
Электр

7риходо̂  
1емые
одам-.

Алина
шВа,
М

Рос ход 
электродов, кг

ФЗмм ФЧтп Нп 1 М 
Сй WDQ Н а  fact, 

t u o 5

Иахлеот. ЪьЧ г §  & — i-2 68 0.180 12.5
На хлест. Ъ.6 г ^ 5

— i - г 30 0,3 60 Н
Нахлест. h ,8 3 £  fc- — .1- 3 22 0.594 C . S
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Ушенер
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Щ г- ?Х35
ш.
т
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1 (Шорку соединении покрытия под сборку S  проек

тном положении произёодитб на прихВаткск 
Ь Ч - 5 0 / 3 0 0 .

2  По мере укладки щитоВ S  перёую  очередь при-

toam biSakim  оснд ёание  щита к 'опорном у коль-' 

Щ/, зат ем продольные стыки сферических щ и

тоВ -  друг к  другу, последним -  Верш ину к  ц е н т

ральному щиту.

3. (’Варку производить обратноступенчатым спо 
собам с длиной ступени 200-250 мм Ё 8ёа слал.

4. Сборку производить одновременно 2- Qсоарщиким

на диаметрально противоположных уча стка х.

5. П роизВ ести к о н тр о л ь  к а ч е с тв а  Всех сборных 

и./ёоВ наружны м осм отром  и измерением ш аб
лонами по ГОСТ 3242-19.

6 Сборные шВы кробли проВеряются но герм е

тичность созданием В момент гидра В.-/ищ слога 

испытания ' избыточного давления Воздушным 
подпором на ЮО мм Вод. столба В сои пбетст- 

Вии с ГОСТ 3285-77.
В процессе испытания сжатым Войду чап сбор

ные соединения смпииёаются снаружи мыльным 
растВорам. Появления рузырькоё на оиВерхнос- 

ти мыльного растВора недопустимо.

- ^ШЫктащцб. 
щит

НйЧйльмьпШ..
щ ит

Mi...
farmts-

тпнлцй. 
/М'е&ь. -

ЖРП‘%.

?ч‘1- -;гМч ;
$к).о/***

T n 7 0 4 -M 7 D .S 4

Резербуар стальной для 
нефти'и нефтепродуктов емкостью̂  JOOCQ
Сварка покрытия В 
проектном положе-

Гипронефггнп
по ню atf а  .р.Мо: ко а.
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П  | p Ручная ЭлектрадугоВа я сборка ГОСТ S264-80

Л  Аист V

1  Аист •/

Bud
сборного.

шВа

Катет „Ь? 
или. тол ши: 
на„$*шоа> 

мм

Число
пррхо-
доВ

Парка
элект
рода

Потера проход
Выполняемые
электродом:

Длина 
. шба, 

и

Расход
электродов,

кг
ФЗ мм ФЧмп На 4 м тш£а

На btcb шоп
дахлест. ь>ч г

- 1 
§  е

- i-г 370 ОАВО 67
Иахлгст. г — 1-г 320 0.360 115
Нахлест. 1\ 8 3 1-3 20 0,594 12
ТаВроВый \\8 3 — 1-3 380 0,594 230

I)рибязан:

Онб.Ю

РроизВести сборку элементов покрь/тия 6 следующей 
Послед оба тельности:

1) соединения щитоВ между собой, начиная с начального 

щ ита-ш Вы^ за исключением замыкающего щ и та ;
г) Вертикальные накладки, соединяющие щ иты  с цент -  

ральным щитом- шВы 2)

3) ты к и  горизонтального кольца между содой -  шВы 3;

4) соединение щитоё с центральным щитом через гори

зонтальное кольцо- шВы У-

$  планка с листом опорного кольца- шВы 5-

б) соединение щ итоё с опорным кольцом- шВы 6;

Т) соединение щ итоё 'с планками- шВы 7;
д) накладки В местах стропильной балки- и/Вы 8j
9)  соединение замыкающего шВа с соседними- шВы 9j

Haiomd.
tinomz.
fun
Г/i спец
инженер

ШшшЕ.
B q h q S o .
Тюрин
ёршики
idiitiobiL

Ж Г

TF17D4-1-17D.S4

Реьер&упр стальной для 
Heqamu и ыесртепоодиптоВ 
емкостью ЮпаОм-ь 

С Варка покрытия~В  
проектном положе
нии

С.тодиЯ Лист_ЛистоВ
РА

Типронеертеспец -  
мантащ

р Мпск̂ а
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IflpousSecmu раъёертыВа.чие перВога рулона станки иусганоагл! 
по разметке Вплотную к ограничителям 8соотБыпстёии с проек
тным положением, прихватить с наружной стороны;

2. Аналогично произвести рагёертыВание Второго рул она стен
ки на Т -8  М, при э то м  прихватки не устаиаблиВатЬ.

3. Произвести праВерку правильности сборки: местоположение 
стенки по проекту, зазоры ё стыках, Вертикальность  
стенки резервуара, цилиндры/насть у  днища(по утарном у  
шВу) и по Верхней кромке.

ЧЛа мере монтажа стенки резерВуара не устанаблиВотЬ при
д а тк и  на участках паЗм  В начале и конце рулона и В зоне 
стыкоВ окраек по 2м 8 каждую сторону на днище.

5. Ароиз&ести сВарку ё следующей последовательности; 
jcmbiK стенки с днищем (у  торный шоВ) с наружной стороны-  
-шаё 4, окончательный с ты к  окраек-шВы 2-
£}нсдоВаренные участки полотнищ днища- шбыЗ;
$} уторный шоВ с Внутренней стороны -  шёы V ;

4) Вертикальный сты к стенки- шоё SJ
5) нахлестанные соединения днища по периметру-шоВ 6.

6. О Варку у торного и/Ва(шВы 1М) Выполняют 2  сопрщикп об
ратноступенчатым способом с длиной ступени 200-250лт.

7. СВарку стыкоВ окраек( шВы 2) Выполняют одновременно 2сВп- 
рщика секциями по 400 мм способом дВойнога слоя.
Способ с о сто и т В том ;  что  на горячий перЁыи спой сту
пени длиной 150- 220 мм нпкладыВается Второй слой срузу же 
после его очистки о т  шлака.

8. СВарку шёоё 3,0 Выполнять обязательна В 2  слоя обратно сту
пенчатым способом с длиной ступени 2S0-3D0мм и со смеще
нием ступеней В смежных слоях на 2S-30мм. СВарку шВа В Вы 
полняют 2 4 сВорщика но диаметрально противоположных 
стыках.

9. Та ВроВые шВы(-1, ч) испытать на плотностЬ(герпетичносгт>ь)Всбьгме Ю0%. 
ШаВ / испытать керосином. ШоВ с одной стороны обильно смаш/Ваюг

Р у ч н а я  э л е к т р о д у г а Ё а я  с В а р п а  Г О С Т  5264-80
Вид

П а р н о го
и*ба

в  Т

Катет „ И* 
или толщи- 
hqhS uluBq, 

Мм

Число
прохо-
доВ

Парка
элект
рода

Номера проходоВ1 
Выполняемые 
электродом:

Алина
шва,

м

Расход
электродоё.

кг

Порка 
сВариВое- 
мой стали

| СВарочный ток, А |
При пало;  
тнии и/ба 
б простран
стве:

При диакет- 
ж..зшрред&

ФЗмм фЧмп ш т ш ш Зкм А/Л1Л7
юороВый

— Siii Ч «g-Й 
й5 £
■* 5 
> *- 
s  g

_ 1-4 122 0.138 /35* ~ 8 — —  
t

, Я 10 7
С S

п  «ж  

**й а £

Нижнее Я0-10 0 - 160"3£/iecm. t\5 г — ' 4-2 82 0,242 22 Верток. 60-80
[1 до- 
4 3  0  

1 0 0 -~ 
- 130 
1 2 0 - 
4QO

Горизонт, 60-8  0
Потолош 10-90

керосинам, ас другой сторона4 &одномегю&ои эмульсией. Смауиёа -  

Hue керосином должно производиться не менее 2 -  раз спергры - 
Вам № миН: ШоВ У  испытать Вакуумом.

i
j

i
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К ш г ч в В .
(tiiluBi 1___

б р ь щ с а .

;ф

щ

$ ? ;
У / /
1Л)

/  ;-*Л
i iiiltL 'C j_ LlHilL.. 1

ТП 704-1 -170 .34

Резервуар стальной для? 
несрти и нефтепродуктов 

емкостью юооо м 3

Км.ггя
РЛ

СЬарко при 0раъ^ёргшЬа- 
ниц рулонао стен/с и 

резервуара.

tfi&'Ll&El 
4

Г./про не срт е  с .i >п.; г",
'?й‘>.‘‘гп.
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П а тр уб к и  прием а-раздаточны е Д у Ч О О и Д у б О О .

Патрубок для зачистки Д у  250

*г
5Й^

1

J. /lucm \

Схеме* У
Д лина сВарных а/ёоВ

Алина сборных шбоВ более GO О мп

ТП 704-1-170.8 4

Лри&ЯЭОН: Реъер&уар стальной дня 
Нефти и несртепоодиптсю 
емкостью юоос) л?3

Гмсфуя Аист АлктоГ)

? 4  2
Йаийтг} КтнецоВ T h
IL&attamO.quqElel__ ' Ш к
run Тюрин № * > f'ft Технологическая корта 

с. Варки в технологических
J8.ad&2.„,

Гипронефтеслец- 
л/ он т о т
_______ L.MMb'Sa______

Глслец брынцеЕ 4 М 1 т
.  Ut&dtfl__________ Шшвщ 5 ш я а в ^ ш



ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТВА СВАРОЧНЫХ РАБОТ И 
КИ ПРИ МОНТАЖЕ ВЕРТИКАЛЫ СГО РЕЗЕРВУАРА

Т Е Х Н О Л О Г И Й
Е М К О С Т Ь Ю

л

СВАР-

10000 м

С ПОНТОНОМ ДЛЯ НЕФТИ И БЕНЗИНА
1. Проект производства сварочных работ и технология сборки при мон

таже вертикального резервуара емкостью /0000м5 с понтоном для 
н е ф ти  и бензина разработаны на основании чертежей / Г / 7  

ЦНииПроектстальконструкции и настоящего проекта производи»" 
ба монтажных работ.

2. Для изготовления конструкции понтона применяются: 
низкоуглеродистая сталЬ парки ВСтЪпс 2 по ГОСТ 380-7/* для дни
щ а на сти ла :
столб марки 20 пс по Г О С Т  /050-74-  для т р у б ч а т ы х  с т о е к ; 

сталь парки ВСтЗКп 2 по Г О С Т  380-7/ - для площадок; ограждении а 
прочих конструкций

3. Монтажные соединения металлоконструкции Выполняются руины*» 
электродуеоВым способом. При сборке применять электроды марки  
У  О Н  U  &/чч5 типа ЭЧ2А Г О С Т  9467-16 диаметром V, 5 мм.

£-■ лиряык соединений при сборке резервуара с
, . ,-т листах.

g /изложения но сборк е и сборке,организация сборочных робот,
десрелтоб f. парных соединений; указания по сборке при 

, s темифлпп/рак. техника безопасности приведены в 
4.,м, .затеке о̂ /я резервуара бвз понтона.

)

Ч. Монтом и сварка конструкций резервуара с понтоном должны Вы
полняться в соответствии с проектом ПП  ЦHUUПроекте тал а нон - 
струкции] требованиям СПиП Ш~ /8-75,, Неталлические конструк
ции.Пробило производства и приемки работ* и инструкции 
ран-34/~ 8.0- „Указания по изготовлению и монтажу вертикальных 
цилиндрических резервуаров для нефти и неертепродуктов.

I
II

ТП 7Q4-1-170.84—

:'hi г'•-•■.Л. Хмт'Ж.
Изншх_
иотЬъ-

№
т

РеъерЪуар стольной для 
нефти и нефтепродуктом 
емкостью ЮОООмЛ РА " ^  hCJ^~

SJ)

ш Пояснительная
записка

Уипранефтетеи- 
монтам „ 

е. П о скЬ а



60 I 
"1

Лед хладные Лиату nqtf 
Опорные стойки  

ion 6 0 0  4 воб

H i - ы Ц г -

В ид
сборного

ш Ва

Катет,, £ь 
или толщи- 
HQbS'wBo, 

мм

Число 
прохо*
ддВ

Наклест. 1\ Ч 2

t Разметку тест установки листоВ под опорные 
стойки по В сет у  днищу производят краской пос

ле окончания сборки ропотна днища.

2 .4 о сборки проиъВести срезку уелоВ листов R S O m m . 

3. Сборку производить но прихВаткох  &  V ' 5 0 / 3 0 0 .

У.Сборку Выполнять обратноступенчаты м  способам 
с длиной с ту п е н и  200 - 250 мм.

5' ДВа рядо листов под опорные сто й ки  крыши  

приВариВатЬ только после окончания сборки Все- 

го днища и устоноВки крыши на опорные стой

ки. Приборку л и cm с В Вести о т  центра днища к 
кр оят днища.

б.ПроиэВести контроль качестёа Всех сВорных шВоб 

- наружным осмотром и измерением шаблонами по 
ГОСТ 3242-19 и на плотность ВакуумироВанием 
при перепаде доВления около 600мм ртутного 

столба.

Ручная эпектрадугоВая с б о р к а  ГО С Т  5 2 6 4 - 8 0

Мартуt 
элект* ~ 
рода

'omepQ проюдоЕ} 
Выполняемые
ААектеюдот.
ФЗмм

1-2

Длина
шЬа,

М

10S

Расход
электродов,/гг

(Ja 1 м  
сЕшйа
0.160

НаЕёсЬ 
шяК

19

Марка 
сваривае
мой ста/ш

to £о »с О 
го й
е 10CJ

со
к 
с  i
е

С&ароиныи т о к , А
при положе
нии шва в 
пространстве

При до 
Ш С П  

Зм т

апегре
рода

Чпг1

Нижнее 80-т
т = ~
- т

Ввотик.

(о п та н т. 60-80

/00- 
-/30 
юо- 
-/зо

Оотолаин Щ 0 .
120-
-140

ТП 7 D 4 -M 7 Q .3 4

Реъер&уар стальной Вля9 
несрти и нефтепродуктов етКОСГПЬЮ ЮООСГт-З
Приборка подкладных 
Листов под опорные стойки монтажа

СтгВпя Лист каст ой

Р А /
Г и п р е н г .т т е с п е ц  -  
М о н т а ж  ,

г  П о е н  Во.
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/. На сварном днище р е з е р в у а р а  произвести раскат
ку рулон upованнь/х полотнищ днища понтона Б 

соответствии с проектные? положением.

ё. Произвести проверку про Бильности сборки 6 соот

ветствии с проектные? положением, размер радиу

са днища} размер нахлестки.

3. Собрать нахлесточные соединения на прихватках 

& Ч -Ч 0 /5 О 0 .ш

4. Произвести сборку полотнищ днища между собой-
U J U O  1.

5. Сборку Выполнять абра т н осту пен чать/m способом с 

длиной ступени 2 0 0 ' 2 5 0 мм. Сёорку производить от 

середины к краям. Сборку производить одновремен
но 2  спорщ иками ё  дёа слоя.

6 С Варну потолочных сиёоё. Выполнять после уст а

новки понтона на  опорные стоики.

1. Произвести контроль качества сборных соедине

ний в соответствии со СИ и Р IJJ - 18-75: 

ijbee 100% сборных иивоё понтона, сваренных на монтаже 

и Давиде-изготовителе, подвергнуть наружному осмотру 
и измерению шаблонами по го ст  3242-19^

ё) бее 100% сворных швов понтона(за£одских и монтаж

ных) испытать на плотность вакуумированием при пере

паде давления около 600 мм р т у т н о г о  сто лба . 

Ручная э л е к тр а д уго Б а я  св а р ка  ГОС7 5 86 Ч -Я 0.

С ёарпа ш Во§ (Z)

т < т ж < ^
60_

В и д
С б и т ю г а  

ш в а

Катет,, А 
или толщи 
-на,. S  "шда

Число
прохо
дов

М арка
элект
рода

Камера проходов 
ватолп нем ы е  
Элект родом:

Ал ина
шва,
Л7

Расход  
элект родов, 

кг

П а р к а .
сВарибое-
т ой

i i м м
Ф Зм м ФЧмм СО LUOQ

На Весь 
шоо

ст али

Нохлест. b T v 2_ >  ¥ — И 2 5 8 a  i s o 6 .5
Oj*Tr: 
о  ою~ io

5  ?
С 00 

ГО К)
6  к

о  £  
со £

----------  - у
о-п с.

H 3 - I W
г so юо

Г
llpuSman:

— —
—

— — ТП 7D 4-1-17D .S 4
— — — __

Км отд. 
ilm w  
inn
Гл.спец.

пПЧС1ЧЪ_
774 - щ

г  г

Резервуар стальной для 
неерти и непотепродиктоЬ 
емкостью icooo пз

Оггп'дия
РА __L....

^ i k :
П 9\
Ш. Сварка днища.

Гипроныртеспец- 
монтаж о

... ш к у с в I HtUjvrda х;ЛаЛ понтона г  .Маской.
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/. После сворки днища понтона производится устано вка эле  -  

ментов понтона В соответствии с ПНР по монтаж у.

2.Сборку под сварку производить на прихватках S - 40/ 300.

3 После сборки и тщательной выверки Всех элементов понтона 

В соотВетстВии 0 проектным положением произВести сва
рку элементов В следующей последовательности: 

^Вертикальные стыки сегментов наружных и Внутренних 
кольцевых ребер жесткости между собой -  шВы 1,2)

2) соединения кольцеВых ребер жесткости с днищем-шВы 3.4.5)

3) горизонта/1Ьные тавровые соединения радиальных ребер с 
днищем недоВариВая участки по600мм до кольцевьк ребер* шёы61)

4) Вертикальные соединения радиальных реберс кольцевыми-и/Вы 8 Щ/(1% 
^недоваренные участки радиальных ребер- шВы УД Ш)

б) кось/HKufВ начале Вертикальные ии&ырсшет-горшонтольны -̂шВы lS,i6fi7j 

i) обвязочный уголок -  ш вы  18, iQj 

U.СВарку элемгнтоВ понтона Выполнять одновременно 2- ЧсВорщикаnf 

расположенные но диометролЬнопротиВоположных стыках, обратно -  

с,ту пну: чать; п  способа м с длина б ступени200- 260 мм о ЗВа слоя.

5.испытанию на плотность керосином подвергаются 100% свор
ных соединений кольцевых и радиальных ребер/швы ЦЦЧДбр) 

согласно п. 1 5 4 С Н и nln-18-7S.

Ручная эпектродугоёая сёарка г о с т  5 2 6 4 - В О

В и д
ооарнаго

ш оа

Л а т е т Д 1' 
или т о л - 
щина„  S "  
шва, мм

Число
П Р 0 Х 0 '

доЬ

Марка
элект
рода

Номера проходй%
Выполняемые
электродом:

Плана
шва,
м

Расход
электрода^

кг

фЗмм Ф Ч у щ 4а V ?еб шоа ШШь
шоб.

Нахлест ъ ч 2 - f  2 г  3 5 0 , i 8 0 43
ТаВроВый Ь  ч 2 Ю £  

>• § - 12 7 2 3 о , т п о
ТоВроВый fc b S 2 1 1 — 1-2 чг 0 ,2 4 2 10,5
Стыковой S  ч 2 S  £ — 1-2 20 0,12 n s

ребро
ПриВпзан:

й м б . а/ °

Наилитд
Плоте Ш(1
&опщ.
UtflKSHCP

KmzuofL 5?^(htiopâ .
Тю рьн
ВрыыцеЕ 

>£а
Щ -

Т П  7 D 4 - 1 - 1 7 D . S 4

Р еъер&уар ст альной для . 
н е ф т и  и  неф т епродукт ов р  * 

е м к о с т ь ю /оооо л73

С В а р к а  э л е м е н т о в  
п о н т о н а

Стадия /iycm JuornoK

Fuhpcnecpm e c n e i 
м о н т а ж

г. Moc.xSa
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Схема I  Резка кромки внутреннего полотнища

tv- Ls-aafe»

ih наго 

монтажного сты ка

Схема <?. Резка кромки наружного полотнища

Схема 3. Выполнение притупления 
кромки шлиертошинкой.

Л л о н к а  ёь/дВижная

Вариант Т. Резка дёух кромок.
Порядок работ.

I Подготоёительные работы.
11. Собрать Вертикальный монтажный стык стенки. 

Установить и npuxBamumb К стенке подкладки 
толщиной 8 мм не ре з 1000мм па Всей длине 
стыка, ПроВеритЬ налииие зазора между кромка
ми, минимальный зазор должен быть не менее Змм.

12. Ус тан оёить фиксирующие скобы иерез Д  * 5 -  У со.
У З .Определить расположение оси монтажного стыка  

ё  эаВисимости от КочестВа кромок.
14. Отбить шнуром потертым мелом Вертикальную

риску.

Обозначен.

Угстк направляющий

т.70.00.00
т.7100.00

m n w
Скоба сриксирунрщо Я

057.70.00.00

Нм. ртд 
Ибошпв

СИсаац*инженер

KviieuoL.
(IqmqIxl
Тюрин

B/ii/ноВп,

ИаименоВоние

Подкладка 30*80

Ш аблон 60°

НапраВлнющо я

Упор скользящий

7Йн OSA
Щж 
Ши

ж

5П

Ед.Шт. Кол.

См
лУ-У

ХарактерисТ. Примечай 

уголок^- гост 535- 79
Уй^ЫШШМозЕЖ

Сп.
п.1.2

Cm3 гост 1Ч637-ТФ

В -1 0 Г О С Т 1 9 9 0 3 -7 (Т

ТП 7 П 4 -М 7[1 84

Яеэер&уор стальной для 
Нефти и нефтепродуктов 
емкостью to сю рпЗ
Раъделка - краток полотый' 
щ а  стенки б зоне оертиги% 
Одного монтажного, етыкй

Стадия
РА

Ласт ЛистоЪ

Гипронедэтгспец - Мрнгщж т
■ .г.мьск Ва
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Схем а 4. Расположение площадок 
для резчико и удержиВония шланеоё

Схема S. Страпоёка отрезаемой 
части стенки

Л лыщц 
для резника

для замыкания 
Вертикального 
монтажного стыка

П орядок р о б о т  (продолжение)

у. 5. Установить направляющий уеолок поз. 4 на при-  
хВатках (см. схему 4). параллельно контрольной 
риске.

Расположение направляющего уголка определить 
из расчета Выполнения дВух резакоВ из положения 
4и положения 2.

Подготовить резак, о 5ор у д о  Ванн ь / й колесной опо
рой С пост о Вля ем ой объединением„ Пламя. )

При необходимости уВелииить базу колесной опо
ры 7 путем приборки Встабки соотВетстВую -  
щей длины.

16. Расположить резак на Верхней площадке приспособле

ния для замыкания Вертикального стыка см. схе
му Ч. Шланги закрепить к блоку.

Алина шлангоВ должна быть не менее 22 м.

У 7 Закрепить нопраЬляющую с упорной планкой поз. Ч 

к колесной опоре 

2. Технология резки.
2.1. УстанаВитЬ резак В положение 4
2.2. Выдвинуть плонки нопраВляющей поз. Ч В рабочее 

положение и засриксиробать болтами.
2.3. ПроВерить угол наклона резака относительно стен

ки по шаблону поз. 5.
2.4. ПриВаритЬ проушину к отрезаемой иости полотни

ща стенки и закрепить но кране С с х е м у  5).
2.5. ПроизВести резку нахлеста сВерху Вниз.
2.6. После Выполнения резки по Всей Высоте стенки уда - 

Лить отрезанную полосу полотнища кроном.
2.7. Сделать притупление с помощью шлифмашинки 

( см. схему 3).
2.8. Аналогииным путем ПроизВести резку смежной кромки 

(см. положение 2) базируя резак по нопроВляющему уголку.

ТП 704-1-17D .S4
РезерВуар стальной для H&pmu и нефтепродукте̂  

еткоотью ю ооо л? з
Разделка кромок полотнища 
стенки о зоне Вертикально
го монтажного стожа

Стадия Тост \,1истоВ

р4
Г’.'пронефгпеспгц - 
п о нта м  „

г. /tocKoa
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Cxerna 6
Реъка нахлеста

Cxerna 7

Пластина направляющее
Твида

Л п я  закрепления  
каната Ф2-3 мм

СкбпЬъяший 
упор с резаного 1

с ( ~ А и  <оо

/
Канат Ф2-Зпп

/РУД

Схема 8  
Срезка  ф аски

ПриВяси

UhB. hf°

Вариант £.Резка одной кротки. 

Порядок раоот.
в тех случаях., когда конечная кротка руло- 
.на(при окончании разВертыВония)не повреж
дена и поэтому не подлежит обрезке, нахлест 
следует срезать с помощью скользящего упора, 
соблюдая следующий порядок;

I  Закрепить резак с применением щ еки( см. 
схему 6).

Наклон резака проверить по угкодом у  шаблону.
2. Закрепить к скользящему упору канатик по

схеме!\ на другом конце канатика закрепить 

сосп&егттВующий пригруз для ураВноЬешуВания 

нагрузки о т  резака, упора и щлонгаВ.
3. Прижимая напраВляющую пластину скользя

щего упора к  Вертикальной кромке полот

нища, произвести срезку нахлеста, переме
щая упор сВерху Вниз.

4. УстаноВитЬ резак по схеме 8  и аналогич
ным путем произВести срезку фаски ко
нечной кромки полотнища стенки.

Наи.отд 
Н кпнтр
пт.
Г/горед
Утжв.

&аы£Щ2&1 
Панова,

SemuelL
ГМ
593

ТП7П4-4-Г7П.24
РеъерВуар стальной для Р
HGcp.yuj и цесрт&продцктао 

е м к о с ть ю  iOooo
Разделка кроток полотни
ща стенка 6 зоне Вертикаль" 
ново Монгпажнбго cmbtKQ.

РлоЗоР ilucfn luemofi

РД- 3
funpaNcqyr.e СпзЦ

Монтаж Рг /уос̂ оа '
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Ручной электродугоба я сборка

Вид
сборного

шба

Катет» А *  
или тол -  
щина„ S и 
шба, мм

Число
прохо-
доб

Парка
элект
рода

Нотро проходаBf
Выполняемые
электродом:

Апина.
vuBat
м

fhcxod
электродов

кг

Марка 
обарибае- 
мои ста -
ли

Сборочный ток, А
При положе
нии шба 6 
пространстье

flpudui
9/1ВПТ.)

петре

фЗмм фЧмп ш .
НобееЬ 3 мм У мм

Нахлест. К б г in  u> __ 1-2 18 о.ечг * / ,3 5 Нижнее до-юо 130- 
- 160

Нахлеот. [\13 6-1
. го (V.

_ _ Л - 8.55 1,ЧЧ 12,5 Вертик. 60-80
100- 
- 130

ТоВра&ыи [ \ 6 г
>- Ц) 

> — 1-2 16 0 ,3 6 0 5,15 Горизонт. $0-80 100-  
- 130

Табрибыи Ч г
3  О )

о  Ь
_ _ ч-г 19,6 0,180 3 . 5 Потолоин. 10-90 120- 

- 140

ТобрпВый 1 \8 3 S  е - 1-3 3 ,5 0.5 94 2,0

I После монтажа стенки и крыши Выполнить брелку |
патрубкоб и люкоб. J

г.ПрихбатитЬ трубу к стенке Р-З-мя прихВоткоми j 
L4-40. !

3. При Вари mb трубу к стенке Сем. схему 4Л лист 2 одно-  J
му или дбум сборщиком). \

4. Проконт роли роба mb Ч00°/о шбоб на плотность керо- j
с ином. j

5. ПрихВатитЬ у  с или бающий лист к  трубе и стенке (
шбоми А  Ч- Uo/гоо. J

6. ПрибаритЬ усилиВоющий лист к трубе, Q затем к  j
стенке. Сборку Вести С2 сборщикам б эабисимости ) 
о т  длины шбоб Сем. лист Р, схему Ч). j

7  Про кон тралироба mb Ю0°/о протяженности Выполнен-  |
ных шбоб на плотность обмыбонием. j
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Типовой проект 704-1-170.84

https://meganorm.ru/list2.htm

