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Ведомость рабочих чертежей осноВнооо комплекта

Лист ПаименоВанив Примечание

/ Общие данные (начало)
а Общие данные ( продолжение)
3 Общие данные (продолжение)
1/ Общие данные ( продолжение)
5 Общие данные ( продолжение)
6 Общие данные (продолжение)
7 Общие данные ( окончание)
8 (Пехническая спецификация стали ( начало)
3 техническая спецификация стали ( окончание)
(П Ведомость металлоконструкций по Видам профилей
1/ Общий Вид
19 Стенка
13 Эниые
/й Покрытие. Начальный щит Узлы
/5 Покрытие. Промежчточный щит Узлы
/6 Покрытие, Замыкающий щит Узлы
П Таблица сечений и расчетных усилий злвмвнтаВ щита
/8 Покрытие Центральное налы/а /Чонтажныв узлы
/9 Площадки и ограждение на крыше План и узлы
го Площадки и ограждение на крыше Узлы
81 Площадка со стремянкой для обслуживания ГЛСС-ВПО
гг Схема расположения аоарцдоВания
23 Люк-лаз Da 500 В 7 па нее стенки
гй Ошк-лаз обильный бдд»ш  В Iпоясе стенки
BS Люк сВетаВай 3_ц 500Патрцдак замерного люка 7)л /50
26 Л юн монтажный Эч 500 Патрцдки
87 Люк В ц 700 и Вентиляционный патрубок Эи /50
88 Пнкерное крепление стенни
29 l/сходные данные для проектирования йена-

Вани я и фундаментов

i3

Лррент саатВвтстВует действующим нормам и праВмаь 

ёл инженер проекта (РндрееВа Р.п)

дедамасть ссылочных и припасаемых документов

Обозначение ЛаименаВание Примечание

. Ссылочные документы
Серия /'Bso j-b Наружные лестницы для абслу-

ЖиБания стальных резерВча-
поВ

птм&тки низо лестницы от •
Шахтная - лестница ШЗ нарретиппбать по Винному правшу
, ‘ '

/ Обцие указания
Шипадой проект стального Вертикального цилиндрического ре

зервуара для хранения мазута ёмкостью /ООП куб м разработан ла плану 
типа база проектирования Росстроя СССР на Ш/г , луннт ГФ73 лэ 
'на стадии рабочий проект на аснаВании задания РЛНниилСантехНШ- 
проергр", утВврзцденноео, ЦОТЛ Госстроя СССР

_____________________________ _______  ь

У ОсноВные расчетные положения, принятые при проектиро
вании и показатели резерВуара 

1. Наименование прадунта - мазут 
<?. Платность продукта-0,99 г/м3 '
3,' Внутреннее избыточной даВление-3,0нПц {300мм Bad cmj 
б , Вакуум -0,3 кПа [s o мм Вид, о т )  
о, Температура продукта -80°С ,
Б, Нагрузка о т теолаВаи изоляции на крыше -о,(27нла

Н а  с т е н к е  -  о р Т к П а

г СнезпВая нагрузка -3t0нЛа 1 
.8 Ветрпбар нагрузка -0,д5 к Па 
3, Расчетная температура наружного Воздуха - минус Во Т  

[Включительно)
Ю Сейсмичность района - да 3 баллоВ Внлючительно 
Н Внутренний диаметр резерВуара -  ' f9,33м
(2, Высота стенки резерВуара -  , 8,9b м
/з Площадь зеркала продукта -  , ноВм*
/Ь Площадь застрайни(ла диаметру акрайкаВ) -  ’ /2/,0мг 
1S, Реометриивская емкость -  /055м3
/6. Максимальная Высота намба(при сейсмике 9баллор) -3,27м 

Полезная емкость -  ’ . * 385м3,
/7, Сметная стоимости металлоконструкций-  
(8 Производительность приемных операций -  ЗП0м3/г

Нагрузка на стенку резерВуара am трубопровода {табл У/)

Эу патрубка /50 (ПО 50 4а 25

Нормальная̂  сила, о№(орЩ /,6 (о,/б) орзрогз) 0,7(0,07) 0/5(0,015)

Прибтн

UhB н-

704-1-255с. 92 км
Резвпбиар стальной барпм- кплбнВш для мазута 
емкостью 7000 кубм

Общие данные 
■ (  начале)

ZS6H-0Z,

Стадий лисп 1 Яислсо
Р \ 23

им мшткоба 
ФадмптЯР,
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1 Наименование конструкций
й .... /

Марка
стали ГУС Г

Тип змштродоИПО
ГОСТ 3407-78

: 7 ? 1 , 7-ые 3 пояса стенки
С ЗН 5 

(бСтЗпсВ) 57773-88 э Ш

Витальные пояса стенки,; 
-днище, покрытие

~с sBs 
(ЗСтЗпсП) И "

Пннврные крепления
С 555 . 

(бСтЗслБ) " "

Шахтная лестница, площадки,
‘ озраусденое,крепление теплоизоляции

С335(8СтЗкп2) 
В Вт 3кп* 380-38

ЭЧР

* При толщине Змм и менее

ПВтоматичвская и полуавтоматическая сВарка стальных 
конструкций резерВуара далэрна производиться с применением 

' материалов, саотВетстВующих марке сВаридаемых сталей и 
абеспечиВающих механические сВойстВа металла ыБа Встык 

\ не ниусе механических сВойстВ сВариВаемоеа металла 
(СНиП й-ЗЗ-З/ )

[у Конструкция резерВуара

Стенка и днище резерВуара изеотаВлиВаются В Виде полот
нищ и транспортируются к месту мантауга сдернутыми В i 
рулоны

Покрытие резерВуара коническое, с уклоном / 8, распорной кон
струкции , состоит из /В адинакоВых цитаВ, опирающихся на 
стенку резерВуара и центральное кольца Меусду саВой ци- 

: ты  соединяются путем сВарни Внахлест
В) ля обслуусиВания оборудования, устанаВленноза на кроше 

резерВуара, предусмотрена площадка с оераусдением и мназомар- 
шеВая лестница шахтной конструкции, используемая В на - 
честВе каркаса для наВараицВанир полотнищ стенки ,
днища. ' , , ‘

В районах с сейсмичностью да 9 5аллоВ< предусмот
рены анкерные крепления.

V/ ТвплоВая изоляцияУ /ПрвВобания к иззотоВлвнинз и мантаугу 
Все конструкции резерВуара далусны изеатаВлиВаться , 

на заВаде. Для предохранения резерВуара am теплопатврь на крыша
При изеотаВлении полотнищ соединение листоб Выпал- . ц> стенке предусматривается теплаВая изоляция.

няется Встык двусторонней автоматической сВарнай под 
слоем флюса

Промни листоВ абрцВатыВпются прастрауснай Допускаемые 
отклонения от проектных линейных размеров не долугны 

( преЕышать по ширине и 0,5 мм , по длине -±9мм
После окончания сВарни ыВы далусны быть зачищены am 

шлака, арата и заусенец.
Щиты покрытия и центральное кольца следует изэатаблиВспь 

, В кондукторе.
* Расстояние меусду Вертикальными шВами / пояса стенки и 
ыВами приВарки усилиВающих лишаВ латруВноВ оборудования 
дал ус но Выть не менее 500мм Расстояние меусду Верти

кальными ыВами смвусных усилиВающих листоВ патруб-  
ноБ В I  поясе стенки резерВуара долусна быть не ме -  
нее 500мм
, При изеотаВлении,9 монтаусе приемке работ и испытании 
резерВуара следует рукаВадстВаВатьср.

ajCBuP 303 Ш-87 Несущие и аараусдающие конструкции"; 
E'jCHuO Й -/8-75t k-й раздел "Пробила праизВадстВа и приемки 

.работ. Металлические конструкции,

В) инструкцией па изеатаБпению и манта усу Вертикаль- 
' ных цилиндрических резерВуароВ ВОН 3H-81NMCC СССР',

5J СПиП Ц/-В-80 Техника безопасности В строительстве", 
С тент резерВуара испытыВается на прочность ни- 

лиВом Водой на Высоту д,Вйм
Покрытие испытыВается на платность даВлвнием 

ВО кПа при залитом Водой резерВуаре на Высоту 8, зВм 
1 ■ Участки шВаВ покрытия, попадающие лад усилиВаю- 

, щие ' листы ' ытуцераВ и люкаВ и мантаусныв ноклад -
ни площадок пбслуусиВания , далусны быть зачищены 
и лроВерены на плотность.

Проект тенлаВой изоляции и аснаВные полаусения 
па монтаусу теплоизоляционных конструкции разработаны 

, В альбомах k TMi и 5ТИЗ. 11
две металлических конструкций для крепления, теп- \ 

л о изоляции учтен В альбоме •. 9 типаВпзо лровнта: ,

1 0 p -j-2 5 5 c. 92  к»
РвзврЬуар стальной два- tmniut шт листиб
mnunnhu/.ii'i йпгг _  г-.тикальный для_ мазута 

7 нуам
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( v//. Рекомендации по защите от коррозии металло
конструкций резервуара для мазута

Защиту от коррозии стальных конструкции резервуаров следует 
производить в соответствии страхованиями СНиП S.03.11-85 „Защита 
строительных конструкции от коррозии, TDCT9AQ8-80 ‘'Подготовка ме
таллических поверхностей перед окрашиванием, сниПЗМоз-85 "Защи
та  строительных конструкции от коррозии. Правила производства 
работ и контроль качества"с соблюдением требований правил пожарной ■, 
Хезопасности и промышленной санитарии, предусмотренных ТОСТ 18.3.005- 
-75, ГОСТЮ А. 011-45, ГОСТ 1SA.015-7S, Г0СТ13А.017-76 и ГОСТ ; ,
18А.019-75. ! f

71 При проектировании защиты Dm коррозии Внутренней поверх -  , 1 
наши резервуара, неаХхадимо учитывать коррозионнуиагрессивность 
мазута, которая обусловлена наличием сернистых и кислародосодержа- 
щих соединений, воды, механических и других примесей. Распределение 
примесей, присутствующих в мазуте, неравномерно по высоте резервуа
ра, в связи с чем меняется и агрессивное воздействие мазута. Особен- • ■ ‘ 
ностью эксплуатации кровли является агрессивное воздействие на 
ее внутреннюю поверхность паровоздушной среды.

• Степень агрессивного воздействия среды на внутреннюю по-\ 
верхность резервуара для мазута, оцененная в соответствии со СНиП 
8.03.11-85; представлена в таХл.7.1

Таблица 7.1.

Продолжение таблицы 7.2

Элементы конструкций рерервуьра Степень агрессивного воздействия на 
стальные конструкции резервуара 
мазута

Внутренняя поверхность днища и 
нижний пояс (на высоту до 1м 
от днища)
Средний пояс
Верхний пояс [зона периодическо
го смачивания)
Кровля

среднеагрессивная

слаХоагрессивная
слабоаерессивная

J  г
средпеагрессивиая

Примечание: Степень агрессивного Воздействия мазута
принимается для температуры хранения Во 90°С

7.з. б зависимости от состава, концентрации, сод ерошащихся в 
атмосфере окружающего Воздуха газов, а также от зоны влажности, 
в которой размещены резервуары, металлоконструкции лестниц а пло
щадок Во время эксплуатации, в соответствии со СНипг.ОЗ.И-85, под
вергаются слабоагрессивной или среднеагрессивной степени Ёоздей -  
ствия среды.

Условия эксплуатации наруэюной поверхности резервуаров под 
теплоизоляцией характеризуются неагрессивной степенью воздействия 
среды.

7.3. В зависимости от степени агрессивного воздействия среды на ■ 
металлоконструкции резервуара осуществляется выбор систем лакокра
сочных покрытий для их защиты от коррозии. Рекомендуемые системы 
■рокрытцй представлены в таблице

Таблица 7.2.
Система покрытий ,для антикоррозионной защиты 

, ‘ металлоконструкций резервуара для мазута . ,

Чамер
в а р и 
а н т а

С и с т е м а л а к о к р а с о ч н о г о  п о к р ы т и я

м а р к а  л а к о 
к р а с о ч н о г о  
м а т е р и а л а

т о л щ и н а  
о д н о го  
с л о я  п о 
к р ы т и я , 

м к м

к о л и ч е с т в о  
слоев л а к о 
к р а с о ч н о го  
м а т е р и а л а

о б щ а я
т о л щ и н а
п о к р ы т и я ,

м к м

1 2 3 - к  ■ 5

/ . , Ш п а т л е в к а  
Э П - 0 0 1 0  
Г О С Т  м ' 
1 0 В 7 7 - 7 6 *  ■ •

Эмаль Э Л -7 1 3  
г о с т
2 3 / 4 3 “  S 3 *  '

3 0 - 3 0

B 0 S 5

"■ з  У ! /

, 3 4
)  13 0
П,У  >

2 . Ш п а т л е в к а
Э П - D D I O
г о с т  ^
1 D 8 7 7 - 7 S *  •

8 0 - 3 0 4 - 5 ; >';/ Ч з й  ;

з .  , Г р у н т о в к а
т - 0 5 7
Т У
6 - 1 0 - 1 1 1 7 - 8 0 .  ■

1 ) 0 - 5 0 '
: J p S .

■ У
Э м а л ь  Э П - 5 1 1 6  
Г О С Т  *  . 
2 5 3 6 5 - 8 2

5 0 - 6 0 . : Z S  '<
. ' 1 5 0

4 . Ш п а т л е в к а  
Э П - 0 0 1 0  
Г О С Т  ' „  

/ 0 2 7 7 - 7 6 *

з о - з о ! )  I S ’ . , ;

Э м а л ь  э п - р з
Г О С Т
2 3 / 4 3 -  8 3 *

B O S S  ■ ■ 3 4  : ' 1 1 0 .

О к р а ш и в а е м а я  п о 
в е р х н о с т ь  м е т а л -  
л о к о н с т р у к ц и й  
р е з е р В у а р а

В н у т р е н н я я  п о в е р х 
н о с т ь  д н и щ а , н и ж 
н е г о  п о я с а  и  . 
к р о в л и  ,

Внутренняя поверх
ность среднего и 
верхнего поясов

Ю.

8
Ш п а т л е в к а  ,т-оою,
г о с т
1 0 3 7 7 - 4 8  , <

Г р у н т о в к а  , ,

f v s - r a - / / / 7 - 8 0

Э м а л ь  А ' , . .  
Э П - 5 1 1 Б  . 
Т О С Т  л  . ■ 
2 5 3 6 6 - 8 2 *

Г р у н т о в к а  У ' 1' 
Ф Л - О З К -  , 
Г О С Т  
9 1 0 9 - 3 1

К р а с к а  : 
п т -т  • 'л ост
Б - 1 0 - 9 3 6 - 7 9

К р а с к а  '
5 7 - / 7 7
О С Т

6 - / 0  4 2 6 - 7 3

Г р у н т о в к а  
фл-оэк s [Фл-озж] „ 
Г О С Т  9 1 0 9 - 8 1  •'

Эмиль ПФ-837 '

Г р у н т о в к а
Г Ф - 0 1 1 9
гост *
2 3 3 4 3 - 7 3 Л  
эмаль ПФ-170 
Г О С Т  1 S 9 D 7 - 7 0  л

Грунтовка
Г Ф - 0 1 1 9
гост
23343-78 х .
Э м а л ь  Х В - Щ
г о с т ю т - 7 ч х '

80-30

Ao-so'

5 0 - 6 0

15-80

B O S S .

B O S S

1 S S D

80-85

B O S S

1 S - S S .

B O S S

1 0 - 8 0

;■ h ; 

Vf';'

.1 S'

, В r

3

/

2

'-2V

5

100 .
; '« f̂\

! 4 • ' ’*
100 У

' -f"'

6 0  ; 1

60 . .

Б0

S O  У
,i.': • J:

■AVi

8У ■ , 60 •,

Внутренняя поверх
ность среднего и 
верхнего поясо В ; V

Наружная поверхность 
ооопочки резервуара лад 
теплоизоляцию. ,

— ' I

Лестницы и площадкиpeSsssL**»;;..
среда) ■ , •

704-1-255С. 92 км

Р̂езервуар стальной Верти- 
кальныи для мазута 
емкостью ШО кув. м.

СтаЗиЛ

’Общие данные 
(продолжение)

i l l P M L Л и т о в

.ZSBU'02. 5
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Продолжение таблицы 7.8

1 г 5 ч 5 Б
1Z Грунтовка 
• ' ГФ-0Н9 . . ,
' % т-7 в ж 

Эмаль КБ-184 •
■ ' йй-йт*' ,

80-85 '[

р-еа '

- 8 

. У
ПО '

Лестницы и площадки резер
вуара (средне- 

' агрессивная 
среда)

•, уз грунтовка • эп-аою 
• тост „  „ №7Т-76*

га-зо У
но

—  U—

Эмаль эп-Ш 
гост ■ „ ■ ечтоз-a iх

го-зо 3 •

Примечания: У Для обеспечения равномерности нанесения покрытии 
" и контроля за качествам проведения этой операции,

рекомендуется использовать для наысдаго последующего
н̂анесеуия покрытии •

рекомендуется использовать для пажвагоипоследунлцего '
слоя лакокрасочный материал, отличающийся по цвету , г 
am предыдущего.
2 При размещении резервуаров на территории, характе
ризующейся сраднеагрвсси&най степенью воздействия среды 
на наружные металлоконструкции резервуаров, необходи
ма для предотвращения потери защитных свойств 
лакокрасочных покрытии выполнить теплоизоляцию 
оболочки резервуара по мере возможности в более 
сжатые сроки.

технологический процесс защиты am корразии состоит из 
следующих операций:

, -  подготовка поверхности металлоконструкций перед окрашиванием;
. -  нанесение и сушка лакокрасочных покрытий;

I -  контроль технологического процесса падгата8ки поверхности 
ju нанесения лакокрасочных покрытий

ш  требования к подготовке поверхности 
■ перед окрашиванием

■ Падгатодка поверхности перед окрашиванием защитных 
покрытий является Важной операцией технологического процесса 
защиты от коррозии. Низкое качество подготовки поверхности не- . 
Возможна компенсировать тщательным Выполнением последую
щих операций технологического процесса и применением дорого
стоящих Высокоэффективных лакокрасочных материалов.

8.1 Да начала очистки am акислоб с поверхности металлокон
струкций, подлежащих защите am корразии, должны быть удалены:
: ‘ -  монтажные Вспомогательные элементы;
'■ ' сВарачные брызги, остатки флюса и шлака;

-  нероВности сварных шВоВ; 
i -  заусенцы, острые кромки;
' -  жираВые и другие загрязнения
8.2 Очистку am акислаВ (прокатной окалины и ржаВчины) Внут

ренней поверхности резерВуара, а также лестниц и площадок при раз
мещении резервуаров на территории со среднеагрессиВной степенью 
Воздействия среды, осуществляют пескоструйным или дробеструйным 
способам до 2степени очистки am анислоВ по ГОСТ 9. кое-80. '

После-проведения струйной очистки, песок и пыль удаляют, с 
поверхности обдуВтй сжатым Воздухом, который далжш-t соат- 
ВетстВоВать ГОСТ 9.010-80. В систему подачи сжатого Воздуха необ
ходимо Включать для удаления Влаги и масла маслоВадаотделитель.

Операцию обезжиривания производят да леска- или дробеструйной 
очистки с помощью щеток или протирочного материала, смоченных 
уайпкпиритам.
8.3 Очистку поверхности лестниц и площадок резерВуараВ, раз

мещенных на территории со слабоагрессиВной степенью Воздей
ствия среды, Выполняют дробеструйным или пескоструйным спосо
бам до степени 3 по ТОСТ 9. У08-80.
8к Очистку наружной поверхности оболочки резервуара и люкаб, 

которые В дальнейшем будут находиться под теплоизоляцией, от ■ 
,i рыхлых и отслаивающихся продуктов коррозии,окалины следу-' ■ 

ет производить ручным механизированным инструментом - '
Операция обезжириВания производится перед нанесением лако-. - 

красочных покрытий с помощью щеток или протирочного ма- • 
териала, смоченных уайт- спиритам.
8.5 Очистку поверхности от акислаВ осуществляют с помощью " 

пескоструйных аппаратов, например, РД-iso (ораиз8одст8п ссср) с / 
производительностью 5- iO мг/час- ДаВление сжатого Воздуха

, ОМ-0,5 МПа. Расход песка для очистки поверхности при четырех- 
кратном обмене составляет около £нг/мг, расход кВарцеВого 
песка -  38 кг/м2. В качестве абразиВа при пескоструйной очистке ■ , 
следует использоВать реунай песок с размером зерен 0,75-2,Омм,' 
при дробеструйной -  чугунную колотую дробь с размерам зерен ~ / 
0,8 - 1,0мм, '

Для обеспечения максимальной производительности сопла ,, ' 
• пескоструйного аппарата располагают на расстоянии 75-150мм ,
, от очищаемой поверхности под углам 75-80°. Для очистки па- •. 
Верхнасти с толстым слоем ржаВчины или окалины, используют 
крупнозернистый песок,-расстояние между соплам и поверхностью : 4 
сокращается до минимума.
1 Для очистки рекомендуется применять кВарцеВый речной или гор
ный песок. Песок должен быть сухим и чистым. Содержание глинистых ' 
и пылевидных примесей не должно превышать Ц5% по массе. Грязные 

. рескй долины быть промыты ц Высушены. ВлаИнастъ песка долина быть не5ms5%
8.6 Непосредственна .перед, грунтованием производят освидетель

ствование качестВа подготовки поверхности.
При поВышении относительной Влажности Воздуха Выше 15% 

скорость корразии металла, увеличивается.и становится максималь

ной при конденсации Влаги на поверхности металлоконструкций. 
Зта следует учитывать при очистке металлоконструкций от окис- 
лоВ и продуктов коррозии, сокращая до минимума интервал меш- 
ду очисткой поверхности и. нанесением лакокрасочных покрытий.
- . Допустимый разрыВ Во Времени между подготовкой поверхности 

. и нанесением лакокрасочных покрытий не должен превышать на 
открытом Воздухе 6 часов, под наВесам 6 сырую погоду -3  часа..

jx требования я нанесению лакокрасочных 
покрытий

• Лакокрасочные покрытия разрешается наносить только на 
подготовленную поверхность при относительной Влажности окру
жающего Воздуха не выше 80% и температуре не ниже т {5йс.

. 9.i Окрашивание металлоконструкций следует производить мето- 
, Вами 'пневматического или безвоздушного распыления. Допускается 
окрашивание кистью (при исправлении дефектов защитного покры
тия, при подкрашивании сварных швов, при защите труднодоступных 
мест на Высоте).

I Для нанесения лакокрасочных материалов следует 
, применять метод пневматического распыления с испальзаВа- 

нием краскораспылителей СО-11, КРП-3 и др.или метод без
воздушного распыления с использованием окрасочных агрега- 
'тов высокого давления марок 2SQ0Hи TOOQH;,Дадуга'„(Ракел-3".
. 9.8. Перед нанесением лакокрасочные материалы тщательно 
перемешиваются, смешиваются компоненты в определенном 

. соотношении (многокомпонентные композиции), раз Вабятся 
соответствующими растворителями до рабочей Вязкости . 
и фильтруются через г -3 слоя марли.

х Расход лапокрасочных материалов 
Данные по расходу лакокрасочных материалов, неабходи- 

, мых для защиты от корразии металлоконструкций, представ- 
’ лены В таблицах ю.£.

При поставке необходимо увеличить на 10% количество 
■ Всех лакокрасочных материалов, учитывая потери при хране

нии, транспортировании, приготовлении рабочих составов, 
неисправности оборудования и т.д. .

ПриентираВочный расход уайт-спирита для обезжириВа
ния поверхности металлоконструкций составляет 0,35 кг/м2 ■

- -  7 0 4 -  255с. 92 ки
резервуар стальной 8ерти- 
калькыО для мазута . 
емкостью 1000 куд.м

Общие данные ' 
(продолжение)
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Таблица Ю.1

Ориентировочный расход лакокрасочных материалов и растворителей 
для окрашиВания металлоконструкции резервуара

1 Толщина
одного

Расход лакокрасочного материала 
исходной Вязкости на / слой покрытия

’ Расход растборителя, 
г/мг

Лакокрасочный
материал

Э/М‘ Марка
раствори
те л я

пнеВма- 
распы
ление

Безвоздуш
ное распы
ление

лакокра
сочного
покрытия.

пнвВма-
распылвнив

безВоздушнае
распыление Кисть

Кисть

мкм
( 8 • 3 В 5 6 7 8 9

ёрунтоБка 
э л - оп/а

30 ' 53.0 -  . . 51,0 P -k , Р-5 /3.6 ' 10,2
Эмаль . 2 0 . . 73,2 68,6 . H: 6kd,N4k6 10,8 10.3.
ЭЛ-773 ■ ' ,
ёрцнтоВка
т - а з н

г о 79Л ' 75,k 67,0 ксилол 1/,В , , н, 3 ' 10,1 .
Краска 
В Т-177 20 „ , -- уайт-спирит,

сольвент, 1
(сереВр)
-  лак ОТ-577 80.0 68,0 ,, ,

скипидар или 
смесь указан
ных растВори- 12,0 12,2

-  алюминивВая 20,0 :* v  ; теней
пудра U '

.ёрцнтаВщ 25 /77,5 о, 99,8 88,5 •; Ксилол, соль- 26,6 , 15,0 /3,3.
Т>р-0/19 * ZA оент или смесь

одного из них 
с уайт-спиритом

Эмаль Хд-/8й /5 mk.o /03,5 - Р-1/, р-5 22,0 51,8 -

ёрцнтоВка 20 70,5 33,5 P-k, Р-5 ik.i j 6,72
ЗП-0010 

Эмаль ЗП-/1/0 '30 230,3 ' 129,3 129,3 Р-5, P -ka 3k,5 fO.k I9.k
Толам)

Примечание: При расчёте расхода лакокрасочных материалов Были учтены сложности 
онроыиВаемых металлоконструкций ( I -  для Внутренней и наружной , 
лоВврхнасти оболочки резервуара; /у-для лестниц, площадок илткоВ)

Таблица /0.2
Ориентировочный расход лакокрасочных материалов и растВарителей длр • 

окрашиВания пнеВморпспылением резердуара Шам3 Зля мазута
Система лакокрасочных 

покрытий
Потребность б  лакокрасочных материалах 
Вязкости для окрашиВания

11

'
Внутренней поверх
ности реэерВуара

Наружной поверхности 
под теплпиз.

Лестницы и площадок
Марка
рпстВа-НаименпВание Иаличест- у  нище, нище- Верхний _ S -2B0 ме растВо-

материалов Во
слаёВ

ний пиле 
и краВля я 
S* 298,0м 
J  группа 
сложности,

и средний 
пояса

-J/67,0 ме 
I  группа

ш гриппа сложности, 
кг рителя рителя,

~н5гдмг 
1 группа

слпз/сности, 
не . слоБа- . 

агрессивная
средне-> аерессибкая

кг сложностин$
среда среда

1 8 3 k 5 6 7 В 9

ёрунтоВка 
эл- 00W

2 Я'7,8 . - -
5 ,

P-k, Р-5 7,6

Эмиль ЭН-713 з-4 б7,9-8Б,3 ■ N -6k8, • 
№ 60s

9,7-12,9.

ёрцнтоВка 1 7,2 _ _ P-k, Р-5 i,k ''
эп- 0010
Эмаль ЭН-773 3-k 2k, 9-33, S Mdk8 , 

Л 6йБ
3,7-5. а

ёрцнтоВка
ФЛ-ОЗН 1 ; : -  ■ 37,3 ‘ 1- ■ -■ ■ ксилол, .5,5
броска БТ-177 
- лак Б Т-577

з ' 7k, 7 ■ ' уайт-спирт
спльВент,

11,2

-  алюминивВая 18,7 скипидар
пудра или их смесь

ёрцнтоВка
Гф-0119

2 ■92.3 ксилол,
спльВент

/3,8

или смесь
одного из 
них с у пит-

Эмаль XB-Wk 2 95,7
спиритам 
P-k, Р-5 4/7.8

ёрцнтоВка
ЗП-DOW

1 ■ — - — 18, k . P-k, Р-5 . 3,7 V

Эмаль 32-/ko 3

r

m ,k P-k, P-ka 26,9

— " | ---------------

1

\Иачотд I1 1 f

ПриВтн \н контр Витер
ел контр Кузнецов —

I 2л ил ус пр ПнВрееВа &JDCUcfI РукМри? Вацинскар
I Проверил Вациишя

UкВ. к3 1 исполнил ЯнВрееВа щ . !>

7 0 4 - 25.5с. 92  км

Резердуар стольной Верти
кальный длр мазута 
емкостью /ООО куо.м

стаЕйя \ nccin~f7!icaabр. 1.1  rz
Общие данные Щ1пРошш«№«да:
{ Продолжение) им. мельникоВа '
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xj Контроль техкплпгичесяаго процесса подготовки ^
' поверхности и нанесения лакокрасочных накрытий

у /// • Основными объектами техналагическага контроля вВля- 
, ются:
\ качество поверхности, подготовленной nod окрашивание;

материалы, применяемые для окрашивания \ 
качество лакокрасочного покрытия 

. но Контроль за параметрами сэ/сатаго Воздуха, состоянием 
абразивного материала и очищенной поверхности следует произ

водить В спотВетстВии со схемой операционного контроля ка- 
чвстВа при пескоструйной очистке мвталлананструнций, пред
ставленной В таВл //./.
' из. Качества подготовленной ц окрашенной пабврхиасти па
■Внешнему Виду контролируют путём Визуального осмотра /00% ме
таллоконструкций невооруженным глазом при естественном или 
искусственном рассеяном освещении (освещённость не менееWOoKj. 
При осмотре Внутренних поверхностей применяют местное ос- , 
Вещение электрической лампой напряжением ЗВВ 
' uk Контроль лакокрасочных материалов осуществляется ■
с помощью методов, указанных В нормативно - технинешй до- ■ 
кументации на материалы. Подлежат обязательному/ контролю: 
условная Вязность, бремя Высыхания и Внешний Вид пленки, а 
такорв соответствие материалов гарантийному сроку годности,

Па истечении гарантийного срока годности лакокрасочные 
материалы контролируют ко соответствие их показателей , 
требованиям технических условий о при положительных ре
зультатах разрешают применение этих материалов длр . 
проведения окрасочных работ. ' . _ ‘

Н5. Качество лакокрасочного покрытия контролируют па 
Внешнему Виду, степени высыхания, адгезии, толщине.

Таблица Н. /
Схема операционного нон трал я качества при пескоструйной очистке металлоконструкций

Состав контроля р 
( что контролировать) Спасав контроля 

( как контролировать) Время
контроля

Нормативные 1 
Величины

У г 3 М

Качества абра - Влаж- 
зиВнаго мате- ' пасть 
риала .

Размер 
■ ' зерен -

Па. отсутствию слипания 
зерен песка; Высушивание 
За постоянной массы и 
сраонение с первоначаль
ной
Визуальна

Перед загрузкой 
в аппарат

Кв более 5%
С лцпа ние песка свидетель -  
отдует о более Высокой 
влажности

КЕарцеВый песок б. 5-/,0 мм, ■ 
металлический лесок 
уъ -0,3 мм

Параметры суш- Задле- 
таго Воздуха ние

Нали
чие 
Влаги, 
мосла В 
подаВае- 
мам 
Воздухе

Манометр

КапраВление струип Воз
духа на фильтровальную 
бумагу

В процессе очистка, 
периодически

5'В кос/см г

Фильтровальная бумага 
должно остаться чистой и •'
сухой

Сотворив очи- Наличие цсиро- 
щеннаи поверх- оых пятен и 
нести ■ Внаеи наза- 

щицаемаи 
поверхности
.Наличие пыли

Степень 
очистки am 
окислов
Шероховатость
поверхности

Визуальна, принлодыВание 
К поверхности фильтра- 
нальной бумаги

Лоотирца Чистой 
светлой тканью

Визуальна; сравнение 
с эталонным образцам

Визуально; сравнение 
с Эталонным образцам

Косое очистки 
перед нанесением 
грунтовочного
слоя

Перед грунто
ванием

Перед грунто
ванием

Перед грунтаВа- 
ливм ' *

Фильтровальная бумага „.. 
должна* остаться чиатаи ' 
и сухой

до ткани не должна 
остаться пыли

Соответствие эталонному : 
образцу , ■

СаатВетствие эталонному . . 
образцу .

,,Примечание; Согласна ГОСТ. 9, Ьоё-йд при очистке металлоконструкций от оннслоВ и продуктов корразии;
-  да степени К на поверх пасти металлононструкций при осмотре ■ невооружённым глазам.

не обнаруживаются окалина, рэраВчина, пригар, остатки Формовочной смеси и драгое ■ ■ • '■ 
неметаллические слои; .■ ™

- до степени I  на поверхности металлононструкций. лри осмотре с 6-кратным увеличением 
, • окалина и ро/тВчина не обнаруживаются.
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i  ’ H.S. Контроль внешнего вида покрытии осуществляется визу- i 
ильным осмотром окрашенные металлоконструкций. На поверх
ности не должно Ныть неприкрашенных мест, потеков краски, пу
зырей, признаков растрескивания и шелушения, морщин и других 

■ дефектов, снижающих.защитные свойства покрытий.
: По своим декоративным свойствам покрытие должна со-
; ответствовать требованиям V- V/ класса по гостз.озг-7в "Пок
рытия лакокрасочные. Классификация и обозначения".

: U.7. Йдгезия покрытия определяется на*образцах-свидетелях
методом "решетчатого надреза"по ТОСТ 1S1JiD- 78"Материалы лако
красочные. Методы определения адгезии". Сущность метода са- 

. стоит в том, что на испытываемом покрытии делается скальпе- 
", лем не менее 5 параллельных надрезов до металла на расстоя- 
, нии 1мм друг от друга (при толщине покрытая не более ВОмкм) 
и 8мм (при толщине более ВОмкм] и столько ж е  аналогичных 

‘ надрезов, перпендикулярных к первым.
8 результате на покрытии образуется решетка из квад

ратов одинакового размера Отслоение покрытия или его выкра- 
! шивание при этом свидетельствует о некачественном покрытии.
: 0.2. Толщина лакокрасочного покрытия контролируется с по- 

, мощью магнитных или электромагнитных толщиномеров марок
мг-щнц,№т-тц,т-зон,вт-тц и др.

', X//. Условия хранения

Гарантийный срок годности лакокрасочных материалов со
ставляет 6-18 месяцев и сокращается при хранении материа
лов при высоких температурах. В связи с этим, необходимо произ
водить хранение лакокрасочных материалов в закрытых складс
ких помещениях, а растворителей,для исключения улетучивания, 
в подземных хранилищах.

Аля сокращения потерь лакокрасочных материалов, вызван- - 
ныос длительным хранением, целесообразно закупку а поставку 
на строительную площадку лакокрасочных материалов произво- . 
дать номере необходимости, не допуская накапливания значительного 
их количества на складе.

Ж  Охрана труда и техника безопасности

При проведении окрасочных работ необходима руковод
ствоваться:

—  СНиП ш-й-80" Техника безопасности в строительстве;
Гос Т18.3.005-75"Работы окрасочные. Общие требования безо

пасности
—  гост 12.3.0J6-79 "Антикоррозионные работы при строительстве. 

Требования безопасности";
. ГОСША.011-75"Средства защиты работающих. Классификация.

70ty-j-255c. 92 км
Резервуар стальной дерти -  

мольный для мазута 
емкостью 10и 0 муа.м
Общие данные 

(окончание)

'таЗия Листов

Р1(!прошашонагащ1Я
им. Мельникова
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Марка м еталла  

и ГОСТ

Обозначение 

и размер 

профиля 

мм

U-N:

КоЗ

Длина
мм

Масса металла по элементам конструкций (  г  J Общая пасса, Масса потребности м етал-

Заполняети 

ВЦ
Марки
метал
ла

Профи
ЛЯ

Разме
ра про 
филя

Ы
шу. Днище Стенка

Покрытие ПмщпЗт Люки-
-лазы

Фтерное
креплени
стенки

Прошение
ттаЁпи
изоляции

Т ли ии пичуншлшп

чяется изготовителем( 
г

Снег .
зо/ркПа

Inez сбы
те

тпгокПп
ограж
дение

СнегоВая нагрузка
(за пот

3d сВыше 
1,0 кПа 

Зо2,Ок/1а
Год эцемент а кот:т р у щ и и 1,о кпа 7 а щ £

/ г 3 ~ r 5 Б 7 8 9

Сталь листоВая 
горячекатаная 
ГОСТ19903 ~7й*

CS55
~T~ V но №.Н— 0.04 0.13 0.17 0.17

S28 8 7110 0,16 0.16 0.16
$f6 3 7 НП 0.04 0.D4 0.04
$10 4 7110 0.0 7 0.18 0.25 0,25

итога s 1446 0.04 0.04 0,36 0,82 0,62 0,62

cate
£5*1500 r, 7 ПО 6000 6.83 1.38 0.40 0.31 8.4 2 7.44

$8 7 7110 0,35 0.35 0,04 0.39 0.39
S3 8 7110 1.37 — 1.3 7
$G 4 7110 0,36 0.26 0,02 0,28 0.28

$kxisOO 10 7110 6000 3,82 S.64 2,88 2.88 0.11 12.45 12.45
итого (1 шп 3.82 12.4 7 _ 4,8 7" 5.26 0.32 0,02 0,04 _ЙШ_.

С235
S8 13 7110 0.04 0.04 0.04
SS 19 7110 о.иг 0.02 0.02
S5 /// 7110 0.01 0.01 0 01
$4 15 7110 0.11 0.11 0.11

итого 16 HS4 0,18 0.1U она
Всего профиля 11 3,82 ТгЩ 4.91 5.30 0.18 0,68 0.24 0.04 22.34 22.73
Просечно'Вытяжная сталь 

Т93Б.86 //-5.85 С235 HB510 18 7156 0.71 0.71 0.71

всего профиля i'J 1124 0.71 0.71 ' 0,7/ >

ШВеллеры Г0СТ884О-89 С£й5
CBS го гбР5 — 1.27 ----- . 1.27
as SI 2621 1.00 — 1.00 ■------ -
C10 BP. 2614 — 029 — 0.29
C8 P,9 2613 0.41 0.17 0.41 0.17 *
Cfi.5 P.4 2612 0.09 0.03 0.09 0.09

Всего профиля P.5 1330 1.50 1.82 1.5D 1.82
сталь узловая нераВнополоч- 
ная Г0СТ851О-86 C24S L30*56*5.5 35 2241 0.56 0.56 0,01 0.57 0.57

Всего профиля P.7 1230 2230 0.56 0.56 0,01 0.57 0,57

; Сталь углобая , 
раБнолол очная 
ГОСТ 8509-88

CB4S 1.50x5 РЯ ОНО 0.03 0.03 0.03 0.03
L 40*4 p.n 2Н0 0.03 0,03 0.03 0.D3

итога , 30 1230 0.06 0.06 0.08 0,08
I
С235
(1

L75 *8 31 2110 0,53 0.53 0,53
L 50*4 32 2111) 0.2 8 0.28 0.28 *
L  36*4 33 2110 0,01 Жо~1 0.01
L33*3 34 2110 0.21 0.21 0,21
L2Sx3 36 РИО 0.011 0.0 Я ОМ

Umoao 36 HS4 0.90 П.2/ /,//
Всего тюФиля 37 1 0.06 0.06 0.90 0.21 __U 'l 1.17
Рыи'.л с.гапьная горячеката
на? Г0575йй9-74\

3*30 ЛЯ 7010 0.02 ПОР Л.02
C33S 3*S0 39 7210 0.20 0.20 0,20

Всего профиля 40 1124 0.22 о!йГ ~ 0.22
Сталь круглая гост3590-88 С335 <P18 41 0.08 0.08 0,08
Всего профиля 4P. 0.0 8 поя 0.08
ШВеллеры неравнополочные 
TDCT8281-80*

LS0*40*1S*B,5 43 7319 ‘ 0.31 0.31 0.31иьщ J А///
Всего профиля 44 1123 0.31 0.31 0,3/
Стала корытная 

Г0СТ828Ъ-77*
{40*30*25x3 45 7735 0.24 0.24 0.24U Lt/ii J  л#/

Всего - профиля 46 игз 0.24 ... 0,24 0.Р.4

Трубы TOm OW h-ЧБ*
I

Tp 590*8 47 9430 0.05 D.05 ... 0.05 0.05Cm SO пс Tp 530*5 48 ЗкЗО 0,08 O.fifi ПП8
Tp 159*6 49 9430 0.01 0.01 по/
Tp 1S9*4.S 50 4430 0.01 0.01 0.0/

Всего - профиля: 51 3304 0,05 0.05 0,10 0.15 0.15
Всего масса металла: 53 3.82 12.4 7 7.08 7.79 2.43 0.78 0.24 0.47 _Й1£5__ 28.00

I  СоВместно смотреть листы 9. Ю 
2. Масса анкерного крепления учитывается 

только при сейсмичности Во 9 балной

7Dfy-1-255c. 9Z км
РезерВуар стальной Верти
кальный Зля мазща 
емкостью 1000 Куб. м

ZmaBus) flurm Piwmnli

Р 8
техническая специфика

ция, стали  
( начало)

Р1ЛР0ЕШ Ш Ш КЦ|1Я
им Мельникова

Z S 6 H - 0 2  70
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Вид профиля и 
J ГОСТ, ТУ  
а
3

с ------------------------------------------------

М а р к а  м е т а л л а  
и  Г О С Т

О б о з н а ч е н и е  
и  р а з м е р  
п р а с р и л я  

м м

%

Т

Н а д

. Длина 

. м м

М а с с а  м е т а л л а  п о  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и й  ( г )
1б щ а я  м а с с ц  г M n r r n  n n m n p K u n r m i l  М Р -

З а п о л н я е т с я
Маркт
метал
л а

И р а -
■сриля

Ш щ
протри 

. Л Я

itiQf
Ш(П Днище С т е н к о

п о к р ы т и е Плащ аа ■ л т к и -  
1 -л а з ы

Ш терна
креплено
с те н к и

Креплгни 
mennaSiк  
изоляции

? т П Л 1 т а  па к в а р т а л а м  
т е т с я  и з г а т а ё и т е л е ь  

Т
С н е г

да<МкПс
Снег свыше
Ш огм

щ а г р т  
я денив

снего8а
к а

я н а гр у з (ЗС1П0Л1 ВЦ

Н а д  э л е м е н т а  к о н с т р у к ц и й
ии

i O t i f J a
С$ЫЩ£
i O K f l a

1 П Ж IV.... ^ г г 5 6 7 8 ■~5~ йог,
о

Пк(1п

В т а м  чи сл е па 
с т а л я м

cess гост е те -ге 58 1446
123СГ
1124

. 1 Ш Е
ОР4

~6У/9
О.Р4 0.36 а  г г 0.68 1?с2</5 tact е т г -88 S 3 ~3.8£ ~ 7 .7 О 0-О< 0.32 а о е а а4 8 3 .6 7 20

аз
О,.
о.

3Rcess гост г т в - на . . sk ,
J5
~5Л

1 ,8 7 0.43 2.3 а Sfl
В Cm3 КП ГисТ 380-88 1123

3304
0,55 0.55 55СтМпс гост то -№ 0.05 0.05 о. 1 0 а. 15 (5

М а с с а  п о с т а в к и  элемен
т о в  по к в а р т а л а м  (г) 
(з а п о л н я е т с я  з ак а з ч и 

цам )

г
—ff •

__Б_________
Uf

Разные изаелия i КГ

Ф л а н ц ы  
г о с т  т г о - 8 о *

С 855
ГОСТ £7778-88

1-500-6 1 г а  а г  о. а г-0,0 га . о1-500-8.5 г 38.0 3 2,0 38.01-150-6 3 439 4.39 4.39
1-  150-2.5 4 6.86 6,8 Б 8.8 S1-100-8,5 5 8.14 8,14 8,144 -  50- В, 5 В 1.04 1,04 1.04 4
4 -  QO ~~B, S 7 0.95 0,35 0.95 -
1~ £5-8,5 8 0.55 055 0,551 -  700 ~ В 9 • 146.8 №. 9 1ЧБ.8"всего профиля: ю 144В 20 а 20.0 194 73 814.73 214 73

т р у б ы
Г О С Т  < 0 1o k -  I B *

C m  S O п с  
Г О С Т < 0 5 0 -8 8

Тр. 108 *3,5 11 9430 8.71 8.71 8.71Тр 57 кЗ 
Тр 45*8.5

18
13

9430 120 1,20 1.80
9430 ОЛЯ 0.79 0.79

Т р .  * в 14 9430 044 0.44 0.44 * -
Ьсего прасрРля: 15 3304 5.14 5.14 514 ‘ -

С таль круглая 
ГОСТ £590-88

Cm гОпс 
ГОСТ<050-88

Ф50 1Q 11Н 11.18 11.18 11.18ф ча 17 1111 г 16.SO 16.80 16.80Ф 16 1Н 3304 1111 0.48 6.48 6,48Cm Ч О Х  ГОСТ4543-71* ФЗО 19 1111 8.70 8.70 8.70В с е го  п л ш р и л я : го 43.10 43.10 4310
В а л т ы

ГОСТ 7798-10* '
С т Е О п с  

Г О С Т  1050-88

МгЯ-8ч*80 58 
мго-бфхвъ 58" 
мга-вч*7о18

21
22

10.14 10.14 10.74
9.00 9.00 9.01 

з?а
7

23 3.78 3.78 3.78 ?
М12~8а*40 58 24

25
1.34 1.34 1.34(H1S-89 * £5,58 3,6 В 3,66 3,66всего прасрилл: 26 ззо 4 57 8 5 78 3.66 20.48 87.92 87,98

Г а й к и
ГОСТ 53<5-10*

Cm го  пс 
ГОСТ<050-88

M3G-7H 5 27 9.18 918 9.18М24-7Н.5 28 8.14 8.14 8.14м г о  -  7 н л 29 1.03 1.03 г .  о 3,02 3 03М1В-7Н.5 30 о. 14 D.14 014М1В-7Н 5 31 1,72 0.54 8.26 8.26В с е г о  п а а ш и л я 32 зза4 1.03 1.03 1,7г 10,82 9,18 22.75 22,75

Ш а й б а 1
г о с т  i m i - i s

c e s s
г о с т г т г - 8 8

36 33 4,85 " 4 ,г 1 4.25г т 34 в 0.60 0.60 О. ВО
24 35 4,85 4,85 4.85
20 36 0,73 0.73 1.28 8.01 8.01
1£ 37 В.1Р . оз г Ш ~ 2 М

в с е г о  п р о ф и л я 38 0.73 0,73 2.56 7.05 Ц.85 14,59 44.59
к р о н ш т е й н Стгопс ГОСТ 1050-88 S60 39 3304 50 5,0 5.0
Швеллеры ГОСТ8840-89 :?.i5 гп с т г т г -в з С 24 40 Ш4 2627 8.6 8.6 8,6
t W ^ L M W M W r w e n a m a - Z855 ГОСТ£7778-88 S12 41 1446 0.5 7 0.57 0,57

Ш п л и н т  Г О С Т 3 3 7 -1 9 * сталь 18X13 ш аг 5*36 4 8 0.018 0.018 а ш ~
ГОСТ 5632-78* 6 . 3  к S O 4 3 0.08 0 . 0 2 0 . 0 2 I

Шпильки гостггочг-76* Ст.гапс ГОСТ 1050-88 М36-8Ч к 500.58 4 4 48.0 480 48.0
Накидная цепь ГОСТ8319-70 СМВ - 19 45 4 . 0 0 4.0 4.0
П о р а н и т  гост 481-80 46 1,61мг 1.В1мг 4.61мг
П плты  ГОСТ 7198-70* c m  Р а п с  гостЮ50-за MS4-8  9* 100 58 47 28.80 22.80 8880
Всего поаозиля. 48 25,54 25.54 11.94 ИЗ. 388 61.43 ЧН.238 411,238

<  С о в м е с т н а  с м о т р е т ь  л и с т ы  8 , < а 7О 9 -1 -2 5 5 с . 9 2  км
Н а л  о т о К ц п р е ш и И и л и . •*—

П р и в я з о к : н  к о н т р  
г л к а и с т

В и т е р  
в к у з н е ц о в  _

& Ш и с (
— Резервуар стальной верти- 

кальный для мазута 
е м к о с т ь ю  ю а о к у й .м .

С т а д и я  л и с т Л и с т о в

Р gг л и н й т Я н д р е е В а

Р у  к  б р  и г В а и ш и с к а я J b c u M те хн и ч е с к а я  сп ец иф и кац ия  
с т а л и  ,

■ (окончание)

ft lllllfr in  1 • . Т
в р а в е р ш В т ц и н с к а я ; т Щ ^ щ щ т п п т т ш т щ 1

U H K .  N и с п о л н и в П е т у х а В а им. Мельникова
Z S 6 H - 0 Z  //
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Наименование 
к о н с т р у к ц и й  
по н о м е н к л а т у р е  
прейскуранта

Резервуар емкостью 
iООО куб.м._______

Шахтная лестни- 
ц а ш з  _____

ос

а!
||
О  &G: t=

итого с учетам 3% 
на уточнение массы 
В чертежах нмд

и т о г о  с у ч е т а м  
а т х о д о В  з ,7 %

Приведенная к обычным 
профилям масса метал 
ла с учетом з% на 
уточнение массы 8  
чертежах НМД и 
3,7% на отходы

Разница приведенной 
и натуральной массы

Распределение массы 
металла по пределам 
текучести с учетам 
3%на уточнение мас
сы 6 чертежах НМД 
и 3.7% на отходы

Приведенная к стали 
углеродистой обыкно
венного качества по

Над
к о н с т 
р ук ц и и

гост 380-88 масса ме
та лла  с учетам 3% на 
уточнение массы В чер
те ж а х  КМД и 3,7% 
на отходы

Всего приведенная 
масса металла с 
учетам 3% на уточ
нение массы В черте
ж а х  КМД и 3,7 % на 
отходы

i  СаВместно смотреть листы 3,9 
1 г ёотоВые изделия 8 Ведомость' 
металла конструкций не Включены '•

Ъ Р а з м е р ы  6  с к о б к а х  о т н о с я т с я  

к  п о к р ы т и ю  с о  с н е г о В о й  н а г р у з к о й  

сВы ш е i O  н П а  да 8 ,0  к  П а

705-j - 255с. 92 км
ПриВязан:

UH8.N

ИаЧ ашд
нкантр
Глкписгр
Глмш н-Пр
Щ Щ ё
Щ еШ
исполнил

щтшВили
Витер
К у з н е ц о в
ЯндрееВсГ
Ь а щ и н с к а я
к а ш и н с к а я

Петухова

Нищ

Р
Резервуар с т а л ь н о й  В ерти- 
кальный для м а з у т а  
е м к о с ть ю  ш о  к у б .м .

Вед о м о сть  м е т а л л о к о н 
с т р у к ц и й  п о . В и д а м  

профилей

шаШ л и с т

ш
л и с т о в

Р проЕш ш нагадо
им. Мельникова

Z S 6 H -O Z  г г
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Фасад таблица расхода... стали

Верх , 8.9Б0
уголка

Ш а хтная
лестниц^шз

-с. -с .т

Л 42330

ЫН
П1п Наименование

Масса 7
Примечаниеснег 

doiOn Па а у л ов гА*па

< Днище 3.86 3.86

£ Стенка <259 <8.59

3 покрытие X <8 7,90

и площадки и ограждение гяъ H S
5 Ш ахтная лестница 2.59 ’ г. 59

6 Люки - лазы 0.7V 0,7/
7 Анкерное крепление 0.30 0.30

а Крепление теплоизоляции D.k8 ом
Всего• 29.^в 30. S8

План покрытия
(Ограждение и площадки не показаны)

Замыкающий щит

Промежуточные
щиты Начальный ш ит

Монтажные стыки 
щита8 ” покрытия

i Материал конструкции смотреть § технической 
спецификации.
■ г Сборку монтажных шбоВ стенки, днища и несущих 

конструкций покрытия производить электродами 
типа -ЭйВЯ, остальных' конструкции электродами 
типа ЭйВ.

3 Минимальная Величина нахлестки Е монтажном 

стыке днища 30мм

к РазВорачиВание стенки праизЕадить по часобой стрелке 

s Расстояние между смежными монтажными стыками 

должно быть не менее 500 мм

ft §?;
- < 3 ) s

СоВместно смотреть лист 18.

6 Геометрическая емкость
Полезная емкость при сейсмике

-  1065м*

9  5 а а л о 5  -  9 & 5 м *

Площадь зеркала продукта -  Н9 Ц м1

Т <2330
hk J

2--------- ь—.

> »  .
-------- з Н

Купреишбищ-ез5—
Витер liuuieC
кузнецоЙ
йндрееВа
Втинсная /Ьоио
Вощи нс на я f e
петухоВа i

7 0 9 -1 -2 5 5 с . 9 2  « и

РезерВуар стальной Верти- 
кальныч для мазута 
емкостью /я00 куб. м

с т а д и я

Общий Вид

лист

11
hucmoE

{Шпрш стш ш эдня
им. Мельникова

✓ о>̂С С JJ -  А» О



РаэВертка , полотнища стенки

•/

1 J

1

1

1

1>.

k

k 1 *  
' *1

5 H  - £ «оe
■ Cl _

5 ‘ § В
S 3

j
i

■
'

sT T 2

g / §g 
f £•§ h

U8h. 1S330
It

5330 5330 5330 5330 5930 5930 г 930

38930 ■

антажный стык стенки
2-2

£

3 - 5 -

к

5

1 Длина полотнища стенки дана с припускам ~ 180мм для образования 
монтажного стыка.

г Соединение > листоЕ В полотнище производить ■ Встык дВухсторонней 
автоматической сВаркаи под слоем щлюса Для сЕарки следует применять 
материалы, соответствующие марке сВариВаемых стал :и и абеспечиВающие 
раВнопрочность сВарного шВа Встык оснаВнаму металлу

3 Кромки листоВ, сВариВаемых Встык, обработать нрастражкой Допуски 
на отклонение линейных размеров принимать-, па ширине листа ±0,5мм, 
по длине i 8.Омм.

к РазВарачиВание рулона на монтаже предусмотреть по часобай стрелке
s Монтажный шаВ сВариВать Встык с контролем проникающими 

излучениями па Всей длине
Б Обработку кромок под монтажный шоВ' производить 1 па проекту 

мантажно -  сВарачных работ
7 СВарные шВы, Выполняемые Вручную, В том числе и монтажный, 

Выполнять электродами Эк2 Я
8 Масса стенки 12,53г

■ 7'О Д -1 - - 2 5 5 с . 9 2 - * м

Нач.атд K i/npe uuiSu nu --'
Привязан: H.itatimp Витер ТшЯ Резервуар стальной вертикаль 

ный для мазута, 
емкостью т а  куд.м

стадия Лист Листов
Гл м о н с г р Кузнецов _

Р 12ГлишУмр ПндрееВа
T|WРу к. бриг. Ващинская

Стенка ([НННпроЕишпльпанстракцня
им. Мельникова

Проверил Ващинская -hwq
U U B .N исполнил Петухова Jbr*

Z5 0 H -O 2 .



IsQ4?

C
О

P- И Раскрой листав на See днище

2-2

-  k x 1500 x бооа) s шт. - к x ш  х 6000 • 8 шт.

1 5 X ’ i j

<г

£ 9 9 0 3 9 7 0

• к* 15оо х баоо;  гшт. -к* <5ао у  бооо ;  гшт

2  _ R ^
\ У  7 6 __ S — ^ 1

> »

г ч £ а
г

-k*iSOD*sooa- 8ш т. -к*1500* 6000; 1шт

W /  , v >  1 £  у  I у /
9

iO

1 Масса днища 3,86 т
г Соединение листав 6  полотнища производить двух

сторонней автоматической сварной под слоем флюса.
Для сварки следует применять материалы, соответствующие 
марке свариваемых сталей и обеспечивающие равнопрочность 
сварного шва Встын основному металлу 

з Сварные швы ̂  выполняемые вручную, в том числе и 
монтажный, выполнять электродами типа Эк8Я 

к Кромки листов, свариваемых встык, обработать 
прастрожкой. Размеры шаблонов листав даны по обработанным 
кромкам. Допуски при обработке листов принимать: 
по ширине ± о,5мм, по длине ± 8,0 мм

5 Минимальная величина нахлестки 6 монтажных 
стыках 30мм.

6 материал конструкций смотреть в технической
спецификации стали •

г Для контроля геометрических размеров, S центре 
днища приварить шайбу с намеченным центрам, 
шайба остается на весь эксплуатационный период

8 Обрезку окраек производить по R 6805
9 Совместно смотреть лист //■

3 - 3

,  7 0 9 -1 -2 5 5 с. 9 2  км
•Нач атд вцпреищврю. ' ■ С о ____

привязан. Н кантр Витер ЪишЫ. Резервуар стальной 8ерти~ 
нальныО для мазута 
емкостью чаоо куб. м

с т а д и я hLZTI Л  и с т с З
Глканстр Кузнецов W 3 - — Р i2Глшии.пр вндреева
Рук.бриг в а щ и н с к а я Ъ а Д -

Днище Щ Ш п р о ш п н л ь г а н с т р д а н и я
им. Мельникова

проверил Рощинская Твоя?
U h B . N исполнил Петухова Л И - ' '

2S611-0Z /5







/7

*

О

2 - 2
.Размеры даны по обушку стропильной ноги

15Б5
- - - - - - - - - - - - - - '

В, 1
— _

1.30*56*5,5 /

пильной ноги л

Геометрическая схема замыкающего щита

Размеры даны по обушкам 
‘поперечных элементов

гэЩв'ча"

у Материал конструкций смотреть S технической 
спецификации
г Сборку праизЕодить электродами типа ЭкЗЯ 
з СоВместно смотреть листы: Ш , 1 5 ,1 7 ,1 8 .

7 С М - 1 - 2 5 5 с .  9 2  к м

И
Начатд Купреишвили

Привязан: к контр, Витер [kiiuefl Резервуар стальной верти
кальный для мазута 
емкостью ШО куб. м.

Стадия |лост листа 3
Глконстр Кузнецов

Р  I WМиши пр. Пндреева
Рук бриг 
проверил

Оащинская 'jicubj- Покрытие
Замыкающий щит. Узлы

ЦНШпрОЕйтскшьшнарайцня
им. Мельникова

бащинская ЪсиЦ
UhS.N исполнил Петухова

_____ г ,  С  C J J — П Я-- J - O-------



таблица сечений и расчетных усилий элементоб щита

Наимелайание
элемента

Злр роиоиоБ со сквгоВпц нагрузкой да 7,0КЛа Зля районов со снегаВий наерцзнай сБыые
(пнпо до д.о,<па

Печение
элемента

Нормальная 
сила кг-

Момент 
не см

Сечение
элемента

Нормальная 
сила кг

Момент 
кг см

Н
ач

ал
ьн

ы
й 

щ
и

т

а с /8 (0070 Фбзоп С 82 /6780 2Р27Л0

б3 L 90*56 *5,5 конструкт: •Био L 90*56*5,5 ко н тр укти §НО

Б, сз 88300 С/0 7/8800

бг сз /здао С8 (3700

б3 Сб,5 5̂000 СО,5 8600 •

бч L Ьо*Ь

J•“V* ubo*b 2 boa

г 55 /9/00 808300 S7 3(8(0 338(00

’

%

1
1I
§

а С /3 (0070 (Ббзао С 32 (67Sа Ж2 700

б L 30*56*5,5 монстрик/ 7одна L 30*56*5,5 конструкт иВна

бг L 30*56*5,5 ------и — L за *56 *5,5 ----- - и---- ■

Б< Сд 83300 С(0 , 4800 •

бг СЗ (збао С8 '7 9700

бг С 6.5 5000 С 0,5 8600

б> cba4 (ЬОО £.4/7*4 зЬоо

0 55 /9(00 302300 У7 .3(8(0 338/00

•

б1з

I -

1
*3
£

б, L SO'55 *5,5 конструкт, юВно L9D*S6*5,5 конструкт, /Бно

б* L 90 *56*5,5 -----  ц ---- 1.00*56*5,5 -— и —

б, 1 Сд 88300 С(0 7/8800

бг се в  boo С 8 /9700 -

бг С6.5 5000 С 0,5 .8600

б, i_bo*b (baa сЬо4 лЬоо

8 S5 /3(00 308900 57 . 3(8/(Г 338(00

«»
ig
IIр   ̂•if

■' •

SB

■ *

.Сечение 

то  усе

'

/3970 /зЬ 300 3(600 а32 boo •

■

Схема расположения плементоб б щитах покрытия

а -  для начального и промежуточного ыитоВ 
6, -  для замыкающего щ и та ___________

и -  для начального щита______  »
5< -  для промежуточного и гамыкташвга ыитоб

Таблица бесобых показателей
' "
Районы со 
снегаВий 
нагрузкой

Наименование
н/итоВ

Кап-
5а

две В кг
Примечание/ звщита Общий

Снег 
до (\ОкПа

Начальный щит / 573 573
Прамещточншй щит /а 5/7 5/70.

Замыкающий щит / boa boa
Центральное кольца / 530 530
Мантащые гл-ты bbo bbo

Всего

Снег еды- 
ше /,ОнПа 
доР'ОкРо

Начальный щит ( 657 657
Прпмещточный щит ю 578 5780
Замыкающий щит ( bS9 baa
Центральное кольцо ( 539 530
Монтащыв эл-ты bbo bbo

Всего

1. д таилице усилий для элемента опорного кольца „ 3" дано усилив 
распара И  и молвит S мосте крепления радиальной Палки покры т ия 

S. иля элемента центрального кольца В таблице усилий даны нормаль
ная сила и максимальный момент о центре распорной нанстацкции конического покрытия г  г  г  гэ

у. Расчетные усилия элементои начального и замыкающего щитаВ даны с 
учетом нагрузки от оборудования. „

Ь. Расчетное сечение элемента „2 опорного кольца Входит /бб листа стенки5, Совместна смотреть листы: - 1Ч -/6, /а.

—
------ --

—Urn ыпд Китешвнли

Орибязан: H л aimp Оитвр

g g
Snm m p НрзнгцаВ
Snumpnp Рндрввйа
Pyx Spue йащцшжая

JU-*
Проверил Вацинская

UhB h - исполнил Петухова

7 0 4 -1 -2 5 5 с. '92 км

РезерВуар стальной дерти- 
кальный для мазута 
емкостью (ООО куб. м

Стадия Лист Листоб

Р \7
таблица .сечений и рас
четных усилий элемен
тов  щита

ЩИлроемшпьиюрвдйя
им МглышхаЕа

ZS 6 H - Q Z  Фермат КЗглд шг
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А л
ьв

ом
 2

ВО
План ограждения и площадок

LSB*B0*iS*9.5 I
ij . ‘

1 3 5 * 3

^1 СЭСэ1 Й

<,ПгГ {90*ЗП*В5*3 1
В.500 ' S-

\ / . . \ .
•о

-5 0 * 5  /

p̂S&siT с 5 0 * Я Р Ч ЮЛц си|

700

Б олт  М 1 8 *В 5 ' 
Га й к а  Ш 12  
Ш а й й а  12

/. Масса площадок и ограждения 1038 кг. 
S. Совместна смотреть лист 20.

Иач отЯ VimpamiStm
Прибазан Ч.кпигр Питер bluucf

5 констр КазнеиаВ _
й иною прУнЗрееВа
Рук Spue Ващинская
ЛраВгрил Ващчнскш 'IbaMi

ШВ.П- Исполнил ЧетлаизВа Ж -

7 0 4 - 2 5 5 с . 9 2  т

Резербуар стальной Верти
кальный для мазута ем

костью юоо куа м.

У а д и  Я Л и с т  \ Л и с та й

П л о щ ад ки  и ограот дение  
н а  кры ш е 

П л а н  и  узлы

19

pilnpaagLMsOHcrpiqia
им. Мельникова

о С с Л - П О  7У



5

§

J 8 1

Б~Б 7 - 7 8-8 L 5 0 * 9 0 x 1 8 x s . 5
ч—ч

■ . .  / :----.......... ...........=---------- =1

1
1— — Г  ....................... —

LS5x 31 В

- = = )  

---------{

4
£36x9 j",чч ч $90x30*85x3

---------(

J

т от о т о 1000 :„ -------------9 —А---
------- " ' цО 1 ■ .. ■■

RSD1S

■$90x30*85x3 "If
,r  L S Q x p Q x  1 8 * 8 , 5

L9Q*SB*S.S

, fc="_
NoHinmicHhiLi 
§атп Л18*85 5

К  п )
€
|-ir: и—1/—1

\т

г 1
190

1.85*3

L
■$90*30*85x3

-W xS.^'
_____ дос|!

350

- 5 0 * 5

ssa

ih
E L

w

\  W

\lS0* 9

• 1SD0 830 50D 500 500

5- Б
LSOxbOx 18*8.5 --- ------------ “̂\

pO *30*85*3 

, 150x9

g -  g
L5Qx9Qx13*S.S

Болт 14118*85 
Гайка M13 

й Шай Sa 18

1 0 - 1 0  LSOxltOxiS* 8.5

EootMISxS5 
Гайка. M13 

- s n * S  ш 8 й й а  1 3

1. Материал конструкции смотреть 8 технической 
спецификации стали.

s С8црку ороизЕодить электродами типа 398. 
з. Патцину сЕарных шЕоЕ принимать по наименьшей 

толщине сЕариЕаемого элемента.
9 Присоединение ограждения переходной площадки 

к ограждению лестничной и кольцеЕой площадок произЕо- 
дить по месту. . ' '

5. , СоЕместно смотреть лист 13

Чич ото {'impeuuiSo/iii
Чридлзан- Ч потир Si/mep ВщйУ,

5/ кангтр КцзнецаЁ <-
Й Ш1П1С 1>р11/irlpepfiit <ад<-41,
Pur Snim Цшнингкая Ли* ft.1!<§■ Ващинскю)

ГМ К~ Чспмнил ЧетцхоЁа

704-2550.92 к»
Резерву ар стальной Еерти- 
■■— {ный для мазута ем- 

костыа 1000 кч8 м

СтаЗщ>\Лист Листод

Площадки и ограакдение 
на крыше. Узлы

80

рИпР0ШШНИ1У1Я
и м .  М е л ь н и к о в а

256Н-02 г г .
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ль
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м
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2 3

Ось проВоотВор 
ника 0 / поясе 
сте н т

Врезка патруВкод 
В стенке резервуара

18
10

7
т .

трва\.ш
&

Ш П Е

ПрцОязин:

Экспликация оЗорудо&ания на / резервуар

ЫН

п/п И а и м е н о В а н и е
Д а
мм Кол-ёо П р и м е ч а н и е

1 Л ю к-лаз В Тпоясе с те н к и 500 г

2 ■
Люк -ла з  овальный Б / поясе  

с те н к и E Q Q *$ Q Q 1

з . Люк сВетоВой 500 1

* ПатруВок замерного лю ка 150 1

5 В ен ти ля ц и о н н ы й  патруВ ак ISO 1

Б

У

Люк дщ термометра сопро
тивления 7DO 1

Л ю к  м о н т а о 1сцы й

П а тр у В а к  подачи дВраппюго 
мизщпа

500 1

8 во 1

9 ПатруВок отВ ода кон денсата 35 1

{0
ПатруВок подачи м а з у та  на  

рециркуляцию т 1

Н
'  ПатруВок заполнения и задора 

м а з у та  - . 150 /
13 П а тр у В о к  подачи пара 50 1

13 Лю к для уроВнемера 100 \

1 !

/. Врезка гщтру § как 8 стенке резерВуара м ажет 
Выть изменена, но расстояние между Вертикальными шВа- 
ми стенки и Воротниками. пщпруВкаВ должно Выть не 
менее 500 мм.: ' - ' j ■

8. Совместно смотреть листы 33±85..

Чпч птЗ
Ч ипнтр.
7j чонггр.

Чспалнил

{'цпреищ&ШШ
Витер
КнзиеноВ

й инзк пр Л нд рсеВа
Втиинская

ЧррИерол Ващишая
Петимода

&U£(i>ff

7$
‘!Ьси4
Ъ ш

7 0 В - 1-255с. 9 2  км

Резервуар стальной Sepmu- 
кальны й ; для м а зута  ем- 

костью  Ш О  кцВ. м

Ус/Зия Лист

Схема расположения 
оВорудоВания

Р 38
Листай

Р 1Н П Р 0 ЕК Г[Т Ш 0 1Ш К Р
им. МельникоВа

25611-02 2̂
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I
Л ю к -

******** ду m
Z 7

Н р ь и и к а  4  Ш  , , 
$10

У с и л и в а ю щ е е  кольца  
$ № 0 * 3 3 4  $ 4

Болт М12*40 
Г а й к а . М 12  
ВШайбы 12 ■
ра окр. 16 ют.

16 omS.

Патр у Son :. подач и обратного мазута Патрубок отвода конденсата

Фланеа l-iQ'S.5 Фланец 1-25-8,5

Усиливающий лист / 
. за/46; S5

Усиливающий лист 
7а/д 3; S5

100

h = °

Л т т ада 32*2

Патрубок заполнения и з а  вор а мазута

ФланецН5П-г,5

Патрубок подачи мазута т
рециркуляцию

Фланеи 1-100-25

а  -Н 1 Ш
- g -

Щ

.

й oaSa10Z*3.5

Усиливающий лист/ 
m / i S l ; S 5

Патрубок подачи пара

Фланеи 1-50-8,5
*

П рокладка ия 
паронита

Усиливающий лист 
120 j  5 9 ; SS

Усиливающий лист!
220/118; S5

I Усиливающее кольцо приварить после приварки труды к стен
ке и проверки шва на плотность.

2. Материал конструкций смотреть в технической спецификации 
стали. , ,

3 Масса патрубка заполнения а задора мазута -11 кг.
4. Масса патрубка подачи пара-2,6кг.
5. Масса патрубка подачи мазута на рециркуляцию -  6.0 кг.
6. Масса патрубка отвода1 конденсата -1,10 кг.
7 Масса патрудка подачи адраттеа мазута -1,92 кг.
8. Масса люка монтаокного -83 кг

70Ч-255С.92 км
Резервуар стальной Верти
кальный для мазута лм- 
_____костью юаЬнца.м.

"madia

Люк монтажный Дувоо. 
Патрубки

~ 2 5 6 Н  - 0 2  Z 8

26
Лигтов

1 ! 1 1 Ш Р 0 Б Ш Ш 0 1 Ш | Р  
им. Мельникова
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•I _
лриЬязшг.

и nil NS

Вентиляционный гттруоан Ду /so

Ф зла / т

/. Масса люка Ду 700-/6/к Г  
. в. Масса патрубка Ду ISO -  /9кг 
3. Сборку производит электродами типа 3 б SO

\Нач m3
ХИнритр
18л пиастр 
\5л шщщ
УРух.щша
| ПроВерил
{.исполнил

КулреииВщ
Вшпвр

\ Кузнецов
НндрееВц'
Впьщнская
ЙнЗрвъЬи
петрик

&u«d

J ly f
Е Е

7 0 4 - !-255 с. 9 2  км
Рвзербуар „стальной бер- 
тикстьньш для мазут а  
ём кост ью  /ООО куб.м

Стт1ая\ Пиар ) листаб

Лю к М у 700 и  Вентиля
ционный п а  т руд а  к  JJ /КО
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План расположении анкерных креплений стенки С -— С-

i СВарку производить электродами типа зкгй 
й Столики для анкерных далтоВ размещать 

на стенке резсрВуара равномерно, на расстоянии 
не менее 0,5м am Вертикальных стыкоВ 
стенки В местах, сВададных пт оборудования 
Ъ толщина закладной плиты S указывается 

В альбоме ■ срундаментоВ

П р и в я з а н :
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PjnjieuuiSujiu 
Си тёр
Кузнецов
Андреева

juStttft

70k -7 -2S5c. 92  км
Реэёр&цар стальной Sepmm 
кальный для мазута 
емкостью т о нуа.м.
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Максимальная раВнамврно-распределенная 
паэрузна по яонтуру стенки резервуара кИ/м

dec монструнций* 
■ьВес снега -р

Максимальная раВнамврно - распределённая 
рассузка подсей площади днища резердуаракда

дидростатицеское 
давление +
+Ввс днища =ср

Нонтурнае раВление о т сейсмических сил 
при 9 баллах д кб/м или 

от ВетроВой назрузка В кд/м

max 0 сейм

Й
/Г 0̂

Стенна резердуара

Фундаментный 5плт 
мои

© '

i ± - - Ъ

7

870 870

4 -
У о.озо

лк

доходные данные 
Вания осноВания i

для лроектира- 
7 фундаментов

Резердуара Лестницы

Р
к И 1м

У лрц
зксплуаткт

ЦсвиаунН/м//МетрАн!м
тахП
кН

miaN
нН

Т
нН

щ/ 89.7
±1шф/

38,7 -12.5 8,3
/±з№

Хг = 730,3 нН - результирующая гидрадинамичеснога
даблвния усидкости на стенку резердуара
Нн = 8,27м -Высота нплида при сейсмике 9  баллад

к При расчёте на оснадание необходима учесть 
мпнтпу/сную нагрузку, распределенную на площади 
05x9м силу йппкН, приложенную В люЗам месте 
асноБиния и сосредоточенную на площади 9мв 
силу ВоокН, приложенную В ладам месте па контуру 
осноВания ’
8. Фундаментные дол ты должны быть заказаны 

В чеатеугах рундаментпВ. , •*.

з. Фундаменты лад лестницу показаны услоВна 
k. дийрастатичеснае даВлени а ' определено при 

испытании / /езерВуара Видий с у s /  Т/* д

ИрйЬпзан-

Онй.Н?

Km а m3 Н контр
Злтшст!
Вл ЧЩЯЩ Рун бриг ОраИвриу.
Чспюшя

КупрвиыВшй,Затер
КузнециЬ
НнЗрееда'ващинстлвациястр
ЛегпухоЬа

S .to-н
4~jAh<u:<M 1
'/ЪоиЛ'

708- /- 255с. 92 км
РезерНуа/з стальной бврти- 
нальный для мазута ём
костью гооа куб м
исходные данные для проектирования аснода- ния и фунОаментоб

Стадия лист У ! и с.ro b

Р 29

иишлшясВа
156Н -  ОZ (зу) ФярмтоКР

Типовой проект 704-1-255с.92
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