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О Т Р А С Л Е В О

шюып дня «кшшаых

Конструкция ж размере

С Т А Н Д А Р Т

ОСТ 26-2040-74

Вывих ОСТ 26-01-572-72; 
ОСТ 26-01-573-72; 

ТУ 26-02-082-72.

Письмом НШХИШАЮ,а
от 19 г .  Ж срок действия уогаиозззя

о 01.01. 1979 г .
до 01.01. 1984 Г .

Неооблвдение стандарта преследуется по захожу
Г.Настеящий стандарт распространяется на вопиша для фзотпвют 

соединений трубопроводов х соединительных частей.аркатуре,щяборов, 
сосудов х аппаратов,применяемых в  хшжчесжой.гофгвхЕмтчадоД, вефте- 
перерабатмвавдай, газовой х других сменных отрасдях проыаиенвостх ва 
условное давление Ру до 160 хгс/о^(161Ша) х температуру от ххдуо 70 
до пято 600°С.

Стандарт разработав в ограниченна х разавтха ГОСТ 9066-75.
2 , Стандартом предусмотренн хпияисх двух тнпов,хоторые имеют по 

два исполнения.
Тал I  -  тжльхж без проточит средне! чаоххи’рмввяемиз прх темпе­

ратуре от «ху о  70 до слоо ЭОО°С:
хсполнекне I  -  ашиыя  о одинаитшми по джине реэзбовшн хондам; 
исполнение 2 -  апхлвхх о ввинчивавши реэьбовш ноицох,пркиеняа- 

мае на условное давление РУ сами 25 хго/с*^(2,5 Ша),джжно* ва бо­
лев 420 M l.

Примечание. Допускается прямит* им м п»>м м м м м  м ом бм  валет 
кя.прк температуре от мкяуе 70 до вате 400°С»

Ten 2 -  штгалькн о проточхо! средве! чаотж.прямэпеше пре тем и - 
ратуре от минус 70 до пято 600°С:

ксполненхе I  -  НШСЖКХ О оддааховякх р>п»Ллш>««г юнцами; 
нсполненне 2 -  вдияки о ввинчиваема! резьбовям вбяцок* ддгпо! 

не более 420 мм.'

Издание гп̂‘ шти п тгыггта Перадечвтжа восггреавхз
17

скатерть овальная

https://meganorm.ru/mega_doc/norm_update_05072025/izveshchenie_forma/izveshchenie_forma_0.html


ОСТ 26-2040-77 Orp.2

Г “ " ‘

[ 9, Uasotру*цм я рмморм валок ти а  I  должна ооотвотство-
‘4 П  рвавшем »  topr.I ж л /айх.1,2.

Негодяев» I "7 ( ч / )

:

мм Таблв» I

ВбмвнадыоЙ тда*®*р эевьвы.СГ 10 12 Jj6 IsO i 1 124 '27 J 30 36 42 48
fflut* рвцм5м,з Uwua-i 1.5 1,75} 2.0̂2.5 3,0 |з.5|4,04.5 5,0

, можжжД - 3.0
Дваготр ’•хадко* па̂ 'к.'Х' »  ГОСТ 19256-73 влх ГОСТ 19258-73

1Длина шы(нч*ва- вовя. 15 ; те 22J28 35 38 42 j 50 58 1б5
ХО Ю Ш « Се

ПРОД.
о Ь ся , 4  1 ,8 ♦ 2 .1 + 2.5 ♦  3 .0

3S



OCT 26-2040-77 

MU

Orp. 3 

I x lm a  2

Ялюлж пиахяЛ * - Номинальный диаметр резьдн, Cl

пред. 10 12 16 20 24 27 30 36 42 48
оm * Двина резедового @езш, L•

60 ± 0,80 -  - - - - - - - - -
60 - - - -  j m - - -
70 ±  0,99 - - -  - - - - *•

80 -  : -  % • • -
90 * - - - - -

100 ± 1,10 22 — - - * -

n o «* - - - -

120 , 28
130 - -
140 32 •m
ISO - -

160 ± 1,25 - 40 -

170 •

180 -
190 — 48 55 60 -
200

l
i
1
1

210
220 - -
230 *  1,45 - - 70 79 90

240 -  * - -
250 - - -

260 -

270 -
280 ± 1,60 - - -

290 - ; - -
300 *

39



ОСТ 26-2040-17 Ofp. « 

^  Продаавжм Tidx* 2

Дхш «пкиишх Вомшапшк двм9тр petKh*f Cf

вред*
ОТК1>

ю и 16 20 24 27 30 36 42 48
Дххва рюябедаю »aw ti «

3X0

* M o

мм мм - -
48

55
60

70
75

»

320 мм - - -
зэо «* ММ - мм
340 мм -
350 мм - -
360 мм мм - - -
370 мм - - •
аэо - - пт -
390 - - - «* - -
400
410 «м - - - - - -
420

-2)00

- - ----- - - -
440
460
4В0 ММ - -м • - - 4»
500 |к‘ мм \ - - -М - - ММ
520

* 2,20

-  ; мм М. - мм мм
940 мг - - ММ мм - ~
560 мм »
680

Цр«Я<-,
отм,

а
Л» 180

РИДУ-
РОМ ♦ 3,0 43,5 н ,о- 45,0 +6,0 ■*7,0 *0,0 ♦9,0 ♦10.4
О мм» хм м»ХОК
'рашчаж* 
м  wpei

1
». Допускается язготоаяехае шпгльхй тела X с . 
мстяоб по »cei зхзхл*

*6.0
1
£ЛПК>1

И





ОСТ 25-2040-73_______ Сгр. 6

4* Кмютруицж* к размеры- шгилвх типа 2 додай соотйотсугво-  
м п  уш илпм на черт. 2 ж ж тшЗл.3,1.

VoaojcseHzo I

fftSO j<7 KV)
А г 40/

NS3

^ Z 7 _^  ____

Z,

Йоврааенкэ 2

♦г



,artarm 3

Вомжкадьный диаметр 
реэьбм, й 10 и 16 20 24 27 30 36 42 48 52 56 60 |б4 68 785 8GD

Ваг резьбы, Р крупный 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5.5 | 6,0 mm

- 3 ,0 4,0 м

Диаметр
мадхо!
частя.

о  *фушам 
ватам вамгНа 7,8 9,5 и " 16 20 22 24 30 35 40 44 48 Si j 54 66 1»

пред.
отхх. -0 ,1 5 -0 ,1 8 -0 ,2 1 -  0,25 - 0 ,3 0 m

с мелюос 
катом

В010Ш. - - 35 40 44 50 ,54 5В 63 68 73
пред,
отхх. •» -  0,25 -  0,30

Радиуо перехода, R 6 8 Т2 IS

Дхива ввинчиваемого 
резьбового гонца,

1,

вошш. 15 18 22 28 35 38 42 50 58 ,65 70 75 80 90 95 105 n o
пред, 
отви.. + 1,8 ♦ 2,1 ♦ 2,5 ♦ 3 ,0 ♦ 3 ,5

Примечание, Размеры радиусов перехода R ве распространялся ва пп— .резьба 
хотормх выполняется способом вакаткя.
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ЪьЛрщгрь 4

Дямзв шшлькх.Ь Ноиготанй диаметр резьбы, ct

но*огн„ пред.
ОШ»

10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 52, 56 60 64 68 76 80
Дшна резьбового юнца. 10

50 *"0,80

22

- - - - - • • ~ '■ - Г «м « я «м»

60
± 0,95

2S

- - - - - - • - . - ' • .м «• мм мм

70
80

_90_
100
по

32

- - - • - •  . - ; - . м ’ « , т мм мм ■м»

- - - ! - • -  ' • , мм мм ММ.

± 1,10

40

- - _ ш т мм я т

- - - - -  ' ■ - - - ■ — — —

48

- - • - - ; - - мм

120

5В

- - • • «м - ~ мм — «м ^

130

± 1,25
60

• - - • * 9Ш мм мм М . м .

140 • • - М . « • ММ ~ ~ 4м.

150

70

~ • • * М . | — <мм -м г ч * .

160 -

75

- • - « В мм . мм .М М

170
180,

- * - - м . -м J мм

• ■ * » М» м» м»

190 ± 1,45
-

«м ш «м « * мя м» . « .

_ 200 
5 » - - - - - - -

bt
rW

sr
ii

 u
n



Щрадапюдга табх.4 ММ
Кош tmruaitL ШтжяшаЛ ддаметр pwidw, й

. ш 12 18 20 24 27 30 38 42 48 82 56 80 64 68 96 80
ooaf* ДУ—А ;pmdbsaro aonau 1/»

210 ; - - - ~ •г - : «*•-; • «»
220 - 4̂ 33 - - ‘ ~ ! — ; - -
230 * 1,48 - т — - • ■ ~

:ж_. - _ - - ~ • - - -
280 - мм • 40 48 85 ~ «

2б6 щ** «Ь' -

278 - • т ' •

280 - 80 ■л w 90 98 «* -
298 * 1,60 - - «*■ •

900 ** т по та ЕЮ т ш —

910 •* шш, т т. т
320 ш ш» т ' ш 1 ш
330 «» *• ш.

340 i11,80 *» т 125Z3S

350 * «» - - - D6



ш

м т .т ж гЬ . ЦмшашшЯ диметр pessdx. Of

m t* J L а 16 зо 24 27 30 35 «2 48 82 86 60 64 68 78 80
°*Чг Х п м  репсового ювца* tc

щ *r * - ~
это ' *т «0* «0* * 95 ' :

з » ± 2 .8 0 -
390 «**• • ‘ ** m СО п « 90 и м Я » 9 8
«оо J , я» m 4Ш - ■ «ж

1 щ Г . . «я • - «Ж я» я»
Г

1 !»
1 420 «*» «Ж «* ■» м яг

МО
± 3 ,0 0

- • 4Ж ' я» яя *
«60 я. «ж - «Ж» «я я» я» JSS 135 135
480 - •г яя «* «ж -> «ш
600 - •ж •ж - m ж* я»
820 - «ж - • «ж ' «ж

{ 840 - - я» - 1 - - Ж. m
5С0

± 2,20
- - - * «Ж ■я я» «я „

880 - я» -я *
(« 0 0 • - • - яя «я а» я» - «я

ГГ*** ж
щ , 41 1 ж

!s_

u-
Q

*o
z~

9*
 ш



ЦрЗдоацаий «м&и 4 
m

Длина югшльиХ» ВиииншюпД дрюииу yerttht, d

н о ю т .
пред,
О Ш .

10 12 к 20 24 27 *0 36 42 48 52 56 60 64 <68 76 во
Д аш  рвгьбоюго XOHQ&, £,

620 ±2,20 - - * - - - - - •4» ; - «. - 125

23S 335

640

666
660 ~ 

~700
± 2,50

’ t* . ; ш
•* - - - - : - - - - *4» ’ *♦ — ■ Ф 1;

- - - - - -  : - ' - - • - - - 4"1
720 - - • - ** 4|» : - ; <* 4» L ■ — ■ »¥ . -

740 - -  ' - - — - - ' !• Ф - 1 >41» ' чт

7G0 - - - - ; - • —  ' : ~ 1 т

780 ■ т — - -  . *4» - -  1 #** •г , *» •

6001 - - ' ш ш * ш - т ■ ш * .  ■«■* — — ш ■ • *

820
_840 __ 

660 
3

± 2 ,ГО
•  1 _

'

Г 1 - Г

U
 

Н
гШ

* w
 П

Н



Цадохкеяхв tadz. 4

< __________ _ _ __________ ______________Щ.

ВШШГ'б ЕошсважьщЛ дааккгр pasbdit, d
t
г

ношен.
■пред.
ОПОЕ,

20 TZ IS 2Q и 27 эо 36 42 46 52 56- 6Q 6* 68 76 80

Дина ревьбовечго конца, d.
880

а 2.80

s крупиш* 
вагон

- - - - - «ем - - - - — — ; — —
I3E

j 900Г 
j Пред.
, ОТЫГ,
I к& дли
f яу и

- - - - , - — «* *** '

+0,0 +3,5 +4,0 +5,0 +6,0 +7,0 +8,0 +9,0 +10,0 +П,0 +12,0 -

с иеягам 
шагом - +6,0 +8,0 +12,0

Пряхе чаю». Игпцгыог при номинальном диаметре резьбы более 48 мм выполняется способом 
накатки при наличии резьбояакатного инструмента.



JgHbBL

Срамрн уоювшх обо»ааневяй|
Дшиьжа твои 2 *оподюенв* I» о дажамтром резьбе й  *  42 ш , 

о давиаг амтом реяьбм Р • 4,8 «в, яювюй «ягалыа: L  м 190 аа>< fit 
(мм* мерк* 35, беа troxpurvii

ШШШ 2-I-W2xI$0.3f ОСТ 26-2040-77
То м  ксаожнвкм 2, в мелям ваток рогьбн F ■ 8 ам, а «кре­

пим 02, тоаанной 9 m il
иклШ. 2-«-«42*SxK0.35.029 ОСТ 25-2040-77
8. PtetO* -  по ХОСТ 9150-89.
Допуск* ап ревьбу к джипу еашгнаааеа -  по ГОСТ 16098-70.

Наш дауомо» -  8 0 .
а Врофсиа рааьбн рехомеядуогов «гоговгагь о закругленное вша- 

grvrt.
4» Ткоопеокяе требований -  по ОСТ 20-2043-77
I .  Вовюпюоть прямевевяп ш пак йра темпеj/чтрэ виге тнуо 

Т0°С, » « адом конкретном окупав, делана бзяъ согласовала о баяоввн 
на адан1?вяц|дпд во стапдирпвмош.

8. Маем яаяавх проедав в м м .  1-6 справочного приомшн*



OCT 26-2040-77 Стр, I*

ПРИЛОЖЕНИЕ 

Справочное 

Тш1ххца I
Равмари в pm

Дюна 
зшилысщ,

Теоретическая хаоса иляжмш типа I,кг,в1шожвешив 
способом варв8ЮС| о хр̂ шат в̂агаы яря 
диаметре реаьбм, О

и
10 12 16 20 24 27 30 36 42 48

50 0,026 «• — «а а» «а «а «а
60 0,031 0,045 * - - — *а а* ем т
70 0,037 0.054 0,094 ма мм ш» • - - «а
60 0,044 0,062 0 ,П 0 «. — «а - а» •
90 0,050 0,070 0,125 0,190 - •а «а а. т

100 0,055 0,080 0,140 0,214 - «а а* аа а» т
ПО 0,061 0,088 0,156 0,239 0,336 т. т
120 0,067 0,097 0,171 0,263 0,371 0,470 - ММ ш ■
130 0,073 0,105 0,187 0,287 0,406 0,614 0,623 «* - -
140 0,079 0 ,П 4 0,202 0 ,ЗП 0,441 0,668 0,678 at м* «»
150 0,085 0,122 0,218 0,335 0,476 0,602 0,732 1.04 - ма
160 - о , ш 0,233 0,360 *0^647 0.787 1,12 1,61 «а
170 - 0,140 0,248 0,384 0,546 0,691 0,842 2,20 1,62 «а
180 - 0,149 0,263 0,408 0,580* 0,735 0,897 1,28 1,73 м»
190 - 0,157 0,279 0,432 0,616 0,779 0,351 1,38 1,84 •
200 - 0,167 0,294 0,456 0,650 0,823 1,006 1.43 1,95 2,50
210__ 0,310. 0.480 0,686 0,868 1.061 1,61 2,06 2,64
220 - - 0,325 0.504 0,720_ 0,912 Х,П6 1,69 2,17 2,78
230 - - 0,340 0,529 0,755 0,956 1,170 1,67 2,27 2,92
240 - - 0,553 0,790 0,999 1,225 1,75 2,38] 3,06
250 - 0,577 0.825 1,045* 1,280 1,83 2,4913,20

$0



ОСТ 26-8040-77 Отр. 15

Продолжение табл. I

Ваеиеры а им

Данна
МПИЛЬХД

Теоретическая маооа шпилыа ткп&1, кг, выполненной 
способом каре 8ха,о крупным шагом орк номинальном 
диаметре рееьбы, а!

L
10 12 16 20 24 27 30 36 42 48

_260 _ - 0,601 0,860 1,089 1,334 1.91_ 2,60_ 3,34
270 — - - 0,625 0,894 I.I33 1,389 1,99 2,70 3,48

__280 ш - 0,650 0.9Э0 1,177 1,444 2,07 2,81 3,63
290 - - 0,674 0,964 1,222 1,498 2,14 2,91 3,77
ЭОО _ *» - - 0,696 1,000 1,266 1,553 2,22 3,02 3,91_
310 _ <■» - 1,034 1,310 1,608 2,30 3,13 4.05

_ 3 2 0  _ - - -  ' 1,069 1,354 1,663 2,38_ 3,24 4,19
330 - - 1,104 1,399 1,718 2,26 3,35 4,33

_ 3 4 0 _ - - 1,139 1,443 1,772 2,54 3,46 4,47
350 - ~ - «V 1,487 1,82 7_ 2)62 3,56 4,61

_360__ - • - - 1,531 1,888 2,70 3,67 4,76
370 - - - - - 1,576 1,93б~ 2,78 ¥ ,78 4/90~
380 - 0Ш - Шт 1,620 1,991 12,86 3,89 |5103

__390__ r - - - 2,046 2,93 3,99 6,18
_ 4 0 0 _ - - - - - - 2»Ю0 3,01 4.10 5,32
__« 0 - - — - - - • 3,09 4.21 5,46

420 - - - - - - 3,16 4,31 5,60
440 - - - -  : - - - 3,33 4,53 5,68
460 - - - - - - 3,49 4,75 6,16
480 - - - - - - - 3,64 4,96 6,44
500

‘  1
* — - 3,60 5,16 6,72

*



ftp. 15

Цродомвю MdX. I 
Pa тары я ш ______________________________

Ш Ш »

Т»эретхч»охая т с о а  хш сом лпшж I  ,хг,>шодиейвоА 
опосоОом варвзжх.о xpfBvm  шагом щ я  яомшиваои 
пакетов м >ъвШшС/

10 Г2 16 20 24 27 80 95 42 48

620 — «X MS «X «X 3,96 5,Э9 7,01
540 «X -  ' - «• шх «ш - я» 5,61 7 ,29

660 ш п «• «а •» * «X «я 5,82 7 ,57
580 - •X «X «X мм «X - -  .5,04 7,86

Црамвчанкх, Дм ощмдалвнш моем xnxssx яря аоноашом 
хпапр» 42 I 48 о малом вагой, х ш и п и  мхоом, уяшшх 
х Mdi, 1,01«8И Dtfumt 0,07 -  дм rf * 42» 0,13 *  дм d  •  48,

«



ОСТ 26 -2040-77 Стр. 17

Таблица 2

Размеры в ш

зшэшта*
t

Теоретическая масса типа 1,кг,выпслнвнно1 
споообом накатки, о хрудным вагой при иомптаггьвои
диаметре резхбн, d

10 12 16 20 24 27 30 36 42 48

50 0,024
60 0,030 0,042
те 0,034 0,050 0,092 - - -  - - - -

60 0,040 0,057 0,105 - - - - -

9° 0,044 0,064 0 ,П 9 0,186 - - - - - -

100 0,049 0,071 0,131 0,206 - - - - - -

п о 0,054 0,079 0,144 0,227' 0,327 - - - - - -
120 0,059 0,086 0,158 0,24710,356| 0,460 - -  < - «Ч
130 0,064 0,093 0,171 0,268 |о,386 0,498 0 ,6 П - -

__ НО 0,069 0,100 0,184 0,288 Ь,416 0,537 0,658 - - -
150 0,074 0,107 0,198 0,309|0,446 0,575 0,735 1,02 - -
160 - 0,114 0,210 0,330 I0,475 0,614 0,752 1,09 1,50 -

170 - о . ш 10,224 0,350 0,504 0,652 |о,800 1,15 1 ,59 -
160 - 0,129 0,237 0,371 Р.534 Р.690 0,847 1,22 1 ,68 -
190 0,136 0,250 0,391 Р.564 Р.729 0,893 1,30 1 ,78 •
200 0,143 0,263 0,412 0.594 0,767 :0,940 1,37 1,87 2 ,46

210 - - 0,276 0,433 ]Р.623 0,806 0,988 1,43 1 ,97 2,58
220 • 0,290 0,453 Ь,653 р,844 1,034 1,50 2 ,08 2,70
230 - •* 0,303 0,474 0,683 0,882 1,081 1,57 2,1б~ 2,82
240 - - - 0,494 |р,712 0,921 1,129 1,64 2~25 2,94
250 -

i ^
0,516 |р.742 1[>,959 1 .П 6 1,70 2 ,34 3,07

___ £L



ОСТ 26-2040-77 Стр.18*

* Цродаххевые табл. 2

, Размере » ш _____________________.
J------ —’—
f(ДГОШве

h

Ъюретычвакая масса шпшвог п ва Г.жг.выполнвкяо» 
qpooovoM накатка, о крупным-ыагом пр* яошяшпаоае 
яггыетре резьбы, d

" t» 16 20 24 27 30* 38 42 48
_260 to 0,630 0,772 0,998_ [,222 1,78 2,43 3,19

270 «• 0,656 0,802 1,038 1,270 1,84 2,54 3,31
280 «to «to «*■ 0,577 0,831 1,074 1,317 I,9Z 2,62 3,43
290 - «а to 0,590 0,861 X,II3 1,364 1*98 2,71 3,56

__300 - to «to 0,618 0,891 1,151 t,4II 2,05 2,81 3,66
эхо - - to to 0,920 1*190 !p»498 2,ZI 2,90 3,80
320 - to» to to 0,950 1,228 [,605 2,19 2,99 3,92

__ ээо to to to 0j980 1,266
Ii 304
1,343

**652
1,59»

2,25 З.ВГ 4405
340
350

to - to 1,009 2,32 3J2CT 4418
- - - to to 1,646 2,39 3,29 4,30

__360____ - - to M to 1,381 1,693 2,45 3,38 4,42
370 - to to to 1,420 1,740 2,52 3,48 4.64
380 - - to to 1,458 1,787 2,60 3,67 4,67

__390___ - j - • to to _ 1,834 2,66 _3,67 4,79
400
410
420

— - - - - 1,881 2,73 3,76_ 4,91
- - - to mm to to 2,80 3,85 5,03
- - to to to to 2,87 3,95 5,16

__440
460

___ - to to to to 3,00 4,14 5,40
- to to to to M 3,14 4,32 5,64

480 to — — to
1 ** ~ ~L—’ ~ ~~

3,28 4.61 5,69
__Б00 - - *"■ Js -

1mm
I

3,41 1 4,70 6.14



L
Ю 12 16 20 и 27 20 86 42 48

620 4*89 8*88
540 - - а* - - . - - - 6*06 8,83

660 а» 8,87
580 - «а - «а «* 4» - •.68 Ы »

ОСТ.26-2040-77 Отр. 19

Вроюлятят ntts* 9

Длияо
BOKXDOii

Размера » мм
Теоретически -маоеа шшаек ш а Х  *кг»вшюлвенао2 
oaocodou мажах*>,о жрутпмм антам шрш 
диаметре рееьбы, d

rr\



ОСТ 26-2040-77 Otp. SO

ТвОзпща 3

ш

Дххва
L

Теоретическая масса шиль­ях тиса 1 ,кг, выполненной способом иахагкк о мелкимwmrmi rmw яоикштпгш т иметре резьбн,а
42 48

160 1,57 -
170 1,67 -
180 1,77 -
190 1,87 -
200 1,97 2,60
210 2,07 2,73

220 2,16 2.86
230 2,26 2,99
240 2,36 3,12
250 2,46 3,26

260 2,56 3,38
270 2,67 3,51
280 2,77 3,64

290 2,85 3,77
300 2^95 3.90
310 3,05 4,03

320 3 ,15 4,16
330 3,25 4,29
340 3,35 4,42
350 3-.44 4.55
360 3,54 ' 4,68



OCT 2S-3G40-77
Ш Я\ЯШ  1 Т Щ Ш Г Г 1

Продолжен*# мбх» t

Ш1

Дыша
шпильке,

L

Теоретическая касса спиду 
га топа1 ,кг,выполненная 
способом накатки, о каяххк 
шагом оря номинальном ди­
аметре рв8ЫЗи,а

42 48

370 3,64 4,81
380 3,74 4,94
390 3,84 5,07
400 3,94 5,20
4X0 4,03 5,33
420 4,13 6,47

440 4,33 5,73
460 4,53 5,99
480 4,72 5,25

600 4,92 6,51
520 6,12 6,77
540 5,31 7,03

560 6,51 7,29
680 5,71 7,55

57



Размеры ж ш
Xa&nrtta 4

Длина
ЖП»Л1г-

Теоретпеская масса вшивки тана 2 ,кг,выполненной способом варезюс 
ж вакаткж, о крупным жатом при номипалвном диаметре резьбы, d

хх,L
10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 52 56 60 64 68

50 ^ 0,024
60 0,028 0,042
70 0,032 0,048 0,092 - * • - • - тт - •%* - -  в<

го 0,036 0,053 0,102 а. а. - тт • тт «а 1м - - 4т

__90__ 0,039 0,059 0.П2 0,182 * а . - • тт • тт ш тт тт

IQ0 0,Ь43 0,064 0,123 0,198
ПО 0,047 0,070 0,133 0^214 0,322

_ j2 0 _ 0,051 0,075 0,144 0,230 0,347 0,455 - - - тт тт а - - •

13р 0,054 0,081 0,154 0,245 0,372 0,485 5,604 ~ * - тт - тт - -

,140 _ 0,058. 0,086 0,164 0,261 0^396 0,515 0,640 • а. тт тт т - - -  _

_150_ 0,062 0.092 0,175 0,277 0,421 0,545 0,675 1,02 тт тт «* •

. !60 _ 0,??в 0,185 0,293 0,446 0,575 0,711 1,07 1,4? т т т ш

170 «» 0,103 0 J9 6 0*309 0,470 о д а . 0,746. 1*13. 1,56 а* тт тт т

_180_ - 0^109 0,206 0 ,3 ? ! 0,495. 0,634. 0,782_ 1,18 1.64 а» тт т т ш тт

_ 190 _ - 0гП4 0{216 5,340 0.,520 0,664 0,817 Г,24_ Г,71 т тт ш . - тт

200 ; - 0,120 0,227 0,356 0,544 0,694 0,853 1,30 1,79 2,42 тт - т - т

Ь
к



Уазмарв а им
Цродожевве табл. 4

Длтуттц Теоретическая масса шпини типа 2»хг,ктолненноЙ способом вареэкя
сшить-* ж накатки. е крупным сагой орк номинальном диаметре резЮк»d
U i L

20 и хб 20 24 27 30 36 42 48 52 56 60 64 68
210 - 0*237 0,371 0,569 0,724 0.888 1,35 1,86 2,52 —!5~*.
220 - - 0,248 0,388 0,594 0,754 0,924 1.41 1,94 2,62

2,72
3,14

_  230 - •т 0,258 0,403 0,618 0,784 0,959 1,46 2,01 3,26 m «w
_240 _ . г _ - - 0,419 0,643 0,814 0,995 1,52 2*09 2*81 3,38
..2 5 0 • w

о
 о

ъ
 ъ

м
 <

л 0,668
0,692

0,843
0,873

1,030
1,066

I,57_
1^63

2,17.
2,24

2,91
3,01

3,50
3,62 4,27

4,85.
5j,02
5Д8

5,52
5,7Q
5,88

_26 0 - * — .... ..

270 - Г JT« 0,468 0,717 0,903 1,101 i.6sT 3 , l f 3,74 4 ,41
__280 - - 0,482 0,742 0,933 1,137 1.74 2,39_ 3,21 3,86 4,56 .5,35 6,06

6,24г- 20О__ - J- - 0,498 0,766 0,963 2,172 1,80. 2.47 .3,31. 3,98 .4,40 5,52.
■,_зоо__ - _— 0,514 0,791 0,993 1,208 I^B5_ 2,55 . 3,4I_ .4,10. 4,84_ 5*68 6,42

6,60
6,78

310 _ - •» 0а816 1,022 1.244 I,9I_ 2 ,62. 3,50_ 4,22_ .4,96. _5j85
6,02

_320* - • - 0,840 1,052 1,279 _I,96_ 2,TO_ 3,60_ 4,34 5,12
зэо - - 0,865 1,082 I t3I5 2,02 2,77 3,70

~ —  
4,46 5,26 .6,18 _ 

6,35 
6,52_ 

6,68

6,96_

?.,ZL
7,32_

7,50

7,83
8,07
8,26

8,46

_340 «■* - шт *т 9x890 1Д12 1,350
1,386

2,07_
2ДЗ

2,84.
2,92

3.8Q..
3.90_.

4,57 5,41
5,55_
5,69

w350 • - — 1,142 4.69
Э60' ’ 

15
, * • - 1,172 1,421 2,13 3,00 4,00

—.1 
4,81



Вашею в ш Продолжение табл. 4

£шш Теоретическая касса шпильки типа 2 ,хг,выполненной способом варезих1
СГШШг- и накатки ,  в крупным  шагом mэи номинальном диаметре резьбы, <7
Кк, L 10 1 2 16 20 24 27 30 36 42 48 52 56 60 64 68

370 - — я» 1,201 1,457 2,2* 3,07 4,10 4,93 5,83 _6,85_ 7,68 8,65
380 * - - - 1,231 1,492 2,29 3,15 4,20 5,05 5,97 7,02 7,86 8,85
390 я* ■* 1,528 2,35 3,22 4,29 5,Г7_ 6,12 7,19 _§*Р4 „9,04
400 - - - - - ?• 1,563 2,41 3,30 4,39 5,29 6,26 "7,35 8,22 9,23

410 — - • - - - от 2,46 3,38 4,49 5,41 6,40 7,52 j 8,40 9,43

__420__ - * от * — 2,52 3,45 4,59 5,53 6,54 7,68 8,58 9,62
440 «* •» я. от 2,63 3,60 4,79 5,77 6,83 8,02 8,94 10,00
460 - - •* - - . - 2,74 3,75 4,98 6,01 7 , IX  ч 8,3$ 9,30 10,39
480 - «• ~ яя Т* ш Г 2,85 3,90 5,18 6.25 7,39 я 8,68 9,66 10,78
500 м Я» -я от от 2,96 4,06 5,38 6,48 7,68 , ,9 .02 10,02 П ,17
520 Я. «» от от от 3,07 4,21 5,58 6,72 7 ,96 , 9,35 10,38 11,55
540 - *т - - я» — - — 4.36 5,77 6,96 8,25 9,68 10,74 П,94
•560 — - от от от 4.51 5,97 7.20 8.53 г о .о г 11,10 12,33
580 - — я» от от * я» 4,66 6,17 7,44 8,81 10,35 11,46 12,71
600 - - - - от * - - 11,82 13*09
620 13,47
640

2» - - - - - - - - - - • от 13,85
т

I
£

001 26-2040-77



йбянц в 5
Htafluqyr В ШГ

Длина
шпильки»

Теоретическая шсса вшитое тала 2 , кг,заполненной способом 
варезкя к накатах, сиашиц нагом пря ноюшатаюм дааметре резьбы,

L
42 - 48 52

1
56. , 60 64 68 76 80

160 1,56 - от - от от от • -
170 1,63 - * 1 от - от • -

180 1,71 - - - От — от - -

190 1,78 - - от. от • - • ~

200 1,86 2,55 - 1
. ,............I от - — -

210 _1,_94 _ 2 ,6 5 _ от 1 от — от - - 8
220 2,01 2,75 3,29 MV от от - -

*ЗЕ

230 __2,09 2,85__ 3,41 — от - - от -
I240 2,16 _ 2 ,9 5 3,53 — ОТ - - от -

250 2,24 3,04 3,65 4,31 а д 5.79 - - -

260 2,31 3,14 3,77 4,46 а д 5,99 от - от
270 2,39 3,24 3,89 4,6? а д 6,20 от от о
280 2,47 3,34 4,01 4,77 а д 6.4Z от от &•
290 2.54 3,44 4.13 4.92 а д 6.62 от от от £
ЭОО

5_____
2,62 3,54 4,25 5,08 а д 6,82 - - -



Продохювм xadx.5
Тяашря ж т

Зюретхпвсквя масса шпшст тхпа 2,мг,вшолнеяно1 способом нарезка
жпхлыж,
»

Ж НЫС8ГКЖ, о мелким магом прк номинальном диаметре резьба, й
и

42 48 52 56 60 61 68 76 80

310 2,69 3,64 4,37 5,23 6.П 7,03 •»
320 2,77 3,73 4,49 5,39 6,29 7,24 — -

_330 2,84 3,83 4,61 5,54 6,47 7,45 8,49 ; 10,46 -

340 2,92 3,93 4,72 5,70 6,65 7,65 8.73 50.65 -»
350 2,99 4,03 4,84 5,85 6,83 7,86 8,96 10,93 12,20
360 3,07 4,13 4,96 6,4)0 7,01 8,07 9,20 11,22 12,52
370 3,15 4,23 5,08 6,16 7,19 8.27 9,44 11,50 _ 12.84__
°60 3,22 4,33 5,20 6,31 7,37 8,48 9,67 11,79 13,16
300 3,30 4,43 5,32 6,47 7,55 8,69 9,91 12,08 13,48
400 3,37 4,52 5,44 6.62 7,73 8,90 10,14 12,36 13,80
410 3,44 4,62 _ 5,56 6.72 7,91 9,10 10,38 12,65 14,12
420 3,52 4,72 5,68 6,93 8,09 9,31 10,62 12,93 14,34
440 3,67 4.92 5,92 7,24 8,45 9,73 П Д О 13,50 15,07
4С0 3,82 5,12 6,16 7,55 8,81 10.14 11,57 14,07__ 15,71_
480 3,98 ! 5,31 6,40 7,85 9,17 10,56 12,04 14,64 16,35

О

|

ОСЯ 26-2040-77



Щроимшйтпю rads. 5

Разморю» ш

Дпва
ишиысх, х тжахжж, о малаш хагшкщрс кдпгаатьтш диметре резвйн, d

L
42 48 52 ! Я 60 64 68 76 89

500 4,13 5,51 6,63 8,16 9ДВ 10,37 i 12,52 15,21 16,99
520 4,28 5,71 6,87 8,47 9 Л П.39 12,99 15,78 *7,63~
540 __4.4Э_ 5,90 7.П 8,78 ' П0Д5 П.80 23,47 16,35 18,27
560 4 ,Я  ~ 6,~Ю 7.35 9,09 ПО,» 12,22 13,94 16,92 18,91*
580 4,73 5,30 7,59 " 9,40 110,96 12,63 Z4,H 17.49 19,Я
600 • -  ; * - 14,83 18.06 28.1»
620 - -  ̂ - г а » — 15,36 11,6» 20.83
640 - - м» а » J5rB4 29,20 21,47
660 тт а». ям ш 19,77
680 • «к» «1 * « я я * 20,34 22,75
700 - а» « а а»- Лт 23,38
720 - ш тт - [ « г а » - г 34,<«_
740 - я » . ш а» а »  ̂ «а а» 24,66
7 »

а ~

•» - шт — - - ; - ШрвЬ



Зфвдшишш
Stampt хам

]t im  Тмретячвсхая касса лшсгасж таза 2,жг,вншненно1 оюсобок
«m m , _____ __ МДТ1К, с кедам датой дрк аомшакьаок дюиютре резьбы.

L 42 48 52 56 GO Ct 6B 78 80

780 _ - - - - • - - - 25,94
аоо - - - — - • 28£8
8 » - - - - - - - «а 27,22
840 27,8^
860 28,50
880 , 29,14
$00 29,78

Примечание*
Uacca подсчитана из условия плотности материала -  7,85 г/cir.

ОСТ 26-2040-74
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