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Н с«) ведомость рабочих чертежей основного комплекта . К Ж '

и

■f
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Мит Наименование Примечание

4 Общие данные /начало/

4 Общие данные /окончание/

г Схема расположения элемента# ванны (опалубка).Разрезн

3 Схема расположения элементов ванны. Детали ванны

и Схема расположения сеток. Узлы армирования

5 Спецификация ванны железобетонной, 
ведомость расхода стали

6 Схема расположения элементов сливных лотков
Узлы. Сечения

1 Схема расположения элементов ведоприемных рещеток

Ведомость спецификации

Лист Наименование Примечание
стр.

г Спецификация закладных деталей ванны 64
5 Спецификация ванны железобетонной 67
6 Спецификация элементов к схеме расположе

ния сливных лотков 68
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1 Спецификация элементов к  схеме расположе
ния оьдоприемных решеток 69
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Проект разработан в соответствии с действующи
ми нормами и правилами и предусматривает мероприя
тия обеспечивающие безопасность при эксплуатации 
сооружения

Гл. инженер проекта /Петрова/

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные документы

ГОСТ 5 2 6 4 -8 0
Ручная дуговая сварка. Соединения 
сварные. Основные типы. Констрик-  тиёные элементы и размеры ™

ГОСТ 5184 - 8 8 * Сталь горячекатаная и армирования 
Железобетонных конструкций

ГОСТ 5 2 1 5 -1 0 * Г7UKU шестигранные класса точности В 
Конструкция и размеры

ГОСТ 1 1 2 8 -1 0 * Болты, с шестигранной головкой (нор
мальной точности). Конструкция и размеры

ГОСТ 8418-81
ССтКи сварные для армирования ЖелРэо- Ветанных констрикСшиТоортамент. технические челаъия

гост 8503- та* Сталь проектная угловая равнополочная

гост 8 64 5 -6 8 # Трубы стальные прямоугольные. Соргамен,

ГОСТЮ 007- 80  В Фторопласт-Ч. Технические условия

ГОСТ 1Q 704 -7 6 * Трубы стальные электросварные 
Прямоииооные. Сортамент

ГОСТ 11371-78* Шайбы. Технические условия

ГОСТ13 303-74* сталь листовая горячекатаная. 
Сортамент.

ГОСТ 85  198-88 Бетоны. Глассиарикация и обилие технические требования ^

ГОСТ678 7 -8 0 Проволка из низкоуглеродистой стали, 
холоднотянутая для армирования
железобетонных конструкций

ГОСТ 103- 76* Полоса стальная горячекатаная

ГОСТ 535 -79* Прокат сортовой из стали углеро
дистой обыкновенного качества

ГОСТ563 8 -7 8*

ГОСТ8878-83 Швеллеры стальные гнутые равно

79 6 -10-717-75 Эмаль ЭП- 755

ТУ 8 1 -8 7 -4 8 -1 7 Мастика эпоксидно-каменноугольной

ТУ 14-1 -3083-80 Прокат листовой широкополосный ини-
У Ж * * '

Прилагаемые доки менты
а л ь б о м  /у
раздел К Ж.U Строительные изделия

1. О б щ и е  у к а з а н и я

1.1 Данный раздел проекта является разделом строительной 
части и Включает 8 себя разработку опалубочных чертежей, 
армирования ванны, опорных узлов, конструкции перелив
ного желоба и других элементов.
Конструкция железобет онной монолитной ванны  разра-  
Вотана согласно заданию но проектирование, ка к  вариант. 
Монолитная железобетонная ванна для сейсмических рай
онов представляет собой конструкцию  с системой сколь- 
зящ и х  опар. Для обычных условий монолитная железобе
т онная  в а н н а  выполняет ся без устройства скользя - 
щ их опар.
К онст рукция  скользящ их опор и мет одика их расчет а  
выполнена в  соот вет ст вии с  и Рекомендациями по про
ект ированию  зд а н и й  с сейсмоизолирующ им скользящ им  
поясом и динам ическим и  гасит елями колебаний [цнииск, 
А980г.).
Применение системы скользящих опор дает возмож
ность законст руироват ь Ванну для районов с сей
смичност ью % 8 баллов на инерционные сейсмические 
нагрузки для 7MQ Бальной расчет ной сейсмичности.

A.Z Ч аш а в а н н ы  уст ановлена на  опоры и являет ся к о н с т 
рукцией , от резанной от обходных дорожек и от опор посред
ством уст ройст ва скользящ их опор.
Скользящие опоры имеют следующее устройства: 
в днищ е ванны  в мест ах опор устанавливается за к 
ладная дет аль  с опорны м и пласт инами из нержаве
ющей стали (Р'-2ммг а на металлический оголовник 
опоры наклеивает ся плоская пластина из qpmoponAacma 
Ф-Ч d1- Чмм (ГОСТ 100Q7- 80 Е). По перимет ру ванны  
организованы  упоры  с резиновыми ам орт изат орам и  
разм ерам и 100* 100*200 для смягчения соприкосновения 
днищ а Бассейна с ж е ст ки м и  упорам и Во Время дей
ст вия инерционны х сейсмических сил.

©  Сф ц и Т П  Госстрой СССР, /988г.

Привязан:

UhB. у *
ТП 291-3-Ч7С.88 КЖ

Нач.маа Баратов itopi Бассейн в легких металли- 
ческах конструкциях сданной 

25x11м (ФОБ/
СтадииЛист i

Гл.кана Баэяев Щ/ РП 1 вТИП Петрова Н*ХЛ
Цеполн. Колосова w&y1Щ Общие данные 

(начало)
С0ЮЗСП0РТПР0ЕКТ

Москва.ПроВея. Петрова Zf.09.fi
Н. контрМорозова zj.ofb
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Для проверки качест ва выполнения строительных работ 
(фактического условия подвиж ки и возвращ ения ванны  
В исходное положение после подвиж ек при землетрясении) 
предусмат риваю т ся ниш и  для уст ановки ст ат и  - 
ческцх £ 5  т онных д о м кр а т о в ) по два домкрат а в 
к&кдам  н а п р а вл е н ии  (м а р к и  МДГЯ -25).

•1.3 Днище ванны представляет совой конструкцию 5&з- 
6а до иного, безнап и тельного перекрытия, рассчитан
ного на гидростатическое давление воды.
Чаша ванны выполняется из Бетона марки в ' 25  
мелкозернистого группы Й водонепроницаемостью  
W-8 (ГОСТ SS192-Q2). Бет онирование ванны вести 
непрерывным способом ( требование обязательное].

14 По периметру ванны в уровне обходных дорожек пре
дусмот рен мет аллический лоток, состоящий из 2 х 
отсеков для приема воды при переливе ванны и гряэе- 
приемника для свора Воды с обходных дорожек.
Исток перекрыт металлическими съемными решетками.

<5 Гидроизоляцией ванны служит эпоксидна-каменноуголь
ная мастика ЭКМ(ТУ-21-21-42-77), наносимая ручным  
способом в три слоя: толщ ина слоя 0,5 -г ор мм. 
Каждый слой ЭКМ  наносится через 2 4 часа после вы
полнения предыдущего слоя. Мастика ЭКМ  в качестве 
гидроизоляции ванн разреш ена Минздравом РСФСР на 
основании заключения инст ит ут а гигиены имени 
Ф.Ф. Эрисмана (инсрармационный листок Московского 
комитета по сризической культуре и спорту при 
Мосгорисполкоме).
Мастика наносится на ровную бетонную поверхность 
тщательно очищенную от пыли н о грунтованную.
В качестве грунтовочного состава применить состав 
Ж М + ацетон 10%. Одновременно эпоксидно-каменноуголь
ная мастика ЭКМ наносится и на поверхность лотка 
для антикоррозионной защ ит ы металла. Поверхность 
лотки очищается от ржавчины и окалины щетками 
и обрабатывается обезжириваю щ им раствором при 
t  -  70° -г 90°С. изготовитель мастики ЭКМ-Цгналинский 
комбинат  строительных материалов Литовской ССР.

1*6 В качестве покрытия ( отделочного слоя) применено 
лакокрасочное покрытие, выполняемое эмалью ЭП-775 
(ТУ6-10-717-75) код О КП -23 1252 3300 В 2 слоя.

2. Порядок Выполнения работ
2.1 Устройство опор согласно раздела.

2.2 Установка опалубки ванны.

2.3 Установка закладных деталей, сеток днища и бортов ванн. 

2Н Геосъемка габаритов уст ановки внут ренней опалубки.

Выверка опалубки в проект ное положение.

ЕЙ]

2.5 Бетонирование днища и бортов ванны.
2.6 Снят ие опалубки .
2.7 Уст ановка упоров домкратов.

2.6 Проверка фактической подвижки ванны при помощи 

домкратов.

2.9 испытание чаши ванны до устройства гидроизоляционного слоя.

2.Ю Устройство лотков и компенсатора обходной дорожки.

211 Устройство гидроизоляции.

2.12 Проверка гидроизоляции.

213 Покраска лотков и ванны (отделочный слой).

3. Требования к  опалубке Ванны
3.1 Поверхность опалубки, обращ енная к  бетонной поверх

ности Ванны должна быть ровной, без возм ож ност и  
образования наплывов.

3.2 Стыки м еж д у щ и т а м и  и от дельны ми доскам и  долж
ны быть плотно подогнаны, либо заш паклеваны.

4. Бет онироЬание чаш и баяны
4.1 Бетонирование ванны  Вести непреры вны м  способом.
4.2 О бязат ельна проверка каж дого поступившего замеса 

на строительную площадку на  соответствие с проект
ными характ ерист икам и  бетона.

4.3 Р а зу кл о н ку  днищ а  ванны  к  сливным т ра па м  Выпол
нят ь во время бетонирования ванны.

ЧУ Бетон т щ ат ельно провибрироват ь.

б Порядок испытания Ванны до 
устройства гидроизоляционного слоя

5.1 Перед устройством гидроизоляционного слоя в а н н у  залить 
водой до уровня выше соединения мет аллического лотка 
с закладной дет алью  борта в а н н ы  на  100 мм.

5.2 Выдержать чашу ванны £ галитам состоянии Чсуток. 
Определить мест а протечек.

6. Подготовка изолируемой поверхности

6.1 Поверхность перед нанесением гидроизоляционного  
покрытия должна быть тщательно очищена от стро
ительного мусора, пыли и м асляны х пят ен. О чист ку 
поверхности целесообразно Вести м ет аллическим и  
щ е т ка м и .

Прибяэан:

Шё.л/s

6.2 Произвести зачеканку мелких раковин и шлчеровку 
неровностей.

6.3 После ремонта и очистки, непосредственно перед на - 
несением гидроизоляционного покрытия, следует изо
лируемую поверхность промыть бооой паа даолениьм с 
последующем удалением избытка воды сжатым воздухом.

7. Устройство гидроизоляционного 
покрытия

7А Провести обработку поверхности чаши ванны грун
товочным составом .

7.2 Слои гидроизоляции выполнять одновременно с анти
коррозионной защ итой лотков.

7.3 Гидроизаляцию наносить послойно толщиной Ог5 т * 0J5мм, 
через 24  часа после выполнения предыдущего слоя.

7.4 Слои гидроизоляции наносить, недопуская непрокра- 
сов повгрхности.

в. Порядок испытания Ванны 
после устройства гидроизоляции

6.1 Произвести Визуальный осмотр днища и бортов 
Ванны. Гидроизоляционное покрытие не должно 
иметь трещин.

8.2 Обнаруженные дефектные участ ки покрытия следу
ет удалить и Выполнить новый слой покрытия согласно 
указаний по устройству гидроизоляционного слоя и 
подготовки поверхности под гидроизоляцию.

8.3 ванну наполнить водой до проектной отметки и 
выдержать в течение 7 суток.

8.4 При необнаружении мест протечек ванна мошет 
быть принята к  эксплуатации.

Нач.мас баратов

ТП 291-3-47с. 88 КЖ

Fiaprenu в легких металличд& ЬаШ Лист  UJucmalL

™ % Т *7 % 7 фоб/
Гл.конЦБиэве8 
ГИП Петрода

ш - *я-Я
2(09.1) РП i в

Цсполн
Поодер

Карма/ат
Петроба

Н.катр.Мосюзоба
J&fo 2/.09Г,

1Ш
VPitt Общие данные 

Iокончание)
С0ЮЗСП0РТПРО1

еМоскоа
1ЕЮ

гззс>з -оз
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з - з 5-5 8-8

Борт железобетонный 
Мастика эпоксидно- ком е-

‘‘••-А.— 5::. :
по т угг-гу-чг-п -зслоя
Эмаль ЭМ- 755 цвет 
белый по ТУ______  -3 слоя
Набивка сальника-про с.моле- 
нар пеньковая прядь

См. раздел.. ДС*У

асбестоцементом до бетонирования
ианны (состав: 10°/* пуццола нового цемента марки ЦОО; 
30°/о асбестового Полотна по бесу; р добавкой боды 
10-12% от беса асбестоцементной смеси) Ось опоры

Jlucm шлиерованнои 
нержавеющей стали S'* 2мм 
(SOOt 500 мм)
Приварить К МНВ до 
уст ановки в проектное 
положение

6 - 6

См. сеч. 3-3 рм i 1,510

J F -H jjf  I M i
Гидроизоляцию 
завести 6 трап

7 - 7

Приопаан:

ш ж

ГОСТ S2G4-80-7& L10
См. сечение 5-5 

Опора см. раздел^ДС

После у с т а н о в к и  приварить 
к  арматуре Ванны

1- Все узлы и сечения з а м а р к и р о в а н ы  на  лиелпе 2.
2. Сальник МН 1 после установки приварить к 

арматуре ванны.
3. У ст ановку сливных лотков „Л С * см. ли?1 р

нцч.мас

ГИП
9м**р
UcnoAH
Провес.

В дротов
Гл.конс1.Биэяе8 

петрова

^ = 7

Михайлов
БрошенкеEpoi
тихчхаолов

Чкон т fi морозобо

i? v
тГ-

yaw  щ

.*/ f9
гЛоу

?/.су
•{.во

ТП 291-5-Ч7с.8& к ж

Бассейн 6 легких м е т а м и -  
ческих конструкциях с ванной as * 11м jcpnF./

Схема расположения элемен - союзапортПРОЕКТ 
той ванны. Детали ванны г. Москва

Стадия Л и с т Листов

РП 3

2А.Ъ/,39 - rjs,
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Сссема расположении я Hapyofenoeo ряда сеток 
с те н о к  S , Г

2 - 5  J - 3
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и Таблица  /

&
<ъ

С п ец и ф и кац и я  вс/пив/

1
1 1

Обозначение Маименовоние AbJr. Примен.

Сборочные единицы
Сетки арматурные __

АЗ 1 ТП KOfC. и. 00/00 С/ го эоебк*.
АЗ г - о/ сэ s /б7,дке.
АЗ 3 -02 сз 4 /о/. 5кг_
АЗ 4 -03 С4 3 360,6ке̂
АЗ S - 04 CS 6 /60.4 ре.
Аз б -05 С6 6 зов. 7кг
АЗ 7 ТП KOfC. о. ооэоо С 7 4 /в/грё-
АЗ в - о/ се г 3//. 6 кг
Аз 9 - ог С9 4 44.7кг
Аз 10 - оз сю /6 4о.бкг
АЗ // -04 сн 3 60,7кг

Сетки сварные для о/селезобетанныос 
канструкц и и

ГОСТ €470 -6 / _

Бч /3 с/^ т 1 ' <50'да<5: 4 //,3  кг

БЧ /3 ^ § ^ т Ш К£0'М0Ох£0 /4 /0.4 кг

64 /4 СТА Ц*Т%?М50* w f  S6p Л /So оо 6 St3*s

БЧ 15 CIS f^t^Pyps* /ТОО-?- SSp f~ ISO So a 7$зг 3,6 кг

изделия закладны е см. лист <2

Лет али
фб AT TOCTS76/-63*

БЧ /6 6- 7SO /3// 0.30 кг

БЧ 17 6-- /его 360 0.64 кг
БЧ 16 6-/370 36 о,б4ке
БЧ 19 б-- /его 4б о, 73 кг
бч 60 e= /ото 46 0,74 кг
БЧ 6/ e-- /4so /44 о.37кг

0 6  AT rocrs76/-63*
БЧ гг e* /4so 6 о.зг кг
БЧ «гз 6*3000 S3 о,67кг

_

проволо/сение таблицы /
£

\«5
*>
<? Обозначение Наименование Бол. Примеч.

0 6  А 7 ГОСГ676/-63*
БЧ г4 6=3 70 360 о. об кг
БЧ 36 6 -3 /0 но о. Обкг

Материалы
бетон В 35 Н/,5м3

Таблица 3
продол зрение таблицы 3

Под. Зскиз

/Я 300 300 $f

30
660

3Q°XT~с=-- rg>

64
270-*

65
НО-,

Т а б л и ц а  3

В едом ост ь р а с о с о д а  отошли п а  э л е м е н т , к е

Марка

элемента

изделия арматурные Цзделия закладные, накладные, съемные
А омат нра к л а с с а

80/0

Арматура клас с а Прокат мирки
А Т А й б р / А Т А & 8 cm Зла ТУ/4 -/-3033-60

ГОСТ 3 7 6 / -&г* ГОСТ 6737-60 гост 57Q /-53  * ПОСТ /03‘76* гост/9l703-74*

фв фв ф/3 //того ф/6 //того 6 //того 06 060 Umoeo 033 Umoeo-4 x4с-вк/4 Цтого-6=4 -6=в

ваннаЛсглглобгтоыиоя 65,3 /664.6SSOB4 7336.35363,С 6363,0305,6 305,6 /3907.1 675 S.4 33,9 /60.0 /во, О3в,3 6,4 40,7 977/,/ 9.7
v/* 4 V/VWW rf fV/Tn Ч ̂

п р о б о л о р ге н и е  т а б л и ц а /  3

Цзде*ляЯ зикладнв/е, накладны е , съемные______________

—
Прокат м арка

1

■5$ 
! 8  
§ <1

В c m В пс ГУ 14- / -  ЗОёЗ - во
ГОСТ /9903-74* ГОСТ 6509- 73 * ГОСТS&6S&

ГОСТ
93793= пэсг /с7 704 -■76 *

-S>e -8*/6 -В=зс Umoeo 1го*4 L9Sx4 LSO*S U/пого тр.
50*353$

гн. С 
/00*70*4

тр. 
/3*/6

тр.40*3.0
тр.63*3.0

тр.
/03*3,0 тр./69*4.0 U/поэо

16.4 Г/63.6 970.5 49/3.5 346.Q 4.7 55/.9 905,4 366.6 6/4.7 6.6 /46.1 365,7 /9.1 /0.7 470.3 6543,7/9449/9

в таблице 3 учтено боя сталь, относящаяся к банке 
Q6 т. и. лотки, п ору и ни, решетки я Бр)

ТП 291-3-Ч7С.88 К Ж

о»
АЬчлюс боратов щ

^Лривязан Рг.КОНМбизяев д/̂ /v-, б а с с е й н  в  легкаяг 
металлических: конструкциимг 
с банной 35*U/m (Ф О Б )

Листовrun Яетрова LS.e&
РП 5 П&ук. го Михаилов

САополн. Мизсаилсб г/, ар
Спецификация бонныОряклезобетонно 0 . 

Ведомость расосова стали
Тоовеош) ПетоовТ sn СиЮдШЮРТ про е к т

з. Москва IJ Онв.Н2 1 __ Яконгы. Морозове ГГ.М9



73

С хе м а  р а с п о х о о / с е н и я  с л и в н ы х  л о т к о в Узловое соединение
п о з и ц и и  /

С п е ц и ф и к а ц и я  э л е м е н т о в  
К  с х е м е  р а с п о л о ж е н о  я  с л и в н ы х  л о т к о в

М арки
поз.

О б о з н а ч е н ае Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса

ев.
кг

Примеч.

fJIomoK оливной

ЛС{ 777 корм.снооо лс / <?/ 73. в
л е г - о / л ег / 73. в

л ез 777 КО/С- и OHOQ л е з г 53.93

ЛС4 -О / л с 4 г S3.9Q

л ез гп к Ж и- oieoa л е з г 77 30
лев -o f л е в г 77.30
ЛС7 т  ко р-и - Of300 лс 7 гг 44 ое

л е е - o f л е е г 37.4
ЛС&Я - ог лс 6 я г 33.9

ЛС9 ТП KOfCU- Of АО о л с 9 г 54.14
ЛС Ю -O f л е ю <? 50.53
Агр/ тп кор. и. ОООО з Крю к Кр / <9 0.67

i 514.7кг

Стандартные изделия

г Болт М6*36 гост 7790 - 7о гео о.оз
3 Гайка Мб ГОСТS9f6 - ТО * гео о.ог
4 Шаиоа 6  ГОС Г/1371- 76 * feo 0.0 f

Сборку производить по ГОСТ 53 64  - 6 О Эигектрхэдолги 
т ипа 3 4 з  ГОСТ 3 4 6 7 -7 5 . К ат ет  неоговоренны х  
СварНЫЭС Ш вов - 4 Л-7Л7.

ТП 231-3-*Пс.88 к ж

Бач. мае Баратов ЧГт~- vhfr
Привязан /л.кон.м Виз Я ев Я  О? Б ассей н  в  л егк и х  

металлических конструкциях 
с ванной с?5 * Нм (фО В)

Стадии Лист Листов
run Петрова zfie&Ji 2f& РП БГу к.ер. Михаилов Ж%Г
Исполни),Михаилов У/ 09 ,̂ V ' Схема располоорени Я 

Элементов сливных лотков. 
У злы . С ечения.

еоюзспоРтпроЕкт
е. М осква

Проверил *I Н/алН, г г. 09
Цнв.Н- if. контр Морозова &  4̂ U?J '.г>у~-£Зс.
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р м з

PM 9
PM3

PM 9

PM  <9 ( шт.  14.)

ы  i i i i i г г п л - т

1 - , л . 1 Л - у. . . |  - у _ [ I 1 Г . г  . I . I -г~г

РМ^\ Сш \. l4 f

РМ  1

\  V

, ____________РМ 6 (сит. 14)____________

РМ\ <9 \(ш т  \1 4 )\

2 5  7 7 6

Т *— Г

В  м е с те  пропуска поз ■ / 
в&/резать в ло тк е  отв. 50*25

С п е ц и ф и к а ц и я  э л е м е н т о б  
К  с а с е м е  располож ения водоприемнь/сс р е ш е то к

Маркс/
поз. О б о з н а ч е н а е Н а и м е н о в а н и е А ал

Масса
ев.
ке

Лримеч.

Р е ш е т к а  т р а п а

P M i 777 ЛГ̂ ус*. */. 01500 Р М  у 4 2.63
Р е ш е тк а  трубе,/ 
п е р е ли в а

РМ 2 ТП Kofc.u. 00001 р м е 2 0 .9 5
РМ З -о / р м з 4 0.24

Водоприемная реш етка  
слионь/сс л о т к о в

Р М 4 7/7 KCfCMOtGOO Р М 4 24 2.94
Р М 5 ~о 1 Р М З 20 4.12

РМ  6 -0 2 Р М 6 29 4 .2 9
РМ 7 ТП KOfC U 01700 РМ  7 12 2.12
Р М 6 ‘ О/ Р М З 29 3 .2

Р М 9 -0 2 Р М З 29 3.26

ПМ1 ТП К'Э‘СМ.0002 П о р у ч е н ь  П М  У 4 5 .3 2

ПМ 2 ~Oi П М 2 4 4 .9 8

О п о р н ы й  Э л е м е н т

i Труба 50*25*3.5 Г0СТ9&5-69*

€  *звз в 1.00

РQ СОС О С? СГхЛЮМиниевоёО профиля  ••

У г о л о к  а д ц т  г о > г о * 4 -£ § § ? £ § £ & *  -  « , 5 «  

П о л о с а  а д  ц т  в * г о  * g % * g g % *  - 4S 3 * e

Привязан

инв.нз

ТП 2 9 i-3 -4 1 c .8 &  Ш

Паи. мае.Баратов Uktr бассейн в лееких 
лгетоьллачеокиэс конструкциях: 
с ванной 25 * Пн/ (фО б )

СтадияЛист Листав
Ot-кан.м. Бигяев /W*V-.

РП 7run Петрова
ведмнз/tивь нова 'UfrtA- i/.e&tt

Схема располо̂ сения элемента̂  
водоприетныас. решеток.

С0ЮЗСП0РТЛР0ЕКТ
€>. Москва

ПроВершМихайлов гРГор
Н. контр Морозова h&SL гд-.Af:..£.ZL

Типовой проект 291-3-47с.88

https://meganorm.ru/list2.htm

