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АЧ 2 -0 8 ПРОФ ИЛЬ ПЕРЕПЛЕТАППРЭ 1 1 1

АЧ 2 -0 9 ПРОФИЛЬ П Е Р Е П Л е тл 1ШР(( 1 1 1

АЧ 2 -10 П р о ф и ль  ПЕРЕПЛЕТАППРИ 1 1

АЧ 2 4 1 п р о ф и л ь  п е р е п л е т а П ПРС 1 1

АН 2 -1 2 п р о ф и л ь  ПЕРЕПЛЕТАППР13 1 1

АЧ 2 -1 5 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТАППР14 1 ♦
АЧ а -  14 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТМШ РЦ 1

■А4 3 1. 236 . 5 -Й.1-  7 2 0 2 П Р О Ф И Л Ь  ПЕРЕПЛЕТДППР17 1 1

АЧ 3 -01 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТАППР18 1 ! 1
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3 U3S.S~rt.4 *1204 -0 4 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТИ ППРЙ 1 <
АН 3 - 0 * ПРОФИЛЕ ПЕРЕПЛЕТИ№Р4С \ 1 4
т 3 -он ПРОФИЛЕ ПЕРЕПЛЕТИППР44 \ \
АН 3 -05 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТИ ППР44 \ \
Ач 3 -ОБ ПРОФИЛЕ ПЕРЕПЛЕТИ ПОРЫ \ 4
ft1! 3 -ОТ ПРОФИЛЕ ПЕРЕПЛЕТИ ППР4Ц 4 \
PH 3 -Ю ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТИ ППР45 \
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А О Ш Е П Н Ш

№> 03 6, 5-12.1- 1100 С6 « О И М ы й  п е н е * х X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

i M L

АЧ i O H . y - t t . 1 -  1201-01 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТИ 00P3 2 2 2 2 2 2

АЧ 1 -03 ПРОФИЛЬ rttPtdKtTft ППРЧ 2 2 2

W

АЧ
—

-04 ПРОФИ ЛЬ ПЕНИ М П  ПОР 5 2 2 2 2 2

-05 ПРОФИ ЛЬ ПЕРЕД М П  IHIP6 2 2 2 2 2 2
АЧ г -06 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ППР1 4 1 4
АЧ

АЧ

г - И ПРОФИЛЬ ПЕ РЕП Ш И  ПНР 2 4 4 4

г -ОХ ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТИ ПОР9 4 4 4

АЧ

АЧ

1 4 0 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ПОРИ 1 4 1

1 - и ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ППР12 4
АЧ г 4 2 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТИ ППР13 4
АЧ i - Л ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ППР1Ч 4 4 4

№ 2 4 4 профиль п т п ш м ш р ^ 4 4 4

Л 3 1.23 Ь, 542.1 -  1201 ПРОФИЛЬ ПЕРЕДЛ1ТЛ ППРЦ 1 4

АЧ 3 - м ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТЛ ППР19 1 4 4
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g ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименош ие
Кол. на исполн. 1.1365-12.1-7200- П р н и е -

ННИЕ40 м 42 43 44 46 46 47 48 49 50 51 52 53
А О К У ПЕНТАИМ9

да 1.236. S-ffi.H200 Ob Оборочный ЧЕРНИ* X X X X X X X X X X X X X X
Л е т а л и

ДА 1 Ш6.5-ЙН201 -10 Профиль переплета опои 1
А4 -13 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТАМ 1
М i -14 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ППМ5 1
№ a -1 5 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА0ПР16 \ Д
Ah 1 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА MIP 1 2
А М 1 - 0 1 Профиль переплета япр 3 2
Ah 1 -05 Профиль переплета ппр б 2 2
Ah 1 -0 1 Профиль переплета ппр! 1 1 2
fth 1 -03 Профиль переплета ППР4 2 1 1 2
Ah 1 -O h ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ППР5 1 2 2
Ah i - 3 5 Профиль переплета ппр51 1
Ah a - 0 6 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ППР7 1
Ah i -41 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ППР1 1 1 \ { 1
Ah i -40 Профиль переплета опет? 1 1
Mi 3 1.236. 5-12H101 -Oh ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ППР21 \

jbh 3 - 0? профиль переплета ппри 1

!M 3 1.2365-12.1-7201 Профиль переплета nnm \
Ah 3 -12 Профиль переплета ппр» \ \ 1 1
№ 3 -11 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ППРЯ 4 i
Ah 3 -  Oft Профиль переплета пори 1
!a4 3 '  09 Профиль переплета ппп2б 1 1
ah 3 -10 ПРОФИЛЬ ПЕРЕПЛЕТА ПОРЮ 1

Стандартные изделия
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Обо знач ени е М а р к о
Ра ж р ы , п п

О е о з н а ч ш е М а р к а
Р М П ЕР Ы .М И

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р А Ш Р Ы ,« П

I t ъ CL 5 а 5

Ш £ . $ - Ш - 7 2 0 0 ПНР < 4095 4110 т б . И Е .1 - 1200-20 ПВР 24 4995 290 4 .2 3 6 .5 -1 2 .1 -1 2 0 0 -4 0 ПВР 4 1 Т О 890

- 0 4 ПВР 2 4095 1260 - 2 4 ПВР 22 4995 580 - 4 4 ПВР 42 <465 <3<0

- 0 2 л в р  з ш 8I0 - 2 2 ПВР 23 <995 680 - 4 2 ПВР 93 4465 444 5

- 0 3 ПВР ч 4695 т о - 2 3 ПВР 29 4995 1310 - 4 3 ПВР 44 4695 640

- 0 4 ПВ Р 5 4695 4260 - 2 4 ПВР 2 5 <995 1145 - 4 4 ПВ Р 45 4995 640

- 0 5 ПВР 6 4995 8I0 “ 25 П В Р  26 4465. «10 - 4 5 ПВР 46 510 865

- 0 6 ПВР 1 1995 т о - 2 Б ПВР 2 1 510 810 - 4 6 ПВР 41 <095 810

- 0 1 ПВР 8 4995 1260 “ 2 1 П В Р  п « 6 5 4110 - 4 1 П В Р Ч * 4165 4295

“ 08 ПВР 3 4095 500 * 2 8 П В Р  29 510 4110 - 4 8 ПВР 49 510 4295

- 0 9 П В Р # 4095 890 - 2 9 ПВР 30 44 65 4260 - 4 9 ЛВР 50 4695 4295

4 0 П В Р Н 4095 580 - 3 0 П В Р 3 4 510 <250 - 5 0 ПВР5< 1465 4295

-44 П В Р -12 4095 680 - 3 1 П В Р 3 2 <465 210 -54 ПВР 52 <995 4295

4 2 ПВР 43 4095 4310 - 3 2 ПВР 33 4465 4110 -5 2 ПВР 53 4695 4290

-1 3 ПВР <4 4Б95 500 - 3 3 ПВР 34 4465 4260 - 5 3 ПВР 54 4995 4290

4 4 ПВ Р (5 4695 890 - з ч П В Р 3 5 4165 890

- 4 5 ПВР <6 4695 580 - 3 5 П В Р 3 6 5)0 890

- 1 6 ПВР 41 4695 680 - 3 6 ПВР 3 1 1165 4310

- 1 1 ПВР 48 <695 4310 - 3 1 П В Р  38 510 1310

4 * ПВР 49 4695 4145 - 3 8 ПВР 39 4165 1145

- 1 9 ПВР 20 1995 500 - 3 9 ПВР 40 5<0 4145
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М М  '
1.236.5-121-7201 1И1Р1 1 Н Г ~ 1 .2 3 6 .5 Н 2 Я И )Н 7 ППР26 1645

-0 1 Т О Т - 1695 ПОР 29... и з о
- 0 2 ППРЬ 1165 -1 9 ППР 30 1430
- o i ПИРА -20 П0Р31 1045
- 0 4 0ПР5 1995 -21 ППР12 4б5
- М ЛПР6 5 1 0 -2 2 ОПРЗЗ 730
- О б Т Р Т " - 2 3 ППР 34 Т Ш ~

- 6 1 1 ¥ Г ж о - 2 3 ППР35 НПО
- 0 0 П О Н 1260 - 2 5 ППР36 430
- а з ППР10 500 - 2 0 ППР37 1 Ж -

- J o 1 Ш1Р11 390 - п П0Р14 510
П П Р 12 590 -11 ППР39 1040

- 1 1 ППР13> П В О - 2 9 ППР40 610
- 13 ПНР 14 131& -30 ППР41 1240
~ 1 4 ППР 15 1145 -3 1 /1ПР42 1075
- 1 5 ЛОР 16 640 -3 2 ППР 4 3 ш

-16 ППР и № ППР 44" 1215
- 3 4 ППР 57 и г - - 3 7 ППР60 900

ПЛР5& 065 - 3 3 ППР61 050
~35 1 Ш Г 2125 - 4 0 ППР 7 7 1290
- 3 9 ППР Тб 1220 - 4 1 (ТПР78 1195

1 Л 3 6 . 5 - Ш - Ш 1
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Ш 6 . Я Ш 2 0 1 ППР 1 7 310

- 0 1 ППР 13 1И 0

- 0 1 ППР 19 1260
- 0 3 ППР 20 500
- 1 4 ПВО 14 990
- 0 5 Т Й Г Й 500

- 0 6 ППР 1 3 630
- п ППР 1 4 1310

-0 3 П П Р  25 1145

-0 3 п р и 640

1 П ППР И 865

- н ПНР 7 9 Г й о
- 1 2 I I P  S O 1195
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КОПИЯ ВЕРНА ------ :.... .— 9 7

!
Ъ

0*
1 О бозначение Наим енование

Кол. н а  ис/ю лн. 4. 2 3 6 .9 - 423- 7 3 0 0 - П р и м е -
ч а н и е— 01 0 2 03 ок o s об 07 08 09 ю 11 12 13 44 1S 16 17 1S 19

М\ 3 t 23€ $ -12, j - 73 0 1 -O i Профиль переплета ППРЧ6 1 / /
№ 3 - 0 2 Профиль переплета ппр41 1 1 /
Hk 3 -о з Профиль переплета ппРкВ 1 /
№ 3 -o k Профиль переплета ппРк9 4 /
м 3 - 0 5 Профиль переплета ППР50 1 1

№ 3 - 0 6 Профиль переплета ППР51 1 /

м 3 - 0 7 Профиль переплета nrtPSl 1 1

АА 3 - 0 8 Профиль переплета ППР53 4 1

Ah V 4 236S -42. 1* 7302 Профиль слаба П С 1 1 4

м h - 0 1 Профиль слаба ПС 2 1 1 /
к - 0 1 Профиль слаба ПСЗ / 1 1

м к - 0 3 Профиль слиба псЧ t 4

4 -o k Профиль слиба n c s 1 1

АА * - 0 5 Профиль слиба п се 1 1

A<f 4 -o s Профиль слаба П С 7 1 1

АЧ 4 -o i Профиль слиба ПС8 1 1

А1! 4 -0 8 Профиль слиба ПС9 1 1

I__
Стандартные изделия i

Угольник У г го с тso m e к Ч Ч к Ч Ч к ч 2 к 2 к 2 Ч к Ч к Ч ч ч
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2з 164-ог 2 0 Формпт АЗ



wa
.vn

oA
ft.

i 
пй

оП
. й

 л
дт

д 
[В

эа
м.

ш
. н

щ
с4к
о

«*

о
* «

ое :
О Б О З Н И Е А А Е Ш Я Е Я В А А А И Е Кил. мд и с м л н . I . D  6 .5 -11.9  - 1  ъ о о - Й Р Й М Е -

30 ч\ га W ач *5 36 37 К г ) 30 31 32 33 34 35 34 Я за 39 Ц A H U E

, М * Ш Я Л Ш

ИЗ ( . ш . и г . 1-  п о  о t v С Е 0 П Ч 1 Ы 1  ЧЕРТЕЖ . к к X X X X X X X X X X X X X X к X X X

А С Т А И
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гЛ

£
О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

К ь л .  Н А  И С П О Л Н .  1 . 1 И . У - И . Р - 4 3 0 0 - П р и м е -
Ц ^ Н И ЕI D 1 4 И W 1 4 2 5 % я I t 1 9 3 0 3 1 1 * 1 3 И 1 5 36 I T I t 3 3

Ч 1 U l 4 . S - f f l . 4 -  1 2 0 4  - 3 0 П Р О Ф И  Л Ь  П Е Р Е П Л Е Т И  П П Р Щ 4
k 1 - 3 1 П Р О Ф И Л Ь  П Е Р Е П Л Е Т А  Ш | р ! | 2 4 4
Ч 3 1 . 2 3 4 .  О Ч М - 1 3 0 4 п р о ф и  к б  п е р е п л е т а  t r n n S 4 4 4
4 3 - ” 0 < П Р О Ф И Л Ь  П Е Р Е П Л Е Т А  Л П Р Ч 6 4 4 4
Ч 3 - o i Л Р О Ф И Л Ь  П Е Р Е П Л Е Т А  Ш 1 Р Ц Т 4 4 4
Ч 3 - 0 3 П Р О Ф И Л Ь  П Е Р Е П Л Е Т А  O O P 4 2 4 —
к 3 - 0 4 П Р О Ф И Л Ь  П Е Р Е П О Е Т  К  П П Р Ч 9 4 4 4
4 3 - 0 5 П Р О Ф И Л Ь  П Е Р Е П Л Е Т А  0 U P 5 0 4
к 3 П Р О Ф И Л Ь  П Е Р Е П Л Е Т А  О П Р 5 Т 4 4
ч 3 - 0 > П Р О Ф И Л Ь  П Е Р Е П Л Е Т А  О П Р 5 2 4
ч 3 - 0 * П Р О Ф И Л Ь  П Е Р Е П Л Е Т А  0 П Р 5 1 4
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ЕЧ 12 1236.5-121-10001 -14 СТЕКА01015х1125 Г06Т111-78 4
БЧ 11 -15 С ТЕКЛО 101Sx960rOGT111-TS 1
БЧ 12 -24 С ТЕКЛО 1015*1110 Г0СТ111-78 1
бч 12 -16 ОТЕКЛО 1115*?05П)СТ 111-Я 1
БЧ 12 -14 ОТЕКЛ01115*925 ГОСТ 111-Я 1
БЧ 12 -18 ОТЕКЛО 1315*1125 ГОСТШ-И 1
ьч 12 ' -19 СТЕКЛО 1315Х 960Г00Т11И! 1
БЧ 12 -28 ОТЕКЛО 1315*1110 Г(ЮТ 1H-TS 1
БЧ '3 -20 СТЕКЛО 150*7О5ГОСТ11Н8 4 4
р*
БЧ

13 -21 СТЕКЛО 150х925Г0СТ 111-7J \ А
i i -22 СТЕКЛО 350*1155ГОСТ 111-7S 4 1

БЧ 13 -23 СТЕКЛО 150*960Г0СТ111-Т8 1 1
БЧ
м
№

43 -29 СТЕКЛО 350*1110 rOGT111-70 1 ■* 1
14 1.216.5-12.1-1002 -Об штапик т i 2

-09 НК'.ПИК 118 4 4
м
т
й
А Ч

-01 ШТАПНК 14 2 2 2 2 2
-13 ШТЛПНК 1114 2 4 2 Т 2 2 4 2 2 2
-12 ШТАПНК 0111 2 2 2 2 2
-08 ШТАПНК 019 2 2.

АЧ | _  -01 ШТАПНК 012 4 4
А Ч 1 -09 ШТАПНК III 10 2 2
АЧ -ю ШТАПНК ШИ 4 4
АЧ -11 ШТАПНК 0112 6 6
АЧ - Q 5 Ш ТАПНК (116 \ а 2 а 2
АЧ -14 ШТАПНК IIH5 2 а а 2 а
Й
АЧ
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4 Петля  П & 1Ч 0 0 шт. 4963,00 4 4 *4 ' V 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
5 ПЕТЛЯ п в г - 100-1 ШТ. 496300 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
в Петля П В 2 -100-2. ШТ. 499300 4 4 4 4 4 4 4
7 Залертка Ш - 1 шт. 498430 8 8 12 12 12 12 12 12 12 12 4 4 4 4 4 4 10
8 Фиксатор ФКЗ шт. \ 1 1 1 1 • 1 1 1 1 1
9 Упор УО шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 г 1 2 3
10 Фрапутчнын ПРИБОР ПФ2 шт. 1 1 1 1 1 1 1
11 Угольник УГ шт. 498440 м 42 16 16 16 16 16. 16 16 16 12 1Ь 1Б 12 16 16 24
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Код,
ПЛТТРИ АЛА

КОД. НА ПАРКУ

сОей
1

а .сэ

еО
1

а а  <Г"е>1
1«за

<=р

tr*-ем1

с э

ьжгя
1

«гЯ
еэ

еяОсо
1

СГ4о .СГЭ

5
1

I?СП

чх-<=-*!1
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1

сО
СГЭ

fe*.«̂ 1lсо
£
1

25С1_c=>

i«90CM
Ш

c l
•cO

S r

aa
«

crl

1 ПиМШАТГРИАЛЫ НЕОБРЕЗНЫЕ п 1 51М00 0,435 0.469 0,483 0,514 0,446 0,480 0,514 0,525 0£51 0,554 0,619 Ц232 o;m Ц413
2 СГЕПЛО ОКОННОЕ п* 591120 4,04 5,90 6,19 3,84 5,14 5,93 1,08 8,16 6,60 1,81 2,25 3,25 4,93
j ПРОКЛАДКА А-2 215430 12,70 19,^ 13.9Т 14,51 13ДО 13,90 14,54 15,П 15,'l l *530 11,11 5,89 3,18 11,60
А Летая П8ЫОО шт. A38MJ0 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 6 3 3 Б
5 Петая ПВ2-100-1 шт. 498100 4 4 4 4 4 4 4 4 4 s Б 3 3 5
6 Петая ПВМОО-2 шт. 4 9 Ш 0 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 8
7 З а в е р т к а  З Р Н шт. -49Й410 1Q 10 1Q 10 Ю 10 10 10 10 18 18 В 6 i i
а Ф и к с а т о р  ? К З шт. 2 2
9 У пор У 0 шт. 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 i г
10 Ф м г а н ы й  прибор ПФ1 шт. 1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 1 t
11 У г о ш и к  УГ ■ шт. 4984-90 24 24 24 24 ■м 2 4 2 4 2 4 24 24 24 12 14 2 6
11 Р а ч к а  PC 00 шт. 4 Ш О О 1 1 2.
11 Л Ш А  Д Р Е & Е Ш Ш О К Н И С Т А Я  ТВЕРДАЯ п 1 533622 0,40 0 ,59 0 ,9 2
14 П ли та  д р е в е с н о в о л о к н и с т а я  м я г к а я п 1 5 3 5 6 1 0 о д о 0 ,59 0 ,9 2
15 Пл и т а  д р е в е с н о с т р у ж е ч н а я п 1 533903 0,45 0,64 0 3 1
16 Пе р г а м и н 0.46 0,61 1 Л
1’1 061Ш КА ТИПА1 п п 13 ,49 1 9 ,8 8 2 9 ,8 2
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