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Рабочие чертеже/ типовых конструкции деталей и элементов трубопроSodoS тепловых сетей, помещенные & настоящем выпус*е,раз- 

работины согласно плану типового проектирования /осстроя СС.СРпо теме.. Изделия .. детг/^ трубопроводов$/я тепловых сетей" всоответст~ 
Sue с техническими заданиями институтов /f Твплозлектропроакт * и„Гипроникнунэнервс б

Рабочие чертежа поусловным проходом*и параметром охватывают трубопроводы тепловых сетей согласно „Сортаменту тр уб  для 
наружных тепловых сетей »а  Ру ̂  $4Kec/cMat  * Ш ~с * 4*40913-7 разработанному #П1И,. Теляозлектрсгрсент*аутвержденному Пговтех -  
ср?ройпроекточ Минэнерго СССР решением А/в50 о т 27. /  ~/971г.

Материал для трубопроводов с температурам среды до SCO *с, на Котсрь/е рОлпространтотся-требования Дробил Госгортехнадзора 
СССР принял? согласно ГОСТ3SC -7f и решению ГлабНиипроекта ибзЯивтехуправления, Утвержденному МшистщротВом энергетики изшмрек 
^акации СССР о т S3 июле wise, а именно;

Змг Ру $4 кге/сн я a t  £ 425 *с— трубы бесшовные из стали SO по MPTU 3 4 -4 - <?/- S7;
для Ру к* 40 кгс/смг  и t  £ зоо *С -трубб/ бесшовные из стали  мерки дСтЗслб;
для Ру ^  SSxzcJcm* и зоо °С -труб ы  электросварнЫе р двухсторонним шболгиз .пали марки BCmStnS;
для рус* 1G кге/ом* и 1 4? 300 *с ~ труды  электросбарные из стали марки ЗСтЗспб; Допускается приметшие тр у б  из стаей мррак 

6Cm3Глеб а дС тб лсб .
Применение тр уб  ш  спокойной стали  б  категории допускается про расчетной температуре наружного Воздуха меншг минус 4в%с из 

Полуспокоаной стати S категории—не ниже минус30*0.
Конструкции и детали допускается применять, брайонах строителе етба тепаобьж сетей г  расчетной температурой наружного 

Воздуха для проектирования отопления не ниже минус 40ФС.
В связи с вводом 6  действие чертежей, содержащихся В настоящем Выпуске, нормативно- техническая документацияf указанная 

в приложении 2  аннулируется. ^  ^

1.1Настоящий Выпуск содержит типовые чертежи отводов следующих видов :
а ) крутоизогнутые -  по го с т  17373-72, утвержденные Государственнымкомитетомелюндертов Совета МинистровСССР о т 26 ноября /97/с
Радиус гибо этих отводов составляет•• для трубопроводов с условными проходами д у л  Зоо мм X * )Jjt> yj для Я у5 0 0 н н -в ш3у.
Крутоизогнутые отводы по гост17375-72изготовляются специализированными заводами Нинистгрсмва монтажных и специальных строительных работ сса>
б ) сварные-срадиусом гибег таким же как Зля крутоизогнуть.х отводов по го ст f?37S-72t что обеспечивает их взаимозаменяемость.
Эти отводы выполняются как.из бесшовных тоуб^так и сварных трубсогласно,Сораоменму трубдля норужшх тепловых сетейна ?у*В4кгфмН*Цо*с
Расчет отводов произведен с учетом концентрации напряжений на внутренней стороне отвода (при условии- что продельный сварной шов 

трубы% из которой изготовлены секторы, расположен в нейтральной плоскости изгиба).
Если полученная по расчету толщина стенки отвода превосходит толщину стенки трубопровода для соответствующих параметров по сор

там енту тр уб  темповых сетей, в  рабочих чертежах для сварных отводов принять? трубы с увеличенной тещ иной сменки или обечайки не 
яиылаВов стали (цри о тсутств и и  щруб соответствую щ их толщ ин по ГОСТ).

в ) ГЛутыечс радиусам гиба в*Цб+45Лн, где наружный диа 
метр трубы- 7Бн. 1жт
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Э ти отводы выполняются иг бесшовных труби изготовляются на трубогибочных станках S холодном или горя  ̂ со
стоянии, a также в горячем состоянии с набивкой песком /с применением лебедок ши других универсальных приспособлении А

i t  При тогктиро&внии и строительстве тепловых сетей 8 первую очередь необходимо предусматривать применение 
серийно выпускаемых промышленностью крутойзогнутых отводов.

Применение енутых и сборных отбодоб допускается S те х  случаях, когда невозможно использование крутоизогну
ты х отбодоб\ р Переходы

2.1. Рабочие чертежи типобых конструкций переходов содержат следующие б иды:
а} штампобанные концентрические и эксцентрические Ру к, У00ммг Ру^бУкгс/см 2 по ПОСТ/7376- 72;
б) листовые сварные концентрические и эксцентрические Ру £/400мм, Ру ̂ 25хгс/см*
б) лепестковые Зу£/400мм, Ру^/Скгс/см^
г) диффузоры и конфузоры Вув00+/400мм, Ру *Р5кгс/см2.

22. Пере ходы Ру£400мм пл. 22. и 6.3. применять только б случаях .когда невозможно использование аналогичных переходоб ло/1К7/737В-72.
б. Детали ответблений

ЗАРабочие чертежи типобых конструкций деталей ответвлений содержат:
а) ответвления трубопроводов, указания по выбору типов ответвлений с таблицами для всех условных проходов и пара

метров трубопроводов согласно,Сортаменту труб для наружных тепловых сетей наРу*60кгс/см* t  *4409Ст;
б) трубы для ответвлений с разделкой концов, с прямым и косым срезом;
в) Штуцеры усиленные - из труб или обечаек с толщиной стенки большей по сравнению с требуемой по расчету дел 

трубопровода данного давления;
г) Накладки из листовой стали^
В) тройники равнопроходные и переходные.

Детали п.п. в , I  и В применяются в те х  случаях, когда по расчету требуется усиление места соединения ответвляем 
мои и основной труб.
5.2. Расчет всех указанных злемемтов ответвлений произведен $ соответствии с,Нормами расчета элементов паровых 

котлов на прочность* утвержденными Госгортехнадзором бб.Ш. /36В г.
3.3. В чертежах даны указания о применении для трубопроводов Ру^Оибйкгс/см* штампованных тройников свытянугой 

горловиной по ГОСТ/7376-76, изготовляемых заводами Минмонтажслецстроя СССР, а также ЛО0СГ24/04.// и0С?24./04/2 
Минтяжмаша СССР, изготовляемых белгородским Котлостроительным заводом.

ш ЛистНЧокум. Подпись/(ого Т Ч 9 .00.00.000п з во*
2
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Ф ланцы  плоские приборные
Чертежи тиг^бых конструкций на фланцы плоские приборные с патрубками предусмптрень/ как Э лл у  слоёных проходоб фланцеВ 

ио ГОСТ1255-67, та к и Зля трубопрободоб больших условных проходоб, отсутстбунущ их б  ~0С1Г1255-67 (он. нижеприВеденную таблицу).

Зслобно:  дрблеяие Ру ,хгс/см* 6 10 16 | 25
\наибо/шица

условный
V v L

пс ГОСТ/255~ 67 /ООО 600 600 | 500
пс типобым 

| чертежом т о 1200 1200 ! 1000

Поопобка на монтаж фланирб с приборными патрубками позболлелг сократить трудозатрат*/ на монтаже и побыри/ль качестбо 
изготовления за счет применения собремснной технологической оснастки 6услобиях централизобаиного забодского лрошбодс/тгба.

Расчет фланцеб на прочность лрошбсогн оа методике ЦКТИ им. Ползунойл, книга33„ Расчет фланцебых соединений трубопрободоб 
и цилиндрических сосудаб*( МЛ 1958).

5. Фланцы длл соединении трубопрободоб Ру&25кгс/см1 с арматурой Ру ЧО-бУкес/см2-
Э ти  ерланцы предназначаются длл труЗопрободоб Ру*25(те  Ру ~6, /О, /5u25xac/cMz)  с целью избежать применения тяжелых и дефицитный 

боротникобь/х (рланцеб б те к  случаях, когда для трубопрободоб низкого дабления Ру< 25 кгс/смzприменяется арм атура Ру 40 -бЧкгс/см2.
Номенклатура типоразмеров зти х ерланиеб по услобным дабленийм и проходам принята $ соотбетстбиц с номенклатурой арматуры, 

постабляемой специализированными зободами СССР.
Размеры фланцеб проберены согласно расчету б  соотбетстбии с нормами ЦКТИ им. Полсуноба (см. Выше).

6. З а гл у ш к и  ш там побанны е
Размеры этих заглушек соотбетстбую т гост17379-72.

7. Заглуш ки плоские приВарнь/е
Заглушки плоские приборные предназначены Тля применения fme< случаях, когда примечание эллиптических отбортабаннь/х заглушек по 

1 ОСТ17573-72 и ГОСТ6553'68 небозможно по организационно-техническим причинам(отсутстбие постабок (/ т .д .) .
Заглушки ллос ие приборные бьюолньются S биде плоского диска гбырсзаемого из лис любой стали  с фоской для лрабаркц.
Расчет произбеден пощНормамрасчета злементоб nopo3t>.x котлобна прочность*Госс/ртекмадзора — ЦКТИ 1965г.
При толщине Виска по зтомн расчету долге 70мм промене/.ы заглушки с ребрами, что дает бозможность использобать Эля изготоблемия 

плоских приборных заглушек/шетобую сталь значительно меныией толщины 20-36мм Вместо более дефицитной стали толщиной 90-70мм, 
а также достигнуть существенной экономии листобой ста ли  (3 0 -4 0 % ) •

Все деамзли расчитаны только по Внутреннему доблению, а остальные нагрузки определяются при проектиробании трубопрободоб.
6 Выпуске учтены /пребоб они щ £СКД „Прабио устройстба и бсзопасчой эксплуатации . трубопрободоб пара и  горячей бодь',упбержденных Госгор- 

техкодзором СССР (0 мерта /970г., государственных стандартов на столь углеродистую обыкнобенного кочесх.ба Г0СТ380-71, на крережные детали 
T0CTS915-70, ГОСТ/1571-66 о ГОСТ/769'70 и другие.

Нзм. бает К'докум. /7одп. щ&щ 
Копир Солдат
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/. Настоящий тапобоа чертеж распространяется на 
сборные стыкобьм соединение труб и деталей прубЬпрободаб 
теплобых сетей Ну о Мкге/см* Выполняемы* злектро- 
бугобой сборной ияо то б о й  сборкой о уелланоблибает класси
фикацию оснобных темой сборных шбоб, облаете их фамене- 
ния} форму о размеры шбоб, о также конструктивные зее- 
менты подготоёка кромок труб, фасонных частей, фланцеб 
О друзах деталей трубопрободоб под сборку

Настоящий чертеж применяется собместно с„Прабиломи 
уетройетбо о безопасной эксплуатации трубопрободоб пора 
аеорячей боды, '  чтбержденными Госгортехнадзором СССР 
iO марта /670 я

2. Типы электрод об ё заёисимости о т марка стала сбора- 
баемых труби деталей трубопрободоб принимаются согласно 
табл. / . Таблица /

Марка стала 
трубопровода

Тип
электрода
по/ОСТШМ

дйпзспз
/0,29 э4г

ПГ2С1,ЙЖ 3SQ

Примечание: При испольЗобании автоматических способоб 
сборка под флюсом и методоб газо-электрической сборка пит 
металла шба должен соотбетстбобать типу} предусмотрен
ному про ручной дугобой сборке.

3. Типы сборных шбоб по Выполнению и форме разделка 
кромок а облаете их применения согласно табл. 2

Таблице 2
Тип шба

д*д
сборки

Эскиз шба 
б поперечном 

сечении

Примечание

Яндекс
Наине-
нобание

Параметры 
среды тру So про-г 

бода кгс/ся

Ро*пер*/тру5
ЯарумыыцХ Тещина дио*. 2>н \а»елк$5 

мм

TP. f
без

скоса
крепок

Электре-
дуеобая

и
еояобся

6 159
*■V  

*5

Тр. г Ч-оброзн.
7Г

"

Электро*
дуизбам

Ру <7 25 Ш*ЙВЯ

яд
Тр.4

Ч-оброзн. 
с под/ар
кой

70е
Ру ±25 *535

Tp.s
V-oSpaж 
слбдклф
НЫМ
кольца*

ео° Ру ±40 т-чш

1 Ру 64 *№

3.1 Сборка труб Зы €30+/420, Выполняемая без подсадных 
колец па many Тр St, должна производиться с применением 
методоб, обеспечибоющих качестбенное /рормаробоние корня 
шба ( б среде углекислого газа или аргона, или с подборкой корня 
шба по типу Тр4).

Му >шст Юокия. fie&wd Зола
f$3£
~foci

'af. Мойекхо < *г'<
Г 'КЗаноба

/?к if. _ УеилелЬ & {'л »
'if.Kct/rp. SpMcKof ВМ&Л
дм3. Рейган ■ .Л й

4e*j*ai

m oo. оо. ооо
Сборные

стыкобые
соединения Лее. <рали*л _



ТабяацоЗ

4 Размеры кромок под сборку и Выполненных шёоВ устонаВлиВаются 
согласно ножеследу&щт эскизам а  та5я. S.

Тр / шёы Вез скоса громок

Т/>4 Шёы /-«jo<sm*£ с подВаркой

Тр б  ШВы V -  образные, с подкладным кольцом

d?C 1 ^
№ М В (/. i  Выполнение кромок под сВарку может щ рш М т еек как 

механической' обработкой, так а  газобоб роемо# а тшдршщее 
зетсткоВ Во мотапкачоокеео блеска.

Т йщ*. j55t
tonne. Щшт

moaoaooo
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*  <ft. Наружная (а  при шВох с подборкой и Внутренняя) поверх
ности еВариВаемых т р у б  и  д е та ле й , прилегаю Hue к  стыкуемым 
кромкам, должны бы ть дочищены до  металлического блеска на 
длине не менее 10 мм.

S. Уступ  $ сты ке по Внутренней поверхности0 X 'черт. / не 
должен пребосходить Величин, указанных В „ ПроВилах устройстба 
и  безопасной эксплуатации трубопрободоВ пара и  горячей Воды* 
п. * -2 -/ 0 .

В. При разнице Внутренних диаметроВ стыкуемых тр уб  и дета
лей более 2  мм подгонка может быть лроизбедено путем  расточ
ки конца одной аз тр уб  или деталей на конус согласно черт. 2 . Рас
точенная поберхность должно быть концентрична наружной поверх
ности трубы  или детали. Толщина расточенного конца SK должно 
быть не менее указанной Втобл. 4.

Таблица 4

3 6 7 S 3 10 Колее/о
Sr не менее ее ед *Д 7,7 6Д ( t - r i

$

8. ТребоВония л. 7 Ьостцьанупля путем под Варки, год гонке . v' пас- 
точки концоВ труб или деталей. При а тон толщина труб после " 
расточки должна быть не тн е е  толщины, указанной 6табл, f 

3. Зазор между подкладным кольцом и Внутренней поверх
ностью поиВариВаемых тр у б  и деталей не должен преВышать 
/мм на сторону. Допускается при подгонке подкладного кольца 
убеличение просВелю до /Онм

/0. Длина расточенной чаш и трубы л С 'должно быть не 
менее 2Sмм.

Угол скоса у  перехода & н е  более /б/

монтаж н о - сборочных чертежах и схемах производится указанием 
мша шВа и настоящего чертежа.

Пример обозначения шВо типа 7р£:

f2. Допускается не простаблять номер чертежа В обозначении 
сборного шёа при наличии В чертеже, схеме или технических 
/гребоВониях указания о Выполнении сборных шВоВ по настояще
му чертежу.

7. Внутренние диаметры на концах тр у б  и  деталей сВарибаемых 
С подкладным кольцом м о гут отличаться между собой не более чем 
на 2  мм.

ОВольность по Внутреннему диаметру также не должно преВышом 2 т

ш ш т з я л ш т ш0 т т о .  оо. ооо
~ Лися

з
формат №.
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000‘00'ГС'СэТ [
Предел#/ п р и м е н е н и я

/Габлем * !_______ rem e/jem f/fig , ‘С  ____ Орояод
условном

нм

условное ‘ 
____ & ______ !

1 200 [250 \JOO 350 \и/7Л \ 425
| Давление раОЬаее Р/тГ

лес /осг л
2S 25 22 20

32
/6 /4_ 0/T}9Ocfo5OO40 40 56 20 2? 22

-  <* 84 56 50 40 М - ат4О8о4О0

I
JO

o o ( v )

П ри S  от  5 3 a  7m m  C  * /м м  
/7 p u  S  a m  7 d o 2 0 s in . с * 2 н я

I

\?

j

f./7pu  н а ли ч и и  у с т у п а  6  ст ы ле omSodar и  соединяем ой  
т руды  д о лее 2 н гг /понур t ат водЬб долж ны бы т ь р а с 
т о чен ы  /то вн ут р ен н ем у  д и ам ет ру /г р у д ' с  у г л а м  
на лло н а  н е  д а л ее  /5 "

2. Т е х н и ч е с к и е  т р е д о в а н и о  -  н о  Т О С Т  / 7 3 8 0 т 72.

T5D.00.00.000
Отвод

к р у / г ю ш о г я у т о / й

Л и т масса
См

ляй>-2

С т а л ь  2 0
г о с т / 0 5 0 -6 0

~м-д

М л& нщ леосоСР

ЛО ли о о всл'

„ ълянщ леоссср  
чювгЫргоанфеонон*я 
ЗнраонентлгароФсг 

Лем Ф или а л
-  .. Ф я й н я т Ъ



&

5»
55

*

0000000051
Р а * т ___________  ___________________ToSnu4a 2

1 ОбозначенаР
ДаВление 
ишВное 
Ру, хгс/crf

Проход
услоётй

\i
— -n
* I С углом 390° С углом d 60* С уж  ом at 45* ,

r  i
г &H j s

L /Наш
Kb L( Масса,

кг L ,
Массе, | 

кг I
се' Г  CD 40 50 45 3 60 0,3 35 0,2 25 к  !
X * SO С80 e i SO 75 h 57

__75 0,6 *f3 0,4 30 ^ Г 1
X  G5 CSC 65 too 76 4 /00 57 09  I 39 06__
Х° 00 С50 SO 120 89 /20 /Д 69 J* 50 ^ ОД
X* tLJ СНО 40 DO /50 /08 /SO 2,4 97 16 52 a
X 0 100 С 50 ен 5 3,0 X P i s
X *  12$ C5Z 40 125 /90 /33 4 /90 38 //0 2$  j 79 19
Х° 12S ТОО 54 s 4,7 3,i 2,4
X * /50 С00 40 /SO 225 /53 24$ 7,9 /30 S3 93 4,0X* 150 С НО 54 €

X *  200 C3Z '*0 200 300 2/9 300 /4,8 /73 :,9 /24 7.5
X *  200 СНО 54 /9,7 /3,2 /0 ,0  1
X 0 2SC C3Z 40

250 37ч 273
8

375 ЗОЛ 2/7 20,6 /55 /5,5
Xе 250 СНО 54 /0 38,5 25,8 /9,4
Х 0ЗОО CZ5 40

300 450 32S 8 450 44Д 260 29,6 /85 223
Х'ЗОО CD 54 /2 еел 44,4 33,4
X*350 C5Z 40

350 S2S 377 /0
525

74.e 303 49,9 2/7 37.6
X е350 СНО 54 /2 89,6 60,0 45,2
Х*400 С25 40

400 500 42$
/0

600 № - 346
54,6

m  . 49,6
Х'Ш СНО 54 /6 /55.0 /03,5 77.9
X е500 С16 15 8 80,9 \j4y_ 40,7
X*500 его 25 300 SOO 530 /0 500 /0/,2 289 m 307 50,9

X е 500 C3Z 40 16 162,0 /09,4 8/,S

* В  обозначение отВода Входит уго л гиба, услобньш проход и с^рчя, определяемая по ГОСТ /,374-72.

Пример ус/юВного обозначения отВода ЛуЗбОмм серии 32 с узлом 30*(для  специф икам и!:

ОТВОД 3O03SO С32

: „ ~ z c ~
} .

Мж. kuem учЗскдм \ ПодгшиДат
«лир. Яеми/гоЗо

Т50.00 00.000 3**
V

фсрлет Л?



г зоооо'оооот Пределы применена? Таблица /
-4L

Сворные оглбоды SCOW  приме
н я ть  только при о т с у т с т в и и  к р уто - 
изогнуты х отводов по T50.Q0.00000

Д л я  углов сС ~22*30'и 3 0 °

^Давление Температура, *С " Л
[условное 200 \230 I 300 i 350 I 4001 Уг5\ .!
I Ру Давление рабочее Ррад услионо/и ; 

Пи
\ KcC/CMZ i /Я /
r-lQ — . /0 3 ;L  <$

i ___ i i _ _  ;I :

[  _ /6 ______

‘ 2S**
J6_.
is № L _

i n,s — — -  omtSOhm
20 /0 /6 и  j  i

L  « о 40 36 32 25 25 гг \отбо<моо\

/ /руды и листовой прокат для изготовления сварных 
отводов-согласно Т52 00.00.000и Т55.00.СО.ООО.

2 . Для Ру$25кгс/смг, t  £300*С допускается изготовление 
секторов из стали вСтЗслв, при этом  номинальные т о л 
щины секторов для Ру /Олгс/см*Ду /400мм> Ру /бкге/см*
Ду о т €00до /000мм и Ру25кгс/см*Ду о т  950 до 600мм 
должны быть на /нм долее то лщ и н , указанны/ в  
табл. 3, а для Ру25квс/смг Ду 700и 600мм -н а  дмм долее.

3. Отводы Ду *200мм изготовляю тся с внутренним  
подвалом сварных швов.

осе отводы подлеж ат ЮО?* контролю швов нераз- 
рушающим методом.

я. Сварные стыковые соединения -по T4S.dC.00.000.
5. Сварку производить электродом /пило 342ло/0СТ3467-6О
6. Маркировать несмываемой краской: у го л  поворота, 

наруж ны й диам етр, то л щ и н у  с те н к и  тр уб ы  и  обозна
чение по ч е р те ж у .

7. Технические условия -  по ОСТ24.03.004.
в. *Размеры для справок.
S. ** Условное давление Ру25кгс/смгв400и425 С и соответствую -  
1 рабочие да $ лен и я • только для трубопроводов по7У/Ч-3-/0$- 73.

T51.QQOO.OOOC6

! I
i !

O m iod сборной
Сборочный чертеж

ТйпилоОб/ ле&ялеасГ

ЧаСса Чмсшпд 
бм 

табл.
Лист / /листов 22

Манзме/но СССР 
Сравгепяомерьомьнтол 
Энер/омонгажлроект 

ЯеуРЧ/’ЧЯР. 
£0&&/г>/г



ТеАш тЗ
Наружный 22*30'\ зо‘ 1\ !1 60* \\67*Зо\| 30*
трцдс> £н Значение

159 /6 г / я  !| 46 90 /43
/94 /9 26 40 56 Ю6 г г
2/9 гг 29 44 63 119 т
273 г< 37 $4 60 149 236
32S гг м 65 96 179 266
377 36 51 75 112 203 334
426 </г 57 67 /29 239 362
т 0$ $4 96 /45 266 430
SiO $г 71 55 64 162 295
$30 $2 во 66 10/ 219 355
720 72 96 79 /20 257 4/6
<920 гг 110 90 /36 332 47$
920 92 123 102 /55 326 536

) /020 юо 137 /06 /? / и з 59$
1220 /20 163 40 206 442 715

' т о т 190 /64 245 516 6 .5

т и ш и и о а
ЖЯМЧ"  ------------- М Ы  III



9000000 00191
Отборы сборные t/j/tp o f бёсшобнЫх о  /китобой ст&к/Зн? 4 0*гс/о*г Та& юиаЗ

Уг/то&яыйДаанеры Отводы с  ум ы* *£*33130’ ОтводЬ/ C jуееою' oC - 30°
Яроюд

А
ЛГУ?

2h*S
Я Обозначение *v У Of V С Sfacca^

/С2** Обозначение У */■ c /&ахь
кг**

-Ш —
/75

*99*4 г я ш т х в в в -
75/.02.

W 9 79 95 -Л 2— 75/. 03 .00.0Q0CS /3/$ R96 1/0 3.7
/94*5 28$ /ца S3 J S L 49 JgfJBBL . Щ з

w

3
S

lS
b /20

Sft200 2/9x6 зоо Г5/03 ш . Ж . M L 7.1 7 5 /./a /30
250 273x7 37$ 75/04 щ о 97 /24 л з r s t .f t________ ЩО /jr-м f9P /4/
300 325x3 fSO 75/J75 ff9S f?2p M L J23- m rsf.rz /5я /ЯГ ?/4t6 /27,Ц i?Q 2/9
350 377*30 525 75/06. #qsr ff7 /55 м ? ГЩ З._________________

—
М Л -
456еоо 426*# Ф 9 Г5Ш . ЩО /27 /69 Ж 75//4. &O0 /5^0 2H

500 £й *гг 500 75/345 m ? 97 /50 ГЗ/.347. tfs fl /(3,0 /54
ПК—  
57r6

700 720*/& 700 75/343.0000005 266(0 ж . (69 /072 75/ 34500.00005 зззр /Ц0 237 t3kO

p a s s
/уяахед

/Ьзнеры 
лy £ r  

ЯнТк
/50 /39 t ip
/75 /99*3
200 2/9*6

300
222* 7 . 
325*6

350 377x20
400 426*//
500 S30.f i

1 ™ 720*/6

Отводы
/7радошятие окаЛкЗ

Обозначение < U У r 2
0 */ d

2 —
b

r$t/ £w a& & 1 /22 Ж 56 Ж
rsf/ 6  1 1 /44 (Ц £6 S3
m / z .... .... i /54 /32 76 ж
r 5 f.fi \ 202 /5/ 94 97
7 5 /./9 1f°1S\&3Q

{
'/35* 244 f72 f/4 *07

rsq / L ,____ 264 /92 /34 1*7
■ДЙ^____ I 322 2// /5 4 f2J
75/349- j 304 202 94 97

j L *JL m m ш

#КССй
<г* М значение

SQ 75/2^0000005
V* 75/23. ____

t\o Г5/.г9
и {7 75/25.

r s /ге

W 75127.

4 1 75/26. .
755 75/35/.

\ ш Т5/.ЗЯ.0Ш Ю >

'6е60я

У \ * U U |
1

m m m m / ш
t m m m m m n
ЕЗЗ ЕЯ Р?! Е5Я EF! РЯ 

ШЙЯИЯmmmmm
т ъ г г т * ? , * ? .тттттт
ш ш ш а я ш ш

270 
/ 2 0  326

— СП
<*LJГУЛглтчJ\лЛг\...Млш

Т5У.00 .00 . 000С 5 ( f  
tar iotoaekt------- --— /№ емп k __



Г
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C
tf

iu
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9 0 0 0 0 0 0 0 0 1 9 1

J L -.

Размерь/ 6 мм
Продол хемие mocf/?. 3

Уоабно/й
проход

2 >и

/Ъзяеры
т р у *
z>#*s

Р
0/7)8одЬ/ С #2/70/У <* * 67 •JO' Отбо0 £/ e i/P/?0 >

br? 6

у oC --ь/~л7

Одазнс/̂ емие < ч? У <7 6 4 С Поста
хг* Шозмсп/емие •*/ 4? У (4 A/acca, <г

, *__
f50 f59х*/. 5 225 75/. 2900.00006 /2 2 /// Ж ш 2 0 / _ 6£_ JA/36PQOJOC6 / 2 2 __ ЗЛ.__
/79 1QL* 9 ?<*г 75/30. /4Р /2 / 6 6 3 4 6 227 ЩО 75/37. /42 66. , 5ft —
J/Э
ЭЛЛ э/о* /г 1fl{7 75/3/. /64 /32 76 ввр 25/ ЩО 75/38. /64 __ и __
250

979* Ь---
97Л • 7 *79 Г5/32 202 /5/ 94 97ft 300 25ft 75/39. 202 34 .M S .__

¥Ю
Я /̂у Я /
209* Я 490 75/33 г/Ъ>223д№30 Р44 /72 //4 Щ 35/ 4/ft 75/. 40. Г/У5' 22c30 t/2$> 244 //4 22s9

19Л
292 х 0.--
477. 4П 999 75/34 264 /92 '34 f/7fi 40/ 6ЦЗ 75/4/. J S t /34 389

JDU
АЛЛ

277я rtf—
499 ж ✓ /

252.
75/35 32Z 2// /54 /270 450 95ft 75142. 322 /54 55.7

УМ/
500

7#gV'■ - 
530х/2 900 75/353 3(Н гог 94 я р 384 63ft 75/355. 304 94 63.5

700 720я/6 700 751.354.9000006 421 260 /36 m 5/7 /523 75/.356. OO.OOOC6 42/ /36 /523 _

Ородсихение /падлЗ

Условный Размерь/ ОтбодЬ/ с t/глол/ о/
Tt/Л А

:  90* Omtodb/ e уал>/£. «<'•*- ________________  ru n S -----
VOw

проход
2>у

тру/Г
2>*х$

Р Ofa3mve//t/e •4 У а с, 6 6, С 'Яягтд Обозначение 4r 4? ЗУ 0t tfacca, x l

/50 /59x45 225 75/4200000735 /62 73/ 78 39ft 275 8f0 75/500000006 /62 78 4.2

/75
'Hr/* ?гг..
№4д*5 265 75/44 /93 89 94ft 3/5 lif t . 75/5/. Ж 89 __ 67___

200 2/9я€ 300 75/45. 220 /60 /02 ЩО 350 /8ft 75/52. 220 /02 /03

250 273* 7 375 75/46 274 /57 /28 m 425 33ft 751.55 274 /28 /8ft

300 325я 6 450 75/47. /5° 30е90* 328 2/4 M l ЩО Ж 53/ 751.54. /5* 30* 90* 328 /54 30ft—=У.Ьг _
350 377х/О

7*Y
525 75/. 48. № 241 /80 m 575 87ft 75/55. 382 /80 5/7

400 426*// 600 75/49. 436 268, 208 15% 650 723ft 75756. 436 208 736

500 530я/2 900 75/357 ш . 255 /26 ЩО 55Q '43ft 751.359. 4/0 /26 85ft
700 720x76 ТОО 75/3580000006 566 335 /82 № 750 Щ & 75/360.0000006 566 /82 20*.*

ш &£L//0О2С1/Л7. noeb. (pro Г 5 / . 00. 00. 0 0 0 c s
/be?
*

PonuooSap (jOcfe/?e6a Форлга/лЖ -
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ПрохоЬ Размеры Цабление усланноеРу. KtC/CM* Отбоды с
условный труб R <ю\ 161 25

Обозначение*</ Dh * S Материал
В Cm3 сп 5 т lift

его* 7 X — - — TS1.7S.00.MC6
т* 5 - X - - - Т 51.76.800
$20*10

вое
— - - X - TSLH_______

92044 — — X — — TS1.7S.
020x8 X — — - - TS1.7». . ..

920*10 6ЛП— X — — - Т 5180.300
920x11

ави
— - X — Г 5181.

920*16 — X - — TS1.S2.
1020* 9 X - - - TSHA______
1020* 11 — X — - - TS/./4.

то 1020* 12/006 — X — 751.85.
1020 *Р? — — - X 751.363.
то»а —  : — X — — TS1.S6.
1220*10 X —  1 — - 7 Я. 87.

то 127044 т — X - - Т51.88.
1220*18 — — - X - TS1S9.
1420* 12 X — — TS7.90.

1400 1420*16 т — X - 751.91.
1420*26 — X Т St.90.00.000CS

Размеры & мм
г. 4

Месса,
ас*9

Отбоды с углом *6 * 30*

Обозначение <

ш

090 07,S £09 77.7

Ts t.rn .itt.m c e

т ж ____
Ш TJ L B I
о н Т Л М ,

ML г  s/ ж

37,6 гг» /05А rs t. tte.

« V

щ .
ш ±

rs t.rn .

T J L O L .
Ш Л т м ю .

/S'

3S0 /49 049
ULL m m
ML m m
me. гм ш .
m t m m -
m o i m t L .

4/o tss ess Ш Г Л Ш

410 m m

ж
Ш 4 .

rsutf.

M i T s t.m .

t i l t Ts/ .в я м т с е

S*И* Д||̂  Tm, тяшшшт T S i 0 0 .0 0 .0 0 0  С Б
........... ' ' Фанет ф
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П родолж ение /падл. 9
/°ОЗъе0£>/ 6  A t"

Проход
услоб-

нь/й

Я у

/Ьзаеры
труд*
27/f*S

Я

//обление услобное 
/V. хгс/слтг 0/7?8odt>/ с• уело *  об = 67*30'

*/0 /6 25 Га *  А fa n  5

Afamepuas?
Обозначение У а <*, Ь 4 С

7/7С-
СО>.',<г

Обозначение X , У а 6 С
/1асщ

ХЗ**6Cm 3cn5 !№ т х
Г6ГС

/50 /59 л у  5 22£ X X — — - Г  5/. 20/. ОООООСб /22H i 56 J 9 20/ 6// 75/237.0000006 /22 58 б /
200 2/9 л S 300 X X - - - 25/202. /69 /3/ 76Ж £5/ gZL 75/238. т Л € _j££_
250 273* 7 375 X X - - - 75/203. 202 /5/ 9Л ж ЗОС 259 75/239. 209 н /3$
300 325л 7 950 ' X X ~ 75/209 £95 1?А fit /01 151 36/ 75/290 299 //9 /9 /

т 926л 6 л о / X X — X — 75/205. /54 950 52/с 75/29/ 322 / Г л 30/оси 3222// /27 TD*f
926 7 — — х_ — — 75/206.______ Ж А 75/292.______ 3sp

950 980*6 /»9/ X X — X — 75/207. /36 502
65/ 75/293. 369 172 84?Р А ? 56*/232172

980*8 — — X — — 75/208. 87/ 75/299. Щ 2
530 л 7 X X — X _ 75/209. 56 / 75/295. — 365

500 530*8А 500 — — — X 75/373 ff/5 7f30т № 202 99 97 № 72/ 75/376. /1/5 ггЭх) 92*30304 99 te.s
530*9 - _ X _ _ 75/2/0. __ 8 3 / 75/296. W P
630*6 X — - - — 75/. г//. 777 75/297. 950
630*7 60Q

— X — — — 75/2/2 369232 f/г /Об 95/ 90/ 75/298.
364 /12 52960С/

630*8 — — — X — 75/2/3. /03/ 75/299 59/
630*// — ... X — — 75/2/9. /9// 75/250. 8/t5
720*7 X — — _ — 75/. 2/5. / щ 75/25/ 70/
720*8 — X — _ _ 75/2/6. /35/ 75/252. 797

700 720*9 700 — — ~ X — 75/2/7. 92/ 26G/36 //8 5/? /52/ т .2 5 3 . 921 /36 900
720*//* - — - — X 75/379. 181/ 75/377. f/Ofi
720*/2 - — X - - 75/2/8 ОООООСб 205/ 75/259.0000005 /206

ОзпЛис? 'РФхг/н. Подп. 4аъ Г51. 00.00. ОООСБ /кг?
9

Фор/tarn г г '/солиробал Соболеве7
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фоход
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&33Wptmpytf
7>#*S /f

Лоабление у&юбнсн. \ Ру * хгс/согг I "~ о
Отбодь/с $/г/гогг *6*90*

— — — 1'._ ZD
И? Гбг 25 | Тс/*? А i Ги*б 1
*fomepi/<?/7

-0а аг6 6f Сffecca,хг**0do3vave#cre *> a 6 CTbcoq\BOv.3cn5т/м/егс
05рз*/&чем/е

/50 В X
-- 75/274

К’30*

Ш /з/_Ж
/02
Ж
/0/
Ш.
350
-U-
гер

75/3090000003 
75/3/0

722_JL 4.7
200 2/9*5 h< X 220/60 m Ж

i

9t9
250 273* 7 В X 75/275. 274/67/26f/4425 3/9 75/3//. m

244
Ж
fit

2Cp
300 325*7 2LX

75/277. ш и±/54/27500 4Z/ 75/3/2 30j0
458400 426*6 X X-X— 436268206/54 680 75/3/3 322/54426*7 W-х_—- 75/276 650 59675/3/4 52s7

450 460*6 X -х]- 75/279. 490295234/67\725
—Г.».*-*-
656 75/3/5 364/72 56.2

460*6 — X-1- 75/260. f/3t6 75/3/6,___J 77s2
1530* 7 щ х - X 75/28.1 ~ ' 723 757.3/7

/T/S*г?зд — 555
500 530*6*soc - -7Х_75/379 4/0255/26//3550 952.75/382 30494 630

530*9 ~ 77X7Гj-75/262. - --Р=— 
/06.3 Ж.

630*6 ~Х - - - -757.283. ZOOS757.3/9 67fl
c/jn630*7j£VJ/— tГ-- 757.234 364232//2 //6875/320 364f/2 7$9оии ось" ' /06650‘' f--—630*6 — —, —X1— 75/285. /33.6

/83/
\75/32f. I 903

650*// 7777X—i — 75/286. 75/17? \ Щ 9
720*7 ~х~17-7Г1 —75/.2S7. ///5'22*36 —

/543751323 tosp
790*5 - X — —Л.757.935. /753Г5/324 /900

700 790*9w - - -21 75/289 42/260/36//6750
' '•'jar
j /98,475/325. 42//36 /39,6

790*ff* “ 77- 2<_75/380 75/383 Щ6
1 1720*72]_ >1Ии Г5!Ж00.000С6— — _\_ !_

246̂
2663 ____ .... _ШЛ

1 //“ЗолV#
Т5Ш .00.000С6 17

Хс/юообег* Oz&sreSctZ Фо£>нс/т /2
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Размеры в мм Продолжение табл

flpoxodусловный
Размеры труб $н * S

йаблеиие ушбиое Ру,кгс/.с/м* OmSodb/ с умом tfC -90°
ь3(0«\ 36 ТипA _ _ _ _ _ Tun £А Материал ОбозначениеA. J i МаяхОбозначение j m 6Jy &СглЗсп5тт№ й a* b c <2* "•i CL

езо*7 X — - — — тзт/мяоа 306#mmoojjoocs
BOO630*3600 X - - — 75(333. m390/5$/27650щг75(336: №/6$620*/0 — — X - 75(293. Щ5Г8/.329.

620*/$ — — X — — TSfJffi moTSf.330.
930*8 X — - — 75(235 3X2mm

$00 330* ю$00 X — — 75(235 m530mms 35»т.ззг. XM m$30*// — X — 75(291 awШ75/.332L v W
т*« X — — шгзв. m 76(35$ jAm*meюго*9 X — — — mm . . . . H°/$3253 meTS/.335. Irfa
Ю30*Н — X >— — mm2 .... Щ0Щ338. _ _WOO то*/г€00 — — X — 75(301. 500350№m№ 500mег>э*0* — — - — X mm Ш79/.98k . . ./ого*# —  ■JJL X —» тз/зее. . . .  . . mii TS/.33&ша X — - — 75(503 MO76(333.

то /330*/$т — X - mm 732w 35$/56 8W73(M. ггг33$егош — — - X TS130S. Щ076(5$//$го*/г X — — — mm 96$PТ6/Ш.то то* (5то— ■ Х | — — — mm m47037$/67№meT6/5$5. m37$то*зо — — - X — TSi30800JX10CS ЩС § 1 l

Носа
яр*

т .
ш
ш

ш
т е

Ж
дС К

SSL
Ш
ш
ш
ш
шsao
то

т о

* Отводы дм  Ру85*К/Ьмг, t  POO и Р25‘С и  соответствую щ ие рабочие давления -только для трубопроводов по TW -3-/0S-73.
* в  m eet/ включена масса наплавленного металла сварных швов.

Пример условного обозначения отвода е углом 03'из сварной трубы  вЯ$*6вдм спеииррикаций):

огвом ч$*чгб*е т/зз.
шАйиеЛН'вокнн. гщеаТёт 

Копировал:je tтяреТа
TSf.00.00.000СБ

Формат 72
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Таблица 5
■ Слеииавикаиия
i Manos. ____
Наименование Сектор концевой
[ Количество г
м атериал См. л ./

\ £ 2 т ш < , TS3.00.00.000

(Назначение Обозначение Масса, кг
/aim. OSul

тм ш а ю с в то ш х ю о /,63 3.26
rsm . ..... rssae. 209 w
глаз. ж о з 3/7 6,9*
rs m . m m 5,S3 /(.33

Ы / ж TSSOS. 6/5 /750
rs m . m os. /4.00 26.00
ts m . r s m (9,03 36,06
rs/.ж . Ж 67. 2 0 7 *5,74
т ж im s a 5202 Щ 24
rs/.os. Щ М 100 m
r s m 732.03. г & 3,53

\TSUOl 753.(0. y o 6,20
! rst.H. 7S3(( 65/ /3,62
\rs/.& rss/г 1062 2/,24
< ts m . 753./3 rres \34,50
rs m 753M 2375147,50
rs t.m 733.33 \г&20\5600
rs/m ooaxK s 7S3.30.00.000 '\6S98'/3/,S6 1

Продолжение тавр, 5
Спецификация

М’поз, / . г  .
Наименование Сектор пронежугочннь Сектор концевой
Количество f 2
Материал См .л./

75900.00.000 73300.00.000

Обозначение Обозначение Масса; 
кг Обозначение Масса, кз

/ш/п. Одш.
TS/./soaooocs 7 зго т.о о о /54 ТЗШОО.ООО /S3 а 26
73(55. т о г г м 75302. 039 щ
rs m т о з . Зг 70 753.03. 507 6,94
r s m 752.04. 604 75304. 5,69 пзе
73/(9. 75205. //00 753.05. 6,75 /700
rs/го. 75206. т 7S30S. /4,00 гз,0О
rs/.г/ 752.07. 2720 753.07. /903 36,06
75/549. 752.67 3/04 733.37. гг,s i 46/4
73(330. 75266. 7/02 73335 згзг т г о
rs m . 752.06 205 73306. /,60 260
rs m .. гзг.оэ. 3,26 75309. г з / 6,62
13(20. 752/0. 508 753/0. W ггр
75/25. 752.//. № 733.//. 60/ 1362
rs/.гб. 752J2 /SJ4 753/г щ г 5104
rs m . гзг/з 2634 753/3. /70S 34,30
T5/.26. 752/4. 3626 733(5. 2375 Ш 1
75/35/. 752.69. 4/.зМ 73352 г$го 56,00
75/. 352.00.000CS\tS2 30.00.000 W73\ Т5330.00.000 65Щ Ш,96

4-
В Д Д Ш Я Я И М Е Т5/М00.000СБ
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Продолжение та б л. 5 Продолжение та б л  5

t

4

I

Н'поь
с//ст цидиикаиин

< ! 2 .. .
Наименование Сектор промежуточны и\ Сектор кон иедои
Кооичестбо В ! См. ниже
Материал См. п. /
Чертежа ши етаноорта TS2.0000.000 T55.00.0Q.000
Обозначение Обозначение Масса, к * /vr L 'Пассам

/шт. Общ.иоизначение ш .huAodok
Т5Ш00.000С6 Т5гмоо.осо 7,*4 4ое 7530700.000

2

7,63Р<?£
75730. т о г 244 4,3В 753.02. &94,76
Т5Ш т$гж ДО 156 T53.03. W 6,94
757.32. 752.04. 634 73.66 753.04. W w
757.32 тзгоз. н /о гг,40 76305 6,73Ш
757.34. 75206 /зрцго 733.06. № W
TS/.3S Т52.07. нро 3$60 73307. фЗ щ
гзо зз. 7526/. Ц04 62,06 753.67.
тзш ч. М М . ш г 757,24 753.eeoo.ooo SWщ
757.36. 752.07. щ ЛОЗ

- ~ -

757.37. Т5202. г44 ДО
76Ш т а . оз \ 7,53
7S/.39. тзгоч. ДО 73,66
та. чо. 752.05. 1//0 2240
т а м Т5206. 79/0 ззМ
тз/ж Т52.01 г ш 53,60
76/.363 Т52.е7. 37,04 6103
шзз&оеооосв тзгм оаооо 75/г 757,24

—------1//‘ЛОЗ.
ь //cw и ч-suk. <аи<

Г 7
WjV 1

г 1
Наименование Сектор промежуточный Сектор коние&ой 1
Количество 1 См. ниже 1
М атериал 1______ СМ,л/ __1лг чертеже пили стандарта 1 TS2.00.OC.000 'I TSS.00.00.000 1
Обозначение Обозначение 'Масса,к* Обозначение fiMН9С&Ж

/шт.\03ui. (ml a£J
451.4300.00004тзгошооо ш й 7530600.000

г

ш Щ
757.44 752.0$. ж ж 7S3C9. 23/ Щ
737.43. гш ж №75570. ню зА
75746. 752.7/. № m/L__
Т57.47. TS2J2. Щ*ли* ля*___I тш.i
75746. 752.73. ж 75515 тшА
Т5Ш. 75114. ЗфЦ3175554. ШШх
757.357. тзгез. 41/7««75569. т*до757.356. 75250. 10173am/539000000 а*
757.50. ЖМ Ю642

— - -

757.57. T520S. ш ч*
757.52. T52J0. ДОк*
757.53. 752.11. V /До
757.54. 75212. 4*1ц»
757.55 762/3. ж
тзш. rsm М2*s52
757.359. mas. 41/16ф
7573600000005 |1 W3am

Ш
Т"

As
16'ТГиет

! —  
//'Ооким чыгиа 3  T u o o .o o .m c 6

-------------------------—--------— — ___копироШ: Зегтялееа Фоома/п >2
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продолжение та б л. 5
С п е ц и ф и к а ц и я

М’лоз. 2
Наименобание Сектор кони едой
Количество г
М атериал С м .п /
/У* чертежа или стандарта rs3.oaoo.ooc
Обозначение Обозначение

Масса, кг
/ш т. Общ.

! ТУ/ $7.00.000 CS T53./5QQ.OQO /50 3,20
[m s s . 733/6. 2,90 5,60
1 rs/.ss. 733./7. 560 //,60
\7S/60. г з т 7,60 /5,60
75/Ж 733/9. т о 2/ го
76161 7б3.го. a .w 24t60
76765. 753. г/ /3.00 26.00
76/. 6 4. 753.22. /г оо 34,00
76У. 66. 753.23. 13,50 27,00
76/36/. 753.9/. /5.40 30,60
76/66. 753.24. /7,60 35,го
75/57. 753.23. /5,70 3/40
TS/.SS. 733.26. /6,30 35.60
75/. S3. 753 27. 20.90 4/60
75/70. 733.2d 26.60 57,60
75/.1/. 753.29. 23,50 47,00

16/72. 753.30. 26,60 53,60
75Ш 753.3/ 30,20 50,40
76/Ш_____ 751.92. 36,80 73,60
76/ 74.00.000CS 753.32.00.000 00,40 60,60

Продолжение та м . 5
С пеци ф икация

//°поз г
Наиненобанис Сектор концевой
Количество 2
М атериал С м .п ./
н° чертеж а  или стандарта 75300.00.000

Обозначение Обозначение Масса, кг
/ш т. Общ.

75/75.00. 000 С£ 75333.00.000 29,20 5640!
75/76. 753.34. 3Q20 7640
75/ 77. 753.35. 42,40 64,60
75/76. 75336. S3,«о //3,30
75/79. 753.37. 4/50 63.00
75/60. 75336. 5/, 30 /03.60
75/6/ 75333. 57,00 щ о о
75/62. 75340. 63,00 /66,00
75/63. 7534/. 5630 //160
75/64. 755. «г. 66,60 /37,60
75/65 753.43 75,00 /50,00
75/363. 753.93. 66,50 /73,00
75/66. 75344. //2,00 гго.оо
75/67. 75345, 6620 /гг, оо
75/. <33. Г5346. /2/00 гог.оо
75/69 753.07. /54,00 30S.C0
75/90. 753.46. /37,00 274.00
75/9/. 75349. щ о о 36S.00
75/92.00. ОООС5 75350.00.000 226,00 456,00

Ц^лт!Н вдоку*№од/югМаг&
___ Копиробал: л**г*лЯХ%

m oo.oo.ooocs Рис?
/5
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продолжение табм.5
Специф икация

М 'лоз. 2
Наименование Сектор кониевой

Количество 2
Материал См.п./

н* чертежа 
или стандарта 753.00.00.000

Обозначение Обозначение Массаje t
/сит. Общ.

3,50751. S3M0C0 CS Т53.Ы.ОО.ООО /3 0

Т5 Ш . T535i. 3,50 7,00
Т51.35. 75353 V 0 и го
T51.S6. Т5354. 5,60 /9,20
751.37. 755.55. /350 26,60
rsi.ss. 753.56. /5,60 3/,20

Г Т5/. 99. 753.57. /6,40 3240
Т5/.Ю0. 75355. 2/50 4300
тз//о/. Т53.59. /650 3300
rs i.m 753.94. щ зо 37,60
rsi.m . 763.60. 2/, 60 43,20
ты. юз. 753.6/ /9,60 33J0~
751. m . 753.62. 22,50 46,60
751.105. 75363. 26,/0 52,20
T51.106. 753.60. 35,30 7 Ш
75/./07. 753.65. 29,50 59,00
75/. f06. 753.66. 33,70 67,40
T5//0S. 763.67. 3190 75,60
75/365. 753.35. 45,70 51,40
T51.1(0.00W0C5 753.66.00.000 50,60 (О Ш

Продолжение та б л . 5

1 С пеци ф икация_____________
! Н°поу г  ______  1Li*! Сектор кониевой

Количество 2
Материал См. л/.

73S.00.00.000

Обозначение Обозначение Масса кг
/шт. т  *

'76/. /Н.00.000Сб 75369.00.000 57,40 7460
75/.//2. 753.70. 46,00 96,00
75/.//3 7537/ 5340 706,60
75/.//4. Т53.72 74,50 /4900
Т5///5. 76373. 52.70 /05,40
7S/.//6. 75371/ 6600 /3100
75/.//7. 763.75. 1Z6Q щго
75///d 753.76. тоо тоо_
75/ /У. 75377. 7200 /44,00
75/ /20 TS37& 07,60 /7520
75/./2/. 75379. 95,60 Щ го
75/366. 75396. Щ 40 222,30
75/./22 753.60. /44,00 23300
75//23. 753.6/. //0,00 ггаоо
7ц. т 75362. /65,00 № 00,
73(123 75363. 200,00 400.00
731.(26. 75364. /79,00 35300
751.127. 753.66 235,46 1/70.J0
Т51.125.00,00005 753.6600000 294,00 56S.00

Сзн.hua ЛНдокчм. faro т . о о . о о . о т с б
да ~ Фаона/r f£

i f
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Спецификация

t/’noi. / ________V ___________
Наименование |ji )i

i

Количество / 2
Материал Cm. n. /
й ю я& ш 752.00.00000 753.0000.000
Обозначение Обозначение Macec Kl ' Обозначение МасСа.ке

/aim. Оби/.
т т ооооосв 752/500.000 /,50 753/500000 (60 дл?
TSf.fSO. 752./5. Ц0 753/6. 2J0 4 80
751/3/ 752J7. 680 T53/7. 5,80Ц(0
75/./32. TSZfd w TS3fd 7,80ZSfiO
ТЫ/33 752.75 /5,00753/9 /0,60//,60
75/./34. 752.20. <i,V>753.20. /240SijSO
73/./35. 7522/. fSf/0 7532/. 3,0026,00
751/35 75222. zs/no 753.22. /7,0034,00
73/. /37. 752.23. /8,30753.23. /3*0г7, oo
т.зег. ' 7529/. 20,50 753.% /s,*o30,80
731/38. 75224. 23,20TS3.Z4. /7,6035,20
75//33. 752.25. &Ф 753.25 /5,70вт
m m . rszzs. 25,9075326. /6,3036,60
m m . 752.27. гз,ео 75527 4/,80
rsm z 752.28 40/075328. 28,80S7,60
75/./43. 752.23. 34.0075329. __ r 255047,00
75/ m . 75230, 39,40753.30 2609S$fO

*75/./*5. 752.3/. 44,407533/ зт 60fi0
75/363. 752.92 S3J 6753.82 36,2073,60
7Sf.mOO.OODC6\7$232.00.000 58,20T52.2100.000 40,40Щ00

Продолжение табл.б
С пе ц и ф и ка ц и я

МЪоз. / г
Наименование С ект /тм езы гты й

11

«8I / г
М а те р и а л См .п./
7 ГЩ т?5 £ Г~или tmQHdapTQ TSZOO.OO.OOO TS3.00.00.000

Обозначение Обозначение Масса,
КЗ '

МассивеОбозначение /шт.
75/./47.00060С£ TSZ3i.00.D00 45,00 7533300.000 ZS& 5840
75/748. 752Ж 5(60 75334. 3$2й т
751/49 75235. 64,50 T333S. № <№
75/. /50. 75235 86,50 753.36. № Щ80
75/./5/. 752.37. 64,90 TSZ37. 4 т 8^00
7$/./52 75238. 20,50 753.38. 5Z& ЩВ(?
75//53 732.39. 8%гб T333SL 57$ ЩОО
751/34. 752.40. Щ70 75340 до щро
Т5//55. 752.4/. щоо 753.4/ до Н2>00
73/./56. 75242 ном 75342. 6№ Щ6(7
75/. /57. 75243. о т 75343 Ш т о
751.369 752 S3. fц го 753.93. до т<ю
75/158. 75244. №100 75344. //грс ггщ
75/ /59. '75245. (44,00 753.45. д о /440
75/. /50. 762.46. 199,00 п ш /ПВО № А
75/. /6/. 75247 255,0? 753.47. /54со ща>
75/. /£2. 752.48. гц<ю 753.48. щоо г г т
75/ /65. "752.48 5/200 п ш щоо з т
75/./540000006 752.50.00.000 38400 TS3M00.0C0 е т 466$

= F = P T
ш о е т ш ^ | TSfoo.oaooocs Учет

w
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Продолжение та б л. 5
Специф икация |

М °поз .. _ /  !
Маименобание Сектор пронещтоинщ Сектор /сони едой
Колииестдо _ . /  1 2
М атериал См. п . /
М* чертежа 
ила етамдаргпа 752.00.00-000 1 753.00.00.000

Обозначение | ! Масса,
кг Обозначение Массе

/шт. Одшrs/.moama 752.51.00.000 2/0 7535100.000 /ЩО 880
751/66. 752.52. \ *<30 TS3.52. 3,50 7,00
ш т 752.53 $50 75353. 7.Ю щго
75/Ш 752.54. /3,50 753.54. 9,60 Щ20
75/./69. T525S 2Q20 753.55. /з#о & 60
751/70. 752.56. 23,60 T53S6. /5,60 3/20
751. VI. 152.57. 2Ц0 Т53.57. /$40 Н ЛО
75//72. T52.5S. 34,40 TS3.5& 21.50 43,00
76/. (73. 752.59. г/,оо 75359. 1$50 т о
75(370. 752.94. 27,60 753М /650 3180
rs/.m . 752.60. 3/,бО 753.60. Е 5 3 Е 5 Яrsins. 752.6/. 29,60 753.61 то щго
т5/. m . 752.62. 34,90 753.62. 22,80 45,60
T51.1V. 752.63. 39,60 75363. 26/0 5220
75/ /76. 752.64. 53?0 753.64. 3550 7/,60
TS1.17S. T52.6S. 66,60 75365. 29/50 59,00
Tsi. tea. 752.66. 52,70 753.66. 33,70 67,#0
751.181. 75267 S9J0 75367. 37fiO Т$вО
TSI. 371. T52.SS 7/,90 753.95. Ц70 99,40
75/ШМОООС6 752.68.00.000 76.60 7535800ОХ? т юш

Продолжение табл. 5
Спецификация

//°п оз. /  | 2
Наименование Сектор лрояежутош/А Сектор конце/ой« 1
Количестдс \ /  \ 2
Материал ! См. о ./
или е$гкг#$аРга j T52QOMOOO 1 г5 з .о о м т  ]

Обозначение Обозначение
Пасса,

кг Обозначение
Масса, кг 
/штХо&и.

TS1.18300.00005 75259.00000 60,00 7586300000 ЗЖ 7460
76/. /64. 75270. \ Ц 20 75370. ш ш з
751.185. 752.7/. \0 W 7537/. Ш л Ш й
751/66. \13?м. ______j116/60 75372. щ а щ оо
75/./67. 75273 вф \ 75373. 52Щ Щ40
75/./66 752.74. щ а 75374. « Л вою
75/./69. 752.75. 120.00 75875. «50 т го
Г51.130. 752.76. 171,90 Г537Е горю
751/91 73277. «980 75377. щ оо
75/./92. 752.76. A t Г88К вгт /820
751.133. 75279. 16200 75873. 9Sfi щ го
75/. 372. 75296. /6620 75836 Щ40 щ м
75i m . Т52ЛО. 75360. т ро гщрь
751. as. 75261 Е Ж Э 7536/. т г т
75/.196. Т52.в2. 26Щ 75362
75/./97. 75263. 342/Ю\75363
751.138 75204. 75364.
75/./99. 752.88 75565 г ш т о
751,200.0000006 752.8600000 29Ш 5Ш

9т
ы \ш 4°&жом. Мпись % | § 1 § /6

XonUDOt ъггллеЗо
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продолжение т а б л . 5 __  ________ Продолжение т а б л  5
Спецификация Спецификаtш я

М9ш . t ____ ____ i__ tf'nos. / г
Наименованаs Сектор промерКуточш/и! Сектор концевой НаименобаниьСектор промежуточный Сектор концевой
[Количество г 2 Количество ( 2 г
]' Материал См. л. / Материал См. п. /\н» чертежа шеи стандарте Т52.00ПО.ООО T53.00.00.000 н6 чертежа шч стандарте TS2.0000000 ’ T5500.00.Q0O■
Обозначение Обозначение \Масса,кг Обозначение Ноеса, к г

Обозначение Обозначение [масса, кг Обозначение Масса, кг
/шг. Общ. /шг. Обей 1щг. Общ /ц/г. Обш.

rs/жооот №./5-00.000 1tSC З,00\г$3./Ш000 1,60 3,20 Т51.213.00. ОООС6 Т52.33.00.000 ЦОС2000TS3. 5300000 23.20 56,40
751.202. 752.16. 3,20 &/о\ 753/5. 250 5ДС 751.220. 75234. 57,60//$» 753 34. 38.20 76,40
731303 752.17. 6t8C/3501 Т53Л 6,60ш Г5 1.221. 75235 64,30/2556 75335. 42,40

Щ60rsf.m 752.18. 5(60 /ЗбОШЗ/А 180т . 751222. 752.36. 28,5017Щ 753 3S. 59,40
TS/.MS. 762/8 /5,00ХОЯ 753/9, Щ602(20 751.223. 752.37, spo 12Щ 753.37. Ц,50 83,00
TS/.206 Гбгж (7,30 XSot 753.20. u,w г т '751224 75238. щзошЩ 753.36 6(90 /0356
TSUOT. №иу. ж 362м 7532/. 1300ж 751.225. 75239 6'ЗАО11000753.39. 5800 ЩОО
Ts/.гоа. тзггг. 24-WS0.5C| 75322. /7,00ЦОС Т5/.ггб. 752.40. 127,70255,46Г53.90. 63,04166,00
г51205 752.23. щооЗ&оа 75323. 13,5027,00 тз/ггг 752.41. 90,00ЩОО 7S3M 66,00 112,00

ii Г5/. 373._____ Т52.91. т о Ш Я 7539/. т о 50,60 Т51.228. 752 42. НО,00ггоро 75342 6800137,60
Ms 1. 210. Т52.211. 2^20 Ш(Л 75324. 17,6055,,гс 751.229. 75.143. ЩООг т 753.43 75,00ЩОО
1 75/.2//. т$г.г$. г т т о \  75325 15(7031,40 75/. 315. 753.33. щго 17600 T5S33. 8650 173,00
\ 751.212 752.25. 25,50S/Лл /.5326. ЩЗСж TS1J30. 752.44. ЩООЩОО75306. иг,оо22400
> ы ж №07. S22rn 75327. 2000 Ц5С 75/. г3/. 75245. ЩОО2880L753.45. 86,20 /75.60
! rsf гм. 752.23. ж 502Я 753.26. 28,60s7.se 751.232. Т53/76. 199,0039801 753.46. ЩОО242,00

i  
:;
п
0

гst г/s. № .гэ. 1Щ 69,20 75325. 2350 Ц О С 751233. Гзг.47 12600ЩОО 75347. 1S4fC030800
274,00rs/.г/б. 752.30. 55,06 i&ed 75330. ems3.(o 75/. 23//. 75346. 23400Ц Х 753.46 ЩОО

Г 57.211 752.31. Щ40SS.ed 753.31. 30АЙ6446 Т5/135. 752.49. ЩООш 753.49. щос ЩОО
rsinv. т$г.$г. 5306 mot TS3.92. 5ВЩ73$0 тягзб.оаооосв 75г.5ажоо ЩОО768Щ 753 50.00. 000 225.06456,00
rstmawooci №3200.000 55,2076,чб, T53.32.00000 йгФйоо

Т5{.00.00.000CS даст

/9диет МУокчм. ПодписьМга
_ копироврш лреьо. ■ Форм ат/А
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Спецификация 1
м*поз. У

НРШНаименование I 1

Количество г
Материал См.п.1

Ш ш р " 752-00.00.000
Обозначение Обозначение Масса

1шт.. <*§- -  
Общ.

Т51.т00.000С£ TS2.f5.00.000 i 50 3,00
751238. 753.16. 530 5,40
7 ч з з $ . 753.17. 6,80 13,60
Т51.гм. TS2.I& $,80 т о
751.241 753.1$. 15,00 30,00
та  « г 753.30. 17,30 54.50
Та. 241 753.31 /5/0 38,30
75/244. 753.33. 25,40 50,80
751. 245. 75333. 18,00 35,00
та. ns. TS2M 30,50 41,00
751346 752.34. 33,20 46,40
751.347. 753.35. г * г о 44,40
75124$ 753.36. 25,30 51,80
75/. 24$ Г5 2  гг. 23,60 59,30
та. 250. 753. ЗА 4Ц/0 8030
751351 753.3$. 34,60 6530
751.353. 753.30. 39,40 7660
751353. 753.31. 44,40 88,80
751377. 753.33. 53,46 т ,9 2
Т а . 154.00 000 С5 т а. а . оо. о о о 52,20 И6,40__

ж

Продолжение паЗл.5
.......................  Спецификой»» ... I
____ I . 7 '
Наименобанис Сект» тнежитоишй
Количество l._________  .. г ...................  Г .

Материал См. я./
ш а ш * * Т 5 г м о о .о с о

Обозначение Обозначение /jTWCvi
ваш ..

та. 25500-000CS T52.15.00.000 45,00 50 00
TS/.2S6. Г5 2 .3 4 5 W '//5,20

751357. 752.35. 54,30 12860
та. 253. 75136. ’ a efio m /ю
75135$. 732.37. f< 9 0
TS/.250. 752.38. Ц 9 0 m e o
751.361 732.39. 8$(20 17840
751.363. 752.40. /ЦГО255.40

751.363 Т524/. m m o o
751364. Т 52М Щ 00 22000
751365. 752.43. w o o m o o
Т5/.ЗТ6. 753.93 Ш .20 V 6.00
Т51255. 752.44. Ш Ш Ш 1
751367. 752.45. m oQ 28 800

751.268 т ьг.46. m o o 39$M
76126$ 752.47. г г м о m o o
751270. 752.48. (3 4 0 0 46600

751.271 TS2.43. Ш > 52400
т а.гт 2.оо.ооос5 Т5 1 5 0 .0 0 0 0 0 Щ ОО Щ ОО

И  t —  - -1— 4— 1
у & г т ш ш л  ш £ .* ш TS/MOO.OOOCS

Штярева Формат f2

ton
го



Се
ри

л 
frm

ye
xt

Л

з р о о о о о т т
_________________________  Продолжение табл.5

Специф икация

At ° паз. 1 г
Наименование Сектор промежуточный Сектор концебой

Количеств См, ниж е 1.
Материал См. /г. 1

н в чертежа ила стсгмаа&па TSZ. 00.00. 000 Т53.00.00. 000

(Назначение Обозначение Га
Массам

Обозначение
масса, ке

1шд> (Щ 1шт общ.
ТЗ Ш З М О Ш TS2S1.OQ.000 2# Ч,!0 T53.3t.00.000 1,90 3,80

m m . 752.52. 9Д 8,60 ТЯ М . 3,50 7,00

T s tm 752.53. од ups 753.55. 7,10 й д

TSfж T5Z.Sk. и л 27,00 TS3.S4. щ 19,25

rs f.m 752.55.
г

щ щча 753.55 щзо 2660

r s tm 752.5$. щ 97Д 7535$. (5,66з щ

Tstm TSZ.S7. 23,Я St,So TS5.57. ф згд

m .m 752.58. ф 68,80 753.58. 21,50Щео

TSf,281. 752.55. 21,00Про Т53.53. ф 33,00

rs im тпМ. W 55,20 ТЯ М 18Д 37,80

TS1.ZB. 752.50. 31,6063Д 753.60. Ц$0 Я Д

TSf. ж 752.25.

3

ЯД w 753.25. 15,7031,80

TSt.ZBk. Т52Ж W 77,70 T53.ZB. Я Д 56,60

ts/.zss. 752.27. W 88,80 753.27. год 81,80

TSf Ж 752.28. ш ЩЗО Г53.28. 28,8657,60

TSt.W. 752.29. W ПЗД 753.25. ш 87,00

T s tm . T52.3D. 39,88118Д 75330. и д ззро

TSf. ж Т52Л. ф т д \  753.31. я д 60,‘to

Ш Ж . 752.92. я>» ПОД T53.S2. я д 73,60

т и .г з о м т т 752.32.00.000 ЯД Ш А 753 32.00.000 •яд щ а

Продолжение таблб
Спецификация |

At* ПОЗ. 1 2
НаименобаниеСектор промежуточный Сектор канцебои
Количеетбо См. ниже г
Материал См. 77. /N* чертежа или cmtrHoaoma TS2.00.00.000 I TSS.00.00.000

Обозначение ОбозначениеI [Нессе. кг Обозначение Afaei:а,жг
m m m 1шт. Общ.

Tsi.2St.Kmcs T5133.00.Q00

3

iso135ft TS3.S3MB00 да 58,40
Т51.252. ТЯЖ. STS172,8 TS3.sk. W Щ90
731.293. 752.35. (A?m,9 735.35. прояре
TSt.ZSS. 752.36. 88ftms ТЯЖ m щ$о
751.295. TSI.S7. 6k?Ц7 753.37. ця $3,00
751.29$. 752J8. m Sots ТЯЖ 5Шяздо
751.297. 752.39. 89,2267,6 753.39. 37ft0пчро
TSf. 298. tsz.Hb. 127,1383,1 ТЯМ. 83Д166,00
751.299. тан. Щ270ft тям 56Д112,60
TS1.SOO. тзгАг. 110,0Щ0 ТЯМ. про137,60
751.301. ТЯМ. 120ft360ft тя.м. 75,00tsape
TSf.SOf. тяп. m ktkp TS5.93. 86ftD173,00
751.302. там. Щ0Pap тяМ- . _игре229,00
Т51.303. TSZ.8S. tVtfiksip ТЯА5. 86Д 172,90
rsus*. 752.96. 199,0S97fl TSS.46. (21,00Https
751.305. 732.97. 225,0673,0 TS3.97. 1№ 308/Я
TS1.306. TSZAt. 238,0702ft 733.94. 137,00zaps
751.307. ra ts . 312,0936ft 753.99. 188.00366М
Tsi.moo.mcs 752.50.00.000 388,01152ft 753.50.00.000 2280Сtaps

_
№ Ласт М'Ьокцм Подпись Сра» |

Т51. ОО.ООШ С6
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Продолжение табл. 5

Спецификация
Мепаз. 1 1

Наименование JСектор промежуточный
Количество См. ниже
Материал См. п. /

М*чертежа ши стандарта TSB.00-00.000
Обозначение Обозначение %Масса кг

Hum. одш.
т т о о т с в Ш  15.00,000 /.50 9,50
754.310. 75г .15 3,20 260
т ж п т 5,6 С 20,1/0
TSf.SH 1 752.16. 2,60 29AO
754 343. I п т 15,00 9500
т  т . II 75 г. го. IT,30 suo
754.345, TS2.i1. 19,10 5130
75/. 3/6. тзг.гг. 25/W 7&iO
751 Ж 752.23. 3 16t00 sw
Г54.362. 752.31. 20,50 61,50
т  не. 75221/, гз.го 6660
751319. 752 26. 22t20 $6,60
Tsi.zzo. 752.26. i& 90 77, tO
Т51.321. 75227. 29, SO 5 A SO
751.3гг. TS2. IS. 90,10 ПОЛО
Ts/.згз. TSi.iS. Щ60 10360
751329. 752.30. 39,1/0 т г о
Tsi. згв. 752.31 99,90 13322
TS1.363. 752.92. 53,96 160,38
1 тя .з гш о о о а TSI 3100. 000 58,20 Щ 60

Продолжение mctfa.S
Специф икация

k  /703 . V
Наименование Сектор промежуточный
Количество См. ниже
Материал См. п. /

н° чгЬтеж а или стандарта > Т52.00.Сш 900
Обозначение Обозначение 'ц

Мекщ
Hum, f f t r

T5I.3H.00O00C5 T5i.33.00.000

\

3

95.00 135.00
Т51.326. Т32.39. 57,60 (72,60
Т51.згз. TSi.35. 64/,30 192,90
751.330. 752.36. Щ60 ЯЙР„
75133/. Т52.37. 1 №90 Щ70
751.332. 75234 60,50 т ч
751.335. 752.39. 6 Щ

w ,n
267.(0
30t,M751.339. Т52А0.

756.335, 752.91. j m £9000
751.336. TS2.92. НО,00 330,00
Т51.537. 752.93. щ о о 360,00
7513641. TS2.93. Щ2С 919,60
Т5/.336. TS2.99. ЩОО 54/0,00
751.339 752.95. 199,00, 932,00
Т5 1.390. 7524/$. 199,00 597,00
TS1.391. TSZ.97. 22*00 €75.00
751.392 752.96. 239,00 102,00
Т51.393. 752А9. 312,00 m o o
751399.00.mCi T52.SOOO.OOO щ о с 1152,00

----
№ Duct

i1* T5M.00.000 СВ
а — Формат9/птг
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Таблица/

Пределы применения
[Давление
'условное

__ Температура, °С
гооТгзо j 3o6\7so | т  I ns Пролод

условный
кгс/см< мм

Ю 10 9 в / -  | — —
/в 1в м 12($ __ j — omISOkm
2S** 25 22 гро /6 j 16 14
40 40 36 Xfi\

-----1

*1
__

l 25 22 ятШоЮО

JL

Шаблон для разметки

V 2 (4 )
/ Материал:

а) длл Йу25и Йу40кгс/см2,вп300 С,Цуб?400мм * трибы бес
шовные гр'.А по ТОСТ873146 из стали^СтЗспЗпоТОСг360-7/;

б) для Ру40кгс/смг, t  >300*С,Ру к^00мм -трубы  бесшовные 
зр. А noT0CT<573/-66 из ста ли  20 или /0по ТОСТ /030-50;

б) длл fiy 40кгс/см * С 425 К, Ту 200 и700-сталь листовал 
марки /6ГСцли/9ХТС пс /ОСТ505в -6S; при отсутствии низколегиро
ванной стали допускается изготовление отводов из ста ли  
марли 60К  поТ0СТ5520-6$толщ иной 3 : бллб/убОО -/4м%

для Ру ТОО-/6мм.
$для Йу25кес/ем*,С*3009СДуЪ400трудь/ сварные гр.Апо 

Т0С710706-£Зиг стали ЗСт Зсп5 по ТОСТ330-7/; для fy2SKec/cH* 1320 *С) :
ЗуьУООмм-трубдг сварные гр. А по/0С7Ю7О663аз сталивТ2С/яо/0С7505б-65;'

длл Ругбкгс/сн*с олв °CtJySOO,700ив000мм-трубы сварные 
по ГУ/4*3-/OS-73 us стаей /Ш С и /6ТС поМ Т5033-63; I

д)дляЙус/6кгс/смг1*300*С,ЗукЗО0нм-трубы сварные грв по 
Т0С7ЮЮ5-б\а дляду^400нм-трубь/ сварные ф.А по/ОСТ/0706-63, 

з. Указания по выбору и замене марок стали и группы груб-в 
соответствии с параметрами среды трубапроводов-соглусно,, Сортаменту /руб 
длл наружных гемовых сетей на Py*64*ec£M*t<Mt A/40$/3-Ttiразрабо
танномуЗТМ Тепложкгролроекг аутвержденному Тлавтехстройпроектом 
л/инзнерго СССР решением//50от27. L1S7U. и решению от24шаля /573 г.

з Для Ру 25кгс£м2применят* трубы и обеиайки излистовой 
стали е двухсторонним швом.

5 Маркировать несмываемой краской:угол поворота, наружный 
диаметр о толщину стенки трубы и ооЬзнаоение по иертезеу 

Маркировать только при поставке отдельными секторами. 
в. * Размер для справок.
г условное давление /ус5кгс£мЧ400и425 С и соответствующие 

абоиие давления -только для трубопроводов по Г!/б4-ЗЧ0$-73.

тзгоаоо.ооо
Сектор

промежуточный
Лот. Wacea УасшпЗ

CM,
табл.

2 —
quern пяоет ое s
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{Расположение шба сборных m pyJ 

Сект оры из т руб десшоЗных и листоЗои стали для Ру 40кес/см *
Таблица 2

Обозначение
Проход _
/Л*ипЛиь//“/

Размеры
j L Шаблон для разметки Масса,

Ph%S оС а 0 С У Уг Уз Ух Ус Уг У* Уг кг
T5l0i.0Q.000 150 /53 •» 4,5 722 56 500 г$р 30,0 34,0 39,0 4$0 5 'ь 56,0 80.0 f J L .
Г52 02. 1 175 734 х 5 144 66 610 33,0 34.0 J8 A 45,0 69.0 56,0 10.0 71 г.44
Т5?0Ъ 200 219* 6 164 76 686 38.0 400 4$9_ 540 60,0 66,0 75,0 6Ц0 62 3.16
тзг.оу ■г$о 273 * 7 202 94 858 47,0 49,0 $5,0 64,0 14,0 64,0 93,0 990 101 8 J.S -
752.05. 300 325 * 6 ггсзд 244 1/4 7 0 2 1 $10 5 4 0 87,0 77,0 695 Ю2,0 1120 /гео 122 н, го
Т5206. 350 377*70 384 734 7/84 67,0 70,0 76,0 9CW /046 //$,0 ЩО 739,0а 142 13,10
752.07. 400 426*77 згг <54 7336 77.0 600 83,0 т о 7/9,0 735,0 т о 158,0 16Г гг\го
т5г.ег 500 530*72 304 94 /665 410 57,0 840 79,0 09,0 1190 136,0 146,0 152 31,04
752. ее. 700 720*76 421 736 2262 66,0 73,0 69,0 772,0 1339 166,0 /69,0 205,0 210 J M L -
753.08. 750 /53 * 4.5 762 76 500 39.0 40.0 44P 520 80.0 6£Р_ 75,0 вао _61__ 2.05
Т53.03. 775 194 х 5 793 89 670 44,5 46,5 52.0 6Q5 70.5 60,5 99,0 94,5 96,5 3,28
тег. ю. гоо 279 х 6 220 102 668 57,0 53,0 5$,5 69,0 80,5 92,0 Щ 5 706,0 110 5.08
Т53. Н. 250 273 х 7 274 126 858 64,0 87,0 745 86,5 1003 114,5 126,5 134,0 137 >,гз
тег./г 300 325 * 8 30е 328 154 1021 по 60.5 зао 104,0 720,5 137,0 151,0 m s 164 15,14
752/3. 350 377 * 70 382 160 1184 90,0 [ 94,0 105,0 Ш,0 Щ 5 Щ О лер /87,0 13( 2634
Т52. IV. 400 426*71 436 208 /336 704,9 708,5 12Q5 т о 161,0 /83,0 201,5 213,5 2/8 36.26
752.69. 500 530 * /г 410 126 /665 63,0 66,5 84,0 107,0 134,0 161,0 Щ О гоао 205 41.84
тзг. зо.оаооо 700 720 * /6 566 182 2262 3/,0 96,0 Щ О Щ О /6/,0 гг4,о 25$0 276,0 гзз 701.73

(/SM.Лис? АОбокт
коп

?йен
Т52.00М000 Яш

г
<Румат12~
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Секторы из m pyi сборных и листобой стали для Ру* 25 кгс/см*

Таблица 3

1 i } Давление условное j

а

7
1 !{ Шаблон для раъметки

Масса 
*г

11

J
L \flpGXOd

условный
Ъ

Раэмерд/
труб

---- /  ' . -4/0\ /6 1 25 сС
1
! ь С у У, Уз

Ь

Уе ■ Ут Ув УзМатериал
ВСтЪсл5 татсМГС

Т52./500.0С0 150 /59 * 45 X X /22 56 500 33,0 30,0 34,0 39,0 \ 45.0 s/to 66,0 60,0 6/ __А50
752/в. 200 2/9 * 5 X X /64 76 668 55,0 43Р 45,0 52,0,ш 660 750 600 62 520
\т5га 250 273* 7 X х~ 202 94 65647,049,0 55,0 640 7Ц0 64,093,0 99,0/0/ 6.60
тзгм 500 325* 7 X X 244 Н4 /03/57,0 630 67,0 цо 59,5/озр//зрш ж . 560
75219. 426*6 X X _ X _ що то /49,0/56,0т /6.00
752.20. 400 426* 7 — — X — 522 /54 /55677,060,0 69,0/03,0 /7.30
тззг/. ш 460*6 X X — X — то /63,0/sop/76,0W JML
7 5 2 2 2 too» в — — х; _ — 564 /72 15066i0 90,0що //6,0 гзро
7S333 630* Т* X X X — /6,06
\Т5гж S00 S30 *4*' — — _ X ?2°50*304 94 /665 47,0 S/,0 62,0 790 99,0то /360ЩО/52 го,м.
JS3J4. 550*9 - 1 

-— J — X — 23,го
752.25 езо * s X | — — — — — лж
753.36. 500 (30* 7 —  I \ _ _ _ /62 3630
752.27 630 *вя — X — 364 //2 /379 56,0 6/,0 75,0 95,0//9,0що /63Р/77,0 Я М -
\Шгз. 650* If -----1— X — — 40/0
\752.29 720 * 7 X j — — — —. 3450
/язя____ 730*0 X _ _ _ 3940.
№з/. ..... ТОО 720 * 9 _f — _ X _ 42/ /56336366,0 73,063,0/12,0то що то205,02/0 44.40
\гизг. 730 *//** —  ' — — — X 53,46
'лгиоаооо 720*/г -Ш . — X — 58,го.

ВЯКГА7.1 V*e»JL-T

! * 
\

W
T5200.00.0QQ
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Размеры $ мм
Продолжения тадп. Ъ

Обозначение
Проход
услоЦныи

йабление шовноеРи.**с?сме
п
сС ! а 

1
ь

Шаблон для 1*:3

Maccat
кг

Размеры 2/0 16 25
с У Уг Уз У« ys Уi У,

!

*\ У>
труб

Материал
ЗСтЗспЗ № же

Т5г.ъъ.оо.ооо зго* 7 X —  1— — - 45.00
тзгз«.

300
320*3 — - X _ — — 57,60

752.35. 320*10 — _ _ X - т 154 2576 77,0 ззо /07,0 126,0 153ft що 2(60 гз4,о гоо 64.30
твгзб. 320*14 — — X — - 88,50
752.31. эго* з X _ — т о
752.33.

$00
$20x10 X - _ — 6030

Т5г.зз. $20 *7l _ X — 540 т 2830 его $4t0 ЩО ЩО ЩО 2/4,0 гщо 2660 270 вэ.го
752.40. зго ***** — . X — — 9 < 127.70
Г5гм. № 0 *9 X _ — 2230

3000
752.42. юго 41 X - _ — . щоо
я г  43. юоо юго *12 — п _ X —

ООО 136 з т $3,0 щ о щ о т о т о гщо 270,0232ft 300 /20,00
m s s. юго«»* * __ _ _ — X /36.20
75540. юго *!£** __ “ИЛX __ — /6000
75г. 45 /гго*ю X .. _ — т о о
Т5546. /гоо (220 Щ х _ — 722 т 3633т ,о щ о щ о що 233ft гщс ЩО 3540 36/ 199,00
75247. t & O f f f4 — X — 5550)
752.46. т о  ч г X — — 234.00
752.49. М00 юго >чб X _ — — 640 274 4461 щ о 146ft щ о 224,0 2740 щ о 3790 4(Щ0 420 31200
rse. 5cmooo т о  »гош —X — щ оо

2nd
4. 'М(ис? | Г:z| Tse.octoo.ooo

МегтяреП Формат (1
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z = m

Проход Размерь/ 
Обозначение \услобный т руб 

Ру

Дае% ™ АХ& °1"ое

Размерь/ 6  м м Продолжение made. 3

4 / о ; <6 г з

Материал
} \8Cm 5cnS да mrc

/6ГС
rse. st-oo.ooo /50 /55 * 4,5 X X
г5653. гоо ! г/з* s X X
752.53. 250 273* 7 X X
75254. 300 325*7 X X
Г53,55. ЛОЛ 425x5 X X — X —
752.66. [ Ш * Т  \11 X — —

752.57. «30 «60*6 11 X X — X —

Г52.56. 460x6 — — X — —

752.5$, j 530*7* X X — X —

Г Я  $4. 500 530*6** — — — — X
Т52.60. 530*9 — — X — —

j 7516/. 630*6 ! X — — — —

1752.52. сю
630X 7 — X _ — —

\гз гм 630*6* — — — X —

\Г326«. 630*11 — — X —

\тз г.б з _ ..... 120*7 j V — — — —

\Т52.5£. 720*6 ■- X — —

'■тзгм 700 720*3 — — — X —

$752.55 720*11**] — — — — X
Vts2.sooo.ooo 720*12 I - - — X — —

! 1

к ! Цист

Н
* *

m

/7о&р. dam
ООбСЛ: .£*л

Т 5 № м т
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Обозначение
Проход
условный

Давление услобноГ 
Размеры 25

труды -- - - - - - -
Ь Dh *S

SCm>5сл5 «2 0 W c
75263.00.000 его* 7 X — - — —
752.70. 620* 3 — X - —_ —
752.77 600

620* Ю — — - X —
75272 620 *П — — X : — —
752.73. 320*6 X — - — —
тзг.п. 520*/О — X — — —
тзг. 7S. 300 зго*и - — - X —
75276. 320 *№т — — X — —
752.77. 7020*3 X — — — —
Т52.76 /огоч/ — X — — —
т$глз. /ООО 7020*12 — — — X —
m s s . /020*»/** — — — — X
Г5260. /020 х / ? " — X — —
Т52.67. /2 2 0  х/0 X — — — —
752.82. 7200 его */4 — X — — —
752.63.

«*#*
7220 *76 — — - X —

752.64. 1420*12 X — — —
752.65. 7400 /420*/6 — X — — —
Т52МОО.ООО /420 *гош — X —

30Ф

Размеры $ мм
Продолжение та б л  3

а ь.

Шаблон для разметки !
Масса,

кгС У У\ Уь У «

\
У* | У* U 1

; у * У »

ш 206 2576 т .о 772,0 736 772 2/4,0 256,0 232,0 5/6,0 324

60,00
7S.20
66,60
11660

726 236 2630 716,0 725,0 т 734 247,0 2640 326,0 354,0 364

67J0
л т .
12000
т,эо

670 262 3204 /з/,о 747,0 777 275 2640 32/,0 З6 4 0 зцо 405

л штло
л ш .
/ т а
442,0

366 316 3633 /56,0 /що 206 253 32/0 т о щ о щ о 464
/3/50
л ш
342,00

1730 370 m i 7640 733,0 240 302 31Sfi 446,0 5/Q0 537,0 565
31250
415,60
52000

* При отсутствии тр уд  из стали 10Г2С/ длл трубопроводов Ру25кгс/смЛ они могут быть заменены обечайками из стали 2ОК 
по гостго-вз.при этом размер 630*7 заменить на 530я 6 и 630*6 на 630* /0.

**Секторы промежуточные Ру 25кгс/см*, 1400и426'С и соответствующие рабочие давления-только для трубопроводов по
ТУ(4 -3  ~ 103- 73.

*** Секторы с размерами Ян *5 $20*76 а /020*76 изготовлять из листовой стали 6 Cm3 спб РОСТ360т77.
щСекторы с размерами 27н*5 7220*76 и /420*20(для трубопроводов Ру23кес/см* из стали  /ОГ2С/)изготовяять из листовой 

ста ли  РОК ГОСТ£520*63. г . .
Пример условного обозначения сектора промежуточного с углом поворота 22 30 из 

трубы 920*70 (для спецификаций):

СЕКТОР 22°30'920*10 Т52.38. г л — ,-----------г—
т$гоо.оо.ооо

копировал- Формат/?

диет
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11■§ ^ Температура, *С Проход
услобный

Пмм

i00\lS0\3OD\3SQ\«O0\«iS\\$ч*S;%1

К9С/СМ1
70 70 2 5 — — -

omiSObm76 /6 14 12(5 — ' —

и * * 25 22 10 76 16 74
40 40 36 32 26 26 22 om/SOjoWO

1 С \ 1
г----------

У»

ш р
1

Шаблон для разметки 
С {делить на 7$рабнь/х частей)

азз335
$

Схема раскроя трубы на секторе/

I Материал. ъ г м
а) для Ру25 и Ру40<гс/смг, t <500 С Ду$400мм-труды бссшоё- 

ныг гр А по Г0СТ<373 f-66 из стала 3Cm Зел 5 ГОС7360-77J
5) для Ру 40<гс/ем*1 >300 X  Ду 4400мм -труды дгсшоёные ер. А 

ао РОСТ<373/- 66 аз стала 20или ТО ГОСТ /050'60;
S) для Ру40кгс/см  ̂1425%Ду5С0и 700-сталь лчетоёая марка 

76ГС ши 74/ГС ГО С Г5056т65при атсутстбии^низкслегаробанной 
стали допускается изготобление отбодоё и я стала марки 20К  
ГОСТ5520-63толщиной S : для 2у500 -74мг/ 

для му700-70мм •
г) для Ру 25кес/смгХ^300*с,Ру>Я00-труёб/ сбарнд/е грА 

(ОСТ70706-63 из стала 8CmЗсп5Г0СТ38С-7г;для Ру25кгс/смг 
1350сС Диь 400мм -труды сборные ер. А ГОСТ7070S-65 
70Г2С/ГОСТ8056-65;

63 из ста ли

ГОСТ70705-63,а для му* 400мм-труды сборные ер А ГОСТ/0706S3,

согласно, 
РулрРкгфб

\ 2440°С У  40373 -Г, разработанному ЗГПИ Теплоэлегтропроект 
а утвержденному шотехстроапроектом Минэнерго СССР, 
решением М50 о т 27.1.-7377г. ирешениня am 24июля 7373г.

3 Аля Ру25кгс/см*применять труды  а одеиайкц из ластоёоа 
ста ли  с дбухсторонним щбом.
^  Размеры шадлоноё одеиаек определены для разметки пос*

S Ори соединении отбодо с трудопрободом плоскими /рибар
ными фланцами допускается фаску на торце, перпендикуляр -  
ном оси сектора, не снимать,

$. Маркиробать несмыёдемой краской: угол поборота, на
ружный диаметр а то л  шину стенки труды  и обозначение 
по чертежу.

Марки робка только при постабке отдельными секторами.

t6. ** Условное дабление Рч26кгф*1С,400о42$*С и соотёетстёу/сщие 
рабочие давления-только для трудопробододпо ТУ/4-3-703- 73.

Г53.00 QOMOO
7 Ж

Сектор.
концеёой

См. п.п. 7и2

маРсау/жштсл
См

табл.
Лист 7 хРис/гсб i  

Минэнерго СССР ГлаЗ/епяомергомома* Знергунон7<гжпрс?<г 
-.&L32ШЯС
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Секторы старше ш/пр̂  десииобиь/х а лист одой стали для Ру ̂ 40кгс/см2
7адлица 2

»..>, гаг» ...

111 Ороход.
’/СЛОбНЬЮ

Р у

Размели
труд сС а

мазмерь/ б мм
Шадлом для разм етки Масса, 

ке6
С У Уг Уз У4 Уз Уе У? Ув Уз

ТбЗМОйООО /50 as “ «.о И/ 79 500 79,0 660 64.0 69,0 95.0 /0(0 Щ О ЩО ///,0 (S 3
тзз.ог. /75 /94x5 /г/ J93 6/0 830 64,0 68,0 95,0 /010 ЩО //6,0 Щ О 12(0 2.39
765.03. гоо 2/Ухб /32 ^88 Ш 66,0 90,0 95,0 /02,0 //0.0 //6,0 /25,0 Щ О Щ О 3.47
7$3.0к 250 273*7 /5/ J 7 656 97,0 9%0 /05.0 ЩО /24,0 т о Щ О ЩО /5(0 569
Г51 OS. 300 •325x6 //°/5; /72 J07 /02/ Щ О /09,5 //7.0 /27,0 /39.5 ЩО /62,0 /70,0 /72,0 6,75
753. OS. SSO 377Х/0 /92 J/7 //64 щ о Щ О т о Щ О /54,5 ЩО /6(0 Щ О /92,0 /400
753.07. 400 426*// 2// /27 /338 /27,0 /30,0 /390 /530 /690 т о т о Щ О г//,о /9.03
T53.S7. 500 S30X/2 202 97 /665 SZO /о/.о //2,5 /295 /49,5 /69,5 /66,5 Щ О 202,0 2257
Т5368. 700 720х /6 260 //6 2252 //5,0 /210 /39.0 Щ О Щ О 2/6,0 т о 255,0 2645 52.62
753OS. fSO /53*0,5 /3/ 69 500 890 ,900 35,0 Щ О Щ О Щ О Щ О Щ О /31,0 ' <60
753.09. /75 /30*5 146,5 94,5 6/0 945 96,5 Щ О //05 /20,5 /eqs /39,0 (Щ5 Щ 5 25/
755/0. гоо 2/3*6 /60 /0/ 656 Щ О Щ О /09,5 ЩО /30,5 т о /5(5 що{Щ О 4/0
TS3.H. 260 273X7 /г® /87 //4 858 //40 //7,0 /24,5 /36,5 /50,5 Щ 5 /75,5 Щ О т о 6J/
тзз./2. 300 325x8

тО
2/4 /27 /02/ /27,0 Щ 5 /40,0 /54,0 /70,5 /67,0 90(0 2/0,5 Щ О /0.62

гзз./з. 350 377х/О 24/ /40 //64 Щ О Щ О Щ О /7/,0 /90,5 2/0,0 026,0 537,0 24(0 /725
753. /У. «00 426*// 266 /54 /336. /54.0 /56,5 /70,5 Щ О 2//,0 23^0 25(5 263,5 266,0 23.75
753.89. 500 530*/2 265 //3 /666 //3f0 //6,5 /37,0 /570 Щ О 2/(0 2340 25Ц0 2550 2620
75390.00.000 700 720х/6 333 /4/ 2252 /4/0 Щ О т о 200,0 237,0 274,0 306,0 3?6,0 зз$о 6596

ШнРим У'докум. Шпиа Оаю TS3.00.0Q000 м

Копилобал.Леггяреба {роонатТ*
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Обозначение
Проход

услобный
Рагмерь*
тр уб
Ch *S

Дойлем* ‘клоДное 
Н,*КД«г**_____ I

*/0\ /8 1 25
Материал

ёСтЗспВ т ш
ы7<

г в з в т т

600

его* 7 X — — —

Т53.70. 8го* з — X — — —
Т55.71. его*/о — — - X

—
753.72. его*/** — — X —
■>63.73.

900

эго* в X — — — —
Тб 5. ->4. эго*/о — X — — —
76375. зго* и — — — X —

Т53.76. эго* к*** — — X — —
Тб5.77

1000

1020* 9 X — — — ~

753.78. /ого*н — X — — —
Тб3.7$. /огс*/г — — — X —
76396. /ого* м** — — — — X
ТбЗЗО. ш *  /Xм — — X — —
763.61.

1200
/ггочо X — — — —

753.62. /гго */4 — X - — —
Т63.8Л

00*0
1220 *16 — - X —

Т53.64. 1420 *12 X — — - —
76386. 1400 /420 *16 — X — — —

1 Т53 86.00.000 1420 *гопш — — X —

Разм еры  t  мм Продолж ение /nude. 3

15°

т

щ

т

534

615

154

163

161

гов

235

2571

2630

3204

3333

т /

154,0

1 6 3 ,0  т о

щ о

2 0 3 0

2330

Ш аблон дня разметки

У* !Ь

162,0

Щ О

гц о

щ о

щ о

2 0 1 1 ,0

2 2 1 ,0

46,0

2ЭЦ0

У*

222,0

т
P sU t*

23(0

2Щ0 23(0

I

2644 313,0

303,0

352(0

37(0

42^0

306,0

333,0

57(0

4330

493,0

342,0 Щ О

Щ О

щ о

56Q0

У*

4045

У$
Косей,

к*

374,0

4440 Щ О

522,0

60(0

554,0

615,0

3140
4600

53,40
7Щ
5270
66,00

72,60
105.00
7100

Ш .
3S/Q

п т
m oo
1 1 0 ,0 0

156.00
2 0 0 ,0 0

173,00
22515
234,00

могут бить заменены сбегай хами из стали 20К

по ТУ74-3 -103-75> дарения -только Зля трубогу^
^  гсилго и ту си * 7о uscumvoswwrm:* из лиипииии стали 8  Cm3 сп 6 ГОСТ 330-71

лекторы с размерами Он *S /220*13и1420*20/влл трубопробобоб Ру 25кгс/см*из стали 10Г2С1) иэготоблят' иг листобой стали20К ГОСГ5Ь20’69. 
Пример уелобного обозначена сектора концевого с углом поборота 11*15* из 

трубы °20*10 Тдля спецификаций);
СЕКТОР 11*15* 220*10 753.36.

-4—
ШнШог М'оакум. Подпись\Лата T5l.Q0.0Q.000

Копировал:Лсггяреба Ф орм ат/2
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ooovovom Таблица /

йаЙ/и-шЛ Температура ‘С Проход
условныйусловное \ т  \г$о |зоо \зя> | too 14гя

Рв \ Давление рабочее Рраб Ч
мм1 лес/см г

чо | чо j зе зг гз ез гг гз+ооо
64 164 156 50 45 40 36

Отводы с углом 
у/авУво '/ззУзд; /вз *

..

^ 7 г м

Отводы с углом /60 9 

I

rsc.00-00.000
Отводы суглом У /5*ЗОУ5* SO9 Отвод суглом SO9

Для трубопроводов Ру 4 40кг$см*

Ори S* 5мм

Для трубопроводов Ру$4кгс/смг

1Ш Ш  
\&1
\Д* ъ

г Материал-труды бесшовные: 
а) для Ру ̂ 40кгс/см *t *300*СгрАпо/0С7673/'36из стала вСтЗспЗ 

Г0СГ330-7/; применение других марок сталей указано в пояснитель
ной записке ли ст/; Л Л

в) для Ру440кефчгв^350С-грАпо/ОСТ673/-ввиз стали дОши/О 
по/ОС Г /030-60;

в/для Ру 64 кгс/см*-по МРТУ/4-4-2/67 ал стали 20.
2 Допуски на размеры-по9-му классу точности поОС/Ши/0С7269964.
S Маркировать несмываемой краской: угол гида,наружный диаметр 

толщину стенки труды и обозначение по чертежу.
0. Сварные стыковые соединения -по ГНЗ00.00.ООО.
5 Технические̂  условия -по 0СТ2403004. 
в.Р азм ер уточни ть по Фактическим внутренним диа- 

единяемых труд.метрам присоединяемых труд.

Ж.

Т5ШОО.ООО
Лит.

Отвод с гидом
У>/39+ /60*

См. п ,/

Тёбссауккштв

т а Ц —

£у£™А,\л<ф ?я4 г
Минэнерго СССР 

Главтепхоэнергонант 
ЗнергомонтсйКпрое/ст 

Аы ъигиал
Копировал-Дегтярева" Jb p e& n /l.
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Таблица Z
Размеры $ мм

\

\

Прокод
услоб

ный
А

Наруж
ный

диа
метр

А

Дабление условное 
Рм,кгс]смг Прямой 

участок  
не менее

Радиус
гида
Я

У глы  гибоб у \

40 15е I ЗОГ I\ «■  1| 60* 1 90° 105° 120е 135‘ 150е 165е 180"

S.
та я
гмтрущ 5

Массы1мг
* & * а 01 ь Ь 2 Ь ь

\-----
ь 1Р U U Ъжя\ 1Р 1Р Ч \

J l
LP 1р

25 32

2Л
1,76

3
2,15

80 80
100 26 13 52 27 78 31 ЮЗ ; 58 157 100 183 209!235 262

393
288
832

318
57132 33 2,19 2,53 150 39 20 79_ 80 118 62 Л57~ 87 236 150 275 318 353

30 45 2,62 3,11 \ W0 100 200 52 26 105 S3 157 I 83 209 115 313 200 366 319 ;37Г

707

523 576 628

50 57 3
4,00 3,5 4,72 15D

150
300 79 80 157 80 236 \1 2 8 318 173 371 300 550 628

__ I
785 868 941

§5 7ё 5,40 6,41
$0 33 V ] 7,38 з 8,58 200 800 105 53 210 107 318 166 819 231 628 800_ 733 138 983 \l03f /152 1йб
т т н ю ,и 4.3 11,76

600 157 79 313 161 371 239 628 \386 942 600 1099 1256
s \ 

1313̂ 570 1727 166$
125 $33 12,73 5 16,92

500
500

150 1153 ¥ 12,98 6 24,26 650 170 86 380 173 510 269 680 375 1021 650 1191 1361 1532 \l70Z 1872 2042
175 194 \ 7 34,60 8 33J 2 750 136 99 393 201 589 311 785 333 П К 750

1000

1370

1378
(033

2511

1571
2094

2669

1767 j1968\2159
2880

394S

2356
3181

4394

200 : 213 36,60 В 8 Щ 1000 т _ 132 528

717

263

367

785

1076

3/3

568

1037

1835

577

791

1570

Z152

2356

3228

2№

3587250 ~ т \ 8 S2J8 п 76,16 ~ т ~
1370 359 180300 325 Ю 77,68 13 107,1В 700

350 i 377 I 12 т ,о г 15 14s,os 800 800
1300 393 т 785 402 1178 621 1570 866 2356 1500 2788 3131 ЗЗЗН\3927 4320 8712

800 т 13 гзгм 17 185,78 1700 885 324 890 355 1335 \ 703 1780 9*2 2670 1700 3115 3S60 3005138S0 4№ S380

Пример услобнвгс обозначения отбода с углом гиба30°из трубы *325мм, 5 *10мм с длиной а жбООмм, а ,и100Вмн 
(дня спецификаций):

ОТВОД Ж -325*Ю -590*Ю 00 758М .

В спецификацию трубопровода, кроме обозначения по чертежу вносится разбернутоя длина, определяемая по формуле 
Lp~Lp+o+Ot и  масса Q mO,OOl'Lp урде у  - масса 1м трубы.

1 ________________________I
Щг ]

7 5 3 0 0 .0 0 .0 0 0  | ~из 171 3
в ш wtemЯСЗокум, ЧзВ/юаА т3__

iionufi. 5ал5т



I 
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Г
 

Г
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Вы
пу

ск
/

ГIiгt
0 0 0 0 0  00SS1

Таблица /

давление
условное

РУ

Температура. °С Протод j 
условный

Ду,
ММ

ZO O  \ 250 ! 300 I 350 i ОО О  | 025
Давление рабочее Рраб.

! кгс/смг
Ю Ю  1 9  i 8,0 I — — —

От150до70016 fS ! Ш 12,5 ! — _ _
1 & * 25 | гг 20,0 I 1S j 16 м
1 <ю
* )/_О..-I 40 ! 36 32.0 1 28 | 25 гг omlSOdoWQO

кише
Условное давление Ру 25кгс/см* ЬУООи Ш°С a соответству- 

?  рабочие давления только для трубопроводов по ТУ/4 ■ 3 -'/06-75.

J* ш ?ип АГ / г ^ - с одни» косым срезом
Шаблон для разметки

С
i r e

$
о

; ^ ______ 1
г ** с
L_ 2 J 1i
_ С /делить на /в равных частей/ (| {

i Выбор толщины, материала, группы и стандарта на трубы в соответствии с параметрами среды согласно,, Сортаменту 
труб для наружных тепловых сетей на Ру *64<гс£м*£ <-4409С "г 
У*403/3 *Гразработанному ЗТПМГеплоэлектропйсгкт и утвержденному гяаыпехстройпроектом Минэнерго СССР решением //SO от 
671/37/г.

г. МаркиррЬть несмываемой краской: угол среза, ти п  среза, 
наружный диаметр, толщ ину стенки трубы длину трубы и 
обозначение по чертежу

з.Сварные стыковые соединение - по ТУ9.00.00.000

T5S.00.00.000
Гр уб а

с косым срезом
См.п./

вит, bfacoa УЪаешпн

Mem fxeucmoi Н
Минэнерго СССР

Опвгепшнергомснты

копировал:)егглреда ' 5йиа5
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I

Размеры $ мм
Таблица 2

Проход I Ш аблон для разм етки
^*ли]

ный
Пц

Пн У
С У Уг Уг У» Уг Уг Уг Уо Уз

длина
Щ0ф1

160 159 500 6,5 7J 6,5 юр 11,$ ms по 13,5

100

J 7 5 _
т

/$4_
2/9

510 7,0 7,5 5,5 ЩО 1(6 ПО Щ5 15,5 ЩО

г'зо'

т v $0 ,(0,0 11,0 no 15,0П5 17,5 ЩО
SSO 273 fS6 Щ 11,0 12,014,0 юр ЮР НО Я,0 22,5
т 325 1021& ПО 14,5/7fi z$,s22,024$що 26,5
550 377 № 15,015,517,520,0що 24523,53QS3(4
т 426 1226по 17,5 745 22,5що що ц о ЦО 35/5
450 450 Ж 19,020,0 я р г& 29,533,537,0ЦО ЩО
S00 530 № ms V /4,017,5 цо 25f5ЩО32533,5
600 630 137$12,5 135 юр 2/fi 26,03(6 ц о 3SPЩО
700 720 2261/5,0 що 13,529fi 30,534$ Ц5 ЦО 450
500 520 гм по 16,52 0̂ 23,0л%0цо ЩО 5/5 540
300 $20 26%19,0 20,525,031,539,000 S5Psop 59,5

/ООО юго Ж 2(0 по 26,035,0Ц5 50 59,064,000 130
1200 1220 665626,0 що 33,5 42,050 S5J по ЦО по
т о /420 mi 30f0 325 39,0 49,0 60 73(0 цо 83,5 92,0 ЙО
iso 15$ 500 6,5 10,0 нс 12,5 14,5 16,5 13,019,5що
175 /94 ш 1(0 1(5 ПО45,0 17,5гор но 25,6246
200 2/9 66612,5 13,044,547,0 19f3 22,6'г р 245 220
250 273- Зв4А•&6 «5 16,0 13,С>2(0 H i923,6Р 0 3$0 зу 100
300 зг$

<3 *гО
№45,0Ч$5J2L '29,i ■>30'39,6 Щ6

250 277

>

№1%й >2$i9 29,69 3#93#4 # ш
too | т т !2fJ’ 5̂ 1 9 3#93#9Ц14 # >520 )
450 I 46L №92#92#■ jjt-fj33,lЩ1950,615#9 5$С>6#J 110

Лродолжение /падл. 2 
Размеры 5 мм______ __

Ороход 
услоб- 
ный -
ft

Он
Шаблон для разметки |*Мини-

налит
длина
т*>и

и
С у, Уг Уг У* Ув У,'( Уг Уо У,

500 530

fis

W  ;15,5 Ц5 г&5 цо НО ж т т о 500 100
600
700

W
720

ш
W
ш

т
я ш ш ш ш ш т ж

600 620 L Z J
900 920 ш ш т ш ш т т ш т ш

ш

1000 /020 ж
1200 1220
1400 № т 450щ т т ?й т gg ш 1$0
150 й

s ’

500 т Щ №. ns № U L ш щ ш

то
175 № 6J0 S I щ ш . що 2М ш . ш 3/1
гоо ?!L $661J0 т ш гм. г§5 ж т щ т
250 273 3662/0 щ т 2$5Ш 01 ш Ы£
300 325 № 251т s i т Ш n s u i щ т
350 i l l № 2453/0 № Щ5 4М 0 L т $10 621 по
400 426 № ш 5/5 ш ш 525т о ш ш 7/1

130
OSO 466 Ж 36,6а$ ш 5/1 5JI Ж . т /ж здо
500 53С т гц5 %5 05 м ш 8А 6QC№ Ш
600 53С ж tM гж ш 41С5JA ш № № Ш
700 7Я 2J6<29± Ш т 49Л Ш 7J0 6$С т SJJ5 1<Ю
600 \62( т ш Ш т № 7 4 0 ш $46 т 160

1лАк<cfa*d0K</Af. \ло&нАлатк___ fS£00.00. 000
Копиоабал:дегглое/а

№
L
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Продолжение rarfr.2
Йазмеры 5  /у/у

Проход
условный

Д,
Л У

I Шодлон для разметки Мини
мальная
Влина
трубы

C V, % Уз * i %\ *\ Уз у*

- M L
/000

920
/020 5*

2S90Ж ш М
П

ез/
I
щ Щ щ Щ по

Ш Ш ш м 705 щ ш /235щ 190

1200 /220 ш Ц5.5$5ш ш /255тр
Л'

/646щ 210

РЮО /920 <ddт 6%>TSlЦ5
ffT

/22р
7

Ш щ
г

т т 290
/50 /59

tiff

т Ш 220255225555зШт Ш
/75 m ш$ s ?  в я  й я  n s  i s  is  е я  s i 475 100
200 &9 ттттттмттт
250 273 т т т т т т ат т т ш а
30Q_ 325 т м м м м т м м м т ят
350-_J23L ттшштшшттшшт
400 Ш - шттттттттшшт

шшмшшшмшшшмшл«XL. M L
S00 - 530 тмтмтттт ттш т
&XL- M L ттшштштттшшш
700 720 ттттмшттттшт

_ Ж ~ M L
ML ш т ш ш ш т ш ш ш ят х

ОООML т яртШ№№ /745т*>ж 250

jM - rzго т Ш№ ш&SЩ шшт 290

ш г- Ш. №9/0ЖШ т Ш330

Продолж ение m ade 2

Проход
условный

3 /

7,•Н»

/5 0  .. /59

/7 5  . /94

200 2/9

250 273

300 325

350 377

400 $26

4S0 43Q

SOO 5 ф
еоо 63Q

700 ?20

300 ш _
900 920

/ООО /020

1200 /220

/400 /420

Ю*

| Ш здлон Ока р а з м е тк и  \* Мини
мальная

Влина
трубыС У/ |__ Уз Ун Уз

1
Уз

п
* % у t

SOD

6/0

Щ5

295

ш

Цб

245

34s
щ

4qo
Ж
4Q5

45,0 

530

Ж
585

Ж
S25

a t

ш

/00__
_110___

6ф8 340 350 395 ф S3Q вор ess 7/0 7ф . /Ж __
35$ 420 490

7
49t0 57tO ш 75,0

/

ш ш 90р 140 ..
/02/ 5Q5 53Р 590 4 0 Ж 900 940 Щ6 Ш 160

т 590 е/£
)

S9fi 8Q4 925
— / 
да

*7**
Щ /235

Г
170

/333 680 7/0 Ш Ш /055ш ш t m № 200

ш ш ш ш т ш ш т т т
ш ш ш т ш ш ш ш ш т
т т т т т т т ш т т
ш ш ш ш т т т ш т т
т т т т т т т ш т т
т т т т т т я ш т т

210

ISO

U ! 0 —
240

270

300

т 805 930ш /4гр ш 2/(0 № 259,6щ 330

m i ш 1/20т пор 7/(5 253с 2S74з/ю зщ 370

Ж № /5/5/535 /94,0Ш Ш 335/ 362,5ж 420

FF
frr  r r z  Г Р Ш Ш Ш Ф Я Ш *

Г 5 5 .0 0 .0 0 . 0 0 0
Тдо

*0'nU/X?0<3/7 ЧЯ/ЯЯ7'1 Ф 0 0  **7ГП /2
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да
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\
ООО 0000£51

Продолжение табл2  
Размеры о мм _ ___ __

Проход
услоб-

ный
Ач

Л
Ш аблон для разметки *

Минин*
льчая
длина
трубы

У С У, %
1

9S jij y$ ys Ss 9*

Г /50 159

1ft5‘

son 10,0w Ho 39,095ft 51ft 56,0 60ft St,"
72/

in

/75 !& 6/0
688

3s
7sto

3bft 39/ is/ 52ft 60ft 66ft 70/
130

100 219 40,0 45/ Sift 6P0 68ft 73/ 80ft 82ft

250 273 258 97,099ft 5Sfl Sftft 79ft 85ft 93/ 99/ Ш/ tSC

500 325 102157,059ft Sift lift 89/ mo 7ft Щ nip 170

3S0 377 mi 07,0rift78ft 90ftL i/ Wfi Wfi Щ /42/ 100

т ш ess 77,080ft 89.: 103ft 79ft 135ftMu 158ft161ft 200
ш ш т 869 90ft fOOfi116ft39/ 152ftюз/ 178//82/ 230

500 530 ms 47,051,0 62/ %s Щ5 119ft136ftМ / Щ0 200
600 630 ms 56,0 61/ 15ft ss/ 119ft Щ0 163ft177ft182ft 260

700 720 гигsop 73,0 8$ft 112ft39/ mp Щ0 105ftZ10ft е60

800 его 2576vp 83ft(01ft 128ft39/ 193ft216fth f 240/ 290

т 920 m rp ф 119,0М/ 179ft2/4/244/163,0170ft 320

1000 102С ш 98,intOSft128ft160ft(99ft 23//V0,0192ftЩ0 350

то 1220 №
m i

nop
137ft

tgs

Mo

158ft

178ft
Ш
229ft

239/

279/
Ш
353ft

Щ0

Wft
ш
4ф

m
420/

010
070то то

150 155Г
194

15'

SOD39ft 90ft 4$ft Я / 60ft 68,075,0 86ft 21ft /30

175 610 is/ <nfl 52ft 61ft 71ft 81ft 89ft 95ft 97,0 ,60
200 2/9 629 5ffi 53ft59ft 69ft 80ft 92ft101ft108ft110ft

250 275 sss of/ 670 w 865100ftfftft 126/Щ Wfi 190

зОО 325 102177ft 80ft 90/ ф 120ft137ft1$1fi 160ftmo 200

350 377 1/84$0,099ft 105ftmp 149/ 160ft /76/ 127,0Wfi 240

4оо 426 m ф 1085ms W 161ft 183ft 201ft 213/ 2/3/ 270

J L

Проход
услобный

А/
А V

Шаблон для раз* /емки Мини-
MMiHttt
длина
firOyfo)С у.; 9t a У* 9s Уз У? A A

4S0 48С

150

т «7/ 112ft136ftt$7ft mp Wfi 226ft 140/Щ 0 300
500 530 т 63,0 S3/ i"/ 107,0/34/161/ 184,0200ft10$ft 250
600 630 1979 76,0 82ft Щ0 (28ft 160ft192ft 215ft238ft249/ 290
700 720 т г ЦО 58ft 119ft150ftWft 274/256p176ft283ft 530

SCO 820 1576 /04/ 112ftWfi 1710mp 256ft292ft316,0329/ 370
900 920 1890 118ft /28/m 104/241,0288ftЩ0 354/364/ 410
1000 т о 3204 /3// f4/,q171ft115ftЩ 521,0Wft 390ft40Sr 950
1200 1220 3233 1529170,0203/159ft321ft383ft43604720484/ 530
1400 1420 4961 185ft199ft 240/302ft375/448/510ft 551/̂ 565,0 610

* Минимальная длина трубы Sana Зля случая применения трубы с  
косым срезом 8 яачест&с концебого сектора

Пример услобного обозначения трубы с косыми непараллельными 
срезами лад углом /5*(типБ)ф273х7и длиной L - 7550мм (для специ
фикаций)

ТРУБА 15*Б 273*7x1550 Т55 
То же с разными углами /5°и 1145*

ТРУБА 15'//Г/5' Б 273x7x1550 Т$5

АН’доким подл jijaaa TS5 00 00.000
Лат

____Т
Формат /2



ооооохю ш
Пределы применена*

Таблица f

Давление
успобное

___ л ___

Температура, *с
г м ! 2 & G m ]ss0 1 т  Iш
Даб/генае рабочее Рр*б

нес/см1
40 на | 36 32 | 28 26 22
£4 64 S£ SO 4s 40 36

Проход ^

MM

0ЯS3do400

Переходы концентрические Переходы эксцентрически*

При S и Sf & S vm

с о М

При 5 и 5f > Sмм 

зо9±з9

При S o  $fOm Sdo 7м м -С -/м м  
При S и St о т  7до 20м т-С -2м м

1. При наличии уступа 5  стыке перехода и 
соединяемой труде/ *2мм концы переходоб 
должны быть расточены по Внутреннему доа -  
метру трубс углом наклона не белее TST

2. Технические лребобания-ло ТОСТП9ео-72.

Т56.00.00.000
Переход

штампобанный

Стоп* so 
гост т о -60

масса
См.

maSx.2

~7ГГ

2ф * -' i/ rm S Z L
миммерсо СССР 

бюояшааохаергамдяаа 
Энфннюнаажпроект

Капур Mowicofa .Н ё т * . .



т о т о о ш

Размеры 6  мм Таблица 2

Переход
концентрический

Переход
эксцентрический

Давление
условное

Проходы
услоёные Масса, !

Обозначение * Обозначение * Ъ  лкгс/см*
Лу * dy A S L Kt

К  40 * 25 С80 3 40 /С 25 С 80 40* 25 45 32 3 40 o,w

к  so * SB CSC Э SO Si 32 С 80 50* 32 57 38 45 020
к  so * 40C80 э so ж 40 С 80 50* 40 45 3 60 0.30
к 65 * 32 С SO э 65 я 32 С 60 65* 32 38 55 0.29
К  SS > 4осво Э 65 л 40 С 60 65* 40 76 45 4 70 oAo
к  65 * SOC60 Э SS ж SO С 60 65* SO 57 4 Otf
К  80 * 40 CSC Э 80 ж 40 С50

64
80* 40 45 3 0.49

К  80 * socso Э 80 ж 50 С 50 80 * SO 89 57 75 0.51
к  so • ' S5CS0 э so ж 65 С 50 80* £S 76 460
к  to o ' socso з/оо ж 50 С 50 100 x 50 57 70 0.88
к  too « esc 50 э т ж 65 С 50 /00 * 65 /08 76 4

80 0.86
К too * socso э т ж 80 С 50 100 * 80 89 S 0.92
M12S * SS C40 Э 125 ж 65 С 40 125 * 65 76 75 0.92
M/2S * 80C40 Э 12S ж 80 с4о 125 * 80 /33 89 /00 13/
M/2S * f00 c 40 Э 185 ж100 С40 125 * 100 /08 S
Ж ISO ‘ SO d o 3150 ж 80 С 40 64 /50 * 80 89

4
75 13/

f t /so * 100C40 3150 я /00 С4о 40 ISO * 100 /59 /08 6 /30 2tS0
К t$0 * m e  4o 3150 ж/00040 64

150 * /00 £
К /50 * 125 C40 3/50 ж/2SC40 150 ж /25 /33

9

Изм /ист Н'Вокцн Лодп. /ома
T56.00.00.000

Xoni/fioSa/ю Яенс/каЗе фор*от1с
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Размерь/ S /
Продолжение та б л 2

Переход
концентрический

Переход
экс центрический

давления
условные

Проходы
условные

Пн dp с с i Масса, j
Обозначение * Обозначение  * р</,кге/см* 2}у* с/у 0 «/ кг

К 300 * вОС 32 Э200х вОС 32 40 •V7/7 у АП 89 6 WК200 х вОС 40 3200 * вОС 40- 64 кии Я OU в 4 95 2,74
кгоох /ооезг эгоох /00 С 32 40 200 х/00 106 о 2.2/
£200 х /00 С 4Q эгоо*-юос 40 64 2/9 8 5 2,92
кгоо X125 С 32 3200*1250 32 40 гоох/г5 /33 6 Я 3,50
кгоо > /25 С 40 3200* 125 С 40 64 в 5 т 0.50
К200 X /50 С 32 Э 200* 1500 32 40 200 х 150 159 5 45 3,80
кгоо X /50 С 40 3 200* 150 е 40 64 ~ в 6 5,00
К250х (00С52 3250 X /00С 32 40 э Г Г) у //7/7 /08 4 /го \4 32
К250 * /00 С 40 3 250X too С 40 64 £q U */ UU /0 5 5,30
К250 х /50 С 32 3250х /50С 32 40 250*150 273 159 в . V 139
К250* (£0 С 40 3250* 150 С io 64 /0 6 /80 3J4
К250 * 200С 32 3250X2000 32 40 250*200 2/9 в 8,40
К250х 200 С W 3250X200С 40 64 10 в /0,4в
КЗОО х /00 С 25 Э300Х /00 С 25 40 300*100 108 8 4 4,95
кзоохтсоо Э 300X /00С 40 64 /г 5 120 7,31
К300X (25 С 25 3 300X/2$ С 25 40 300 х/25 /33 /0 4 5,20
К300 х {25 С 00 3300Х/25С 40 64 325 /2 5 17/
К300 х 200 С 25 3300*2000 25 40 300X200 2/9 8 6 9,40
КЗОО х 200С 40 3 300X200С 40 64 /г 8 /во /3,в5
К 300 X 250С 25 3300x250025 40 300x250 8 6 /0,30
КЗОО X 250С 40 3 300 х 250С 40 64 273 /г /0 /5,29

№ /ист Ы'докцм. Лодпиа Цата T56.0Q00.000 fklCT

3
копировал1. леггярейсГ Формат/!
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Размеры В мм
П родолж ение т а б л .2

Переход
концентрический

Переход
эксцентрический

давления
условные

Ру,
кг с/см  г

Про коды 
условные 
D y *d y Пн dn S 5 / L

М асса,
кгОбозначение * О бозначение *

к  350* т с ъ г 5 350 х  /50 С 32 40 zcfltf Jtfi /53
/0 4

K 3 so л  т с 40 3 350 х /50 С 40 64
5qU* 15U

/2 c /30
s,es _

к з 5 0 * го о с $ г 3 350 х 300 С 33 40
3S0X 300 2/3

/0
0

$.33
К 350X300 С 40 3 350 х 200 С 40 64 /2

6
MOO

К 350 X 350 с  з г 3350 х 350 С 32 40 ХС П s } / r t 377
273

/0 13. to
К 350 х 350 С 40 3350 х 350 С 40 64 Л

350 X 250
/2

300
t i n

К 350 х 300С 33 3 350 х. 300 С 32 40
350X300 335

/0 /0 15,50
к 350 X 300С 40 3 350 х 300 С 40 64 /2 /2 20,07
К 400 X 300С 35 3 400 X 200 С 32 40

400x200 2/3 /0 6 /0,84
К 400 х ЗОС С 40 3 400 х 300 С 40 64 /6

8 /40 17,33
К 400X350С 35 3 400 х 350 С 25 40

400*350 273 /0 //53
К 400x350 С 40 3 400 X 250 С 40 64 /6 /0 15,30
К  400x300С 35 3400 x 300 С 25 40

400X300
436

335 /0 8 16,10
/С 400x300С 40 3 400 X 300 С 40 64 /6 /2 200 28,37
К 400 X 350 С 2S 3 400 х 350 С 35 40

377
/0 8 m o

К 400x350 С 40 3 400X350 С 40 1 64
4UU x 350

/6 /2 28,04

*  В  обозначение перехода Входит  наим енование перехода, услоВны е проходы  
и  серия, определяемая по ГОСТ / 7374* 72.

Пример услоВного обозначения перехода концент рического П у -  /SOмм 
н а  d у  -80м м  серии 32 / для спец иф икац ии) :

ПЕРЕХОД К  /50 * 6 0 С32 Т56

_J__ ■ i
_
и Ш и с т | 1C ara Т 5 6 М 0 0 .0 0 0

Лист

Ьпирдшц/мгярёба Ф о р м а т /г
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0 0 0 0 0 0 0 1 9 1 Переходы* _ переходов по 756.00С

Ж

Пределы применения 
Температура. *6

о имен ять -только.: при отсутствии штампованных 
1000

Таблица/ Развертка перехода
V < Y vj

^ % а “о е \ щ  \ л ы Л щ ' ' т т м £ .
г  Ру 1 давление рабочее Рраб

ю 1 i0 § в 1 - _| __
С- # f6 /V k s  j -

j 25* L * _ 22 20 1 16 /6 1 14

Проход
условный

3 L .

огвОвоШ
Условное давление Ру 3$кгс/смг 14Q0 и,435'С и 

соответствующие рабочие давления только 
для трубопроводов по ТУ/У-3-/03-73.

Переход концентрический

I

листв
ТрЧТЧ9.00.00.000

I  Материал-сталь листовая для tb$QO С по ТОСТ№637-63, а 
для 3009С по ТОСТ5530-63; малка стали S соответствии
с маркой стали трубопровода.

0словарные стык££ь/е*с%'единения -по ТЩОО.ОО.ООО. 
7. Технические условия по ОСТ ЗУ 03. ОРУ_______

T51.00.00.000
Переход сборной 

лцстобой

С и .п .{

ЛЬт.у4авса Масштаб
Тм*

там .
г

Лист f {листов Л
Минэнерго СССР . улсзгеплбзнертонтаа

Энереомонтажпроект 
Лен. Филиал 

"Формат/гк о п и р о в а л ' дегт яребсГ
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Размеры 6 мм Та б ли ц а  £

T s m o o m
7 5 т Ш У

ж



ооооооош ж.

1

i

\Ороходы\
.усло&нь/е\

Размерь/ ./риса-
соинуемь/х .г,гу2 ^

 
| 

---
---

---
1

T

d i l

i

s  \
Яу Х0(/ Л  *S cLh *S2
з и с * т
зоо*гщ

325* 7 
325*6

734*5
P'J*5u6 3(2 !i

*
J

/J0_

в
x o *2so\ 273*7 257 /60

350*200 Its  *6 205
г  '0450 377*9 215*1 363 25/ /0
250*300 325* t 50/ 200

4оо*гоо 426*6
426*7

113* 5u6 206
40о*25п 273* 7 '4/5 M i

f'l0
в

400*500 325*lu3\l ' " зев 500
т * г о о 2/9*4 & [_
400*350 426*5 273*7 4/2 25] /40

400*300 325*6 509 /0
40С 450 377*9 305 200

450*200 2<9*5u6 20̂ £Qi
49/450*250 273*7 257

750*300 460*6 325 *7ив 470 306 31$ /Г
450*550 377*9 355 i l l

/30

0

450*400 426*6 4/2
450*200 2/3 * 5 u$ 206 m
<■50*350 460*7 273*7 257 9M

376450*300 460*6 325* 7a 6 467 30S 0
450*350 377*9 355 264
450*400 426*6u7 4/f /32

Размер Продолжена»  / падл, 2

[ I (/ж Лисп \fydnvci Раш T51QO.CO.OOO ш

Konuzoifaji: j/t£ тррёЛа ^QPMarnJF
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0000000191
Ррйд&гжелл/е snadfr. 2

Размерь/ 8  /r/у
— — —

— —
—

r ~ i РерехоЗ концент рический j Pepexod эксцент рический  }
Орохоиь/ 
уо*т&ф/е 
3>v xdy

гОЗг/ер
феоиняе

* S f

/74/Г 7py/f
с/#Хк5*2

1 5 Обозночеесл. r 0 6 /facca. Обозначение0 4 4 4 4 1 4 -
а 6  

——1

Роюсь
к г

КЛ/7* 7*П 757 6/5 T57.4700.QQ . ~635 315 757268.00000 I 428 647 666 673 т 90,2Sl/U X CPU 
•<77/7* 4/7/7

p t /.. /  ,

325* 7t? 6 308 757.46 m 3Z£_ 757.209. 742 752 775 797 Ш ш 35,0

A/)/7x 1Л/} , 530x6 577ж 9 5/5 355 368
8

757.324. /265 872 /53? 272 757.326 /239 /235 /293,ГЖ № 850 866 ш 9/9 929 209 286

$00*400
530* 7

426*6 4/2 254 757.49. Ш /2,4 757.2/0 Ш 99?ш Ш /076 J U -
5/70x450 420*6и 7 465 /27 757.50. iШ /31 757.21/ /жЩ6 ж Ш ш ____ /85 JM L

500*250 2 73*7 257 609 757.5/. Щ Ц З 757.2/2. т ш 652 676 т ш ж
jC/УУш Л/V) 325*7s/6 306 4/92 75752. 758 ц з 7572/3. ш ж ПО. 792 щ щ 4/0JsUts * Д Л /

£00*330) \ 530*6 377*4 5/5 355\379 /0 757.53. /266 875 /53/ 34,3 Г.57.2/4. /234/256/289 /326/34/ш ж т ш 929 70S щ 360
500*400

630x0
426* 6o'7 4// 245 75754 m l 240 757.2/5. ж 999 т Ж % в т 23,0

500x450 460*74/6 463 /25 757.55 1/32 I1 Щ ___ т т т м т ш /%о

600x300 325x74/6 306 729 757.56 762 7ff3 7 $ m i_______ 68$

600*350 630*6 377x4 355 666 757.57. 875 $30 757.2/2. 64,3
600*400 630*7 426* 6 6/9 4/2 42? 8 mss. m m Ш М М 7572/9 «77 /т /542 /58? т Ш Щ Щ Ш Ш ш 503
600*450 460*6 466 35$ 757.59 m o ш _ 757.220. 1ж Ш Ш Ш ш ш т 44.4
600*500 530*. A 5/6 242 757.60 /266 28,6 Г £ Ж __ ш т В ? Я

600*300 325я 7u6 306 J24 757/6/ 726 £7,6. 757222 ж Ж ж 802 8/1 ш ш ш т
600*350 5*0*6 377*9 355 6/2 т е г. .... 878 M L 757273,_______ ш S2L 898 924 434 78/
600*400

ь м к Д4 /

63?*5 426x6и? 6/5 4 /f 473 /О Г5763. /503 m ш 757224. ш 10091036Т ' т 647
600*450 460*6u7 465 360 75764. _____ m ММ 757225 ш //26 //6/S /26$ 5/0
600*500 530x 7uA 5/3245 757.65. /253 Зф 757226 fbj?11/04Ж!0)/ХРъ/599т SSiШ щ /333 362
600*300 325x7u$ 308 720 75766 Ю //?3 757227.

7/4 гТУ/1ЭЭ1ТЭбС т§176/ Ш щ 8/6
245

/005
600*35? АЛО* /О 37 7 -9 355 60? 757.67 ж 92,4 757.228 86$876ш 629 939 963
600*400

OZ/\S*]U
630*/У 426*7 6/3 4/0 477 12 mss .../532p/5 /862 м5 757229 ш т ш т . /036 842

600*450 460*6
ьлСТТ.

462 353 75769. Ш 65,3 757.230 ш ш ш ш /2/6 АХ,7
600-500 530-gu$ m Ш.■ шягшшт 1255 _ 46.3 тгшооо _____ _____ ттшшш ж /жж т Ш .

LLcJv̂ at i/W/, LJ oo 00  ooo
Хеп</аоба* Сф &таает ' — Д1л/>лчг̂ т« / У
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т г

ООООС0 0 L S I

Размер*/ S м/г
РроОонженс/е /nadfo г

/footedуаюбнь/С
4

Размер*/ лра- соеданяемых /пруЗ* 4 1S
Оереход хонцентрсчесмл?
Обозначениеr n 3 rtTCCG.

/С? ОбозначениеО// *£/ c7#xS2
426x6 ш.922 1Js 7077 775775725300000

too* ш 820г/0 480*6*7 465707 75793 7747 7080757.254800̂500820x11530х6.7uS20357468072757.94 7959C&i23817403757.255.т>бОб 630х 7.8и9 672449 757.95 7500 994757.256,si 1 720x9и/О 697249 75796 7705 58/ 757.257
800*400 42€х6и7 477т 757.97. 1024 202/ 757.258800x450820x72 480x7i/8 463788 757.98 7744 152/ 757259.гоа»т820x74530x8*979857067?7475799 !9S372602m753/ Г57260.
800x600 630x9.70*71 606447 757700 '40$ 775/ 757.267. __мо»т 720x11*12 693247 757.707 1690 69/ 757.262900x450 т»б 4667(735 757.702. 7740 M.2757263
900x500920x8 530x6 576977 757/773 72m 737/ 757.264.
900x600920x9 630x6*790657568470757.7774- _ 2203Ш267/7090757265 i
900x700920хЮ720х 7*8 703477 757.105 f708 87/ тгее. . ...
400» МО 820х 78*5 002245 757.706 Щ7 44/ 757267
900x450 480х6и7 4 5 5 7025 757/07. 7792 785/757.268
900x500 530x6*7 575908 mmt 7262 Щ0757264___
900 хбООу си* 71920x72630x8*990167768972757.Ж Шm2670733/757270 i
400x700 720x9*70 607480 7S7J70. __ 1700 ЩЗ-757.277.
000x800 620x70*71 705249 751777. _____ 7935 Ш-ШZS___ _
900x450 486л 7*8 465fQ2& 757.772. W7 гщзитт___
900x500 530x8*9 570908 m Щй-787Ш___
900x600920»# 630x9*70896673?560f4757.774 _ _____2768mШш. rsmz___2
$00* *ю@ 720x70*77 690473 TSUfS m Щ£.757276ДУТ.- Щ ■ Х.7&4яоо»гоо. ММвА 792242 rsifmm). Щ 74/ гягтяхт .

РерехоЗ э/гсцентрическаО

FT
2S5 ШЗа «Ж^етйЁЙЯ 522S 757.00. оо ооо
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Размеры I  мм
Продолжение тадл.2
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ИЕВйДЯ~Н*до^м. ИодлисШтй\
Т57.00.00.000
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64ооосо'оот
Проходы
условные

Sy*cty

1200*600
1200* 700
1200*600
1200*300
1200*1000

Размеры при-  ̂
соединяемых труд

£и*$,

1220*10

1200*700
1400*800
1400*900
1400*1000
1200*1200
1400*700
1400*600
1400*900

1400*1200
1400*700

\1400*600
11400*900

1420*12

1420*14

1/400*1000
1420*16

/400*1200

/Хн *Sj
630*7
720*6и9
620*9ul01196
920*10иН

Ю20*1Ш
720*7
620*7
920*6

604} 
140А902

1020*9
1220*10411
Ш*Ш
620*609
920*9иЮ 1396

Ю 20*Ш

/220*11412
720X6

т л
920*10

1 0 2 0 * 1 1

1220x14

1392

64

7Ц
695\

993
7041636

996
№

601К
8910
т
№

6961h
9943

Размеры 6 мм
Продолжение та б л. 2

1369 
1164 
334 
706
474

ш
\1171
9461

И 475
(630
т
т
Ж
477

14

1622
Ш

'66}16
34\

Переход концентрический

Обозначение

T57.m00.000
Г57.143.
Т57.144.
TS7145.
757.146.
757.147.
757.146.
757.149.
757.150.
757.151.
757.152.
757.153.
757.154.
757.155.
757.156.
757.157.
757.156
757.159. 3366
757.160.

4000 
МЖ353\353А3376

2166
Ш

Г,

1510
1719

1721
1962

3396 21364127
2426
230$
/724
Ш

3331Ж  4120
2Ш
Ш
Ж
1957
Ж
2426

Н66\ Ш  1757.161.060091 2896

4114

Mtcca, o$03Naveuue i 9 i f

4505

2Ш

Переход эксцентрический

75130300.000
757.304.
757.305. Ш  2665 2977 306} 3099

то

т о
3520
2955
то
Ш .I

Ш
4670
ШЛ
227,5

Ш
6336
5530
4550
254̂ 2

757.306.
757.307.

757.306.
757.309.
757.310.
757.311.
757,312.
757.313
757.314.
7573/5.
757.316.

33263369

757.317.
757.316
757.319.

757.320  _____ рЗ/7 33613465

757.321 ..
757.322000001

ш ш ш ш ш
347235Ц 3613 2/612246 2313 253$

93213361347035613611

1ц
те

т

/999
т т

2М2М

154515651605

2372 Ж  2476 2595 2577
1766 /76/

175616/0 то
ШШ
22952МШ

1612

20X5

/632

2445 то

474 Ш

237924/0 2464
2545 266г 2970 3057 309/

554,5351

25502565

1659 /712 Ш /6/41656

237$ 24/0 2Ш 2556
26452656 2966 № 305$
№

2/462175

1713

3563 т Ш Ш
2579
26352673

/.7661617

224А2305 2333 554] 
2565

19Ц /М Ш Ш

2Щ2464 2556 2565 
296WM ЗОН

т

т
\224А23Ш334553\

Моссо>
кг

261

357
395

Ж
320

Ж
474
260
319
353
397

Ш
262
320

556

337
473

363.7
3120

1742
536,5
m i.
т о
339.0
т о
6744
614,3

Ж .
6147
256.6
5640
5297

3317
6225
207,0

Пример у сродного обозначения перехода концентрического Ру500мп нс/ dу300мм /бля спецификаций).

переход еоо*зоо г$7.4б.

I l l  1.... F I
'!Г. Г/ГЪ Т57М ОО.ООО йш
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ooowoom Развертка перехода

ГГЧа

_____£L

V<?M

Ш лица /
Сложность делить

давление
условное

Ру

Температура> °С
0

нь/и
faмм

гоо С г я  1 т
Давление рабочее Алов

кес/смг
(0 (йО а & аяШЬШ
(6 (60 т л *

б -В

Переходу лепестковые применять, 
только при отсутствии штампованных 
и листовых по 756.QO.QQ.OOOu Т57.00.00. 000

Трчтм м *<щ _

Пли изготовлении из свалныхшб\ 
ось мной из (палин расположить по 
еёалномишВи тЛ(МЫ

/ Материал-трубы бесшовные поГ0СТ6732-704сварнь/е-по 
ТОСТ (0706-66. Указания по выбору материала̂  группы и стандарта 
на трубы в соответствии с параметрами среды трубопроводов со
гласно» Сортаменту труб длл наружных тепловых сетей на 
Рц460 кес/смг t  * 4у0 С м4в$(3-7,разработанному вГ/Vf Теплоэлектро- 
проект и утвержденному Тттелстродлроехтом Минэнерго СССР 
решением У 60 от 27.Lmf67ti и решению о т 20 июля ($76 г,

г. Велу we рае хождения внутренних диаметров перехода 
Савнутренними диаметрами стыкуемых труб более 2мм произ
вести подрезку соответствующего торца до внутреннего 
диаметра труды за счет блины перехода I.

3 -Сварку производить электродом типа по ГОСТ SOS7-S0.
г. Маркировать несмываемой краской: условном проходы, 

длину перехода и обозначение по чертежу.
6 Сварные стыковые соединения-по ГУдМОО.ООО.
6.Технические условие-по ОСТ2403.00(7.

\ лист (  \Листоб /2
! Минэнерго СССР 
улаетеплогнергомынтаж 

Знеьгононгожмош __/t йщчес.
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Продолжение mad*. 2

v

Ризм еры  б  мм  - - - - —  . . . . . .  —  ч

О бозначение
Проходы
усл овн ы е

Разм еры  при
соединяемых т р у б S 2 s L  1 . 1 РиЗаерлтглга fib cca ,

к гЧ 3 2Э н  * 3  / <4» * 6 г

r $ S  2 4 0 0  0 0 0 3 5 0 *2 0 0 2 / 9 * 6 205 500 320 509 329 //7 36.0

Г 6 8  25. 3 5 0 *2 5 0 3 7 7 *9 2 7 3 * 7 3 7 7 9 257 380 200 386 го е /44 2 9 2

Г 5 8  8 6 3 5 0 *3 0 0 3 2 5 *7 и 8 308 300 /20 304 /24 /70 24.0

Г6& 27 400^ 200 2 /9  *5  о б 206 60 0 400 M i - 4/3 Л Ю 32.4

16828. 400*250
4 2 6 *6 2 7 3 *  7 257 500 300 5/0 3/0 /4 / ц з

Г  6 2  29 4 0 0 *3 0 0 325*7а 8
6

308 400 200 406 207 /67

768236. 4 00*360 3 7 7 *9 355 320 /20 323 /23 M i l 20.2

7 6 8 3 6 400*200 2 /9 *5 4 6 206 6 0 0 400 6/3 4/3 //6 36.8

768.3/. 400*2 5 0 4 2 6 *7 2 7 3 *7 426 п 257 5 0 0 300 5 /0 3 /0 / 4 / 32.6

762.32. 400*3 0 0 325*7а  8
/

308 400 J O 0 J 8 L , _ Ш 1 /69 27.4

758.236. 4 0 0 *3 5 0 3 7 7 *9 355 320 / г о 323 Л Ю /93 22.7

752.237. 400*200 2/9* 5  о б 206 6 0 0 400 6/3 4/3 / /6 6
47.4

758 .238 400*250 4 2 6 *9 2 7 3 *7 9 257 5 0 0 300 5/0 3/0 Л Ю , 4 V

752239. 400*300 325* 7и8 308 400 20 0 406 207 /69 35.2

752.260. 400*350 3 7 7 *9 3 5 5 320 /2 0 323 /23 /93 2 3 /

7 5 2 3 3 . 4 5 0 *2 0 0 2 /9 * 5 и  6 207 720 5 2 0 736 536 //з 3 5 0

7 5 2 3 4 . 450*250 273* 7 2 6 / 6 0 0 4 0 0 6/2 4/3 /4 / зо р

7 5 8 3 5 . 4 5 0 *3 0 0 4 6 0 *6 3 2 5 * 7и8 6 308 5 0 0 300 5 /0 3/0 /67 27,2 .
75224/. 450*350 3 7 ?* 9 355 4 0 0 20Q 407 207 Л Ю ft,? .,.

758.36. 4 5 0 *4 0 0 4 2 6 * 6 4/2 320 /20 324 /24 22/ /2 0

75837. 4 5 0 *2 0 0 2/9 * б и б
480

206 720 520 736 536 //4 - Ж -

758.38. 460*250 2 7 3 *7 257 609 400 6/2 4/3 /4 / 4 2 0

758.39. 450*300 4 2 0 *7 3 25* 7 и б 7 308 5 00 300 5 /0 3/0 Л Ю 2 7 /

752.242. 450*350 377*9 355 409 X X ) 407 207 /93 . Ж -

7 5 8 4 0 0 0 .0 0 0 4 50*400 4 2 6 *6 о 7 4 // 320 /2 0 324 /24 222 28.8

I

i

Шл Л лЛ  НдокЦН • S Г55.00.00.0Сп pfr?
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ЛроЯавжемуе */&&■ *

Одознаиение
/роходь/ 
ус/юбные 
Z>y *dt/

Яезперь/ при- 
соединяешь/ x труо
Он * £>/ * St

T584/OO00O 4/50 к 200

020*8

2f9’ Su6
Г5842 450’ 250 273*7
Г5843 450’  300 325*7и 8
rssm ... _  . 030*350 377*9
75844______
T5845.

050*000
500*250

530*6

026*6 и 7 
273*7 ...

Г53.46. _ 500*300 325*7и 6
758.244. 500*350 377*9 ...
75847. SCO’ too . 026*6
75808 500*050 080*6и 7
75809. 500*г$0.

530*7

273 * 7
75850. , SOO’ /CXLa 325* 7с/8
75857. 500*350 377 ’ 9 ...
75862 „jpoxoao 026*6
75853 500’ 4SO 450’ 6а 7
75850 500’ 250

530*6

273 * 7
75255. 500*300 325* 7и6_
75856 500*350 377*3.__
75857. 500*000 026*6и 7
75856 500’ 450 460’ 7а 6
TSS59 500*250

530*9

,27.3*1—
75860 500*300 325’ 7а6
75867. 500*350 377*9
75862 SOD’ W 026*6 и 7
7586300000 500*450 080*7*6.1

450

£30

5

6  шм

-ZЪ / 4

/Ьзбертххх Tt/coar,
/сг

4 4
6 z

206 720 520 736 536 L M L

6

~ J£ & -

257 600 оро 672 973 742

306 50Q т 570 370 768_ _ J 3 2 -

- 2 J L .355 4оо ге о 40? 207 f94

о // 320 72ft 329 t z f 222 Ш

257 750 5Q0 765 5 /5 т _ J 5 7 2 -

303 650 ООО 662 472 726

6

Щ О

JS/L
343

355 550 300 -56/0. 370 745
072 050 200 956 206 766
463 370 720 374 ИНГ 788 27p

257 750 500 765 575 706 5<p

308 650 W 662 472 726 . & Ц
355 550 3Q0 550 3fO 795
0 /2 050 200 956 206 767 m ~
063 370 720 374 724 7S? 3 fA -
257 750 500 765 575 f0 7 е гл

306 650 ООО 662 472 726 . 5 5 6 - 
.J 2 5 L .3 5 ? 5 5 0 600 560 340 /9 6

0/7 45 0 200 950 a w /6 7 to je
063 370 720 579 Г24 /67 J№ ~ .
257 750 5 0 0 765 575 /06 ? fo
т 6 5 0 ш 662 9/2 724 67T0
3 5 5 550 300 050 з/О / & 5ЦО
077 050 20Q 456 го е /64 s q s

J & L . 370 7^0 377 724 JSL. .Ж

1 ■" ' Т Ч
g%gragKggMS3sag TS 8.00.00.000
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Размерь/ 8
Рродо/)*гение made 2

Обозначение

г  5 8 .6 9 0 0 0 0 0 .
Г58 65.
Г 5866,
т ш . г .
г  58.68

ш я .
Г 5870.
758.7/.
Z  68.72,.
Z M 7 A
758.74
758.75
753.76
758 77.
758.76L
758 79.
7 5 8 8 0
75887
758.82.
75883.
758.84
7588.5
7 582 45^
7 5286 
75287.00.000

Лроходб/ 
усую&ные 
Фи *с/у

600*300
600*350
600*400
600*450
600*500
600*300
600*350
600*400
600*450
600*500
600*300
600*350
600*400
600*450
600* 500
600*300
600* 350
600*400
600* 450

Ш 2 * Ш -
600*300.
600*Ш _
600*±0(L 

Щ з Ш -  
600*500.

Размеры при - 
соединяемы* mpt/eT

2* *$г

630*6

630*7

630*8

6 3 0 -5

630*/О

d* * S*

325*7*8
377*3
426*6

Ш -L L
530*6
325* 708
377*9
426*6
Ш * 6 _
530*6
325*7u8
377*9
426*6v L
480*6и 7
530*7
325* 7u8
377*9
426*6о 7
480*7
5$0*JL
325* 7u8
377*9
426*7
4 8 0 *8

630

— f i Разбертка
s ъ L 4 4 S

308 850 600 868 6/8 /26
355 750 500 765 5/5 /94

6 4/2 650 400 662 4/2 /66
466 550 300 560 20$ (88
5/5 450 200 *56 гое 207
308 850 600 868 6/8 /27
355 750 fOO 765 6/5 Ш -

7 4/2 650 400 662 4/2 /67
460 550 300 560 309 /88

^J /f 450 200 456 206 208

308 850 600 268 $/8 /27
355 750 500 76$ SfS /46

8 4 // 650 400 662 № /68
465 550 300 56Q 509 /88
5/4 450 200 456 20$ 607
308 850 600 868 6/8 /28
355 750 500 765 6/5 /46

9 4 // 650 400 662 4/2 /69
464 550 300 560 309 /89
5/2 450 200 456 .J.Q8- 208
308 850 600 868 6/8 /28
355 750 500 765 5/5 /47

/0 4/0 650 400 682 4/2 ./.69-
462 550 300 480 $09 /90
S/f 450 ZQP- 456 208

Рассаf 
к г

670
6/2

JS £ _
Щ -
40/
780
Ш
647
Ш .
47.2
870
S O L
724

60.2
/0 9 0

900
786
663

1 1 Й  T5S. 0 0 .0 0  0 0 0
TK? Е5ЖЯДИ 7/.ЯЛЛ 5SS
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Размеры i  мм Продолжение та 9 л .г

Обозначение
Проходы
(/сходные

£</*С((/

Размеры присо
единяемы/ mpyo

h S n s L
РазЗертка

Масса,
/ггh

*■
в 2Bh *S, CLh *S2 l 2 1*3

TSdM.00.000 SOO *300 325* 7иб зов 660 600 666 6/6 /30
750247. 600*350 377*3 355 760 500 765 5/5 /46 660
Т 6 Л Ш $00*400 $30* /1 426*7 630 Н 4Ю 650 400 662 4/2 /70 J 2 J L .
TSd.M . $00*450 450*6 462 S60 300 560 303 /30 $53

Г ш л а 600*500 530*9 506 450 200 \ 456 206 2/0 43.$
756. 68. 700*350 377*3 355 /00$ 700 юг/ 72/ /45 /030
т$в. as. 700*400 42$* 6 4/2 300 600 з/в 6/6 /57 960
TSS.SO. 700 *450 720*7 460*8 7 4$6 600 500 6/3 5/3 /66 т
TSS. 91 700*500 930*6 S/6 700 400 7/2 4/2 203 % $
TSd 92. ..700*500 630*6и7 6/S S0O 200 506 206 т & 562
755. 93. .. 700*350 377*3 355 /ООО 700 102/ г?/ /47

ч>

TSd. 94. _ TOO* 400 426*6 4*2 300 600 3/6 ю /67 т оTSd. ss. 700*450 790* в 460*6 720 з 465 600 600 № 5/3 /69 шTSd. 3$ 700*500 530*6 5/5 700 400 7/2 4/2 206 9/.0
TS5.97. 700*500 630*7 673 sop 200 60S 206 247 657
TSd S3. 700*330 377*3 355 /ООО 700 /02/ 72/ /45 \ т /TSd. SB. TOO *400 426*6 4/2 600 600 3/6 6/6 $ 6 /гаTSd TOO. 700* 430 7 ЭЛ # О 460*6и 7 464 600 600 6/3 5/3 /89 ш
TSdfOf. 700*500 (<и *9

530*6а7
3

5/S «1М 20$ 354TSd. юг. 700*800 530* 6иЗ Sff
700 400 7/2 4/2

39.2TSd.fOS. 00.000 700X600 630*6и3 $// 600 200 506 . м . 244 740

(hueдиет

-  _ Р _
//•doxaMXVh/hucb  ̂ T 5 s .o o .o o m

диет
с

KonupoSan Дегтярева Фсемат /с
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ОробЬ/гжение mad*. 2

Обозначение
Лролоды
условмь/е

*с/у

г
Размеры /ipucoetto' 
//лены* snpytT Zb S 4 Z 4

___ PbsSepmxcr Sfacee,
жг4 4r 6 ZZk*S, бн *Se

TS8.moo.ooa ТОО Г 350

720*20

377*9 _

720

/0

-Ш .

J S -
sa

/ООО

-Ш
TOO

-Ж .

soa

J02f MOL

6

toff
TS8.10S. 100*400 426* £ : -Ш M L _ш\ J54g~
TS8.106. 700*450 4*0*7# 3 M L. m /90 J2Z4..

JtqL.
ffOL

тз* .ж S30*6ut- 400 2/2 4/2 .J/CL
тзв. т . 700*500 510*9 -M - 208
738. /09. wo*#*} 530*9 5/0 500 X » -3B&. 206 $45 8$7_
ТП . ПО.

720*//

377*9

//

J&L. pm. 700 JQ2t_ 72/ /48 ts*p
ЩОTS8. /91. 700*400 425*5e 7 -Ж1 900 -JZXL M L 6/7 /70

758. 112. ТОО* 450 480* 7a 8 453 800 -M L 5/3 m 735,0
rsi.m . 700*500 530* 8» J_ 5/f 700 400 703 4/2 209 /2/0
та . ftt. 700*500 630* 9u(0 805 500 ЛОР 205 24? 9Ц0
Т 58.115% 700*350

72(?*/2

377*9

/2

355 /ООО _33Z_ /<ф 72/. /42 *72,0
Т 58.116. 700*400 425* 7 JiSL 900 500 9/e Of? /7/ /6/.4
Т 58.117. 700* 450 Jreo.e ... 46$ 800 505. 8/3 5/3 /9/ /470
Т 58. Ш. 700*500 _530*9 808 TOO 400 7/2 4/2 2/0 f32.0
Т 58. 119, 700*500 .830*// 004 500 205 so/; 205 248 1 Ц/
7 58. 120. 800* 400

его. 7
425* 5a 7

820

7
w //SO m //75 824 /6? i\

\
/35.5

Г 58.121. 800* 450 480*5a 7 453 /050 700 /071? 720 /88 /870
Т S8. 122. 800*500 530* 5u7 6/5 950 500 908 6/6 208 Jffifi
Г S3. 123. 800*500 630* 6a 7 6/5 750 400 782 № 247 97̂
7 S3. Ж 800*700 720* 7a 3 70$ 550 200 556 206 28/ 760
758. 125. 800*400 -926*6*7 4ft //50 800 //75 8*4 /68 .Щ 0
Т58. 126. 800*450 430*6*7 46S /050 700 /070 72Q /84 m o
Т 58. 127. 800*500 820*8 530.6*7 8 5/5 950 500 968 6/8 209 ! /34.6
1S8 128. 800*500 5/5 750 400 762 4/2 247
Т 58. /23 00. 000 800* 700 no* 7a 3 703 550 200 l./gL JOL. 283 ___[ Ж

Ш Ш /ЙЕквг :,Яа#7 tom Т58.00. 00. ООО
/her

/ЬлшзоЗал егх&жеб Фоо/уо/т? л?
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Ородопжение mod*. 2

ООозначение
/7роходы Риз/черь/ присоеди

няемых три/Г
2>* S Ъ L 4

/°аз6ер'П7/С0 Ъасеа,
хггусловные

27# х S/ 1н * 4 5 Z

Z58/45.00.000 900x450 450x6 466 /300 900 1326 926 /89 /956
755/46 900л 500 530x6 5/6 /200 800 1224 824 209 135.9
Г58/47. 900x600 920x5 630x6 8 6/6 /ООО 500 /0/7 6/7 293 /620
755/48 900x700 720»7 704 800 400 5/31_ 33£- JJP.
755/49. 900x500 520x7 803 600 200 606 *06 32/ /066
755/50 900x450 450x6 466 /300 900 /326^ -Ж . JSPL 2200
752/5/. 900x500 530x6 5/6 /200 .300. /224 M L . -Ж . XG3,9
752/52 900x600 920x9 630х6о7 9 6/5 /ООО 600 /0/7 6/7 248 ж л
758/53 900х 700 720x7 704 300 400 ,4Ж 4/3 243 1545-
758/54 900x500 520x5 802 600 200 606 20$ 322 /200
758/55 900x450 930-6 465 ООО 900 /325 926 1SL. .т о
758/50 900x500 530x6 5/6 /200 800 1999 884 2 /0 2303
758/57. 900x600 990-10 630х 7 920 /О 6/4 /ООО оро /0 /7 6 /7 249 8 2070
758/58. 900x700 720x8 702 800 400 8/3 J6UL 284 172s0
758/59 900x500 820x9 70S 500 200 60$ 20$ 323 Щ 2_
755/60. 900х 450 480х 6 466 /зоо 900 /326 92$ /9 / 2б4р
752/6/. 900x500 530х 7 5/4 /200 800 1999 824 2 // 2504
755/62 900х 600 920» // 630х 7*8 / / 6/4 /ООО 600 /0 /7 6/7 J2L . 2/3}7
752/63 900» 700 720x9 690 800 Ш 8/3 4/3 J 25- /36;3
758/64 900-600 320л/0 796 600 200 606 W6 32/ /45/
752/65. 900x450 450х 7 462 /300 900 /326 92$ /92 ЩО
TS3/66 900х 500 530» 7а 5 5/3 /200 500 /224 324 2/2 173t0
752/67. 900х 600 920х/2 630х 5и9 /2 6 // /ООО 600 /0 /7 6/7 993 2*155
758/65. 900x700 720x9а/О 697 500 400 6/3, -Ш - 283 203}1
963169.00000 900x500 520х// 794 600 200 606 206 32/ /589

Ш /tag нда*i/tt.
Рапиробал Gxfo/reiS

Г58. 00 00'ООО dug
9

Фяаму/п /2 I
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/7ро8а*гхсерае *лаЗл2

j ОЗозначенае
| 77poxo8b*
| условные 

Dy * dt/

» Размерь/ лрс/ооеЗи- 
f няеных mpycT 5 % L

г——  

4

Развертка //tocoa

4 4 В z кг
} D# *Sf d# х$г

-̂ 77

tss. no.oo.ooo 900x450 — 480*. 7и 8 , 963 /300 900 /326 926 /93 ш
TSS. 171. 900x500 530* 8s* 9 S // /240 $00 /224 824 2// 3/7; S
T58.172. 900x600 980*/4 630* 9s*TO 920 74 607 7000 600 /0/0 677 240 .Щ 0..
TSS. 173. 900*700 780* ZOu/t 695 800 9oo 8/3 475 236/
tss. m . 900x600 880*//и/8 79/ 600 9/У) 806 20$ # 4 /84.2
TSS.ns. 900*800 880*/4 788

£(Л*
607 207 320 т о

tss. ns. /000x500 530x6 5/6 /400 /ООО /429 /029 2/0 2600
7S8. m> /000x600 630* 6 6/6 /200 800 /223 828 248 2/(0

[ tss. ns. m o* 700 /020’ 9 . 720.* 7 9 704 7000 600 10/8 678 223 784.3
T58.179. /000x800 880x 7u 8 80/ 800 400 8/3 4/3 322

/
щ о

tss . iso. /000*900 920* 8s* 9 899 600 200 607 207 360 в /330
758. 181. /000x500 530x6 5/6 7400 /ООО /929 /009 270 2900
758.182. /000x600 ! 630x 7 6/4 /200 800 /223 S23 249 2606
758.183. /000*700 708OX/O 720x7 /020 70 704 /ООО 600 /0/8 6/8 284 2300
TSS. №. /000*800 '■ 820*8 802 800 400 8/3 413 323 /9/3
758.185. /000x900 ■■ 980x9 89/ 600 200 607 207 360 /47}Ч
TSS. tS6. /000*500 | 530x6 5/6 /400 /ООО 7429 /029 27/ 3200
758.187. 7000*600 x 630x 7 6/4 /200 800 7223 823 250 Щ ?
758.188. 7000*700 '/080*// 720x 8 7/ 702 /ООО 600 /078 6/8 2 ft 2536
T58.139. 1 /oooxsrn ' 820x 9 79/ 800 400 8/3 4/3 323 Щ О

! 758. ISO. OQ.000 \/000*900 ' 920*/O 896 600 ! 200 607 207 36f 7630

Ш/. /к*о* л/$С?«±г/. Ь ш г Т  5 8 .0 0 .0 0 .0 0 0
м лароЗа/г Cofa/r&fig

The*
/О

я & р м т / я .



О О О '0 0 '  0 0 ' Ш

OJo3W7vetJtse
Лроходы 
t/ox>6//6/e  
Py  *cfy

Размеры прасоеди* 
**8е/*ых л7/>*лГ

А , S ъ Z
Раз8ефМКОr

/iacc0f
кгA f*S , о7*г 4 4 6 г

TSB.19f.00. 000 /000* SOO 530* 6 и 7 575 m o. m e t w jm . M L \М2Д -
758.192. 630 *7*2 б/з /200 m 7223_ 223 J 2 L \m sL
tss. юз. 1000x700 /020*/2 720*9 /2 692 /000 6oo j m L 6/8 .223- Ю р
TSS.I99. /ОООл SOO 82О*/0 796 300 № 273 M L M L Щ 6

TSS. 195. /ООО X 900 9 2 0 */0 *// /020 295 600 200 607 207 360 m o
TS8. /96. /ООО* SOO 530* 7s8u9 572 /400 /095 J92L- 7029 2/2 Ш г
TSS. 137. /ООО* 600 630* 8и 9 6/7 /200 890 /2 2 3 - M L M L 368.2
Г S3. ЮЗ. /ООО* 700 1020* /// 720* 9JOu/i 79 696 /ООО 600 70/8 6/6 224 319.S
TSS. ЮЗ. /ООО* 800 820*//а /2 793 200 900 8/3 4(3 M L 266J

TSS. 231. /ООО* 900 920*12и/4 290 600 200 607 20? 362 2060
TSS. 200. /200* 600 630* 6 6/6 /700 Ш /736 /236 M L згор
75В. 201. /200* 700 720* 7 709 /500 /ООО /SSff /030 223 352.2
TSS. 202. /200*800 /220*Ю 820* 7 /0 m /300 200 /320 829 M L A 3/15
TSB. 203. /200* 900 920*8 902 7700 600 /7 /2 6/8 Ж . 2I2t3
TSS. 204. /200*/ООО /020* 9 W9S 900 900 9/2 m 399 234;5
TSS. 205. /200х 600 630* 6и 7 6/5 /700 /200 /736 M L 299 Щ 2

TSS. 206. /200* 700 720* 7 /220 709 /500 /ООО /53.0— /030 225 4295
TSS. 207. /200* 800 /220* // 820* 7и 8 77 M L /300 -.800. /329 824 322 J2ZL-
T5S.20S. /200* 900 920* 8и 9 90/ 7Ж - 600 Jf.tL. 6/8 36/ J£@ L
T58.209. /200*/000 /020* 9и /0 J £ L 900 tw M i— 9/2 J39 L 2854
TSS. 210. /200*600 630* 7 6/2 /700 /газ /73$ M L M L -Щ о
TS8.211. /200* 700 720* 7и 8 M L 15&L M320L 7537L- Ж 226 MP--

g /200* 800 /220*72 220* 2и 9 72 SOI J30Q_ 200 /329 M L M L 4230
TSS.213. /200* 900 920* 9и/О 297 //o o 600 / / /2 6 /8 362
TSB. 214.00.000 /200*/ООО /020*/О и // 995 900 900 я г 4/2 400 3/22

/hjcr Wfo/e&rt. Oo2f>.
Т58.00.00. 000

7&/к/мвсгл СЬЛмеба ~

/к*С7
//



Ч!

ООО WOO'951
ф одо*ж **и* /я в ф .2

Ярупер усробнога обозначения перехода Ну 450нп на </у 200нп {5*я спецификаций):
Г7£Р £Х 04 4 5 0 * 2 0 0  7 5 5 ,3 3

Par*/*?/*/ 6 HAf -
s ОрохоЗь/ Размеры лрисоеЗс/- I i[ Развертка 1/СКХЦ
!  Обозначение (/c/rofr/ые няень/х mpytf V// \ 5 4  . J  ! 4 V ] Г A кг2)y *cfy 27// * Sf 5# * Sp 1 *•* _ f ± ! ! * Z
TS8.115.00. 000 1200* 600 630* 7t/3 i fTOO1200 /736J.23$ . 252 m*
TS8.2tS. /200* 700 \ 720* Su 4 701 M&. /Ж. 1530 /030mL Щ6
TSi. 217. 1200* 300 i/220*14 320* 9i//0 /220 /4 JZL. tx>0mL J2&L.М4.л 324 jm
TSS.218. /200* 900 920*70*/// 89S JtQBL 600 ЛШ.-J%L 362 j a g g
T58.219. 1200*1000 4720*1/*//2 JSL. 900.J&L -Ж- 40/ 36&L
TSS. 220. /400* 700 720* 7 - - 1 704 1900 1400 /942 /442 mL essp
T58.221. /400* 300 820* 7 804 1700mu /736J236 325 ЩИ
T58. 222. /400* 900 /420*12 920*3 /2 902 1500 /530лт Щ0
TSS. 223. /400*1000 /020*9 993 1300 800 яг* - J g g *Of ЗШ.
TSS. 22H. /400*1200 /220*10и/1 Л25-. 900 400 J№.. mL 3TSS. 90S /400* 700 720* 7u3 J8L-mL /400 /942 Ш2--2SL. -ЩЗ
TSS. 226. /400* 000 320* 3u 9 J2Lmst /200 /т /236 - J 3 L Щ0
TSS. 227. /400* 900 /420*14 920* 9и 10 mo A 397 /500 /ОООто. /030 364 *500TSS 22S. /400*1000 /020* 9/Ouh /300mL /324mL *ог мог
TSS. 229 /4/0*1200 /220*11и/2 14ULJ&L 400 4/3 V9 Jriq*
TSS. 220. /400* 700 720*3 702 jm. /400 /942 rm mL Ж М
т5й /400* 300 820*9 .WLim :xm язв ЛЩ1Ш. *мр
Tf*- 949 /400* 900 /420*16 920*10 /6 896 mL i. m . /530 /030 7*23
TSS. 9*4 /400*1000 /020*11 i 994 Ш. 800 /324 mL 403 * * l f l  Д "5646
TS8.2Pl.m0Q0 /400*1200 /220*14 |_ _ 1188 900, 1 400 9/3 4/3 470 4247

U J v ^ l ^ y , T58MM.QQQ__|jg
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Давление
условное

To  
Л ~

Тр 4 74$. 00.09.00д\^

I Hamqouoa - листоваясталь Wrs$30~69./fa* Ру *25хшс/Ы* 
ix300eCдопускается применение листовой стали /асГЖ 37*9, 
ю рка стами 4 соответствии с та ко й  ста м  трудЬпребеда.

гМри изготовлении развертки Адовузора сваркой ааат* 
дельных листав швы должна/ dumb расположены в  разделе- 
ку и  расстояние между н и т/ и  до краев развертки датою  

Xdb/лть не пене* /н ,
J. В случае расхождения внутренних диаметров  дйчруя/зара с 

Внутренними диаметрами стыкуемых тр у д  долее 2нм лроиы 
' Вести пофезку соответствую щ его те р м  дЬ Внутреннего 
диаметро пруде/ за счет длины диунрузаро L .

4. Допускаете* изготовление диухрузероб из двух половин 
fc двум* сборными швами).

5. Сборку производить электродом типа 342 по Р0СГ4467~ SO.
емьркировать несмываемой краской условные проходы и

о&зночение по чертежу.
7. Сварные стыковые соединение -по Т4Р.ОО. 00.000,
8. Технические усяовие-по ОСТ24 03. 004.









Уы
вМ

ло
дл

. W
od

nu
cb

ut
ar

aW
sa

M
M

/tU
L М

А
М

Д
-. 

Q(
fiu

9 
у$

03
4(

Т~
вб

/П
уС

к/
O C O W Q 0 Q 9 1

Л!зо‘ Пределы применения
/ одлици 7 ч г м

Г ]i1
_

T v
/

'Y

_ >5

1
11 }
4

Давление 
условное у Ри

Температура. сс
яда

Давление работе Прав
к г с/см & .

/0 Ю
/6 /6
гз гз

Проход
ословный
"  > &
отШ о /Ш

Ч

Н
г

m
s - \ л

(. Материал-листовая сталь ТОСТ5520-63. Для Ру $В5кгс/см 2 
t*300eC допускается применение листовой стали/0С№637-69> 
марка стали 3 соответствии с маркой стали трудопровода.

з. В случае расхождения внутренних диаметров конрувора 
с внутренними диаметрами стыкуемых труд долее Рим 
npoû Seemu подрезку соответствующего торца до в н ут
реннего диаметра труде/ за счет длины конрузора L .

3. Допускается изготовление кон<рузоров из двух паладин 
/с двумя сварными швами).

4. Сварку производить электродом типа Э4дпо Т0С7'9467-60. 
в. Маркировать несмываемой краской: условные проходь/

и овозначение по чертежу.
6. Сварные стыковые соединения -по 743.00.00.000.
г Технические условия - по ОСТi4.05.004.

ЙЯАкт уиокум. IfSpT W<\Раэраб- Ясникова м
7Щ~> Коненко
дукер, 
гл спей.

кейзе/д 
Сорокин“

И кот Ррмаков
Утб. <Рейгин.

Копиревол:

T60.00.00. 0 0 0
вит.

Конф узор

. См.п -1

Зеегярева

масса
См.

тадл.г

Macujrct

Лист Уистов з
Минэнерго СССР 

Главгеплоэнергомонп* 
Зтргомонтажпроек? 

Лен. <рил̂.7/>
Формат /г



VC 091

7&&/ц/ц0 2

Обозначение Ороходь/ (/слаб /Рознеры npt/coeAj- ##**£>/x /п/хлг̂

a
-*

 
i / 6 MfMf Разбертка Afocca,

* cfy Zb 'S 4x*Sf S2 r /7 s кг
Г60.0S. 00. 000 630*6и 7 630x6у 7 6/9 5/6 /69 2 /099 272 /662 >v
Г60.02. 600x500 630x6и9 S30x6u9 6/5 t5/f /66 /0 /090 266 /622 29,7
геааз. 630х/ОиУ/ 6/3 762 /2 270 79,0
/вам 720x7 530x6у 7 707 .4* 300 6 945
rsaos 720x6 0 7790 7987 SOM
760.06. 700*800 720x9 706. 266 sep
76007 720*70 830*8*9 306 /2 /
reaas: 720x//' 70/

5//
24224 270 /922 J 2 L -

760.03 720x72 /9
f/9Z

760./0 >\ 820*7,2*9 630*6*7 806 5/6 952 to /357 675 2/92
760/К 900*500 820*70*77 202 /2 262 932
760/2. 620x72 630*8*9

'W
M

464
/9 /350 272 2/26 /Ц5

rsa/з. 820*777 /6 /ЦЗ
760». 920*8 630x6£/7 .906 /О /520 m o 2065 93/7
1760/6. 920x9v/0 6/5

/2 70(S
j 760/6. 900*600 !

- • \
920xff 630x6x9 907 659

960
/030 a//jr*i 777,8

\ Г6077.h--- 1 , 920x72 /9 /5/6/ ■ 789/
\T60./200000 1

*4 920x79 630x9«fO 896 608 955 1 /6 \ /5/0 /036 2902 Щ6

R=F 7~60.00.00. ООО

/Сагкяобо/г Oxfitredcr
JL

Фарпат/о.
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DGOOC OQ 0911

Р сзн ео г»/ 6  W
О р о д ц лж е н и е  m od*. 2

Обозначение
Проходе» усаоб размера/ >ррисоеа4- Iыяепй'Х mouf J /

,Ра<збертка Проса,
ОРу ха*у Ян *& "" *Sf 2>6 , *6 ,/L. •' r r, 6 1 «

760*9.00.000 /620*6,10/0 620* 7,6иб 7X79 '802% 316 12 /690 1365 2734 : w
760.20. /000*600 , /620*72 620*9 'fOOO Ш 320. /4 /$84 /346 2724 \ 307,9

760.2/. 02О>/9 620*1/и/2 996 794 76 /680 7399 2718 J21fi

760.22. 1220ц 70 S20.7J)u9 /202 602 630, 12 20 /5 1352 3266
t9$t

76023. ' /200* 600 /220*77 Mr 226,3

76024
620*70+74 1166 794 2010 m 2 3256.

232P

76025. . /220* /9 635, 16 265,5

760.26, 7420*12 1020*9 1400 m , 74 . 2346
1660 3600 2825

76027. /406*800 7420*74 7020*$f0uf> 7396 996 632 16 2395 3799 32/5

7602800.000 7420*16 1020*71 1392 994 625 16 2340 1682 3736 358,0

Лрипер услобноёо обозначения хо»<рузора Д , 700™  на SO О /для спецификаций).

КОИФУЗОР 700 ж 500 Г60. Ой.

1иа г/00л:*. ■ 77оЭп. Jnv
Г 6 0 . 0 0 0 0 0 0 0

К оли роба/' Собо'гебо

Ж

I Лис?

ф ор ЧИ7/ Г‘ * 2  j



1

000 0 0 0 0  891 cvo(v)
72xfajtp /

Давление
усообкое

Геплература, *С ОрохоЯ
условный
Ру.НЛ

200 \250\j00\350 IШ\*?5
, _ * ____ ! з&ЗленОе ра&уее Pp&f

кгс/ел  г
40 4 0 36 32 23 25 1 22 ег403о35064 64 56 50 45 40! 36

/7p tfS *S etrr ф и  S » S /tr t

ф и  S p rtS  fo  7 w C *  faet 
/7puS От 76о20тт - c*2m *

*

l  ф и ратыии уступи 6  <*пы*р mpaO#&*& и ax&u- 
Нйемои тр уб ы  dctace 2 * п  «ОФ Ш  епроинУХоб должны  
dbmt> расточены по бнутрбннсыу йиан&фу трусГ с  
угнан наклона не dbaee /5\

2. Технически* /ф ебобани* * aa/V C f /7 6 6 0  -72.

res.oaoo.ooo
Тройник _

ш т онпобанны и
лроходной

О пало 20  
0 X 7 / 0 5 0 - 6 0

1

Щ. Нассо

aiocfo.
2

Ь ё т/м
лбнЗне,,

s z

’L/cmoA
ганэнерго СССР

Энереонангожпюех* 
Рен филс/а/г
'Ф сф Хгхгт?Ш иаобаа СМеюба.-
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000 0000881

Размерь! $ мм_______ / аблица 2

Обозначение*
/Сабление 
услобное 
Py, K2£/CHZ

Проход
исходный
. . ж . . .

A S L H
Масса, 

кг

__ Mo SAP.___
SO C80

6H

МО MS 3 80 MO OJ
50 57

M
WO 50 V

65 CSD 65 76 130 65 1,0
8D CSD 80 89 160 80 1,6
100 cso WO 100

5
zoo 100 3,8

125 СЧО 125 733 220 110 1,6..
150 CHO 150 /5$

6
260 130 12

IDO C32. HO ZOO 213 320 160 11,5
' zoo coo 6H 8 15,1

Z5D C32 MO ISO 175 530 130 \
гг.ч

250 CHO SH 10 28,0
300 CIS MO 300 315

8 MMO 220 ; 30,7
300 CHO SH 12 38,3
350 сзг MO 350 377 10 № Ho ..<7,1 .
350 CHO 6H 12 56,5

*8  обозначении тройника дходит у  сходный проход и сорил, определяемая
по Г ОСТ17374-71,

Пример условного обозначения тройника проходного ЛуЮОмм серии SO:
ТРОЙНИК /00 CSD Т88

m L

i
j

i

j

j

ИзпПаст Н*$окум, Подл, tssz T 88.00. OB 000
Лист :

- ГТ1 ;
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000 00006 91

Яхйс/цо f
ЯределЬ/ дрипенена*___ __

Забление
у&юбн&е

Ру

} Тепперани/ра, тС фохоЗ
услобныи

£у,
уоо \г£о\зод\35(? 1 4Я?|425 
1 //облени* podauee Р/ыГ

хгс/сп* мм j
40 40 36 32 25 25 22 0ШЬззо\

0r403o25d<» 04 SG Ф 4? 40 36

L

I

С\Э(^

фи S о Sf Sfcu Sи Sf >£/m

Ix r ts *

ф и  S u  S i omS3a 7/w - с*/мн 
фи S и Sf am 7<?a2&frn - C*2hh

/.ф и  наличии ус/пуна 6  сты/се троиниха и соеди- 
наеной нфуЗь/ Залее С пн хануь/ нроиниход дмягнь/ 
Зынн» расточены по Зиу/феннепу Зиял*еп&у /ярусГ с 
делам наклона не Зм ее

2. Я*хнф/есние нреЗеЗания -но /ясг/7330- 72.

T S 9 .0 0 .0 0 .0 0 0
Тройт/к

а/птампобанный
переходной

^ 3 L [^

Сталь 20 
/0СГ/ОЗО-60
fc& a& Z..

modi.
Лглзт/хЗиетоб 2  1 ни//энерго СССР
Энергоно/тахфоех.' Лен аоиоиоя •



000DOW  681
Pc3,VBDc' ё **л; 7o5.ru. Продолжений /noS/f 2

!
Обозначение *

Давление
уаюбное

P2’KtC/Ctt*

Проходы
условные
3)y a dy A d* S s<.

'.H
Масса,

*г

I so я 4 0 0 0 SO* 4o 57 45
\

WO 45 0,6

63 r 40 C60
€4

es a 4o
76

3
/30 60 10

65 Л SO C 60 es * so
57 65

*9 я SO CSO 80 * SO
89

4
4

HO i,S
30 , 65 CSO 80 a' es 70

too P s s c to 40 wo* es 76 3
90 _л _

/00 A e sc  so 64 /08 f 4 2.6

/00 Г 80C4O 40 /00 a 80 4 3
cOu

- И -
100 A' 80 CSO €4 29 S_ 95 2,6 -
res * 80 C32 4o /25 a 80 4_ 3.0

/23 Я 80 C 40 34 /33 5_
220

3.5

f23 t/00 C32 40 12S */00 4_
4

WO
3,7

123 X /00 C40 /08 3.6

/50 A/00 C 40 £4 /50 a too
/59 260 f/5 £.4

ISO Л /23 C 40 /50 a /25
/33

6 S /20 6.8
1 200 я /23 C 32 4o 200 * /25 2/9 4 320 /50 ю л

ОЗазначение *
Доёление 
у  слоёное 

Ру,
кьс/сн*

назмеры о

Проходы* 
у  слоёные 
J)y* d y

мм

А d* S L Н

-------- 1
Масса, 1 

хг

200 a /23 С40 . 64 1 200. * /25 133 8 «Г U 2 JL -
200 * I5b С 32 40 200 * /SO 219 6 45 320 /50 /0.8

200 * /50С40 64 159 0 6
250 a fSO C32 40 РКЛ л . /<У7

С
4.S 20.6

250 * /50 C 40 64 273 10 с .380 /80
Л б _

250 a 200C 32 40 250*200 8
О

1 L L -.

250 * 200C40 64
2/9

10 8 27.0 ’
300 a 200 C2S 40 8 6 80S

29.5

300 a 200 С HC 64 ' /г 8 440
39.0

% % r-> *> 40 360 a 250
1[I 2 !£ ■ 2/0 29.6

300 я 250 C 40 1
\273 121 ю . 40.0

350 * 250 C32 
350 *250040

, 40 350, a £50
1 1

/0 \ 8
225

3S.0

64 3V 12 10 ; 480 47.0

350 *300 032 40 350 a 300
1

J2S J L 230 47.4

350 r 300 C 40 64 /2 Л 1 57.0

* В  с$оэкачение тройника ёхсдят услоёные проход*/ и серая, определяемая по ГОСТ /7374-72.

Припео условного оБазначения тройника Бесшобного переходного Л у  250мн на dу 2 0 0 пн ерраи 32 :

ТРОИНИН ПЕРЕХОДНЫЙ 250*200 С32 783

АПОекум йсяк/,
T89.0Q.0CuJC

.хтробалс Яем/квЯ*
—— ------



0 0 0 0 0 0 0 0 6 1

f /7ри присоединении к трудопрободан о/лбетблении, 'с  дионет- 
ром меньшим диам етра трудопробода и ли  рабным enyjf 
сечение его б  м есте  • соединение ослабляется amdepemu- 
ее* под огпбет&аяемый тр уф пра б а д Соединение тр у д о - 

^  лрободоб f дне которы х э то  ослабление кам пенсиру -
|j е тс*  име*огцимся запасы* прочности  / на/рим ер >РРи

S Cp бнителы /р палых. диам етрах отбе/пбляем аго тр у д о - 
Лробода и л и 4 Сели то лщ и н а  С те н ки  аснОбмеге нуоу- 
бдпробода им еет сробнительно большой з& Лас про ч
н о с ти  по р а сч е ту н а  , б нутр еннее дабление / г  бы* 
налнянРпся непосредс/пбеннб/м присоединетлем  <&3 
укрепляю щ их v элемерлю А f  т и п  А  и ли  т у п  &•).

батальные соединения /т е . ,  дня которых oceatifoe- 
ние /с компенсируется запасом прочности труд"
должно/ былолняться с ухреалякхцими элементами 
одного и$ бидоб, указанных б  табл. :

с/) усиленными штуцерами черт 7970000000 >
6)накладками черт. 794.00.00.000 ;
6)сборными тройниками черт 7900000.6X70 и  

79000.00.000.
г.Выдср типа соединения npouj&xk/mc* рроектирухв- 

iiftu организацией.
3. /7ри наличии 6  састбетсптбухои/их графах таблиц 

трех обозначений: S ; 79700.00.00П и 794.000О.000 ши 
дбух из Них ~ применять предпочтительна соедине
ние типа S с брезлои {хан наиболее простое ) , 
но только б  тех случаях , когда некоторое убели- 
ьзние гидравлических потерь , сбойстбенное этому

Ж

т и п у  f допуст им о (Уз дбух о ст а л ь н ы х т и н о б  п р и 
м ен ят ь п р ед п оч т и т ел ьн о  у си л е н н ы е  ш т уц ер ы  

797 00 00 000 .
Ч дабоду - из голуобителзо предостаблягзтея /рабо  

п р у о т  с у тс тб и и  тр у д " для  усиленны х и н нууяр яд  
прим енять накладки с  тр уд а м и  п о  с о р та м е н ту  
тр уд*  согласно указаниям  б  та б л . £ н / 7  
0 С о р та м е н т тр у д " для  наруж ны х теплабШ я с е те й .
*на Р у * € 4  кгс/см *  t  srP 40*C .W  409*3 -  Г  fraspa db- 
т а н  У5Г/7Н Те п ло  э ле к тр ь лр е & к т и  утберж хдем  i
/ла б те п п о  э ле к тр о  п р о е к то м  /М инэнерго СССР р е 
шением M S 0 o m  2 7 .1  -  /971 г.

г 9 о .о о .о а  о о о

Отбетбпенае
прудопробоОсг

15Ш55£1

бит.

Энср&яъмюжпраехт /Хн. филиал
дРоанат/Я
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Типы соединений

Таблица 1
м м _________ _______

Проход „ 
условный
' Д* SO о 65 SO а 150 200 250и300 \\ 400 «450

L * j го 25 40 50 I *§

а г

С усаленным фтуцсром, 
оприШьт

по черт. t9io o .oo. qoo

Тру Вы для отбетблений Вез применена* укрепляющих 
эле м ент об -см . J93,00.00. ООО.

Штуцеры усиленные - см. Т91.00.00.0ОС 
Накладки -см. t90.00.00.000 
Тройники сборные рабнопроходные ~с*>- 796.00.00. 000 
Трои ники сборные переходные-см- T9BOC.OD.OOO.

■ j \
I

Лян.Лист №Ьот:* \ПсдП. Лаю| T9C.0Q.0G
формат f£

I

J
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Tpytfb/ &сшо6»&е Ру/О а Ру /О хге/епг  t ъЗОО'С аз стаха 8СтЗсп5 a t *425 "С аз prfaxu /0 «20
Таблиц а 2

I--------------—
Tpyefoпрободы

/7рохо&&' {/cao6-+f£>/e я/пбетб/тягать/к гп/уЗЬпробоОе̂ З
f s \  20 l 25 \ 32 \ 4/0 | 50 [ 65 j 30 \ /ОО1 /25 I /50 j /75 ! 200 | 250 \ ЗШ [ 350 | 400

Рроход
yc/jo&f&u

Аузперъ/
л&рГ-

' , - Pc/jAiepb/ svpycT- отбегп&яепь, * труЗЬпробоЗоб
/3*2 '25*2 32*2? &*Р 45*2? 57» 3 76*3 УйЗ»4 /33*4 /572*? /24» 5 2/9*6, да-’Н325*5 J7?‘9

- /5 /2* 2 ,А • /

'
!

у

20 25 я 2 _д_ А •
25 32* ф ' А А .А
32 _ 33»JfS- А, А А А
40 4 А А А. А
SO 57 * 3 **- А*' А А Л "\А-

:: 6s 76 • 3 А А А А А А А
• SO' : •:А. } А , А а : а  ; ; Аг у'А , а '-
//to /е в * * ' ;!AV А А А 1( А •г А г А А А
/23 /33*9 . ■ щ А А А А 'л  ■1 А , А А А
*sb ж и р ; Л, 'Л ; , А А А , ■''А- ■’ г'А _А_ ; а * А ‘ "А
/73 (9*4 31 •, Л- А ' а А А А ) А ’ А ; А ‘ А А А
200 2/9 * 6 ■А А А А’ А А А А А А - А А
230 973 • Г , А А А А А А А А А А А А А
300 325я 3 А А̂ А А А А А А А А А А А А А
350 371 *9 А А А А А А А А А А А А А А А "А
400 426 ш 9 А А А _а_ • А А А А А А _д_ А А А А А А

Cfa.Озсгfi/daxtyf. *Фт ТОО0000000 Зс€7
3

лагх4Раа<у/, codaaeAGrT ~ЗР&гют /2
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Таблица 3
Трубы сборные Ру /Охгс/смго Ру /£хгс/сгр 2 ̂ ЗО0ЛС оз стола £СтЗсо5 I/ стели/ /0  а 20

мм
Ороходо/ условные ответвлрелго/х /npydbnpoSodoS

Труоолробооы - *  I20 j25 | 52 j40 150 J-OS. iso 1/oo 1/25 I/50 | 200 12SO 1 300
Проход Размерь/ A'TJsiepo/ труб атбет&ляеггых трубопроводов

труб /S*2 25*2 52*25 33*2,5 45*25 57*3 76*3 S9*3 /03*3,5 /33*3,5 /59x45 2/9*lh273* 7; 325*7

/5 /3*2 A -
20 25*2 A A \
26 32*2? A A 7Г I
32 33*25 A A A A \
40 45*25 A / A A A i: Ji
SO

L̂ .. f~~
57*3 A A A A A A |

S5 76*3 A A A A A A A
SO S9*3 A A A A A A A A
/сю /03*35 A A, A A A A A A A j j7UU

/33*35 A A A A A A A A A A
......ffi.___

/55*45 A A A a ' A A A A A A A |/50
200 2/9* 5 A A A A A A A A A A A A j

273* 7 A A A A A A A A A A A A A
250
300 225 >7 A A A A A A A A A A A A A t A •

0JC7гг
Фоопат /3
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ТруГы сборные Ру fO/tic/cx* t  * 300*Сш cma/v & cm зсл& 7 Ь & и ф 4

ЮМ

Прглоды усооЗныа в тЗ е тб /те м ы х /п р у& п м З эс ?Лj Трубопроводы !_,____ . -  ̂ ___ ______________________________
) *5Q V m  I b o o  j 25о | Too j hov \ 45o \ s 5q \ g o o  1 joo \ soo j ̂ q^ ooF J TTFc T p ^

* m * ■windows m*3,s m**s\ № *S 219*5 273л 7 325*7 Ч-- 
<-

о-, '!
 

V
.

■ 
<fi 430*6

420*7
530* S J 630 '• 6,720* 7 f 
53C * 7 [650 ■< ' i 720* S

220* 7 
220*3

-------- -
320* S fOZO * 2!

. m
026* 7 :a. -1A "~ T \ A A A

1T98.052 796. /9
Г Г 4

I

!I • .
i

i
I A A

i
I

ш
I ( j

080*6
№•7 A A A A ЕИИШЯЯ T94.223 798.053 796.20

I

i»
A A A A A

m 530*6
V A A A' 79k. m T94192 73*25*798.001 796.01

530*7 _ A_1 ‘A ” a ~" .A : A
600

6301 g
A A

т&мзв794. <68 m  /# 73* 272794.260 T9S.056
798.002

.
796.02S U > 7 A A A A A 794.259 T90.287

700 Ы * 7
A A

79*/39790.190 790.2/4794.234791058 798.0S9798.060 791003 796.03720*8 A Д A A 794.236 794.263 7Н.288794.306

m
920*37 A A m m 790,-00 гз*/# T94.2/5790.237 794.266790.291790.308 798.061798.063

796. 04i » » 0 A A A A. A A
6 Б 6 790.307 794.322798.000TM.237 794.266 W M

300 920*8 A A A _ A A
5 3 в  \

794.294790.310 794323 T98.00S 798006 796. OST94223 mm 790.269
m o Ш * 3 A A A A ; A

, £ §
790.274T90.298

--------- 1

790J14 790320 790331 792.007T98.008796.0673*2# 790.239
/000 >ггочо

<4 A A A
fi 5,- A

794.279 790.301790.3/8 790327 798.009 T98.010798.0/1 798.0/2Ш Ш 7?*2?579* #0
1 Ш . /420* 12 A A A A A A № » Т9Ш ТЗШ T90J2C 798.0/3 T98.01 4TiSM 798.0/6 rs t.o n

796.07

Из*\лмщ i/0doK(/M. fjodn. jam 
Юопиро&тла ЦешлсоНГ

T90.00.00. 000 fiuc&
s

232SS» /Л
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Трубы сборные Py 16kocJ cm * t&30Q°C из стало 3 Cm3cnS / Таблица S '

TpjS o.ipoS odb/ - П р о хо ды  у с л о й н ы е  о тб е тб л я е м ы х  тр уб о лр ё б о д о б

W F d  100 125 ISO 1 175 I 80C  ! 250 I 300  I 40C I 450 ! 500 ] 600 700 800 500  ! Ю00 1200 1200\ /400
Проходу

условный

.

Размеры Размеры т р и б  о тб е тё ля е о /ы х  m pySonpoSodoS
,7>pyS ом fв 

dofd 108*3$ 133*35 '59*4,5 194*6 319*5 273*7 325*7 M£*6 If S30*6 
530*7 630*7 110*7 820*8 320*9 1020*10 1220*11 122082 1420*14

400 $ ге * е А А А
• 5  

79413d
Б

794.165
3

T94.185
3

794.26} 798.052 796.19

\

'

486*7 А А А A A A A

*50 W * 6 А А
Б  i Б  

794.12Р\Т94!34
3

794.166
3

794.191 s
794288

Б
794.229 798.053(796.201

i480*7 А А А  1 А A A
i 1

1
l

\

i

500 $3B*S А
Б

Т 9 Ш
i •

Б  j 5
T94.107 J9M/35

|

5 •
794.167

&
794.192

5*
794.208

S '
734230 T58M

— i—
... j_.

550*7 А А
19S.K>i\T9t.C‘ , f

! i - ! i

j 600 £30*7 А 6
m esc

5 ! 6
m  юз \ш н б

~ 6
7911.168

S . 
794.193

Б
794.2/3 794.232 794.262

1! *,
798.066j796.2571796.22

l J
• I .

i

700 120*7 А £
Т9М.СИ

s  , 
\ 794.109

£
m  '37

i »
m .m

5
T94J54

5
794.214 794.234 798.058 132059 798060 798.061 79623

800 880 * 8 А Б !
т . о » л ч т 75M.138 754.170 794.195 7942/5 794.237 794.267

791.32 791.41
798.662 TS8.063 79624794.292 T94.30S

1 900 $ 2 0 * 9 А
5

\Т9 Ш
Б

T94 111 \tSH.H9 734.171 754. '96 794.223 754.238 794.271 794.295
791.37 
T94 3/1 796.064 798.064 798.066 796.25

i
i
|\

i . ш _ . 1080* Ю
л г ; 6  i Б

7SMli2\T$M'k 794.172 794197 794.224 794.239 7942/6 794.299
791.39 791.45

798.067 798.066 7386X3 796.26л М T9V316 799.325

1880*11 А А
5

794. ff3 TSM./4)’ 794.173 794.198 той 99A 754.247
T9i.cS 791.34 V99.39 791.46

798.6716 TS8.C71 79852 738.073

j

ггоо 799.223 799.302 799.3/9 794.329 796.21--------
,796.2?1220*18 А 1 А A

a
T94j4i

6
’ 794.173

6
794.198

I Jl-CCi

794:244 794.201 739.302
791.39 791.46
799.3/9 794.324

t$CC ' 1420 *14 А
1 * 6

794.174
6

T$4.19it 794.2/i 794.24.i 794 m 794304
731.40 79147 791.49 79153

798J/Ц 738 075 7980A 38.076 796.22г\  | г\  ! П ' 799.321 794.330 T99J34 799.336

1

М3». flucm f/*i}6XuH ,\11obn. tioad\ т д о . o o . o o  o o o _______ [ J L -
фор/чая* 12____



0000000061
Таблица €

Тру& / Аешобмь/е Ру 2 5 кгс/сл* t  *4ZS’C из с т а л и /ОиЗО u iS -ЗОО’Сиз с та ли  S  Cm З е л 5

/Граховы условны* ответвляемы х трибхпрововов
Трубопроводы

/5 25 зг 40 50 ГОР 1 1ар.л /75 |200 250 300 13S0 !600

Орехов „ 
условный

/б

Размеры
mpaf /8*2 25*2 32*25

Раз

38*25
меры
65*25

труб
57*3 Л&Д5/08*6

/77ру5с
/33*6

?npo8ot
/59*65

7*0
/26*5 2/9*5 273*7 325*з\377*9 626*9

7

/3*2 А
20 25>2 А А i(
26 32*75 А А А \

32 3S*2f А А А А

60 65*25 А А А А А

50 57*3 А А А •А А А

$5 70*3 А А. А А А А А v
во 89*35 А А А А А А А А

ТОО a t* * , А А А А А А А А А

/85 /33*4? А • А А А А А А .2L.И£Ж
fS0 ’*■/99*65 А ГА '.'А, А А 'А А _А_ А 793/651Ш2 ■
/W
/ТУГ /96*5 А' А . А А А А А А А г9/аз m e t *

i 200 2/9*5 А А ; А А А А А А А Щ Ь-
L2LQ2. Т99/27ш ш 796.6/

250 273*7 А ; А, 'А А А А А А А 198/7/ Т2Ш

300 ЪР5кЙ А А А А .А- А А А А ш m g ? rtigZ6 rtesi

iKf}
-Уту тг.-. 
177*9 д д А А _ А А А А А 7&&L щ . 2ш&. т ш 796206 793/78Г9666

JOU .. 
600

р̂гпЛ.— 
*X ‘S А _ А _ .А: А А А А _А_ А /9Шё 794/65 79 6./89 Г962/С Г98./83 798/86 796.65

I I I I FT
'т ш а ш я щ ш ж

T90.00.00.000
допиообаа Сое/алеба

_ 7
(А пр о ю тУ?1
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TfiySb! ctapm  tf / > / » * & " , ? » * 4Cmse»S
uj TaSfuua,7

I 9жу I - .... 7/pokofo/ ус/юбные отбетбзяемь/х труЗояробоОоб 1’ ryvbi ifJk
er/S M ^Jp  | SO 69 <30 100 I tes 1 /30 1 /73 1 000 1 250 1 500 1 330 1 «6 о \ ЛХО 1 МО 1 л »  1

Ррок од , 
условный 
J J>V

Размерь/
mpy<?

. Размерь/ mpyf отбепиляемлх 'тоиЗол/хэбоОлб - J
»а & у 45*& 5'*3 76x3 69*3,$ /03*# /33*4 /59*43,\/34хб\\г/9*б]273 *i\325x6 377*2 ш т т \ ж . 00*77/6

m 426x6 
406>7

А Ш ж
А

ё ± ш .
А

Lл —794.058то7гZTZ т.ов7
Б

Г
724/06724./Зз\ 

724/44

” 1
\т/бб\

i
794.769 т г/o' 

____J
7SA/02 73637

П

i

i
i

more 734М7

т
г

». 
.... 

L.

450

J

460>6 
410*7 
460x3 \

А • А А !j
-----1

1 6
Vmoss
\

€
794073

т т 734./го
1.
i 7ЭЧ/9/
Ii

794.27/
' !

1Г36./03
j

— 736./П4

!--------- \ ■ ,•' _ j

7963В

I
i

500
630*6
S io n

630x3
А 1

j

А
i

А '
j А

6 6
734/г/ 794/45734/77

1

TS4/S2794.2/2

1_____

733.706 :-----

---------j
11

736/06
1

796707̂ 2639
! i

TS4.074724.669

600

__ I

$30x7 
'630*6 
630*3

А А

_____

А А
6 6

7Н/г* 7S4./46724.776734203
734220

__
__

_§
l

__
__

_ _____
1

 
1

73425373722
734.267

— >- - .  ^
1 *
1 f
1тз$./оАтзв.юз

iti----L-

736.40m ors тзто

630*10 А А

l—
r

— i ~ i

7!uct A/ r .ч. TtoOn. Т9 0 .Ш0 0 Ж. Лист

K^nupc lit  J>eergfi$£c (Ppfiftb™ 1~
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Труды сбарнь/t РуР5хгс/снгТ *3509С с/г етало0Гё($/ Тадлиуав
нм

TmjSonnnSndh/ Проходы? ум обньк спёе.'лдляемь /4' moydorwoS^doS
irl&hSSi 00 \ 100 | 125 I■ISO 1 /75 \ 200 |250 j M j .¥ 2 1 « т S00] 600 700 I 600. 300

1i
/400

Проход „ 
условный 
__М —

Размеры
т р у д

Размерь; тр у б  отбе тдлрем ы х 'пру^поододпА
Л ¥

0*182076«3*3,5 /0в*4 /гз*¥ 163*4,6794*5 2/9X6 273x7 325/6 4^6*6'/26*7
4€АХ6
4<30*1 1з о*Л 620*7 720*1 820*3 920*70mo*th/22om #20*4

А
0 £ £ ’ '

W
¥36x6 А Г$3.95 т м 754,03т * 5 m m Т99.2/1/m .m 736.95

А А
л в Б

426к 7 А А А 734/5$ ТЗШ 739.26?798.720

4 m s А
6 6  ■, 6

№ т з т о 799.95 794/20 т о т 754.151739.206739.229 Т93/?(\79км*

480/7
А

А
■ £ ■*Г'\ 1 .£ ~ т~ \ s '

А /А т з « т /34/44т т 79$/$Р939.206799.223 ■ \

SO0
520*6 m o w JS9M

v ' !
ТЭ4.25

!
т з т з Щ./57 757/32739.209799.230 Tajr.-Л

, ; - - 1 
rtf А лл +т .97

Г -\

520*7 А А  :
'6 £ : £ S б б /.лисе

А Т54Л7, m m т т Т94fS2 ТЗ 9.203739.230 \
Л
1 ' 
i-

А
5 5 £ £  - £ Б 5 б ‘

600 630x7 row s 793.096734 № m m TS4M m m 799220739.2*2 Т36724738:725Т96./26Т$6.96 '

__А
5 5 5 £ £ в  . б Б

700 Тго*в Т34.076 79303/ 73Ш ТЗШ TS4.jjl79Ш 73422!799.239Т36./27 т з ш 736.723T36./3C736.99

800 А А  '
6 ~л' В ~ Т ~1 5 6 S Б i

620x3 734.0337993/0 т* зь т з т о T3$Z0$799.222799.237796/3/ т а г 7 Ш \ Г36./39736.Ш736.60
л

А
£ S *~б Б ' т~* Б 1

300 420X10 А А р ш т/5 5 794)36734.207799.223739,2*3
Б

799.273т ы 796/37738./36738/39 736.790796.57
А _ А _ 6 £ В Б б

1— .
7000 1ого х н А т$9.//г 739.153m m 739202799.22973925/ 796/97736/02736.793т . м 736.795796.796Г36.797736.52

А А А А
& Б Б S б

m о . 1220*14 А ТЗШ ТЗ Ш 799.225739297. ТЗ Ш т . т 736.799T96./S0733/57 738362738./53 №./54 736.53

. М О 1420**4 А А А  1739179т т ЫП4 799/39 TS4.226799.250

1

154301736/5$736/56798.757736/56 796/59738/60738./$/796.59

790.00.00.000 \70Шбинт Роб/» йога ̂ j Aonubosa/i/oeerppeaa Фоомс/mti





0 0 0 0 0 0 0 0 6 1

ч

ТрубЬ/ бесшовные Ру *0/ггс/с/*г t -к 425'С оз с/псми20 v  t *300°С </j спхтоу SOnScnS 
7руба сборные Ру *0хгс/сг9? £ »*25*С t/з Ctoo/w/4ХГСм/£ГС

TodrocfO /О

Трубопроводы Ороходы условные отве/пвляепых трубопроводов
or/SaM SO 1 SS 1 вО 1 700 725 750 1 775 1 200 1 250 1 300 1 3501 4001 500 1. ЯЯ7

ОрокоЭус/зо̂ьйДазперылщкГ
Регзпррь, труб о/пЗетбляею/х трубопроводов

аг/83Ь4557*3 76*339*3.5J08’4/33* У/59*45794x52/9*6273*7325»3377x9426*9530*9720*//.
40 45» ф л

'

50 57» 3 А А
65 76» 3 А А А
50 29x̂5 а ' А А А
/00 ю&х4 А А /23563196.57
/25 т* 4 А А

А 796.764г9$. 56тШ.79*063
/50 /59*45 А А

Б в Б 796/65796.59т%5279*06679*05/
775 /94*5 А

6 Б 793/66796/677966079*036/9*05379*067/9*062
200 2/9* 6 А А

/ 3 Г94.//5796.768793.769796.6/шт mossТ9*Ш
250 273. 7 А А , 0 - г0 —JL_ 79*./29>93.770mm 79662тбяmoss.79*06*79*.//6
500 325ж 6 А А 5 3 79*06579*//7794.75779*/6/793.773793/7479663т ш 79*070
350 3771 9 А А 3 -3 -.79*06679*7/679*./5279*/62m m 798.777796/767966*79*55/79*67/
400 426*9 А а  :т ш то&m m .754779m m /93/30793/3/793/32m m .793/3479665
500 530* 9 А А 79*33979*07479*069794/07T9*./35/9320779320А790209793.2/07382//793.2/279679
700 720*// А 794.33679*34079*076/9*3*/

Л

793.2/37962/*793.2/3798.2/6793.2/77982/3m z * 7.93226796.80

-Ш ш г/Закол 1§5 Ш  0 0 .0 0 . 0 0 0
тпиробол_ ЛЬ£к&$а1
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L/сполнение 3 СОЛ7Г
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/1

уменьшать равномерно до 20* 6 тоикеМ. 

исполнение 3
С {дели ть  на /6 лобных частей )

А-А

I
Ш аблон для лаз м е тки—  

исполнение /
С /делить на /6лабмыр чаелпей}_

уменьшать рабномелно do 0*6 точках М.

S 6
ЧИНШ.

9
Шпред-om*l

S 7
12

3
6 в
7 9б 10 *3S /1
10 12

*411 13
12 14

f13 15 tS
14 16

Материал-трубы бесшобные гр.АГ0СТ873/-66 и трубы 
сборные гр. А ГОСТ/0706-63 и гр 6 ГОСТ/О70S-63.

Марки стали штуцероб - б соотбетстбии с марками 
стали трубопрободоб.

Указания по быбору и замене группы труб-б  соот- 
бетстбисг с параметрами среды трубопрободоб согласно 
„ Сортаменту труб для наружных теплобых сетей на 
Руб64кгс/смгб * 440 вС 'W°40S/3-7, разработанному 8ГОИ 
Теплозлектропроект и утбержденному Глабтелстройпроектом 
Минэнерго СССР решением//*ЗОот27.1./$?/г и решению от 64июля /673г.

гдоким.
'еНлеба

Подл. Док

Ш

TU O O .O O .OOO

Штуцер 
усиленный

лит. Масса

ИI

См.
тадл.2 —

Сн. !ыше
Минэнерго СССР 

Штепшнергононтяк. ‘ чмонтауслроекг
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Размеры & п т
Таблица 2

Обозначение

Штуцер Oopym- Шаблон для р а те тка
Хеш-
хеше

Рагеа,
*гПроход

уееабт
JDy

Размерь
Oh x S

доапелр

Ц Т С к-*, И* г * *

Т  61Ш 00/00 100 Ij S* 6
m

339 гцс /5# щ * т 7/1

Т/102. « ' щ р 160/ 168/ 172/ 2 259

Т  31.03. 219 162/ /56/ 168/ 165/ 2.5L

73Ш . 12S
133 *s 273 т 132.5158/ 16£/ /65/ 2,48

73105. J2 S _ ЩО 156/ 1J2L (68/ 3 *м

731.06. 377 151,5 К?/ 158/ 160$ 2/5

7 3 U Z ____ ■ 926 151/ !/&. •55/ __12/9

7.91.01 m \! № т о 116/ 183/ X i n

T$:'J £ ____ /59*6 219 ■к* Ш 1Ш 176$ г
371

79110 273 160/ 1650 / Ж 3.62

791.11. /90
/50

157/ 16Г/т > . /82/ 1 Ж

T9U2.
* 7 2/9 - ш . Ш т №JL " г

№

79U3. /50 159x7 m 500 1Ш Ш 167.5 1710 ш

Г В/ fa 325 [Щ 5 169/ 168/ ж

791 IS 37? <«#jш 163/ ш ш

791.16 л 325 щ о Ш i m 3 ш

791.17 /59*2 377 т о 1590 т . *а>.

791.16____ Ш 1576ш 1606 162/ у 65

7 91./ 9 ____] 27$ т 165$ 176/ c m tj$

79120 ___j 175 19* *6
325 бО'О /5 5.33/ 172,51765_ 2 898

7912/00000» 377 р г 161/ 169/ 172/ 591

V
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Рцзм еры  S  мм
Продолжение табл. 2

Обозначение
Ш туиер

Проходослов-
ныи

Размеры
J a" S

'Ж
она 
диаметр 
Трубо
провод! 

Рн1

Шаблон для разметки

с  н#*-ш №Уз

Ue- 
пол- 
не- 
ние\

М&щ
кг

T9/. 37.00.000

т з з .

T9/39.

T9/ ПО.

T9/. 4/.

79/42.

T9/. 43.

T9/. 44.

79/45

79/46.
T9/47.
79/46.

79/49.

T9/. SO.
79/ 5/

79/52.

79/5300.000

530*9
920

/его

2d$t 3/2,0 Щ О 3510

2640 щ о  т о  3430т,от
500 /420 262,0 298,0 ЩО

530*Ю
620

/665 287,0 3/7,ОШ & ЗШ  

237,03/6,03486363.0
530х/2

320 285,0 3/(0

$30*/0/020
275

600 /220

700

300

/979

бзо*/г /420

720X11
/020
1420

720*/4 /220
2262

1420

62QX/4 /220 2576
/420

36,30

35,72

323,033/0

323,0
3503
34.57

щ о

2880 т  т о т
гш  3/4,0 зщ  т о
2650308

т о ш с 3900 т с
2881319,0

ш

С Щ 5 Ш

ЩО 367.0
т о щ  352,6366.0

т о т о зги т о
5330

29й(АЗЗЗ,ШШ0
тш

41,33

49,51

47,98

Ш.Ш.&л
ш .

2№
96,83

Пример цслодного обозначения штуцераДн=4?6мм,5е9мм 
к трубопроводу Ян, 720мм /для специф икаций):

ШТУЦ2Р 426*9 TS/.23.

ТйЦ

\

т lucf Andoxm ТШгГ Jam Tsm.oo.ooo Рим

р.ррмкт/.&Копировал: леггяреЗа
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Трубы бяя omtemS/гений.

Тип к TunS
mwnxQ дяяЛуНООмн при fytW xtc/c*1

■ © —
Гffucm

т
Типв

только дляМ/*/00мм
/три Ру 4 нОкгс/см1 У  л

«а

=s==j==»=

\X»L

O O / V

i. М а т е р и а л  и  п р е д а т ь /  п р и м е н е н и я  т р и б -  6 с о о т в е т с т в и и  t 

Cy, С о р т а м е н т а м  т р у б  д л я  н а р у ж н ы х  т е п л о в ы х  с е т е й  н а  '
РуЗ£4кгс/смг t л нау сС W 406/3 тТ, разработанным вГТ/И Тепло- I
э л е к т р о п р о е к т  и  у т в е р ж д е н н ы м . .  / л а в т е х с т р о й п р а е к т о м  
М и н э н е р г о  С С С Р р е ш е н и е м . н Ъ О о г в 7Т./37/ г  и  р е ш е н и е м  o r £4 и  н о л я  /373г  j

,  г  Р а з м е т к а  с к о ш е н н ы х  kohuqS т р у б  с f*//*fS‘u /3 е-  no  j 
ч е р т .  Т в д .  00.00000. |

1 ,Д л и н а  т р у б  о п р е д е л я е т с я  п о  ф о р м у л а м :  (
Т и п  А  I  * Ь 9 +У> - \  . I
Т и п  6 и 8  I  %  + fy *X .  е д е  - и з  ч е р т е ж а , X *x f  /  /.?.  .

. . .  .  . 3 - л о о е р т .  Т £ /  00.00000 в  з а в и с и м о с т и  о т  у г л а  п о в о р о т а  j  
У.  Н е  д о п у с к а е т с я  в  в а р к а  о т в е т в л е н и й  в  с в а р н ы е  ш в ы  ,  

т р у б о п р о в о д а . i
а б р и м е н е н и е  д л я  о т в е т в л я е м ы х  т р у б о п р о в о д о в  т р у д  J

у к а з а н н ы х  р а з м е р о в  в  з а в и с и м о с т и  о т  п а р а м е т р о в  с р е д ы  !
и  р а з м е р о в  о с н о в н о г о  т р у б о п р о в о д а - с м Т З О . О О Ш  О О О .  ' !

$. У  о т в е т в л я е м ы х  т р у б ,  д л я  к о т о р ы х  о р д и н а т е /
? о У г  и т . в .  н е  л а б а н ы ,  т о р е ц ,  п р и м ы к а ю щ и й  к  о с н о в н о м у  \ !  
т р у б о п р о в о д у ,  в ы п о л н я т ь  п л о с к и м ,  п е р п е н д и к у л я р н ы м  

о с и  т р у б ы .
I  М а р к и р о в а т ь  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й :  у г о л  с к о с а J 

т и п  т р у б ы ,  н а р у ж н ы й  д и а м е т р  и  т о л щ и н у  т р у б ы ,  

и  о б о з н а ч е н и е  п о  ч е р т е ж у .

ЦМ.Акг77г&<7*
щ т .\Ш1Г

н Ш

в̂ ЯснйксЩ,
Ч7Ханг/и

“рмс<:
Фгйгин

Ш T33.QGW.000
Ж ь

73f?t

Зяя оЛХетбяемия
г :азделкой кони а в  

--------------------

|Д-.ту Нос с а
См.
глав,г
ТЦОсТгддУ i

См.п.7
"\*\*знеогоСССн 
улс. 3 г ernes чгл?о»смъ± 

}»С.”0'чснгзжл;с{бгх 
££Н P yW T .J~2Ьрма/я7сГх&^ссбблТОеегярееа
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j K .

о о о о о с о  ш

Tpt/Л / dm втбетб/тний рабнафоча&яхх
fbAuqaf

ОЗЬзтченое,
Лрдход
ус/юв#ь/0

я ,

А?лмф&/
аф у*

A ..S

Щ з&гсн 6/T# 'fliam 0m w fifiOHk
С Уг‘ Ут у**у* " ^

793.̂ .00000 45 /6 ж 2 56 ft? /ft Ф
T 9 3 .f. 70 25ж 2  *3 79 ■' ¥ Ч5
г п * 25 J2**p<i 3 . /а/

Щ
40 >%) Ж 1

:___ Зв'.'ф иЗ W -
У

ftp р

Г93Ъ Г ..:А? ... 4 s .isS u3 J4< ■зр ■ 9ft ф .1
г$з ¥ . __ Ж... . 5 7 .3  оЗ З 179 ' &ft ’ 1/5 q s _

__ ..... --^ 0 1 — 76*3 239 2ff
. -  

/70 я ф
793%  ' j__-Ж ._ 69*3 «3 5 260 2 f ф А ф Ф
Т93.Ч. ■ т __ /06*3^5 и * 339 зр /зр 26ft 34ft
т п.Ч . /25 /ЗЗяЗЗиб 4/6 ftp Щ5 33ft 43ft
Г93% . /50 /59x45 500 5 ? .. 205 ■ / р . Ц Я -.
793. %. \ 175 '/90 ж 5 6/0 6у5 ф з . ш ш .
Т931/ . I 700 2/9x5 иб 666 75 290 560

- *rf*
?р о_

Т 91& is o 273*7 S5& 6 ft ЗУ,5 66ft I
:'т - - 325* 7 и 6 г Ш ,/ЙР', 4/5 Ф ///ft

m f __ Ш .., 377*9 / т . И з 50р я р щ о .
r f i f jr 4Я? Шж 9

m s ‘ > ф '5р 5 - (155 Р Ф -
* гв * б 570 щ о г е р -

ГЯЗЧГЖ 400 1 960/ 7 is o s *60 650 г ш л т .

Пример условного абЫначения труб*/ 219 * 6, д/ш*ба: £  -  /$2<Гтп. типе А (для сф ер у * ?# ™ ): 
ТАМ6А A W *6 ГД

То же яшпа 6 с умом /5*:

! I

i ♦

ГРУБА 13*6 Z fi*tT 3 3 jg2 $

т т . £я/докц*. 1/?а$г 7 9 3 .0 0 ,0 0 .0 0 0
т а г ж 1- . ' . ^ —

Писг
Ж -
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Продолжение т а  fa. 2, Продолжение mafa.2

Сддзнаиение mwStov a n
Рспмещответе-
ялемого
z w

Шаблон для разметки Uc*ПОЛНЯ'ние
Обозначение

Условные проход*! трубопроводов Ру Разметответе-ллемого
nf̂ foda2»*S

Шабхон для разме/Ьки Ос-лае-пениеПленаго
осноРного _ 6’ ¥f*7w m . jk

ответвялено*го основного С т № Л
m*ŷQQ.000

/00

/25

№*&
/06*4 W

w qo 340 / ТЗзЗ 00000

/75

009.

m *s 609

3,0 \цо ЯЦОф Ij L.
YS3*f /so 2* 4V /5,0 ж Z 755.T: гзо АОШг ЩР33,0

г 17934rr----- WuflO ■ IS sfo /0,0 W 733 300 А° що що. 39,0
Т95ПГ 156 ■ 40 40 w 3 m$b •350 ж /(0 /40гф
mk~. m + m {0 so 5,0 so

3
793.3&r т \ж м !&0-\27,0

3
JOStiГ m +m 40 3,0 AS m f

sar гМ, 

(0

ж
ф

Ж щ /г,о
m. *t йю+ш \oL t,c 40 so m rL ___

6ia и mo 40 \SLTL___ 600 и 700 \
j

^  73Г

f2S

m

(33* is  
(33*5

| 2,5 /3r0\SSAцо /; Ш"f : \ваои$оо\ 5,0]м ,1Ж
m um 'AS 3,0 qo (9.0 г m f r тои/гоо i 40 :ф W

73ST _ . №
m ts

, V mq AO ТЗЗ-ГуГ 1 * (ООО АО № $0
m h m 5,0 /0,0 MS

3
7$5Tk гзо

3(9*5 
US *6 т

№ 27,0 Ф «7,6 /
flag- 350 so, m m. зоо

й
ш 30 3%0

2m ^z___ W ±№
/,0

as 7,0 Ф 793 Hr 350.
н,0 24р 2ZSЛЩ №it№ 40 so 3S Т$5*Ш

500
щml тиооо Iffi 2,s 3,0 Яttf*: озо IQ ко

№
Ш
АН МО

3

mi!L;

ISO

(75 и 200 IS /Sf0 гцо гор / ш Ш  - . Ш  '
m iкfj— гзо щр /4,0 240 i

тзз̂ т: \ 5000 700 40

10

6,0 'ф /S,0
m SCO %s 6(0 /5.0 № rss¥r '■ Иди 990 6.0

у р
т .
/3,0

ж
3.0r$*AДi»-— ISO 1

/eo x AS 1 *ГАП
ж /го M - Г53.ТГ ‘ ^ооОит.

w \ Щйhr----- г *»■ ho /0,0 &SL mT7oo:m 5 ./000 U €(0 doS*. 550 (JJ  * ,7J«7 j J 0 u[ijO s(o що MS-I
m*к 500 и 600 [ sto SjO s(o I 3
m iw~ 700 U 800 ii i

' V 3f0 6.0 7t01
Щ К 500чМ 3,0 40 6,0

1i
ъ ф ф , тс и/т L . го 50 Ж 1__ Г~ гг——1—г

fluc7\H9<h<y«, \hfoV warn
i T 9 3 M Q 0 Q Q 0

&тг̂ двагУпгжредо

Pucr
3



I

>v

00000 00 £61
JS L .

Продолж ение me/dh 2 Л рсЪ лж ен и* mod/*. 2

j
'слооные проходы / 
уудопрсбодоб Du 0

л
Ъзперы 
'П)бе т)&ляе <

ГК
и/адлен д л * рознетт'/у

— ч
'спал *
f£Wt't

" *g’ Т “ .......Л  А'moem-hne- | ос нов но го - 
ною

юга груде - 
провода 

1>h *S С S<г'У71We1-п X*
19я^хю.аоо 300 щ 2J0 1

350 ш 4и£.510
тЩ. '/00 

450 ь,о
2 /0

m
360 *$Я

зэр 2

250 500 2 7 3 *7 858 17р що j%a
w№. 6 00и 700 30 1 20: 21,0 2 *0
m 600 и 900 Ж Ж щ. 2гззф fOOQn/200 20 70 W m 3

T 9 $ f. 7400
с,и

6р кг
)

/2р
m? 350 9/335ft 66/
/«?? 400 ш 56CLЩ.
793& . 450 Ж-27ft isfl. 62ft
\7&W

300 500
325* 7

/02/ V 24р 4гр 50fl 2
600 325я 6 6ft 20ft 35р Цо

m ¥ 700и 600 5р /5 ft що щ
~?Ш. 200 о  7006 Ж /гр гор 24(0 3
Ж ™ 7200и/400 Ж М m m
r* 5 f- 400 цо № ж 22/ л :
793f& 450 юр ш £% 4ф
m f 500 9ft m Ж 2
793ф 600 7/ ш 5 #

С

793& 360 700 3 7 7 *9 1М бр г х7 щ? 47/
79з¥ 600 40 1 34/1 цс7
79зЩ. 900 /0 ж 7 УС1/6/I 3

/ООО 4р 16/> 27/7 326
793^.00000 f200u/40L7 зрж 1 М 7

1//7?7Я /-4/THJ£bi - .
Чс/юблые проход 
тоуйэпрободоб, Р у (
0т6&-г 
боге- кого

псноЗ'. то

m /Е ш а о 450
500 J
600

т %  ~ ~ 700
т ¥ - 400

800
Г95?3. 900

HI

1

О̂ОО
Т93.‘¥ 1200и/400
Г93.Ф . ~ 500
1 Ш . 600
793{Ц 700
793 450 —  ЛИ...
7 9 3 ^ . . 700-
т Ф , /ООО
793.̂ 6.00000 т м м

Аг*ну>р/ 
огбегб/гяе- 
ffo&mpuffa 
npo6ooj 

2>»*S

426*6
426*6

f336

460*6

Hlh 3 m A
неяи

fio Щ j k юр
1

ffp м Ш
юр Щ 64/ ■/p

г

3

л >
J O  
. 1ft

S9fi £&

i
m
Ц0

J f t  
. J/0 Ш

Щ
260

43/
300

16ft 
Ж  
lift  

а юр

В88Й588Я 1
! 4SJ 850юзр

m
J3P
6/0

650
220 2

J f t Ш % hp
J f t % 62/ 56/

3
1 M Щ ш 39ft

Auck/Jdofivn 1одгк Яап 
ЛЬпиообнА^

T93.00.00.000— Ш
I s

ац,р*а/п /2
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i  Материал:
а) для Ру 525кгс/см *£ *300*С-сталь листоЗая по fОСТ/4637-69.
б) для Ру 40кес/смЧ $ Ш 9С -стал,ь листоЗая по РОСТ /677-70. 
6)дляРу>*0к*с/смЧ>300'С-сталб листоЗая по РОСТ5520-63, 
Марка стали - 5 соотЗетстЗии с маркой стали грудолроЗода. 
Для накладок,одознаиение которых отменено маком * \ -

листоЗая стало по РОСТW37-6S марки /6РСР0С75056т65.
гМаркироЗатл несмыЗагмой краской: оЗознаиение по 

чертежу и марку стали.

е
чамин 9

и 5
S 6
6 7

12
3

6 9
30 10
и
14

12
$

16 14 О

/ * Ц ХК
£ z L JLJL

ш Ш

щ

T9m.oo.wo
. Н акладка

С м .п .{

"Зит. Масса \масшпб
См

тадл.
Лист) \ЛистоЗ/£

Минэнерго СССР 
ТлаЗтепломергонома*

:ажпроекг леи. ФилиалФормат 7лКопиром: Ямгяреба
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Размеры S мм Продолжение maSa2
Ороходб/ условные 
____ PJL_____

Размерь/ npucoeda 
няемь/х mpud

P 4 R К r C X/ X3 У, Уе Уз У*
Масса,

<2

I 1 о тве т
вления

mpyfo- ответ- вленшPpOoOvQ
d**S pH

W . 025.00.000

40

300

46*2,5

325
405

/62.6

24

3.0

— — — — — — —

Q20794 026. 350 377 /88.5
734.027 400 426 га,IT
T34.028. /23 /33

SO

66.6 20

0/0
ts«. огз /60 /S3 * 733̂

is734 030. /76 /34 37.0
TS4 03/. 400 426 г  a, о 3,0
734 032. 80 . 83 44.f
734 033. /00 /08 64.0 Ю734.034. /2S /33 66.6
№ . OiS- /50 /53 73.5
734. 036. /75 /34 '

/25 97.0
4

RS
Q2S734037. 200 2/9 4

/03.5
734. 038. 250 273 /36.5
734. 033. 300 325 /62.5 3.0734040. SO 350 57*3 377 /885 30
№ . OH. 
734. 042.

*00
J2J?

426 2/3,0

№ . 0*3.
125
/50

/33
/59

66.5
73.5

2 JL

T9*. 0**. /75 № 37,0 15
T9*. 0*5. 200 2/9 /00 /03,5
734. 046 250 273 /36,5 o/s
734.047. 300 325 KPS 40
T9*. 0*3. 350 377 Щ 5
T9*. 0*900000 400 426 2/3.0
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FH 1 1 1 m o o .o o .o o o
'Копировал: зеггш во ~

lOocrl

Формат fT "





115

I

Ш

Opoda+xrevue /r?adv. 2

О о о ж  $ ewe
Ороходь/

2) 1
1 - н
> /Ьз/черы присоеОс/ 

*/яемых mpi/cf.
V 4

rf,

0

'V

К Г С Xf *3 У/ 9г 9з 94
7/OCC0J

хг
ответ- 
бления

mpL/So-
пребоЭа

ответ- блемия /п£9$сЗа
<7#*S

794074 00.000

80

600

89x35

530
/90

6

2650 \

6 46 3,0

г

- ~ - — - — —

/02
794075 600 630 3/50
794.076 700 720 36Q0
Г 94 077 2S0 273 /365

грб
794070 300 325 /625
794079 350 377 /085.-
794.000 m+soo 426+530 2400
Т  94 О0/ /50 -  759 5 795 5 --------

5/ 39 2/ гг 4/ 5f\ 62 0.86Г 94022 /75 № . 970 25
'•s и

Г  94.003 200 2/9 fOQf
794004 250 273

• u~f-r
/365

гм . CMS 300 325 /62.5
794.006 350 377 4 /805 4 /02
794.007 400 426 200 2f3D .

7

794.008 /00 450 /08x4 480 2400
794.089 S00 530 2650
794090. 600 630 3/50

55
¥ — — —  ‘ — — ' --  j У * 

\
794.09У. Г  200 2/9 /095 ! ----- !
794.092 250 273 /365 |j

Г  99093_________ 300 , 325 6
— ■х . 
/625 6 | /Гв

794094 350 377 /885 S , 7рО

794.095 Ш+56С 1$8чй 2400
\
I

794096 600 630 3/50
1{

794097 00.000 700 /08x3
720 4

360.0 4
1 _

i
! 0,68

Cbfy fac? Раоку/* t/To3n. TPPO OPGO C.
Sflucr

; 5
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Лродалжение /rxnfa.2
Размерь/ 6 /г/v

OefojH&vexue

0рохо9й/̂ лу7аб4£>/е /Ыперй/ грасоедс/ 
4яеггь/х глруе/

2>
/Ъсса,

отбет-
S/техия

opc/cfb-
opoSaPt?

отЗегп-
бяекоя

/npydo-
лробоОсг S , Я 6 Г С */ *г Я 9г 0J У* *г

<6* *S Э »
/ 9409800.000 800 820 4/qo
794.099 /00 900 /08*3 920 200 5 4600 5 55 У — — — — — ’ — — 0/5
Г 94 /00. /ООО /020 5/0р
Т 94 ,'9*. /75 /94 97/ — 63 48 26 26 50 68 75
799/02. 200 2/0 709т5
799. /03 250 273 /, /36}5 4 078
794/04 300 325

т
/625 4>

794/05 350 377 Ш /
Г Г94/06 400 ! 426 2/30

704/07. ' 500 530
230

2650
794/08. 600 630 3/s5o
704/00 700 720 щ о f/ i
704/Z0. 600 № 4/qo, 68 V704.///. /25 900 /33x4 920 Щ 4
794. //2. /ООО -J № 5/00
794//3 /200 /220 erq o ЙЯГ
794//4. /400 /420 6 7/00 6 2

794//S 200 2/9 Щ 5
704.//S. 250 -Z?3 /365
794.//7. 300 325 260 /625 У/О •
794//0. 350 377 Щ 5 У
704 //9 400 426 2/30
7 9 4 /га 450 480

230 240/6 //в
г 94/2/00000 500 530 265.0

С6».Асу //Зону*. Oxh. Г  94.00,0(^000
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ОдЪ^ночение
Лроходь/ .условнее

cm&e/h-
бпена».

Г  9 4 / 2 2 0 0 0 0 0

794/23
794/24
794/25
794/26

Z2A&1
794/22
794/29
794/30
ш ж _
ш ,
Ш г з з .
Г 94./34
794/35
Г 94/36
Г94/37
Т  94/38
Т 94: /39.
794/40.
T94'f4t
7 94*42
1 94/43
794/44.
794/45 04000

труда'*:
пробода

m

/SO

Размеры фисоедц 
«яе„ь,х юн*/

JB S S L
J50L
300

J & L
л о а .
-Ш -

250

300
350

ъШ Г-
'ге+гия
Mn*S

/33x4

400
450
500
600

jp g
J00_
-Ш  .
/ООО
/Ж ‘
/400 
400. 
450
500

/59*4?

630
273
325
377

Ж -

273

325
377
426.

jm ._
530
630
720
220

. 920
л т .
Ж $~.

J& L
J S L
539

Размеры 6 мъ фа8л?**ние /паб/. *

2> S, ■ ;* . Р С :л/ Уг Уг Л
VbcOo4

хг

з/5?
г 1 -

68 ■- - — г— . .

f/ s

230 2 Л

Щ б

2

r-Ф ? ■

гр//62?
/**?
2130

4 /095 4
- 75 57 'J t

3/

60
. 32 9/ /ро260

/365 32 30 S36 6 /г52
3/0 6  . 8 242

/<г#г
Щ 64 2/30 4 ¥ - ops
Щ О ".

* 265?
3/50 3/

260 360?
i j m — — — — — 1 — — 9 г

Щ о Ф ,1i
1 6 5/Ор 6
j 6Щ0

.
i
| Щ О ..!j €ЩО
1i 2400 30 Р *
) 2SS?

>

Stlii <*~er ’•/адлх̂  /Ъд/i
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Обозначение

Проходы уело6ные 
■Du

Размеры npucoeti 
нлемых тр уб

в S, R К Г с *< Хг *3 У ,- У* У* Масса,
кгomdem-

SxenuP' ll S'
? Ответвления 'nSKffiia

4h *S Он
m m  оаооо

150

№

/53*4,5

530

/60

6

3/50

6

61

4,0

- — — , ~ — —

1,34
Ts«.m . 700 7/0 360,0
г м /46. 600 его J/OJL

т оm m 300 3/0
m m WOO /ого 510,0
т а / . 300 3/S /6/5

/56
w ./s/. 550 377 M S

/13~(рTM/S3. 400 4/6
m .m . ' 500. 630 315,0 i
т ж .100 зго 460,0 3,0
734.156. ''3 0 0  ■ 3/5

6
16/,5 1— ■— 

3 wт ./ з / 350 377 Щ 5
m im 400 4/6 / ц о
m m . m /0/0 г к 510,0 ¥ 1,7/
m .m /SO г 73 1345 '.
m w . m 335 400 /6/5; Ц40
т ж m 37? /Обе/ —
m .m 300 325 lf/,5
m m n s

350
/34*5 377 6 m s я по

m is s . 400 Ш /13,0
0

m .m 450 460 300 г п о 50
(,70

m .m 500 530 т о
m .ie s . - 500 S30 3/40
rn .m o o .o o o TOO ' 7/0 т о . 4,0

П=
т ш ш ш ш ш я ш . тоо.оо.т Лист
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Pa,
Продолжении та д л .2

Обозначение

Проходы
Ж

плодные
'

Размеры присоеди
няемых тр уд

1

я
Масса,

отВет- 
бдения

труда-
продода

ыпбет-
бления

труда-
плоаода 0 R к ■ г С X/ Л* ц $г у . У , хг

<Lh *S Мн .
m . m . 00.000 700 ' 720. 360
ts$. m ООО его 4/0
ш  m . 900 920 ten 460 ̂ г мK*%£

/ООО /020'
лэи

S/0
W :W . /200 /220 6 • 6/0 6
W . ffS. 200

7400
3/3 >6 \ т ~ — 7/0 .

//2 40
794200. 500 S30 3/5

3,74m . ж 900 320 460
734.201 /ООО /020 390 5/0
734203. 300 . 630 3/5
794.204 too 720 в 360 3 424
794205. вое ■ зго 4/0
TOO. 306. 3S0 377 /S3 /42 /S/
m . го?. 400 426

в . 373 6
/37 /з/

3,46т . ш 430 430 420 гм /36 * 9m . m . 500 т 265 — /29 96 53 S4 /02 >
794. m 400 426 2/3 /37 /5/
794.2//. 230 450 273*7 4S0 4X7 в гм з /39 /36 т7942/2 500 530 ~г«б
m  лз . $00 630 3/5 :
m . ж . W к 720 $60
734 2fS. 600 320 390 6 4fO 6 401•

■ __ __' _'т 274
794 2/9. $00 $го 460

ч "
W . Я 7 00000 ‘ /ООО ,v /ого 5/0

МдиспМ*дкун %бп. т $ т о о . щ ш .to
Ipnm e/h "w m m
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OOP woo ш \
Лрддоахсение табл 2

Обозначение
фохо&ы;условныеД73//%аы гриазеди- няел/А/х труб 7»I s,\ □ у О/ % Уз1 *vTtacea,
олтветб- /пру <fo- \ провода \

гурт7-' УгШ ■D Л у/ Х2 Х3 /сг
***** 2>н ' 1_ _

. 300 его /ГЭГ) го 4/0 /0 830
794,243 900

хи $ 460 8 750
794.244. 920.

/о /О //,/8794.245: /лпп 6ПОП 5/0 !
794246. 300

7UUU
I Д2Лг7

7UcU 560 /65
|

794247.
, ж

/220 6/0 у ~~ wop
794.246 ._! I /420 8 JJO_. 8 \
794249 \ ! ж J20. 460 ! 1 7.92794250. 1 /400 \ ■ ■ 1 ! то . 560 7/0 1 —a~=—| 

9/0794.25/. /ООО ■ /020 /О _5/0_ /0 1 _i
г тег. 600 ! 630 3/5 //./4

/5 /2 74
/4/_j_JWit j207

./3t3irsTlsi. т; _ 700 1 720 600
лс 360 /92

j
£ ]

4
20/350 S00 1377ж 9 —JZO — /0 4/0 то ■ /77 /36 74 /84

///*rmse. . апл \ 00/7 460 75 /39 m 200794*257 - У(Л/ |
/ЛЛП —

У<(/
/2 /2 /л !J9&&SSL—...Г&2&

/ьШ ,640
630

. .3/0...
' л

ЛО_— JiM-Ш0
т 9̂ гео 600 630 8

3/5
8

84 02 J ' /qso
гекге/. ... 640 /0 /0 JO? 2/a 240 /576ООО 426x7 /2 /2 2/5 \ т /53 83 7652
794.263 jM/l 8 8 ,1j /2.52
тге*. 700 720 оои /0 360 ГО 83 /58 272 232 /568640 \/2 /2 JZQ8-..

*/докум. fob One- -̂-- ;Я*Х/ро5<?л стлгва
Tff4.0O.O0.OOO

Лсг
Гi t

JB&srw'P.
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dy

dh
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\
o o o o o v o t f i

_ги_

чк

£
§

Роз/черь / £

ШЬз&счеъ'ие
Орохады условныеfcttttepw /грисоеди- 

юепь/х
2> Xот tern* 

6/re*it/sr
mpyfo-
прободо

ответ- в/гепио 4 /С r

c/w'xS 2>«
Г94.3(4.00.020 720 - f\

! 794.3/5 г ; (ooo /020 220 (0 5/0 m
Г94.1/6. j 720 /2 /2

\rsv.if7. 500 } 530*7 fl 820 /4 /5 268
\ТШ Ж -___
T9 93/9

boo m o | 720 $ 6/0 2
\ v 820 12x /2 \ i

j 794.320 ■ fi/oo j (420
. •> •.

! 720 zo
л т A i

Г94.321. Ш (2 i_4L
гт згг. ; 800 Ш - j- 960 4/C\i '
гМ згз. \ ~900 , Ш i 910 8 .Ш 8 :
794i$24. , h o

\ 290
тпзгз. 7000 &

■ Ш '7 j 950 A i S/0\J2
'&ts\7 9,4326. 600 , : , re r /6

гм з гг ' ' ij
/гго

: 890 jfO_
6/0 \

\ 70
'гж згл. ■ (200 ‘ 920 к/99.3/9. /4 __j
Г 94.330. (900

тi (420 ~95<? 7/0 ! - »
179433/ /ООО

i.
(020

ZO s/o i /0
Т94.332. j 7/0*g (050 /2 >■ /2 363 \

Л от 94.353
700 bOO (220 6/0 j

794.334 (400 \ /420 (070 (4 7/0 ! /9 ----i
794.335 too

/200л/7/5 ; 820*9 
* 220*8

Ш
■ f#20

m o
f/20 /6 & & /6. 

7/0 ■ 4/6 \__ i794336
* 794337.00.000 350

IVUls
(200 271*9 (220 607\J£— 2(0 ! м (92 \

Лродолхени* та&г

u s

M evd (toitn i&/m
;,- -i яви*м»6снь

ГМ  00. ОС. ООО. /ю&
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Пределы применения
Давление ' Температура *с. Проход
условное 200 l 2S0 I 300 I 3S0 1 4001 425 условный

Ри Давлен и е рабочее. Проб •’ А
кгс/см* ММ

10 10 9 —  " — йлгВОО до 1490
16 16 /4 12J5 —  , — — от 400 до 14 QO
2S 2S 22 20,0 1S г— —
40 40 36 32,0 г* 2S 22 от 65 до 700

— 20 — _ \ 1200
' 64 64 SD.0 45 40 36 от 40 до 400

Тройники Dg 4  350мм применять только при отсутствии 
штампованных тройников,пок Т88.00.00. OOSI

Ж

1. Для Ру40кгс/смг и Ру $4 кгс/см1 допускается применение 
тройников е Вытянутой горловиной no ОСТ24.104. 11.

2. Допускается Выполнение о6ечаек{дет. i ) c  дВумя про -
: дольными и одним поперечным сборными швами; расстояние 
между сборными швами должно быть принято с учетом тре»

' бобаний у, Пробил Госгортехнадзора.* (
3. Обечайки для Ру ? 25кгс/см -̂из листобой стали должны

Выполняться двухсторонним швом. . . . . .. .» ’
4. Отверстие б корпусе {лаз. t ]разметить па ш туцеру(ш ^).,
S  На торцах- тройникоб; соединяемых плоскимиприварныни .

фланцами, расточку и снятие фасам под сварку/» прочзбе&м.
6. Подборку производить для тройникоВр условным лрахо- *

( ВаМ ш туцера JOy я 200мм.V. . . ‘ «
7. Сборку производить электродом типа 242 по. Г7СТ9467-50.
8. По уеловая м компоновки лтрубопроводО долу с хается по , 

требованию проектной организации изготовление тройников , 
с увеличенной длиной L .

9. Размер die уточнить по фактическому диаметру при
соединяемых труб.

10. Маркировать несмываемой краской: 
условные проходы и обозначения по чертежу.

11. Сборные стыковые соединения -  по 74900.00.000.
12. Технические условия-по ОСТ24.03.004.

•
Т96 00.00.00()С5

Hi*. Ниш Нвдокм. 'fledn. Лат
Тройник сборной 

равнопроходной 
Сборочный чертеж

,i Sven-
ii

см.
та&.2 — :PospoB. ИеШОа

прМ ’Ufwoia 'Х^тГМбш пЯ^-------
Oef-Mb̂Л  Феи.

Кёсал/и
Сареп/м щ Микзнерго ссср

А контр.\£&*сгко6 
Феигии .щ

ГгоЬтеппоянергононтсик 
I Ьтр&ном/пемпроек/п 

Леи. Филиал
Кови/юЗелд'ЯшисрЗа ■ растет /3
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„ * 7аблицаЗ
Размеры Ь мм_____________ _______ ______

Обозначение
Материал
трубо

провода

1
1

\

Проход _ 
услобный А , d„ L И

Масса, 
лг

Т96.01.00.000С6 500 530 518 1000 500 133,0
T36.0Z. 600 630 618 1200 600 191,0
796.03. Wo ! 720 т  . 1коо 700 312.0
796.04. 10 800 320 806 1600 800. 444.0
796. DS. 900 920 зон 1800 900 656,0
TS6. Об. 1000 1020 1002 2000 юоо 921,0
Т96. 07. 1200 1220 1200 2коо 1200 1490,0
T9S. 08. 1900 1410 1396 2800 1400 1585,0
Г96.19. коо 426 kik 800 400 85,0
T96.Z0. | 450 4&0 ш 900 4$0 119,0
T96.Z1. I 500 530 518 ; юоо 500 162,0
796.22. ! 600 630 616 : 1200 600 198,0
796.23. вСтЗС/75 16 ! 700 720 70S 1400 700 450,0
796.24. ГОСШО-71 ' 800 820 804 I 1600 800 586,0
TS6.25. | 900 920 902 i 1800 1 900 835,0
796.26. 1000 1020 998 2000 1000 11кк,о
796.27. 1200 1220 1196 2400 1200 1972,0
796.28. 1400 1420 1392 2800 1400 3126,0
796.37. коо Чгв koz 800 400 112,0
796.38. к50 к80 Нбк 900 450 165, С
796.39. 500 530 51к WOO 500 231,0
796.40. 25 600 630 610 1200 600 374,0
796.01. 700 720 698 1400 700 557,0
796.4г. 800 820 796 1800 800 801,0
796.1/3. 900 920 892 1800 900 1101,0

1 Т96.1/0.00.000СВ 1000 1020 992 2000 1000 1581А

пост 4*3 с дп.
о hup. Бол £am

Т96.00. С

!

I

2

!

п СБ
Лист

Фор
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/30

Р а з д е т  6  w
Лрадснхгенис /лабл.З

Odb3W</e#t&
Яатераал
/фУ&фО

ЗосЬ

ф&ле/чае
условное
Я',хгс/сп*

/7рахо$
услобпый

гъ
2>» 1 //

/Тассо,
х г

900 926 9/9 600 900 /03 0

79696 950 960 .966 ... 900 950 # 3 .0

Г 9697. 500 560 . 5 / 6 . . /ООО 500 203.0

79696. 600 1&30 6/5 /200 600 339.0

/99.99.
Сталь

25 700 720 702 /900 700 50/0
Г 99.50 Г0СГШ 95 600 820 300 /500 600 730.0
Г 96.5/ 900 920 896 /300 900 //0/0
гв е зг. /ООО /от 9S6 2000 /ООО /Щ  0.
г?е_5з ../ 2 0 0 , ... /220 J№  ^ 2900 /200 2962.0
796.54. / т /920 ./3 0 2 . 2600 /900 90///.0
7 9655 65 _ Ж 70 260 /90 24

-Ж Л 6. 60 69 62 350 /75 4р
ж .я /00 /06 т 370 /65 7:1
79656. Сталь/0 ж /зз /26 900 200 96
79959 ОАО АО .. .  /50 /59 /50 А У > Л 225 /99
796.60. С/пальЯ) чи

т /99 /69
час/

206
п ш ................. ......

Г0С7ЮШ 200 2/9 207 500 250 267
Г  96.62. 260 273 269

------- м у , -

927
1 Ш 1 ____________ 300 325 309 600 300 666
796.69. 350 377 359 700 350 //40
7966SOOOOOC6 — ш .. 926 - J & , , 600 ......ш ...

-------и у г . . .

— /§£2 . .

УзАбосА УЬдащ п Т96.0000.000С6
StjC7
ц

&ПЧ&&Ю. йх&/тед0





9J0GC00W961
Todhutfo у/

f - Спецс/фе/л&ция j
//*/703. / 2
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ТЬименобо/тие Xcp/7t/C О /тц ц е р
Как/уес/пбо / /
Л/итерис/тт C/f. милЧТО С/v. црр/ггеж
л/**врюеж& w o  cmas/aaoma ■ — Г. 97 о а 00 .0 0 /

'/Х/Ьзначемие
\/Ьзперы , /у/v \№ терца* |/ЪХ7- са, 

кг
ООозмачемце

Масса, 1 
к гDm х «S„ г. Ста*'

&РФ
rstsofbs.axx6 530м 9 №

ш

Tpydcr
Ю Г
f0№&

ц ъ Г97-0/.00.00,/ $5/ 963
TS602. езол/о ж т р т о г J & Ot99
79603. 720*// w e a m 79703. щ г /.28
ж м 620*/2 Ж щ о 797.09 Щ О /72
z a a a r 920м/4 Ж грА <пер 79705 /76/ 262
79606. /02О*/6 ЯЩ щ о 79706. щ а

~Т,3г"
Ф о

m o 7 . f220* ГД я ю
Пост
ГОСТ
9S&&

ш т
tsaso

79707.
Г97.0&

/Щ 6
6035

4 & г.
я о79906 т а > г г ш

796/9. 926*9 80Q 7руй7 Ц 9 M a te . 225 OjSO
m a o 4йа*ю 900

ГОСТ
т х в _ ш 797.20 31/ 0/0

m a t $ 0 * ff ш ф А W fl 797.2/ 92/ 0,6}
m a a _ 630*// ш

/hem
/7X7

5S204

ZtyQ 79722. 76/ 0,94
79623. 720*Г6 1900 Ш 79723 /гор (2 6
m a t -  £20* & № Ш Г9724 щ з w
796.2tr ta th ts ш

7
(о х 79729 щ з if ?

/о го лго 2000 Щ 79726 Щ ( ф р
m a ? . j <80*24 Ш 797.27 5323 566
т ж  7-Ш г2 3 Я№ и щ 79726 Щ !
79637 еге*гг SOQ т 79737 296 057
79636 Ш т 900

7
12(0 79736.____

■*т-
(3 6 976

b k M / 'Ж  и & к & у л .-т  ш /л п ц о 1 Щ . ф /

/М/r. Ыто 
Хапараба* tMb/te6d

Т 9 6 .0 0 .0 0 . 0 0 0  С б
(her

$
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Продолжение maSa. 4 ___________  Продолжение mcr&f.4

Спецификация Спеиификошия
л/*поз / г

К
1 ^

М'поз. / 2 &||Наименование Корпус Ш туцер Наименование Корпус Ц/туцер
Количестбо --------------------- ------------------------- — Y * — .

Количество. / /
Материал См. ниже См чертеж \ Материал См ниже См. чертеж к1V  чертежа ши стандарта 737.00.00.00У ' 4е чертежа или стандарта 79700.00.0L7/

Обозначение
Размерь/, нм Материал Часса

к г' Обозначение1'Иксах
кг' ?*

Обозначение Размеры, мм Матешал Часса,
кг ОбозначениеЧащ

кгЯн *S 1 маркасталь е0 % дн.*3 1 ж Стал
Ш Е -

736.4003.000С6 650*/в /гоо Стань
6Ст\п
РОСТ
56071

273,0
ЩО

797.40.0900/ 
7974/

933
ЩО

Ш
2,04

Т36.63МОООС5 325*/3 600 41*7
S73/-66

грА

Щ6 737.630G.00/ 17,70 /,26
736.4/ 7го* го /400 73664. 377*16 700 526 797.64 29,25щ .
т$ ш . его* г г /600 5640 79742. 2Ц9 3,00 736.65 4дб*/в 600 ЩО 797.65 45/0 230
736.45 $го*24 /600 АО?/ 797.43. 295,1 А6С 736.66> 45*4 J5SL

Труба
м т -
44-4-
-21-67.

/,3 797.66.. 0,45 ОМ
796.44 /огочв гооо що\

7S.C
737.44: 42513 $62 73*67 57*3.5 J J L 737,67. qss 4 0 3

тзш . 436'//' 600 737.45. я р 05/ 73664. 76*5 260 U 3L 797.66 J M щ
796.46. т а г 900

1 | 
\Пиет 1 

Стплк ТОСТ
т о . г97. 46. 57,7 0,7/ 736.6S 69* 6 550

Сталь
20

ГОСТ
ю те

3,9 797.63. U S . qos

тз ш . 530*/4 /ООО 143.6 T9747 Щ 0,$з 79670. /03*3 370 6,6 797.70 ■ м 0,09
736.44 630* /6 /гоо гок

ГОСТ 
$520' 

•69

!бгЯ 'л ж дтзм /в. 66,6 /,52 796.71 /33*6 400 ж 797.7/ 3,63 а//
Щ 4 Я 720*/в / т

0J
ЛЯЙ TS7.4S. 133,7 /26 736,73. . /59*//

450 ж 797.72. 6,270/30
736.30. вгс*го /600 5Ц0

загс
733S3. 1/95/6 4оо 73675. ■ /94х/г 20,9 797.73 40! 453

T3SM зго*24 /600 Ur* 335,7 3,60 736.74. 2/3*/6. $00
33J T97.74. 13,64 467

т з ш /ого*г$ гооо т о  гз7зг 4/4,3 6,65 796.75. 273*/$ 4/6 797.75 /454 1,69
.736.51. 1220*30 0400 т о 737.53. 666,7 9,96 79676. 335*/в 600 Д 9 737.76. 24,55 3,/0

тзе.зн №0*36 3600 29120 737.54 1091,6/0,50 7,9677. 377*33 700 1/2,0 197.77. 41/0 234

796.55. 76* S.5 260

Сталь 
го .

ГОСТ
/030*66

% а
6751-66

гр.А

16 797.55. qs 0,02 79679. 436*34 600 /57,0 797.76. цю 266

796.56. <39* 4.5 350 31 73756. и 0,05 736.79. 530*30 ООО
Сталь
№ ■$058-Я

А к т  
ГОСТ 

5520• 
-69

2/47 797.79. 75,50ж
736.57. /06*6 370 5J 73157 <9 0,09 79660. 720*25 /400 5/$5 т.бо . ю т 6/90

Т36.56 /33*6 400
YlL.
67 791.53 6,6 0,/С Т96.62.00Ма /330*30 2400 /в/4,0 ТЯ3100.00/ 6Ц0С 1(70

736.59. /59* 7
450 10,6 797.59. 4,2 q/6

796.60. 194*6 ' щ 797.60. . 6/ 0,30

796.6/. г/9 * 7
500 20.1 79163. . ж [ М

тзбмоаоооа 175*11 29,6 тзиг.оаоо/ . ж Г Q53

№ Лис? M oo/#: UoJhoet Para T s m . o o . m c t *SL

3 &Когк/Раеал:легтрё8а v>oprram





M O W 0 0 1 6 1

Размеры $ *м
ЛаЬш ие
усло&юг
Ру,кгс/см*

ПрохоВ
условный

Ш аблон Вля разметки
[

Масса,
кг4̂

Обозначение J>„*S н
с . 9 ,-У , 9 * ~ Ь У*‘ У ,

--------

* • 9 ,

I---------—

9s
Материал

1 T97.01.00.Q01 500 530*3 500 1665 255 254 506 380 432 \
Труба

Г0СТЮ706-63
гр.А

55,4
$ T97.0Z. 600 630*10 600 1979 ' 2fS 307. 370 459 521 56,6

797.03. 700. 720*11 ' 700 2262 340 366 438 ' 540 612 84,2

§ то т. оч.
/0

600 820*12 800 2576 390 419 502’ 819 702 Стам
ВСтЗсл5
ГОСТ380-71

120,0
1

797.05. 900 920*14 900 2846 440 478 565 710 810 176,7
§ TS7.06. WOO 1020*16 1000 3154 \ 490 526 629 773 873 1 249,2

1 T97.07. т о 1220*18 1200 3776 590 634 756 > 930 1053
Лист

ГОСТ5520-6& 403,6
a T97.08. т о 1420*22 1400 4461 \ 690 а т 883 1084 1225 OnanbSCnScnS rocT№-7t ! 608,5

ТЭТ. 19. 400 426 * 9 400 ' 13381 187 2оГ~ 243 1 301 338 , ТрубаГОСТ/0706-65 гр.А Столь
\ 22,5

if Т37.20. "j 450 480*10 450 , 15о7 210 _ 2 p Z _ 274 ~ 339 \ 382 f 31,7
•§* T37.Z1. ‘ 1 . 500 530*11 500 1665 235 2S4 305 А Т т Г .425

ВСтЗспЗ \ ГРСТ380-71 : 42,9

I _ г37. гг. 600 630*14 600 1979 \ 285 307 368 452 507 78,2

i
-

737.23. 16 1 700 720*16 700 , 2262 а 340 385 435 531 594 j .. 120,9
>

1 -

Т97. 24. 300 820*16 800 2526 ' 390 419 499 611 687 Лист
Г0С75520-69 \ 

Сталь
158,3

7.97.. 29. 900 920*18 900 2832 440 472 563 687 773 225,3

1
l _

Т37.26. woo 1020*20 1000 3140 490 526 626 765 859 ВСптЗспЗ 308,6
737.27. 1200 1220*24 1200 3755 590 632 753 919 1031 го сгт-7 1 532,7
TS7.28. woo 1420*28 1400 4461 690 741 880 1018 1203 845,7

l \ 797.37. 400 426*12 400 1338 187 202 243 300 330 | Лист i 
rOCTSSZO-6S

29,8

797.38 500 480*14 450 1464 210 220 271 528 369

1 797.39.
25

600 530*16 500 1614 235 253 302 368 409 сталь
ВСтЗспЗ ! 62,5

1 «■ 797.40.00.00Q 700 630*18 600 1920 285 306 365 445 495 ГОСТ380-71 ! s9>3

1 I 1 I IL__ "И T ч7 ПП ПП ПП1
Ж 1П? W511,421 FWJi Т/ПЛШ ШТК Г «У 1 • UV «•rw. W l

II

UbKff j»' ■ ■■■ I
Г г

Формат tZ



Се
ри

я 
4.9

03
-Ю

 
Вы

пу
ск

 1

— 136-i

i
m w o o i B i

i!
Размеры 6 мм

ДаВление Проход Шаблон для  разм етки Масса,
кгОбозначение услобное

Ру,кгс/см2
услоИный

Лц
Н

С у ,-У * У Г У , У з -У , У * -У 6 Уз
Материал

Т97.41.00. 001 700 720*20 700 2198 340,0 364 432 524 581 Лист 149,0

Т97.42. 800 820 * 22 800 2506 390,0 418 495 601 66? Г0СТ5520-69
8СтЗсп5
Г0СТ380-7/

2/3,9

737.43. 900 920* 24 зоо 2813 440,0 Ъ71 559 678 759 295,7

73744. т о 1020*28 1000 3115 . 490,0 526 ,620 - 751 833 42S.S

Т37. 45. 400 426*71 400 1338 187,0 202 Z4i 298' 333 г ы

75П 46. 450 4$0* 72 450 1508 210,0 227 . 272 335 375 37,7
: 737. 47. 25 500 930* Й 500 1621 235,0 253 303 372 4/5 ' 53,9
j T37.4S. ^ 600 630* /6 600 1928 285,0 307 365 448 . Ж Лист 88,8

707.43, 700 720* 18 700 2205 зЩ о 365 43? 528 587 fOCrS52D-69 133,7
797.50. 800 820*20 900 2513 390,0 418 497 604 473 , Сталь 2йк

/95,8
| 737.51. 900 920* 24 900 2815 440.0 471 358 678 753 295,7
j 797.52. woo 1020*26 1000 3123 499.0 534 632 764 9 4 } 4/4,3
j 797 S3. 1200 1220*30 1200 3738 600,0 642 759 919 1021 668,7

737.54. 1400 1420*36 1400 4461 702,0 751 886 1071 /189 1091,5
797.55. 65 76* 3.5 150 239 112,0 114 121 130 /34 0,8
! T97S6. 80 99* fe 160 280 115,5 118 125 135 141 Труба Г.7

79757. 40 too 108 * 6 170 339 /16,0 119 128 /39 /43 Г0СГ873/-8В и
797.58.

W
125 233* 6 too 418 133.5 138 749 164 /72 гр.А

Сталь 20 
Г0СЛ05б-£0

2,8
737.59. 150 159* 7 220 499 /40.5 145 158 /77 /87 4.2
797.60.00.001 175 194 * 8 240 609 14з,о 749 166 188 202

/ VW 1Ц/« 9ш

и т

. |
{

Min.Лист ' МЧокцм. j Лодп. 1 т »
Копир. Болбат

T97.00.00.001 Ласт
ч Г~  

■Дайне#.;.
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Размеры В мм
Продолжение

Обозначение
ДаВление
услоВное
Ру.кгс/см1

Проход
услоВный

J)y
л  •* H

Шаблон длл разметки
Материал Масса, 

же .С у ,-у » & о м&7 У * -У , 9s

r$7.6 f. ею. obi ZOO 213*3 260 6 8 8 150,5 158
177

/98 209 7/ш60
ШВ731-66

. * & -
737.62. Z50 173 * 11 280 857 183.S 15Z 208 226 12S 8

TS7.63. 4о m 3ZS*/3 . 300 1 0 2 1 137,5 148 2 1 8 236 гр.А
Сталь 20 17,70

тю.бЧ. 350 377 * 16 350 1188 161,5 173 206 283 2J3 гоегто-бо 29.23

737 6 $. 4U0 426*18 8 0 6 1282 187,0 2 0 1 238 286 314 83,10

737.66. 40 85*8 130 141 1015 109 112 115 117 W £ -
737.61. 50 5 7 * 3,5 Й0 173 m;s 113 118 123 126 0Д5

Т97.68. 65 76 *S 150 239 1 1 2 ,0 114 Ш 127 131 1,05

737.69. 80 89 * 6 160 2 8 0 115,5 118 125 133 137 Триба 1.54

Т97.70. 100 108 * 8 170 339 116,0 113 127 137 1 8 2 МРТ9- 2.50

737.71. 64 125 133 * 8 2 0 0 418 133,5 137 /8 8 161 168 -14-4-21*67
tтал к 2 0

3.63

737.72. ISO 1S9 * H 2 2 0 839 1Ш 145 156 171 178 w Ulli/IQ Mr
ГОСТ1050-60 6.27

Т97.73. 175 134*12 2 8 0 609 183,0 189 164 173 133 L s,sz-
737.74. ZOO 219*16 260 6 8 8 150.5 156 172 192 203 J M L .
737.75. 250 273*16 _ 280 798 153,5 161 183 230 226 18J8

Т97.76. 300 325*18 300 364 146,5 156 180 21 1 228 28.38

737. 77. 350 377*22 350 1115 171,5 182 213 251 271 8 1 .1 0

737. 78. IfOQ 426 *24 8 0 0 1263 198.0 21 1 245 291 314 38.10

737.73. 500 530 *20 500 1601 235.0 252 299 362 399 Sxnt 75.50

Т37.80. Чо
700 720*25 700 2182 380.0 363 429 516 568

С/палб 16ГС
rocrsost-BS 188,08

737.8Z. 00. 001 РмбгОкгскмг2#?**я>Ь*с 1ZOO 1220*30 1 2 0 0 3737 590.0 S3/ 788 907 1 0 11 " М г г  . 658,08

П р и м ер  услоВного обозначения ш туцера Ру Юкгс/см* ])у500мм: 
Ш ТУЦ ЕР  10-SOD 797.01.00.001

797.00.00.001
jsm . фолiSam

х
Фдомам iZL
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Таблица 1

ДиЗле Hue 
услобное

Температура. ШС Проход
цслоВныц

*3,
мм

200 1 2SB 1 300 1 3S01 Ш  1 42S
ДсВление рабочее Рраб

хгс/смг
10 10 9 в,о — — — тбООдоЙОО

16 16 Й 12,5 — _ _ — отШдоНОО
25 25 22 20,0 18 — —

00 Но 36 32,0 28 25 22 от 80 до 700
— 2D — — — — — 1200и то
64 64 56 50,0 45 40 ! 36 о т 65 Во 400

Тройники Луф 350нм примшты.тс/1ько при 
отсутствуй шпк,мпоВаннь/Х тройнихоо по T8frCQ.Qd.OQO

Л ш . ----JL* 2

— д*-~

/. Для Ру 40хгс/см1 и Ру54хгс/ем1 допускаете# применение 
тройникоВ с бь/тянутой горлобимоа па ОСТ2f. 104. 11.

Z. Допускается Выполнение обечаек (дет.1 ) с дбуня продоль
ными и одним поперечным сборными шбоми, расстояние между 
сборными шЗами должно быть принято с учетом  требабаний 
Пробил Госгортехнадзора.

3. Д ля Ру 25кгс/емгприменять трубы и обечайки и зли то -  
бой стали с дбухсторонним гибцм.

4. Отберстие S корпусе (nos. 1) разм етить по ш туцеру 
(поз.2 ).

5. На торцах тройникоВ, соединяемых плоскими прибор
ными фланцами, расточку и  снятие фасок под сборку не 
произоодить.

6 Подбарку производить для тройнихоб с услобным прохо
дом штуцера J)y*  200мм..

7. Сборку произбодить электродом ти п а  342 лоЛ0СТЭ4бТ-60.
8. По услобиям компонобки трубопробода допускается по 

требоВанию проектной организацию-алеотаЗление тройникоВ 
с убеличенной длиной L .

3. Маркировать месмыВаемой краской: услоВные проходы 
и обозначение по чертежу.

Ю.Сборные стыкоВь/е соединения -п о  749.00.00.ООО.
11 f Технические услоВия -по 0СТ24.03.004.

№ Аист Я'золун. Подо. Sflac
РазраС. MeSPeScf
PppS. 
Рок, ер. 
Га. спец. 
Н. контр.

'Мбаноба ' 
Хейзеле 
Сорокин .
ЕрнакоЗ

*f ssj/t

УтЗ. ■Реагин .

Т98.00.00. 000Сё
Тройник сБарной 

переходной 
Сборочный чертеж

Рит. \масса ноеи.'юб
См.

табл.З
ju cm l I Листо81б~ 

Минэнерго ссдР

Лен.Фи/
So/tSam Формат *2
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Таблица 2

£
еред.
аткл.

+г
S

Нами*.
пред.
т л е .

6

3,5 7
i,s
5 9 ,*  но1-V
6 10 *г j
7 11
В 12
9 13
10 Й 13
11 1$
1Z 16
13 17 Й
Й 18
16 20 tS

1%
1S 22
20 24 5

22 26
24 28
25 29 +6
26 30
28 32
30 34

to. вист Ы'докуъ Подп. Т98.00.00.000 СБ Т
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Размеры В мм
Таблица 3

Размеры б  мм
Продолжение та&л.З

Обозначение

Мате
риал
труба
арободс

услобнл
Р9

1лге/сМ

Лрохлк
услов
ные

2 у * \
А А 4 4*i L H

Мащ

кг
Обозначение

Мате
риал

npoBefc

бобле-ние
y£o6.
ное

ПрахеОы
целеб

ные
v - %

A Ar, d* 4 L H
(Чащ

кг

Тббооио.оооа 500*451 530 ш 518 468 (OOP 500 131 T98.058.00.000C6 700*400 414 m
79$. йог. 600*500 630 S30 6/8 518 1200 600 203 tss. ess. 700*450

720 480 706 458¥m 700
406

798.003. 700*600 720 630 706 618 /400 700 301 798.060. 700*500 530 H i 411
TSS.DOk. 800*700 820 806 m 800 429 TSS. 061. 700*600 С.1Л 430
TS8.00S. 900*700

520
720 706

900
609 tss .вег. 800*600

820
Ы0

804
618

woo 000
556

798.006. т*гво
820

304 1800
623 T98.063. 800*700 720 m 574

798.007. т*80о
1002

806
2000

852 tss. 06k. \ 630 H i 773
TSS.00S. 1600*900(020

920 904
WOO

882 TS8.0SS. 900*700 926 720 902 7061800900 794

TS8M . 10 т*708\ 720 706 1237 798.066. Столб 900*800 820 № j Sttl
J9S.S10. Сталь ; т * м

т \
но

1200
806

2400m \
1351

\
T3S.06T. dOakaS is (900*700 720 70S “ j1065

798.011: . BCa&nS (200*900 920 set /зек 798.06$. Г0С7 1000*8001020 seeWOO804m woo 1070
798.012. ГОСТ isio*m 1020 1002 1423 798.069. 380-71 1000*900

1
эго 902 1102

tss.oo. 380-71 (900*600 630 60S 1976 TSS.070. 1200*700 720 706 1785
ns.nk. 1900*700 720 7,06 1991 TSS. 071. \ m*ooo

1220
820

1196
m

1400use
1787

TS8.015. ! то*ш т е т
i

806 9Л/Ы1400
2004 TSS. o n . S E 3 920 90L ISIS

798.016. [
too*s№ т

1396
904

aw
2032 TSS. o n . 1200*1004

j 1020 m 1860
79$ 017 к т т до m 2073 ts s . oik. 920 \m 2832
798.018. мю*т ДО 1200 2132 T98.075. 1420 m 1992m

|
Ж m 2872

798.052. т*лю Ш . 325 414 311 800 400 73 TSS.076. 1400*0» ДО 5
.

2977

тж е в . 450*400 ш 426
468

414
450 its rs s .m . 400*900 426 325 416 (M m 103

rss.esk. 500*400 158 Tss.m . 25 ttww
460 464

JK7
900 kso

149
788 OSS. 70

500*450
530

hQft
918

hem
1000 500

160 rss.fok.oo.mce 456*400 425 k№ 157
738.058. 100*450

vqU
616

Чоо
270

Tfs .m e e .o o a x 100*500
530

т 518
(200 600 275

ЛоЛ/г, Т98.00.00.000 СБ
■КапиеоЗал S o  Арат. Формат  /Г
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Прсдапгение mo&r.S ОроОолжение *nafol

Ойознйчтие

I
||

Гп
й

фю&З*
i/OtoS-
/ше

*>9*Ц/,
% ъ 4 1 2/

Ъяг-
<*>
к*

792/2440.00006 500*405 ш 5 ж
Г92./2& ■гавт ш ея46Ат 500[Ш
Г92.Г26. ■тШ & л т Ж _ -Ж
т м и т 100.900 I '

( т 1 ш
792/22. 700*450 720ш ы 463т Ш 452

792/29 700*590 ш ш . 467

793 f30. i 100*505 $35L- Ж 4Щ
792.Ш 200*405 ш •|ш. 15/1

792/32. 200*450 420 1ш 65$\----- 1Я)

11 200*5008255302006/S ж 800 66ь\

T9 s m  iСталь
т а

200*500 §30 №  1 62/1

700\793/35. 25 600*700 720 ?ок

79253d га г 900*450 Ш ш \ 977
ш792/37 5058 ш ш.

792/33
•55 900*60С 925635 № 6П;т 900/002

793/33 900*700 725 ш 7 /020

792/90 900*205 325 ш t(ty

792/4/. \Ш‘Ж 2АаШ 4/\1 /334

792/41 /900*450 4JL ш ' ' ш

792/42 /900*505 535 ш[ /35/

792/44 /009*505 № 63 99t т \ т т /366

792/45 1000*700 Ж ш 9 /384

792/42 /000*205 ш 39// ш

792./4700.000C6 1000*905 № т т т 89с5__ __ш

ч& ш & ш п я ж ъ 7 я ш т< * т
KO/K/OOt

ГМ.ОО.ОО.О0ОС6
Qua
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Продолжение лтабл.З 
Ра зм ер а  & м м  _________ ________

ддозначение i IIII f

(Ipaxodb,
услад-
нО/е

fy % ,
ЯнЩ rf/c**> ' 4 /7

Мас
са,
/г

тздШ мтсв 1200*450 400 468 2/49
т т 1200x600 530 518 ш
ттш. 1200x000 63G 618 2/66

rsff/sf. WO*?#?1220720H92712Ш 12002199

т & г 1206x300 820 900 2225

TWS3 t w 23 i206*m I920 498 2285
. W/m I1—

796/54. \ГОСТ 12ШЖ !\020 996 2333
m m . 5056

-69 1400x500■
1----

530 ffg 3502
m m i4oo*m m fts? 3f?£
793157 1000x706 720 702 354/

m m . 1400*600 № m 357J

m m . i4oo*so6 420920m m Ш 14a,3029
Т98.Ш itm m wto m 3666
793Ж 1460*1200 1220 692 ш
793/62. *T 60*69 69 76 62 76 396175 4
793/63 i fГ9СТ 46 106*66 16689 16662 376765 6
т м я к вк б V 129*400 133m 129Ю6466260 6

/42-

Ра зм ера  З м м
Продолжение табл.З.

f3M focm М&ол&м ЛсЗ,исб Дат TSAOOM OOffCff ~
fant&oO&r. Ж*глгярг& Pmhmm 'JZ
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90 О 0 0 '0 0 'СО '961 Продо/икение mcdv. 3
Ро з н е ь ь /  3 н/у

Обозначение
1?

ill'
р$

Поохо- Зз/ ус-
исбнь/еъ Я 4 L П

Hoc-ca?
кг

725/37000G0C6 100 К 20 /6239 99 81 370185 8
Ш 188 125*100133/08121 

/ л  7

9940Q200 13%и

150*Ю6159 ZL.

798190 150*125 133
<*//

123450225 21
г е м а /75*125194 180 IL
798.192. 175*150 УС а 147 29
793. f93 200*150о/а

/ЬУ
рпх 36

798194 200*175CJV

194
си О

/яп 50025o 37
793./95 Сгааь 250*175771 253

Той 57
793/96 20 64 250*200fc/J 219 203 60
793/97 ГОС7 

/090• 200-/75 Щ ж LJ L

792/92 -60 300*206325219299203600306I L

792/99 300*250 273 253 94
793.200 350*175 194 180 142
79220/ 350*200377219351203700350145

И 350*256 273 Ш 147
793.203 350*306 325 29Э 152

793.204 400*250 273 251 m .

795.209. 400*30С426325398299800406ж
792206. 400*356 37? 345 2W

793207. 500*175 194 Ш ж

792.202. 500*201 219 20? 255

792.209. 500*256А2Л 273— ■512255№ 5062SB

792.2/0 Cft7/f/> 500*306yjt/
1 325 309 268

792.2/1 16ГС 40 т з & ) Ж m 269

792.212 гост 500*406J щ 408 273_
795213 ■ 5036 700* /56) Я* m

m 7 706
Ш

793.214.
- ’65 700*775 ш Щ 691 m

7 60S
ГПЛ

793.213.ОО.О0О9в\ 700*2067 215 m
ьич

Лрсаспж'еиие пхгЗ/г.З 
Размеры 6  мм

Обозначение I IS
/Ipoxpdtt
Чс,ю6-‘ Hb/P
jOy'ty,

ъ 2„*14 4 г H
Насcoy
кг

1«зisgL
b 700*250 m m SS6

798.217 Cra/ib 700*300 311 Ш 608
7932/8. 16ГС 40 700*350720377698m m 700625ГОСТ798.219. 5058’ 700*400 426 408 630
798.220. •65 700*506 530 И1 660
798.229 1200*400 Ш. 412 Ш
798.230. Столь 1200*450 \m Щ 2108
798.231. ВСтЗPpof. 5k2 516 209
798.232. cn 5 20 1200*60612206jq̂ 1/96Шm (2002/49
798.233. rccr180~*%/1200*700 m m №1
798.234 •7/ 1200*806 mi 800 2251
798.235. 200*C1200*900 920 898 2324
798.236 1200*100 m 99$ 2382
798237 1400*406 426 414 3446ntu ЯНЛ 7nA/ . _798233.000C0CS 1400*456 486 466 3450

3 табл. 3 За#*/ наименьшие значения расточек
mpt/cT
Размерь/ г/к о с/кf уточнить по фактическому оиа- 

метру присоединяемых труд!

Пример условного обозначения троиника сварного 
переходного Ру 10кгс/см* Dy 500 на Dyt PSP мм /Роя спе
цификации ) :

ТРОЙНИК СВАРНОЙ ПЕРСХОДНОЙ /О £00*450 79500/

/h e r

7 9 8 . O O .O O .O O O C 6 £
Узя. /Я к / Н д о к ч н . Axfo. 4sm.i О

■« Y9



9000D00W961 Таблица 4
Спецификация

А'фЛОЗ. / г
НаУменобание Корпус Ш туцер

| |Количеетбо / /
М атериал См. н и  оке См. чертеж fs?
К*чертежа ши 
Стандарта T33.00.00.00f i l l

Обозначение
Размерь/, мм iМатериал IМас-\

Обозначение
Мае] I I s§3;J/M*$ jL .

маркостали Стон-dspm са.
кг са,

*i\тз&оо/.ооот 530* 3 toco /00 \тзжоот 3Q4 0.7/moos. 630* 10 m
Триба\ 
ГОСТ i 

| /0706-\

/63!79802. 39.51 05/т.ооз. 730*// m 637 тэт. ш с($зтт. вгох/2 j /500 J37 79904. Ж /,28728.005.
330*14 \/ЛЛ/7 мз\

гр.А
509 788.05 93.5

T3S.00C.
j/WV

т 798.05. ш
< »Г9&0С7

m * / s
i
3030 7/3 79907. 1372

ТЭЗ.СОЗ. \ж \Т9Ш ш з,бгтз&ооз. ■ ii Сталь
-

///3 709.09. /235 /,29тою ■
*J220*/8 m

8СпЗ Ш л T8SW. /526 /,72
728.0//. 075

ГОСТ
380-7/

т $ ТЗЗМ. г/и2,62таг
Sum
ГОСТ

5520-
-65

/ т TS9./2. 1 т 2.9/тз&а/А ~/865\789/3. 'Ш л Ь Штт f/349 799/4 / атт. #20*22 гаю (824 T99./S Щ З 472том. ш 799/8 гз$р9,62
ТЗАО/Т. /760 та. що2,9/
Т9 А М №91 Т92/8 Щ 3,48mass. 436*9 A V Грудагосг

59 789,32 т Q25mm. 480* Ю Ш 9/ 799.33. 238mm
530*// №

ю т -1/зг 739.34. ш qs/moss. QO
грА 126 79255 33(7 а жmoss

630*34 m Я ?
3 S

гз/ 733.36. 35(г о,б4rssjosT.oaoooa 626 Т33.3700Ш ц о

Продолж ение т а й . 4

Спецификация
М°поз. / г £

Маименодани/ Корпус Ш ту ц е р ||
Количеетбо / / | |
М атериал См. ниж е См. ч е р те ж
//•чертежа илисМанСарта — T99.Q0.Q0.G0/

|||Одозмачение Размерь/. мм Материал Мае- Обозначена* Мае-
cat
Ч2м *$ it Марластали Стенаарт

са,
* г

TS&OSS.OO.OOOC5 368 799580000/ 34,2 0J5
TS6.0S3

730*/6 т о 362 TS3.53. 433 0,7/
ТЗ&060. 357 729.60. ш 064
733.06/ . _ 342 Г 9 Ш 87,2

093795.062 | 820х/е
1\ 459 739.62. 247

733.056 XXV i 445 799.63. \\Щ8 429
728.064 1 !------111 668 ТЗЗМ Щ 5 333
729.065 920х/в /ООО Сталь //ист 65/ T3S.6S. Щ 7 / 29
728.066. бОпЗ. 

сп 5
Г0С7 63/ Т 9 Ш _ Щ О 472 !

T33Q6T. Г0С718/1-92
5520• 

-63 909 799.67. М 5 429
T33J06& /ого*го 2900

Jocr7f
886 79568. /3/4 472,

798059. 86/ 799.69 2549 262
736.070. fi505 79370. W 429
79807/.

2220*24 2400
078 7957/. т о W

т т _____ /546 799.72. u q f 262
T3&O730QO00CS /5/3 т ы м / Ш ж .

R -- I -  - I 1-1
4dtГ./Я2

копировал:лепелвва
Т 9 8 .0 0 М О О О С Б

£П~т.— .

Лист 
7  *
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Лродолхение mad*. 4
Слеиификацс/я
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Наименование Корпус 0//тццер
Но/ш и е с т бо / /
/Материал бег ниже 6W. чертеж
У в чертежа ши 

ста нда рта — 799.00.0000/
уу//л /Ъзгмер£>,'мм efrmepua/7 //ас-

со,кг
_____t**-UOUOrfЧ тffWc

2>н*£ 6
Нарт * V77J/k\

?TC7//‘7007П
ca,кг

~т./25. 
ГМ /26

630х/6 Ш

Cm/ib 
20* 

rocr 
3520- 

-69

:

270 799/24.00001 359 oj/
269
25$

799.725
T99./26.

457
6 #

0S4
Ot7/

ГМ /27.

720*/8 / т

Рост 
rccr 
5520* 

-69

4/0 799/27. Ц5 0,75
798/28. 40S 799/28 524 07/
792/22 39$ 799/29 689 064
792/за 382 799/30. 992 Ox93

796/2/

820*20 /600

604 799/31___ 46/ 07/

792/32. 
792./33
т . №
Т9 8 Ж

5$6 T99./32 587 Cj64
589 799/33 76j6 093,

J R
554

799/34.
799./35.

tOSfi
/45/

/}29
Oft

9/f 799/36 6 p 07/792/36.
т / л .
Г Ш З & -___
г м т
7 & т .

990*99 / т
9$2 799/37. S%7 Ш
882 749./ЗА... . ш 093
860 799/39. /583 Ж
833 r & m 20% /%72
/270 799m . M Ф >т ж

79S/4Z
ш т
7 9 9 т
7 9 m s
7 9 9 т
79АМ00/Ю0С&

/090*96 wot

126, 749/42. 7/f6 m
/iVS 
№

799743 
799.744 _

Щ
Щ

0%83г
f/0

/911 799/4$ . m ft66
Wc 799/46 22% 2?0
tm 1799/4200001. 3/4* Ш

ж - L U  т . м о о . о о о с б  f ?
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Продолжение та б л  4 Продолжение та б л. 4

//•nos.
Наименование
Количество
Материал
(/•Мятежа или 
стандарта

Обозначение

736.146.00.00006
798.143.
Т9М 1
798.151.
Т38.162,
796153
7 98.154.
Г38.155.
Т98.156.

Т 98.157.
Т36158. 
798.159.
758160.
736151.
738.162
736.165.
798.166.
796.165.
736.166.
79М67
798,166.

Спецификация
1

Корпус
/

См. ниже

Размерь/,
9**5

1220л 30

m o*36

596 65
106*6
133*6

M i l l

/3**6

736.169.00.000СВ\
219*9

мм
На/са'ГГ)&

2Щ

55206$ 8520’ 
-69

2800

350
370
.400

500

Материал
ТГтан 
дарт

Сталь
20КГОСТ

Носсо,
кг

Вист
ГОСТ

Сталь
20

тег
fOSlh
•60

20.63
2052 739.149
2026
m s
1965
1926
1973

3276

6731•

3375
ЗЗМ
33/2

3224
3173
3053

J L

2 2

21

Штуцер

См чертеat

799 .0 0 .0 0 0 0 /

Обозначение

г ss. т 00.001

739.150.
739151
799.152 258,5 2/0
733.153.
799.154.
793155.
733.156.
733.157.
739.158

739.159.
799.160.
799.161
799162.
799.163.
799164
m&L.
799166.
Т9 9 Ж
799.166.
799.169.00001

ш
84,8
Щ 9
152,6
Ш

356,5
Ш
126,7
176,6
2275

2945
Щ О
5079
7243

06
/,*

М а

*19

£ 2
43
82

Ь
и

080

ш
1.20

1,40

260
3,30
071
1и05_
1,42
1,69
2/50
3.20
3,62

004

007

009

Ж
010
Ж

Наименование

М атериал
//•чертежа или 
Стандарта

М°поз.

Количество

Обозначение

738.170.00.000С5
736171
738.172
796.173.
798.174
798.175.
798.1/6.
738.177
798.178.
798/79.
Т98180.
Т 98.181.
798:182.
796183.

Специф икация
1

Корпус

См. ниж е

Размерб/.мм
Юн *S

273^11

325*13

377*16

426*16

rse.moaooocsi

/ Нар* JL_ста.

500

600

700

600

Материал

Сталь
20
ГОСТ
05060

Нассо,
кг

руда
ГОСТ
т / ь
грл

т э зт т о / у  „
OfoiHOvewt l i t

33
JL
ss
ss
S3
ж
97
9/
37

1SL
/33
m
/35

m

U/muuep
/

См. черте#

T93.m00.00i S3
Т93./7/
T$3/72.
799/71
Г9 9 .т.
T99./7S.
T99./7S.
799.777.
793/79.
799.779.
m m
799/3/.
799.02.

/32 m m  27.7
т/ в Ш С А З / 9

7.7
55
гг

/ а

ж
Жа/
!S L

7.2

I t
М

M L
025

M L
Ш
M L

M L
m
ж

M L
m .
ш
№
0.32

Ш

T96.00.00. 000 C6 Hf
r

%nMl ЛрдоА:т. Oodn. Sara
___ u-___ ____ Крпчрошлёггяреба --------------  Фосмат/2 —1
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Продолжение таблА
pj*поз. 1 2 J t

Наименование * Ш ту ц е р
p
EiS

К оличеств / 1 IIм Ct <Материал см. ниже См, чертеж
N‘чертежа и пи

■Isстандарта Т99.00Ж .001
пг Размеры, ММ Mameoucr массаt 

кг 1Обозначение Macart
кг

§1и о оз на чение А  * S L марка
с та ли

стан- дар гг
ш т ж т о с в 7 6 * 5 280 2 709.103.00.001 0,5 0,01
796.106. 39 ж 6 350 4 T99.186. 4 0,0.1
198.W . m  x s 37J) 7 ТВ. 187. ftS .9,04
т е з т . 133 я  з too 10 799.188, 2,3 Л f id

Т38. № .
15941

13 739.189.
0,08

т з з .т .
‘iso

17 799. IX).
з а 0,10733.191.

194*11
23 T99.191.

738.192. гг 795.192. 6,3
0,11

738.133,
219* 16

i 23 T93.1S3. i p
Т9$.1$Н.

SOD
ОшЫО Т ф

I П 799.194. V 0.3Z
...7 38.195.

273*16
ГОСТ ЯРТ9 ! 43 799.195. ЗА

738,136. wo-to ~21-£7\ 41 T99.136. 12,S o,6k!
7BS. 197. 80 f799.197. t,0 0,32'
Т$В. 198 325* 18 600 ! 79 \799.198. 12,1 0,64 \
T98.199 ' V 739.199. 16,3 0,78
Т9В ЮО j 132 T9S. ZOO. 9,3 0,3Z
798.201 T39.Z01. 13,8 O p!
798.202. гг/* гг! 700 128 T99.20Z. 18,5 0,78
798.Ш . | 12S 799.203. гб,г 1,19
798.103. __ J 183 Т99.204. 20,3 0,78
798.80S. 916*24 300 ! 180 Т89.105. 23,1 U L
798.206 i IBS T99.Z06. кг,9 2,0k

798.107
m

сталь
гох

Аист
гос: | 24&\j99.207. 5,7 0,1k

TS8.mm.oooaj 530*20 ГОСТ
SSZOSi ssu-63̂  241\TSS.Z0iMM Z7 0,10

J S L

Продолжение табл, k
С л е ц и ф и к о ц и л

A/9/703. 1 2

I I
I t s

Н

Наименование Л о р п ус Ш туцер
Количество f
М атериал См. ниж е См. чертеж ,

N 6 чертежа или 
стандарта 799.00M.0D1

Обозначение
РазмерьТ.мм Материал Нащ Обозначение Иаеа,

KZОн * 5 L марка
aSSm

73 8 .2 тм .то а.

830*20 m

Стаж
m

ГОСТ
5ЩМ

Mum
ГОСТ

1S20-H

гкк. T99.Z09MM ДО
799.110. 241 799.210. 25,8 1,14
798.211. 237 799:211. 31,1 1,33
7S8.Z1Z. 233 799.212. . 33,1 1,52
798.211.

tkoo

597
799.213. 3,9 0,09

798.214. T99.Hk. .0,1 0,14

Г98.215. ’
I
i 720*25

j

593 T99.21S. 10,9 0,13
738.216. 580 Т99.216. 16,2 0,29

Т.98.217. \ 585 799.1П. 22,2 0,48

TS8.Z18. 581 Т99.218. 42,3 U3S

798.219.
I

576 Т99.219. а р 1,56
798.220. 563 T9S.220. 84,0 3,35

798.223.

1220*30 2koo
Стаж
ВСтЗ
cnS
ГОСТ
380*71

2068 Т99 229 30,4 0.36

798.220. 2051 799.250. 50,8 0,51

798.231. 2051 T9S. 251. 57,4 0,71

T98.232. 2032 799.232. 115,0 1,70

798.133. 2012 Т99.233. 177,5 5,17

79823k. 1988 T99.Z34. 258,0 5,10

738.233. I960 799.235. 356JD 8,30

798.236. 1927 Т99236. 444,0 10,50

738.237.
2800

3401 Т99.237. 43.8 0,36

T$8.Z38M0DD£s \ • * 3391 Т99.238.00М 58,0 0,S1

R = f
тщ  цщ?, KVJ.Hffl Ш 2ЛЛ ПД TS8.OOM0QOCB Кист
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Обозначение
Давлениеислобное
*гс/слг

Проходы условные тройника Зух 2>yf
А  *

Шаблон для разметки Материал Mocco%
Hi,Н

С У^У9Уг~У> У3-Уу У*-Уе У$
Г S3 Of OD OOf SDO *4sa 480* 9 500 1508 235.0 250.5 291,5 з4гл 369М 30,4
TS9.02., 600 * 500 830 д 9 ' 600 1665 285,0 300,s 3*1,5 391.0 410,5 m,
799 03 700 *600 630 * 10 700 1979. 340,0 359,5 4 no. 416.0 S09.0 ..PA.
тад o4 8 0 0  ■* той Ю/> ,  24 800 .390,0 4tejo 4?гл 547,0 5950 1 90.8/ 99* V T ,
7S9 OS 800 X Ш

fCU * JJ
900

45*0 С •
4400 460,0 stko 372,0 BOOS 98,5

7 $9 06 900 * т ' О ОЛ *  40 РК16
7 T * Jv Ш.о 536.0 С20.0 669.5 128.2

T99 07 юоо *  т QCU * 1C ,
\ 1000 S/3.0 574.5 6*7,0 fSM- Труба

799 OS 1000 *. $001 920*14 2290 519,5 599.0Ж А 7Ш. rommf-в 127,6
799. 09 10 120С X 700[ 720 * 11 ггег!Ii 6OS.0 603.0ЖЛ 700.0 2 гр.АВСтЗслб 123,5JS . . . . . . . . . . .
T99. W. 1200 х 8001 820*12 $576 ! „ л л 609.0 6S9.0 713,0 ШР- Г0СТ38О-?/ 1&,6
799. 11 1200 х 90С\ 920114 . 1200 гт  !I *t ЩО 678.0 750.0 794.0 i 212.0
799 12 1200 *1000: 1020*16 зт I 6m 700.0 79S.C 842.0 877.S I
799. B. 1Ш * 600! 620*10 /37» II 700,0 723.5 742.0 758,5 3 i  >m .
799.14. ЙСО * 700» 72С *П 2262{) 703.0 734.0 768.0 738.0 _  ij i| 1*1.8
799. IS. ЙОО х  800■ 82!) * 12 1Ш 2676 //an n M L. 742.0JUPy 8J2JL. £ i 172.»
799. IS. Мао * 900\ 923*14 2890 ! ’ 7/1,0 764,0 8220 847.5 I■. . . . . .  .j \ smJ,
799. f7 ?400 х 1000■ 1020 *16 3204 715.5 782,0 8S6.0 890.0 ,! :
799 IS /400 */200. 1220*18 3776 737,0 826.0 947.0 1008.0 оаечаика «mmI s a r a s B # :  mo ,
7 39. SZ IfDO х 200: 325 * 8 400 1021 : 187.0 1915. 2110 242.0 20JL I \ 19.6
799. S3. 4кп к  400 Ш- 1338 .Ш.. 2/3.0 258.0 301.5 m L i U  *IL~
T99. 54. — г г е  *  а500 х  4dd >

■ д 1
2350 m t MIL. 314.5 M&SL Труба LJtf.

7 $9. SS. 500 х  950; ,л 500
1508 im . 2910 9*1.0 368,0. ГОСТ mas 5 j |  337

799. 56. 16 jiKHL- - - дуд ж (Q
600 х 4SO 600 2850 298.0 330.0 367,0 3850 tft. A !  51,2

799.57.
- - - - - — - - - г—- - - - - - ——
600 X 500 . 530 * 11 1665 301,0 зНо 3900 4/4,0 Bo»3tns j  ш

TCQ <A 100 х 400 ! 426* 9 1338 348.5 370Д 392.5 т о 2 г о с г т -7 / \

799 <9  i 700 х  450 i 480 х  10 700 1508 340,0 5S1JL_ 379.0 409.0 тр-
C*

\ 43.9/ 99 Qs, I
799. SO. 00. 001 I 700 х 5001 530*17 1 1665 3S3.0 388.0 427.0 4450 i !  ti*  i

FR
щ г ш п  з ш -а щ л т .г т л  гта Т9Шоас:и м

2
Ф лвнот /2
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Обозначение
МаЗтнтуаоёно*

Я9С/09*

Прохбдыусловныетраимика
Зу * JOfft

H
Шаблон для разметы Мооц

жС и-у, *4 "Уш У,-У> У.-У, у.
Г 99. 61. 09.001

16

700 х т 630* /4 700 1933 34о.О 339.0 4/0,0 471.0 513.0
1

Лист,
тгз52/мвСлешЗОяЗерЖ
r0tT381h7f

_ £££__
Г99. 62. 306 * 606 800 390,0 то 450,0 499.0 522,0 93.7
799. 63. 600* 700 720* 16 2262 408.0 460.0 3/7,0 5450 127,8
ret. ее. $00* $00 630 к 14

900
1933

440,0
435.0 492.0 S3M 552,0 2 f 104.6 

/41.7 
JL6M— 
/S4S

m ss. 900 * 700 726* 16 2212 459.0 5/0,0 567,0 595,0 1г99. 66. $ 0 0  * т его* is 232$ 466.0 5340 6/8,0 663,0
' Т09..67. 1000 * 702 720* 16

1000
2262

490,0
S07.0 5520 601,0 624,0 2 5

r99.es. 1000 * SCO. 820*16 132jf_
2834

S13.0 573,0 6Ш 676,0 1 /81,4
799. 69 1000. - ЗОС 320* 16 519,0 597,0 595,0 746,0 i3*t

1
i

Т99. 70. то * 7 0 0 720х 16
1200

2262
590,0

$030 $4/0‘ ЩО 696.0 г /781
jem .799: 71. 1200 * 300 

(200 * $00
820*16 2526 то ' 651,0 7Г0,0 734.0

Т99 72. $20* 18 2834 МЛ е,5.о 747,0. 790Я i ZTSl
ТОО 73------ 1290 * /006 1020*20 п*0 6200 sale 79/0 азел m s i •
т»,м «да* аоо 920*16

9496
гм

690J6
тто 762.0 819,0 340 I

/<

799. 7S. т  > т> foaetio 713.0 ‘ 7802 8Ш 8860 i 384.S
Т99. те. Пав -ш fuetat 373S 726.0 823.0 S4W то 582,2
799.W2. ____ _ * * . »  мв ns* t 486 W2t то то 2/7.0 atee МЛ / 4 ЪФГ0СПЩ969

S J L -1

Ttt.ttS........ *я»зм 430 2Ц0 217.0 236.0 237.0 266.0 i . .  Д / - 1
гаа.ю*. Ш * 490 eat* а 1338 2230 236.0 2̂98*0 319.0 / ч мСлшлз 31,4
Tse.m .... л » *  л» 929 x S

996
РФ

що
пае 238,0 277.0 285J0 г ЗСтЗеяб 1(kl

Tsa.toe. IS 300 « ООО « Г » « - 1332 гш 1 275.0 -J0£0 327.0

1

60СТ380-71 Ш
799. №7. . . 9000 430 W *fi Met 2500 289.0 3370 36133 flue» 

ГОСТ5528-6$ Столб ВОпЗелб 
ГОСТ380-71

Ш
TS9. tot.. . . . . . . -Ш..щ 4S0 600 гцо то 320.0 364.0 380.0 52.8
799.109. Ш • 600 330x16 fete 296.0 330,0 366,0 JS30 68,0
raa.m. Ш.хбОО 700 Mofi зззо ; 386.0 423,0 438,0 79,9
TSt.fH.00.t>6i 7 0 0  * 6 0 0 ! 630х а 1923 358.0 \ ш.О ' 467.0 то 110,6

J р
тлоаоааи 3 :Ш1ш\ Фдш». Ш j l j l l i l

ЯпнооЗвла ,9юшп89 PH*
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/1oowvo m  I
Продолжение

Размеры S мм

Обозначение
Давление
условное

X * '

Ороходы
условные
тройника

m , ’S,
Шаблон для разм етки Истце-

ние
Материал Масса,

кгИ  ‘
С .?,-%  .Уг*Уа Уз*# Уз*# У5

тээнгоооо/ 600’  600 650x16 спп 1923 ХОЛЛ 406,0 446,0 496,0 517.0 / 1217
799*1$. 600’ 700 760* го 2199 ости, и 411,0 468.0 536,0 57(0 16(5
799 114 300’  too 650* 16 /згз 4540 49/0 53(0 5490 г Лист/71Л ТГ£ (33.4
T9S.//5 300* ТОО \720*20 900 2199 440,0 459,0 5060 т о . 5Щ0 j

fuCT5520m69
Сталь 1753

799.116. 300*600 ёго* гг 2507 465,0 53/0 622,0 553,0 1 ЗСтЗсл'5 . .ж ...
799.117 1000* 100 тго * го г/93 507,0 550,0 Щ О 620,0 г Г0СТ360-7/ /69.6
799.116. /ООО’  600 его* гг /ООО 2507 щ о 5/2,0 570,0 537.0 669,0 246,9
799 119. /ООО* 300 зго * го 26/4 5/6,0 53(0 687,0 7350 312,6
739.170. 400’  300 365* 6 400 /ог/ т о 125,5 га  о 242,0 2535‘ / 156
тзз /г/ 25 450* 400 466* н 450 1336 г/ао г/з,о 257,0 2990 320.0 26,9
799 122. 500* 400 500 255,0 2470 277,0 3120 326,0 31,5
799 123. 500’  450 460* /г 1506 259,0 290,0 529.0 366.0 402
799 121/. 600* 400 ! 425*// 1338 295,0 3/9,0 т о 356,0 г Лист 35.9
тзз /25. 600* 450 460* /г 600 1506 265,0 щ о 330,0 366,0 363,0

/ 7007532065\457
793. 126. _ $00* 500 550*14 /62/ 300,0 340,0 367,0 3/60 Сталь 20 К 60S
799 127. ___ 700 * 400 426X 11 /536 346,0 369.0 392,0 402.0 14/5
799. m ТОО* 450 460* /г 1506 35(0 373,0 406,0 т . . 2 _ 524
799. 129. ТООх 500 530*/4 700 /62/ Щ О 353,0 367.0 425.0 442,0 j 669
799.150. ТОО *500 630* /6 1923 353,0 403J0 466,0 4990 г 99,2
тзз. /з/ 600*400 465*// 1333 337,0 ЩО 435,0 Щ О 466
ТЗЗ. 152. 600*450 460* 12 600 1506 590,0 399,0 423.0 448х0 4Ц0 2 597
ТЗЗ 133.00-00/ 600*500 '530* 14 /62/ 401,5 4305 462f0 4Ц0 - Ш -

ш Шл) Увокук. \ЛоЫсА,-.
копировал-'mnlxBQ

r s m o o . o o / Лист
~4>ол*ат%Г
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Размерь , 6 мм_________________ Продолжение

Обозначение
Давление
условное

%  *  хгс/см*

Аролоды
условные
тройника

Лч*2?<//
S u ,*S ,

Шаблон для разметки
исполне

ние Материал Мока.
*гИ С У--У, Уг*% Уз-'У, У*--У< Уе

m tssoQOO/
793./56.

т о *  too 530*14

т о

,977

690,0

997.0 г/г о 7290 7360
3

Лист
/02/5520*9 
сталь 20К

/ г и
т о *  боо 630*16 1679 щ 'о 7940 7460 7S&0 Ш 6

TS9J57.
гз

т *  too 790*,в г т т о 7320 755,0 777.0
г

г т
733158.
т т

т о *  еоо 620*20 9090 706,0 7060 766,0 607.0 293.5
№ *  900 ого* го 1700 7100 ' 760,0 6/5,0 639,0 4020

T93.W. 
739. т .

то ч о о о ,ого*гб 300/ 7/5,0 776,0 6420 68/0

/

- Ж 9 .
т * ,г о е  I ,гго*зо 3644 7940 6910 9311,0 т о 723.3

тзз1 6г

30

00* 6S ! 76* iS /60 гзз //65 1/7.5 /гз.о ,99.0 /3/0

Труде
Г0СТ673Н6
гркОпвльго
rmasoso

as
7 9 9 т 100* s o l 39* 4S 170 260 т о m s m s /31.5 /35.0 и
79$. т ,г$* т \  т *  6 гоо 339 /335 т о /425 Щ 5 /530 2.2
799. ,69. /50* /33 739*6

220
4/6 m s т о /525 т о /57.5 гзт т /75* 135 гоо т о m ,s 162$ Щ 5 /525 2

799. т . /75* /30 169*7 433 т о M S т о m s 1 и
799. т гоо* ,so 260 M S М о т о Щ 5 т о г АЗ
ТЗЭ. 163. 200*/75 т *  в 609 ,690 1625 /665 т о 1 62
799,70. 250*/75 280 m s М Р щ о Щ О 1743

1
46

733.17/. г а *  гоо гя *  9 666 Щ 5 165.0 /620 Щ О Z7
733.173. 300* /75 ,90*6

300
609

1315
щ о m s т о щ о 2 55

799,73. 500* 200 219* 9 666 /42.5 1550 /649 Щ 5
1

7,2
799 m 300 Я 250 973* tf 696 /450 т о m fi т о
739./73. 350* /75 т *  8 _ 350 609 i>V/ m s .m s /7р # ¥ 2

J63.
799,79.0900, 350х 200 г,$* 9 666

/6/5
,660 9 1765 щ о Щ 5 — & г..

- Щ Щ № < * M . tssoo.oo.oo/ M

ш я ш - ФеематТг
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Обозначение
ДаблениеилппАное Проходыуслоднь/етройника3t/x3</t

Ян, *5, Шаблон для разметы 1Цепалне Масса,кгА -
Н С УгЬ 4}-'У7У*’Ms У/ нае Материал

гззтоаоо/ 330*250 273х // 7/Л 653 * Щ9 /6 6 .0 то 20/, 0 2/0 ,0 / \Ш _799/73, 330*300 325Х /3 660 990 ! /7/.0 /96,5 227.0 239.0 1 /97799/79. - т* /so /$3х 7 499 /6 6 $ то м$ /99,5 5,/ТЭЗШ 400* /75 /94* в 60$ то /965 то 206,0 3
.. гг. _тзш. 400х 200 г/з * 9 т 633 /67,0 /90S 2 0 2 0 206.5 2/2,5 9,3

т/аг. 400* 250 273 х /о 653 \ /92.9 207.0 22$0 _23/0 2 /5.4Г99.т Шх 300 325*/3 930 \ Щ5 Щ5 ms 2525 / 373/-6Х
га799./39 400* 550 377х /6 № /96,5 22502330 2750_ 3/9

wm 500* /75 /94x5 909 237.0 2420249.0 25А5_ я

V/ W  V* Wгр.А $7тгоз. 500* гоо~Г  2 /9 X £ 69$ 2360 245.0f53.0 256.0 Ста#* 2 0  /007/050-60 17799.209. 40 SOOr 2601~273* 7 ~ 500 Jk\/ог/ 235,0 то 25/0 265.5 269.0 1/5 .....Т99Л/0. $0 0х 30032SX/3 то 2510 то 26/0̂ 2 25$ __тем. 500* 350377* /3 //84 то 266.0 290.0 жо зи ....799.2/2. АЮ * Ш 426 х/у /щ ЩО, 2750 то 525.0 i 39J793.2/3. ТОО* /50 /59 х 4S 500 то зщо 3410 346*0 59799.2/4. 700х /73 /34 х S 60S 342ft то 3500 352.0 и7992/5 700х 2 0 0 2/9х £ 663 547.5 353.0 3550 3 /09729.2/9 JOOx 250 273я У 700 <55$ 540ф0 то $ $ 2 0 360*0 364.0 /62Т322/7. 700* 300— • t ■■ 325x4 (02/ 5450 557.0369.3 3750 2 1 273$, г/& _ 700X 350 700х POO377х /з /Щ 5490 362.0 3790 396.0 423 .Т322/9. - v -426х/4 /ззз 346(0 369.0 5905 4000 2 525799220.0000/ 700*900530x20 /60/ 54SO 594.0шп ,4540_ / шттшт

II

F F T —  I 1 • Г T99M .00.00/
холшовае.-Лгш г& г ~ @
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Продолжение

Обозначение
Мнение 
услобное $

fy  ,  'кгс/см*

Проходы
модные
проиниха
Лу*л&

дн,х S/
Шаблон для разметки Материал Массе,

ееH с У.*9з ?2*% Us'ty 4W& St
ное

m .m o a o o t ss*so 57X35 /50 (79 #10 JL5.5 Щ 5 m o его
tss. m . 80*6$ p * s m 239 t/ss 1Щ m s Щ 0 Ш л и
m  m too* so 83*6 m 200 m o 1№ Щ $ /e$s /320 i f -
tss. m . /25 */00

Ю8* в
200

33S
Щ 5 /370 Щ 5 Щ 5 /510 . /4L.

TSS. t89. /50*100 220 Щ 5 /Щ0 Щ 5 /Ц0 2 A t -
tss. m . /50 */25

/33*8 i/io 155.0 152$ m o . 157,5 , t..~ 17
tss. t$i. т * м

чю
Ш 0 m s Щ 5 162,5 2

T99. (92. m */so /5$х//
200

ОМ i m s m Щ 5 № i  „
TSS. tss. 200*00 HO

w
m s m s f0<5 m s г

№tss m гоо* n s tss*/2 509
1535 Щ 5 mo Щ 0 A L -

73$. tss. th 250*175
280 Щ 5 . 0555 m o Щ З Щ 0 t № '2t*7

tss. m. 50 250 * BOO 2tS*i6 537 m s f$$Q /7/5 m o OrxmiO
госгюто /25

TSS. /97. 300* /75 190*12 60S m o Щ 0 fS7t5 M S 2 _ Ж -
TS9.m 300*200 JtS S tf. . i/¥) 537 137,5 m s m o Щ 0 /no J i L -
TSS. tss юс*г$о 273/46

JUv
807 mo Ш mo m o / /6.1

TSS. too. 350 r  m (35*/2 603 ms ms m s m s
TSS. ж 350*200 2/9*1$ 350 557 JCf t mo m s 0 }S m s 2 138 I
739. Ж 350*250 273* (6 Ж

•vr4\7
mo 182,0 /38,0 m o Ш

тзз.гоз. 350* SCO 325*18 S65 ms ЩЗ Щ 0 / . . I K -
TSS. 200. 500*250 273*16 80i /320 Щ 0 218,0 Щ 9 2 201
ш г о з 000*300 325*18 OOO 36$ Щ 0 m o m o 2Ц5 m \ J i L .
799.205.00001 WQ*350 . A 77*it. ff/5 m o M L gs&o J S iL .

i Ш

T99.0Q.0Q.QQf



ю о о о о о ш

Размерь/ S  мм
Продолж ения

Давление Проходы
услоЗмь/С
тройника

2>У*3>У1

Шаблон для разметки
Испол
нение

Мосса,
*гОбозначение условное 

?У> гЖвС/СН*
х И С .‘ У , З ^У7 y*s3s Уж

Материал

Т  S3. 229. 00. 00/ 1200 * 400 426* € /338 S9S.0 608,0 (21,0 626.0 Труба
ГССТГ0706-& 38,4

Г 99. 230. т о *  ш Ш * 6 /508 596.5 €13.0^ 629,5 6365 3 гр.Асталь
8Cm3cnS
Г0СТ380-71

5СД

TS9. 23/. /200* 500 530* 7 /60S 598,0 618.0 638,5 647.0 SZ4

Т99 232.
Ррсб 20 
кгс/ем1
t*200%

/200* 600 629*0 1200 6948 590,0 601,0 629,0 559,0 670.5 11S.0

799. гзз. /200* 700 720* 16 2262 607,5 640.5 679,5 696,5 2 Диет 177,5

Г  99. гз4. 1200* 800 820*26 2512 6015 656,0 708,0 731.0 Г0СТ5520-6В 
Сталь SDK

258.0
799, 23S. /200* $00

\ч1<*> 28/3 6/3,5 673,5 742,0 773.5 j 356,0

799 236. /200* т о 1020*26 3/24 6(9,0 995,0 785,0 8285
Z

444.0
Т99. 237. 1400* *99 426*6 /400

1998
690,0

(94.5 705,0 716,0 721,0 а recfflmc’aм А 49,8
Т 99. 295. п а ю 9*99* *se 499* е / т (95,5 709.5 723,5 729,5

4 C*m 8CrtotS
Г0СТ5Ж0-71 52,0

П рим ер у сл о ён о го  обазнам ения ш т уцера  с  наруж ны м  диам ет ром  4 8 0 мт а  т ол щ и н ой  ст ен к и  9м м, Р у  ф к гс /с м * :

Ш Т У Ц Е Р  fO  4 8 0 *9  T 9 9 .0 f.0 a  0 0 /

г дг- f, ц.лж л тп ъ т rvz Т99.00.00.001



ЖН
*/

юЛ
л j

/io
dw

cx
 £

/Л
гт

а
з̂а

нм
рд

л̂
М

Х.
Ув

Лч
/л

 fo
l/H

rtb
ud

QM
ia

SDDOOOOOOSDU

fc

Пределbt применения
Та длина!

Давление
условное

Температура. °С Проход
условныйгоо I 1 100

Ру давление рабочее Араб X»
кгс/см£ ММ

25 а 12 4о ш т т
6 АО,. — S3 50 отЮдоЮОО

, 19 т о 9,0 30 /vm/9Ai Kflft
/6 № п о аз

OmfUCQbuQ

2$ 25,0 гао omWdoSOO
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/ Материал патрубков- труды сварные ер В ГОСТ10705-S3 и 
ер. А ТОСТ/0706-63 из стали 2СтЗсп5 ГОС7360-7/.

Для трубопроводовДу*400нм допускается применение, 
бесшовных тр уд ер. А ТОСТ6737*66 из тала Мили 20 ГОСТ foso-60.

Для /трубопроводов Ру**/6кес/смге температурой среды 
не более ЗОО'Сдопускается применение полуспокойнои 
стали i  coomdtmcmiuu с ограничениями согласно ̂ Правилам 
устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов 
пара и горяиейводы тадл.2 и решению от24июлл /373г.

I  Фаску под углом/Занимать при величине уступа долее 2мм.
з. При применении тр уд с толщиной стенки „S*большей, 

чем указано 8 спецификации,катеты шдоб„к ~и недо8од 
трудып Н( должны быть соот8етстбенно уёеличены.

АДлина патрубка „А 'минимальная Во избежание излиш
них сварных швов допускается уёеяииение длины по требова
нию заказчика Тс соответствующим убеличением разме
ра пН*).

5, болты -поГОС77736-70. Класс прочности 4.6 ТОСТ/769 -70. 
Гайки-no Г0СТб975-70.Оасс прочности S  по ТОСТ/769-70.

6. Прокладки-по ТОСТ/б/бО-ТО.Материал -паронит ло/ОСТ1/6/-7/. 
Л я Р  РЛлЬ/П янь*2- 7 и̂ 0ГГ7°в2 ении фланцев гибкой или штамповкой 
^  ^°т допускается обработка только уплотнительной поверхности

<5. Сварку производить электродом типа 342 поТОСТ3467-60.
9. Технические требования -по ТОСТ/256-67.
/0. Маркировать несмываемой краской:условный проход, 

условное давление и обозначение по чертежу.
/1. *8массу включена масса наплавленного металла 

сварных швов.

Т 105.00.00.000С5
J.лит. \MacccrMccujraiмднец плоский J 

приборной Ру*2бкгс/сн \ 
лг с патрубком 
Сборочный чертеж у/>

См. п.1

Тм 
там.

цист/ | AucmoiJ 
; Минэнерго дссР 
улабтеплозиерготнш »эмргмомгсГхлроегт 

Лен. Филиал 
а>обнат />
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Давление /lpoxo$ SOPH?
Обозначение условное

fyxec/сн*
условно*}

z>y P ъ 4 <4 cf 6 4 4 AT a * ' г&л.отб.
/г

Overremp
резьбы /?/7£А*7

т/дзо/ооаоосб ...... fO 75 50 35 (5 70 M L
г/м  ог 75 60 55 40 72 * 548 /770
Г7/7503 го 90 65 SO 2$ 1’42L 40ггазсм 25 700 75 60 33 72 089
770505 32 /го 90 70 39 754 4 3 720 4
гтозов 40 f5Q 700 30 46\ * /3 /45 7772
T/0S07 50 740 770 90 59 {6 8

г/м м 65 760 (30 ( ( 0 76 M l -
7 f05.09. - _ во _ 765 750 726 9( 74 305
7/0570 | 700 205 770 (46 7(0 755 5 4 ¥ * 50
r m / t /г* 235 2 0 0 (78 735 78 if f
r/as/ г . .  1 750 260 225 2 0 2 76( 76 756 f/6 , j9 /7/6
r m /з. *75 2 9 0 255 232 79$

b j
JS f, 0

TJSOSftt ¥ -ZOO 375 •гар658 222 76 757 7 6 9t$6 60
rro a rs....... — ?SO 370 535 3/2 273 27 233 (7,97
T/OStL ^ 3 6 0 435 305 665 325 6 7 Ц50 72
rto sn 350 465 44B 775 377 Ш 235 > 9 30flQ Ю
7705/1 — 400 630 455 456 469 23 *64 7720
r m a . 450 600 550 520 Ш 46,44 7S$
Г/0320. -5 0 0 640 50Q 57Q 530 24

499i
T /052/. ^-6 0 0 75$ 705 670 660 27 56 m 8 7 fkffl, 20

1 Ж & _______ _ — 700 660 670 775 720 7724 60
ZA2Ш _______ sao 975 960 630 620 2o

7770 24
170524 900 № to& i$Q ого 24 669 f 6 8990
т ж г & fOOO 7(75m o №0 7060 30 30 685 74 f f(PQ 26 90
ТУ05.Ж .Л Ж — 7375m o (260 7220 266 ff (0 Щ70 32 7727
r 70527 7400 7575752Q(W tftQ 73 72 797:70 36

1 № ч ш a*y feoo 7765Ш 7690(620 32 286
m s . 40 700

T f05.00.00. 000 C6m s/do/w. Ar*-- ----- Л&пдодал fa&eeect ___Форпат
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Продолжение mod*. 2

йЗозночение
Давление,
условное;
Рукгс/crr*

Ofioxdd
условный

2>у
2> ц Ч *е d ь /1 5

ftocca. Bcwn
*г* во*лтД ДлинерезыГы

У т з г  '° ООС̂ -
?5 50 з$ 15

12
12

15Д 9 3

Of/9

Д

т о ДО15 во 55 до 19 Щ
69533. го 90 65 50 26 #

0/0
ТЮ53Д 25 m 75 60 33 ope

-h a m 52 120 90 70 39

19

15 . tfiX
т г 50г т м ДО ЦО 100 вр Дб

16
f f f

тювж 50 m НО 90 59 WO
т т зл_______ 55 160\ 130 1Ю 75
n o s » &  -\ W 150 125 91 15 w
7ГОШ /00 г/# 170 Щ 110 155 5 О ffi
П 059/...__..... Г25 235 m W 135 л л 60
r m ie . ____ с m 260 225 602 161 16

Ж</
156 л т $

TtOfAi ........ ь
т Д76. № Д5$ W f96

6 i 5
,#/л

О

jm m .____ T . . . m  .... 315 220 г<% 222
£с

157 7 1 i I f,#
ГЮ5Д5 ___ 250 $70 # 5 612 273 23 Ц6& 70
Г /0546 щ •WJ95 355 325 2*1

233 в i 7j 23/5 12
T.fOSVJ . T — ... щ  . ,495 fl5 377 26 235 10 1 9 з г д
r m ^  ____ 900 . щ 3?*> № 23

г& 235 i 32/0 и го 50
T fo m  ..._ ... 590 \t ЦЮ 16
TtOSSO , ___ ~ ~ soo. 590 <№ в70 336 Я , 8

!
1 7 Щ ($

71055/ ...... ... 600 75$ 70$ 570 636 30 253 j 7 5Щ 2 0  .. 90
r m s z ТОО v 260 W 77072Q

г? { Ц5р /124

воо Р $ щ щ его
32 j ш 2Д

~TfOSM ____ 900 7070 ш 960 9& 30 3 f 254 ? fOO/Q /127 ЮО
Y n osssoB M oee ш Щ 1р2с 36 265 10 l x J a u .
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j
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Размерь/ S sfM
Продолжение тск/л. 2

Давление Проход r rtacca; 
/сг*;

So/rm
йдЬзяоченце услобное 

Ру, лгс/сн2
условный

7>y
О 4 4 <*i9 d 6 P к Ko/f. оыв. 

p
Диапетр

PfMdhi /7/к/на

тт& совооосб /О 90 60 40 /5 /2 0.59 40
rmss2 /5 95 65 № /9 /4 0.70 /7/2
Г/0563 20 /05 75 53 26 /4 \ .Ш ,
Г/05.64. 25 //5 35 631 33 /54 3 <23 50

rm & . 32 /35 /00 73 39 /6
4

/£/ 4

Г/0566 40 /45 ffO 33 46 /8
2£f

Т /05.67. SO /60 /25 /02 59 - Ж . 60
т  m ss. 65 /SO /45 /22 78 /8

20
367 /7/6

T/5569 SO /95 /60 /33 9/ s 439
Г/05.70. 10 /00 2/5 /30 /53 //0 22 /55! s 4 1566
ГГ057/. /25 %9S 2/0 /S3 /35 Ф
T/0572 /50 280 240 2/2 /6/ 24 /56 5 70
ГУО ш /75 3/0 270 242 f96

6 5
Ц07

7/05711 200 . 336 295 263 222
23

/57 7 6 1Щ /720
7/0575 250 300 350 Зф 273 X

2Ц
2/67 /2

7705.76 300 4 4 0 Wo 370 & 5 23
3 7

4$07 SO
Г/Ю577 350 500 460 43(> 377 235 Ю 9 Ц89 f€TfOSTS 400 065 5/5 4« 426 30 233 39pO
7/05.79. 450 6f5 565 532 480 27 7656 /Х24 90
п о и м i soo 070 620 535 580 32 263

s 7 Г" r^~
s y s 20

гю ж аэа ю еб  1 1 600 730 725 635 630 30 36 70fiS /727 too

M VSSTaHf. TfOS. OO.0O OOOC6 XT
-------------------  APncjooOa* caaoeme* e ' ’
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Дродоллгение madh2

Обозначение
Д авление

условное
p 9,

к гс/ съ*

Opoxod
wfsor a /->’/4

П хщ
к г*

бол т
условный

ъ
2) 4 4 I t t9 6 // к Кал, cm 3, 

п
Диаметр
резыГы Длина

2/О59/О0.ОООСБ /0 90 6Q Ф /5 /4 067
Г/05.&. /5 95 65 45 /9 /9 020 s o
ТЮ 593 20 № Ъ 53 26 /6 ,

._дУ.
//jr

///2

г/ оз.оо 25 //5 25 68 32 /3 /5/
Т/0595. 32 /35 /OO 72 39

/59 4 4
/99 4 60

Г/05.96 *o /95 //0 32 96 20 250
Г  f0597 50 /60 /25 /02 59 22

—уд. 
322

7/0593 65 /30 /95 f2$ 7$ /3 29 430 /7/6
70rfO S 99 ___4 Q _ f.95 /60 /33 9/ 590

ГГ05Ш /6 too 2/5 /20 /53 y/o 26 /55 5 4 635
r/ o sm /25 295 2/0 w /35 SfQ
Г/05./02 /50 220 290 2/2 /6/ 23 fO.50

В
30

T/05./Q3 /75 ZfO 270 292 Г96 23
/56 € 5

/2ff0 7120
7/05/09 200 335 295 26$ 222 30 /57 7 $ /5r99
7/05/05 250 905 355 320 273 3/

233 255/ /2 90
7/05/06 300 960 9/0 372 325 27 32

3 7 w
7/05/07 350 520 970 938 377 39 235 /6 /00
7/05/06 1__ 9oo 520 525 990 426 30 M t 53Л 7/27 f/O
7/05/09 t *& 690 525 S50 930 42 /0 9 70fQ /20

jm m _______ !__ SCO 7/0 jШ 2/0 530 33 93 235 96(35 20 7130 /30
7/05 /// OOOOOC6 ________ !__ & 0 - Ш 770 72Q ж 90 60 tfO # /136 /40

.Ы4с «/Оокун. Vtoetn. тшоаоо.ососб
юпиробсл ёабалеёеГ 1/g_
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Размерь/ б пн Лроволжение mad*. 2

Обозначение
Давление
условное

н . ,хгс/егг*

//ролов
уиговныи

ъ
J ) 4 4 9 4 6 // 4 /Г Ноеса,

кг*

_______ ванн?_______
/Сол. ami. 

/7
4ион*тр
резьбы Длина

r a s a m .o o o c s

25

/0. 90Ж . 4/L -J 5-

/4
/6

/54 4 3

0/6

4

/7/2
50

г/озт . /5 , 95 65 45 /9 068
гт / гэ._______ 20 /05 75 56 26 /6 //S

60г  a s m 25 //5 95 66 33 /5/
Z/05/25 32 /35 W 76 39

/6

20 2/8

/7/6
Гf05/26 40 /45 //О 66 46 22 2£8

70
rfOS/27 50 /60 /25 /02 59 24 3/6
Z/05/26 65 /50 /45 /22 78 4/0

6

Z/05/29 50 /95 /60 /36 9/ ж .
/55 5 4

5f25
z m ./зо /00 230 /90 /62 //О -2JL 26 763 н го 80
Г/05/31. . /25 270 220 /68 /35

27
30 /ОМ

/724 90T/05.Z32 /50 зоо 250 Ж /б/ /56 6 S ЦОО
r  m a s .......... /75 330 260 249 /96 32 /524

/2г ш т ^ 200 W 5/0 279 222 /57 7 0 /6/3
т т .ж 250 f25 370 535 273 34 *51 -JL . 7 29/2 /727г/os ns 300 465 м 390 Ш

30
J L *54 9 8

/00

Z/OS/37 350 550 490 450 Ж ж 235 55/9 /6
r a s a s  ___ 900 6/0 550 505 426 33 ж /0 06/6 /730 /20

Г /05/39. _ 450 560 600 555 ■W ж 265
$

99/* 20 130
1 T fo sm o a o o o ce 500 730 660 6/5 Ж *0 ж Щ63 /736 .-/ft?
Лрипер условного 

fd*c спецификаций)
обозначения фланца плоского приварного с  D¥ SOnn на Ру2/кгс/сЫ * с  nam pydkon

Ф/глнец с  тгр у б к в п  so -г?  r/cs.o?

4»££ Увынп^
-jSa

Oe&L
ямаа&

£25
&LJ

Олег
г т о о о о о о о с Б

'в.---------------------  . . Звонит '**
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ёж цуф икация

Моипенобомле
Количест бо
flQ m epug/7

гр/ттежо ф ?р  угсгморгпо
Обозначение

ВОпЗСпЗ 70CT3SQ-7t

(Назначение Г*Х*Ч

ПП5Ж00.<Ю0С6_
П О ё Ж
Ш Ш .
Г/0504
7/0505.
Т Щ & ,
Ш Ш L
7/05.04
7/0509
Z1QJM,.
7/05//
2 Ш О -
ж ш
7/01/4
z m rjL .
п о т .
im n L .
Н О Ш -
7/05/9
7/0520.
7/052/
Z& &2L
rm 2 3 L
Г /0524

хт г и .
?№ & .
7/05.27.
Ш Ш Ш Ш &

ГОСГ/255-07

М - & -
/5- №

M - JQL.

№
I k.

U l L
дг$

JP..T .V L
з г— is

„& - М -
s o - 2£-
& -  г/~

щ - м .
/75- 2?
m - ,Z L

3 0 0 - gs.
350-  2?
W O - 2,5.
450- 2?
S 6 0 -& -
6 0 0 -2 ? ..
Ш .
MCL.i t
9 G Q -.M
/600 25
m
tfoo- & :
!W  ~ 4 L

№ -
4&L
Ж

Ш -
m
Щ .
200
ML
377

Ш
M L
M L
iOf/5
Ш
4&
m ~
2Щ .
i m
з т
Щ20

ё Щ
1 Ш
ш

патрубок

Сн. n f

на
i B

M lJ L
M *JL
H *JL
M *JL
M jl±
57% 3
MjlL
M *J£

Ш л ±
/33% 4
№ i3 l
№ *£.

IS U L I
№ il\

m * t
M OLL
520*1.
Ш а  7,
120 *.t
№ l L
920*4

u m Q
m * iL
m u i .

w

225

275

-------- С/тгиангнаиий ________
f .... 2

к Наиненобание *>*о»еи ОатоубЫ
Хоничестбо / /
/Чатеоиан вОпЗагб/ЖГМО-П Сна/

7007/255-Л -. —-
Чаес̂
кг

№ .
№
025

Обозначение Обозначение Ш з
upL
Aif

7/05 3/.0Q000C6 4 0 -4 Ж Ж
7/0532 / 5 - £ ж № 2 -1 . ж
ттзз 2 0 - 4 ж № 2 ,1 . 4SL

Ж039
№

J(62-
щг

Ж№
ш
ж
№■
Ж
№ .
№
ж
4 2 L

7/0534 2 5 - 4 ^ ж зг> з
7/0535 3 2 - 6 JSL -М мЛ...
7/0534 4 0 -4  _ p f *5лЗ
7/0537 50 ~  £ ж __67лЗ Ъ о
7/05.35 6 5 -6 J&L -Ж ** 700

w
7/05.39 6 0 -6 m 69 ж 35 (t f
7/0590. /ОО -  6 ж /04*4 M L
7/05.4/ /25 ~ 4 ж ж
7т42 /50 -  6 __ж /59*95 M l
7/0543 /75 -  6.... т *з M
7/0599 2 0 0 -6_ .MSL 2/9*6 M L
TZ0S.45 950 - 4 w 272*7

m
M S.

ш Т/05.46̂ зоо -6 . J№ № *7 №
7/0547. 350- £ !J2&L 377*9 JML

W * Г/0544 400— 6 Ша> 966*7 1Ж
46,25 7/0549. 450— 4 ^ ж .т ч ~ '.im

',6960
[2Щ  

275ЩВО 
13650 
W3f/o 
16176

&м
29f'0

7/0550. ру/ — 4 .ш , 530*.Г.
7/055/. 600 -6 гд/9 Л071

2Ц60 7/05.52. 700—4 Ш jm d L .
m i 7/0553. 40&-5 ш
ш 7/05.59. 900 —6 зщ 960*6...
43̂ 0 7/05.55.00.0000/; /007 -6  .. ш

m
ЩЗ&
ЩОО

(6a fact *}doKur< J& m &Я ТЮ50000.000 €5
ra&aafe:..,

ia
7
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Ородолхгенир mg&r j

А?*Л93 f г
//еоненобание фланец Oompt/бЪлг
Количестбо 1 /
Jc/n epua/? ЗОпЗсл 5/2707330-7/ Cm. a  /

л/т черкпежа или стан д арта Г0СГ/255-67
О/езнсгчение Обозначение Wocca Д73Мер£>/. /Ч/Ч

кг J>H*S , енп4
Xtfc
кг '

2/056/00.00006 JO -  J tL .-ЙЙ2,-1 4 *5 Q>12
2/0562. /5 -  10 0/1 /3 *3 0/7
7/0563. 2 0 -  /0 0/4 25*3 025
г/ОЗ.64 2 5 - 10 0/9 32* 3 032
2/05.65 32 ~ /0 1/0 33*3 0 /9
270566 4 0 - /0 1/1 45*3 0 /7
2/0567 5 0 -1 0 ! 57*3

/50 0 /0
2/05.63 6 5 - 10 L 2 /0 . ж .

v °r/o se s. s o -  /0 -Ж , 63-3,5
T fosm wo -  /0 J m /03*4 -& L

(9 /Т/0Ч.7/. ...  _ /2 5 -/0 ^ . j № _ 133*4
rm .72.___ /5 0 - /0 J& . /59*45 257
2/05.73 /7 5 - /0 w m *s 3/0
г т .л 2 0 0 -/0 JP L 2 /9 *6 4/3
Tt05.V . t3 p -7 < L - /0,65 273*7 Щ5}
2/0576 ...... 3 0 0 -2 0 im . 325*7 225 /2 /5
r m n 350- Ж . /5 /5 [377*9 /5 /3
rtOS.7S. 4 0 0 -/0 71,56 426*7 *$ &
r/o sy . 450 ~  /0  ._№ L 430*7 2250
r m s a s o p - / о . 27/0 530*7 275 2 4 /0
гж з ш о о о с а e o o -t o - 39&0 630*7 29/0

1 Смецификаиия I
V °OOJ / 2

Раименобоние Фланец Оатрибак
Л/оличестбо f /
Cfo/nepua/r 8 Cm3 С п 5 ГОС/330• 7/ О ул  /

J *  чертежа иле/ 
стандарта 20С2 /255-6? \

Обозначение J ОбозначениеНассцкг
Размер 
-Ду* ь_СП. /7 3

Ра/Я
сн.л4

льещкг
2/059/ О О ООО Об 1 $ 054 /4*3 0/2
2/05.92 /5 - /6 0}6/\ /3*3 J&2L
2/0593 2 0 -  16 036 25*3 025
2105.94. 25 - /6 I/7 32*3

/50

0/2
2/05.95 32 -  /6 153 33*3 0/9
2/0596 4 0 - / 6 Г 196 45*3 047
2/05.97. 1 50 -  *6 2/3 57*3 060
2/0593 65 -  16 342 76*3 0.31
2/0599 30-16 3/1 & *3 ? J&L
2/05./ОО /00 -  16 %*$ /03*4 J&L
2/05/9/ /25-/6 /33*4 J2L
2/05102. /50- 16 7/1 159*4(5 257
2/05/03 /75 -  /6 364 /94*5 3/0
2/05/04 2О0- 16 /0/0 т*е 4/3
2/05/06 230  ̂ 16 f4,49 273*7

225
/6/27/05/06 300— /6 /7/3 325*7 /235

2/05/07. 350- /6 22/9 377*9 Ш1
rm/w . 400-/6 37/30 425*9 тт
2/05/09 450-/6 i*,64450*9 шш
2/052/0. 500-/6 57pf 530*9 275̂ Ж^
Т/L75.//Ш0О0С6 600 -  /6 9030630*9

ш п * т5 ш а к Я 2 Ш . Г Ю 5 0 0 0 0 0 0 0 С 6
хамсяоЗал СаЗЪ/геЗа ' ' I

/l 1 U- -----УЗ»susssaaL



92000W OO'SO/1
J £ L

Продолжение mafyJ5
1 С п е ц и ф и к а ц и я  |

//•поз. 1 г . . . . . . . .
Н оим енобание Ф ланец П ат рцбок

К оличест во 1 1
М ат ериал ЛМ & 1 » С н.л .1

мв ve/т ёж а или  
стандарта ПОСТ/255-67

О бозначение Обозначена Мащ
к г

я п Е м й з п т т

eft 0.5 с м л .4 k F

г  т .121. o q o o o cs ю  -  гз 063 19*3

\\

150

\

i
I

w
7105.122. 1 5 - 2 5 ото 18*5 0/7
т/оз/гз. &  - 2 5 ц м 2 3 *5 w
т/о&ж. & - 2 3 iff 32*5 m
т/оз/гз 32 -  25 ^_ Л77 3 9 * f 059
T fo sm . М - 2 5 2 ,0 « 5 * } w
ra s te r . 1 s o - e s 271 57*3 ¥ 0
ТЮ5.128 5 3 — 25 3 2 2 76*3 0791
т т т . 3 0 - 2 5 мое 89*35 m
г т т 1 0 0 - 2 5 592 108*1? №
гт /з / . /гз - г з 9,2$ /33*« w
т т н г / s o - г з  !Щ12 159*05 g fif
г т / з з . m - г з Ц49 194*5 4 »

тюз/зо 2 0 0 - 2 5 Q 34 219*6 «,73

г т /з з . 2 5 0 -2 5 Щ90 213*7
—

!

225

/033
т т /зб. 3 0 0 - 2 5 2 Щ 325*6 t«fll
71 05.1У? 3 3 0 - 2 5 Ц П 127*3 w
7105138.

*I1
Ц 62 426*9 2Q63

7105139. « 5 0 - 2 5 5Ц 0 «Й0>3 « j m
T /o s/m o a o oo cs 5 0 0 - 2 5 ц з о 310*9 Ц70

H ш fkdnacf8m
T/osoommcs

К(Ун/лоШ:Легт*редо Фсрнат/г
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Пределы применения ^  блица 7

Давление
условное

Температура X

Ъ * 0;*Уловны е
4/.
НМ

200 I 250 I }С0 ~
Давление рабочее Рраб

кге/см3

$ 6 S.0 orf&Odo/m
Ю ю 9,0 8,0 0тЮ Одо/т
/$ {$ /0,0 {2.5
25 25 22.0 *qn yrPOOdoWO

J& L

7/0.5
/ Материал патрубков-труды сварные грА поГОСТ/0706'63 

ui стали 3Cm3сп 5Гии }S0- 77, для Ру25кгс/см * Ду/200-/400- сталь
ю г г а  по гост5053-65 *

Для трубопроводов Рук/6кгс/смгс температурой среды не 
'/а ' долее 300 l  допускается прим енение полу спокойной стейк/

. в соответстви и с ограничениями согласно,, Правилам 
\JJL- устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов 

тг пара и горячей в оды"табл.3 и решению о т  24 июля /$73г.
3 L - г. Фаску под углом /5‘снимать при величине уступ а  далее2мм.

Для Ри о т 33до /0<гс/смг 3.,Длима патрубка„L*мини мольная. во избежание излиш 
них сварных швов допускается увеличение длины по требо
ванию заказчика / с соответствую щ им  увеличением раз- 
мера „//у. . ^

$. При применении тр уд с толщ иной стен ки » о аольшеи, 
уем указано 8 спецификации, катеты  швов „К*и недовод 
труды. „ У  19должны быть соответственно увеличены.

S. болты -по ГОСТ 7768*70, класс прочности 4. в  ГОСТ/766-70. 
Гайки-по Г0СГ59/5-70, класс прочности S /ОСТ/739-70. 
Шпильки Мвви М36 по ГОСТтв-вЭ, класс прочности 

S.S ПОСТ 7739-70.
Гайки МвЗиМЗб по ГОСТ9064-$$, класс прочности $

ГОСТ1759-70.
Шайбы-поГОСГ$0$3-д&, материал - сталь /О или ДО 

Г0СГ№0-60<
а. Прокладки по ГОСТ/5780-7О. Материал -  паронит по

ГОСТ 46/т7/.
7. Сворку производить электродом типа $42по/0СТ$4$7*60. 
а. Технические требования-ооГОСТ/255-б7игОС7/23*/-$7.
9. Маркировать несмываемой краской; условный проход, 

условное давление и обозначение по чертежу.

ТЮ 6.00.00Ш СБ
шФланец плоский .

С м .п /

лист1\лист ок з
Минзнерго СССЛ

I i

Л ен  филиал
КопилоЗал.Лсегллева "
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Размены б мм
Таблица 2

Обозначение
Шление
клобчое

Ороход . 
/слсбнш

2>у D Л d н н, к к ,
б о л тМасса,

кг Кол.
Отб.

п
Диаметр
резьбы Длина

7 <06.01.00. 000 СВ с /гоо т о t m
33 гег /г /0 /6

/73 зг ИЗО т
тю&ог. t m /бго /560 гоз 36
7/06.03

/0

700 60S 600 30

160 /0 3

/2 30
20

М27 30
Т106.0Ч. 600 /0/0 350

33
16 106

ИЗО 90Т10505. $00 ///0 т о
/2

//3 26
Т106.06. /ООО иго 1150 /30
7106.07. /гоо m s /360 00

262 /2 /0 /6
/35 36 Н36 00

Т/0603. т о /675 /5$0 06 гбо 36 ..м о г /го
Т105.03.

/6

ТОО $/0 600
00 260 /0 3 /г

30 20Tf06.10. 600 /ого $60 /12 м м  1 м
Г/06. if. 900 //го /050 125 23
7105.12. 1000 toss ню Об 262 /2 /0 170 м о г i т
TlOS.fi. /гоо m s /350

52 265 /5 /0
260 32

м не | 1307105.10 /ооо /666 1590 317 36
T10S1S. 600 w o 770 00 , /г /0

/0/ го М 36 \ /00
Г/06./6. 700 960 67S

262 127
\ ^  л 

м о г • /гоГ/06./7. 300 /075 S3Q
06

/5 /0

(о
163

20

7/06/6. гв $00 //35 /ООО 5г 265 200 ЛА м о е  i /зо
Т/06./9. /ООО /3/5 /3/0 230

со

1г т г о /гоо /565 т о
и 5а

260 /0 /г 275 32
P/S2

Т 106.11. OO.OOOCS т о /750 т о 62 266 /з; /о 377 36 MS5 !
* Д ля М52 и М56 указана длина шпильки по ГОС?3066S3.

Пример услобнсго обозначения фланца плоского приборного By 700мм на Ру 65кес/смг с патрубком
/дм спецификации):

ФЛАНЕЦ С ПАТРУ6К0М 700 ’25 Т/06./6.

mlfucf m  Ш ш  Тага
Копиьобал.

r /o m o o .o o o c s
ЛегтяпеВа Формат  /2

ш

А -
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_______ _____________  Таблица 3
С пе ц и ф и ка ц и я

У* ЛОЗ. / 2 3 kj! -
Наименование Фланец 1I

Ребро Масса
Количество / / См ниже

наллавлем
кого

Материал Г вСтЗспбГОСТЗаО- 7/ См. п. / 8 Cm3 слб ГОСТ380 -7/ металла
‘755« м Т /06.00.00.00/ Т /0 6 00.00002 с верных 

швов,Обозначение Обозначение Масса,
кг

Размерь/, мм Масса Масса, к гОн *S см. л. 4 4 -см. /т. 3 кг Обозначение Кол. /ш т обш. кг
тм .ош ооос£ т/обо/.оаоо/ 76,0 /гго* /о 74,6 т/об.ог.оо.оог /6 0,67 /3,9 6.60
т т о г . т т о г . 8/,5 / т *  /г ЩО Т/06 02. /6 Q67 /6,7 80/
п о ш . T/06.03. зцз 720х 9 394 Т/06.0/ /г 0,62 7,4 3,06
т/о ш . 7/0604. //5,9 620 X з 460. Т/06.02. 0,871/94 ,[ 4.76
Т/06.06. Т406.05. 50,5 920х 9 60,6 Т/06.0/.

/4
0'62\ 8.7 |1 544

W6.06. Г/06.06. 59,5 /020 х 9 663 т/0 6 оз. 0,7/ !!j j j 3.66
тю ш . Т/06.0? зцг /220 х /о 74,6 ‘ Т/0604. /6 1ш ^/94 1 6,97
Т 106.03. Т/06.06 /55,0 /420 х /г №'0 Т/05.06. /8 ш 5 4 /\ 5,77
г/ о ш Т/0609. 44,7 720х 9 з$4 т/о&о/.

/2 0,62 7t4 2,8/
т т / о . т т / о . 5Ц6 ого> 9 46,0 Т/05МЗ. 07/

4 4 386
т т п . Г/06Л 505 920х 9 /50 60(6 /4 9,9 37У
т т / 2 . т т / г 83ft /020х // 68t5 Т/0604. /,г/ /49 6.93
7/05.15 Т/06/3. щ о /ггох /4 Щ О ТЮ606. /6 Ш 242 7,62
Г/0&/4. т т / о . /що /420 х /6 Щ О /6 26,/ 674
Т/06Ж T/06./S. щ г 630х// J& L . т т о г . /0 ш . 47 3.45
ТЮ696. Т/06./6. ЛРГ 720х /2 J£S_ Т/06.0//.

12
/21 74,6 З.Н __

Т/06/7. T/06./Z що 820Х/4 7Ц0 Т/06.06 /,45 /7,4 436
7f06.f6. ТШ /в. щ о 920х /4 74s /4 го, 5 М - .
ПОР. /9 ТЮ6./9._________ //5,0 /огох/4 37,0 Т/06.07. /76

24,6 7,90
Т10620 Т/О620. щ о /220 X/г вЗ($ /6 242 9.35
т/ш ш о о о с s тю&г/оаоо/ т о /420х /4 12/.S Т/06.0600.002 /в 2/6 559 W -

у от, Т//Г71 wj&.zmnkviftff&i ggg T1Q6.00.00.000cs Auer

яголираоая. мее>гяреба Ф орм ат /г
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Обозначение
Щ

Чроход
услоб-
ньш
D V -

2> 4 0 6
Кол.
omt
п

вас-
с*,
кг

Tfoeof.oo.oof f2QQ Н М m k m s \ ш 35 30 Ж 72ft

7/0602.
6

140Q /620 /5бА/5/о\/426 36 8(5

7/0603 700 895 84o\soA 720 30 Ж 24 5%5
Г f0604 Ш /0/0 95/Л9вА 82Q щ
т т о $ /0 т / Ж . /0501/60*ш 33 26

28 505
7/0606 /<№ 2220 H6<hff/$\f020 fSfi
7/0607. /20? /455 /38^/32$/220 Ж 30 52 Ш
7/0608 W /675 /590/52*ш Ж . Ж Ж . (Ш
7Ю 09. 700 9/0 &о\ т 720 ч ?
7/06/0 8QQ /020 ш I ж | 820 40 30

24

ТГО&Н /6
900 //20 /озА/ооА

28
7/06/2 /ООО /255 щ и м . 32 250
7/06/8 12QQ /488 mA/ses^1220 л ?

'
52 /Ц 5

7/06/0 /400 /685 /59А/625f m
36

М M f i
7/06/5 600 846 77о\ 720LШ Ж 20 fst2
7/06/6. 700 J6 & 87s\ 8/5 720

45
30

24 58,7
7/06/7. МО /075 990\ 930 826 w
7/06/8 25 900 //85 I.: и 92Q 52 95ft
7/06/9. /ООО /3/5 /2/0)7/40 ZQ20 36

28
//50

7/0620. /200 /525 /42а\/350 /22С
кя58

32 /48.0
7/062/00.00/ I /400 /750 /бчА/ббО /426 ег 40 36 2060

V /fr )

Пример условного обозначения <рланца c jfy  ЮОмм 

на Р у  25  к гс/см г  18ля сп ециф ик аций ).

Ф Л А Н Е Ц  7 0 0 -2 5  Г/0 6 ./6

/  Допускаем ы е отклонения от  номинальны е разм еров;
о)Нё - гю А7 ;
5 )  ̂  “  П О  8 ^  i

6 ) 6  -  n o f-м у  классу т очност и со знаком t /вея  ф лан
ц ев t изгот овляемых ш т амповкой —п о вт орой группе ЛХГ7505Л

2. Допускает ся рост очка внут реннею  диам ет ра флан
ца  по практическому наружному дианепф у т рубы  с  за зо 
рам  на  ст орону н е donee дрм м .

д Лрисоединит елзнф /е /т ет еры  ф лан ца  п о  

ГОСТ f034-67-
4. П ри изгот овлении ф ланцев зайкой ш и  ш тампов

кой допускает ся сф обЬт ки т ет ко уплот нит ельной  

поверхност и.
5. Технические т ребования—п о ГОСТ /255—67.

T 1 0 6 .0 0 .0 C .0 0 i

Ф л а н ец

Стало 8  Cm 3 сн 5  
/ О С Г д в О - 7/

См. 
тойл.

Z Z

-Щ .

нинзнерго СССР 
Омбгепюзнекогюмт 
знервононгакпааехг

2** JPf/ГЖ »
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Раз перо/ 6  *****

Обозначение S 6

)
6 С rtaceafj

кг

Т/06 0/00.002 /2__ 65 /0 у
г  т о г  ..... /6 /00 00 /2 067

Г/О6.03. /2 /00 /0 07/

Г/0600.
/20

//О /{/

Г /06.03 /20

Г/Об.Об. /6 /25 /32 /2 /05

Г/0607. /00 /05 /76

Г/06.06.00. 002 /60 /62? 2/6

/7рипер целебного обозначения pedpa l-90tm  /ёкя атецирияаций)

Р£6Р0 Т 106. ог

Г /0 6 .0 0 .0 0 .0 0 2

РеЗро
Г пасса м-б

Or.
mod*. —

Ст?а/?ь 3  Cm 3 с о  5  
ГОСГ3 3 0 - 7/

/Копировал Сае/Ълевд

Нчрэнерго СССР 
в&37е/уюзфг&7&яо*, 
Энергопанпахтлроехг__ /?*#. азо/п/0/? 

Фаенаа? /2
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Торица i
Пределы применения

ДаВление Температура °С
услобнос гоо | aso I зоо

р9 I ДаВление рабочее Проб
кге/см2

25 I as | гг  | го

Для арматуры Ру 40кгс/см* им&ощеи фланцы 
е гладкой уплотн и тельн ой  побеохностью.

\

I

La
л .

171

1. Материал патрубкоб -  трубы сборные ap. В по ГОСТ 10706-63 и 
зр.А ль ГОСТ10705-65 to стали 9СтЗа>5 ГОСТ.*90-71.

Алл трубопоободоб Ду * 490мм О олугттея /романами* Sk -  
шобных тр уб  ip  А па ГОСТ CW -66.

Аля трубопрободаб Ру* 16хгс/см*с л т т ц ралзурой щреЪ не 
более 300°С допускается применение полуспокойной стали балет» 
Ьетстбии с ограничениями согласно 0 Пробила* устройстба и  
безопасной эксплуатации труболрсбодоб пара и горячай бабы* 
табл. 2 и решению о т 24 июля 1973 а.

2. При применении тр уб  с толщиной станки a S*большей, чен 
указано б спецификацииt катеты  шбобт К 4и неьобод трубы 
'Н,'должны быть соотбетстбенно убеличены.

3. Длина патрубка„ L 'минимальном. Во шбент.ие излишних 
сборных шбоб догмскаетсл ибзличение дауны по требобамшл 
заказчика ( с соотбетстбуэщим увеличением размера 0 Н*).

4. Шайбы по Т199. О*. 99.969 применять только S тех случаях» 
когда арматура Ру 40 и Ру б4*гс/см* постобляется с оюбцрсти- 
ями под бЬлты So фланцах.

Вели арнсьтра Ру 40 и Ру 64 кас/смж послабляется без о т  -  
берстий под болты бо фланцах, то  сберлониа этих отбщретий 
на монтаже произбодится по размерам (с/,Д, и L ) соотбеюстбу 
ющих фланцеё по 7/Об. 00.00.00,'

Вылом случае шайбы по Tt09.00.00.002 примы иль не следу* 
ем, а длины бдлтоб должны быть соопбетстбенно меньше * 
для M12-N19 набмм, а для 9120 и более -  на /имн, по гребне- 
иию с длинами 6 спецификации.

5. Сборку производить электродом типа 342 по Г0СТ9497- 60.
6 Технические требобанил по ГОСТ 1255-67, госпгШ -€7и ГВСТ1293Н7.
7. Маркиробамь несмыбеемой краской: услоёмый проход, уаобное

даВление арматуры и трубопробода и обозначение по чцрлю- 
жу.

T m m n o m o c s
Jfyyp ништлт

Им/аса /Миокрм. По tip.
(Шанцевое соединение трубопровода 

Руьк5кзс/см*с арматурой 
9Ру 40 и Ру б4кгс/сп * Оборонный чертеж

Ff--

1
См.Motor.Разрой. Щвгло/а

Пров. 5t'оненкс Лаем П Ластов s
Ьезв.Та. елец.

Кейзелс
Сороки* Щей* См. п. 1

Пинзнерго СССР • Пювмем&знетоттт
ш г 1

Ермаков
Феигин* ~ ' ~Г'Лен. ф а̂ал»

Копир. ЛЫохЫГо Формы»  Ю
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Д ля  арматуры Ру*/Окгс/см* имеющей (рланцы  
с гладкой ул/ю тн и те ль н о й  лобсрхностью

л - Таблица3-____ Размеры б мм
Давление услоВное 

Ру кгс/смг Н
_
_
--
-

Масса,
Обозначение Приеоед.

арматура Трубопр
JJ л  \ H 'у А кг

тт. я. оота 15 *95 65 / •/. 1,41

7 т. и. to № 75 1;73
Т 108.25. 25 115 85 /50 * и 5 2,01
Т  108.2k. 40 № 110

ч
3,19

Т/08.25. 50 /60 125 - 3,70
Т108.2В. 65 ‘ /80 Й5 5Г26
Т /08.21. 40 *25

80 195 160 155. 5 . ц 9,49-
Т108.28. ТОО 230 190 9,89
Т108.29. 125 270 220 156 6 5 15,13
Т108.30. 150 300 250 18,29
7108.31. 200 375 320 /58 8 7 28,56
7/0832. 250 kks 385 гзч 9 8 49,47,
7/0833. !j 300 510 950 235 10 9 .39,80 *
7108.39.0Ш0&, 4оо 655 585 236 11 W 103,72 \

Пример условного обозначения фланцсВого соединения арматуры РубЧкгс/см* 
с трубопроводом 3)уЮ0мм, Ру 25кгс/с*г(для спецификаций):

ФЛАНЦЕВОЕ СОЕДИНЕНИЕ т - ^ Т Ю В М

Из». Ikrcm g Т 1 0 8 .0 0 .0 0 . 0 0 0  С Б

Ж

I

!I

Пхт
.J L
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Таблица H

Спецификация
Мв поз. 1 2 3 4

\ s 6

h

IIs

i t

\ Иоименобание фланец -i1—
-i Прокладка Шайба болт Гайка

f 1 / / i См. ниже См. ниже Cm. ниже
$1 Материи/? ВСтЗсп5Г0СГШ~71 CM. Л. / Паролиm ГОСТ 48/-71 Смоль /0ГОСТ1050 -60 \ Сталь 20 ГОСТ/050*0

1! ^1

| чертежа или стандарта Tf08.0C.QC.p0f ГОСТ/51 ВО -70 Т 108.00. 00. 0'п2 ГОСТ 7736-70 ГОСТ 53/5-7?
—

1 Обозначение Обозначение Seem,
кг

Чащ
кг

Обозна
чение

кхщ
кг Обозначение бол.

Масса,кг Обозна- 
чение Кол.

Масса,кг Обозна-
чение бал.

Мосса,кг
2>**SСн.п.2 L

chM 1m.05щ. Um.Общ. (шт.Общ.
Tm.om.mcs TW8. Of. QQ. 001 0,76 18*3 OP 5-15-64 004 ч ----- - - -

М12 *60.46

4

0,070,28

ims
4 0,036J2

0.24

M9l_
см?
0003
0010

0.020
0.040

, тт.оз. тювог. 127 25*3 025 6-20-64 0,006TtOi.OtOO.OQ2
4

0,030,12
тт.оз. Г f0103. fM 32*3 op 6-25-64 008
тт.04. Т 108.04. 2,02 38*3 ij 039 5-32-64 0,008

Т10102.
.

0,24/116*70.46 0,14оМrm.cs. Tf08.05. 2.24 H*3 150 QA7 6-40-64 0,011 \лЛС
г,m ot. Tf02.0В. 2,37 57*3 0,606-50-64 004 М16 *80.46 0,(60,64
гтш T10S. 07. 0,05 23*35 1,10 Б-te-tt 0,022

В
0,48

8
1,28

J rгт м . not. at- 6,23108*4 1,54 в-пю-а 0,0387/08.03. 0,070,56,1420*90.46 0)29* » 0120$ 0,400.Ш
гюж__ ~ , ms. оз. 14,36ISBN'S 2,57 6-150-640,04$т tot. OS. 0,151,20/424*100. Н о&3,70 /624.5

:
т 488 0.120

ттж net. а. 17,932/9*6 4,73 8-200*40,066 12 ISOМ24*116.4612 0,5/6,/2 12 1,320.330
г  ю т . TWlft *4#273* 7

22$
isp 6-250-640,0297108. OS. 0,263,12/427*120.46 0,72S,6f 8127.5 0,161,920.530

T to s .it . T tO S .it m 325*8 #0 5-300-640,098 16 4,16/427*140.46160,81юн 16 2,$6 0,780
т т я .  . . . . T tet. 13. ТШ426*9 200 6-400-640,149rtas./o. 0,447,04030*150.46 1,08ц а 8/30.5 0,223,52J J J O

г ю ш Л И  t f .  . 2,15 57*3

ISO

0,686-50-640,0/4
■

ii

-

1416*70. 46 4 Ф 0,56 8/105 4 0,090,12 koto
г  m i s . T/Ott.ts. 3,70 8 $ * # 1,10 5-20-64 0.022

j

8
1,12

8
0,24 0.640

п а л . not.«... 6,21№*4 W 5-100*40,098 1120*80.46 0,272,16 /420.5 0,06ОМA SSO

т т п. гмлт. _ « « 159*4.5 2,57 B-/S0-t4Ф /424*100.46 4* 73,7$ /424.5s ОМШ.лт
ттж T m .t t ._ _ tipo2/9*6 4,736-200-640,066T/OS. 04. /2 \йО$1.08 12 5,64 12 Ш am
TtOlttt. TtOt.tS. fist 325*8 140В-300-640,098Г/OS. 07 _

I
16) 
__ l

op 8,24(427*/20.4616 0,72/151 8ths 16 0,16ШA7S0
Ttai.2tioe.mcB гт .го.оо.оо/ 56,6342S.3 “ 200 6-400*40,1497 /08.09.00.002 0,213,36МЗО*/4о.4б 1,02160 8/30.5 0t223,52 U/0

f
1

03M.Seem li~ is
s

4§

Цата 7108.00.00.000СБ Аист
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Продолжение табнМ

Л* лоз. 1 2
v/гсци
3

ЧЦ МЛ ,
4 ..... -----т» --------

Наимено&оние Фланец Патрубок Прокладка Шайбу бол..7 Гобла 1 ч
КоличеетВо / / 4 См. ниже Ск. ниже См. ниже й SL
М атери ал 6 Cm 'сл СГОСТ380-71 См. п. / Паронат 

ГОСТ Ш  -71 Сталь 10.гост ю$д--60

1Iii -60 Столь 70 ГОСТ1050-60 1 > ч
л 'чертеж а  

или стандарта Т 10 .̂ 00.00.001 №7,5*80-70 Т  Г08. 00. 00. 002 • ОСТ 7738-70 ГОСТ 59)5-70

Обозначение Обозначение Наел| t,Mtt
------------ г
Обозна
чение

Щаса,
кг Обозначение Нол.

Мосса\хг Обозна- Ли
Mat
- и
fern

с . ОбоЗнУ- Кол.
маежсо,

L -
<1кг й**$

Сп.п.2
L

иигЗ кг 1шя.I*15щ. чениш 2 чшние he. Общ.

у  16 .̂21.00. QDOCB 7108.21.00.001 0,72 18*3 0,17 А -15 —'э о ,т 0.005

) 108 22. 7108.22. Уг$*з 0,23 А -20-40 0,00$ М12*Ш6 0,37 W *20.5 0,060,24 0QQ7

71*8*3. 710*23 ■4,13 32*3 0,32 А -25-40 0,013 4 *, 0,009

7108.24. 710821 1,90 45*3 0,47 А -  40-40 0,020 0J86 0,12 ЦОЮ
T/o ie s. 7108.25. 2,32 57*3 0,60 А -50-40 0J26 М 16 *70.46 0,(4 *16.5 0.03
7 ЮС. 26. 7108.28. * 253 76x3 150\ 6,80 A -ts -fe 0,033 1Д 0,24

0020

7108-27. 7109.27. 3,88 89*3.5 1,10 А - 80-40 орт 0040

7108.28. 7108.28. $,58 108*4 А-100-Ъ ори M2Q-80.H 8 ш 2JL *20.5 8 0.060,48 0.020

/ ю г гз. 7108.23. 8,43 133*4 1,90 A-12S-40 0,061
мг4м4б о ,»

3,76 А124.5
с,88 0.100

7702.30. 7108.30 юрз 759*4.5 251 А -150-40 5,07$ 0,11 0720

7108.31. 7708.31. 1534>219*6 4,73 А -200-40 о ,т Т108.04.00. 002 0.03 1,08 12 № 12 Ц 2 0330

7108.32. 7108:2- 21,21̂  273*7 1033’ А -250-40 0,170 Т1ПЯ 07
12

0,14Ш M2i*f20.ii 0,72 8,64 *27.5 0,16 1,92 0.530

7108. лЗ. 7108.33• 28,к\325±8_ 225 14,0)' А -300-40 0,22i
! IU4* 1//.

• 16 гЦ 16 11,и 16
о,г

2J6 0,780

7 ЮГ 34.00 000 С6’ 7108.34.00.001 58$Г 426*9 20$\ А -400-40 0371' 7108.0S. 00.002 0,21Ш N30*140.46 1,0216$ М30.5 5.5211.310

Й Н ------[
m T 1 0 8 .0 0 .0 0 .0 0 0 C 6

iuca

yhxixofff *Рорнсип Л с
£ J
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Размены 6 м, /
1Узбль.ж ислооиее 

Рм. кгс/см* Проход I

условный
Лу

7 D 71
" Т

я На А h 1С
кол
от&.Мосса,

Обозначение поисоед. 
■рмап..

mpy So- 
ipoSodu

л ■V/ л2 и а8 V
/7 кг

7108.0,. 00.091 '5 105 75 39 19 16 0,76

тщ.ог, ! 20 125 90 50 )4 26
18

Ь27

т поз. 75 155 100 57 33
3 4

1,47

, W8.04. 52 150 110 65 39 20 2,02

TWo.OS. 40 165 125 7L 13
46 22 2,24

Т108.06. sH 155 87_ 59 24 4 1,57

7108.07. 64 80 210 \170 120 91 26 4 4,05

т щ м . 100 250 200 149 23 110 28 6,29

Т'08.09. 150 340 28п 203 27
161 30 5 14,36

1108.10.
±25

200 405 545 259 221 32
/г

17,99

ТЮ8.:>. 250 470 400 312
30

273 34 7 24,08

7108.1. 330 530 460 36* 325 42
s

9
/в

29,Vi

Т 108.13. 400 670 585

В

33 426 50 10 S7,V 7

Т10$.Г'. 50 160 /25 87
/я

59, г с 3 4 2,15

Т 108.15. 80 195 160 120
/о

91 24 4 3,79

Т108.16. 150 230 190 Фд 23 110 26 4
у 8 5,21

ПОЗ. П. *0 150 500 253 203
■ 27

161
32

/0,34

Т 108.18. 200 375 320 259 222 7 12 tv,70

Т10834. 300 510 450 363 J0 32ь 36 с 9_
1C

27,58

Т108.20.00.001 400 655 525 473 33 426 44
0

W
ю

56,63

Размерь. $  мм «родштение

i—
Нетление условное| 

/ Ч  кгс/см1 1
Проход
услаЗпыЬ

*9
А

1

Л

j 1 J
хал.

а Масса,
й(означение пр согд. 

армат.
тру So- 
ЛрОЬида

Л а
• 4

b h С ото.
п

кг

7105..21.00.001 15 95 65 45 19 0,72

T108.22. 20 105 75 58 14 26 16 г O.SV

Т108.23. 25 115 85 68 33
> 4 1,15

г

§Vs.
к 40 145 110 88 46

го

5
1,96

Г08.25. 50 /ко 125 101 ut 59 2,32

Т108.26. 65 180 45 /22
Ю

78 22 2,95

7108.27._ 40 со25
иО 195 160 138 91 24 4 3,88

Т108.28. 100 230 190 162 23 110 26 3 8 s,ss

Т108.29. 125 270 220 188 135 30 5 8,42

7108.30. 150 300 250 218 27 161
32

10,83

7108.31. 200 375 320 180 222 7
12

13,34

7/03.32. '50 445 385 34:;
30

273 3й 8 2l,Z0

Т108.33. 300 510 450 470 325 36
4

9
16

2S,V0

7108.34. СО.001 400 655 565535 33 426 44 10 58,00

Пример условного обозначения плоского приборного фланца с с обви
нительным быспупем для соединения арматуры Ру 40кгс/с^гс трубопрс * 
бодом ,у4? 15кгс1см1Му 100мм (для спецификаций) :

Фланец Ю О -^  TWS.2S.00.00/

№мПаст №с!0.кум. Подо. Цсм Т 108.00.00.001 Паст
2

Фор мат fl





пиоозошвоч
Пределы при/ зкегия, Таблице Г

Да6т?,*ие
уеяаб-оь

Ру

Температура, *с . Проход 
.  ̂с лобный 
. 3>ц.

мм

eor | ess < Ш  1
Дабление ^абоче* Проб

кгс/см£
/0 /2 ° ем. Ш  до ШО
2S 25 22 ‘ ' ом 500 до Ш

Д/ы арматуры Ру бйкгс/см* а/ сюсцеи фланцы с Впадиной

6

■ — я г

2. При применении труб с тащимой стенки и S * Польшей, чем 
указано & спецификации, метет* шВоВ„К и негтбод трубя/
„ н *Вогтнъ> бып.ь coamJjmemSo/.ме убезитяы.

и. Г  ль нс патрубка* С 'минометная. Во избежание излишних 
сиарнь'г и/ооб допускается уВеличение длины ло мпвбоВани/с 
заказчика {с >. оо/пВётстбую/цим увеличение* размера 0# 4).

4. Шайбы по 7/Об. 00.00:0О к применять тальки 6 тех случаях, 
когда арматура Ру OS, Ру*/С и Ру 64 кгя/см * поста для $тся с лмАр-

' алиями под болпы Sc фланцах. ■ *.
Если арматура Ру 2$, Ру 40 и Ру 64 xecfm* лостаЗлямися $*J:t ? 

, отВерстий под болты So фланцах, та  сбфление jam - отбщретай 
но мечта не производится /к/размера* (  л )  coomSevxm fy
/ощих флаццеВ пп J/09.00.00 001.

В омом случае шайбы по 7/04.0000002 применят не следует,О , 
длины болтоб должны бы т по/г5етст}енна меньше: для М/2-ММ * 

' ни бут, а для М20 и далее -  на /Омы, ло сраВншто с длинами 6  
спецификации. ’

5. Сборку произВбдить электретом акта 982 па Г0СТ9467-6О.
6. Материал прокладок: поранит по ГОСТ W -7/, к ута н  асбео- 

тоЗый ПО Г0С72850- S8.
Для t*/40*c допускается применение резины -н/стоВой ло 

ГОСТ 7338-65 типа Т 'теплостойкая) мягкой ши средней т&ердоста.
Для t  * 100еС-картон прокладочныйпоГОСТS347-OQ

7 Присоединительные размеры, фпонцеб-поГОСТ/234-07.
$. Маркироботь: услебньк* проход, уелоЗное даВлечие арматуры 

,и трубопроЗада и обозначение ло чертежу.
9. Технические требе ЗаниЯ —по ГОСТ1255 -67  и ГО СТ/2928-67

• 1. Материал патрубкой—трубы сборные гр.А по ГОСТ /0706-6д 
из ста / / ВСтЗспб ГОСТ380-7/.

Для трубапрободой Ру ^ /6 кгс/см£с тем пературой узедь/ не 
Son ее 300* С допускается применение полу спокойной ста ли  6  соот- 
В ё тстВ и и  с ограничениями согласно „ Прабалам ус тр о и с тб а  и  
безопасной эксплуатации трубопроводов пара и  горячей Воды) 
та б л. 2  и решенинз р/. 24 июля /973г.

—

ЮнЛиса /Пдо/аш. Подл. (о/па
Роуро*.,
Гроб t

Шеглоба
Конёнко

Ли км  
Глс/щ.

Кей/ем ^  
Сорокин 1

//.кант Слмекоб
& L 2 > г-

__________ ЩНОА

Т109.00.00.000С5
Фланцебог соединение

Сборочный чертеж

Лит. Масса Масштаб
с».
табл.

г
Лаем / \Aoanj3 3  *

Сн.п. /
[инэнерго СССР 

Глабтелюмер̂ онотоЯ
Мм.

За* ж
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/60
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9900000006011

Для арматуры Ру 40 а £5 #ас/аг? имеющей 
фланцы с гладкой уплотнителшай тберхностш

ч

*

Обозначение
Дабмние иоюбнош 

Ру, хгс/см* Проход Н I •
ЛраесеЗан.
арматуры тоооаа

усробныо
А у

д 4 77 Ъ К к ,<с

тт of. оо.ооосб $4 S00 800 70S 285 70 $ 764J
Г Ж 02. *.2S 600 325 820 229 74 72 202.5
гт.оз. 40

Si00 755 670 225 70 9 733.2
7 Ж  04 600 890 п о 289 74 72 73215

7 № .05. 840 770 JL /06.7
7709.06. 2$ *70 800 1875 990 285 70 $ 778.9
7/0907 оо. от 7000 7315 7210 245.8

Пример условного обозначения фланцебого соединения 
арматуры Ру 40 кгсJсм г с трубопрободом дубООмм, Ру2$*гс/смг 
{для спецификаций):

ФЛАНЦЕВОЕ СОЕДИНЕНИЕ SO O -{g-Т №  03

' .г
..

Tim Ноет У 0докум. Под пае
Комрабора Яснакобг

Т 109.00.00.000 СБ
формат л?
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Для арм атуры  Ру25-40кгс/см г Цаолсние услоб 
нос, Ру кгс/смг

Проход
услов

' Обозначение ПрусосдТрубо ный. д Л h d
4

b h
' I Jh  '

арматур. провода щ ’■

А . 1 1 п omg.d 7 Ю9. 01.00.001 сЦ 500 № 705 575 530 5_
< | - J Z 2 _______ j / Л

-------------------------------к ----------------------- 1
Т109.0Z.

04
±25

600 325 820 677 630 6_

i T ' г
h ] / / / /  

У  //и ■ ,  i • '  V / Т109.03. 40 500. 755 670 615
50

330
30

±_
L-/ /<Г1 __—__-------------1--

" V
7109.04.

600
т 795 730

II dg '\6 0 * 7109.05. W 770 720 30
630

Л ТЮЗ. 06. 25 ±10 800 W 990 930 820 26
5

J) 7109.07. 00.001 1000 \1315то 1Й0 33 то

Размеры 5 мм

Кол.
omS.
n

Касса,
кг

58,60

го
78 МО

К, 70
64,90
39,60
6588
83,81

Для арматуры Ру 6Ркгс/смг

- М -
ло /aS.d

1. Допускаемые отклонения о т  номинальных размеров:
а) dg -п о А 7 j
5) Jlg -  no £? ; \
б) Ь - no 8-му классу точности со знаком t  ( для фланцеВ, 

изготовляемых штампобкой -  по (мерой группе Г0СТ7505-SS) .
2. Д опускается расточка Внутреннего диам етра ф ланца по  

фактическому наружному диам етру пруды  с зазором н а  сторону 
не долее 2,6мм.

3 . При изготоВлении ф ланцеВ гибкой и ли  а/том поВной д о 
пускается обработка то лько  уп ло тн и те льн о й  поВ ерхности.

4. Присоединительные размерь/ фланцеВ по ГОСТ 1234'67.
5. Технические требоВания по ГОСТ1255'67 и ГОСТ72828‘ 67.

Кример услоВного обозначения плоского приборного фланца 
для соединения арматуры Ру2бкгс/см1 С трубопроВодом Ру Ю/сг̂ см* 

ЛубООмм для спецификаций):

Фланец 600т  jq t  т  00*

Ш—Ш" 1 —

п

№ №дохим. Подп. рта
ХРазоаГ Шеглобс г
ш ш т  шмПЗШЧ42&25S«ЙЗЯИМ
ш ш ш т т

Т 109.00.00.001

Фланец плоский  
приборной

Сталь 6СтЗсп5 
ГОСТ380'71

/иj/n. моиа Масштаб
См. • 
табл. —

П 11

Минэнерго СССР 
Сттмоэнергомонтаж 
Знергононтажпроект 

Г Лён. Филиал
Копир, ьолЗат
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' Грдлцца /
Пределы применения

/Ясгбление
условное
. ^У

Температура, *С /7роход  ̂
условный

мм

гоо \г50\зоо \з$о \4 0 0 \4 2 5

г ! jt

:__________ 1 кгс/смг
25 25 22 го fS /6 /4 отЗОдовОС
40 40 зв 32 & & 22 omiCaoSOO
64 64 56 50 45 40 36 •nw aaso

§

zzzm z\
СЧЭ.М ,;

X
■. Лри 5мм Лри$>5мм

При S  о т  5 до 7 не/ -С  *7нн 
Т7ри .£  о т  7 до 2 0 т  ~С * 2мм

/ Лри наличии у с туп а  6 сты ке зеглушки о соеди
няемой труды  <%*лее 2мм концы зсглии/ek дспкны дыгг» 
расточены по внутреннему диаметра mot/д’ с репам 
наклона не долее /5*.

2. Технические требования - по рост s'7330 - 72

Т Н Ч . 0 0  00. Ш

З а г л у ш к а
штампобонная

Л<УЛ1. Мосса МчГ
CM. 

та б л!

' Стало 2& 
ТОСТ /050-60

Лисп̂  f\ /fucmos г

роба* Сдддлева.

Лиергаъан'яясфпе/ Лен аэи/п/ол 
\ Формат /2
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Размеры 6 мм
Таблица 2

Обозначение *
Дабление
ислобное

*’ гхгс /  смс

Проход
условный

*9 А S н 1 h 
1

Пасса,
кг

■МО С 80 НО Н5 5 25 ю 0,03
so: to $Н 50 57 30 13 0,20
65 С 60 65 76 Н НО /6 0,ЗН
80 С SO ВО 83 HS 20 0,НЗ

too С НО но 100 106 50 25 0,65
WO С SO 5Н 5 0,81
125 Г 32 I но 125 135 Н 55 31 1,00
/25 :Но

6“
S 1,25

150 С НО ISO 153 65 58 1,НЗ
200 С 32 I но 200 из

0
75 50 3,00

200 С ТО j! * 8 Ноо
250 С 32 Но 250 273 85 53 S.9H
250 С НО 64 10 8,25
500 С 25 но 500 325 8 too 75 10,70
soocto 6Н 12 13,30
J50C32 Ни 550 377 10 115 88 M.SS
350 С НО 6Н 12 17,50
HOG С 20 25 НОО 426 8

125 т
15.80

НОО С 2$ Но ' 10 13,80
500 С16 4/5 6 23,02
500 С 20 25 500 530 /о ISO ! 125 28,33
500 С 32 i НО 16 i Н6.0Н

* 3 обозначение заглушки бходят условный /роход и серия, определяемая ло г0СГ1737Н-72. 
Пример условного обозначения заглушкиЛуЮОмм, серииНо (для  спецификаций): 

ЗА ГЛУШ К А 100 С НО Т11Н

tf3ptfvcm\ Н’докум 1,7и'3-7. т м . оо. оо. ооо
Копир. Волбат
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Таблица i

Давление I Температура, °С flpoipd J 
условный 

Ну I 
ММ I

условное 
Л у__

200 \ 250 I зо о\ззо\т\т
"Давление рабочее Рраб

КЗ С/СМ* ■ '
ю /О 3,0 6,0 от40до50д\

|/6 (5 №0 12,5 — — —

25* 25 ггс гцо <6,0/5,0що от403о450\
40 40 56П 52,0 гм г$,о22.0

1£

* Условное давление Ру £5 кг с/см* t 400. *й 425*С 
и соответствующие рабочие давления только 
для трубопроводовпо ТУ№-5-/03-73.

$ е 9
$ 5 X
X 1

V

/С $
/е /0
16 14
1в . 16 4
20 /7'
25 г<
50 25
32 27 1|

Л - 2$ - J

Ж * Г

4 / Материал;. .
а) соя ву^д5кгс/см*Т^500 и -с та ль  листовая по 

TQC7 №657-63, вСтЗсп 5 ТОСТ360-7/
Для Ру*/6лес/см *: l &£00 *С допускается изготовле

ние из полуспо/сойной стали 8соответствии с ограниче
ниями согласно правилам устройства й безопасной 
эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды ;

б ) для Ру 40кгс/смг) t  f4£S'C ц д ля  Ру^гбхсс/см г2 >300*С- 
-  сталь листовая марки РОК поТОСТ6520-63.

г.ДиаметоЫ „У "днищ у т о ч н и т ь '^  фактическим  
внутренним диаметрам т р у б  с учё то м  допускаемазо 
зазора, недолге смм на сторону .Значения„Л V та б ли ц е  
с о о тв е тс т в у ю т номинальным размерам внутренних  
диаметров тр у б  при задоре /-/,5 мм на сторону.

Ъ. Сварку производить электродом ти п а  342 по 
ГОСТ 9У67-Д0. - ,

у. Маркировать несмываемой краской: условный г, а о ход, 
условное давление и обозначение по чертежу.

т kcr НЗокчн Ловп. ш
Ра&оас
Рик.гл
Гл.спеи.
дкоЩ
Т/гпЕГ

So/rdam 
коненкс 
Кейз ем 
Сорокин
[ртк<4\
Фейщ^-

w f l

-f-
___________ кяпчлят

тrn.oo.ooт
Заглуш ка  

плоская приварная

\ЛйМ масса у/асштаб

тай

{Лист tipusrnoi г~

См.п./

Шгялеёа

Минэнерго СССР 
\1//св/еплоэнтомонгах 

• I Знеогононгаэр/уроект Лен. фш</<
Формат /2
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7c?ef/7uucr 3

Обозначение
Opoxod
уОЮбный

Ъ

,,С9Ш
ваб.тение
зобное
tyyK2qbr/

*ре>/ *  а 
Дспнер 
mpydbt 

Z!y‘S

-rrt

2) 4 .4 6 Яссси,
<г

7//5 0 /0 0 000 40 Ж 6 4 004
Г//502 50 <40 37*3 Ж доз
T//5.03 65 76*3 68 8 $ 0,20

^rm o4 SO <25 89*3 ЛГ\ Д Ж
Г/fSO S 40 89*35

80
/а 8 034

7/1506 <25 /02*35 98 Ж . 0 г 049
77/507

/00
40 /08*4

/0 1752
T//S08 /25 <25 /33*35 802
7//$09 40 :/33*4 /W

/2 8 Ж -
T //S/0 - ji < /б Ж Jg 7 _
t//$ff /50 25 /53 /48 /г /,49
Tf/$f2. 40 • /6 Щ 3 /9 /
77/5/3 r /2 Ж 2 Ж L
7t/$/4 /75 ~ г Г ~ m *s /82 Ж /2 3 295
г т ж 40 /8 J& L
? m k /0 2 /9 *5 /г 8 2 J& L
7 ff$ n 200 /6025 2/9*6 202 /в /2 Ж 320
rm /s 40 20 4 р 9
Ti/$M 6 10 8 2 3£5
70520. 250 /О и /6 273*7 256 /6 /0 J 602
№ 25 20 /2 А 7f/0
глягг. 40— 25 у

w
Г7/523. 0 Ж 4 2 6t70
7+f$2k . . /а 325* 7 /6 J L 886
Г//525 300 ... Т6 325*8 307 2/L /2 W XL
Tf/526 25 & 4 f i#
rrrsnooaoo 40 30 /555

Ш

ОроАнтжение /пабн.З

ОрохаО

I

9 Ы  ё  г>

Оазнер
trr

/Касса,
Обозначение l-C/oShch. услоЗнге труби р *”V // 6 Х*р

Я / Д/хгсьч D » * S Л т

/1/52800000 4
......Г*"

/ 2 8 2 _ ж• / у у  %s\s\f _ _i

7/15.29 6 /6 Ж Ж //t90_

71/530. 350 /0 377*9 356 20 /468

7//53/ /6 25 /2
4 Д Ж

71/532 25 Ж Д Ж
7//5.33 40 36 / М.Ж
7/1594 25 и 4 • t /2 4 2 Д Ж -/У/тА&1̂  - ----- -------

77/5 95
-=----

6 426*6
/6 Ж ;ж ж ж

7/1536 400 /0 _ 4/0 20 j m .
Г//537 /6

426я?
426*9 Ж /2 4 м т .

Г//538. 25 J2 30,00
Г1/5,39 . 25 /2 6 А - Ж Ж -
Т1/540. 4 480*6

4*Пш7
/6 ж М М 1

Т //54/ /л) 462 ж
FU

IM L
7/1542 '

450
Ю

7w* /
ш м Ж ' i зйЖ-

Г//543 26 ж tz j m
Г/15.44. 25 36 ■Ai з т ~

N 1 ¥ /2 4 М J & L
Г//546 '4 530*6

530*7
/6 Ю Ж £& £-

Г//547. 500 - 6 5/2 20 jg z z .
71/548 . /0 520 *2 23 /2 4 Ш г .

7/154900.000 /6 32 47J6

Лри/чер ус'лобного ое/означеная заг/гушхи Р у 5 0 е т > 
40  <гс/с*Чг  /46» C/*Xf£/<pesKaq€/t} / ;

заглушка so-м rr/s.oa.

</\ц 7  f/S . 00.00. 00 0
ЛЙ34

/her

w m w 4
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Таблица  /

Давление
условное

Ру

Температура. > *С
гоо !гео Iьоо'\з50\т]рг$
Дарение рабочее Руав

кес/смг
J0 10 8,0 [4 ,0 1 — — —
/6 /4 ЩС J2 J * -  

Ш  \/2.д м
£5,0

/'20 
Mfi

г$* 25 22,0
40 40 *6,0 — Го с, Г, Vi 

г

Проход.
уепобчый

W uSUO

«ОС-'500

ГОСТ67/3-70 7У- Ъ>$ 
АП/

/  Материал:
а) для Ру Ссбкгс/сн1;/  $00*С - сталь листе8а? ло 

ТОСТ/4667-69 бСтЗслбГОСТ 380-7/.
Для Ру Чбкге/см1, t&200°C допускается изготовление 

из лолyen елейной ста ли  Г  соЬ тветств*  ̂  с оераниче- 
паями согласно:,, Гоад илам устр о й ства  » безопасной 
эксплуатации трубопроводов пера и горячей воды.

5) для A 40*9c/cML,t64250CL для Ру *б6х?е/см£, 
t  >300*С-сталл листовая марки ДОк прГ0СТ6$2О-69.

г. Диаметры „Д'днцщ  у то ч н и т  & по техническим  
внутренним  диаметрам т р у б  с уч е та *  допускаемого 
зазора не бйлэе 2мм на сторону,

Значения „S*Я таблице соответствую т номинале- 
ным размерам Внутренних диаметроf  тр у б  при 
зазоре / - мм нс сторону.

$ Сборку производить электродом ти п а  ЭУ2по 
ГОСТ $ ф -60.

4. Маркировать несмываемой краской:условный 
прокод\ условное давление и обозначение по 
чертежу.

S* Размеры для справок.

Т И 6.00.00.000 Со
Заглушка п ло с к а я ^Щ Щ ё Щ
приварная с ребрами 

Сборочный чертей 1 Г 1:т /  ш

колир.Леегясеба

Минэнерго*
\!/>а&гепло9нег

„ ФфаятЖ
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50Ш000Ш 9Н1 ;i

Р азм ер ы  6  мм Табл иц а  £

О бозначение
Давление
условное

' А *

Проход
условный

B y

Размеры  
т руд 

Ян *S
В s, с 9

Масса,

к г

тт.0100.000С5 40 400 426 * 9 404 20
/6 5

2900
ТН6.02. as 450 480* 6+8 464 25 Ь .ю
Т116.03. 500 530 * 6+9 5/4 20 43,56
T tm m o o o c s 40 S30 * 9 508 28* 25 4 55,05

П рим ер у сл о вн о го  о бо зн а ч ен и я  за гл у ш к и  В  у  500м м , Р у £ 5  кгс/см  */6ля сп ец и ф и ка ц и й

ЗАГЛУШКА 500-г$ ТН6. 03
Г а в ,

Г/°поз. / • г 5 4 *
Наименование Д иск . Ребро Ребро Ребро § • *

<  ъ  .

Количество / / г 4
fadff Л • iff Л См. п. / Полоса ГОСТ/05-57 ^ я , , . . . ,  гост ЮЗ-57 п ГОСТ/03-57 Ц - 5патериал \1ОЛОСаёСтЪсп5Г0С7535’58 Полиса $СтЪсп5Г0СГ535-58 8СтЗсл5 ГОСТ535-58 l ' * ?

М° чертежа
N  'или стандарта

Обозначение i * S ,  *} Масса. Размерь/. Олина,Масса,Размерь/, ДлитМасса, кг Размеры. Длина Масса, кг
VJ

§  §  3хг ' мм мм хг мм НИ 1шт. Общ. мм мм /щт. Общ.
m .o m o o o cs 404* го / 9,00 406 2,ъ /97 /,/ 2,2 /48 0(84 3,4 г//
ттог. 464х г$ 51,39 /г *ео m 2,6 12*60 227 / , $ ДР 12*60 /76 4,00 4,0 255

НН6.03. 5/4 *  20 34,00 5/6 2,з_ 250 /4 24 202 т ¥ 2,86
Т//6.0Ш000С5 508 *  28 сг.оо 5/0 2,9 250 U 6 L л 200 //3 j j 2,85

(t5H.fa.CT^ . L , U  m .o o m o o o c s
био
г

к тч& Р сгтр р Щ Форма/тГНГ
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& 4
J L

V Z (v )

ft/S/ЧЯ1в i

Обеянанлтт 1&яяеЛ

J ° t ' rr
m if
SZKs ..

* 5 У —
Шей,

At .'v

Т М Ж Ш Ш 133 * AS [.M t M efs i
Ms 133 * 4 Щ 377̂

761.03 /зз * s m 371 ... & ? l—
76/04 7S9 ‘ *.S щ А '.4 3 6 ass -

..... .
761Ж

150 139* 6 m f 444 . . 0.28,

76&06. ITS m  * t  'H s i  1 ses 0.33
■ * , 3 ....
f61/07. /St • 7 M 330. ом . _

Ш 0 8 . 219 641 a,S3
f ile s 200 #/? я j m L. 433 ... __
fS/ id. ш  * t 203 m ..M l—
Гб/ If. iso m 239 0<SD_

741 12. 273 x to 233 -7*t- .. PM —
J41.13. 3SS * 1  ... 31/ set o.to

те/ 14 300 ass • s 309 9SS assл V mj.J......... »■—
те/, t s. 323 я /3 299 9Zt o.st
те/. 16. 3S0 377 > 3 339 m s 0.70

761.17- 377 x 13 3S1 /087 0.48
г  61. fS. 426 * $ 4/4 m s 081
761.19."" ~ 426 * 7 4/2 /279 0t80
Тб/. 2С 426 * S 408 \ 1246
Г 61.21- 00. 000 426 * f* 398 123S ..M l . .

Обомочише

Г a. S IM M
Ж  S3
Т С Ш

m e t
w e t

W * U
m e t

1§Ш_

m i t
Zita .
n m
m i l

t# M M №

Проход
услоёмм

3y

450

Ш

700

tlpu^gotofaozo 
p o ttp z  £07tin :

Роямер*/ 
гцнкоеЗиняенш

Ш  « 6
m„* 7

m
m  » 4
№
Ш * s.
m

> .4

jlJ l

Ш  < to
630 4 it
720 * 7
720
720 * $
720 * fO

M J J L
m  * a

J>r

ш
4si

M L
sft

.376

Ш .
■ ISL

—  j ; r  /  ш
Прок - ̂  ниш тайл

Длине I fifooca,
poiicp/CA . Л,

m s
ms
1442.
/ 6/2

/60$
YS99

M L
№  .7, , J6S..A -. .Ш

A IL fW
em /90/

SOS /593
70S 2202
79* 2/96
702 2f90 .
700 2/23
69S ■/77

M L 2/7/

np

m

№

4&

m
ш
135

обозначения подхлрЭнои? ХСМЦО if HOPgMHW*

х т м
/Мотериал-ушроЬасШ/яРпхмь e содержанием углерода не сбыте 

0,27%оогра*иченотч хумсдстдёо по л. 2.0.8 Г0С?3£0-7/.
2  г Щркироботь наружный 9ост&ф и обозначение по настоящему чертежу

T6 t0 0 .00.000
| SumКольцо

подклаЪное
и

См. а /

ХетфаЮаЯщюА

\ а в Г ...СССР
Энергомонтащпроокт 

Лен. *•
Щормот

Масса Масштаб
См.
maSa,

г •

i ластов 1
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Приложение /

! Обозначение 
• документ а Раиненование филт ечоние

) ГССГ f03-57 Столь полосовая. Сортамент.
! ГОСГ356 - $6 Давления чслобнз/е, прадняе//рабочие для арматирь/ и соединит ельных частей тробапроводЬв
5 ГОСТ 580-73 Столь углеродистая схГь/кнобенного качест ва. /Чарки и сдсиае т ехнические т ребования
1 ГОСГ 467-7/ Породит.
i ГОСТ500-58 . Сталь т олстолист овая и ш ирокополосная /инивеосальнся }  низколегированная о
1 углеродист ая обькновенного о  повы ш енного качест во.11111

ГОСТ535- 58 Сталь сорт овая низколегированная а  углеродистая обыкновенного и  повыш енного качеЫЬ
\ Т ехническое /пребывания.
1 ГОС Г/050-60 Столь углеродистая качест венная констрикуионноя^вЬрко и  общ ие т ехническое трздсдо/кл.

\ ГОСГ/330-67 Ф&нць/ аонантирьтхоединительных част ей и  /грибопроводав. ф исоединат ельные размеры.
ГОСГ /577-70

I1§11&1I111|

моя кРнстошгиионная. Технические /требования.
ГОСГ/255-67 Ф ланцы с  соединит ельны/* вь/cmuno/* ст ольны е плоские приборные. /Зонстрикиия.

А м перы  и  т ехнические т ребования.
Г К Г гбв9-59  , вопОски и  посадки риэлтеров свы ш е 5 0 0 д о  ГООООпп.
ГОСТ 2650-53 карт он асдёслповы й.
ГОСГ5056-65 , рп ал ь низколегированная конст рукционная. Г/аоки и  обш ие т ехнические трв&волтця.
ГОСГ5 5 2 0 -6 9 г О/кмь лист обая углеродист ая и  низколегированная для кот пост роения и  сосудов,

радопкмтших п од давление/*. Технические т ребования.
_

ГССГ 59/5-70 /Ьйки ш еет игооннь/е /нсялюльной т очност и), /Гонст оокиия и  розлтерь/.-----------------
ГОСТ 733S-SS- Р езина лист овая т ехническая. . _

5 ' --

Т ̂ 9.00.00.000 дп
П еречень сЬку/чентоЛ Щт* бист вРГ5П£в- 
н а к от ор ы е дона/  1 N  / 3

^п/Равал ОхРмева

С сь/пки в  /кгстоясцен Знергогюнтттроекг 
выпуске Рен.ешлаал
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пбоз чачение 
документа Наименобашие Примечание

'
го с тт* ~ то болты с шестиеринной головкой /нормальной л . оупоста). Ко/, стоикиия и размеры.
ГОСТ 67$/' 66 Трубы стальные бесшовные гсоя*е катаны е. Общие технические требования.
r o r e m -w Трубы стальные бесшовные горячекатаные. Сортам ент.
ГОСТ 906//-69 Гайки ш ести вранные для фланцевых соединений к 7 Г у  > 40 кгс/см*
ГОСТ906*-69 Шпильки двусторонние для фланцевых соединений нс Ру ьнОкесбсм*.
ГОСТ S3 '47- СО Картон прокладочный и уплотнительны е прокладки из него. -
Г0Ст3467~6и Электроды металлические для диговой сборки конструкционных и те п ло -

устойчивых сталей. Типы.
ГОСТ 10356-63 О тклон ения1 формы и расположения поверхностей. Основные отделения.

Предельные отклонения. '
ГОСТ 10704-63 Трубы стальны е з. ?ектросварные. Сортам еНт.
ГОСТ (0705'6i Трубы стальны е Ш ктросвйрны е. Технические требования.
ГОСТ 10706-63 Трубы стальные злектросварные пряношовные. Технические (пребования.
ГОСТ 18630-67 Фланцы с соединительным высп .упом стальные приварные встык.
/007/4637-65 Сп,аль то лс то ли с тр в а я  и широкополосная /универсальная) углеродистая

обыкновенного качества. Технические требования.
ГОСТ17374-72 ■ Д ета ли ' трубопроводов из углеродистой с та л и  бесшовные приварные на

Ру о т  1 до /до кгс/см2/о тО ,/до  /ОНПа). Типы и основные параметры.
Г ГОСТ/7376-72 Д е та ли  трубопроводов. Отводы  крутоизогнуты е с углам и 46,60,90* из

углеродистой с та л и  бесшовные приварные на Ру о т  / до /00 кв с/см г/о т 0 /до i
/0 М Па). Размеры.

~~ГОСТ (7376-72 Д е та ли  трубопроводов. Тройники из углеродистой с та л и  бесшовные
1 Приварные ча Ру о т  /до /00 кге/см г / о т  Q /до /0 МПа). Размеоь/.

гоа(737в-7е Д е та ли  трубопроводов. Переходы из углеродистой с та ли  бесшовные при-
верные на Ру о т  /до /€9квс/смг/о т 0,/до /ОМПб). Размеры.

ГОСТ /7370-72 Д е та ли  трубопроводов. Заглушки из углерсТиетой с та ли  бесшовные плавал-
ные на Ру о т  / до 100кгс/см£ /о т  0/до /ОМЛ а). Размеры.

F П З . Ой. 00. 000 МП т а
гШмJfu cr ТЛвокум. Лодп. Sm:____________ Копия: Шгярейя ____________ Ф &м ятП



Обозначение
докум ента НаименоВание

1 -..........- -

Прим ечание

ГОСТ 17320 ~72 Детали трубопроВодоВ аз углеродистой стала бесшоВные приборные на Ри о т  /до
100кгс/см* (от 0,1 до 10МПа). Общие технические тоебооания.

ГОСТ 12828-Я Фланцы с Выступом или Впадиной стальные плоские приборные.
ГОСТ 12832-87 фланцы с ш и п о т или лазом стальны е приборные Всты к.
гост т о -70 . Прокладка плоские эластичные
ОСТ 1010 Дописки большие, «пассы точности 7-и. 8-а  а 8 -и.
ОСТ 24.03.004 ТрибопроЗоды пара и горячей Водь/ теплоВых электростанции. Технические у слоВия.

ИзгатоЗпение. Разработан Ц.К.Т.И.
ОСТ Ж 104. П Тройники с В ы тя н уто й  горлоВиноа. переходны е Г им. Палзуноба
ОСТ 24.104 12 Тройника штампоВанные с Вытянутой горлоВиноа раВнопрохобные.

ТУ14-3-109-73 Трубы стольные электросбдрны е пряпошоВные горячепроЗленные.
Н40913-Т Сортамент триб для наружных теплоёь/г сетей ну Ри*б4 кгс/смВ t  *  44дтс fyspcKTomoff ин-тоняТелю 

злехвя0Пмек/Ынас*8е/97Гг
Пармы р а сч е та  з л е те н то В  поробы к к о тло В  н а  пр о чн о сть. У/лберждены /дегор-

йг т д% ® ? .**ср
_____________ ПоаВала ус тр о й с тв а  и  безопасной э к с п луа та ц и и  трубапроВ одоВ  пара у  горячей Воды. утберждены ГЬсгар-

яЩ ?% ’Я Г ессР

■ I I ! ! i I i I Разработан Ц.К.7Л
им. Ползинобаi!

Ленинград.

F F  I I I T U  0 0 0 0 .0 0 0 Д П

twiopoeeuw Ясюлоба



Приношение 2

0с9?3ночение
докум ент а //ооненобони ё /7ринеуоние

rf6H f2S S -S 9 Труды  сГееш обны е оо/&СГ67 32 -3 6 .
.. Ж н г г з з -s s Грудь/ сбор н ы е /Ю ГОСТ 40/3* 36 .
. т я к з 4 -5 р  . Груды. сбор н ы е о б  Л 7С Г369б-3 9 . ......

т * / т -5 9 О т боры  с  zudoer 9 0  * ‘

/7бЛ '//24*б9 От водь/ гни/лы е скл адчат ы е. i
Л в # г& о -&  . Лббаоо/тп* т рудагж х/бадоб со  сборны м и ргнбадони . секгнор& м и и  т р и дон и .__
№ >ЧГГ76-59 ЩгрбйбЬ/ сб ор н ы е с  игл оп  2 2 * 3 0 ' ив m p u f дёсш обн ы х ___ __
H S H ti77«S 9 Обтбодь; сбор н ы е с  .uz/юн 22  *3 0 ' из т руд, сбор н ы х

Щ?/брбЬ/ ёба рн ы е с  угнан  зо *  из т р у д  дёсо/ обн ы *.
-  / гв * / т -5 9 &Ь?боды. сбор н ы е с  и гн он  Ш ф и  з т р у д  сборны /

r m r tso -S 9 б Ш ^ ы  сбаО ны е с  и гл он  4 3 *  и х m ou tf десш обн ъх 1
, ff& fff3 f-3 9 l frn to& X  & & * * * . .С з л ю *  sm a rt с в а е ю * t

№ #//62-69 Сф боды  сбярнр/е с  и гн он  69 * из т р у д  дёси/обны *
1
4

ЛвНУ/вЗ-SS йт бодь/ св о р н о е с  игт>м б о " ш  т ои Г с& к м ы х j
. № ////64-69 О/ЯбосЫ С борны е С угнан  6 7 *3 0 ' и з /пои д дёсш обн ы х

№ ////6 6 - 3 9 &Ф&рд& £&?2.нг>/е с  огн ен  67 *30 ' и з т р у д  сборны х
т м / ш -ж __ _ Ортбсды сЗ а р н ы е С Углом  9 0 * и з т ос/д’ деса/обны х. '
М 8#Г/б?-39 &7*бсды_ сб о р н ы е С угл ом  # Г  и * т оид~ сба он ы х
/76Я 232/-39 Р(рб4б^~£бб7РнР/3^ неОолм/у/е с  иглам 6 7 *6 0 ' из т руд" дёсш обн ы х.

I

* $ # 2 5 2 2 -$ 9 _ l___ Оспбд^£_ £$Qf>Hы е  нё/ю л иь/е О иглол? 67'ЗО ' из т руд" сборны х
I

От боры сб ор н ы е не/тыгн/ь/е с  углах? 90* ил т р уд бёссиобны х._____  ._____
• |  / Ж & 2 4 -& ш т ф обрс сб ор н ы е .н еп ол н ы е с  углом  9 0 vи з m p txf сборны х.
i я е # / т -5 9 ■ £б*б™б?9 ± -. *р н ц е6ы е с  и гл ой  //*/б< и з таисГ дёси/обнь/х 1

т в о м о о о м
^  Ш  /Теречено о»»!/*цооУЧт.
&■ банных норно7ибнс\ 1 I. J  ^   ̂ - ■ * ■— »бОННЫХ НСрН07ибНС-\ > 1 ..I— ̂ —S---Z-.

и/креею нгаж лррект ■. 
Ку/УСН/ЛОб ■ 'Ф* ри/НАУ* |

ом&лебсГ Формат /2
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Продолжение

№ Ьзночем ие
докум ент е М /и м ен обони е П рим ечание

ASH //<99-39 Сект оры к он реЗ ы е с  игком  //*/к' и* тр<кГ сбор н ы х
/ГЗН//99-39 Сект оры кониебы е С и геом  /з *  из m/w<f бёсш обн ы х
H iW //9 /-S 9 Сект оры к ои  ребе/ е с  чгоом  Г б9 из т рисГ сб ор н ы х
/ fA A f/ 92-39 Сектояо/ кронеж ит оуны е с  иы ан  2 2 *3 0 ' и з m pu/f бкеи/обны х
ffS # //f3 -3 9 Сект оры /рон ехут оун ы е С иском  22я3 0 ' и з m puef сборны х
/1 M //9 4 -S 9 Оекторь/ рром ехит еинь/е с  «лк^ 3 0 * из трисГ деси /обны *
/уm f/93-39 Секторы оромеж угпруные с  иглам 3 0 * из m ptxf сборны х
/Ж ///& -39 Tpudb/ бЬсию бно/е с  косы м . тоеш ом Г / У З '
ff& f//9 7 -S 9 Гри/бы сборны е с  косо/rt т ориом  / / * / 3 '
/7& V«00 -99 Грибы  дсеш обны е с  косы м  т ооиом  /3 *
H M K & -S 9 Грус& / сбоен ь/е  с  косы /* т орцом  /3 *
/7& Н//99-59 Гоис/о/ деси / сбм ы е с  косы м и т ооиогм и / / У з ' /м орок к е*ьны м и).
r t a v /m -s s  ,Г р и бе/сбор н о/е с  косыми т ооиом и / / * / 3 '/лапем еек ем ы м и)
/Ю Н /2П 2-39 Гру& / Л сш обны е с  косы ми тсюиоми /5 л/т рем леаом ы м и)
ff6 t/M 3 S 9 Трибы сборны е с  косыми т ориом и /3  * /к ораллел оно/м и  )
т н г я з -я Грибы бесш обны е с  косы ми тронами //^ /З Ум ет грам рером ы м и ).
Ж М252б~39 Щ ббы сборны е с  косы ми т соаом и f /У З *  /мемаю елнелймы ми).
m W 2& 7-J9 .... Щ м А/ бЬсш обны е с  косы м и /перцам и /З '/н еж р а л л еб о н ы м и ).
АбН2329~39 TPudbt сбор н ы е с  косы м и т ориом и /3 Ф/м ет & о*лелоны м & /)
6/9///2/W +39 Переходы  кабоны е шагам,тебанные & и3 0 +4 3 0 .
/tiW 23BSmS9 /Переходы  сборны е лиеммбы е 2>у_бЙ9?33& .̂  ...._
A*H 2S29~39 Переходы  сборны е лист обы е 2ty 40&+/&Q&,.....
/Z *t//2 0 € -*9 П ереходы  сборны е ги ст обо/е несим м ет ричны е Р и  2 0 0 + б з а ____________

№л /Ьбп̂ « ТШОМОООЛА fact

^ m ^ ^ 3 S 3 S S S l шэвет/ f -



Продблмлние.

О бозн ачение
дакуненят а W aurfeH oSa/fi/e О риаечане/е .

н в н г $ з а -& /7ерех& ды^ сва р н ы е /шслт сЗые н еса н ^ т р и ч н ы е1> и  4OOt/O0O, . ...
/ & H fJ 0S r:& 1j

II11

т н ж х -е ?  .
■ 

j ii1|. ] !|j!||

К Ж Г 2 0 2 '5 9 Ш т уиеаы^лr*&H&#4JffiSfoe>/e Z>v /00- 4 0 0  и з. ......... __ _
/13#/2/0-59 tO/m/аеры  рабнрорахо& м ь/е 1>и 4О0т~//юо и з т/н/гГ свар н ы х. ____  . ___..

Трш/ы, ^ровнорррхсн& ъ/е с/есш о& ч& е 2)ts / 00+ 4&& ............  ,. _____ _
Ь м е ^ . Гот&/ р аЗ н оп р ахв& ы е. сбор н ы е 0 и  40 0  т /ООО ....._. .....  _ ....... ....... ...........

/Ч ЗМ 25ЭТЗ§__ ш /гю иеры , п ер еход н ы е 0 ^ 5 0 -с 4 0 0  а з г^ р об  Зёсо'р/т ы х^ .....  _г_ _  ___^
/ 1 3 # 2 5 3 2 -5 9 ^ ^ Ш т оаеоы  п ер еходн ы е 2  и 4 0 0 + 9 0 0  из m p</ef св ор н ы х ..,.... _ ..... ........................
rtS A '2 5 3 3 -S 9 _ Г рубы  т р еходн ехе:, с& ео/а& ш е Г>и ЗОтАОО.__________ .____— -__________

/оие/ы /терекоднь/ш сва& нь/е 2>« 4 0 0  "0О О , . _ _..._..........  .... ..
rt$M 2535-SQ __ / / охаадк и______ - ..........- г _________________________ ;_____ __ ... -----------------

(ё*. Лист Jcb/n/in *яг4 < т
пз.оооотм * &

j

------ — — -------------------- S Z & P e f o *  Ф # * * 5 а  ' 9 а 0 / ю т  / р
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