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Ведомость рабочих чертежей 

основного комплекта

Лист Наименование Приме
чание

/ общие данные
Ведомость обоондавания. инструмента и
материалов для производства сварочных
работ резервуара

7 Грасрик производства работ
8 Схема строительного генерального плана
9 Общий Вид резервуара
10 Шантаж днища
12 Разметка днища
13 Сборка конического рулонированир

покрытия резервуара
/6 Монтаж площадок обслуживания и

ограшдений резервуара
17 Подъем рулона стенки
20 Развертывание полотнища стенки резервуара
25 Замыкание вертикального монтажного

стыка стенки резервуара.
г 7 Установка крыши в проектное положение
22 испытание резервуара
31 Сварка днища
32 Сварка стенки
ЭЬ Сварка люков на стенке
36 Сварка крыши, люков и ограждений

Проект выполнен ё соответствии с действую» 
щими нормами и правилами.

/равный инженер проекта в. В. Рохин

1. ОБЩ АЯ ЧАСТЬ
Типовой проект „ Резервуар стальной вертикальный 

цилиндрический дпр хранения мазута емкостью 3Q0 куб.м" 
выполнен по плонУ типового проектирования Госстроя 
СССР на 1331г. ,  тема TV 7» 3-13 S соответствии с 
заданием,  утвержденным Сантехниипроектот.

Стадия разработки -  рабочий проект.
В типовом проекте:
альбом 6 Основные положения по монтажу 

металлических конструкций ”
— совершит технологические схемы монтата и сварки 
резервуара емкостью 300 куб.м, из Элементов, лап
ту  паюицчх на м онтаж  с завода-изготовителя.

1.1. В основу альбома 6 при разработке настоящею 
проекта положены следующие материалы.

1) задание на проектирование,  утвержденное
Сантехнии проектом;

г) альбом 3 )7 Конструкции металлические99

1.2. Лльбомв разработан на основе положений 
следующей нормативно-технической документации:

1) CNufl3.Q3.Q1-87.„Несущие и ограшдангщие конструкции*
г) СН иЛШ -Ь -дО  *„ Строительные норны и  провыла

Ткхника безопасности в строительстве *

з . приемке основания и требования к н е м у

3.1 При приемке основания проверяют?
г) общее состояние основания, соответствие ею 

проекту, наличие актов на скрытые работы,
д) правильность разбивки осей резервуара на осно

вании ,  шахтной лестницы,  наличие репера, определя
ющего центр основания;

3) соответствие толщин, технологического состава 
гидрочзопчрующего слоя и степень его уплотнения;

И) обеспечение отвода поверхностных вод от осно
вания.

S.S. Разность отметок любых несмешных точек 
основания SO мм.

3.3. Устройство проектного бетонного поддона 
вокруг основания следует выполнять после монташа 
глет аллоконструкций резервуара.

4 требования к: монта мной площрдке
4.1. До начало монташа металлоконструкций 

резервуара долшны быть выполнены следующие 
роботы:

1) построено и принято основание под резервуар;
е) устроены врете иные подъезды (не менее двух) 

к основанию для транспортировки те  толп окон струк-
ЦЦй)

з. поставил металлоконструкций
21 Металлоконструкции резервуара емкостью 

400 <уб.м. с рулонированной конической крышей пос
тавляют на тонтамную площадку с завода- изгото
вителя в следующею виде:

1) полотнища днища, стенки, кроши -свернутыми 
в рулон на каркасе или шахтной лестницы,

в) площадки обслушивания -  сварными транспорта, 
бельными секциями;

з) люки, патрубки -  с ответными српанцами 
(Заглушками) и комплектом болтов.

3) спланирована и уплотнена кольцевая площад
ка Вокруг основания для работы крана и других 
механизмов.

Площадка долшна быть уплотнена до несущей 
способности, отвечающей паспортным характеристи
кам применяемого механизма ;

4] произведена общая планировка территории 
монташной площадки с уклоном для отвода п о 
верхностных вод;

б) подведена электроэнергия для обеспечения ра
боты грузоподъемных механизмов, сборочного обору
дования | ручного механизированного инструмента и 
освещения;
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6) а пашен трубопровод д*Я подана и слива Воды при 
гидроиспытании резервуара ;

7 )  Устроены площадки для складирований металло
конструкций резервуара и сборки;

В) установлены ice Временные зданий и сооружений, 
необходимые для Нормальной работы произВодстВенного 
персонала,

5. НРАТНОЕ ОПИСЯНИЕ ОСНОВНЫХ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

Раздел содержит краткое описание процессоё 
монтажа резерёуара В иос технологической последова
тельности^

5.1. Монтаж днища:
i) днище резерёуара,  поставляемое с завода- изгото

вителя полотнищем, разворачивают на оеноВании с 
помощью двух тракторов}

В) укладыёают днище е помощью трактора В 
проектное положение, ориентируй его относительно 
осей 1-Ш и Ж -Ш .

ч

\

\
к

После устаноёки днища В проектное положение 
на нем собирают крышу резерёуара.

5,д. Сборка к о н и ч е с к о й  р у л о н и р о в а н н о й  К р ы ш и .

Сборку рупонироВанной крыши произВодйт на днище 
резерёуара, цспользуй его как стенд длр сборки.

После сборки и сварки крыши произВодйт разметку 
и установку на ней всесс люк сё, патрубков и площа
док обслуживания. Приваривают к крыше стропоёоч- 
ныв скобы и с помощью крана снимают с днища.
У станов пенную на подставки высотой i  м. крышу 
сваривают с внутренней стороны.

5 3 .  Подъем рулона стенки в Вертикальное положе
ние.

Рулон с полотнищем стенки поднимают с одной 
стоянки крона изменением вылета стрелы,  при зтом 
нишний конец рупона опирается на ерунт.
Крон устанавливают на площадке, имеющей несущую 
способность не меыее 0,5 МПа 15кГс/см*), с Уклоном 
не Sonee 1° 6 любую сторону.

Подъем рулона производят чередуя операции:
1) подъем рулона до отклонения грузового полиспас

т а  Крана о т  Вертикали на допустимый угол

с контролем по рискам на угловом секторе, закрепленном 
на рулоне;

б) разворот стрелы Крана до отклонения полис
паста на допустима/й угол с контролем по отвесу и 
Установленным шнуром.

При достижении рулоном положения неустойчи
вого равновесия Включают в работу тормозной 
канат > Закрепленный на тракторе. Трактором 
плавно Устанавливают рулон в Вертикальное положение 
на грунте. Переместив кран В положение два, Уста
навливают рулон на днище резервуара.

5.4. Развертывание рулона стенки.
Развертывание рулона стенки производят с помощью

трактора за тяговую скобу. По мере развертывания 
рулона на Верхней кромке полотнища Устанавливают 
Элементы обрамляющего Уголка.

Развернув полотнище стенки, приступают к сборке 
и сварке вертикального монтажного стыка.

5.5. Монтаж крыши.
Собранную и сваренную крышу устанавливают 

краном на обрамляющий уголок стенки, ориентируя 
относительно осей 1-Ш, Л -Л Г .

Собирают и приваривают крышу к обрамляющему 
уголку.

5.6. испытания резервуара
По окончании всех сборочных и сварочных работ, 

о  также контроля сварных соединений приступают 
к испытаниям резервуара.

На днище резервуара производят Контроль всех 1Q0 %  
заводских швов на герметичность.

По начала испытаний выполняют все подготовитель
ные работы :

1) монтируют подводящие трубопроводы для подачи и 
слива воды;

г) производят нивелировку нару много контура днища, 
выполняют замеры геометрических размеров и отклоне
ний корпуса резервуара.

Испытания резервуара на прочность и устойчи
вость производят в следующей последовательности:

1) корпуса но прочность -  гидравлическим испытанием 
напивом воды до проектной отметки и выдержкой под 

нагрузкой 24часа)
г) крыши на герметичность -  пробным избыточным 

давлением воздухом too мм. вод. cm.
После проведения прочностных испытаний произво

дят необходимые измерения металлоконструкций и осно
вания резервуара. Допустимые отклонения от геометри
ческих размеров корпуса резервуара даны на соответс
твующих технологических листах альбома.

6. 06ЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО С ВАР НЕ

Технология сварки резервуара емкостью 300 куб. м. 
для мазута разработана на основании чертежей 
альбома д а  настоящего альбома 6 проекта, СНиП3.03.01-67.

Металлические конструкции резервуара изготовлены 
из стали класса СдЧ5 марки ВСмЗпсби 8Cm3 пс2 по ГОСТ 3 8 0 - 8 8 *

Сварные монташно/е соединения зпементов резервуара 
выполнять ручным зпектродугово/м способом электродами 
марки У0НИт131 45 типа ЗЧдЯ по ГОСТ 3467-75 диаметром 
3 и Чмм.

6.1. Подготовка узлов резервуара к сварке
6.1.1. Перед сборкой необходимо проверить.

1) качество изготовленных конструкций внешним 
осмотром;

Й) соответствие металла требованиям проекта 
( по сертификаты* и маркировке на стальных листах);

3) отсутствие расслоений но кромках;
4) соответствие собираемых Элементов монтажной 

схеме, проектным размерам и геометрической форме,
5) правильность подготовки кромок под сварку.
Обнаруженные отклонения должны быть Устранены.

6.1.2. В случае возникновения необходимости подгонки
листовых злементов по месту, обрезку производить меха
ническим способом или газовой резкой

г / 7  7 0 4  r e s t  *  я г  п п
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с последующей Зачисткой шпишмашинками.
6.1.3. Сборку конструкций производить с использованием 

сборочных приспособлении S соответствии с на стар щит 
проектом и с помощью прихваток.
Минимальная длина прихватки Волокна быть не менее 
3Qr SO мм. Расстояние между прихватками не более 
koo-r 500 мм. Катет шва прихватки должен быть не 
менее половины катета шва.

6.1.4. Форма скоса кромок и размеры зазоров при 
сборке сварных соединений показаны на чертежах.

6.1.5. Перед сваркой следует Зачистить свариваемые 
кромки и прилегающие к ним зоны металла на ши- 
Рину не менее 20мм от грязи, масла и других заг
рязнений, осушить am влаги.

6.1-6. После удаления сборочных приспособлений, 
остатки швов в местах их приварки следует зачис
ти ть  Заподлицо с поверхностью основного металла 
и подрезы глубиной долее 1мм подварить и зачис
тить.

6.1.1. К сварке резервуара допускаются сварщики 
не ниже Ц разряда} аттестованные в соответствии 
с „ Правилами аттестации сварщиков” утвержденны
ми Госгортехнадзором СССР и сварившие контрольные 
образцы.

6.1.8. Перед началом сварочных работ сварщики 
должны Заварить контрольные пластины из стали 
В Cm3 пс5 и В Cm3псВ замером kQ0*20Q*li в вертикаль
ном положении с разделкой кромок, тождественной 
при сварке на монтаже-

6.1.3. Из сваренных контрольных пластин после 
просвечивания или УЗ К изготовить и испытать образцы 
длр механических испытаний по ГОСТ 6336-бб*;

1)дпя испытания на статическое растяжение 
при температуре iBQ°C - 8 образца (типа Ш ,Ш [или W );

д) для испытания на статический изгиб (загиб) 
при температуре +209С -  8 образца (типа Ш2Г1 т я г )  

Временное сопротивление сварных соединений долж
на быть не ниже минимального значения временного 
сопротивления основного металла > угол загиба-  не 
менее 180°.

При получении неудовлетворчтелоныос результатов

механических свойств производится повторное испыта
ние Удвоенного количества соответствующих образцов

6.1-10. Все сварочные материале/ должны соответст
вовать стандартам и иметь сертификаты зав ода-  
- изготовителя.

6.1.11. Сварочные материалы перед сваркой необходимо 
прокалить:

Электроды марки У О НИ -13/Ц5- при температуре 
350й-370°С S течение 1,5-г часов-

6.1.18, Электроды после прокалки по вышеприведенному 
режиму рекомендуется хранить в лечи хранения при 
температуре 7 0 -10Q°С.

6-1.13. Прихватки выполнить теми же электродамил 
что и сварку. После зачистки прихваток произвести 
проверку <■/* качества. Дефектные прихватки вышли
фовать и выполнить вновь.

6.1.14. При сварке производить тщательную зачист
ку кош до г о слоя) остатки шпака между слоями 
недопустимы.

6.1.15. В стыковых соединениях с разделкой кроток 
обязательно ibi шлифовка корня шва перед сваркой с 
обратной стороны разделки и под варка.

6.1.16. Перед сваркой рекомендуется отработать  
режимы на пробных пластинах в Условиях, тождест
венных с теми, в которых будет выполняться 
сворка на монтажд •

6.1.11. Для выполнения сварочных работ электроды 
выдаются сварщику в количестве> необходимом для 
подсменной работы. Полученные электроды следует 
содержать во влагонепроницаемом закрытом пенале- 
После роботы все оставшиеся электроды подлежат 
возврату на склад и затем эти электроды подвергают
ся вторичной проколкеj тем же методом длр повторного 
использования.

5.1,18- Удаление прихваток и корня шва, а также 
снятие Усиления  ̂ Зачистку шва, удаление дефектных 
мест и т.8, рекомендуется осуществлять с помощью 
высокооборотных Электрических шлифмашанок.

6-1.13. Процесс сварки необходимо вести на ставило-

ПриШаЖ

ш ж

ном режиме. Допускаемые отклонения принятых значений 
сипы тока и напряжения дуги не должны превышать 
t  5%.

6,1.80. После окончания сварки Электросварщики долж
ны проставить присвоенные им клейма на расстоянии 
ЧОг 50мм от оси шва в начале и конце стыка.

6.8. Рекомендации по организации сварочных 
работ

6.8.1. Сварочный Участок необходимо Укомплектовать 
сварочным оборудованием ̂  инструментом и материала• 
ми в соответствии с ведомостью.

6.8.8. Сварочными работами должен руководить 
квалифицированный специалист по сварке.

6.3.3. Для производства сварочных работ необходимо 
следующий численный состав исполнителей (водну смену) 
чел. г

i) мастер по сворке -1  
в) Электросварщики по ручной дуговой 

сварке (не ниже 4 разряда) -2
3) газорезчики (не ниже b разряда) -1 

оператор по контролю качества
сворных швов не разрушаю щи ми методами -1

б) слесарь- монтажник -1 
68.4. К началу производства сварочных работ

следует:
1) обеспечить объект Всей необходимой документа

цией по сварке;
8) установить силовые пункты питания Электро

энергией („сборки) и проверить работу всего сварочно
го оборудования;

в) в непосредственной близости от места производст
ва сварочных работ Установить переносные металли
ческие будки с размещенными в них сварочной аппара
турой и источниками питания;

4) оборудовать кладовую для хранения сварочных 
материалов и Установить в ней печь с температурой 
до 5QQ0 Зля прокалки и просушки;

5) опробовать оборудование, Электроды и подобрать 
режимы сварки на контрольных образцах;
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б) оградить свариваемые поверхпоста конструкций 
и рабочее место сварщика от атмосферных осадков и 
Ветра;

i) проверить состояние изоляции сварочных кабелей 
и праВиоЬНостО присоединения их к кпентам источников 
постоянного тока)

8) пробе рить арматуру газовых баллонов, рукоВа 
Впя кислорода и горючих газов, а также инструмент 
для газоплазменной об радо тки металлов.

6.3.5 Сборочные посты должны Выть снабжены 
контрольно- измерительной аппаратурой.

6-3.6. источники сборочного тока рекомендуется 
Устанавливать б закрытых переносных машинных 
залах н@ далее 50м от места сборки.

6.2.1. Разделку кромок Вертикального монтажного 
стыка праизбадитЬ газобой резкой о  применением 
специальных приспособлений.

6.3. Контроль качестба сборных соединений.
6.3.1. Контроль качестба сборных соединений долшен 

Выполняться ё саотбетстВии о требованиями глаВ 
4ц 8 СНИПЗ.03.01-87.

6.3.2. See 100 °/о сёярныос швов должны быть 
подвергнуть/ внешнему осмотру и измерению шаблонами 
по ГОСТ 3290-75. При б не иц нет осмотре рекомендуется 
притенять лупу с 5' 10- кратным увеличением.

6.3.3. По внешнему виду швы сварных соединений 
должны удовлетворять следующим требованиям'.

1) иметь гладкую или равномерночешуйчатую 
поверхность (  без наплывов> прожогов\ сужений и 
перерывов) и не иметь резкого перехода к основному 
м еталлу.

Угловые швы должны выполняться с плавным 
переходом к основному металлу;

г) наплавленный металл должен быть плотным 
по всей длине шва, не иметь трещин и дефектов, 
выходящих за пределы 9 Указанные в л. 6.U;

б) подрезы основного металла допускаются глуби• 
ной не более 0,5 мм при толщин В стали от Ч Во 10 мм)

4) Все кратеры должны быть Задарены.
6.3.4. Объем и методы контроля Указаны на черте

жах.
6.4. Допустимые дефекты швов при радиационном 

контроле следующие.
6 4.1. Для соединений  ̂ доступных для сварки с двух 

сторон, 4 соединений на подкладках допускаются не
провары в корне шва высотой до 5 %  толщины сваривае
мого проката, но не более 2мм и длиной не более 
Удвоенной длины оценочного участка.

6.4.2. ДпЯ соединений без подкладок, доступных для 
сварки с одной стороны, допускаются не провар о/
в корне шва. высотой до 15% толщины свариваемого 
проката } но не более Змм.

6.4.3. Для Всех соединений.
Удлиненные и сферические дефекты:

ij одиночные- вь/сотой не более о, 8 мм;
£} образующие цепочку или скопление пор высотой 

не бопее о,4 мм и длиной не более длины оценочного 
Участка ;

3) удлиненные протяженностью не более 3.75мм;
9) непровары, цепочки и скопления пор, соседние по 

длине ш&г, суммарные в продольном сечении шва с 
расстоянием между близлежащими концами не 
менее 800мм. и суммарной площадью на оценочном 
участке не более Зммб

Чувствительность контроля радиографией уста 
навливается по третьему классу согласно Г0СТ7512-82.

6.4.4. Сварные соединения днищ резервуара должны 
быть проверены на непроницаемость Вакуумировани
ем.

браковочным признаком является появление Воз
душных пузырьков воздуха на шве > смоченном 
мыльным индикаторным составом,  при перепаде дав
лений под Вакуумной рамкой 5QQ1600мм.рт. о т.

6.4.5. Непроницаемость сварнь/х соединений стенок 
резервуара с днищем должна быть проверена ке
росином или вакуумированием.

браковочным признаком является появление пятен 
керосина на обмыленной поверхности швов •

6.4.6. Сварные соединения покрытия резервуара

приЬзач'

следует контролировать на герметичность при избыточ
ном давлении до дООмм вод. cm.

браковочным признаком неге р мети чн ости швов 
Является появление воздушных пузырьков на омоченной 
мыльным индикаторным составом поверхности швов.

6.4.7. Сварно/е соединения люков и патрубков на 
вертикальной стенке резервуара должны быть провере
ны на герметичность смачиванием керосином до 
сварки усиливающих колец,

Сварочные соединения люков и патрубков покры
тия резервуара должны быть проверены но герме
тичность при испытании резервуара избыточным 
давлением по пункту 6,4.6.

6,5. исправление дефектов сборочных соединений.
6,5.1. Недопустимые дефекты, обнару/ненные в 

сварных швах, устраняются под наблюдением мас
тера по сварке•

6.52. Выявленные неразрушающими методами 
контроля Внутренние дефекты удаляются иЗ шва 
при помощи шлифмашинок с последующей сваркой 
и повторным контролем исправленных участков 
сварного шва.

6,5.3. исправление одного и того ж е  дефектного 
места допускается не бопее 2* раз.

Сведения об исправлении дефектов и количест
воt исправлений заносятся в сварочный журнал.

6.5 4. Швы неполного сечения должны быть 
доварены Во проектного размера.

6,55* Участок шва с порами, непроварами и т>п. 
удалить на длину дефектного участка плюс 15мм 
с каш Вой стороны и Заварить вновь.

6.5.6. В швах с трещинами начало и конец 
трещины засверлить,  удалить на длину дефектного 
место, плюс 15мм с камдой стороны и заварить 
вновь.

6.5.7. Дефекты сварных соединении заварить с 
применением электродов меньшего диаметра и на 
минимальных ре мимах сварки, установленных 
технологическим процессом.
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7. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА
7.1. Требования безопасности тоуда при монтаже.
При выполнении монтажных работ необходимо 

руководствоваться следующими основными положениями.
1) до начала работ необходимо подробно ознакомить

ся с данным проектом;
ij при перекатывании рупома, мак впереди , так 

и сзади него не должны находиться люди;
3) при подъеме рулона S зоне подъема (брадиусе 

е5м) не должны находиться люди. Опасную зону 
оградить предупредительными знаками ;

4) в процессе развертывания рулона стенки люди 
не должны находиться ё непосредственной близости 
рт осёобо&с дающегося Витка полотнища. 
Запрещается пребывание людей Вблизи каната, с 
помощью которого произёодится разёертыёание;

б) Запрещается пребыёание людей под поднимаемым 
грузом и § з о н е  действия стрелы грузоподъемного 
механизма;

$
■ s
&

4

д) при подъеме и спуске по лестнице монтажнику 
необходимо Закрепиться предохранительным поясом за 
скобу ИВУ-2, устаноёпенную на ёерхней части 
лестницы)

7) Все канадцыj лотки траншей и другие коммуника
ции:> находящиеся на пути грузоподъемных транс
портных машин, должны быть ограждены хорошо 
Видимыми указателями;

8) лиц а, Выполняющие работы на Высоте трех 
метраВ и более, обязаны пользоваться ящиками или 
сумками для инструмента и крепежных материа
лов ) опускать Все необходимые для работы предметы
Вер её кои;

д) Вноёь изеотоёленные леса, подмости и т.п . 
должны быть испытаны и приняты комиссией с 
участием предстаёитепео органов техники безопаснос
ти  а  устанаёпиёаться под наблюдением ответствен- 
Наго лица.

1.8. Требования безопасности труда при сборке 
Яри Выполнении сёарачных робот необходимо 

руководствоваться следующими основными положениями:

1) сварщик перед началом сёорочных работ должен 
прочти инструктаж по безопасности труда ё соотёемст- 
ёии с ГОСТ 18.3.003-75 и главой СНиП по технике 
безопасности ё строителостёе;

2) металлические части основного и Вспомогатель
ного Электросварочного оборудования С источники питания,  
сушильные печи и 8р.), не находящиеся под напряже
нием ,  а также свариваемые изделия должны быть 
Заземлены,

З) присоединение и отключений от сети источников 
питания дуги и другого оборудования Выполняет 
Электрик,  имеющий квалификационную груплу по 
электробезопасности не ниже Ж ;

к) при сварке В резервуаре сварщик, кроме обыч
ной рабочей одежды, обязан использовать дизпектра- 
иеские перчатки, галоши и коврик ;

б) сварочные кабели, шланги, подведенные /г 
рабочим местам, должны быть Защищены от возмож
ных повреждений. Сварочные провода должны быть 
изолированы. Соединять концы сварочного кабеля 
следует с помощью специальных мУфт. Подключение 
npoSqdoS к сварочному оборудованию выполнять через 
кабельные наконечники;

б) источники сварочного тока должны быть 
Вынесены за пределы резервуара.

7.3. Дополнительные меры по злектробезопасности
7.3.1. При Внесении Внутрь монтируемого резервуара 

напряжения 220/380В необходимо принять дополни
тельные меры от поражения рабочих недопустимо 
большим током согласно ПУВ.

7.3.2. Для снижения токов однофазного замыкания 
необходимо применять разделяющие трансформаторы, 
причем каждый трехфазный электроприемник, вносимый 
Внутрь резервуара, должен присоединяться к отдель
ному трансформатору.

7.3.3. Для защиты от двухфазного замыкания необ
ходимо применять бысмродейстВзющие отключающие 
Устройства типа У АНИ ши АЗАМ.

7.3.4. При невозможности обеспечить Выполнение 
Вышеуказанных требований злектробезопасности необхо
димо:

I б

1) освещение внутри резервуара обеспечить светильни
ками напряжением 12Д  питающихся от трансформато
ров с раздельными обмотками первичного и Вторичного 
напряжения. Один из выводов Вторичной обмотки 
должен быть Заземлен.
Применение автотрансформаторов внутри резервуара 
запрещается;

е) Электро инструмент на напряжение выше 12 в 
Заменить но, пневматический.

7.3.5. Все металлические леса, электрооборудова
ние и механизмы, которые могут оказаться под 
током, должны быть надежно заземлены.

8. ДЕЙСТВУЮЩИЕ ПРАВИЛИ ТЕХНИКИ ВЕЗОППСНОСТИ
Во Всем остальномt неоговоренном в предыдущем 

разделе, необходимо руководствоваться следующими 
нормами, правилами и инструкциями по технике 
безопасности:

1) СНи П Ш- V- 80 Строительные нормы и привил Q, 
Техника безопасности g строительстве;
£)гост/2..ш & 85 „  Марты электрического освещения 
строительных и монтажных работ ,

3) „Правила устройства и безопасной эксплуатации 
грузоподъемных кранов 9 ;

й) }) Типовая инструкция для строполЬщикав 
(такелажников, Зацелщиков) , обслуживающих грузо

подъемные краны;
В) „  Руководство по производственной санитарии на 

строительно -  монтажных работах * разделы 2,3,4, 
7,3,3.10)

д) ВСН 311- 83 „ Монтаж стальных BepmutconbHbix 
цилиндрических резервуаров для хранения нефти и 
нефтепродуктов ’?

Привязан;

7/7 704-/- £57e3. S£
Резервуар етемьнай 6ерщма*б‘\0тбШя

Пая, о m3

и г
/
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Ведомость оборуЗобанир) и нс тру мен mu и плот ери а лоб 8пр произбодсллбо сборочных pudom.

По-
ж

Наим енование Марка, ти п
53.
изм. Нал. Примечание

1 г 3 к S 5

Сёавлчнае аБорудоёание
1 *Сёавочный Выпрямитель или Ш -М : n m -m i шт 1 Ы о  Вксм-тас РБ-зао

поеоБвазоёателЬ
г Балластные реостаты Р6-301 Шт к

В случае применения 
8 кем-moo

3 Устойстёо для снижения напряжения УСНП-1 шт 1 ТУ 15-739-134-77
Холостого хода сВарочных ист. питания
СВавоиные кабели и пооёода

1 Xaieno силоВай_________________ № »№ 1«г5 м за Для подключения машин- 
ныос па мешен и 0

ЦГЗ*50+1*15мм£ М т а
Д л я  подключения Выпрями- 
теля В&м-1001

г ЛаБель сВаяочный КП *35 М гчо

КГ1*50 М га
3. Шняв с оезиноёой изоляцией шпсгФЫЗмм1 М 100

Дпр подключения 
ш пишмашинок

ч. Кабельные наконечники к -т .н -к шт 10

S. Клемма Заземления КЗ-9: КЗ-1 ш т 10

Вспомогательное oSooySaifание и инструмент.
1. Зл. печь Зля прокалки сёаоочнь/s аш пзз.з.ш /зм шт 1

матевиапоё на 500°С
г ЗлВктвииеские Высокооборотные ю в А -т-.ш -гза шт г^  к Unu Ш-173; иЗ-гШ А

шлит машинки
3. Круги(диски)абразидные. армивоВанные Дт230мм;Ат 130 мм шт 300 S 3.5 мм
к. Улектрододер&сатель на 500А З Д -^ Р З Р -Ч шт к ГОСТ14551-78 VE
$. Щитки для защитыШктвосёарцика НН шт ч Г0СТ12. Ч. 035- 78*

S. Очки Защитные ад шт г ГОСТ 12.4.013- 855

7 СВетосрипьтры с -г ;  с-з шт го ОСТ 21- 6- В7
В Стекла покроВные ( простые) ТС-З ш т 50 ГОСТ 111-73

* Примечание: Допускается использование Зрнгих источников питания дуги, имеющих кршмЗающую 

Вольтатперную характеристику.

i г 3 4 5 6

3 Щетка стальная шт 10 ОСТ £1-5-87
10 Iа1В3«!1 шт к ГОСТ 111-78

11 Набор шаблонов для проВерм шёоё шт Ч

/ г Слесарный инструмент комлл. 1

13 Клейма сёарщикоё шт к

14 Пенал для злектводоё шт к

15 КоВрик резиноВый, Зизпектический ш т к

16 Дула 10-ти кратного Уделичения шт г

17 Ватт-катера с §ашм- насосом р з н -га ш т i

н а 500 мм. pm. cm.
[азорезательнар аппаратура.

t Резак дпр пропан-Вманоёои смеси " Ракета-1 " шт 1
Киров а/ганасии завов 

ч Ябтогенмаш"

г Резак для ручной кислородной резки *  Марк-1" шт 1 КироВаканс/сий завод 
" Romo генмаш *

3 Горелка сщетиленоёар гяо -г-1 2 ш т 1
Киров а к анаши завод 
я Яётогенмаш"

к Редуктор пропан- БутаноВый ДПП-1- 65 ш т г ГОСТ S25B-7B *
5 Редуктор кислородный ДКП-1- 65 шт 1 ГОСТ 6268-13*

в Рзка§ резиноёый С кислородный) ш - 9 -га М ш гост 9355-75°

7 РзкаВ резтоВый (пропан- бнтаноёыи) I -  9- 53 М йо ГОСТ 9356-75*
а Валлон для кислорода к а -150а ш т 5 ГОСТ 943-73*
5 Валлон для пропан-Бутана 3-50 шт 3 ГОСТ 15860-84

Сёарочные материалы
1 Злектроды металлические шЩ45Лгртгсба кг 33.0 Ф3,0 мм

кГ 29.4 ф Ц.Омм
г Рентвеноёекар пленка РТ-км или РТ-5 ЛфЛ. 81 й пересчете на звмм 

кинопленки
шт 7 размером Зао*Ш

Г П  W 4 - / - i $ f d  S i  rm

2 5 6 0 7 - 0 6  8



иВоеноВтше
тн и р Нацг/еноЬанае ра бот £3.

иэп
Объем
работ

Норт 
бреяене, 
чел. ч.

Зтраты
труди,
чео.ч
чео.Зн.

Числен
ностьообочщ

4ел.

Vpodoo-
вкитвльноеть,

8н.
Р а  W о ч  ц  е д н и

5 /и
S-/-/ Соотооабка металлоконструкции f?$о т общей массы/ Т 9.2 005 5.0

он 3 0,3
5-2-1 /Уантаз/с днища ЯеэеЖор / 6,4 3,4

. 0,42 _ 3 0,£ -

22-1-6 &/, Ч д б о р т днищ а Мм 0,77 /./ ОЯГ 0 0/ а

ТоВлицыЫб Асн/мооль сборных шбоб /м 0,5
г,г_

гз?0,88 _ 1 L / 0,9

/ -< ? -/  /с=1,5 1i1

1I4

Ь А р / 3,4 5/
П.5 3 0,8 а

28-1-6 Ш Сбарка оокрь/тия /Ом 3,57 1,1 o f- г 0,4 < =

гг-1-6 А>/,ч Сборка л/оноб и  матрс/дкоб б  локре/тс/а /Ом /,5 /,/ гл_
0. 3 г 0,8 а

52-/3 8*0,7 /Уонтаок ллоиуадак и  аграэ/сдении на кр&/а/е fm&en / 4,7 Id L
о,ч 3 0,2 сэ

. г г -1-6fc/,V К=/,25

11|15Г|

1

11

Юю 3,7f 1/ Q55
о.О 2 0,4

5-е-г бемтанобкарв/лона стенки на днище ббелошкоошелоошкенисteepS&D / 5,5 3,5
Вт 4 о,г «

5 -г -4 Разбелть/бание имена стен ни Яеэевбюр / 88,5 Ш£_5,5 5 О, 7 —
г г -1-е2*/,ч к*г Рбарка /лабрабоео шба /Ом 8,4 /,/ 7,40.3 г 0,5 =

Таблицы 15;16 /сан/лралб дбиястсриннееи ma&pafoea и/оа 
керосинят и бакУ/мирибинием. /м г4 ~OJ~Cj£ 30.5 

4. Ч 1 4,4
6-8-4 Соединение бертихаобнаи кротка Реза&ао / /4,5 ,4,5 

// 77 S 0,4 =

ггн-г;гг-/-9ыч;/н1&к*г |11I /Ом 0.75 о,г 0,53
0,9 £ 0.5 =

Таблица 8 А&нтролб сбарнаго а/ба раЗиоерааоиеа /м %5 гз? JZ J / г
гг-/-4 к=/.ч fбарка л/окоб и лстрв/бкоб б  стенке /Ом 45 1,5 0,15

0.4 S 0,8 сз
у.
Ъдиииа /5 бентооло сбаонь/х ивбабна еерметичность керосином 7м 1,5 0,7 /да

Т г 1 1,3
5-/-S бс/ланобка оонрылшя б ороектное лолиясение

cum.
т 0^7 М .0.87

9,0 1,г 4 0,3 = 3
, егщ-е

fc/,4 ; К=1.5 сборка локон/глия со стенкой /Ом 2,4 м
S.S4о,ч г о,4 =3

*Таблица /О контрооб сб&рнб/х и/Зоб р/окобритррОкоб 6 сокры
тии. щбоб локРЬ/тия на герметичность ори гидроиеои/тинии 1/1 о,г ЛК  а,6 / 0,5

5-8-6 Z/сль/тание резеобиара Озеобт / 05 _£5_
5 / 2 /,б

Рлочие неучтенные работь//шб>от общего объема работ) Овт&ю / г/б е/,е
е.е г 1.3 ■

&

&

I

<1

Техники-экономические показатели
/. ПВщие затраты /пруде -89чел,дн .

8. Общая продолжительность сооружения резерВуара -  <?,/ дн.

3. Средняя численность рабочих Ц ^ --4 ч е л
Примечания

f/patpuK оое/шВпен на оеноВании децстду/ощеи норнатибной документации.
8. fioqouK рассчитан на работу Водну смену, кроте рентгеноконтроля, 

который лраизВадится Во Вторую спену, а  испытание резерВуара-круглосуточно. 

*  НорнатиВь/ Зля лланироВания /забот по контролю качее/пба сборных соединений.

П
О,/ дн

г/Уосе fa
2 5 6 0 7 - 0 6  3



SWOP

Ш  -
г а  -

-

i/ с л в ё н ь /ё  о б о з н а ч е н и я  

площадка для работы /срана из Зк/б плат 

площадка для е/сладиробания металлоконструкций 

ёременныи забор для ограждения монтажной плои/адКи 

прожектор

Технические требоВания
До начала /монтажных работ необходимо Вы

полнить следующие работы.
/ УстаноВитЬ Временный добор и ВыВесить пре

дупреждающие знаки по периметру монтажной
площадки;

Р. Произбести устройство площадок для Вре -  

менного склабироВония поступающих хонструК -  

циц с несущей способностью бКГС/См*;
3. Произвести устроистВо площадки для работы 

монтаж нога крана из Железобетонных плит 
с несущей способностью В соотВетстВии с 
ЗСН272f~8&a не менее 4 кгс/смг, и уклон 

не долее //
У i/станоВитЬ инбентарнь/е здания для рабо

чих о 1/7Р, занятых на монтаже;
5. Устаноёить прожекторные мачтЬ/ со 

сВетильниками.

Ведомость Врепенных сооружений и 
плрщадок для  Specieн ого еклодироЗания 

конструкции.

ЕВ.г_. Краткая ха- 
НаименоВание ш  Вор ратеристит

ШТ.

C*£*hL
РаЗдеВопка Зля рабочих
Комната приема пиши
Площадка

О ния мыши

Примечание

3 плЫ&Ом.
Snn.=/S.0i
5пп=18пг
Snn.=l8.oH
Snn.-Z37n

Snn. =8!мг
S/м. =36nl

Индентс/рные 
Здания 
МИСС. 
СССР

— распределительный электрощит 

[ГСП -I — пожарный пост





<D

l  ftpoi/s£eemu стролобку рулона (схема /, бид В , 
узел Р, узел Б)-

2- УстаноВить рулон В (/сходное положение для 
разёертыВание (положение 2 ) (перпендикулярно о т  
монтажного с т ы т  днища) при этом начальный 
участок полотнища должен бы mb прижат руло
ном (схема 2)-

3. Перерезать планки, удержидающие кромка 
полотнища,  и перекатыВая рулон, раэВернуть лфдыи 
элемент днища. Перекатить рулон S положение Ь.

4  Перетащить разбернугтюе полотнище с ломо -  
щ т трактора В проектное положение (схема 3 )  и 
уложить его таким образом, чтобы продольная 
кромка соВпапа со струной, натянутой между 
релерами (Вид В), а середина продольной кромки 
находилась на оси Ж-/?

б. Нанести на кальцеВызс дчаетках раздерну -  
то го  полотнища риски, лербую на расстоянии 
бОмп — для укладки полотнища ,  бтару/о 
на расстоянии 75мм ~ уп я  контроля Величины 
нихлеста.

б. Перекатить рулон д  положение У  и про -  
избести операции, указанные б  л. п 2 ; 3  •

?- УлоЖить Второе полотнище, проберитЬ про
ектные размеры днища и произёести призе — 
go/r>*tf элеме/fmaS ne&tgy собой u/Son Н1-М-2о/юо.

2 5 6 0 7-0 6  1 г
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1

/ J ( { :  10Jли ст /0
Схема 2. Лалозкение рулона перед 

(резкой осанок.

Уоллабление aat&B 
тыбания рулона

//Уее/770 н02£0&сдения 
резчша

Схема 3. крепление наналта трактора коолотнищ у 
днаи/а при укладке его о проектное лоооясение.

Л / -А Т
Ноуи/

'Крюк тлсттовя

. П/оислоеобление Зля пеон. 
тас/сибания полотнищ. '

Осада СЛ
• 4 {t -s /

Ринат Л=/.6гс

/<?

Порядок робот [продолжение)
Произбести сборку м онтаж ного сты ка  

днища

9. Произбеети ллоберку бееае зоёоЗских и. 
м онтаж ны х щбоб на плотность.

Ланит тяго- 
£ый &-ггтс

Требодания безопасности труда.
/■ Срезку скрепляющих планок производить 

при натянуты х ка н а та х приспособления.

2. О етаблятб рулен S  ста ди и  розберть/ба-  

ная но длительны й срок ( обеденный лерерь/б, 
окончание смены)  запрещ ается.

3. Рулон, не находящииея б  стадии ризбер -  

тыбания, уолНсен бы ть закреплен 2  О б  клиньями 

с каждой стороны.

4- Перед началом р а б от че тко  о тр а б о та ть  

систему сигнализации между бригадирот и 

трактористам и.
3. бомонды по перепатыбанию рупоноЗ у о е т  

только рукоёоуитель работ.

Схемой. Крепление к а н а то ё  трактора  
к приспособлению Зля раскатки рулона

Паислоея&ление 
Зля рае&а/пш 

рулона

ШОР-
Шор

ЛШй
£азж

Т/7  7 0 b - j - 2 5 t  d  S2 пм

ЪШШкШШШЗША

{окончание) лМао/tSa
2 5 6 0 7 - 0 6  1 3









*

%
5 ;

!

Ч1
Ч

П Л Е М Я  £  (?£{%&/&& /7&У70/’А/£/Щ& J* d O /y d

%
ж о  и

/6

Т 5 ~ ^ В П ОР0ДПК* Р А Б О Т  ( f7/> 0 4 fo /7& e & 4 /& )

Д о  A te fio  d £ c p d o  / v & z jr e d r o  а *у ?о а /о я  / у & о £ а р б < / -

Jo 'S #  A * d O / y d fffO 'O A s 'O / / #  y V & d S / f& 'S ’S ' / 7 & jr & S rA/<t/<C£1f& '
/$ . /7&djf& drfo/OA'o A/o& yrod/&  /*/& /^o Jcfo o w A S A /jr

Ay»&/££S£S t/ £/<dbf-
jQ£/S& dS & d  /%&£>&&/dodf£>//tf €d/J£/>sf Д 4  '5 0 jjff0 .

M  C /Q & 3 & /&  £ У о  A fO A /S a te rA & /&  / p d 6 'd /7 4 ? d O & ? ,O A /£ /&  С / 

d r£ / A * у у & О О Л *М & / */  & */ £ & */ .

У Р А Н И Я

/  d S q & d y €/ d & y o d y  dsw/to? sy6o</oJ& & /f&  d  /%d*/d-
r0& tf6/*t £//yJS0/yS‘4fyQA/&/&

Д у / 4 / Щ у  <4 /  A * /0 & /6 i/O  j6 £ & ^ 6 d y c p & &

Jy?OAt/yb0£?b'/V<Z/ /•*//?& S t e S / r t f  W 6 ?  7 f. 

as/Ук/ Уб//70!/?АГ/з'Г& /7& / & У /  St

r f j W ^i-gSlc’.Sg nti

2 $  6 0 7 - 0 6  f 7
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П О Р Я Д О К  Р А Б О Т
1. Установить и приварите на Крыше кольцевое

ограждение.
е. ВстаноёитЬ и приборат 6 на крыше Кольцевой 

уголок.
3. Произвести разметку крыши под вырезку люков 

и патрубков-
4. Вырезать отверстия, установить и  приварить 

люки и патреёки.
5. Установить и приварить на крыше площадки 

обслуживания с  ограждениями.
6. Приварить к кольцевому Уголку Крыши, Цстропо

бочные скобы (сеч. б-б).
1. Снять крышУ с днища краном и установить 

на подставки § стороне о т резервуара.
СтропоёкУ крыши CM.cmp.i6.

У К А Ь Д Н и Е

Разметку крыши под вырезку отверстий, Установку 
люков, патрубков, площадок, обслуживания производить 
согласно разметке, указанной на чертеж ах НМ аль
бома <3.

Г /7  7 0 4 - ПМ

2 S6 0 7 -0 6  <8
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СХЕМА 1. УОПАНМКА ШОНА ПЕРСА, ПО&ШОМ

С Х Е М А  3 . C m p o n a S k a  р м а н а

Копьиа отоопо-
I -------------------- /  Вечное

-ГТь **]
?==

\  Ия твабевсу
гтаоп кОПЬ-

\к
%

&

%1
*|
•$

д

Строп кольцевой с х е м а ? . К р е п л е н и е  г р и в ы  
ж е с т к о с т и  к  рулону

Г - Г С М Ю

Ппастиня
7450 __1

ш
А90

500 M L

t v
--------411

" i-j t_j iZ j

(

П О Р Я Д О К  P A 6 D T

1. ПоЗватоВи тельные работы.
1.1- Подготовить площадку dnfi устаноё/си и пере теще нир крана, 
а также площадку дпр укладки рулона с последующей 
установкой его ё Вертикальное положение, обеслечцё:

1) горцзон т а  ль поста площадки (допустимое отклонение не 
долее И ;

2) несущую способность площадки не менее (1,5мПа (5кГс/смг), 
Проверку произёодить ударником ДОРНЩ/. В случае необходимости 
площадку укрепить ераёием или железобетонными дрршными плита■ 
ми с песчаной подсыпкой толщиной 5Q- 1(10 т т ,
1,2. Отметить места УстаноВки рулона перед подъемом, 
I u l  стоянки крана (схема Ь).
13. Прожить рулон краном с помощью кольцевого стропа 
на песчаную подсыпку и шпальную клеть В исходное поло
жение перед подъемом (Схема!. Вид А).
1.4. Разметить углоВой сектор согласно схемы 7 и укрепить 

его на рулоне (Вид А).
15. УстаноВитЬ опорный башмак и произВести строповку

рулона (СхемаЗ. В-В).
15. УстаноВитЬ и Закрепить на ни те м  торце рулона 

поддон согласно схемы 6.
f-7. УстаноВитЬ трактор на продольной оси рулона

(схем а  4 ) .
1.8. Согласно разметки (схема 8 ) установить шнур дпр 

контроля поборота стрелы крана.
1.9. УстаноВитЬ кран В исходное положение I  ( Схема П). 

На стреле крана на расстоянии 8м от оси рулона 
подВесцть отёес (схема 5).

1.10. Приподнять Верхний конец рулона на 100- iff а мм. и 
Выдержать В такам положении В течении 10минут;  после 
чего опустить и осмотреть такелажную оснастку ,  
при отсутстВии неисправностей -  продолжите подъем.

&. Подъею рулона с те н к и .
2.1. Подъем рУпона стенки В Вертикальное положение 

осущестёлрть краном с одной стоянки поэтапно:
I  этап. Подъем рулона полиспастом крана с одновремен

ным контролем допустимого отклонения полиспаста от 
Вертикали по соотбетстВующей риске на уелоёом секторе. 
Подъем прекратить, когда стрелка собместится с очередной 
риской на УглоВом секторе.

Т П  i -£ 5 £ d  0 2  пм

РеэерЯщро/ралшй ffap/тшмш -
цыйцаяцмд/омемийтя храхг- 
хюлазуш ежостбю300«г&.п
Подъем рупона стенки 
?анат (начало)

Стадии
Р П

Лист
17

ш н т а щ т п ж
г. Москва
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Схема Ч .  П о д ъ е м  р у л о н а  с т е н к и .
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1

$

I
$
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Строп кольцевой

Положение неустойчивого

анат тормозной

Зёено строповой нов

Трактор

Т

ПОРЯДОК РЛВОТ /продолжение/

Е Этап. [\oSapom стрелы Крана С изменением вылета на 
очередной Угал^ соответствую щ ий расстоянию м еж ду реперами, 
И он троп о производить по отбесу.

2.2. В процессе подъема руководитель монтажа попеременно 
Воет команду крановщику на очередной этап подъема рулона, 
прекращая еео после получения сигнала от наблюдателя, 
стоящего напротив угпоёого сектора, После этого он 
дает сигнал крановщику на поборот стрелы крана до 
следующей риски.

2 .3 . При достиж ении рУпоном Угла наклона 60° к а н а т  

тормозного т р а к то р а  должен иметь проёисание.
На дальнейших э та п а х  подъема проёисание к аната  уменьшить 
до минимума. При достижении рулоном угла  наклона 

cL 0 кр. 66.5°, с о о тв е тс тв ую щ е го  положению нВУстойчиёого 
равновесия, Вклю чить о р а б о ту  тор м о зн о й  к а н а т, 
н а тя ж е н и е  груэоёодо полиспаста крана о сла б и ть . 
Перемещением тр а к то р а  уста н о ёи ть  рулон ё  вертикальное  
полож ение (с х е м а  Ь),

3. Установка рулона стенки резервуара.
3.1. Установить кран на Ж стоянку согласно схемы Ц.
3.2. Поднять рулон нй 100- 150мм, выдержать ё Этом положе
нии 1Q минут, опустить его и осмотреть такелажную 
оснастку. При отсутстёии неисправностей продолжать 
подъем на 500мм. Выше днища резервуара и поборотом 
стрелы плоёно Устаноёить рулон на днище.
3.3. Произёести расстропоёку рулона.

УКАЗАНИЙ
1. Учиты вая трудности определения неустойчивого равновесия 
из-за о тс у тс тв и я  т о ч н ы х  данны х (силы ветра и  др.). 
после достиж ени я рулоном у гла  наклона 6 0 9с ле д у е т  
у д е ли ть  особое внимание контролю  за провисанием тормозного 

к а н а та  Во избежание рывка при включении в р а б о ту  

торм озного  т р а к т о р а .

2. Сборку п р о в о д и т ь  по ГО СТ 5 2 5 4 -8 0 , элек тр о да м и  

т и п а  9 - IffД, ГОСТ 9467-75.

Г / ?  т 4  * - Ш е > . №  №
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С х е м а  5

Траёерсa Q- 86 г
С х е м а  6  Крепление ш о н а  к м д д о м

Т1-К в Каркас шахтной 
лестницы

Ограничитель

Схема д. Разметка Ш Ю рд
поворота  т е ш

Репер

Сх е м а ?. Р а зм е т т о т  сектора резерва ара

Угпоёо{ Стрелка

шнур (Канат PC-12Q. 
Стеке Of №7483- 7В

Ось поборота башни крана

.Угол положения неустойчи
вого равновесия.

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА

1> Подъем рулона запрещается производить 6 гололедицу ̂ р  а 
сильном тумане, снегопаде или ветре более 10м/с.
8. Перед подъемом необходимо проверить исправность крана, 

Площадка дпр передвижения и маневрирования крана должна 
полностью просматриваться.

3 . Руководитель подъема должен постоянно находиться 
в поле зрения машиниста крана,  который должен видеть 
его сигналь/, а такж е слышать команду. Команды 
машинисту крана и трактористу подает только 
руководитель подъема.

Ц. При подъеме рулона стенки в Вертикальное 
положение в  зоне подъема (в  радиусе L  о т  нижнего 
края рулона и под канатом) не должны находиться 
люди.

6. Опасную зону оградить сигнальнь/т стоеУным 
ограждением согласно ГОСТ S3 407- 1 8 .

Привязан:

Нсmm3 Т^Г
Гл.спви Do хин

ЦкКТГ
У.комт Панова

О## пшм

Г / 7  / ■ £ $ / £ > . &  т т
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— 53S S ЖРШ* J i lUlXuM ТШШЯШ I

РП I 49
ш [Ыъет рулона втенки крвноп , ч

-------------- Окончание)
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C x e m i Cm poooSaa к р ы ш ц

Л ш д о х  р о б о т

/  /?ри£арить к оЗралля/ыцелу уголку а к  стенке ре- 
ЗерЗуара 3 ло£а/лелеа /схе/ча £)■

3. Заетролатб на кран аре ло/чощи ЗетЗеЗоге 
стрела крышу Зыше лроек/лнеа от/четки на //*, 
ЗыЗерНсалчб ее £  sme/ч лалаНсенаа £  течение /Утонут, 
лесле цеее уе/ланеЗитб ее £  проектное лолелсенее.
3. /7poas3ecma расстрелеЗку крыша а етегналчь 

кран.
4. /?оуогнатб кресал/ крыша к  оЗрелля/еи/е/чу угелку 

Стенка, сЗараЗ е/лык лрерыЗес/лы/ч ш Зот.
5. /УриЗаритЬ крышу к  еЗро/чля/ош&чу уголку

лреекл7ныг7 к е те  те с ? .

Указания
/  /7ереЗ лоЗъе/че/ч крыша устаноЗитЬ шохтнун? 

лестнице регерЗуара на лроектно/ч уунЗаленте.
3. /?ра устаноЗке крыша на стенку ее нелЗхлЗа/чо 

СоориентиреЗетб относительно глаЗны х осей регер&у- 
ара /1-М у ! -& )•

3. РаЗо/лы ее леЗганке а лре£арке крыша к  с/ленке 
регерЗуара лроинЗеЗить с аЗтегиЗролеЗ&е/чнака 3/V7-/3.

А л я  л о л а З а н а я  н а  к р ы ш у  у с т а н е З а т ь  л р е е к т н у /о  
л е р е х е З н у /е  л л е и / а З к у  с  ш а х т н о й  л е с т н и ц ы . /7е р е х о у ~  

н о я  л л е и /а З к а  у с т о н а б л е З а е т е я  л о с л е  с £ а р к а  к р ы ш и  
с  у га л к о / v  с т е н к а  л р е р ы З и с т ы /ч  ш З е /ч  л е  З с е / ч у  

л е р ц / ч е т р у .

НАга/пр.
инНс.

Рахин
Р а н Ш
Лик

Н.9/
Ш .

Г Л  n /b -/'g5 iA  SS пм

ЪШШХ wwiU'IA
ншKUKUHpfievecHuuШж/те- п  п  I оч I 
пая /уазу/яаелкост/аЗООкз&л И  М  | с. / \
Уст ат ка.. 
ара о проектное

юй-
/7,а^ с л  /ЧоекЗа
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СхемаЗ. СЛрозатбор

1. Подготовительные работы,
1.1. До начала испытании Закончить See сборочные работы и 

Контроль сборных соединений.
1д. Удалить из резбрёуара ice посторонние предметы.
13. Очистить днище и стенки от грязи.
1М. Произвести осмотр соединений и поверхности днища, неяс

ная поясов стенки 3 крыши на предмет ёыяВления и устранений 
Возможных прожоеоб ала других повреждении.

1.5. Смонтиробать Временный подбодящий трубопроВод 
подачи и слива Воды.  использование проектных трубопроводов 
Зпя пробедений испытаний согл асовала при привязке проек
та  с заказчиком.

Диаметр Временного трубопробода определить о учетом 
максимальной производительности имеющегося насосного 
обарудоВанир ( схемы 1, д).

1.6. Смонтировать Временные под Водящие трубопрободы 
для уотаноВки гидравлического U-образного манометра 
и регупироВанир дабпения.

/.7. Все контрольно-измерительные приборы, задвижки 
для регулирования избыточного даВпениЯ должны находить
ся за пределами оббапоВания> где расположить пост 
управления. Дпр этой цепи из кроВли резервуара ВыВести 
трубу необходимого диаметра с отёодами для манометра и 
регулирования дабпения. Рекомендуемые диаметры труб 
йу 5Or$0 0 . В конце трубопроВодоб должны быть поставлена 
соответствующие задВижки.

t 8 .  (йдраВлический манометр ( U~ образная трубка) одним 
концом подсоединяется к отбоду трубопробода 9 который 
должен быть заглушен и итеть на конце металлический 
трубчатый перевод с наружным диаметром, рабным диамет
ру стеклянной трубы. Другой конец U -образной трубки 
о с т а в и т ь  открытым. ГидраВлический манометр собрать 
из стеклянных трубок диаметром 7+15мт3 соединенных 
между собой резиноёымц ВстаВками.

Величину избыточного давления измерить В мм 
Вод. от. по разности между уровнями Воды В Umобразной 
трубе ,  для чего последнюю закрепить на доске,

29

— _ Г /7 7 0 й - / - £ S J d  $ £  пп
—

ПриШвт Резербуар стальной бертанань - Ж Р И  В И Я  I иШ'Ш 1
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Таблица 1

Объем
резервуара

Разность отметок наружного контура днища, мм
при незаполненном 

резервуаре
при заполне 

резерву^
ИНОМ
ое

НУ6. Л7. 

300

смешных мочек 
на расстоянии 
6м по периметру

любых
драгих
точек

смежных точек 
на расстоянии 
6 м по периметру

любых
других

точек

10 ' 25 20 ПО

Таблица 2
Натер
Щп Наименование отклонении Що&пьШГ

олтонениямм ' Примечания

1
Днище

Вы сота хпапунао 150
Предельна? ппошрЗЬ хпопуна 

на £ м г

2

3
h

Стенка
Отклонение внутреннего йиатепуэа на уровне 
Знища
Отклонение Высоты при монтаже 
Отклонения от Вертикала. аВразУющих 
стенки по поясам’.

I
I
I
I
I

± LtO 
± 20

± 10 
± 20 
±30

± 45

Замеры производить Зля 
хаюдого пояса на расстоянии 
до50мм от Верхнего горизон
тального шва. ПроВерку отк
лонений производить через 
6м по окружности, 
резервуара.
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ПОРЯДОК PhbQT /продолжение /
на которой понести шкалу с миллиме траВым а Велениями.

До Установки манометр должен быть испытан.
1.9. ПодготоВить абтогидралодъемник АГП-12 или другое 

средство для проведения соответствующая измерений а 
наблюдений.

1W< Проверить высотные отметки наружного контура 
днища и произвести измерения геометрических размеров 
резервуара в соответствии с требованиями таблиц it&, 

дели, отклонения не превышают допустимых, приступить 
(с испытаниям. При наличии отклоненай9 превышающих 
допустимые, они должна! быть устранены монтажной 
организацией до начала испытаний.

1.11. Смонтировать трубопровод для аварийного сброса 
воды из резервуара, выведенный за пределы обвалования.

Диаметр трубопровода должен обеспечить максимальный 
сброс воды из резервуара.

1.1В. Установить на резервуаре указатель уровня ноли- I 
ва воды нанести контрольные метки на стенке 
( схема l)>

1.13. Заел у шить люки и патрубки на стенке резервуара, 
световые люки на кровле оставить открытыми.

1.14. На время и с п ы т а н и я  У с т а н о в и т ь  гр а н и ц ы  опасной  

З о н ы  р а д и у с о м  не менее д в у х  д и а м е тр о в  р е з е р в у а р а ,

Внутри которой не допускается присутствие людей9 не 
связанных с испытаниями-

1.15. Все лица) принимающие участия в испы таниях ,  
должны пройти инструктаж по безопасным методам 
Ведения работ с соответствующим письменным осрорм• 
пением.

1.16. По окончании Всех подготовительных работ, 
предусмотренных настоящим разделом, представителями 
монтажной организации, ответственной за проведение 
прочностных испытаний, и заказчикам составляется 
акт о готовности резервуара к испытаниям.

7Л  W 4 ’ P g § i ( * .  S 3  ом

ПриВязан: резервуар там ю в Зермтш- Ii Лиан ЛиитоВ
Ная.атд Люменов № трута елwe/мм зовмуЗ.п Р П 29Гл. меч Рахии М&х /£0/ испытание резервуара 

(продолжение)/ Ч. контр раигйд г т т е ш т н т
г. МостЯнж. Пик
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г .  Испытания р г з т т я
McnoimaHue резервуара на прочность и устои чиёасто 

производить при различных сочетаниях нагрузок: 
гидростатическое daSпение, гидростатическое и избыточ
ное давление. для испытания сварных швов крыши, на 
плотность.

3.1. Гидравпическое испытание.
3.1 >1. Открыть See световые люки на крыше резервуараt 

а также ё с е  З а д в и ж к и  и  В е н т и л и  трубопровода, сброса 
и з б ы т о ч н о го  д а б п е н и л  ( ё о ш м а )  ( с х е м а  l ) .

(схе м а 2 ) .  Задёиш ка 2  йопшна б ы ть  з а к р ы та .
2.1.3. Открыть ЭьдёшыкУ1 и подать Воду в резервуарj 

налиё Воды до расчетной Высоты И-8,99м.
Заполнение осуществлять ступенями, по пор cam, с проме
жутками, необходимыми дпр оспотра. По мере заполнения 
резерёуара Водой необходима Визуально наблюдать за 
состоянием конструкций и сбарныос соединений стенки. 
Полный резерёуар, Залитый Водой до проектной отмет
ки; испытать на гидростатическое Заёпение с Выдержкой 
24часа. При ртом Задвижки должна быть закрыта.

Еспи ё процессе испытания и при выдержке под 
гидростатической погрузкой на поверхности стенки резер
ёуара или по краям днища нб появятся течи и если уро
вень воды не б у д е т  сниматься, резерёуар считается 
выдержавшим гчдраёпическое испытаний.

2.1.4. Еспи В процессе испытания будут обнаружены 
отпотины, свищи, течи и трещины 6 швах поясов стенки 
(дне забисимости от Величины Seqoekma), испытание должно 
быть прекращено и вода немедленно опита до у родня на 
один пояс ниже расположения дефекта.

I

Обнаруженные дефектные теста подлежат удале
нию и заВарке. Испраёпенный места поВторно проёе- 
рчть н а  герметичность и при отсутствии течи испы
тание может быть продолжено.

2.1.5. П осл е  з а л и б а  резерёуара  Водой до р а сч е т н о го  

уроён я  и  В ы д ерж ки  под н а гр у зк о й  2 4 часа, произвест и  

сл е д ую щ и е  и з м е р е н и я :

О горизонтальности наружного контура днища а  
определения осадки основания;

2) отклонений , образующих стенки от Вертикали 
и местных отклонений стенки.

I I

Указанные измерения должны сопоставляться с замерами до 
залива резерёуара.

2.1.6. 1йдраёличеческое испытание необходимо проводить 
при температуре окружающего воздуха +5°С и выше. При не
обходимости испытания резервуара В зимних условиях 
Водой должны быть приняты меры по предотёращенинэ 
замерзания воды ё трубках и задвижках, а также 
обмерзания стенок резервуара.

2.2. испытание сварных швов крыши на ппотносто.

2.2. t. Спи ть $оду S резервуаре до бысеты.

22.2. Закрыть See паки и nmpySku на крыше резер-
ёуара, проверить их герметичность. Открыть Вентили 5. В конт. 
рольного манометра и гидрозатвора С схема t). Все остальные 
Задвижки 1,2.3.4.00 схемам 1.2при этом должны быта закрыты.

223. Запить Воду ё гидрозатёор до уровня контрольной 
пробки ( схема 3).

2.2.4. Закрыть задёижкУ 1 и подаёатЬ Воду по трубопро
воду талого диаметра, открыв Вентиль 2. Довести давление 
до 100 мм. Вод. cm. ч Закрыть ёентилЬЗ. Нан траль давления 
Вести по U- образному тонометру.

2,2.5*- Произвести контроль сварных швов крыши обмыли- 
Ванием. Все обнаруженные дефектные места отметить, после чего 
сбросить Заёпение. UcnpaBumb дефектный места и повторить 
контроль, создавдаёлйниг 100мм Вод. cm.

3 . IksdbSaHup безопасности труда.
3.1. До начала испытаний приказом по организации,  

на которую Возложено проведение испытаний,  назначить 
отВетстёенной лицо- руководителя испытаний.

3.2. Перед проведением испытаний ёсе работники при
нимающие Участие 6 них, обязательно должно/ пройти инст
руктаж по безопасным методам ведения работ непосредствен
на на местах их выполнения9 с соответствующим пись
менным оформлением.

3 .3 . У с т а н о в л е н н а я  г р а н и ц а  о п а с н о й  Зоны д о л ж н а  

б ы т ь  о г р а ж д е н а  п р е д у п р е д и т е л ь н ы м и  з н а к а м и .

Площадка внутри опасной зоны должна обеспечи
вать свободный доступ к резервуару и задвижкам, снабжена 
инвентарными трапами дпр прохода через траншеи,  
предупредительными знаками и т.д.

3.4. Выполнять работы на крыше резерёуара разре
шается только при наличии ограждения.

JJhBj TS
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3.5 Работы Внутри резервуара производить только под 
непосредственным надзором лица, ответственного за проведение 
испытаний-

3.5. Для наблюдения за состоянием конструкций во вре
мя испытаний В ночное Время сам резервуар, а также Все места 
установки приборов, приспособлений,  лестниц > проходы и т.п. 
должны быть хорошо освещены.

3 .7 . На все Время испытаний нахождение лиц,не участ
вующих Виспытаниях,внутрч Зоны обвалования запрещается.

3 . 8 .  Осмотр состояния конст рукций  р езе р в уа р а  при

испытаниях и проведении заюероб произёодить топика щ а т ,

н азн аче н н ы м и  р у к о в о д и т е л е м  испытаний.
3.9. Во время повышения избыточного давления 

нахождение лиц, участвующих в испытаниях3 в зоне обва
лования не разрешается.

3.10. Допуск к осмотру конструкций резервуара 
разрешается не ранее чем через Юмин. после достижения 
установленных рабочих нагрузок.

3.11. Производить осту кивание молоткам ипи кувалдой 
стейки резервуара, наполненного Водой, запрещается.

3.12. Производить испытание кровли резервуара на проч
ность и герметичность во время дождя не разрешается •

3.13. При испытаниях крыши резервуара за показа
ниями U*образного манометра и состоянием конструк
ций установить постоянное наблюдение с безопасного 
расстояния (за обвалованием резервуара).

3.14. В процессе испытаний,  когда резервуар запит 
водой и создано испытательное давление 7 подходить 
к резервуару или подниматься на крышу строго 
Запрещается.

Подходить к резервуару для производства работ 
разрешается только после выдержки конструкции под 
нагрузкой не менее 3 Оман, и после сброса давления.

3.15. До испытаний крыша резервуара избыточным 
давлением на люках крыши установить предохранитель
ную арматуру ( клапаны, зидрозатёоры), рассчитанную на 
соответствующие испытательные нагрузки.

Г / 7  п м
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