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По я с н и тельн а я  записка

Об о р уд о в а н и е  технологическое, электротехническое:, автом атики  

Конструкции  металлические 

□снования и .фундам енты

Тепловая изоляция " ' ■ \
ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО МОНТАЖУ теплоизоляционных конструкций 

Основные . ..положения по монтажу металлических конструкций 
С пецификация оборудования 
В едомости п о т р е б н о с т и  ь  м а те р и а ла х  
С меты

ТлАЬИЫЙ ИНЖЕНЕРИНСТИТУТА /[_ [(, КдНЕЬСКИй/ 
Главный инженер проекта Д Ц -fA  7р ,Н , Андреева /
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В в д а м ц ст ь  р а б о ч и х  ж Щ т в у с е й  ж н о б н о о о  к о м п л е к т а -^  ' '  Ведомость ссылпуных и прилагаемых документов.

Пост ..Наименование Примечание

1 . Нищие данные f начало)
э
0.

Общие данные Дпродолжение)
Общие данные (п р о д о л ж е н и е )  .

у Пищ и в  донны е (п р о д о л ж е н и е )  . . .
5  : '-Пешие данные■ ■ (ар-одолж ение)■ !--С v 1-у-ы'-:: - _
в Вещие данны е, ( продолжение) ,г • :: ; ; : .
V Общие данные f  окончание) ■
8 Техническая , спецификация ст али (начало)
9 Техническая спецификация стали (окончание)

10 - Ведомость металлоконструкций по Видам профилей
Н Общий Вид
№ Стенка и днище ' ' V
13 Прьша
1k . Площадки и ограждение на  крьнке
15 С хема расположения одпрудоВания
1.6 Л ю к -л а з  Ду 500, 6  Г  поясе ст ёнки '.
17 Патрубки .
/8 Люк сВетоВай Д3 зоолатрубок замер кого люка /50

19' Патрубки;
го Покерное крепление ■■стенкиг

.91 ' Исходные денные д л я "  лраентороВания ясно -
Ванин и  фундаментсо

Песет- ш т В вт ст и уш : :дейстВцмщим нормам и  праВилам 

5л. инусенер проента, ( ДидрееБо P./fp

Обозначений : : ‘ДНаименование ■ Примечание
Ссылочные . документы Ь-

Серир i-kso. з-k Наружные :. лестницы для- обслу-
.р/сиВиния -.. стальных резерПуа -
■Р.дВ '. 07ЖТР1ШШ HU33Дрс.тгць? от-
..Шахтная лестница Ы1 бС?бАнглцуооп7ь по ОДНИОНД ПР&КП}

. Обшив указания \
\

ТипаВой л роенm стального Вертикального ш/лтдрмешго ре- 
ара для хранения мазута ёмкостью 900 ну5. м разработок б 

па плану типоВого проектирования Росстроя ССОР но /39/г. % пункт 
Т.Ф. 13У8 на стадии радаиий проект на осноВании задания РПИНии 
"СанптхШШпроект  ̂ртВерусдённоеа Ц!/ТП Госстроя СССР. •.

■. ...: МсноВные расчётные полаусения, принятые, при лраентироВо- 
• ни и ' 'и '-показат ели резервуара й ж б ж  (Ф Д Д -

. Наименование, продукта- мазут у Д / Д у " Л'v 
..; Платность предо к  та -0 ,3 3  г/ м 3 'й й Д 'ч ф 'Г
/ Д )  3 ; ;f  .Внутреннее-избыточное давление -Р.ПпЛо(еоомм Вед.cm)

; k. Вакуум  - 0,9 н Ос ( 9.0 мм о од. cm). ■
■Д/Ж5.ы Температура продунпт - 8 0  “С.

6. Нагрузка от тепловой. изоляции на крыые- оряТнПо ■
.• п а  стенке -  О'ПнПа

7. Снеговая нагрузка -  9 ,0  нПа
■ 8. Ветровая нагрузка - 0.85к Па . . . . . . .

9. Расчётная . температура наружного Воздуха- минусВосС 
(Включительно).

№. Сейсмичность района -д о  Q баллов Включительно, 
и. Внутренний диаметр резервуара- 6.63м
№. Высота стенки резервуара -  • 5,95м
/3. Площадь зеркала продукта -  ЗВ,5м3
Д1. Площадь застройки f па диаметру онрайкоВ) -  35,Вы2 
15. Геометрическая ёмкость -  р о б н 3

■ 16. Максимальная Высота налиВа/лри сейсмике 95алла8)-5Д8м
Полезная, ёмкость -  ......... /В У м 3

17. Сметная стоимость мета/танинстрркции -  ОДП тыс.губ.
18. Производительность приёмны х операции -  /п ом 3/ г

Н а г р у з к а  н а  с т е н ку  р е зе р в у а р а  о т  т рубо п р о во да

■ л • ' •' л '
Ду . патрубка 150 80 ko 38 85

Нормальная солакДгс) рр ( в р у гД(а.гч) о.зДоз) о.р(о.ог) o.sfa.oe)

Цив. N.

Привязок :

ГНП ели 
Г::кЦИ)1-
■70?ШЛ
нт ш у.'
бТконпё.
Рм ш - тр
ел.шкк.у
Тж Д ФUp с Нор:и Цспатш

. Мыскён

К'.рнышд ■■ 
"Wcx B t  
■ЩыаШя [ 
Сочинская-
НиОрроВа

-- 70Ч~1-55Пс. .92 а-.-;
ЫшД РвзОрбуор. столикой Вгрюи- нальныи для мазфтш .... ёмкостью роо' куб.м, .

1Йй?5;-с1 Л::ст j fi/smoSЖл-ы
ie /■7**'Y* К

Р 1 | з\
. Общие Па/т/5 (начала) 11|11111!1опУ1ош1ьак1'Лц;!я: ■ -им. Мельниковы
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Наименование конструкций
Марка
стали .ГОСТ

run электровоз
: т

ГОСТЗПва-15

Стенки, днище, покрытие _■ СР.Л5.
(ВСтЗллЗ}

27772-88 Э Ш

$нк&рныв Kpctnfttrtiuyi £255
(БСтЗсп S')

Шахтная лестница, площадки, ог
раждение, крепление теплоизоляции

СР,о5[ВСтЗкп?) 
ВСтЗкп* 3S0-S8 ЭА2

^М ат е ри алы

Romo тати ческая и полуайтомафичвская сЕарка стальных конструк

ции резерБуара долж на производиться с применением рщтериолоВ, соот- 
Вет ст Бующ их марке с Е а р и Е ц т ы х \т а т и  и обеспечивающих■.Ы й хш ш -. 
ческие сВоцстВц металла шВа Встык ж  н и ж е  механических сВойстВ 
сБириВаемого металла ( c i iu f l  / /-2 3 -8 / )-• .

Конструкции резервуара \
.- Стенка, покрытие и днище резервуара изготаВлиБаются Б Биде по

лот нищ , которые транспортируются к  месту монтажа сБернутыми Б 
рулоны. ' \ . ’ . ■ ■■

На м о н т а ж е  полотнища крыши разВорачиБиются и после сБарки од
ного радиального стыка центр крыши поднимается краном до образа-. 
Бания конуса, после чего заоариВается Второй стык. ГотоВая крыша 
после, устаноБки на ней площадок, ограждения и патруокоБ подними- ■ 
ется и устанавливается на стенку резерБуара. '

{Д л я  обслуживания оборудования, устаноБленнЬео на крыше рсзсрБуа- . 
ра, предусмотрена площадка с ограждением и многомаршебая лест ница  
ш ахт ной конструкции, используемая: Б качестВе каркаса для наБорачи-' 
Бания полотнищ, стенки, днища и покрытия. : ■ ■

В ра йо на х  с сейсмичностью до 9 баллоВ предусмотрены анкер
ные крепления ■ . • .‘ V :

,£?е,

ТребоВания к  изготоВлению и ыпитцысу '

/■ дев конструкции резерБуара должны изготаБлиБаться на заБо-

При'изготоБлении полотнищ "сосМтше лйстоБ Выполняется . 
Встык двусторонней фмштичсскаЬ'. сБаркой под слоем флюса.

: Кромки листсБ обрабатываются прбстроэшкои. Допускаемые откло
нения от проектных линейных размеров не должны преВышть по ши
рине 'to ,5 мм, по длине *?. мм.

После окончания сБарки шБы долж ны  быть, зачищеньгот шла

ка, грата и заусенец.' ^  : ;;; ■

■ Расстояние меоюду 'Вертикальными щБами {пояса стенки и шВа-- 

ми приВарки усиливающих. листоВ патрубкрБ оборудования должно быть 

не менее 500мм. Расстояние меоюду Вертикальными шБами с м е ж н ы х  

усиливающих листоВ патрубкоВ В 1 поясе стенки резерБуара должно  

быть не менее 500 мм. .

При изготоБлении, м онт аж е, приемке работ и испытании р е 

зерБуара следует рукоБодстВоВаться: .

а ) с т п  3.03.01-84 "Несущие и ограждающие конструкции ;

б) СНиП Щ-18-15, й -й  раздел "ПраВила произБодстБа и приемки работ.
■ Металлические конструкции

В} инструкцией по изготоВлению й монтаоюу Вертикальных ци

линдрических резерВуараВ ВСЯ311-81 ПШСС СССР; •
г) СНиП Ш -й - W ” Техника безопасности Б строительстве;

Стенка резерБуара испытыВается н а  прочность налиВом 
Водой н а  Высоту В 95 м. “ '

Покрытие испытыВается н а  плотность даВлением 8 ,ОкПа ' 
при залитом Водой резерВуаре н а  Высоту 5,98 м.

. Участ ки шВоВ покрытия, попадаю щ ие под усиливаю щ ие  
лист ы  ш т уцероВ и лю коВ ц м о н т а ж н ы е  накладки площадок 
оВслужиВания, дол ж н ы  быть зачищ ены  и прпВерены н а  плотность.

ПрЖШпГ

ш г ж

; .ТеплоВая изоляция : .

Для. предохранения резерБуара. от теплопотерь на кры ш е  и

'с т е н к е ' предусматривается теплаБая. и зо л я ц и я .. . .. ; .
■ ■{Проект теплоВой изоляции, и ссноВные '-положения 
по монтаоюу теплоизоляционных конструкций разработаны ;
В альбомах У TU1 и 5TUS.

Вес металлических конструкций для-крепления тепло
изоляции учтен В-альбоме S типоЕого проекта.

'IbmuscL
Штияр.
Ъммс.п?
Ру&брмм

‘■‘тлбпШКпла.
ПщМ'.Р
ПтнбцлЬк-я. 
Л лЩ е с ё а .
Baaiu/iCt/аЯ
Нмщиаг.кая
Fmd$i*nbti

Т У

f-ZSDc-. SZ км

РсщдЬрщ сталышй верти
кальный Юля мазуту 
тростью'. 200 муз, ли

Общие данные

Стадия 1Лигт UUicrr.-T

. (продолжение)
2 5 6 0 6 - 0 2  ^

р й г .га ш Ы ш Ш 'В Н 'р
им. МельнакйВа

: гг>



■ ■ Yll Рекомендации по защите огп коррозии .металло-у - С - - ’’
конструкций резерВуара для м а зу та '

:■ ... Защиту .от коррозии стальных конструкций резервуаре!) еле- .и Х ‘: ■ Г 
с--г,т) производить В соответствии с требованиями СНйП э.оз.11-8£ ■■■ ■
..Зсщщпа строительных конструкций от коррозий" гост9MOS-8D „Родго- 
mcBka, металлических поверхностей перед, апраши8анигы'1сниГ1$.0Ш-85 
и Защита строительных нснструнций от коррозий. ПроВила лроизВодст- 
Ва,работ а контроль кочестВо" с сдблюВениен требований проВилпо
жарной безопасности и промышленной сонитарии, предусмотренных 
ш т '12зш -1$ /рс7 -1гк ,01М 5, го ст А гЛ о н -щ го т гХ М М Б  Ь.гдст izM.thq- t s .. 

Л 1 ::р р и  mposmupoSauuu: .зрщитьбащ коррозии 'Внутренней паВерх- л 
ноет и резервуара, необходимо учитывать коррозионную агрессиВность : 
мс-эута, которая обусловлена наличием сернистых 'и кислородосодеркш- 
щ их соединений, боды, механических и других примесей. Распределение ■ 
примесей, присутствующих В мазуте, неравномерно па Высот резервуа
ра, 8 сВязи с чем меняется и агрессивное Воздействие мазута. Особен
ностью' эксплуатации кроВли яВляется агрессфоВ Воздействие на 
ее Внутреннюю поВерхнс.сть паровоздушной среды.:

Степень агрессивного ВаздейстВио среды на Внутреннюю поверх
ность резерВуара для мазута, оцененная В соотВетстВии со CHuP 
2.03.11-85, представлена В табл. ? .•/.' ...... : .

т а б л и ц а  Ч .{

элементы конструкций резерВуара Степень агрессиВного ВоздейстВи я 
на стальные конструкции резерВуа
ра мазута■

Внутренняя поверхность днища и СреднеагрессиВная'
нижний пояс (на Высоту до. -/м 
cm днища) . . .
Средний пояс ■СлабоагрессиВная
бесхний пояс (зона периодического СлсбссгрессиВная .;
смахивания) • •• /■
Крсьля ■ ' • СреднеагрессиВная

б зависимости .от степени агрессиВнбго. .Воздействия среды 
на металлоконструкции резерВуара осуществляется Выбор систем 

■лакокрасочных ■покрытий■ для;' их защиты от корразии. Рекомендуемые 
системы . покрытий предстаВлгны 8 :таблице В. ■ ■ ;

■ т а б л и ц а  7.в
Система покрыт ий для антикоррозионной Защиты 
металлоконструкций резерВуара для мазута '

Номер
Вари.-

система .лакокрасочного 'покрытая :. Опрашиваемая .
Марка лако-■толщин я Количество Общая' поверхность ме- ..анта красочного одного слоеВ,лака- толщина таллоконструкций

резерВуара
материала слоя пок• красочного покрытия •

рмш ияNHM материала м км
1 2  . 3 . 4 5  ~

1 ШпатлеВка
эп-оо-ш
ГОСТ
Ш Т7-76*

2 0 -5 0 . г внутренняя поверх
ность днища ниж 
него пояса, и ■

’ Ъ-Ц
13о . кровли

Эмаль ЭП- 773ГОСТ:
г з т -8 3 *

2 0 - 2 5

г ШпатлеВка. 
эп-аою  racy • ' 
<0277-75

2 0 -3 0 и -5 п о — .— , _

ъ ; ГрунтоВка
ЭЛ -057
ту
Б-Ю-1117-80

40-50, 

5 0 -6 0

• ' 1

150

------

Эмаль ЭП-ЗН6
ГОСТ
esu e -se

. г  ...

Н ■' ШпатлеВка
эп-ооюГОСТ . • ■

20-30 1 внутренняя поверх
ность среднего, и

10277-76 *
з -ц

н о  . . Верхнего пожоВ
' Эмаль ЭП-173 го-г5
ГОСТ ■,
г з т з -83*-

Примечание: Степень агрессивного ВоздгйстВия, мазута '
принимается для температуры, хранения' до 90°с

Продолжение таблицы 7. Z

1 ■ .. : 2 • .3  . 4 5 0 .
5 ШпатлеВка': 20-30. к 100 : внутренняя тоВерхност.эп-оою ; . среднего и Верхнего

Ьс77-7Б* псясоВ

s ’ ГрунтоВка " '30-CIS7
7HS-W~iM7-8d .

40-50 ■: ,'у, 100 . . у ; - , , ! — ; :.;: у:

Эмаль ' л; 
зп -$тГОСТ
25356-gg к

50-60 J  -у

-

7 ГрунтоВка у <5-га Г  ' Наружная. поВеохность
ф л - озкГОСТ
9103-81* 80

оболочки резерВуара 
под теплоизоляцию
. . ... .... - • - ,  ̂ ......

краска . ■. £0-85 г
27-177 ОСТ -
5-10-lies-79 .................- ' ■

8 Краска .ST-177
20-85 V- 3 : 50 . — л —

ОСТ
е-10-420-79

9 ГрунтоВка
ФЛ-ОЗК

15-80 ,  i  :
(ФЛ-0 зж) * 
ГОСТ 3103-81 60 ■
ЭмалЬПФ-837 ; 2 0 -2 5 2

1Q ГрунтоВка. 20-85 2 50 лестницы и площадки-
ГФ-0Н9 -- резерВуара (слабсагргс-
гост
23343-78 
Эмаль пф-170 
ГОСТ 15907-70*.

15-85 2
сиВная среда)

и ГрунтоВкаГОР- ОН9
20-85 2 —  '■

ГОСТ ■■ 
23343-J8
эмаль к в - iek гост ю т - 74'

ю -га 2
50

' уу.-

I
r—— 7 . 2 3  зависимости am састаВа, концентраций, содержащихся 8

атмосфере ащртющгго Воздуха, газо8, а т акже am зоны Влажности, В - :■ 
которой размещены резервуары, металлоконструкции лестниц и площадок 

- __] Во Время эксплуатации, В саотВттВии со СНипг.оЗ-Н-85, падВерга-
9,i

. юте/? сяшТоагресси^нои или среднеагргесионий степени Воздействия • . . . . : ^
—

i n i i - ' t - p c j P r 1 X V-Г. ■ /  су-j /  c-j U U  С., К
Г! :: УслоВия эксплуатации наружной поверхности резерВуароВ лад 

. ■теплоизоляцией' характеризуются неагрессиВной степенью Воздей- ;}'П Г— — — --------- — . 1 , ' Идинпд. KiapsuuiS’M-a к";ай-',
признан: н.тгпР-

гякоиар.
глмняпр.

йиглср ' 
}[]УН?Цйд--_ 
ЛндрсгЗЪ '

Резервуар стальной Верти• 
кальный для мазута 
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5 .
Продолжение таблицы  7.2

1 ■ 2 ■ ■ з.. . 9 ■, 5 ■ Б

12 Грунтовка . ■ . 20-25 Лестницы и \п ло -
ГФ-0Ц9 ■ щадки резер
г о с т - . вуара 1 „
еЗ'ЗаЗ-7В

;; т  .
(ДреднеагрессиЬ- :.

Э ы альХ В -М
ГОСТ
/0/99-79 :

•... 70*20 / :  пая среда) . '.

^

/5 . ГранпбВка 
зп-оло ' 
гост ,

20-30 . . /:
т -

. - 1

С277-76
Э.мггль 20-30 3
ЗП-Юй - 
ГОСТ, , . 
39709-8/

Примечания: /. Дляобеспечения .равномерности нанесения покрытии и кон
троля зя  качеством прободения этой операции, рекоиен- 
диется использовать для каждого ‘последующего, 
слоя лакокрасочный материал, отличающийся по цвету 
от предыдущего.

г. При размещении резервуаров на  территории, ха р а кт е  -

Я ю щ ейся сред неагрессивной степенью воздействия
.......... ./ на  наружные"металлоконструкции резервуаров. '

,. . необходимо для предотвращения потери защитных свойств 
лакокрасочных покрытии выполнить теплоизоляцию оболоч- 
ки резервуара по мере Возможности о долее сж ат ы е

Технологический процесс защиты от коррозии состоит из следую-;
щ их операций; .. ’ • . '

— " подготовка поверхности- металлоконструкций перед окрашиванием;'
— 7 ' нанесение и сушка лакокрасочных покрытии;
—  контроль технологического процесса подготовки поверхности и

нанесения лакокрасочных покрытий. . . . . . . .
Ш  Требования к  подготовке поверхност и  

перед окраш иванием

Подготовка поверхности перед окрашиванием защитных покры

тий является Заменой операцией технологического процесса защиты от 
коррозии. Низкое качество подготовки поверхности невозможно компенси
ровать тщательным выполнением последующих операции технологическо
го процесса и применением дорогостоящих ВысокозффетиВных лакокрасоч

ных материалов. . : • :
8./. До начала очистки от окислов с поверхности металлоконст

рукций, п о д л е ж а щ и х  защите от коррозии, до л ж ны  быть удалены:
— м о н т а ж н ы е  вспомогательные элементы; .
—  -сварочные брызги, остатки флюса и шлака;
—-  неровности сварных швов;
•—  заусенцы, острые хромки;

' — - ^ жировые''и другие загрязнения.
8.2. Очистку от .окислов (прокатной окалины и роюавчины) внутрен- 

ней поверхности резервуаре/, a ф т ю е лестниц и площадок при размещении 
резервуаров на территории тсреднаггрессивной степенью ' воздействия сре -. 
ды, осуществляют пескоструйным или дробеструйным способом до 2-степени 
очистки от окислов по ГОСТ 3.90S-S0. ' '

■■■ б б,. После, проведения струйной'очистки, ,песок и пыль удаляют с 
[поверхности обдувкой сохатым воздухом, который долоюсн’ соответствовать . 
Г0СТ9.()/0-80. В систему подачи сохатого воздуха необходимо вклю- 
чать для удаления влаги и масла мишводсотделитглъ.

■ Операцию обезжиривания производят1 до песко -  или. дробеструй
ной очистки с помощью или протирочного материала, смоченных уийт- 
-спиритом. ' :[У; : . У " :

8.3. Очистку поверхности лестниц и площадок резервуаров, размещен
н ы х  н а  территории со слабоагрессивной степенью воздействия среды, 
выполняют  дробеструйным или^сскаструйным способом до степени
з. по гост з. Ни г -so. ..........:.Т , ■

■ 8А. Очистку нируокной поверхности оболочка резервуара и люков, ко
торые в дальнейшем будут находиться под теплоизоляцией, от рыхлых . 
.и отслаивающихся продуктов роррозии, окалины следует производить 
ручным^ механизированным инструментом:

Операция обезохириёания производится тред нанесением лако
красочных покрытий с помощью щеток пли протирочного материала, 
сатченыых уайт-спиритом.

8.5. Очистку поверхности от окислов осуществляют с помощью . 
пескоструйных аппаратов, например, ЛД-/50 (производство СССР) с про
изводительностью 5 - /0 м /час. Давление сжат ого воздуха 0,9-0,5 МПа. 
Расход воздуха 5-9 м/мин. Расход песка для очистки поверхности про 
четырехкратном обмене составляет около 5кг[м*расход кварцевого 
песка ~ 32кг/мг В качестве абразива при пескоструйной очистке следу
ет использовать речной песок с размером зерен 0,15-2,0 мм, при 
дробеструйной -  чугунную колотую дробь с размером зерен о,8-7,0 мм.

Д ля обеспечения максимальной производительности, сопло песко
струйного аппарата располагают на расстоянии 15-/50мм от очищаемой 
поверхности под углом 75-80°. Для очистки поверхности с толстым 
слоем роюавчииы или окалины, используют крупнозернистый песок, рассто
яние м еж ду соплом и поверхностью сокращается до минимума.

Для очистки рекомендуется применять кварцевый речной или 
верный песок. Песок должен быть сухим и чистым. Содержание глини 
стых и пылевидных примесей не должно превышать 0,5а/а по массе. Гряз
ные пески должны  быть промыты и высушены. Влажность песка должна 
быть не более 5 уо,

8.6. Непосредственно перед грунтованием производят освидетель
ствование качества подготовки поверхности.

Яри повышении относительной влажности воздуха выше 75%, схо- 
. рпеть коррозии металла, увеличивается и становится ршкеималыюй при

. конденсации влаги на  п о вер хнт ш щ ж гт Л т ко нт р ущ и й . Это i 
следует' учитывать при очистке металлоконструкций от охислов и 

•продуктов коррозии, сокращая до минимума интервал м е ж д у  очисткой "■ 
поверхност и и нанесением лакокрасочных покрытий. .

Допустимый разрыв ip  времени м е ж д у  подготовкой поверхности 

и нанесением лакокрасочных покрытий не должен превышать наот кры - 
том , Воздухе В часов, под навеом в  сырую погоду ~ з  часа.

/X. Требования 'к нанесению лакокрасочных, 
покрытий

Лакокрасочные покрытия разрешается наносить только на 
подготовленную поверхность при относительной влажност и окр уж а
ющего воздуха не Выше 80% и температуре не н и ж е + /5 °с.

9-1. Окрашивание металлоконструкции следует производить методом  
пневмат ического или безвоздушного распыления. Д опускает ся • . ;
окрашивание кистью (ори исправлении дефектов защитного покры
тия, при подкрашивании сварных швов, призащ ит е т руднодост упны х; 
мест на высоте). \

Для нанесения лакокрасочных материалов следует приме
нять метод пневматического распыления с использованием краскорас
пылителей СО-7/, т -3  и др. или метод безвоздушного распыления с ис
пользованием окрасочных агрегатов высокого давления марок ' ввопн 
и тон, "Радуга", “Факел - 3 " . \ ; . ; :

,9.2. Перед нанесением лакокрасочны е материалы т щ ат ельно  
перем еш иваю т ся, смешиваются компоненты в  определенном соотношении 
(многокомпонентные композиции), разводятся соответствующими раство
рителями до рабочей вязкости и фильтруются через 2 -3  слоя марли.

X. Расход лакокрасочных материалов • .

Д анны е по р а сход у лакокрасочны х материалов, не о бхо ди 
м ы х для защиты от коррозии металлоконструкций, представлены в 
т аб л и ц а х  / а / ,  /0.2.

При поставке необходимо увеличить на  10% количество 
всех лакокрасочны х материалов1 учит ывая потери при хранении, т ран
спортировании, приготовлении рабо чи х составов, неисправности оборудо
вания и т.д. .

' Ориентировочный р и схо д  уайт-спирита для обезж иривания по

верхности металлоконструкций составляет о,ЗЗкг[мг. 1 7

ТфйЬязан:
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UnS.x- :

7 .контр.
'л.Пансгр. 
\}.aHac.im
р £ Щ _
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Зшяепмшп 
битер
ЙМ£»]рУ_.
‘ЫреЬВВ"

$w!iKl!pvdfL
IndpecSa

■&6Щ
•Zvj£- *

70‘P -f-Z50c.32

Резерв yap стальной верти - 
ильный' для мазута 
емкостью 2со куб.м, - .
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• ' . ■■ ■ т аблица iO .i
Ориентировочный р а с х о д  л а ко кр а с о ч н ы х  м ат ер и ал о в  и  раст Варит елей для 

: анрашиВанин металла,конструкций резервуара \

Лакокрасочный
материал

толщина 
евна го
С*0/‘7 УЮлО*

Расход лакокрасочного мат ериала - ' ■ ' 
.исходной вязкости на (слой покрытия 'Гр.Р '

Марка
ростворц-
теля
9

Расхай

(7цБоМ0*
распы
ление

растЕорит 
г(мг . ■
Безвоздуш
ное распы
ление

ОЛЯ,

Кость

- Х ' р %

красочного
покрытия.м т .

пкеВна-
распыление

оезьоздушное
распыление

Кисть

7 .• г 3 . у ■ ,5 6 7 . в 9
Грунтовка' ■ 
эп-есно

. 30 - ■ . 63,0 : ■ 57,0 P-О, Р-5 72,6 4Q,8
Эмаль 
ЭЛ- 773 •"

20 72,2 59,6 МЬУВ, Н16УБ 70.8 70,3
■ *,

ГринтоЗка ■
ФЛ-ОЗКкраска

' 20 
20

79,0 ; ' 75,0 67,0 Ксилол
уайт-спирит

77,9 ' 44,з 70, V
Л57 -777- (серг.бр.) сольвент, 

скипидар или . V
-  лак ВТ-577 . 80.0 68,0 смесь указан

ных растЗо- 72,0 70,г\
-алюминиевая : . 20,0 <3,7 рителей

- ■ . \nyutju ...... - - ... ■ -
■ Грунтовка-- ;; 
ГСР-ОИЭ . :

' 25 777,5 ■ 99.8 88,5 ' . ' Ксилол, соль- 26,6 
вент или смесь одного из них
с уайт-спиритом '

75.0 73,3

Эмаль Хб-720 75 - 780,0 : 703,5 - . ' . ' . Л P-О, Р-5 92.0 . 57,2

Грунтовка / 
э п - a o io .

. . 20 .. 70,6 : 33,6' P-О, Р-5 70,7 ' . f - 6,72

Эмаль зп ч у о  
(алюм.) ■

30 .230,2 ; 729,3 . 729,3 Р-5, Р-УО 30,5 /9. O' 79,0

. /не pwu-ct/uu jfLmun^uLUHtiotju n iu iitcyuu ituv uuijiu учГПВНа»
спайности окраш иваемы х, металлоконструкции ( I -  d m  Внутренней и 
наружной поверхности оболочки резервуара; Щ -  для лестниц, 
площадок и лю каВ).

. таблицачО.ё.
ОриентироВачный р а схо д  лакокрасочны х материалов и  раст ворит елей для,
' окраищВания резервуара Ш . м ъ для мазута. : .

Система лакокрасоч
ных покрытий

Потребность В лаконрпсочнЬ{Х мат ериалах исходной
вязкости для окрашивания ■ и..’ ■ v- (Vo/jko pacm Sa- 

ритолйНаименование
материала.

Количе
ства .. 
ОЛООс

внутренней 'пОЗерхнос- 
ти. резервуара ■ •

"Наауятс'й . : (юЗерхности
под'тепло
изоляцию

Лестниц и площадок .

Пнище, нч'т- 
ний пояс и 
кроШ  -, 
5 = Ж ,5м г 
4гр.споУЛ- 
иасти. кг

верхний' н qwSituO паУ-
са ■ ■■■;• ■■■:■■ М
ящерам3
4гр:слоП!нрсП{

S = 767, Смг 
7гр.

сложности,
кг

$'-1йЪыг
цир.спслности, кг
елпйынрес-' 
си Snap
среда

сро'днгагрес-.- 
. сиSnap 
'среда

4 2 ' 3 У 5 ■ - s 7 8

Грунтовка 
эп-оою  
Эмаль э п - т

грунт оВ к'а  
э п - о о ю  
Э м а л ь  э л -773

ГрунтоВко
Ф л-озк  
краска  67-777
-  ЛРК 67-577
- а л ю ы и н и е о а я  - 

пидра

2
г-У

4 ' 

з-О

Грунтовка 2 
fcp-0449  •

Эмаль ХВ-Г8У
Грунтовка
эп-оо<о
Эмаль зп-гда

42,о
2 2 ,2 - 
29, в

3 ,5

7 3 ,0 -
77,9

72,8
.36.6
9.7

53,3

' 5 5 .2

70.5

7 6 3 .5

Привязан', , .

I - ...
л и л^  1 ■■
гМ .Л

наготдГ
ШонпфТ
глжотет?.
гяиннтр.
РЩЩйг.
щШЕооиг,

хуярсишЕим 
Ouinjp ~  
Кузнецов .У 
янврееВа ■
JaHtUHcxay
3 ашинская

исполнил яндрееНа

ш к

jiL ibC t

70P -f-2 5 0 6 .9 2

Резервуар стальной верти
кальный для мазута 
емкостью гаокуа.ы.

Общие данные 
(продолжение)-;

ът.адазШст

P -0 , Р-5  
N! 648, бУб

P-У, Р-5 

М  ВУд, 6У8

Ксилол,\ .
уайт-спирит, 
сольВент, 
скипидар или 

: и х  смесь

Ксилол, соль
вент или смесь 
одного из них  
с уайт-спиритом
Р-5, Р-5 . :; 
P-У , Р-5 :

Р -5 , Р-УО

г ,5 '
3 . 3 -  
Ц.Ч .
d ,s  :

г .а -
2 .7

7 ,9

5.5 

5 .0  '

27 .6

г А

7 5,5

гУМ (\>  >
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. х/ Контроль. т хнш оийЬ'ФШ ё н/нщпксо. ■ мпНшнщСтгг- 
• ~ пиНпрхншш/ и Ш1Ш хтм.лошл/(юшмнх. /шкрытии

■U ■ iOcinifiiMw ' объокт'омй. технологи чшогб., ■кентрдлрр. 'яВля/лт- - 4

• нанеся fa. лвВерхтстиу лрдгрюдВленнай.'лдВ [Ьк/аирроние; .

.Г; ufu L й * 1Ь /, 'пр ит нрйф е блр акрпштания ' , . ' ;  ;Л"
качгст гу лакокрасочного. покрытия. \ ■ . ■.

\  контроль за параметрам  ‘ сэратоги Воздуха, состоянием 
■уО/лао/м/Ш материала и очищеннойповерхностиследует лраизВо- 
дить В сииюБепюглВии си схемой шюрицшиищеа контроля качестВо 
г.ри лескис/пр/р/ниц очистка мпто/мтаШ 1лрукццй, пргфсюиВл1чпшй 
5  табл. 11.i • ■ ’ /  ’ ' /  '

nz. Качества \ лодго/лоВлепной и  окрашенной лнБи/ттти пи 
Внешнему Заду контролируют путец Визуального осмотра •Н10"/о 
металлоконструкций, кеВоорузренным глазам при em ecm Se/om t 
ш и/ искусстВеннимл рассеяном осВещении ( осВеценнасть не менее 
Р Щ а  к ) .  При осмотре Внутренних поверхностей применяют мвет- 
ноР освещение , электрической лампой напррзрвнием 3 6 6 .

• / / / / .  Контроль лакокрасочных материалов осуществляется с 
по мощью методой", указанны х Б  нормативно -  техничеснаи д о 
кум ент ации  на материалы. Подлерсат обязательному контролю: 
уш и т а я  Вязкость, Время Высыхания1' и Внешний Вид ппенни, а 
тонере соотВетстВае материалов гарантийному сроку годности. - 

По истечении гарантийного срока годности лпнонрасач- 
ные материалы конт ролируют  на соотВетстБие и х  показа
т елей треВаоаниям т ехнических условий и  при палозритель- 
ньгх результ ат ах разр еши юла применение э т и х  материалов 
для проведения окрасочны х работ. ' ■

И .5 . НпчестВо : лакокрасочного покрытия контролируют по  
Внешнему . Виду , степени В ы сы хания  > адгезии, толщине.

'С I

: ■ ’ ' таблица Ч б ■

С хе м а  операционного  /  контроля качества при пескост руйной очистке металлоконструкций '1 л;

’б.'лета В: к  нитрилу 
рчага ■ Kniiriipn/Hipnlitmih:

, Способ контроля 
' ( ник ■каПЛфпщтБпп>1>) -

. Время - .
5 К ПН II :/>(!//.Ч ' ; '

Нормативные , . • 
■ к 'Величины

/ /1 ' .1 ■■ - k ....

Himocmtui ufijm- 
зийноео мате- . 
риала Т : . •

■■

Пи дтсутстИйщ слипания 
зерен песка-; высушивание 
до „постоянной гроссы и  
сраВненче с .перорлачаль-

. НОй ' /  ;
Визуально I

Перед загрузкой 
В аппарат

Не Гиты: />%
Слипание лнекп tfinHemeniicm- 
уует и Винсе бысннии 
Ьлцщашсти ,

Размер 
зерен •

Ноорцеиыи песок ВБ-1, Омм, 
металлический песок .Г: 
0'5-0,5мм

Параметры сую- 
гпигп Воздуха ‘

ЗаВле- , ; . 
ние

.Монометр . ......  • - б. процессе очистки, 
периодически

В~б кге /см 2

: : боли- 1 
чье . . 

.Влаги,. „ 
мосла о 
лодооое- 

. . ном 
Воздухе

Напробпенйе струи Воз - 
духа на фильтровальную 
бумагу "■■ ;

Фильтровальная Бумага _ 
дотрна остаться чистой и 
сухой

Состояние очи- 
. ценной поверх
ности '

Наличие зриро- 
иь/х пятен и 
Влаги на за - 
цицоомай 
поВерхнисти

Визуально, приклпдшВпние 
н /юНерхнпсти фильтра- . 
кол ы/ой Бумаги ■ .

После очистки 
перёд нанесением 
гт/нтооочного 
слоя

Фильтровальная Бумага „ 
дотрна остаться чистой 
и сухой .

Наличие пыли Протирка чистой 
; светлой тнаныо

Перед грунто
ванием

На ткани .не, допуска . ’ 
остаться пыли

Степень 
очистки от 
окислов

Визуальна; сроВнеиие с 
гтолакнт/ образкам

Перед грунтоВа- 
кием

ВаатВетстВие зталанноАЩ 
оБразцу .

ЫеррхоВатасть
поверхности Визуально; српВиелае 

с Эталонным образцом ,
Перед грунтова
нием

СоатаетстВие ■ эталонному 
оБразцу

П р и м е ча ни е '. С о гл а сн о  ГОСТУ.Ьое-ЗО п р и  очист ке  ■металлоконструкций от  скисл ой  и  продукт ов коррозии',
-  д о  ст е п е н и  9 'п а  а о в е р х н сс т и  м ет оллаионст рукчий  при , осмотре  ' неВооруьрённым глазам ■ 

не о о н а р ур р и и а ю т ся  о к а л и н а , р з р а о ч и н а , п р и г а р , ост ат ки ф ормовочной см е си  и  другие  
н е м е т а л л и ч е с к и е  с р а н ;

-  да С т епени 7 н а  .п о в е р х н о с т и  м е т а л л о к о н ст р укц и и  п р о  о см о т р е  с  б - к р а т н ы м  увеличением,
о к а л и н а ' и  р э р о В ч и н а  не  обнаруэриБаю т ся. . • ■ • ; .

Привязан:

— —

~ВнБ н *

Hmomh 
К ачннир 
V ViV.V//’ 
V-*.//A.4 *у 

/\> А  iljilli.
I'piitciM
ijL'fUWHlfi

h'a^HBia'iUP
7:V.v'/jv»"
< , w  |( /7 

• 4  ‘V /
l. — ~~• ••/••///*'u Л.'/.*/

'i/SJL’XJtf■Jjf:

№ &

'■ ф р .

70H-{~250-::.9P, . V  l ;  f.A / i

Р езервуар е н кт ь я и и  h e p m u -  
koл ь и  ы  a  й/t ->, м азу т а ' _ 
е м ки  с/ль ю -  н  Ой ку а . м

Л дщ ие В а н н ы е
(  л р о д а л р р о П а р )

ШИИЛРСс оивп ьа йЬ ру >яи5

Z S 6 0 S - 0 Z  8 . фаррсглкЗ
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S

■ilS Контроль Внешнего Вида покрытий осуществляется Гтэуальиым 
'..осмотром окрашенных металлоконструкции. На поверхности не долж

но быть, неприкрашенных мест, потекоё краски, пузырей'/■признаков .
'; раст рескиоания и  ш ел уш ения , морщ ин и д р у ги х -д е а р е т о В , а Ш ю ю - •
; щих защитные свойства. .покрытии. . - .К :; .six/:.:.

; По. сОоим .декоративным, [свойством покрытие должно соотёет- 
' "стВоВать [т ребованиям f -V  кл асса 'по  гост S .0 3 £ -i4 :,-,Покрытия-: Л к  

лакокрасочные. Классификация и обозначения".
. . -ИЛ Йдггзир ..п о кр ы т и я  определяет ся н а  о б р а з ц а х -с в и д е т е л я х  

м е т о до м  „р е ш е т ч а т о г о  н а д р е за " по ГОСТ ■15{Чо-18 „М а т е р и а л ы  : 
л а ко кр а со чн ы е . М ет оды  определения а д г е з и и ' Сущность м е т о да  
со ст о и т  В т а м /ч т о  на испытываемом покры т ии делает ся  
с к а л ь п е л е м ' не менее 5  п а р а л л е л ь н ы х  надрезай по м е т а л л а  н а  ■ 
расст оянии Я м м  друг от  друга  (п р и  т олщ ине покры т ия не более 

бО мкм) и 2мм (п р и  т олщ ине более бО м км ) и столько ж е  а н а л о 

г и ч н ы х  н а д р е зо В ,.п е р п е н д и к у л я р н ы х  к первым.

/ 6 результ ат е на  покры т ии 'образуется-решетка, из квадра-.

: т а ё  о динакового  разм ера. Отслоение покры т ия или  его в ы кр а ш и 

ва ни е , при эт о м  свидет ельст вует  о некачест венном  покры т ии.

'. U8 толщина..лакокрасочного покрытия контролируется с по- ■ 
ыащыа магнитных, или электромагнитных толщиномеров марок . .
т-мнц, мт-чонц, мт-зон, вт-юнц идр.

■\

. • . . .  . ' JH. Условия хранений ь

Гарантийный срок.: годности лакокрасочных, материалов сое- : 
таВляет Б м е с я ц е в  и сокращается при хранении материалов 
.при- Высоких температурах, д связи с этим, необходимо пр.оизёо-. 
дить хранение: -лакокрасочных’ материалов В закрыт ых склад- 

■ ских  помещениях, а растворителей, для. исключения. улгтучиВа- ' '  
Кия , В подземных хранилищ ах.. . '

Для сокращения потерь лакокрасочных материалов, Вызван
ных длительным .хранением, целесообразно закупку и поставку 
на строительную площадку лакокрасочных материалов произво
дить па мере необходимост и, не допуская накатывания значитель
ного ...их  количества на складе. .............. .:.г;.

V - '  • . Ш Охрана труда и техника безопасности .

При проведении окрасочных работ  необходимо рукдВодстВоВаться 
-.л — СНип ш-Ц-8 0  „т е х н и ка  безапаснаст и\6 строительстве"'

— гост ip .o .aob -is. „ Работ ы  о кр а с о У н ы Р ;. О бщ ие т реб ования
безопасност и; ; . а'. ■. •• :

— ТйсыеТ5.йТ£^19 ^  й п т и к о р р о з и о н н ы е  работ ы  п р и  с т р о и - у. 

т епьст ёв. т р е б о в а н и я  б е зо п а с н о ст и" у. |
— ГОСТ iP .U .O H -is  „  Средства защ ит ы , р а б о т а ю щ и х  классиф и

ка ц и я " . ■ ■ • ■ ..... - . . , . :

Прибегай ; ‘[ф"----

— —

UHB.N \ '

Наятд.

'ГПМИСТр.
ГЛМШНПР-
рукйрйг.
opokobn
исполнил

HippMu&my __
гстср" ' i i i di f l

ЯноргсЯа

70Р -1-250сЖ  кп

Ре^рВуар стальной Йесгли- 
нсльныи для м азут а  
емкостью &со куб- м

Общие - д а н н ы е  - 
. (окончание)

с т К я Щ с т
7

PirlHPD£lfIUa,'ib!'0H[IP̂ ,HH3 
им. Мельникова '
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Ч • Вид профиля 
и гост, ТУ •

М арка металла} 
: Ф  ГО С Т ' ■

Обозначение 
и : размер -’? 
профиля
(мм), - :

ПО

л-й

Код-

Март
метан

ла

Про-
[риЛЯ

Р о ж *

ро яро-

озиля

Лол

ш/п.

$линр

мм

■ ■ : '• Плащад- Пнкернае Крепле-.
Цнище Стент Покры

тие
кии ог
раждение:

Лют - ; 
лазы;

креп/.
ниг

е- . иие men-
по изоля

ции

f г 3 S - ■ ,e 7. • 9 ...- у. ...... I------------ ■ I

Ст аль л и ст о ва я :  , ■ 
го р я ч е ка т а н а я  

■„, г о с т  т зиа з-т У у .

bZS i

L / i L .

w o
7H0

Уна

Ш Г

—

0.05 ....... 1

: с в 'г>5  , ' , S10
ш

г
I K

~4~
5

— — — ____— __
_ _ _ _ _ _

0.0S___ . фоб - -
0.05

'
-------------

~ 0 5 7 ~ ~ '
~  ~  " 'И т о г а :  ■■ 

сгН5 '
S8

ОНР.

So - s TUB — - — ~~ГГг ' ~ з ,о г ~ ~
0.01

1.11 0.07-4 8 1 5 0 0 7 7110 Z4
итого: Я m o и г 3,92 1М 0,01 0,01 0.01:

\  .. - 9 7110 о.ог
с г з з S4 10.

11- ~игч~
7 HD ■0.01

ит ога: 0.03
Всего п р о ф и л я <?. а  г  1 ■ 3.32 1.11 о.аз 0.19 а, 1 8 0 ,0 7

Просечно -  В ы т я ж н а я  
ст а л ь  ТУ35. 2 6 .1 1 - 5 -8 3

ПЗЗЮ 13 1155 0,19
с  2

всего проф иля 14 1194 0.19
Сталь углаЗая пераSн а 
ла лочна я ГОСТ 8 5 1 0 -8 5 с г Р з  ”

LSD *S S *5 .5 15 ZZ41 0.13 0.01
s

Всего просриля IK 1Z30 0.19 0,01

Ст аль угло вая  р а вн о  - 
п олочна я  ГОСТ8 5 0 3 -8 6 С 2 35  :..

1 5 0 *4 n
1K ----; Z W  

' ZHD
о .ю  ■■■■:

l 3 6 *4 D.01
LBS* 3 19 — -T— ZHO 0.03 :.
1 3 /2 *3 ?n Z11D 0.05

Всего поос&иля PH HZ4 0.14 0  05
ш£гллеры иераЗна п о л о ч
ные ГОСТ 8 8 8 1 -8 0 * . С 235 050*40*12*8.5 >2__ 4319 — ~ 0.10

всего прстчля 23 и  г 4 0.10-

С т аль ко р ы т н а Я  
ГОСТ.8 2 8 3 - 7 7 *

С 235
TOO *3 0 *5 5 *3 гч П55 0.09

. Всего просриля S5 11Z4 0.09

Т рубы  ГОСТ 1 0 7 0 Р -7 5 * Cm 2 0  пс
Tp. 530*5 . Z6

~P4
9430 0.06

Tp. 15У*в 9430
~S43~0

о.ог
Tp. 159*4.5 Z8 о.о г

всего профиля : e.9 3304 0.10
Всего марки м е т а л л а :’ 30 и г - 3. 9г 1.3 0.56 0 8 9 0.12 , 0 06

\  6  т а м  чи сл е  ■ 
па  ст ал я м -.

сгзз гост г т г - 8 8 ' '/'.Г 31 1445
1Z30

■ — — -.. ----  ' ■018 0.11 —  ■ ■ ■ ■
е гчз  гост г т г - в э 32 и г 3.98 1.3 0.01 : о.07 Q.01 Q.01
сгъз тост гтттг-зз ■ 33 ■11Z4 — ■. —  - - —-  . 0.55 — ' — • ; 0.05
cm го пс гост 10S0--38 34 3 304 . - -— — ' — ■ 010 — —

(Лесса п о ст а вки  э л е 
м ент ов по к в а р т а л а м  ' 

(г) (заполняется з а к а з ч и 
ко м )

X. - - - - - _— ^ -
i!
(n - — -IV — — ■

----— ■■ __

— r —
— —— *----------

- - - - - - - - - - — -------------
— .- г -----;--------

Масса металла по элементам конструкций (т)

Над, э л е м е н т а . конст рукции

Общая
масса

(г)

0.0 6‘ 
У й?  
о. а!
э . г у

Л м 1 _
о-о’У
в. гг
в .г ч
а. о г

_0.01_
доз

~8.5П
Q.19

0.19
о. го

ого
0.10 .

- M i- 
о. а з .
0.05

0 19'
аю
0.10

Масса потребности S металле 
по кварталам [заполняется, ". 

изготовителем) , к 
■ (г)

I ■ II

о; 09

0.09
O.DS
а.бг.
о.ог
о.ю
7.37

M L&АЧ
о.во, 
0.10

IV

З аполняет ся  

■ВЦ ■

/  С о и м и  от н о  смотреть а и с т ы  9, Ю  г  
Я М асса а н к  вр и  о го  } И  р е п  ал  и  и  9 ж и т ь /Я а е т с я  

ПРИ СЕЙСМИКЕ 4 0  9  БАЛЛОВ. Привязан: .....: Г  ..■ .. .... ■ ■

: ...........

UttS.N

ЯяотрГ.
(юрнстЛ',

прШрйл
еспопяап

i'J jt
Ы?ес§з~-

~ОгтрП(Г~

rJOy-J-25Oci02 км-
Резервуар смольной 6'ерти- 
кальный для мазута 

емкостью ЕООкуЗм.
' Стадия Лист

т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а - ,  
ц и я  с т а л и

_________ : . ■■■ (начало)
2 . 5  6  0  6 -  02.

8
ЛУС.'ПОЗ

^пП Р Ш С Т КайШ С Т рд а;^  
им. Мельникова
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C

C
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M
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■ ' ' . ' Нод ' •

ди /1  проф иля ". .. 
и  ГОСТ, ТУ \  : : Д

М а р к а  м е т а л л а  
и  ГОСТ .

О Созначение  
а  .ра зм е р  * ■ 

. профиля 

: [м м )  '

(Ш

ПО
прто

Парни 
мзтап: 
ли  ;

Профи
ля

Розбе
ри при- 
р о и .

Поп.
turn.

длина
им

[ _______  1 8—  ■ 3 н 5 6 7 3 .3

Масса мет алла по элемент ам '■конструкций ( к г )
T i

JJmiL'iB С т е н к а

. ' .У П л о ц а д - П н к е р - Нреплыип
С а й р ы -. щ и . Люки- пае  креп теплоизо-
171UB ' озрп.у'т-

Пение
л а з ы лепие пяиии

T /o tl эле м е нт а 3 ко н с т р у кц и и  
------------- 1

т с с  а ,,
чг

'. М а с с а  п о т р е б н о с т и  5 у. 
м ет а лла  п о  - нВ ар т ало м . :

( за п а л и Я Е т ся  и з г о т о в и т е л е м )

III IV

_L -

Р а з н ы й  изделия В н е

Ф л о  ним.
r . n i r  / г з в о -в о

""Всего п ао аи пя :

Труды ГОСТ iOWb-7B

д с г г и  про тиля:

Стало нрузлор  
ГОСТ P53D-88.

■ С 3 5 5
ГОСТ 3 7 7 7 5 -6 $

Cm 9 0  пс 
ГОСТ 7050-85

Cm SO пс  
ГОСТ 7050-85
_ ____Оторв :  ______ _

"С335 ГОСТ 07773-65
итого:

в с е г о  прагрилр ~г

Ш е л л е р ы  ГО С Т 3 9 4 п  -6 3
ч с е з о  пролзиля-,

Стали лист ааая есрячв-
.ча такая гаст нвроз-7 0  '

С3 3 5  ГОСТ 37773-88

В с е г о  проф иля-.

болт ы  ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 '

Всего прцти.пя:

З а й к и  ГОСТ' 5 9 /5 -7 0 "

в с е г о  п р о ф и л я :

Ю а й д ы .  г о с т . 7 / 3 7 / -  73

'в с е г о  п р о ф и л я

Ш лснтр ГОСТ 397- 79..

? г г г  о  п р о т п л я
^ г г с ^ и т  г а с  г - / К / - К г

С5 5 5 ГОСТ 57773-68

C m  9 0  п с
ГОСТ /050-88

Cm 9 0  п с  
ГОСТ 7050-88

С 335 ГОСТ 37773 -88

7 - 5 9 0 - 0 5
/ - / 5 . 7 - g  
/ - /5 Д -Р ,  5 _и 
/  -  "то - р" 5  ■
/  -  во -Р ,5 _  
/ - Ж - г . о
/ - 3 3  -0,5
I-S S -P .5 .

Гр. /05 “5  
Тр. 89 *3
7р . 4 8 * 3 ,5
Тр. 3 8 * 3
Тр. 3 8*3

Ф50_
Ф М _
ф"7Б

Ф/Б

~ c W

S/3

МЗП-8р *85,53

М /З - Ц *3558

М 30 - 7 И. 5
М7Б  -  7 Н. 5
М 13 -  7 /7 .5
М  3 0 -7 0 .5

"Стань ■ /ЗХ/S-о  /от 
ГОСТ 559Э - 73 л :

■ о с и л и л /  гост грл->з-70 +
.Опята ст альная горячв- 

■хстсная ГОСТ № 9 . ~ W '*

Cm 90 пс ГОСТ /050-80

С 3 3 5

ГОСТ. 8 7 7 7 3 -8 8

j o _
Ж
30

5.3*50

M 3Q-Sf *S0O~5S 
3*30  

.3*50

/  ■

/3
Hr

75
/Б

'/НРБ

3308

97/30
~ з Ш
9Нзо
9НЗО
91/30

/о з 'заТ  
го"

ее
37
38
г о

3D
з /
зе

58
за
40

/И
ж
vj?
V /
Об

и г Т

нзн

Ш б

1 Ш Т

ззо й

17гТ

'Ш

Т/"9Н
■НЗН

73/0
7370

1.5

7.5

J J -

ж т

~0.5_

Ж

3.7

/5 0
~ 7 П Т
J3J5_

8.14
Ш
П,й5.
0.79
0.55

ТО. 38
J .8
Г зТ
0,19
О 53__
в М

7.7/7
0:09 _
8 Т
Ш р

8 JL .
зл

ь ° ~lu ll
1.3

4,3
PJ85

0.385
ж :/ з Г Г

5,84) 
7.0
0,067
o.sCT

7,6//_
О'.вН

'0,5?

JJ.9U
0,0 'Г

JCPL, 
о,См 1

Е Ж
5.54

0.77.:
0.1 /

/Б. 70

"69,7ВБ ЗР.95

5,0 
7 6.0

87.0

/60
Т у з
С зл Т
з Т Г
/ М
0.95
0J9

17,53"

V0.33
.5.8
7,9/
0,70
0.53

2,1/7
0.09"

j T f
0.Н9

8.9/
Ж .

зрО
"/1,01,

7.3

/,3
0,385

0,385
Ж
/. З Т
1.5

ЖзЬ
1.0
0.067

T : s W
5 'Ж

трест
jp o b  . 

0~В9~
0,7/ 

" з : / 'Г
.0.0/

J.01  
Ц8~м7

16,70.
5.0

75.0

т Ж б ~

1. С о в м е с т н о  с м о т р с т /з  . л и с т ы  8 / 7 0

2 .  М а с с а  а н к е р н о г о  к р е п л е н и я  у ч и г ы в л е г с я

.ПРИ СЕЙСМ7/КЕ p i o  9  S АЛЛО 15. _ . _ "■’придязон:

: :
•

РйТопВ'.
'7ииЫп/Р
3Л. И0>! С ,у"
Эл, друУ/'б
•%уДп.м’\
ЪссЖзст.
Оспорил

■^jaiKaSla 
иол/е/Т~~Т 

Ь'ОЗЯецоВ ̂  
'ойоребёр
/)п/. 'ffscp'np}
'Щ т у ё Т
метрик

Дн (6p7

ж ж
■ !$ т .

1 0 4 - i - 2 5 0 &  m  Ж

Psssphtjap м  стальной cap 
тинпльный для тзц'т'й-" 
ёмкостью -900 нцТГм
Техническая спецификация стали . '' ■ г  о к о н ч а н и е ) ■

V
ПилП:

9
п т̂пиПУГ'ТС'-’У̂ г'

им. МвльнинсЬя
2 5 6 0 6  - 0 2  М. Формат Р.8

J
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 А

Ь
Б

О
Я

Г

'tn ГЭ1 М а с с а к о н с т р у к ц и й ( t )

Н а и м е н о в а н и е  '■ 

к о н с т р у к ц и и  по  
н о м е н к л а т у р е  \ 
п р е й с к у р а н т а  . \

й  1  
^  (1 о, 
П 7л •<ZJ- о 
ГЭ *Гзо j
о  иС: t:.

Нод
к о н с т 
р у к ц и й

па В и д а м п р о ф и л е й V ^ К ап-Bo

шт.

С е р и я

т и п о в ы х . .  - . 
к о н с т р у к ц и и

с:
сг.
У
О

<

?■ :«Н
fi’t’, :г(: ■/ Q
о i  £■

-;!-л
у

£ £

1=С31ТЧЗ$ГГ, I 
n r.KL’35 |

/уд  
3 Й лУ а Ц
д  З с
^  с;

1 U; 
CKljOЛ: a; t-

> :U lj

0»? ?  
•5ё5Oi С\С£ о. Сэо  о

Г) §
t; Ь. Й
о; Г/П 
< 8 °

о oj

/j t J r{t~ **•» iv * J
t  ft aOj'*) >•

6. !3
3 3 
f'. Й

4.' ° 
Tr ci-~T> x

p  rS V
-ч -V -vl- 'j ' i-jVj

p

/ :\Я °О Co *-

°cM<>oki u

[•Ь:тЛ*
Го

,-CJ4»
mC3.
£r

•• ftj- 
Э*-
s• c:

СЭ• to
s«о

Й ^ Э -"
р-а ?•«?■ 
-фо ' *.<л D
г\» ^  С; to 
-X;s- я;

J р 3 ч & б 7- а у : s 10 ■f/ *? 14 Y5 У5 17 13 i s г о  •
Р е з е р в у а р  .ё м ко ст ью  

ТОО KU&. м  . 1 0 .5 / 0 ,0 /. 0,08 6.89 0.20 Д / 7,50 7,58-

Ш а х т н а я  л е с т н о - 
. а а  а Н  ■; г 0.33 0. /9 Q.05 0,45 0,56 /,9 6 /,9 8

' I ■>

й -М -

и т о г о  с  у ч е т о м  3 %  
н а  у т о ч н е н и е  м а с с ы  
в  ч е р т е ж а х  Н М Д

3 0.93 o.s о .о / 0 , / / 7,34 0,58 0,y 9,55 9,65

и т о г о . с  у ч е т о м  
о т х о д о в  3 ,7 % Ч. 0,96 6,52 0 ,0 / 0 , / / 7,67 0,58 0 . / 9,89

П р и в е д е н н а я  к  о б ы ч н ы й  
п р о ф и л я м  м а с с а  м ет ал  
п а  с учет ом  3 %  н о  ут о ч
н е н и е  М ассы  В черт е- 

' ж о х  Н М Д  и  3 .7 %  
н а  о т х о д ы

5  ’ 0,96 0,52 0 ,0 / 6 , / / 7 ,6 / 0,66 0,12. 9 .99.

Р а з н и ц а  ■■ п р и в е д е н н о й  • 
и н а т у р а л ь н о й  м а с с ы 6 o .i .

■ > •; .... • .....  ' ;----* ' ‘ .' '

Р а с п р е д е л е н и е ,  м а с с ы  
м е т а л л а  по  п р е д е л а м .

. т е к у ч е с т и  с у ч е т о м  
. 3 % н а . у т о ч н е н и е  м а с 

сы  в  ч е р т е ж а х , Н М Д  
и  3 . 7 %  н а  о т х о д ы  . •

7

М П а  v  
С 2 3 5  
С 2 4 5  .
С 2 5 5  ; ,

2,88
6 ,8 6
0 ,2 5

П р и в е д е н н а я  к  с т а л и  
у г л е р о д и с т о й  о б ы к н о 
в е нно го  к а ч е с т в о  по ' 
гост 3 8 Q -8 8  м а с с а  м е  - 
т е п л а  с учетом Ъ% н а  
ут о чн е н и е  ш с с ь >  В ч е р 
т е ж а х  км.р. и  Ъ ,7 .% 
н а  о т х о д ы

•

: .

В с е г о  п р и в е д е н н а я  
м а с с а  м е т а л л а ,  с у ч е -  

.: т о м  3 %  н а  у т о ч н е н и е  
м а с с ы  S  ч е р т е ж а х  

К К ‘,<2 и  3 .7 %  н а  о т х о д b i

■ i  Готовые изделия В ведомость м ет ал л о ко н ст р укц и й  
не включены

2. С о в м е с т н о  с м о т р е т ь  л и с т ы  3 ' 9

— - V W  f ~ . 2 S 0 c . 9 2 ,  л я

70ТЖШстд. KynpcutuSiia
~3итср''"':
Щтгцаб
ПшТрсуВи.
Сспшщйлт:

прибязан:. Нхсштр. 6Чр/[
м:л> Резервуар стальной Верти- 

капьный для мази т а  
емкост ью 2 0 0  куО. м . .

стадия лист' r.-jcmoi
гл.шар Р юj Гпии&пр
РчкТЗригI

—
ведомост ь ■ м е т аллокон 
ст рукций  по М и д а м  

проф илей :
l|)iain?KKftT8№!!0KCTPi!?n:ri| 

им,.Мельникова ]j .. fipCiEew: ЫЩинск-аЯ 
п ш п и к .UKS.N-. исполни/, / с , ж !

Z S 6 0 6 - 0 Z  У2
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 /V

O
 <J у

/ip'

5. S ’/S

ЩпЕлица расхода стали

i '
U' ; ! :

" Г

Н пит енаН ание  ; МассаГ Примечание

’М/шще ' • '

Стенка з у з

Покрытие р /,ЗУ •

Площадки и ограждение. 0 ,57

• Шахтная лестница : / у /

Люки-лозы 0,3 В

Ликерное крепление Dpi).

Крепление теплоизоляции орд

Всего 3,53

■План ирыши
■(П лощ адки  и а гр аэ /сдвки д  н е  показаны ^  .

П л а н  д н и щ а
1. Материал конст рукций  см о т р е т ь  В технической 

спецификации. -
V. ' ер СВпрку ; мантаусных ■ шВоЬ ст енки, днища и ярыми 

производить электродами типа ЗВЗЛ, с парку ссталс - 
' ны х конст рукций -  элект родам и типа  . ЭВЛ.

3 Минимальная Величина н а хл ё ст ки  В монт ажном  
стыке, днища -  3 0  мм

„  ■ В. РоздорачиВание рулона стенни производить но
Н°снгПтМСНЫи часаВой стрелке.
’ стенки 5, Расстояние меусду сл/еусными. мпнтаусными сты

ками далфено Выть не  менее 500мм

ч  плетней

Н а и м е н о в а н и е Нам. Величина Примечание
ёсим ет рпчвелий  

айьсм  '
Лм ■ з о в  :

Рп Почин объем
1 Ш )Н а д ь Т~Щлол1г. ’ 
про Ops-та ,,

л
'М Щ  пт .

м ■' V /.5  :

J  l -л 1ч £н 0530

ЛриНрзан:.

U /S .ff l

Нач. отд. 
~Н. HOftiKp 
Эл тиар, 
ёлии.усу
Pyx. Щи?. 
JlpuSspm
Ucnarnu,1

T'piiciioB'■_ 
jjnBpesSa.
Buuiuncmf
р г) i р

Щ у р
ju i'id )
£;5П>
ф с$±

7 0 Р Л - 2 5 0 е . З р у н

—
ПезерПцар стальной Варта- 
КплЬнЬш Оля мазута 
•• ёмкостью Паи куб.м .

■~,таи.о\ Лисп . | лисмчЬ .

Р  \ м

С Ш ц и й  В и д ■^|{|!Я?0£1!!Ьл5Й!1гтаЦЯ;;им. Мели/икасо .

2.5 606 -  02 13 Формат Я9
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1 - 1 Раз&ертка полотнища стенки

g; в
й' .■11

Ci 11,

> лК---- '----1
• сэ; !J L< ' «4- 1

1

• С5 . j± ,Cri

г. ; ■---
D ih ,  БЕЗО

ПпдклаЗка. 
~ W eq *■ 300

ШоЕ Е ст ы к__
Вырезат ь про  
м о н т а ж е .

Д н и щ е

Ьнтажный  
стык днища

2 - 2 Р аскрой  д н и щ а  из лист ов-йх ./500*5Р 00  
- S u n .  г .

Crj00

§

/

3

З ш г .

сэсо . - 3 1R3i55_J LKl

Л L \ —  £ щ
й сплошной ' 
плотный

ПриЕязип-

UtiS, к~

М о н т а ж н ы й  стык ст енки

. ...: , ,

з [ _ ' . у /ю  - , ; у  - .

'!

5990 5930 5990 ' 0990 ,

30930 -----;------ ---------------:------ --------— --------- ______-------—/ \;v;\
кШаЕ бг.тык с пол
ным проВаром

: /  Д л и н а  полот нищ а ст енки дана с  припуском. 130 мм для  оЕразоБа- 
ииЯ монт амспого стыка.

г. Соединение лисгпоЕ В полотнище производить Естык дЕухсторо/шей 
автоматической сЕаркой под слоем флюса. Д л я  сВарки следует применять, 
материалы, штЕетстЕующие марке сБариВаемых сталей и оЕеспечиЕа- 
ющие раВнопрочность сЕарного шЕа Естык ос/юЕному металлу.

3. Кромки листоЕрсБариЕаемых ЕстыкроЗраДотать прострожкой. 
Допуски на отклонение линейных размероЕ принимать: по ширине 
листа - 0 , 5 м м ,  по длине * 2 мм.

k РазЕорачиВание рулона на монт аж е предусмотреть по часа- 
: Бой стрелке. Щ

5. М о н т а ж н ы й  шоЕ сБариВать Естык с  контролем проникающи
ми излучениями.

£>. ОЕрайотку кромок под монт ажный шоЕ производить по проекту 
произЕодстЕа моитажно-сЕарочных раЕот.

7 Материал конст рукций смотреть В т е хн и ч е с ко й  спецификации  
. стали. "  ,

2. СВарные шВы? В ы по лн яем ы е  8 р у ч н у ю , Вы полнят ь-элект родами  
Ш П .

9. М асса с т е н ки  -  3,98 т. '
Масса днищ а -  i j h  т .

'к'Кл.спКДЕсчсшиЕс1:'". 
К.тнпхштср ■ 
O.ysiicrp '/.’узле:tnS 
Ъ. иные. nfipHupci На
пЛК.Иям. к т и ш е т я  

, 'jtp o E tfM  I 'Usutih icw isi. 
Уатт им |//ыл ри К

h o K L-Гг:-11- '

/,7...

Ю Н- ■ / - 2 Ш . 9 2 ,  н м

РсзсрЪуар стильной 'дерти- ртпОча
калены й для мазут а  

емкост ью  ВОР куЕ .м

Ст енка и дн и щ е

256 06 -  02
им. мслыщкпёа

Е й
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■ Общ ий ■ 8и д . кры ш и Сечение оболочки

ФЧ90

.1 ■■■' V

■Ъ8н. SS30

- у г г г

ФБ570

Степпа / 
резерВуара План крыши 3  Р азверт ка оболочки  

Ось монтажного стыка

1 .30*5 0  *5 ,5

Стенка -резерВуара

190*56*5 .5

. ' "

ч 4 —

Стенка ’ резср Вусу 
! р л г

Раскрой оболочки 
из листа  • Р * 1500* бооо .

С шгп. В шгп.

vi 3 ^
± Г -  ,+ •

Ч ш т .

> 3
Шй§ Встык

Ось м онт аж ного 
стыка у галка' ~~

L
т [ l 9p *M *S .£

ср 530

г- ---------

; V.

30- Ф Б 5 1 0

ФБВ30

2 - 2

*4
-,И

4 М а сс а  к р ы ш и  -  < 34  г
г Материал конструкций крыши смотреть 8 технической 

спецификации металла
3 Саарку листао оболочки производить доухсторонней 

■ автоматической сборкой плотнапрочными шВами с , 
полным проВарам по толщине сВариЗаемого металла. 
Монтажную сЗарку ■ производить ■ электродами типа эРВЯ

У Кромки листаВ, лВариВаемых Встык, д о л ж н ы  быть  
обработаны п р а ст р о ж ко й , или  . обрезаны на гильот инны х  
Н о ж н и ц а х . Обработ ка листоВ д о л ж н а : производиться с 
допуском i  Умы

5 Оболочка кр ы ш и  резерВуара изготовляется дВумя
■ полот нищ ами, наВ орачиВ аем ы м и на специальный ка р ка с  

или ш а х т н у ю  лест ницу Вместе с п ол от ни щ а м и  днища  
и ст енки резерВуара  ' : :
■ 6 Допускает ся оболочку кры ш и изготаВлиВать одним  
полот нищ ем. ■ .

. "Ф Ч 90
4 — 1

□  с
предмет: , -

— :—
- - - - - -

Рн$. N .

К у п р й й к  
6ишгр'_ 
НтнёйоЪм 
Щ рё&ВаГ  
Опишаскрз, 
Щ и ш а л .  

ticnofliii^riernpuK-.

ж

■ т - Г - 2 5 Ш 9 2 ж * п

Резераиар ст ал ьной  Верт и
ка л ь н ы й  дпЯ м а з у т а . 

'емкостью ■ гоОмМ'гч

крыша

стс8из\ лишЦлистыГ
Р • 15

ТРИМ*
им: Мельникове;

2 5”606 -02 /5

I



 ̂ль
во

м 
2

щ

План ограждения и площадок

О г р а ж д е н и е  
на крыше

■i Масса площ адок и ограждения -■ &70 кг 
г сВарки производить электродами типа зчг
3 толщину сварных ш5оЕ. принимать попои- 

меньшей толщине сВсриЕаемых. элемешпоЗ .
4 присоединение ограждений; переходной  

площадки к ограждению .кольцеЕои площадки 
производить по месту. -

y W - i - 2 5 0 c . 9 2 .  - o n

UhH.N

Начато. ЩтгйййШш
Нмотпр. Ритор lu u u i.
Га.шсгпп % З И С Ц О .'> -
Г д ш /Е  по. ПндрееВа ' .0 "
Рук. бриг. За'щи искал
прпВирил Зпщинсхас!
исполни* Петрик a > - L

Резервуар стальной Верти- 
пильный йля м азут а  

емкостью гоО ку5.м
П лощ адки и о гр а ж д е н и е  

•крыше-. План и узл ы

Стидио' Лист \ Лист о 3

l i f f in P b ^ t llB M O H C T P i^
' им. тельникиЗа

■25606 -02 -/б
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Экспликация...оШрудоВпиия на /  рвзврбуар

В резка лптрубкоЬ В ■ стенке рвзерВуара

■ 8

-  I

Л Г
Д Я70 . НОВ

:■  : : i

900

Л 'У /

Ч п
Н а и м е н о в а н и е

Л /

ММ
К о л и 
ч е с т в

М а с с а
/  ш т  

к г

П р и м е 
ча ни е

1 Л ю к - л о з  В  1  п о р е е  с т е н к и  . ,  s o  а /  ; 13В
:■

р Л ю к  с В е т а д о и ' ■ 5 п о У 7 3

3 П а т р у б о к  м а к г а п у а ю г и 150 V / 3

л П о т р у  В а н  з а м е р н о г о  л ю к а 150 . / 13

■5 П о /к р у В о к  м а н т а л р н ы й  ■ ' . т о / 7 .

В Л ю к  м о н т а з р н ы й  ■ -SOO / 7 9  •

7 П а т р у б о к  р е ц и р к у л я ц и и 8 0 / 3

8
П а ,пр уди к о О рат ноза  
м а з у т о п р о б о ё а  . : У М '

9 П а т р у б о к  п о д а ч и  п а р а 5 3 / /

, W П п т р у В а к  к о и д е н е п т о п р о В о д а 3 5 / . /

/ / . П о  т р у б  о н . з а п о л н е н и я : ' W 5 / 7 - / ю

/ 3 П а т р у б о к  В с о с ш В а н и р  { П ы з а 3 10

у.. Б резка патрубкрВ- В стенке рвзерВуара 
погрет Быть и з м е н е н а н а  расстояние \ 
мез/гду . Вертикальными ыбами стенки и  Во
ротниками пагпрубкоВ доту но Выть не менее 
500 мм
<?. Б п В м е с т  н о  с м о т р е т ь  л и с т ы :  / 6  -у / 9  ,

Л/шИкЗЬН:

И
 

1.

- - - - - - — -
/1 nli. / / -  •

. "

■ т л - р у о с . д я к н

ШП>с?и
Н.мшпр.
ЗлПтхсГр
А'.шф.’Ъ
Ч Ч б
QihJIjUjiliPi
Нспи/шол

ЪРпрр~Г~‘
Щ т ч щ Р
Щ аеёосГ
ScpSriCiO/;F

Ч щ

о р и -м

■ \ : ■

Р езероуор   ̂с т а л ь н о й  Ь вр - 
т и ки л ь н б ш  д л я  м а зут а  

ё м ко с т ь ю  9 0 0  к у б .м

б.лзппр | л и сп  - Л . Т П 'Л ё  . :

Р ■ 1 5

С х е м а  р п е л а л п х е е н и я  
о б о р у д о в а н и я

1 !П !!« !г. ? о? я с 5я г .ь ‘/ 7 : ! С # = : ^ ' . я
и м . М есьнжсдаOuLjuHbKOf)

Tior-npuH
y.'slU-t/A
M S .p /.
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т-гFI
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Гайка м го  ■ 
ш а й б а  го 

no окр.ЛБш т . ,,

Усиливающее кольцо  5Ц

И
Т :

Стейка резерЗуарр'

Г ‘ : .'Г

- d p

7
у/

! ...

г <7/0г - -

Про хл а д но 
из п а р о н и т а е е

'Q-

'll!" ч
# Л
i l h  : ■ ]
^ l 4- -  

1lt< .
— J|

. i
ч

И к .31

80 |

Ушко

-У
iS

г *У 5

л>
*5>/

. по 7
' /

ш
/ \ ъ .

Серьга

1 5 *1 /5 °

Канги, серьги после 
сборни с ушном

Усиливающее .кольцо  приЗарить после приЗарни  

трубы к  стенке и проверки ш 8а  на  плот ност ь  
; »2 Сборку^ праизЗадит ь элект родами т и па  ЭйгД  

3 М ат ериал конст рукций  смотреть В т е хни ческой  
специф икации  '■
. М ' 8 т ехнической. специф икации заказан 1 л ю к - л а з  .

5 Масса л ю к а - л а з а  ~ i i S  H r . . .

ПрШ'кзан-.

-— ■у - - — - - - - -
_ _

НиКЫ

~ — -
■ Ю У - Л - В В О с .  92 км

няч. а т й .  
н'кщтр
Ul.HCHCrp.
1ШЩРР

^упр?иш Л ?л —

вит со .Ш ш '1  
xy3jteu6$Jfi.i.*c> 
йндрегба [ < Г 7

РезерЗуар стальной Sepmu■ 
капьный дпр м азут а' 

е м кост ь ю . гао -ки $м .

с т е л л и т t/'u C in C j. j

% Р  1 6

ерхлрт ^т нскоя \'Ли-Л,л 
npoSvcuru-aumcxaii i i W - ' 1} 
исгюлщпётрик  1

л ю к - л а з  Д.у 5 0 0  S 
1 парсе ст енки

^ Й Р 1 Ч К Т С Т № .З К С Т Р Э Д ^ |  
и м . М е л ь н и к о в а  !

'  2 .5 6 0 6 - 0 2  Г 8
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• Таблица показателей по~ патрубкам

патруд'-
на

Фланец 
р ,,3  s d ,

т р у б а
Усиливающее

кольцо Масса Примера-

А э  . Условное
обозначение В ;S А  , ■ d

nampyS 
ка, кг

ние

'150 • 150 , J 3 5 Тр. 153*8 300 его 320 163 13,3.

j a o 100 ПО Тр. 108*5 300 г е о . е го ■не '7,0

1. М асса лю ка Д у  5оа -  79 кг
г. Сварку производить электродами типа ЗУ 2 Я

присягаю.

liHS.11

Ниц oimi.
Нктнпр. 
insoHcrp. 
Ошпн'пр. 
Pi/Kdoue 
проверил

fynpeuuibw
Зитёр'....
кузнёноК.
Ш р г ё $ а :
Зпит скм
'афинская

исаотущПетрик

t  (!р< 

U i

.и

piciu

Т  - 2 5 0 с .  9 2 .  К М

Резервуар/стальной верти
кальный: для мазугпа 

емкостью еоОкуа.м.

-Патрубки
р Пт Г

ШЗйРСЁ1ГТСТК&!ЗЬ-СТЙЙ{К5 
им. М ельникова \

■ I Z 5 6 0 6 -0 Z 1Э
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Патр у Son заполнения.. 
Патрубок бсасыБания Патрубок рециркуляции Патрубок подачи пара

■ Ф л п н к и 'П Ъ й ^
•---------— ---------\  i - >!! I

• г - 'Л : ;

Фланец /-60-Р.5 : : 
.......................

ш м
J : 4 k  f l ' U|  l TpySa 89*

УсилиВаюыий лист
/ д о / Ж ]  s o :

Пат рубок обратного МагугпопроВада - Патрубок конденсатопродада.

Фланец /-l/o -e ,s^  ^

/] . \ ТрцЗя Bs *Р,5

Усилиба.еций лист/ 
У о Ш ]  s-/y •

/. УсилиВпюцс& ноль и о приопригпь после приВарки тру
ды к с тс нно и проВорни шаа на плотность.

О Материал конструкций смотреть В  технической  
с п е ц и ф и ка ц и и  стали. - 
3 . М а сса  па  трудна заполнение -W , /5иг  

М а сса  пат рубка дсасыВания -  Щ /5 н с  
М осса п а  т рудна рециркуляции -  В, 3 5 к г  
Масса пат рубка падапи пара -  j BBks •

- Масса патрубка обратного мазутопраВодо -  /, 09кг  
Масса патрубка конденсатапроВода -/,08кг

Лриаязин:

инь. и'-1 1

Ж  оЩ. ЬуйрШВщ. 5

/Г/ш'у./:~SSm$p_~y f̂uVr'l
с’л  hVKTfA'.'/j,

Rivityip,КнТ/’-ОлТ
ihii]m:KiPi&ztj

Лр&яй) ’ёпщикикии
ишгкл 'nfHjfvk .{'ксУ* .

---- .

— T
Резершрр стольной nop- 
' тИкалмшй' Й / 7 ?  ыизцта 
ёцкостью .ела кр 6. ~м-

Пг:цдиР\ ч','ус/.7 j б'аигпоеГ

Р - 1 Ч 9

—
Патрубки ЦНИИ П.?0£й v;u( я

«V.
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П л а н  р асп о л о ж е н ия  анкерны х. креплении стопки

21

2-2

■ Ось анкерного 
крепления

Н а и м е н о в а н и е . В е л и ч и н а

У с и л и е  п а  а н к е р ,  те ' 3,30 .

. Д и а м е т р  а н к е р а ,  м м  ■ 30

Н о л и ч е с т В о  а н к е р о В  ,/ 6

\

/Г /

. /. СО арку производить электродами 
типа ЭВ2Я

д. Столики для анкерны х йолтоВ раз
мещать на стенке резервуара равномерно, 
на расстоянии ^  о, 5  м от Вертикальных сты- 
коо стенки В мест ах, сВоиодных от обо
рудования. \
- з. Толщина закладной ш ит ы  f i  указы 

вается В альбоме ф ундамент ов: ' -
4 Высоту шВоВ принимать по наимень

ш ей толщине сВариВаемых элементов, 
кроме дгоЕоренных.

ПрйВязтг-

■, .1..- ;_
~ -j • :

1
инка- : |

'i.m im p : Штор
л.кписгр.

•'frnnmui

k’uinn'uoSj- 
кВу_  

5у/1{Ш1й&0А. 
1:(щипеккл 
('прилила

1 & J

1 0 1 4 - 1 - 1 5 0 ( 0 . 9 2  к »

Р езербуар  стальной Верт и
к а л ь н ы й  для. мазут а]. 
е м ко ст ью  SOI) куВ. м.

дсУиЗп’. j Л > tom ПМг:::3

А нке р но е  крепление  
ст анки

20

, им. Мельникова
25606 -0 2  22-
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Иансимапытя равномерно - распрЕделвнная лавру зла 
по контуру стенкирезервуара 6 нВ/м ;

Вес конструкций 
+ бес снееа = Р

Максимальная рдбномврно -рпспрвдвленная на еру зла 
по ОСай. площади дница рвзврбуара В кВа  ;

ЗиВрптатическов даВление• 

к Sec днищаЕШ

т пхдсгйсн  
9 ат9ВетР.

•Ш

Ибнтурное дсВлвнив от свйсмиивсних сил , 

при 9  Валлах В кВ/л/ или от Ветробой
н а гр узки  В к Н /м  : :

’. Сейсмической сила от беса ;
. : ,  конструкций рвзердуара*

t  сейсмическая сила от беса 
продукта + сейсмическая сила  

П  от Веса снееа

пип у. спйсм 

Win°f L'.nmp. ■;

и с х о д н ы е  данные ' для п р о е к т и р о в а н и я  

■ '.оснобония и ф у н д а м е н т о в  .; •;

■ 'Резервуара , Лестницы ■■ Примечание ;

Р

к///м 1
:^

'Утоп
секса.
нН1м:

f/7 ,•■уоотр
Сез.ст/с,<(
кК/м

тех//

нЙ

т \пд

кН

-■У.'"-1

кН д тойл/щв: указаны | 
расчетные значения \ 
.нагрузок/0.0 339 iPS. 7 top 9./ ; - 0,8 /.3

и
Хг = /58 ,1  к Н  -  результ ирую щ ая гидродинамического 

■ : давления уеидности на стенку резервуара

У'ф - 5 / 8  м -Высот а иалиВа при сейсм ике 9 Виллой

Стенка
Л т!г.

нккеаные болты

Внкврнши болт
M£k

Е Е  ' : /  При расчете основания необходима учесть мантач/сную
н з лестницы нагрузку f Распределённую , на' площади 0,5*6/^ силу /ОПк/у 

ВВ'ТаТн/ приложенную 6  любим месте осноВакия и сосредоточенную 
Z : на площади 9  м /  силу /00нд^ приложенную 6  любом мосте 

оо нантуру оснобония
• Р Ф ундам ент /. лад лестницу показаны услобио.
: з бннерные долты долоунш Выть заказаны В  чертежах 
фундаментов.
k, Гидростатическое давление определена при испытании 
резервуара Видии с

Принты у

---------------- 1.......—
|

Uub. / / -  ,

— — -
--------- —

А  П.

HwTdwS. Кипргп-'сж'!Ж —
H. комар 
Яшистр.

ОтперЦр.ЧМ.щ/Г,hc/L . Резнрииар стальной 
Вертикальный Злр мпзцта Сmod и г | Нист B’JCrnoo111 л ' .

Р 1 ыглщглр уТЩрёёВа'. к__ емкостью ООО к уд. м
Pjjif2i№
'првЬерш

kcpu.unvK
Тшр)Шна,я Исходные ранные для 

лроектиродаш/р' оснайания и '"фчш/аментоа '
Щ!11!1орошглн1:1;№11СМ;?!1йя

ИсполнилШшютоба. .мм. Мегрни.чсВа
2 5 6 0 6 -o z 23 Формат Й9

Типовой проект 704-1-250с.92
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