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ведомость рабочих чертежей основного комплекта

** Паст Наименование Примечание

8 / Обилие данные (начало)
£ г

" • 1----------1
Обилие данные (окончание)

3 Техническая спецификация стали (начало)
ч Техническая спецификация стали (окончание)
5 Ведомость металлоконструкции по Видам профилей
S Общий Вид
7 Стенка и днище
i Покрытие. План и разрезы
9 Щит покрытия
Ю Покрытие. Центральное кольцо
11 Площадки и ограждение на крыше
12 Люк-лаз Ли 500 В Iпоясе стенки
13 Люк-лаз оВальный воо*Ш В I поясе стенки
14 люк-лаз оВальный
15 Патрубки приема-раздаточные h  ISO и Jy BSD

патрубок для зачистки h  150
IS СВетоВой люк Зч S00. Патрубки на крыше
п Площадка со стремянкой. для обслуживания тсс-воо,
/1 Площадка и стремянка у люка-лаза ВоЕ поясе

стенки
19 напраВляющие понтона
го Патрубок для ДУЖЭ-гоом. патрубок для трз

fo80. Патрубок Эч 50 для сищонного коана
Усиление стенки для гпсс -  600

г\ исходные данные для лооектироВания осноВания
и фундаментов

Проект выполнен В соотВетстВцц с действующими 
нормами и правилами и оВеспениВает безопасную 
эксплуатацию сооружения при соблюдении предусмот
ренных проектом мероприятии

ГлаВный инженер проекта A y y r f яндрееВа

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование
...........  "1
примечание I

Ссылочные документы I
Серия 1450.3-Ч Нпоижные лестницы для 1

обслуживания стальных резеоВюроВ 1
отметки шзо 
пестишш откол

ВыпускЧ Шахтная лестница шч ректровоть по 
Зонному паоектч

ТилоВые проектные Комплексная устоноВка автоматического Альбом!.б,
решение пожаротушения резерВуароВ стальных Ш.Ш (Раслросг-
ног- П-ЫЧ5.17 Вертикальных с использованием оаняетказох-

пеногенератороВ гвле -  ш ; шй филиал
т с с -Boo *. глее -  2000. цитл

Ведомость осноВных комплектов рабочих чертежей

Обозначение Наименование примечание

КМ Конструкции металлические резерВуара ЯАбшЩяр/'й

Общие указание

ТцпоВои проект резерНуара Вертикального с понтоном для нефте
продуктов Вместимостью /000 м3 из крупногабаритных листоВ проката 
Выполнен по плану тшюВого проектирования на М П- iSU гг.
(Раздел Ш, пункт Т.З.ВЩ на стадии рабочий проект на осноВании 
задания, утвержденного Миннеipmeпромом СССР.

ОсноВные расчетные положения, принятые при проектировании 
и показатели резерВуара:

i Плотность продукта'. при расчете на -  1йт/н*
прочность
яри расчете понтона но в
плавучесть — ft 7 г/м *

Z. Максимальная температура продукта -90*С
з. Вес снееоВого понроВа -I.OD; iso : В.00 нПо 
I  Скоростной напор tempo-ОМ \ 0Л5 кПа
5. Расчетная температура наружного Воздуха минус ЧСГС 

и Выше.
5. Сейсмичность района строительства -Во 9 ВалпоВ 
т  Диаметр резерВуара -  Ю.чЗм
S. Высота стенки резерВуара -  11,98 м
9. Площадь зеркала продукта -1 5  мВ
ю. Площадь застройки (по диаметру окрайкоВ) -94  м*
и. Максимальная Высота налиВа -Ю.9Вм
1Z. Полезный объем резерВуара -  S30*3

Примечания:
о) при расчете на прочность принимаетсл полный залиВ 

резерВуара продуктом;
6} максимальная Высота налиВа В реъерВуаре определяется 

Верхним положением понтона;
В) скоростной напор Ветра-. 0X5 кПа учитыВоется только

при Весе снегоВоео понроВа L0D кПа.

Усилия, передаваемые ппр на стенку

h iso - геи
Нормальная 
сила. кн 1.5

изгибающий момент.
КИМ 1,г

инб. н е

ПриВязан

7D 4-1-Z35 .e e

• понтоном Ьпп н,5 Вместимостью nooMi 
пноеаоаритных лисят

стадия

Общие данные 
(начало)

РП
jiucm af

21

1|НННш*од1 стялывнс! рэдн?
им. Мельникова 
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Материалы

I Наименование конструкции
/Парки 
стали

го с т или 
ТУ

Гоп элетродоВ 
тГ0СТ9к67~75

I Тпояс стенки 
\Встальные пояса стенки а днище

ВСтЗпсб 
В Cm 5пс 8 Г0СТ380-71* 3 кВЙ

| Покрытии
ВСт Зле 6 
ВСт Зле 2 ГОСТ380-71* ЭкВй

\\ Лестница, площадки, огражде-
; ния

ВСт 3 кп г 
ВСт 3 юг 380-71* ЭкВ

•I ** ,
I При толщине 5мм и менее

Автоматически* сВарка стальных конструкции должна произ
водиться с применением материалов̂  соответствующих марке 
сВириВаемых сталей и обеспечивающих требуемые свойства сбор 
ных соединении.

конструкции резервуара
Стенка и днище резерВуара изготовляются В Виде полотнищ, ко

торые транспортируются я месту строительства свернутыми В рулон
Покрытие резерВуара коническое с уклоном /70распорной конст

рукции, собирается из 10 одинаковых плоских щитов, опирающихся 
на стенку резерВуара и центральное кольцо. Между собой щиты 
соединяются путем свирки Внахлест.

Щиты покрытия изготавливаются из крупногабаритных аистов с 
образованием несущих радиальных элементов путем гибко листов па 
продольной кромке на кромкогибочном прессе

В связи с тем, что Все щиты имеют одинаковую конструкцию 
(нет начального и замыкающего щита], при монтаже покрытия на сво
бодной кромке первого щита необходимо установить на усиленных при- 
хватках балку из [  1S.

В соответствии с ‘Правилами техники безопасности при эксплуата
ции резервуаров " для обслуживания оборудования, расположенного на крыше, 
резервуар снабжен площадками с ограждением и наружной лестницей.

Лестница на резервуар -многомаршевая, шахтная, используемая В ка
честве каркаса для наворачивания полотнища стенки и днища.

Конструкция понтона вьтолнена из пенополиуретана по чертежам 
Гопронефтетранс ( Альбом м}. Зазор между понтоном и стенкой, резер
вуара ширцнои 100мм перекрывается уплотняющим затвором.

Лая координации движения установлены две направляющие из труб, 
служащие одновременно для установки резервуарного оборудования.

Требования к изготовлению и монтажу

Все конструкции резервуара должны изготовляться на заводе.
При изготовлении полотнищ соединение листов выполняется встык 

двухсторонней автоматической сваркой лов споем флюса.
Кромки листов обрабатываются прострожкой
Допускаемые отклонения от проектных линейных размеров не 

должны превышать па ширине *0.5мм; по длине *8 мм.
Центральное кольцо и щиты покрытия следует изготавливать в 

кондукторе. Расстояние между вертикальными швами 1пояса стенки 
и швами приварки дошивающих листов патрубков оборудования должно 
быть не менее 500 мм Расстояние между вертикальными швами смеж
ных усаливающих листов патрубков в 1поясе стенки резервуара 
должно быть не менее 500 мм.

При изготовлении, монтаже приемке работ и испытании резервуара 
следует руководствоваться:

ej СНиП ф-18-75 “Правила производства и приемки работ “
6jHИнструкцией по изготовлению и монтажу Вертикальных цилин ~ 

дрических резервуаров” ВСН-311-21 ММСС СССР.
8] СНиП Й-к-2.0 ” Техника безопасности В строительстве.
Допускаемая угловатость монтажного стыка стенки 5 мм, она 

измеряется шаблоном длиной SDD мм.
ПО СНиП 2.01.07-85 ”Нагрузки и воздействия”резервуар вмести

мостью 1000м* относится ко пклассу ответственности здании и 
сооружении.

Листовая сталь для изготовления полотнищ должна постав -  
пяться заводу-изготовителю с плюсовыми допусками на толщину.

При 3 план

Ун&Н-

Мероприятия по антикоррозионной защите

В соответствии со СНиП 2.05.11-85 защиту от коррозии наружное 
поверхности резервуаров, предназначенных для тплуатащио в усло
виях со слабой степенью агрессивного воздействия окружающей 
среды следует производить лакокрасочными покрытиями состоящими 
из одного слоя грунтовки Гф-ШЦ ГОСТ В5129-82 или Гф-0183 
(ocTS -1 0 -m -n ) и двух слоев лака ПФ-по или ПФчи (гост15907- 
-То] с Ю-15*/й алюминиевой пудры ППП-В (гост5k9k-7l] ила одного 
слоя грунтовки Гф-031 или ГФ-0163 и двух слоев алюминиевой краски 
ВТ-577 (лак Б Т-577 по ОСТ6 -10 -  кВ6-79 с добавкой 15-ВО•/. алюми
ниевой пудры HR П-В].

Лакокрасочные покрытия наносят на поверхность очищенную от 
окалины, ржавчины и других загрязнении механическим инструментом 
или дробеструйной (дробеметной, еидроабразивной] очисткой до сте
пени 3 по Г0СТ9.к02~80.

Защиту от коррозии наружной поверхности резервуаров, предназ
наченных для эксплуатации 8 условиях со средней степенью агрессив
ного воздействия окружающей среды; следует производить лакокрасоч
ными покрытиями, состоящими из двух слоев грунтовки Фл-озк 
(ГОСТУШ9-21] или ТФ-021 и четырех слоев эмали ХВ- 1В5 
(ГОСТ 10Ikй-7к). Лакокрасочные покрытая наносят на поверхность 
очищенную о т окалины, ржавчины и других загрязнений дробеструй
ной (дробеметной, гидроабризивнои] очисткой не ниже в степени по 
ГОС 9Мг-80.

Решения по защите внутренних поверхностей металлоконструкций 
от коррозии должны разрабатываться проектным институтом, осущест
вляющим привязку типового проекта резерВуара для конкретных условий 
строительства, или привлеченной дм» *той работы специализированной 
организацией, преимущественно институтом ”Проетхщпэащита "

При производстве работ по антикоррозионной защите следует соб
людать правила техники безопасности в соответствии с ГОСТ 
183.018-87. Антикоррозионные работы при строительстве".
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вид профиля 
и ГОСТ; ТУ

С таль листовая  
горячекатаная 
гост 19903-14 •

Всего профиля

с та ль  угловая равно- 
полочная ГОСТ0509-8в

Всего протилр
С таль угловая равно- 
полочная ГОСТ8509-86
Всего профиля
Сталь угловая неравно- 
полочная ГОСТ 8510-86
всего про спи л  я~
Швеллеры неравнопо
лочные гост8281-80*
всего проф и ля '
Сталь нарытная 

ГОСТ 8285-17
Всего профиля"
просечно- вытяжная
сталь ГОСТ 8706-78*
Всего праериля
С таль круглая 

ГОСТ 8590- 71*
всего профиля

Трубы ГОСТ iQ70k-76*

всего просрал Я
Трубы ГОСТ8758-78*
всего просриля
Всего масса м еталла

д то м  числе 
па ста ля м

Масса поставки эле
ментов пО ква рта 
лам (т) {заполняется 

заказчиком)

Марка м еталла
и ГОСТ

А с т ш *

b Cm 5 пс В

О тагоТ

ВСтЗ п е г
UrnoeoJ.

8 Cm3 кп г

dtnoctуТ
’YcmSnc'B

и то га •

В Cm3 кп г

и то га г

В С тЪ кп

В Cm3 пс6

В Cm3 кп

В С тЗ кп

В С тЗ кп  В

В С тЗ  кп г

Cm 20  пс

Cm 20 пс

ВСтЗспЗ ГОСТ 530-гП —
В Cm3 пс 6 гост з80 -  r i*  
ьст зпег гост ззб-Уу*
ВСтЗкп2 гостзаеРн9
В С тЗ кп ГосТ 380~-тТ. 
Crtiioftc тост

Обозначение 
и размер 
профиля 

(мм)

ык
по
по
няв
ку

626
64Q
08

Ж .
-5  г- 4800

- 14*4500
-4 *  1800

08
66
64

L7S*8

L15+6
LSD*S
L 36 * Ч

Mat#"
метал

ла

12
43
4k
13

вод

1230

JS2£-

4124

З Ш -

Пра-
сриля

Размера
проди
ля

тато

то

7110

еио

гно

к з э в н я

L25*3

L 90*56*3.3
175*50*8

21
22

23
еч

150*40» 12*25

У>Ььо*д5*ъГ

ЛВ 510

<р18
ф 46

Гр 273*6 
Тр. 2 1 9 *6

Тр 89*6
Гр 159*6

4123

2440

2241
ггзз

ШЯЯШлВЖ

28
I t

30
31

32
53
34
35
36
37

38
39
40
41

42
43

48

17гТ

1123

1124

ЦгТГ

3304

ззо4

1146

3304

7319

7735

"Шб

1441

9450

9140

Нал
шт.

Олина
(мм)

ш а_

6000
6000

Масса м е та лла  по элементам конструкций в  г

Днище Стенка Закры тие

Огражде
ние. пло
щадки

Яюнц-
лаяы

2.73

2.73

2.73

2,73

Код элем ента конструкций

Направля
ющие
пттена

j Общая 
| масса (г)

\ Масса потребности м еталла  
по квартетам  (заполняется  
изготови телем ) т

2.31

10.48
10.48

J & 3 -

12.79

2.31
10.48

0.24
0.08

0.32
3,27

A 2 JL

j g .

0.28

028

0.02
0.02

3.83

0.60
3.27

~ а дГ

~аоч~
0.02
0.17
0.23
023

0,70
0,37

~ ш г
1.10
н о
0.05

0,05
0 ,0 2

0.02
0,16

0.16
6.19

0.19
0.73

0.73
Л И 

ОН

2,53

0,02

2.17
0.40

W
0.13
0.02
0,10
0.25
050
007

am

1.02

0.03
0.03

0.01
0.01

0.02

0.02
0,01
0.03
0,04

4.12
0.45
0.53
0.07
0,01

0.06

ооз

аог
доз

0,05
доз
доз

доз

0.04
0.73

0.77

0.85

0.06

0.77

I I

т а г
013
029
019
е.58
348
9.34
13.21
16.33
0.04

~~до2
о, 17 
0.23
г б м Г
О.оз
0.03
0.70

J3.3T
0,03
НО
1.13
O.OS

0.05
0.30
0,03

~0.35
016

0.16
0.19

0.19
073

0.73
0.11
0.03
0.14
0.04
0.75

0,7 9
0.01
0.03
0.04

23.97

083

1  С таль 20 пс долж но доставляться  

с гарантией свариваемости.

2 Совместно см отреть ли с ты  Ц$,6

Начата
Привязан:

~йЖгГ

И каитр

Глин/* пр.
Рук бриг
проверил 
исполни *

Нупреишдйщ
Битер

Ш ко нар Уаксиыец. ^^55»
ЯндрееЗа
'Демидова
Янбрге&а
битер

-
_

Ш м п _

~Iuote/s ,__ ^

7 a 4 - l - 2 3 5 . S S

PeiCpSyap С понтонам для 
нефтепродуктов внести- мастью юоом* из крупиогаоа 
ритных листов проката
Техническая специфика
ция ста ли  (немало)

Стадия

РП
Лист Ластов

им. Мельникова
Ь-7^.
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Вид профиля 
и ГОСТ, Ту

Марка металла 
и ГОСТ

Обозначение 
и размер 
лрофирр
( " " )

но
по-
вяд-
*9

Кед

Коп.
шп

ЗЬи/щ
(мм)

Масса металла по элементам монструнций В кг

марки
метал

ла

про
фи
л я

Разщ
про
филя

Зкшцв Стенка Покрыт
Оероз/сде 
кие, пло
щадки

Л/оки
лазы

НапраВ-
ляющие
понтона

над элемента конструкций
/ 1 ---------- 2----------- — 3------ 4 Т ~ Т “ 7 6 9 Z ____ 1_______ 1______ 1--------- L ------ 1---------*---------1--------

Разные изделия tf кг
Фланцы ГОСТ /евро-00* ЬСт.Ёсл 5 Г0СТ380-7Р 1-500-95 / /в I
в серо профиля ? !Ш Г is

Фланцы гост т н -d t ВСтЗлсбГОСТ380-7/*

1-250-2.S з __б£__
/-еоо-6 Ц. 8
/-300-9,5 5 4.1
/-/50-/6 А 94
/-/50-6 7 8.8
/- /50-9.5 я 3.4
/- 80-9 5 ц 4
1-50-9.5 /О 1

// /езо 53.9 14мппрп проФ/fnja •
Заглушки ВСтЗспВГОСГ38В-77 * ф 335 <5/4 /Р 20

ФЗ/5 6/6 13 8
ф /Ж -Ш з /4 4

/5 /44б 1В 20SCPPO прпфилл :

болты ГОСТ 7793-70*
*л

Cm. М лс ГОСТ/050-74
М24x80.58 /6 20
М90x85- 58 /7 4.S
М/6 XBD.SS /я 1 3.2
М/6x45.58 /9 0.8

Всего профиля • 20 1Ш Г - Ш - 3.2

9айки ГОСТ S№-70* Вт ВО к  ГИСТ №50-70
М24-7К Р/ ч
М 90- 7Н 92 5
М/6 - 7К 23 0.63 0.8

Всего профиля\ 94 зШГ 9.63 0.8

Шайбы ГОСТ №77-78* В Cm. 5кл9гтз80-7*

97 35 /./3
--- J6------ 26 4

20 27 3.44 ~
/6 28 0. 3

~ О Г
0.6
0.6Всего профиля: 

Сталь круглая
ГОСТ 2590- И*

С т.го  гост/050-74** ф 50 §3-
3D

1/24 22.1
Ф 4о 3/ 8.4

ТОН
3C&&D профиля

С/ПЛОХ ГОСТ Лб43-7/ h~~ ОСЬ ФЗО 3/
32 44.9

ШВеллеры Г0СТ8240-72 В Cm3 псС ГОСТ380-7/* 024 33 /930 2627 __L I__
С/6 W 0 26/8 . 57

Кронштейн Cm.20 ГОСТ /050-74** Sso 35 71/0 /0
__ _

Сталь лцетобая горяча - 
ката нал ГОСТ 79903-74* В Cm3 сп 5 ГОСТ389-7/* 8/2 36 1446 7/10 i4

Шплинт 
ГОСТ 397-79 ГОСТ 5633-79*

5* ЗБ Z7 0.0 и
6.3*50 38 0.01

14тройник переходной; 
319*Б-/59-6 Г0СТ17376-83

39

ОтЪод 90° *. 
ГОСТ /7375-33

/59x6 4/ 8.4
57*5 Те /. 1

Лист ОМ г 3 м ГОСТ Р/ВЗ/-76
----ТТд----- 4з 7/10 и,7£

Ларонит Г0СТ48/-8О 44 3 ня •
— т-----

Тйёпь CMS-/9РОСТ33/9-70 45 __1___
абрезиненный бельтине 

~ГОСТ 332-69* ТО ЗБ-/3-/10-64 4б .. 2ме

болты ГОСТ 7798 -10 * Гт РПпГ ГПГ.Т /050-7Ь ** М 90*45.58 47 3304 /о. ч
Стихам Ф /во

U'/Л bW/'b /4/4»/ 'V •/W / 7
Cm. 20 ГОСТ /050-70*"* 48 Ю

всего масса металла: 49 57 '  4 24/S1 38.6

Общая 
масса (Nr)

М асса потребности металла 
по кбарт алам(заполняет ся)  
изаот аВителем) к г

Совместно смотреть листы 3,5,6.

ЛриБя.Юн:

ь —

ЦнБ А/'~
ГПвхничвская специфика 
цир стали (окончание) рЬаЕктсшьюьсшгцнч

им Мельникова
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Наименование
Конструкций по
номенклатуре
прейскуранта

а
I I

л
«г

Иод
конст
рукций

Масса конструкции (т )
Koch
u/m.

Cepup j 
лшпобых \ 

конструкций I

30 J

^  § 

| |

по Видам профилей

1
CP%

t i t
H s t

’ 1

1 1 иi s *

| l l
Ц 5 I I I III5 « 6

§

§ 1

II
i;55
| ? pIII

я

№
\

1
1 г £ и 5 В 7 4 5 /0 14 4R *3 4k /i >5 'if 49 1Я

РезерВуар Вмести- 
мостью /000м3 / /Д7 0,03 0,80 Pi,77 0.36 ops ЗЦб$ 3k,93
Шах тиар лестни
ца u/k 9 f,95 0,3k 0,08 0.77 0.91 3/5 3 k8

I

Umoea с учётом 3/0 
на уточнение массы 
В чертежах НМД

7 195 1,8/ 0,03 0.98 22.5k O.S7 885 98, /3 38,kl

Umoea с учётом  
втходоВ 3.7*/с 8 3,02 1.88 0.03 0.29 23,37 0,69 888 39.16 |

Приведенная к обычным 
профилям масса метал
ла с учётом 3% ко 
уточнение массы В чер
тежах НМД и 3.7*/о 
на отходы

9 В. 02 /.88 0.03

1

0.2923.37 0.79 /.ok 20.49

Разница приведенной 
и натуральной массы /0 0.96

Распределение массы 
металла по пределам 
текучести с у  чётом 3% 
на уточнение массы В 
чертежах НМД и 3.7% 
на отходы

/ /

МПА (кГС/мм*)
в is -ess ( гг -гз) 
г зз ~Р55 (ги-зв) 
ъго-зко (33-35)

k.PS 
35,/6

Приведенная к стали 
углеродистой обыннаВен- 
нога качестЕа лоГОП380-tf 
маеот металла с учётом 
3% на уточнение массы 
В чертежах НМД и 37% 
на отходы

iS

1

<

дсего приведенная мас
са металла с учётам 
3% на уточнение мас
сы В чертежах НМД и 
3,7 7о на отходы /з

/. ВотоВые изделия В 5еда мости 
не Включены

металлоконструкций 7 0 4 -1 -2 3 5 . 28

Прилизан:

Он 6 Н*

НачатЬ Йупрэиш&мк
н кантр

Рун бриг

hum эр
2р  конец Макситвц 
?ли/фп£ АндрееВй оЬ—у

МемидоВо
npooepw Рндрвеба
исатшл Витер Ш ,

ЬезерВцар с понтоном Вор 
нефтепродуктов Вмести -  
маст ью /ооо * *  “3, крупноши- 
ааритмых пиш а о проката
Ведомость металла 
конструкций по Видам 
пооази л е и

Стадий лиспГ Листсд
РП 5

&  " Ir s s s s s s r
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Наименование Масса В т.

Днище B.TS
Стенка 12.92

Покрытие 3.93

Площадки и ограждение 2.62
Шахтная лестница '-Q ш

Направляющие понтона 0,90

Люки и площадки 1.Ъ8

итого: 2X96

Показатели резерВуара

Наименование измеритт Величина Примечание

Полезный объем м5 930 при Высоте 
галиВа Ш92м

Площадь резерВуара м£ 85

Площадь застройки м* 90

1 Материал конструкций смотреть В технической
спецификации.
г  Сборку производить электродами типа Экея 

3 РазВорачиВание стент • производить по часаВай 
стрелке.
Ц Расстояние между смежными монтажными 

стыками не менее 500 мм 
S Совместно см. лист 8

7 D 4 - i - ? 3 5 . S S

Начат й НупреишВи. - 9 ^
ПриВязан■ н. контр Витер Резервуар с лантанам для нефтепродуктов Вместимостью 

WQ ы1 из крупногабаритных 
листов проката

стадия Лист Листоб
Глконар Максимец . -5*3 Р П бГпишн лр. Яндрес&а
Рук бриг Ре миди во 

Янйрее&з 
Burntр — Общий Вид ||&осшааьшсгрумя

им МельниковаcpuSepufi
UhS N испалны
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Развертка полотнища стенки

при сборке

Подкладж. 
-4 *£0*300

4 3 3 3 3 I J j 4
,___1,м , -------

4 —  f / / i -h 1 f 2

4—  Г i / i - j A 1 1 2

\ 4 1 1 1 1 1 2

1
II

§ 4
h i

1 1 1 1 1 2

с
«в

41Li 1 i J* / 1 i 2

5 г Начало сВ
ор

ет

1 1 1 i i 2

5*5980=89950 ______________ _________— 2990

Лют ’ 32940 ____________________— -------

h -
2- 2

Раскрои листов днища 
-4*1800*6000 2шт.

4 - 4
Раскрои листов стенки iwi J «'

JkxlSQO*SooO 2Satr.;5*&OQ*60aO 5шг. -4*1900*6000 2 ш т

£

i .. 1 1

ff— £
jr 3£

1 £

1

| 1

sm

gSgSS.

4*1800*6000 2шт.
-4*1800*6000 6 шт.

г Zl 4 £
гт___ _ „„AML-i.

11x1050*6000 5шт. -  4* 1800*6000 2ш т.

4*1850*3060 {от. 5*шо*зооо hum.

i l ] 6 g
sm_____ 4 ■ *— 7

TS w y " " " Jj МО ̂ платный

-4*18оо*боов 1шт.

7 7

2990 2990

Монт ажный стык

t Длина полотнища стенки дана с припуском — ПОмм для овразо- 
ванил монтажного стыка.

2. Соединения листов в полотнище производить Встык дВихапоронней ав
томатической сВаркой под слоем флиса Дол сВарка следует применять материа
лы, соответствующие марке свариваемых сталей и оВеспечиВающие раВнопрочносяь 
шва Встык основному металлу

3. СВарные шВы, Выполняемые Вручную, В том числе и монтажный Выпол
нять электродами типа Э42А

к. Кромки листов, сбариВаемых Sart^, обработать простроят4  Допуска 
ни отклонение линейных размеров принимать по ширит листа t0,5 мм, 
по длине -2 лип.

5 РазВоричиВание рулона но монтаже предусмотреть по часовой стрелке.
6 Монтажный ыоб сВариВать Встык с контролем проникающими излучениями
I  Масса стенка -12,92т.

Масса днища ~ 2,15 т.

8 Минимальная величина нахлестки В монтажных тыкаю 30 мм.
I  Разделку кромок под монтажный шов производить по проекту производ

ства монтажно-сварочных работ.
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О бщ ий В ид  покры т ия ©

Стенка г 
В усра

/

1
( Вёл тз о

Шиты покрытия

Монтажный шоВ 
t  -Ш м м

Ось монтажного стыка — 
щ и т о В V

Номадна.
350*100*9

План покрытия
Стенка овзор- 

Анара.

Оси монтажных 
стыкай щитоб

Центральный щит % ♦

3
1.90*56» 5.5

1
х!

§
|

1-10

Выход на лестницу

Стенка резервном^ S&S

Шиты покрытия 5-5
Оси монтажных стыкоВ 

щштВ

Ы

центральный щит
Шит покрытия

р

BSS

Ось монтажного стыка 
щитоВ

привязан:

UZTi

Щшп покрытие

/  Л  монтажный болт
-2— 2 - \^Mi6*kS

Центральный шит

Центральное шыю
гнутый лист В 9

i Материал конструкций смотреть В технической 
спецификации стали

г. Общие денные смотреть на листе /; 2. 
д Общая масса покрытия -  3.9В т 
Н. СоВместно смотреть лист В, 9, iO.

ИацтЗ Купрвиш&щщ
Н контр
Пчанетр
to инн| пр
Рук ppili

ЖППШР

HemduSa
MlltCjfSH -
“jp£i§}

■jjflteSa
3u/nep

s

2<Ш

704-1-235.28

Резервуар с понтоном для нетте■ 
продуктов Вместимостью юоБмЗ 
из крупна габаритных листа' 
проката

Покрытие 
План и разрезы

Стадия

Р П

Лист Листов

^№РККТШьК9НтР!*№!
___ т  Мельников

рнатлв
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5-5
Оа£.Ф&

Оси монтофныт отымай 
ТцйтоБ

балки из С/6 цсптаноЗить 
только на /  ом щите

W 2 e *

_ н
{повернуто) 2 -2

/ т

h2
1

% ..........7 ( П j <к § '«1
1ШоВ с датой 11 f стпппыы * л 1

Lao*se*s,s з-з 4 -4

При fa зон :

Цкй, н°-

B - S

7 -7

S~S

/. Материал конструкций смотреть 3 технической 
спецификации стали.
г. Общие данные смотреть на листе / ;  2.
5. Монтажную схему покрытия смотреть на листе В. 
4  НвогоЗоренныв сборные шЗы Зорить катетом Змм.
5. Внутренний радиус гида Всех гнутых деталей-Вмм. 
Б. Количество щитоЗ но покрытие - /О шт.

Масса одного щита - Q.3B г.

Нач. атд

Uсловн ил

Кулреишди.чи
Н к о н тр  ’ZerwdoBQ 
Зв. конец Наштеи,\ 
гя.инзря} ЯидрвеВа

ЗенидабаРук. бриг 
Иршрил Яндрвв&з

Витер

А
.^1

Ш е,

7 D 4 -I-2 3 5 .SS

рвзербцар с пантандм для неф тЬлаадуктоо. В мае -
ти масть *а W— --—наъаоаритных

Стдо/11 Лист \ Лис m od
WOO*3 из яруп- листоо проката

щ ит  покрытия

РП 9
ЦНИИ» вше шшпмчиулим. мелоникооа
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1-1 2-2

i. материал конструкции смотреть В технической спецификации 
стали.

г Общие . данныр смотреть на листе 1} В. 
з монтажную схему покрытия смотреть на листе В. 
i конус 8 центральном щите создается за счет изменения 

Величины нахлеста.
sМасса центрального кольца -  Of8r 

масса центрального щита -  0J4r

704-1-235.SS
Нач отд

I51

ПрцЕяэан: Н. контр •к*-.длЁп РгэерЕуарс понтоном для 
нерте продуктов аместиматмо 
iodQmз из крупногабаритных
листоЕ проката

стадии Лист ЛистоЕ
Го констрМПКСИМОЁр ч 

нндрсвЁц РП гаГо они пр
Рук &ригtoujdiJa Х)о-и -чг Сокрытие

Центральное кольцо
РИпРОШПМШНСТРЬШ

им мер.ьникоЁа
Прок РилйндргпЁа

Зошр
<£/

инБ.н* Uiy'OjiHu/i EidL Нормою ее
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План площадок и ограждения но крыж 

©

1-1 2-2 3 - 3

Ограждение на 
покрытии

LSO*kO*m*%5

Монтажный 
Вамп ЫШ5

(Ли>)

1. Масса ограждена9 ~ 0,31т.
Масса площадок -  0,51т.

г. Материал конструкций смотреть В техничес
кой спецификации стали.

Д Сдирку производить электродами типа Ш .
4 толщину сВарных шооВ принимать по наимень

шей толщине сВарибаемых элементов.
5. Присоединение ограждения переходной площад

ки к ограждению лестничной производить по месту.

KL50*5

ось переходной 
площадки

7 0 4 - 1 - 2 3 5 . 8 8

Чач о тд ЧцпреишВшо
(]риБязин: Ч контр. Витер PuuiiL РезерВиар с понтоном  Зал м е р т в -  

продш тоВ Вместимостью ШОм 3i/j tftu/nHffPttnrtfwtfnHKt у пнгтлл
СтадиЛ Л и с т Л и с то в

гм монстр Мимсимец - РП 1112 инжпр йндрееВр
ww IHOI»Xh JIUL / /  IUV

п р о к а т
°<{к Ориг ЛемидоВа Площадка и ограждение 

на крыше.
План и узлы

1|1йИпРОШПШОНШ!4ЮУ« 
им. (дельникоВа

Проёерил Ймдрее&г Р Т Р
инВ.Л- 'кпалнил В итер fated
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Кронштейн

mis -Sq. l---------------=2=------------------------- 3 L.

Г ^ Ч

i. Усиливающее кольцо приварить после приборки трубы 
к стенке и проВерки щВа на плотность

2 сварку произВодить электродами типа 34ZP 
З.Материал конструкции смотреть В технической спе

цификации.
Ч д технической спецификации заказан /люк-лаз 
5. Масса люка -лаза -  /V/ кг

Нан апд КупреищЁщщ

Zi—г
if c r r

Н контр 3 ms О 
Гл констр нонсшнец 
Гл опт пр 
fyx 5рцг ЗыиооШГ 

чЗрТёЕд 
,1г/прйк

7 D 4 -I-Z 3 5 .S 8

ШзерЬуар с понтоном ш  
продуктов Вместимостью
из крупногабаритных 
проката

4J >000 м3
листав

Старил

люк-лаз 1ц 500 8 
Т по нее стенки

Р П 12
ucmoS

1|Ш!Р0ЕЛТСТЯПЫ«МСТРда 
им мельнико&а 
ФарнатЛВ
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1га
Полоса (алю миний)
5*Ц$*

З Г П ластина

Фланец
<P26*°fS
26атв.

баЬ

/г /АС / Т
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х \
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%  4 V .
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300 чоо
+  ----------------------- я

1079г--------------- ---------- ;

26

за.

/  Масса люка-лаза -  322 кг.
2 ЧсилиЁающий л и гт  и обечайку издотаблибать из 

листовой стали марки ВСтЗпсб .
Фланец и крышку - из стали марки ВСтЗсп S
3 Обечайку люка - лаза приварить к усиливающему 

листу после приварки его к стенке и проверки шва 
на плотность.
У Сварку производить электродами типа 
s В технической спецификации заказан 4 люк - лаз.

Привязан:
Иачатд

UhS.H

Ккантр
Нупреишвша

Гпканстр
Глчн>н ар 

Рук бриг 
'!£.0Г’риЛ
исполни,}

Зитер
ьиьсцмец
Я нО реева

&е*исо8а
Андреева
В и т е р У Щ .

7 D 4 - 1 - 2 3 5 . 8 8

Резервуар с понтонам для 
нефтепродуктов вместимостью 
iQCQr*1 из крупногабаритных 

листоВ проката

Стадия

Люк-лаз овальный 600 * 900 
во /7 поясе стенки

рп <4

Листав

ЦКЙРоещшыжтия
им Мельникова
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Приема -  раздаточны й патрубок Ду35И

г 2 т 2

Патрубок для зачистки

R5215

Ду 150

n ry i Трцба S7*s

§
f r
If ^ b J j

Фланео 1-B5D-1S
%iui jL

Привмо -раздаточны й патрубок Ду150 

% 1-1

i Масса патрубка Ду 150-30 кг.
8. Масса патрубка Ду ISO для зачистки-^5 кг.
1 Масса патрубка Ду 250~5й кг. 
k Усиливающий лист приварить поел* приборка трубы к 

ке и проВврки шВа на плотность.
5. Материал конструкций смотреть В технической спецификации*
6. СВарку производить электродами типа Ж  Я 
I  В технической спецификации' заказаны:

дВа ОПР Ду щ  один патрубок Ду 150 для зачистки.
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Дюн сбетобоа Ду 500 Патрубки на крыше [Паблица показателей по патрубкам

*  ,патрубка

Фланец
PyS.5
h  .

mpySa Усилибтщес
кольцо

di

Масса патрубка с дсияи&ающим листам far )УспоВное
обозначение е h S d

150 ISO 159*6 300 220 550 163 225 19

200 200 219*6 300 220 600 823 230 23

250 250 273*6 300 220 650 277 335 30
350 350 377*6 3 DO 82 0 350 331 445 37

1 Масса люка сбетоВого Ду 500'85 кг.
2 Усиливающее кольцо прибарить после приборки трубы патрубка к насти

лу щита покрытия и проверки шба на плотность. Материал усиливающего 
кольца принимать по материалу настила щита покрытия

3. Сборку производить электродами типа ЭЬ2Й. 

к В технической спецификации заказаны: 
патрубок замерного люка Ду 150 -  1шт. 
монтажные патрубки: Ду200- 1шт. 
люк сВетобои Ду500~кшт.

7DH-1-235.8S
Чт.ыпВ. ЧцпретВш!}

Привязан: Ч контр Витер &Ц»е/л Резербцар с понтоном для нефтепро- 
Зуктоб бмеатмостью ЮООт3 из 
крупногабаритных листов  

проката

Стадии Лист ЛистоВ

й  квнстр Максиме» РП 16
ri\ инж пр Андреева

JtvudooqРун <$риг Лю к сбетобои Д у 500. 
Патрубки на крыше

IpiHflPOOTCr&fcfflHOPyfiU/lS 
им. Мельникова

ЧроЬерил Я етВ поа
Uh B. Н - Исполнил Витер
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4 Масса конструкций -  294 кг 

г Материал конструкций см отреть 8 технической

спецификации.

3 Сборку произбодить электродами типа ЭОд .

4 Высоту тб о  принимать по толщ и не  

сбарибаемых элементов.

Привязан:

UhS Ы

Нач отд. купреишвшш^>3
Жйи7>Н контр

Глшсгр
битер
Максимец

Глин А пр 
V бриг 
';5&рич

Нндрееви
1̂емидсЁа

№ьш~даЁа
Витер

?*£??-

7 d 4 - i-? 3 5 .s s

Резервуар с понтоном для Стадия Лист Листов
нефтепродуктов Вместимостыс 
iQOQM* из крупногабаритных 
листов проката РП IS

Площадка и стремянка у 
тока-лаза So йпоясе стенки

ЦЙШр о ш с т ш ш и ^ й
им Мельникова—
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Направляющая HP 
(тр уба  ручного замера)

НапраВляющая Н / 
(н а щ х  пробоотборника)

Лот руб ом
з̂амерного
лама d

М

\ Прорезь 
с 8* сторон

Ф&8

Люн пробоот
борника

Понтон из
пенополиуретана

ВтВгрстие только для 

болт МШ*ВО

i  Масса трубы ручного замера -452 кг 
р. Масса кощха проЪоатЪорм'̂  -  ̂52 т  
3. /Лруба ручного замера и ко#ух пробо

отборника перфорированы отВврстиями 
d0 30 мм; отВершия располагать на 
одной стороне, обращённой н стенке 
реэерВуара.

4  Материал конструкций смотреть 
В технической спецификации.

7 0 4 -1 -2 3 5 .2 3

ЛриВязон:

Нач от!.
и мантр, битер 
2л. канет? Макс им ец. 
<?л. ику.п} Яндрееба 

Земи&оБа

исполнил

. . длй Умьсти-

НапраЬлрющие понтона

РП Ш

ШюаЕЩТААМОНСПуцЙ 
им .мпльишазоо.

Формат Я 8
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Патрубок Дигао для установки ДУЖЭ -  гоом

Затишка
О

П а тр уб о к  для установки термоиэвещ ателя ТРВ Диво

Станка

фею

£19*0 болт М4б*бв 
\ Гайка N * ~
I Шайба 16 
I по акр. 8шт. Ф1£0*й6 мго-тн

ботб
----------^ -У Ь --------------

/
V  / /

-------f------ 4 --------------------

i  \  \

/  \  \ 4 l

Поакладка 
из паранита

Усиливающее 
кольцо бб 
Фчзо/ггз

Ф 61 toe r

Ф64Ш6 . 1

P fbЧ  №

Усиление с те н к и  при Врезке пеногенератора

< Н

Заглушка

1 Масса патрубка Ду £00-65кг, 
масса патрубка ТРВ Ду 80 -  8кг, 
масса патрубка странного крана 
Ду 80 43кг, масса усиления - 42кг 

г  Усиливающее кольцо патрубка термо* 
извещателя и сисроиного крана прива
рить после приварки трубы к стенке 
и проверки шва на плотность
3 Сварку производить электродами типа ЗОЕЙ
4 в технической спецификации заказаны:

патрубок Ду £00 - 4 ш т ; 
патрубок ТРВ Ду 80- 2шт; 
патрубок для крана Ду 50 -  {ш т.

ТГ— болт N16*45 
Гайка ЛН6 
Шайба 16 
по акр. 4 ш т.

Фланец 4-80-85

П атрубок ДубО для установки сифонного крана
Стенка резервуара

УШ Ь ^ккН ай/' 
ЩЫт >Ш~

704-1-235.S3
Наиотд НупреиииВил cJ x *'

Привязан-. и контр 
Глконац

битер
У а н си ы е ц

4 л ч ? с / РезерВуар с понтоном для 
нефтепродуктов вместимостью
40f)Dk1* UX КПиПиПРпЛпГзитъльъ.т

Стадия лист ЛистоВ

РП гоГл инШ пр А н д р е е в а  

Дем идова ■ 
Демидова  

б и т е р

IUUU 1»1 u  J nf/y'i п  U CiJL/lJ fiJUK irlObA
л и с т о в  п р о к а т а

Рун дри г пат руиак для д у л е }  - гоом 
ПатрудОК для ТРВ Д я 80  Натру, 
д о к  д *  50 для сирзоннисо ярана 
У с и л е н и е  с т е н к и  для т с с • боо

npuSfpJJi
им мельникоВаUH8.N исполнил
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Максимальна̂  равномерно- распределённая 
наврузка па контуру стенки реэерВуара В ыИ/м

исходные данные для проектирования 
основания и фундаментов

Резервуара Лес/пницЫ Примечания

Р
нН,/м

9
кПа

УаСся
**/м

тагН
кИ

тСпК
нН

г
кН

Ветробоя нагрузка ко резер
вуар не учит/аается г. к. Влияний 
вгтроЬого момента но стенку 
резврВуара меньше разгружаю- 
щвео действия Ветрового от
соса на крышу резервуара, пе
редающегося на основание*3,9 ЩЗ tsoj 63.6 -И в 3.6

вес конструкции * 
+ввс снега •р

Стенка

Лнище резервуара

Максимальная равномерно - распределённая 
наврузна по Всей площади днища резервуара 6 кда

дидрастатичвскае давление*

111 i l l  п и и т  tSee Зтща**

jl7

Анкерные болты 

Иив лестницычтти
8500

Йннврныи Болт 
лестницы

.M8U

Нонтурное давление от сейсмических сил 
при 9 Баллах 6 кН/м

Сейсмическая сило от
веса конструкций резервуара и понта*

пнк а ткн . но* сейсмическая сока е т Became*
7/ $у*ж * свйснтескпр сока am веса шва

X
Нив лестницы

/. При расчёте основания необходимо учесть монтажную нагрузку, растре* 
делённую на площади 0,5* 13м силу 3QQкНрЗОтс), приложенную в  людом мес
те основания и сосредоточенную на площади 9месилу ЗООнЯ (ЗОтс), при

ложенную В любом месте по нонтуру основания.
3 Фундаменты под лестницу показаны условно.
3 Анкерные болты должны быть заказе:.*/ б чертежах фундаментов.

привязан:

й н ё .н *

704-4 -235 .88

ippBuap с  понтоном для  
btne продукт ов см ест и -  

ьЮ WOO/*3 из. крупна- 
___ итных листов п допет
исходные данные для 
проектирования основа
ния и фундаментов

Стсди А  Лист \ЛистаК

Щ1Й!»Я€<ТСТД1Ш»СГ»УЖМ 
н м . Мельникова

Формат й9

Типовой проект 704-1-235.88

https://meganorm.ru/list2.htm

