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Ведомость рабочих чертежей осноВного комплекта

Ласт Наименование Примечание

1 Общие данные ( начало)
г Общие данные (продолжение)
3 Общие данные ( продолоюение)
Н общие данные ( продолжение)
5 общие данные ( продолжение)
В общие данные (продолоюение)
7 Общие данные (окончание)
8 техническая спецификация стали (начало)
9 техническая спецификация стали (окончание)
Ш Ведомость металлоконструкции по Видам профилей
И Общий Вид
18 Стенки
и Днище
Ik Крыша
75 Площадки и ограждение ни крыше
Zo Схема расположения оборудования
n Люк-лаз ДубОО В 1 поясе стенки
1S Патрубки
19 Люк с вето sou Дузой.

Патоидок замеонога люка д у ю и
ВО Патрубки
81 Анкерное крепление стенки
C Z исходные данные для проектирования

dchoBqhus и фундаментов

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение ИаименоВание Примечание

Ссылочные документы
Серия 1-950.3-9 Наружные лестницы для обслу-

жиВания стальных резерВуа-
роВ отметки низа лестницы отпор-

Ш ахт ная лестница ШВ отпироьить па 
Зинномц проектц

Т. Общие указания

Типовой проект стального Вертикального цилиндрического ре - 
зерВуара для хранения мазута емкостью Ш  куб м разработан по пла
ну типового проектирования Госстроя СССР на 1991at пункт 
Т. Ф. 7,3 12 на стадии рабочий проект на о т б ы т  задания т книи  

"СантехНиипроект ] утвержденного цитп Госстроя СССР,

2

й. ОсноВные расчетные лолаокения, принятые при проектировании
ц показатели реэербуара

1 Наименование продута ~ мазут
г. Плотность продукта ~ 0,99 т/м3.
3. Внутреннее избыточное даВление ~г,0кПа (Вйймм Вод.ст).
9. Вакуум -0,2 кПа (20мм Вод. cm.)
5. Температура продукта -80° С.
Б. Нагрузка от теплоВои изоляции на крыше -  0,127 кПа- 

на стенке -  о, п  кПа
г СнегоВая нагрузка ~Б,0кПа
2. ВетроВая нагрузка ~  0,25 кПа \1
9. Расчетная температура наружного Воздуха~минуто*с I

(Включительно). |
10 Сейсмичность района ~Во 9 баллоВ Включительно.
И. Внутренний диаметр резерВуара ~ 3,53м j
12. Высота стенки резерВуара ~ 7.95 м |
13. Площадь зеркала продута — 57.0,и 2 !
19. Площадь застройки (по диаметру окрайкоб) — 53,Вы |
15. !ёометрическая емкость ~ 92В м3
1S. Максимальная Высота налиВа (при сейсмике 9 баллоВ)~~ Б, 93 м

Полезная емкость — З95т3
17. Сметная стоимость металлоконструкций -  ft, P9S тыс. рнв

12. Производительность приемных операций ~~ В00мЭ/ч

Нагрузка на стенку резервуара от трубопровода ( табл г 1)

Лу патрубка 1S0 20 9о 32 25

нормальная сила, 
кН(гс) е.о(о,г) 2,9(0,89) в,з(о,оз) о,е(о.ог) 0.2(0.08 ) I

.1 ра'ои соотВитсшВуст Ji>u\4n>yiih4ai'ii кормом и* цъ/бУпим1 

1л. инженер проекта (ЯндрееВа PH J и н £  и

П риап зон:
Чач шЗ

гнп Сан- 
тех НИЦ-
проз кг А

И контр
Та констр
Ъ инжир

МЫСКИН
Vunpeumfom
8итер
УчзнецоБ --
ЛндрееВа

°ЧК йриг Защинская
Оро&ерш Нащингкия 
Чслолнип \Дндрье2а

Ж

W —
2 :Ш

7D9-i-Z5Ac.9Z км

РезерВуар стальной Верти
кальный для мазута 
емкостью Ш  куб м

l п., n, I

Общие данные 
(  начало)

1 2 1

»Р00ШШ11)Ш1ТИКЦ1сг1 
им Мельникова
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Материалы

НцименаВание конструкций Марка
стали ГОСТ

Тип электроЫ по *. 
ГПСТЗШ-75

Стенка, днище, покрытие
c u d s

(ВСтЗлсП) S777S-8B зйвя

Покерные крепления
CSSS

(дбтЗслЗ) а и

Шахтная лестница, площадки, 
ограждение, крепление теплоизоляции

СВ35[д£тЗкл2) 
ВСгЗнл*

зб з
п

При толщине Змм и менее

ПВ тематическая и полуавтоматическая сдарка. стальных 
конструкций резерВуара должна производиться с применением 
материалов\ соатВвтстБующих марке сВориВаемых сталей и 
абеспечаВашщих механические сВайстба металла ыВа Втык 
не ниже механических сдойстВ сВариВаемага металла (В Ы

I
} конструкции резерВуара
I Стенка, покрытие и днище резерВуара иззотадлиВаются В Ви-
I’ дв полотнищ, которые транспортируются к  месту мант о уса 

сдернутыми В рулоны

Па мпноющее полотнища крыши разВарачиВаштся и после сбор
ки одного радиального стыка центр крыши поднимается кра
нам да образования конуса,  после чего задариВается Второй 
стык. ботоЗая крыша после устанобки на ней площадок, ог- 
рагудения и лотрубкод поднимается и устанаВяибается на стен
ку резерВуара.

Зля пбепугуибанир абарцдпВания, установленного на крыше ре
зврВуара, предусмотрена площадка с ограждением и многомар- 
шеоая лестница шахтной конструкции,  используемая В на
чест§е каркаса для набарачибания полотнищ стенки, дни
ща и покрытия.

В районах с сейсмичностью до 9  даллоВ предусмотрены 
анкерные крепления.

•Й
ТрвооВания К изеотаВлению и монтажу
Все конструкции резерВуара должны изгатадпиВатт на зо-

баде.
При иззолшблении полотнищ соединение листаВ Выполняется 

Встык двусторонней автоматической сборкой под слоем флюса.
Нрамки листоВ обрабатываются лрошрожкой. допускаемые от

клонения от проектных линейных размеров не должны превы
шать па ширине ±0,5мм, по длине -±5мм.

После окончания сВарни шВы должны быть зачищены от 
шлака > ера та и заусенец.

Расстояние мез/сду Вертикальными шВоми 7 пояса и шВами 
лриВарни усиливающих листоВ латрудКоВ оборудования должно 
быть не менее 600мм. Расстояние между Вертикальными 
шВами смежных усиливающих листоВ патрубкаВ В 7 поясе 
стенки резерВуара должка быть не менее б00  мм

Про изготоВлении, монтажи, приемке работ и испытании

резерВуара следует рукаВодстВодаться:
а )  СНид 3  03.01-81 "Несущие и ограждающие конструкции'',
б) СНчП $ 48-75, В-и раздел "РраВило праизВодстВа и приемки 

рибош, М т т ш ч ш и е  кт /ш /н/кш /и
б) инструкцией пи изеапшВлениш и мин тигр у  бернт/юльных 

цилиндрических резерВуороВ дСН 3H -S /  ММ ОС СССР;
г) ОН и О /Т/-6-30 Техника безопасности В строительстве ;

Стенка резерВуара ислытыВашся на прочность н а -  
либам Водой на Высоту 7,65м

Покрытие испытыВается на платность давлением 
BJ3 к  Па при залитом Водой резерВуара на Высоту 7,б5м.

Участки ыВоВ покрытия, пала дающие под усиливающие 
листы итуцероВ и люкоВ и монтажные накладки площа
док обслуживания > должны быть ■ зачищены и лроВерены на 
плотность.

Теллабая изоляция
Зля предохранения резерВуара am теллалотерь на т ш е  

к стенке предусматривается теллабая изоляция.
Проект теллобой изоляции и  аснобные положения па 

монтажу теплоизоляционных конструкции разработ аны  б  
альбомах 6  ТУН и  5  ТИП,

dec металлических конструкций для крепления тепло- 
изоляции учт ён В  альбоме S  тилабага проекта,

104-H2.5Zc.92, кг.

Резервуар ст альной  б е р т и -  
н а л ь н ь /й  д л л  м а з у т а  
е м ко с т ь /а  Р ол  н у  б  м

Общие данные 
(  продолжение)

Ссог.- .Tj-7

ЦННИора е истА л ыз пст?а мш я ;
им Мельникова j
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I vy/ Р е к о м е н д а ц и и  па защита от нпррозии м ет ал л а -  
к о н с т р у к ц и й  р е зе р в у а р а  для м а з у т а

дащиту am корразии стальных нпнструнций резервуа
ров следует произбодить В соответствии а  требованиями 67/иЛ 
<? 03. Н-8 5  „ Защита строительных канструнцой am коррозии", 
ГОСТ 9  вод-SO ' Ладгатабка металлических поверхностей перед 
окрашиванием", С Ни Л  о.О б Q 3-S5 "Защита строительных конст
рукций am коррозии. Пробила лраизбадстба работ и контроль 
качест ва" с соблюдением требабаний пробил лоутрной бе
зопасности и промышленной санитарии, предусмотренных ГОСТ 
19.3 005-75, ГОСТ /9.4.0/1-75, ГОСТ 12.4.0/5-75, ГОСТ /9.4.017-76 и ГОСТ

19.1/. 019-75.
7/  При проектиробании защиты от коррозии< Внутренней 

поверхности резервуара, необходимо учитывать коррозионную аэ- 
рессибность мазута, которая обуслоблена наличием сернистых
и нислародосодерлсащих соединений, боды, механических и дру
гих примесей. Распределение примесей, присутствующих б 
мазуте, керабнимерна па Высоте резврбуара ,б  связи с чем меня
ется и азрессибное Воздействие мазута. Особенностью эксплуа
тации нробли является аервссиВное баздвйстбие на её Внут- 

I ренншю паберхнасть паробоздуыной среды.
Степень агрессивного Воздействия среды на внутреннюю по

верхность резервуара для мазута, оцененная В соответствии со 
СНиП р 03 //-65, представлена б табл. 7./.

Т а б л и ц а  7 /

У л вмвнты конструкций резервуара
Степень агрессивного Воздействия 
на стальные конструкции резервуара 
мазута

Внутренняя поверхность днища 
ц нижний пояс (на Высоту до 1м 
от днища_) ‘

среднеагрессивная

Средний пояс Слабоагрессивнар
Верхний пояс (зо н а  периоди
ческого смачивания)

сладоагрессивноя

Продля среднеагресснвная

Примечание Степень агрессивного бездействия мазута
принимается для температуры хранения да 9 0  Т

7.3, в зависимости от степени агрессивного воздействия среды 
на металлоконструкции резервуара осуществляется Выбор систем 
лакокрасочных покрытий для их защиты от коррозии Леноменду- 
емые системы покрытий представлены в  таблицеУ.П

Таблица 7.2
Система покрытий’ для антикоррозионной защиты 
металлоконструкций резервуара для мазута

Система лакокрасочного покрытия

Номер
Вари
анта

Март лако
красочного 
материала

толщина 
одного 
слоя но 
нрытия 

мкм

количество 
слоев лона- 
красочного 
материала

адщая
толщина
панрьтшр,

мкм

Окрашиваемая 
поверхность ме
таллоконструкции 
резервуара

1 2 3 У 5 6

/. Шпатлевка эл - оош  
КОСТ -  
/0277-70

20-30 Р Внутренняя поверх- 
кость днища ниж
него пояса и  кровли

Эмаль ЭП-773 
ГОСТ 
23 /43 - <33

2 0 -2 5 Ъ-1}
/30

а Шпатлевкаэп-оо/а
ГОСТ
/0277-76 *

23-30 д -5 /за

3 ВрунтоВна
ЗП -057 
ТУ

6-/0-/117-80

t/o-so 1

Эмаль ЭП~51/6 
ГОСТ
25366-82 *

SO-CO г /50

4 Шпатлевка
ЗП-ОО/О
ГОСТ
/0277-78

20-30 / внутренняя лаверх- 
нрсть среднего и  
Верхнего поясов

Эмаль 30-773  
ГОСТ
23/43- 83м

20-25 з -4 НО

П р о д о л ж е н и е  т аб л и ц ы  7 2

/ 9 3 4 5 6

S Шпатлевка
эл- 0010

so-за 4 /00 внутренняя поверхность среднего и
ГОСТ *  /02 77-76* Верхнего лалсаб

6 ВрунтаВка
ЭП-057  ГУ 6 - /0 -  И/7-80

4a-so / /00

ЭмальЭЛ-5НВ
50-60 /

ГОСТ
2S366-82 * *

7 дрцятоЪка /5-20 / Наружная поверхность/Рп-озк оболочки резгрЬуасаГОСТ *  
9/00-3/ лад теллашаляциШ

Ириска 26-25 2 00
6T-/V  
ОСТ ,
6-/0-426-79

8 Прост ВТ-/77 ОСТ
6-Ш - 426-79

28-25 3 ба

9 друнтаВка Фл- озк 
(ФЛ-ОЗЖ) ~ ГОСТ 9Ш 9-6Г

/5-20 1

60
Эмаль лФ-837 2 Q - Z S 9

/а Sr R " ! f i mГОСТ
20-2S 2 60 Лестницы и площадки резервуара

23343-73 •* ( слабаагрессиВпая
Эмаль ОШ-/70 
ГОСТ /5307-70 * /5-25 9 среда)

)

1/ 20-25 3 п |
ГОСТ
23343-78'*
Эмаль ХВ-124 ^ 
ГОСТ /0 /44 -74* Ш-20 3 80

7.2 б  зависимости от состава, концентрации содержащихся в 
атмосфере окружающего Воздуха, газов, а также от зоны влаж
ности, в которой размещены резервуары, металлоконструкции лест
ниц й  площадок Во Время эксплуатации, в соответствии со СНиП 
2 9 3 . / /S 5 ,  подвергаются слабоагрессибной или среднеагрессивной 
степени Воздействия среды.

Условия эксплуатации наружной поверхности резервуа
ров лад теплоизоляцией характеризуются неагрессивной сте
пенью воздействия среды.

Нач отд Купреш/Цру.
Лрибязан Н камня Витер

2j кансп Кузнецвб
Вл иятгвар ЯндрееВа
Ры бры Зацинпир
Лраберик Ващинскоя

Он 6 А/- испотша КнВрееба

704-1-2520.92 ям

Резервуар стальной верти- 
кальныи для мазута 
емкостью У0 0  нуд м

йбщие данные 
(  продолжение)

г-3, г I

Z 5 6 0 S - 0 Z  S

liC'iGiPiKUHfl 
им Mer.:^j5p
- II—-I — и

Х.’рматНЗ



Продолжение таблицы 7.3
1 г 3 ч 5 В

т Грунтовка SQ-85 г Лестницы и плоГ<Р-0143ГОСТ
23343- ?&

440

щадки резервуа
ра
(среднеагрессив-

Эмаль хв чгй  ГОСТ , *  
40444-14 *

4 0 -г о й
ноя среда)

45 Грунтовка 
ЭП-0040 ГОСТ . 
40277-76 *

го - зо 4
440

-  -и •—■

Эмаль га-зо 3ЭР-440 ГОСТ
£4700-84 *

Примечания: 4 Для обеспечения равномерности нанесения покры 
тии и контроля за качествам проведения зтоо операции, 
рекомендуется использовать для каждого последующего 
слоя лакокрасочный материал, отличающийся по цвету

2 При размещении резервуаров на территории, х а -
"" ----------------------- ......... ---------------------------Воздей-

I резер- защитных 
’ выполнить теплаизаля- возможности 8 далее

сжатые сроки.

вуароь, необходимо для предотвраи 
свойств лакокрасочных покрытий 
цию оболочки резервуара по мере

технологический процесс защиты пт коррозии состоит
из следующих операций:

*- подготовка поверхности металлоконструкций перед 
спрашивание М)

-  нанесение и сушка лакокрасочных покрытий >
-  контроль технологического процесса подготовки поверх 

части и нанесения лакокрасочных покрытий
т  требования к подготовке поверхности 

перед окраш иванием
Подготовка поверхности перед окрашиванием защитных 

покрытий является важной операцией технологического процесса 
защиты am корразии. Низкое качество: подготовки поверхности не
возможно компенсировать тщательным выполнением последующих 
операций технологического процесса и применением дорогостоящих 

* высокоэффективных лакокрасочных материалов
8.4 До начала очистки am окислов с поверхности металлоконст

рукций, п о дл еж ащ их защ ит е от коррозии, должны быть удалены.
-  монтажные вспомогательные элементы-
-  сварочные брызги, остатки флюса и шлака -
-  неровности сварных шваб;
-  заусенцы, острые кромки ;
-  жировые и другие загрязнения

8.2 Очистку от окислов (прокатной окалины и ржавчины) внут
ренней поверхности резервуара, а  также лестниц и площадок при 
размещении резервуаров на территории да среднеагрессивной сте
пенью воздействия среды, осуществляют пескоструйным или дробе

струйным способом до 8 степени очистки от окислов по гост9-W-80 
После проведения струйной очистки, песок и пыль удаляют с 

поверхности абдувкай сжатым воздухом, который должен соответ
ствовать ГОСТ у ою -go. В систему подачи сжатого воздуха необхо
димо включать для удаления влаги и масла масловадоотделитель

Операцию обезжиривания производят до песка- или дробеструйной 
очистки с помощью щеток или протирочного материала•, смоченных 
уайт- спиритом.

83 Очистку поверхности лестниц и площадок резервуаров, раз
мещенных на территории со слабоагрессивнай степенью воздейст
вия среды, Выполняют дробеструйным или пескоструйным способам 
да степени 3 по го ст  у.Уог -8 0

8М Очистку наружной поверхности оболочки резервуара и люков, 
которые 8 дальнейшем будут находиться под теплоизоляцией, am 
рыхлых и отслаивающихся продуктов коррозии, окалины следует 
производить ручным механизированным инструментам ■

Операция обезжиривания производится перед нанесением 
лакокрасочных покрытий с помощью щеток или протирочного 
материала, смоченных уайт-спиритом.

8.5 Очистку поверхности от окислов осуществляют с помощью 
пескоструйных аппаратов, например, ЯД - 450 (производство СССР) с 
производительностью 5-Ю  мг/час. Давление сжатого воздуха ой- 0,5 мпа 
Расход Воздуха 5 -9 м г(мин. Расход песка для очистки поверхности при 
четырехкратном обмене составляет акало £кг(м г, расход кварцевого 
песка -  3£кг/мг. В качестве абразива при пескоструйной очистке сле
дует использовать речной песок с размерам зерен 0,75-г,Омм, при 
дробеструйной - чугунную колотую дробь с размерам зерен Д 8- 1.0мм.

Для обеспечения максимальной производительности, сопло песко
струйного аппарата располагают на расстоянии 75 - 450мм от очи
щаемой поверхности под углам 75-80°. Для очистки поверхности с 
толстым слоем ржавчины или окалины используют крупнозернистый 
песок, расстояние м еж ду соплам и поверхностью сокращается до минимума.

Для очистки рекомендуется применять кварцевый речной или 
гарный песок Песок должен быть сухими чистым. Содержание гли
нистых и пылевидных примесей не должно превышать 0.5% по массе. 
Грязные пески дотшы быть промыты и высушены. Влажность песка 
должна быть не более 5%.

85  Непосредственно перед грунтованием производят освидетель
ствование качества подготовки поверхности-

При повышении относительной влажности Воздуха выше 75% ско
рость коррозии металла увеличивается и становится максимальной при

привязан-

ТШПТ

__________________________  I f !
конденсации влаги на поверхности металлоконструкций. Это следует 
учитывать при очистке металлоконструкций am окислов и пробу к - 
тав корразии, сокращая да минимума интервал между очисткой 
поверхности и нанесением лакокрасочных покрытий.

Допустимый разрыв во времени между подготовкой поверх
ности и нанесением лакокрасочны х покрытий не должен пре
вышать на открытом воздухе 6 часов, под навесом в сырую ппгаду-Зчаса.

Ш т ребования  к  н анесени ю  л а к о к р а с о ч н ы х  
п о кр ы т и й -

Лакокрасочные покрытия разрешается наносить только на  
подготовленную поверхность при относительной Влажности окру
жающего воздуха не выше 80% и'температуре не ниже  + 45°с.

9.4 Окрашивание металлоконструкций следует производить метода
ми пневматического или безвоздушного распыления. Допускается окра
шивание кистью (при исправлении дефектов защитного покрытия, 
при подкрашивании сварных швов, при защите труднодоступных 
мест на высотеJ.

Для нанесения лакокрасочных материалов следует применять 
метод пневматического распыления с использованием краскораспылите
лей СО-74, КРП-3 и др.или метод безвоздушного распыления с использова
нием окрасочных агрегатов высокого давления марок SB ООН и 
7000Н, „Радуга", „ Ф а к е л -з "

S2 Перед нанесением лакокрасочные материалы тщательно 
перемешиваются, смешиваются компоненты 8 определенном соот
ношении (многокомпонентные композиции), разводятся соответствующими 
растворителями до рабочей вязкости и фильтруются через 8-Зслая марли. 

х  Р а с х о д  л а ко к р а с о ч н ы х  м а т е р и а л о в
Данные па расходу лакокрасочных материалов, необходимых 

для защиты от корразии металлоконструкций, представлены в 
таблицах 40.4, 4Q.8

При поставке необходима увеличить на 40% количества всех 
лакокрасочных материаловучитывая потери при хранении, 
транспортировании, приготовлении рабочих составов, неисправ
ности оборудования и т.д.

Ориентировочный расход уайт-спирит а для обезжирива
ния поверхности металлоконструкций составляет Д 3 3 к г /м г

иачатд.
Нконтр
Гп ш с г р
Ш Ш пр
РуТЩё
проГерил

НЦПрЕШиКцгцТ.
Витер
Кузнецов
шрёё&Г
Шинская
ващинская
РнВрееЗа

М“
ш
756.

709-f-252c.92 км
Резервуар стальной верти- 
кальный для мазута 

емкостью 40о кцБ.м
Общие данные

(продолжение)

Cmadusl Ш ао иистее

p h i

{■ ш рт кт т т ш кя
им Мельникова

25608 -о г  в
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Таблица 10 /
Ориентировочный расход  лакокрасочных материалofi и 

растворителей для окрашивания металлоконструкций резервуара

Лакокрасочный
материал

[Толщина
одного
слои
лакокра-  
сочного
покрытия 

м км  '

Расход лакокрасочного материала 
исходной Вязкости на 1 слой • покрытия, 

г / п т 2

м а р ка
растворите

ля

Расход растВорителЯ, 
г /м 2

пнеВмо-
распы -
ление

безВоздуш- 
ное распы
лениеi

кистьпнеВмо-
распыление

безёоздушное
распыление

кисть

1 в 3 4 5 Б 7 8 9
ГрунтоВка 30 63,0 ____ Si, 0 Р-4, Р -5 18, Б __ 10 2ЭП-DDiO
Эмаль so 75,2 63,6 .. Ws648, л/2б4б 10,Я ю .з
ЭЛ-773
ГрунтоВка го 79, В 75,4 67.0 ксилол 11,9 И З 10.1Ф Л-03К
ириска
S r - 1 'П
(сереар)

го уайт-спирит,
сопьВенщ
скипидар или 
смесь указан-

-л а к  Б Т -5 Т 7 80,0 — 68,0 ныгс раствори- /2,0 ’ — ю,г
-цлю миниеЕая 20,0 ___ 13,1 теп ей

пудра
ГрунтоВка
ГФ-0119

BS 177.S 33,8 88.5 Ксилол, соль
вент или смесь 
одного из них

26,6 /5.0 13,3

с уайт -ашршт.
3миль XB-12k 1S т , о /035 — Р-П, P-S 32.0 51,3 ■—

ГрунтоВка го 70,6 , 33,6 Р-4, Р -5 /4 ,/ ----- - 6,72
ЭП-0010

Эмаль Э/7-/40 30 230,2 щ з /25! 3 Р-5. р -4 о 34 ,5 /3,4 /3,4
(алю м .)

Примечание: При расчет е расхода лакокрасочных материалов были учтены слоокности
окрашидаемых металлоконструкции/ / - для Внутренней и н а р у ж н о й  
поверхност и оболочки резервуара; Щ -д л я  лест ниц, площ адок и люкоВ),

Таблица 10.2

Op и ентироВо чныи расход лакокрасочных материалов и рцстЕорителеи для 
окрашиВания резерВуара koo м3 для мазута__________________

Система лакокрасочных 
покоытий

Потребность В лакокрасочных мат ериалах исходной 
для окрашоЬания

Вязкости М а р ка
растВорите-

1°лсгедЗ
тдал?-

Н аим енование
мат ериала

Поли
пе сю -
слоеВ

Внутренней
резерВуара

поверхности наруокноо по
верхности 
под тепло
изоляцию .....

лестниц а площадок ля г дари
теля,

КГ

днище, н и ж 
ний пояс и

Верхний и 
средний по я -

$-251,0 м 2 
/г /)  с л о о к 
ности, КГ

0 * № м *
/игр слоокности, к г

кроВля „ г5 - / 5 8 ,0  л/ 2 
1гр слоте -  
пости, кг

5 = 8 0 .0  л;2 
/гр  слоте- 

ности, кг

слабоагрес- 
сиВная сре- 
да

среднеаерес- 
сиВная сре
да

1 2 3 к S Б 7 S 3

ГрунтоВка ЭП- 
-0010 2 20,0 Р -4 , Р -5 4,0

Эмаль Э/7-773 3 -4 34 ,2-45,6 — — — — Л2 64 8 ,6 46 5 , / -
- 6,8

ГрунтоВка
э п -о о ш / 5,0 Р -4 , Р -5 1.0

Эмаль 3/7-773 3 -4 /7 ,3 -
83,1

№ 646,648 2.5-3.5

ГрунтоВка ФЛ-03К i 20,7 ксилол 3 /
Краска И Т -177  
-л а к  5 7 - 5 7 7  
- алю миниевая  

пудра

2 62.6

/5 ,7

уайт-спирит, 
сольВент, 
скилидар или 
и х  смесь

9,3

ГрунтоВка
Гф-0119 г

— — —

6 3 8

—

ксилол, 
сольВент или 
смесь одного 
из н и х  с 
уайт-спири- 
том

9,5

Эмаль XS-/S4 2 £ 6,2 Р -4 . Р -5 33./

ГрунтоВка э п -  
-0 0 1 0 / 12.7 Р -4 , Р - 5 2.5

Эмаль э /7-/4о 3 12k,г Р-5, Р -40 / 8,6
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х/ Контроль технологического процесса подготовки м 
поверхности и нанесения лананрасочных локронпий

Ш  ПшВными объектами твхналовичешго контроля яВляют-
со:

-  качество поверхности, подготовленной под окрашивание;
-  материалы, применяемые для окрашивания;
-  w oum oa лакокрасочного покрытия.

Ионтооль з а  параметрами сзратага Воздуха, состоянием 
. -то материала и очицениой поВерхности следует проиэ- 

• ' соотдвгЬстВиц са схемой операционного контроля ка- 
.илиа при пескоструйной очистке металлоконструкций, пред

стой ленной о тоВл Н . 1
/ /з  Начес mao лодеата Военной т окрашенной поверхности па

Внешнему оиду контролируют путём Визуального осмотра Ш %  
металлоконструкций невооруженным глазам при естественном 

• • ' тот Венном рассеяном осдещении f осВещённость не менее 
[ '  7 осмотре Внутренних поверхностей применяют 

?,? ос Be цеиие злеитрическаи лампой лалряз/гением ЗВд 
и ‘•/г'7"лги лакокрасочных материалов осуществляется 

• ;  , - 7,и/ых о иорматиВла - технической до-
, ■ "j на л .7г, ер ал ы . Подлежат оВязательнаму контролю: 

цело В на к  Вязкость, Время Высыхания и Внешний Вид плёнки , а 
тонусе соатВетстВив материалов гарантийному сроку годности.

Во истечении гарантийного срока годности лакокрасочные 
материалы контролируют на саотВвтстВое их показателей 
трейаВаниям технических условии и при положительных 
результатах разрешают применение зтих материалов для 

орооедёния окрасочных работ.

05, Качества ланонрасачнаго покрытия контролируют по 

Внешнему Виду, степени Высыхания,  адгезии, толщине.

Таблиц а / / /

Схема аперацианноео контроля качества ори пескоструйной очистке металлоконструкции

СастаВ контроля „ . 
(что контролировать) ' Способ контроля 

(ка к  контролировать)
время

контрпар
ЦарматиВные

Величины

1 3 3 б

КачестВа ибра- Влацс- 
зиЬнага мате- кость 
риала

Размер
зерен

По атсутстбию слипания 
зерен песка; высушивание 
до постоянной мрссы и 
сробнение с первоначаль
ной
Визуально

Перед загрузкой • 
В аппарат

Не более 5 %  _
Слипание песка „свидетель-  
стВуетобалее Высокой 
блаусности

ВВарцвВыи песок 0,5-1,В мм,, металлический лесок 
0 ,3 - 0 ,5мм

Параметры супа- Подпе
того Воздуха кие

Наличие 
Влаги, 
масла В 
подаВае- 
мом 
Воздухе

Манометр

НапраВление струи Воз
духа на фильтровальную 
бумагу

В процессе очистки; 
периодически

5 -6  нгс/с м &

Фильтра!} ильная бумага „ 
допуска  ̂ остаться чистой 
ц сухой

Состояние„ очи- Наличие испро
шенной поверх- дь/х пятен и 
но cm и Влоеи н а уо - 

цицаемои 
поверхности
Наличие пыли

Степень 
очистки от 
акислоб
ЫврпхоВатость
поВерхности

Визуально, прикладшВание 
к поВерхности фильтро
вальной бумаги

Поатирна чистой 
сбетлой тканью

Визуально, сраВнение 
с эталонным образцом

Визуальна; сраВнение 
с эталонным образцом

После очистки 
перед крнесением 
грунтовочного 
слоя

Перед грунто
ванием

Перед грунтоВа- 
нием.

Перед грунтоВа- 
нием

Фильтровальная бумага _ 
допуска остаться чистой 
и сухой

На ткани не должно остаться пыли

Соответствие эталонному 
образцу

Соответствие эталонному 
образцу

Примечание: Согласно ГОСТ 9 kOB-SB при очистке металлоконструкций от акислаВ и прадунтоВ коррозии• 
-д о  стеиеци Н на поверхности . металлоконструкций при осмотре невооруженным глазом не 

абнарузрибаются окалина, рутдчина, пригар, остатки фармобочной смеси и драгие 
неметаллические слои-,

-д а  степени Т на поВерхности металлоконструкций при осмотре с В -кратным увеличением 
окалина и рзкабчинц не обнаруживается

1 0 4 4 - 2 5 2 , 0 . 9 8 ,  ™

—
лоч отд Кулреиыбизи

П р и  В язан -
,Ч контр бит ер Ьш цс1 Р гзер Б уор с т а л ь н о й  В е р т и -  

ц е л ь н ы й  д л я  м а з у т а  
е м к о с т ь ю  ч О О  н у д  м

Ст лал
(?Л к  снег, Кузнецов  - 'г Ц з ю

р 5?п и к .у  Л) Лндрееба V
Рур бриг Оацинстя О б щ и е  д а н н ы е  

f п р о д о л ж е н и е ) Ш Ш т а т п к Ш о т а д я
и м . Мельчи кздо

Прабврил Вацинст я
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НВ Контроль Внешнего Вида покрытий осуществляется Визуальным 
осмотрам окрашенных металпотструкций.На поверхности не должно 
быть неприкрашенных мест, потекоВ краски, пузырей, признаков рас
трескивания и шелушения, морщин и других десректоВ, снижающих 
защитные стВойстВа покрытий-

По сВаим декоративным сВайстбам накрытие должна coomSsm- 
тВаВать требованиям 1 -Й  класса, по ГОСТ Э.оъг-Тй „Покрытия лак □- 
гр псощ ‘ые. Классификация и обозначения ”

II.'! Адгезия покрытия определяется на образцах-свидетелях 
методом „решетчатогонадреза"по ГОСТ <5<У0-78 „материалы лако
красочные. Методы -определения адгезии'.’Сущность метода состоит  
В том, что на испытЬ18аемам покрытии делается скальпелем не менее 

5 параллельных надрезов до металла на расстоянии -/мм друг от друга 
[при толщине покрытия не более БОмни) и 2мм(при толщине более 
50 мкм) и столько w e  аналогичных надрезоВ, перпендикулярных В 
первым.

В результате на покрытии образуется решетка из квадратов 
одинакового размера. Отслоение покрытия или его Выкрашивание 
при т а м  свидетельствует о некачественном покрытии 

Н8 толщина лакокрасочного покрытия контролируется с помощью 
магнитных или электромагнитных толщиномеров марок м т -У щ , 
ыптщ мт-зон, вт-тнц и ар.

IUI Условия хранения

Гарантийный срок годности лакокрасочных материалов состав
ляет 6-12 месяцев и сокращается при хранении материалов при вы
соких температурах. В связи с этим, необходимо производить хра
нение лакокрасочных материалов В закрытых складских помеще
ниях,а растворителей, для исключения улетучивания, в подземных 
хранилищах.

Для сокращения потерь лакокрасочных материалов, Вызванных 
длительным хранением, целесообразна закупку и поставку на строи
тельную площадку лакокрасочных материалов производить по мере 
необходимости, не допуская накапливания значительного их коли

чества на складе.

X/// Охрана труда и техника безопасности

При проведении окрасочных работ необходимо рукаВодтВоВашя:
-  СНчП ш-Ц-80 „техника безопасности 8 строительстве';

-  ГОСТ <3.3.005- 75 „Работы окрасочные. Общие: требования 
безопасности

-  гост Гё.з.атБ-тз „Антикоррозионные работы при строи
тельстве. требования безопасности".

~ Гост <2М.о«-1б „Средства защиты работающих, 
влассцфцкация'!

I

Привязан:

инвы

Начато 
Н контр 
Гпнонстр 

'  fm m  пр 
' Рук бриг 
~ проверил ' исполни/)

Кчтиш&им.
Ьчтер
хчзнецо1П
ПндрееВа
дащинст
Ьащинская
ОндрееЗсГЩее*}. х

щ
704-1-2S2C.9Z км

Резервуар стальной Верти ’годи) Лист Лис mol
кальный для мазута 
емкостью 400 куй.н Р 7

Общие данные 
(окончание) им Мельникова

25608 -  02. 3



д и д  п р о ф и л я  
и  ГОСТ, ТУ

М и р к а  м е т ал л а  
и  ГОСТ

Обозначение 
и разм ер
профиля

ры м)

Pod

Кол.
ыт.

М а сса  м е т ал л а  по э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и й  ( г) flfti.ma
М асса потребности 6  металле

m
/10

eopS
*9

Марки
метал

ла

Про
филя

Оазне- 
оа про 
филя

длина
MN днища Стенка Покрыты

Плоцадщ; 

огражде
ние

Лкши-лазь.
Йннерное

крепление
Крепление
теплобой
изоляции

масса
(г )

(г )
яииштнеши/ч

д Ц

Т у м IV\. Код эл ем е н т а  конструкиий
1 ■ , / . s 3 k 5 5 7 8 9

1-----------------------------------------------------

!
|  Стиль /шсншдоя 
1 щ нуекат а/ш н  

ГОСТ /9903-74  *

i\
I

/ 7 НО 0.06 0.06
С В 55 S /S ? 7 ПО 0.07 0,07

570 3 7 НО 0 ОБ 0.08 O jk

Отто
•> 6 н /5 0 0

- i r 7 Ш ь~
7 НО “ b7s т о

— —
~~2.уо — 1П2 0 /5

L
L

r
n

0 05
~sTT~/Yoo 5 'НЮ 3-1 5000 !,8k 6.30 0.03 8.3 7и &ч5 S5 .7 7 НО 0.02 0-02

Sd a 7 НО 0,08 0.56

Отаго 9 /936 18 4 5.30 9,1/0 0,06 о.оа 0.0в /0.70
S 6 ■ /0 7 I/O o.ok abk

С 9 3 5 S d и 7 НО 00/ 0.0/

итога /р изб 0.05 0.05
всего профиля /3

A T А Л Р -Г
/.Ok 5.30 A M 0.05 0.20 О,/7 0 0 6 //■02

НрасЬйно -  рытягрноя 
сталь ТУ 36 ОБ. / / -5 -8 9 С ОЗУ л8  5/0 7/55 * 0.36 0-26

Лента стальная г орлее - 
на/пру/ря ТОСТ 0009-70 * С 3 3 5 3*30 /5 1194 0 ,0 / 0 0 /

3 *50 /6 /т о 0 /3 0,13
Стало и глодая оодно- 
полачёая ‘ТОСТ'ОУОЭ-дО С 3 35

150*4 /7 ЗНО 0 /3 0 /3
L 36 *0 /8 91/0 0.0/ 0.0/
106*3 /9 РНО 0.0k Jok
1 30 *3 30 ЗНО 0 ./2 0.12

See го профиля AFT А7зТГ~ она 0 ./2 0.30
Сталь углаВая нераднапа- 
лочная ГОСТ 6 5 /0 -8 6

C 2kS L 90*53*5,5 33 33k/ 0.26 0.0/ 0-27

Всего профиля 33 /330 3230 0.35 0 0 / 0.27
Шеллеры НероОналолаи- 
ныв то с тa s o i-a o * С 33S L 50* k0*/2 * 2,5 2k 7 3/9 a /k O./k

Всего профиля 35 //93 o./k " 172
Сталь норытная 
ГОСТ дВ8 5 - 7 7 * С 335 { 90*50*05*3 35 7735 0./2 0 /2

—

всего профиля 97 //S3 0J2 0 /2

Труды ГОСТ илой-тв* Си7 ЗОлс
Tp 530*5 98 9kJ0 П-06 0,05
Tp /53*5 99 оЬзо 0.0/ 0.0/
Tp /53*4.5 30 9k3D 0.0/ 0.0/
Tp /08*5 3 / 9k30 0.0/ 0.0/

Всего профиля 39
33

~Ш 4 0.00 0.09
Всего /часеа металла- Ш 0.30 2.66 076 0.29 о .п 0.32 /2.3 k

Q тощ числе 
по сталям:

С055 ГОСТ07772-08 id tkl/B -- - — — __. 0./2 0 /5 OPS 0.33
С  ЯГГГНС707713-80 35 /330 т 0  30 2.66 0.0/ 0.08 0.02 0.25 H ./7
С 235 ГОСТ27770-88 35 /193 — — — 0-75 — — — 0.75
Cm ЗОос ГОСТ /050-88 3 7 330k — — __ 0.09 _ --- - 0.09

/i/асса ластадяи эле
ментов по кбарптлам f  г) 
(заполняется эанаэчином)

I
1
ss

/ Совместно смотреть листы QJO. 
о. Мосса анкерного крепления ичитыёается

709 -Т -25Я с . 98, км
; при сейсмике до 3 баллад. Нач итд Ж/ррерибиля

ОроЫът Н кпнтр 0umep Зит / Резербуоа стальной дерти - 
кальныи для мазута 
ёмкостью б00 луб. м

0,-rcX.i -Дtea
дл н о ж г р  КmeuoS Р 2Олину лр ffhidpeeSa ♦фу—Рун Ьриз Ьсчинпая л Д - > т е хни ческая спеца ф и-

ка ч а я  ст али  /начало)
ЩШНПРВЕШЙАЬШНОРШЯ

им МелоныяЗа\

ПааНерил 0 men gu.JLiSU.
1/пи н» исполнил thvntfxoA’a

2 5 6 0  8  -  0 2. (О  ФорматПУ



1 iO

Вид профили 

и ГОСТ, ТУ
М арка металла 

и ГОСТ

ОЗозначенио 
и размер 

профиля 
(  мм )

НН
по
чуж
«9

Код
Цлино
мм

Масса мет алла па элементам, конструкции ( к г )

Заполняется

ВЦ

г
Пнище Стенка Покрытие

Площадки
огражде

ние
Пшки-лазы

Йпкериое
крепление

Крепление
шеплпВои
изоляции

“ UulUCjfl

Марко
шепни

ла

Про
филя

Разно 
иа про 
(шля

Пол
ШП1

масса
( к г )

• NHUUU t4Vi4ffJGUUUL.tl1U и 1Ui
no кВарталам 

( к г )

T /7 ш 1}Кои элемента конструкций
1 2 | 3 0 5 Б 7 8 9 ............. .........1 1 1......-  1 1 • i — —

Разны е изделия 6 кг \I
1

1

Фланцы  
гост m s Q - w *

C2SS
ГОСТ 2 7 7 7 8 -S 3

1 -5 D 0 -2 .S 1 15.0 1S.U
1 -1 5 0  - 8 2 4 59 4.39
! - 1 5 0 -2 ,5 ч 13.72 15.72
1 -1 0 0 -? ,.5 1, ___ Ш ____ 2.14
1 - 2 0 - 2 . 5 5 1.34 1.84
1 - 4 0 - 2 . 5 Б 0 05 0.95
1 - 3 2 - 2 . 5 7 0.79 0.79
1 - 2 5 - 2 , 5 8 0.55 0.55

Всего профиля 9 14 4 Б 40.38 40.38
--------------------------------- I

TpijLt гост т оь-т в* Cm 2 0  пс
rocnaso-ай

Тр 8 9 * 3 10 1.91 1.91 --------------------------------
Тр 4S*2.S 11 0.73 0.79
Тр 3 8 * 2 12 055 053
Тр 3 2 * 2 15 0.44 0.44

Всего проф иля 14 3304 3 .5 7 3 5 7

С т и л ь  к р у г л а я  
ГО С Т £ 5 9 0 - 2 8

O m SO nc  
ГОСТ 10SQ-88

ФЬ'О IS 0 .09 0.09
‘Ш IS -  8 .4  _ 2.4 j
<НБ 17 3.48 342

Всего проф или 18 311)4 11.91 11.91

ШБгпвьры n d r  2 2 4 0 - 2 9
С 235

г о г т г т п г -в а
19 1.3 U

Всего п р о ф и л я го 1104 13 1.3
Стиль лиапобал г о р я ч е ка 
т а н а я  Г 0 С Т 1 9 9 0 5 -7 4 *

С255
Г0СТ2 7 7 7 2 -38

S12 2 / 0,085 0 ,285
??

Всего п р о ф и л я 2 Ж 144S 0.085 0.28S

Болты Г 0 С Т 7 7 9 8 - 7 0 * Cm SO пс  
ГОСТ 1 0 5 0 -8 2

М 2 0 -2 ц *8 5  58 24 4. S 4.5
М М -Я ч *40.511 2 5 1.344 1 5 4 4
М12-8 j  * £ 5  53 ОБ 1.85 1.35

Всего проф иля £ 7 3304 1.2S ...-5 .844 7.594 ’ I

Гайки Г О С Т5 9 1 5 - 7 0 * Cm 2 0  пс  
ГОСТ 7 0 5 0 -2 8

М 2 0  -  W  5 Ж . 1.0 1.0
M I S - 7 H S 09 0 ,0 0 7 0,007 1M 1 2 - 7 H S Ж . 0 .85 0 5 4 4 U 9 4 iМ 3 6 -  7Н 5 31 S.20 Б. ВО

Всего проф иля 32 3304 D.8S 1.551 Б,20 8 .5  01 1

L U a u f a  Г О С Т Ю 7 1 - 7 8 *  

ИгЬго wood; и ля

20 33 0 64 O.S4С 3  о5 Ф J L . О бо О. 32 0.9?
ГО С Т 8  7 7 7 2 -3 8 ЗБ 35 2.85 2 .8 5

Шплинт Г О С Т 3 3 7 - 7 9  А Сталь 12CC18H/0T Б.З*Ъ~0 37
0,80 0.9 6 

O.D1
2>, 3 j ___ 4.41

0.01
ГОСТ5 6 Л 2 - 7 2  *

_ fire  “О ri.UDttlllJltf - 4 1 - 001 0.01
П оранит  г о с г ш -sa * 39 П 8 м  я 0 . 8 м в~~
Ш пильки Г 0С Т 2 2С 42 -75  * CrBQnc ГОСТ1 0 5 0 -8 8 M 3 6 -U  *5 0 0 5 8 4о 3304 32,0 32,0 ~
В сего ы а с с а  м е т а л л а : ' 41 3,30 55,91 41.05 НО. 2  Б

i

1. Совместно смотреть листы 8,-10. 1 0 Ч - 1 - 2 5 2 , с . 9 2 * x h
Чач am i Й шишБшо

Чрибязит 4 т т р  3
5  кошар К.

ЛИВР
знвцоБ i -

— «.—■
РезерБуар стальной Берти- 
кальпыи для мазута 
емкостью 4оо руд м

СишЗи

р
П Лист 1-Г—г "  :£  1

9 jЧ инжпр 4titfpeeKa J 7 ? 5 2°ЧК дрог 8lприпекая
техническая специфика

ция сталиЧиа&ерир Вт е р Jffi2 ^
UnS к- Ус/шлнил fhvm txoSa------------ ■ I , 1 1 ■ ........................... , lJg _ IQ K O H 4 U N U B 1 1 им Мельникоби

2  5 6 0 8 - 0 2 .  Н



-и

“ " м а с с а  нинстрчкци б г)

Кол-
Во
ют.

/£

Серия ти- 
поВ ых конст
рукций

еа

Наименование 
конст рукций  

ли номенклатуре 
прейскуранта

&  Й §
а .i. Si

t |

5 s<s
а .
§
§

Нод
нонет-
рущии

и о- j a  U. 
g*!~
S f S i
О)йо4 aicQ Li q ,5 t

— "'nah идам профилей --------------

5
э §■ 
1 1
§ “1  ‘S 3

ta

' НIе
go;*- 
а  *

. §
| | |
i l lCj
—-§----

s l f
аз c j 1$g.8 5

Q

1 §
§ 1  g
l a g•< а а

w

i ĉc
8 § f«

geS
u

s s ? а а а

^  э-Л a:
ВоЁ'С,ls§§Cj £ *
13

a gS 
arag

§ t ^
<\>5s
/k

1
t *
/5

■ I

/Б

ОAj<U
«О

/7

l b
r « n
Sbi§

IS
/ 3 3 ч ^~5 s 7

о м 0,0/ 0,/7 //,52 op1/ 0,27 0,03 /2,7/ /2,8 ВРезерВуар ёмкостью 
Чао хуо м /

1,03 0,22 o.o В 0.53 ' 0,1/3 2 2 5 2,27шахтная лестница и з 2

i

|  Uтага с  учётом з °  
I на уточнение масс 

В чертеэ/сах НМД

'о
Ы

3 /,03 0,63 0.0/ 0,2/ /2,15 op В 0,70 0,09 /В.96 /5 ,/ /

Umaea г  учетам 
атходоВ 3 ,7 % В /,07 Ц65 0,01 0,22 /2,60 орд 0,73 0,00 /5 ,5 /

l ,07 0,65 0,01 0.22 /2,60 opB 0,83 ар/ /5,63

Л решенная к  аОычшм 
профилям масса метал
ла с учетам 3 %  на 
уточнение массы В 
чертеусах НМД и  
3 ,7 %  на  отходы 5

Разница приведенной 
и натуральной массы S op В

Распределение массы  
металла ла пределам 
текучести с учетам  
з% на  уточнение мас
сы В чертео/гах НМД  
и 3 ,7 °/0 на отходы

7

м пн
С 235  
С 21/5 
С 255

3,50
0,72
029

ПроВеденная н стали 
урзеродистой обыкно- 
аеннпеа качестВа по 
ГОСТ 3 8 0 -7 /*  масса 
мет алла с учет ам  
3 %  на  уточнение мас
сы В чертежах НМД 

' и"3,7 % на отходы

Всего лриВеденная 
Масса металла с  
учетам 3  %  на уточ
нение массы В черте
ж а х  НМД и 3,7 °/о 
н а  отходы

/. С  а Вмести о смотреть листы 8,9
г, ёатпЕые изделия В Ведомость 
металлоконструкций не Включены 7 0 6 - !  2 5 2 с .  9 2  км

Ночилд /упрвишби-.и

Приатан
Н лантр дшпер %<-шд к е з е р и у и р  с т а л ь н о й  t is o w  и -  

н а л и п  о т  д л я  м а з у т а  е м -  
к о с т ь ю  4 0 0  * у а  м

С-глс- ;  C -.-J л-"с
г&ьспстр ftifjft&yoo ^ р 40еишфпр

f3j1

(>А </{■ ,
Рук Ьриг дациьская , п / Г Г \ В е д а м а с л /ь  м е т а л л а к а н а  

р и к ц и й  п о  о и д а м  п р о с р и -  
л а й

ЩШИпрошс!яльШ11трЗ|Щия 
им мельникобчПообмшл витер U u id

UHb А/2 Остыния летусвиа □ Е
2 . S S 0 B  - 0 Z  /2 Формат я д '



1 -1Ф а са д
\ l

Показатели расхода стали

К
П1п

Наименование
Масса

г
Примечание

< Стенка 6,37

2 Днище 185

3 Крыша г.вз

У Площадки и ограждения а  77

5 Лнзки -  патрубки 0,36

Б Ш ахт ная лестница г, 19

7 Янкерное крепление 0.2.1

8 Крепление теплоизоляции 0,33

Отаго: 1У.7£

План прыши
( Площадки и ограждение услаёно не показаны)

\  Ш ахт ная  
лестница Ш 2 П лан днищ а

Монтажный стык стыками должно быть не менее 5 00 мм.

сэ

стенки

Геометрическая емкость Ш м

и
- О

Полезная емкость пт  
сейсмике 9  йаллоё 
Площадь зеркала проЬикта. -

3 9 5 м  
5 7  м и

i  Материал конструкций смотреть 6  
технической спецификации, 

s. Сборку монт ажны х ш ёаё стенки, днища, 
покрытия лраизёадить электродами тйпа 
ЗУ2Я, ост альны х конст рукций -  электродами 
типа ЗУ г.
3. Минимальная ёеличина нахл ест ки  ё  

м о н т а ж н ы х  с т ы к а х  30мм.
У. Расстояние м е ж д у  смежны ми монтажными

1 0 Ц - 1 - 2 5 2 с .  9 2  «м

Резербуар стальной б ерши- 
нальный для мазута 
емкостью Цао ну о м.

Общий 8ид

стадия Лист 1.гц-'т:-Г~г

11

№РОГЬГСШЬПОН[ТРУ1ШИЯ 
им. мель-xuxcSa

Z 5 6 0 S  - 0 2  / 3



IS

H РазВертка полотнища стенки Монтажный стык стенки

£
к

§>

Сз к
'i

1 JL.

§ - . к

СэСп - л_

CJ £
?  |  a  ci£ ®Q

2? 8550

hr

План стыкай стенки

7 7 7 7 г

7 7 7 7 г

7 . н - 7 1 2

7 7 7 7 г

7 7 7 7 2

,  5990 5990 5990 5990 ,  B99Q

SS950

Раскрой стенки из листай-Ь*ш»боопш  

во шт.

7

5330

М онт аж ны й стык 
стенки

2,5 шт

2 2

8990 8990

2 - 2
Л

? >

иг

L ___
yUJoS Встык с 
полным праЗарам

I  Масса стенки -  Б,37г.
2 . Длина полотнища стенки дана с припускам  ~  ikOtad Зля 

образования монтажного стыка.
3. Соединение листаВ 8 полотнище должна производиться 

дВухсторонней автоматической сВаркай под слоем ерлюса. 
Стальная проВолока, срлюсы и присадочные материалы 
должны обеспечиВать раВнапрочнасть сВарнаго шВа Встык 
асноВному металлу.

k СВарные шВы,  Выполняемые Вручную, 8 том числе и 
монтажный, должны Выполняться электродами типа ЭР2Й.

5. Кромки листоВ, сВариВаемых Встык, должны быть 
обработаны прастрожкой или обрезаны на гильотинных 
ножницах. Допуски на отклонения от линейных , размеров 
принимать: по ширине листа *  о,5мм, па длине 18 mm-

в. РазВорачиВание рулона стенки на монтаж'в предусмот
рено по часоВой стрелке.

7. Монтажный ша8 стенки сВариВать Встык с просВечи- 
Ванием по Всей длине.

7 0 4 - 1 -2 5 2 с , 92. к »

Резервуар стальной Верти- 
юльный для мазута  
емкостью 400 куб м

стадия

Стенка

jULamJ
м

Д Ш РО Ш [ТШ Ш РЗД Ш ! 
им Мельникова

Z S 6 0 8  -C Z  /У



ts
ss

План днища

Р а скр о й  лист оВ н а  Все днище
- й *  /5 0 0 *6 0 0 0

Вит . В шт.

/

Ват.

н

ЛриБпзпн■

деталь монтажном стыка днища
*—

-'W -
й/оВ Встык 

(Вырезать про' 
сборне)

Подкладка -В*во*зоо

5 - Z a T ^ c ---------
^S-Jr-Jrsr

SSO too

~iy y y v v "  V

' В сплошной плот нал иод

“Nr--

2 - 2

во

3“3

/  Масса днища - /0 6 т
а Соединение листоВ §  полотнища лроизВадить дВухсторонней 

автоматической сВаркой под слоем флюса. Стальная проволока, 
флюсы и присадочные материалы должны абеслечиВать раВ- 
нопрочнасть спорного шВа Встык основному металлу.

3 Кромки лостоо, сВариВаемых Встык, долщгны Выть вбра- 
до таны пространной или обрезаны на гильотинных ножницах. 
Запуски про обработке листоВ принимать по ширине листа хО}бммг 
по длине -  5  мм

k Минимальная Величина нахлестни В монтажном стыке 50мм 
s. Материал конструкций смотреть В технической спецификации. 
5 СВарные шВы, Выполняемые Вручную, В там числе и монтаж

ный,, производить электродами типа ЗВУК 
7. Зля контроля геометрических раэмераВ, §  центре днища 

должна Выть приВарена шайба о намеченным центром, которая 
осщоВляется на Вась эксплуатационный период.

1

ЧнЬ H S ,

is v rn d
н метр
глкж у
?л инжир  
ОфГИрйг
ПраЬерип
испошшл

ЩпрШшШ.
Зшлер
Kijsm w o
ТПЛЩёёбсГ
Зацииьш
Витер
HBimjxuba

6uu f̂,

iC
% * (

700-]-2,52с. 92 ™

Щ нище

РезерБчар стальной Верти- iC&ntup | .гия фмит.сз 
нальный Оля мазута ем -  
костью чоо ну а  м Р 15

им /Чель/ннайа
25608 -02 /5 Формат КО
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Общий bud кры ш и Сечение оболочки

© ©
4  530

1 - 1

. _Х .. — = = = = Ы
3Т—*— 1----------

зо,

2 - Е
»!,
ц = \ ............. — [_

Раскрой оболочки из лиапоВ -5*1500*В й00  

Зшт.

1

5991L

Зшт.

5990

ШоВ Sc/лык з - з

______ Г ”  t  ! © е: -------------
, 100 I 100 1

стыка уголка

1. ' СВарку листоВ аВолочки производить ЬВухстороннеи автомати
ческой сВаркои плотнопрочными шВами с полным проВаром по толщине 
сВариВаемого металла.

2. ОВолочка крыши резерВуара изготоВляется из дВух полотнищ и 
наВорачиВается на специальный каркас или шахтную лестницу Вместе 
с Полотнищами днища и стенки резерВуара.

3- Рассматривать соВместно с листом 11
к. Масса крыши ~3,Б9т.

ПриПязап-
Чач ртЗ

UhE К-

Ч контр
КшеишЕши

и консгр
5 инж л;. Пн*

UppEepop Ветер

Витер
КрзнеиоЕ

Рук бриг Ващинская

ЧсполншцЛетцяоВо

ВиБ)с/

Вишс/

709-1-252с. 9Z кп
Резервуар стальной Верти- Стадия 
кальныи Зля мазут а  

емкостью коо му5 м

Крыша
р i k

т авЕШ1^ --з ш Ц |1я
им Manz-jtcBa

Z 5 6 0 8 - 0 Z  <G
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Экспликация оборудования на  / резврауар

т
л!л Наименование За

мм
Кол-Во Примечание

/ Люк-лаз В I  паясо стенки 500 1

2 Люк сВетооой 500 1

3 Патрубок монтажный 150 / .

В Патрубок замернаеа люка 150 1
к Патрубок монтажный /00 1

Б Люк монтажный son 1
7 Патрубок рециркуляции. 80 1
8 Патрубок оВратказо мазутопраВадо Во 1

9 Патрубок подачи пара -58 1

/а Патрубок кандексатапроВада 85 1
И Патрубок заполнения 150 1 -
12 Патрубок ВсасыВания 150 8

-

/. дрема патрубкиВ В стенке резерВуора 
моз/сет быть изменена, на расстояние между 
Вертикальными шбами стенки и Воротниками 
патрубкаВ должка бь/ть не менее SOP мм.
<?. СаВместна смотреть листы 1 ? - 2 0 .

0 0 0 4 - 2 5 2 с .  9 2  к м

Кич втд КупреиыВили
орцОязан: Н мантр Витер ОшЗе/, Оезербуар Сталиной верти- 

каляный для мазита 
емкостью чей ну 5  м

« - Г С - Г - . * " )  J 2 - J 7  J  Г / . ’ С

Sjr m ap КузнецоЬ' РдиЖ Р 15 jдл.инн/п) Яндрееоа"
/ U i h

>
Рун браг Вациныая С хема расположения 

оборудования Ц П Н Н л ш г а я ; > : п С 1 Р ^ и . н я
ич. Мггь.нимаОа

Opah'iMJH Витер /iUUit'/f
UhS не исполним летухсЬЪ - Л * " -

Фармат КЗ2 5 6 0 8  -  0 2  1$



1-1
■..fr-"j С ерьга Кронш т ейн

Ушко

R30

%п
О А<?лУ L T

2 -2

1 Усиливающее пальца приВарить после приВарки труВы 
К стенке и проВерки шВа ни платность

2 СВарку производить электродами типа 942/7
з. Материал конструкции смотреть В технической специфи

кации.
к. В технической спецификации заказан  /люк-лаз.
5. М асса  л ю к а -л а з а - 1 3 Б кг.

Чпч Dm3 Vl/npt'UUlEujni
ОриКязан Ч PDUTP Hum ар fbUiuth

Cl XDHCTP КчзнеиоЁ
Ci и и ж  пр ЛндпееВи
Рчк Spue Ваиишсхап j & a l f .
Проверил Rumen iu O it f .

Ш а Чспшпшп П ет рик

70k-i-252c,9Z км
РезерВуар стальной Верти
кальны й Зля мазут а 

емкостью йОО кц§ м

СтяЗил

Лю к-лаз Л  у 50 Q а Т 
поясе стенка

Ли:-г U . :

17

■ к п з м а а д щ д а
и м  м е л ь н и ч а ё ц

2 5 6 0 S - 0 2  / 3



Патрубок заполнения 
Патрубок ВсасыВанип

Патрубок рециркуляции Патрубок подачи пара

Патрубок обратного мазутопроЕода Патрубок канбенсатопроЕода

I  Усилибатщее кольца приВарить после приёарми 
трубы к стенке и проверки ш 8а на плотность.

г. Материал конструкций смотреть В технической 
спецификации стали 

3 . М асса патрубка заполнения -  10кг.
Масса патрубка Всасывания -  -Юкг 
Масса пат рубка рециркуляции -  5кг.
Масса патрубка подачи пара ~ 2кг
Масса патрубка обратного мазутапроВода -  2кг.
М асса пат рубка канденсатопраёада -  {кг.

У Катеты шёо§ принимать па наименьшей 
толщине мет алла.

m - t - 2 5 2 c . 9 Z  к н

Нач атй Купр:иш5ипч-
ПриУпзан: Н контр Витер BluHe/, РезерЗуар стальной Верти- 

кальный для мазута 
емкост ью Чао ку б  м

Стадия]л_с~ /-г-с- с •
Ш онст р Кузнецов 'Хйё''"

" Р 1 -18Гяииш пр Яидрегба > ‘
Рцх бриг Защинская 'Л ь с Х /.

П а т р у б к и и/Шадшсшсшстгащь;:
им. Мельникова /

проверил Витер Ёисйе/(
Uh8 N исполнил ПетухаВа - i r r . .

Z S 6 0 8  -О  2  2 0
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Л  to и  сЕвтоЕпй Uу  500 П а  трубой за мер нова л  юна Е у 750

Покрытие

А ~- Л '

П р и В я з а н :

и н Ь  №

л Масса сдегпаВага люка  -  76 кг  

а. Масса эамврноза люка -  73 кг.
3. СВарну произВадить электродами 

типа 3hSP.

Н а у  от д' 
К  конт р  
Зп ш с г р  
5л инкг по

~Кулрвиыди,'ц
Вит ер
К узкв ц а б
П ндрввд'а

Т & ~

Р ук Вриз
Продавил

Ва ци нская  
~Ъ ш пер О ш  Р,

Пополнил

70Н-1-252с,92 к*
Резербуар сталькаи бзр- 
тикальлый для мазут а  
вмкаст ьт  дао куб  м

С з й / лист л.р-тур

Р
Л Ы  сдвтабой Д „ son 
Патрубок замеаназо  л ю ка  д у iso

ЦНШгаЕШШпастрздя
им Мелони̂ваа

Z 5 6 0 S - 0 2  2 /  Форматер



Патрубки на крыше

Л к ж  м о н т а ж н ы й  Д у  5оа

крышка ФвУо

Д у

пат руд  
к а

Фланец 
Ру 2.5

Д у

d ,

т р у б а
Усиливающее

кольцо Масса 
nampyb 
ка, кг

Примеча
н и еЧслаЗнае

обозначение В ■А Д d

150 150 22 5 Тр. 150* В 300 2 2 0 32 0 1ВЗ 13.0

1 00 1 0 0 ПО ■Гр. 108 к 5 300 2 2 0 2 2 0 112 1,0

i. М а с с а  л ю к а  Д у  £ 0 0  -  1Вкг.

S. Сборку произбодить электродами типа Эбё Й.

1 0 4 - i - z b z c . 9 s ,  к м

Начатб~ Щпреищ&ит,
Приёязан-, Н. контр. 3 и тер Ьи-94 Резер8yap ст альной Верти- 

кальныи для м а з у т а  
емкостью ЧОО куд. м

Стадии S. 02  IjLCTaJ
Глтстр Кузнецк г

Р 2Q- IГлинр пр ЯнбрееВа' >
Рук бриг 
про$ерчл

йащинсш
П ат рубки ДНКНпРОЕКТСТЯЛа^анСГРНйЦНЯ 

им Мельникова
Витер lu S lt

ШЗ N исполнил Петрик
Z S 6 0 X - 0 Z  2 2
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1 - 1

План расположения анкерных креплении стенни

Ось м онт аж н о го  
стыка стенки

крепления

Наим енование Величина

Усилие на анкер , т 7,57

Диаметр анкера , лш 38

Количество анкероЕ 8

Пасса анкерного крепления, т 0,2!

/Г

ПриЕязат
Чач отЗ

П нЕ 'Л -

Ч контр
Г/ канет
G иною
Рцх ариг
'/pDfirpil

г - 2

/. СЕарку производить электродами 
типа B hB fl

В. Столики для анкерны х ЕолтоЕ размещать 
на стенке резервуара равномерно, на расст оя
нии 0 ,5м  от верт икальны х стыков стенки 
f> местах , сЕободных от оборудования 

3. Толщина закладноЬ плиты S указывается 
Е альбоме фундаментов.

\’чпреишЕий1
Витер
КчзнеиоЕ
Ли Да ее Ер/
Ваш инскау
&итеа

Кирилина

'Ш Ещ
ш Ш 1

1 Щ .

т-1-2,52с. 92 к.y
РезерЕуцр стальной Верти
ка л ьны й  для мази та  

емкостью 4оо куй м

СтаЗ̂  1 'Лист hLsrr. Е

Ликерное крепление 
стенки

24

Р^РОШОШОНПР^р 
им Мельникова''.

2 5 6 0 8  -  0 2  Z 3



исходные данные для проектирования 
основания и фундаментов

Резервуара Лестницы Примечание

Р ■i у, сгй и., iySerp max И mlnti г
сейсм 6S3 

СвиСМ. В таблице указаны
нН/м нПа кН/м КН /h l кИ кН кН расчетные значения

нагрузок
12,8 7 8 t3 5 j *5,8 И, 8 -0,2 1,8

1

М аксимальная равномерно- распределенная нагрузка  
по конт уру стенки резервуара 8 кИ/м

Вес конструкций + 

+ Нес снега = Р

и
Стенка__

\ .  резервуара Итах Hmln

Хг = 32^нН~ результирующая гидродинамического
давления жидкости на стенду резервуара.

Н н -Б ,3 5 м - высота налива при сейсмике 9 баллов

Максимальная равном ерно- распределенная нагрузка 
по бсей площади днища резерёуара .8  кПа

Гидростатическое давление + 
*  вес днища -

Л

Контурное давление от сейсмических сил при 
У б алл ах в  кН /м  или от ветровой нагрузки в кн/м.

max а сейм
max у Setup

Сейсмическая сила от веса 
конструкций резервуара +
4 сейсмическая сила от Веса 
продукта + сейсмическая сила 
от веса снега.

^тШусейсм 
min q Setup.

Анкерный болт

я к  й §
Низ лестна■

. , > 1 / « ы  * о М о о

Привязан:

UhSN

i  При расчете основания необходимо учесть монтажную 
нагрузку, распределенную на площади 0 ,5 *8 м силу 200 кН, 
прилаженную в любам месте основания и сосредоточенную 
на площади 9 мг силу 200 кИ, прилаженную в любом месте 
по контуру основания.

2,. Фундаменты под лестницу показаны условно.
5. Йнкерные болты должны быть заказаны 8 чертежах 

срундаментав.

Н. Гидростатическое давление определена при испытании 
резервуара водой с У У м 3

Начатд'
H контр
Глтшстр
глмнмпр
Рцкбриг,
проВериЛв
Чертил

КузнецоЗс;
HiidpeoSa

•puttamaSa

70H-Z52C.32. кП
Резервуар ст альной Верти- 
кальньЮ для м азут а  
емкост ью 400 куо. м
исходные данные для 
проектирования основания 

и срундаментав

'Стадии \Ли:т

Р 22
.7(.c ~ lV  f

Ц^пяАШпмьтнпр^цня
им ШльникаВа

2 S 6 0 8  - 0 Z  ( 2

Типовой проект 704-1-252с.92

https://meganorm.ru/list2.htm

