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1. О б щ а я  част ь.

t l  Вы пуск Б , серии П б -OS-/29/78 содержит рабочие 
черт ерки ст ольны х связен , ус т ан ав л и в ае

мых в  п окр ы т и ях о д н о эт аж н ы х п ро и звод 

ст венны х з д а н и й , возводимых 8  несейсмичес

к и х  р а й о н а х  и  з д а н и й  — с  р а с ч е т н о й  

сейсмичност ью  7 и 8  б а л л о в  при прим енении  

типовых ж ел езо б ет о н н ы х предварит ельна  

напряж енны х сеам ент нь/х ф ерм  по серии  

/78-0 /-129/78.

i, е. Схемы располож ения связей приведены S  

выпуске У  наст оящ ей сепии.

2 . Конст рукт ивны е реш ения.

Все заводские и  м о нт аж н ы е соединения 

сворны е.

3 .  Р асчет н ы е п о л о ж е н и я .

Расчет связей произведен в соответствии с 

т ребованиям и г л а в  С П иП Ж -5 .3 -7 2 „  Ст альны е 

конст рукции. /Уо рн ы  проект ирования " и  
СМ иПц-л. /г -6 9 * „ С т роит ельст во в  се й с м и 

ческих р ай о н ах . /Уо р н ы  п р о ект ир о вани я  " 

о т а к ж е  ffР у ко в о д с т в о  по проект иро

ванию  производст венны х зд а н и й  о к а р к а 

сом из ж е л е зо б е т о н н ы х  ко н ст р укц и й  для 
бет онны х ко н ст р укц и й  для сейсм ических  

Районов *  У  Строй и з д а т  /97 2  с  ).

У. М ат ериал конст рукции.
%

М ат ериал ко нст р укц и й  связей про  расчетных 

т емперат урах н ар уж н о го  в о зд уха t  ь- -40° — 

ст аль м арки ЗСтЗкпО по ГОСТ3 8 0 -7 /* j пей расчет

н ы х  т емперат урах наруж ного в о з д у х а  -4 o *> t ^-65°— 
сталь м арки ЗСгЗ сп5  по ГОСТ 380-74*.

Сварку производит ь эл ект р о д ам и  т и п а  

0 / 2  в несейсмических р ай онах и  242J7 в  

сейсмических районах .

Применяемы е элект роды долж ны  удовлет во
рят ь т р е б о в а н и я м  ГОСТ9467-75.
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5  Требования к  изготовлению  

о  монт аж у.

si. Изготовление и монтаж связей Выпол
нять с соблюдением требований 
СНиПШмзаз, „Пробила производство и 
приемки работ. Металлические 
конструкцииг/ и проекта производства 
работ.
5 0  З ащ ит а ст альны х св я зе й  от  коррозии 
д о л ж н а  производит ься В соот вет ст вии  

с указаниям и: -С П и П $ -2 3 -7 6  „З а щ и т а  
ст роит ельны х конст рукций  и  сооруж ений  
от ко р р о зи и " и  СНи/76 -2 8 -7 3  „З а щ и т а  
ст роит ельны х ко н ст р укц и й  от  ко р р озии " 
( Заполнение).

5.5 Остановку связей необходимо Выпол
нять до укладки п ли т покрытия 
монтируемого здания.

Условные обозначения.

+
-I I 11IJI I.1U 1,111

* * У * * ХУ*

отверстие круэлоо

отверстие овальное
болт временны О нормальной точности
сборной шов заводской
сворной ш ов монт ажны й

линия (ось) симметрии

У В связях по средним рядом колонн ВС/28, ВС737, 
ВС 732, ВС 734, ВС737, ВС738 болты, стягивающ ие 

концы уголков верхнего пояса на период пере

возки и монт ажа, после уст ановки связи в  

проектное полож ениеэ убоать.
2  В проекте нормальные силы „ б "  принять/

В тс, моменты и „Н у " — в  тем,;
(77у  -  момент, дейст вующ ий из плоскост и 
связи).
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1 0 7 8 с

Пояснит ельная записка
С Е Р И Я

ПК-СН-£9/78
вышек I /ист 

Й I



S m

. 1

а
т

3 Ш

!й
з С

Расчет ная схем а Верт икальных 
связей пролет ами5 5 0 0 и  6000

±0,5$/

Р асчет ная схем а верт икальны х 
связей  пролет ам и //5 0 0  и  /2 0 0 0

±0,5$/
C v  tij\

±0,5$/ ,
У  КЧ» 41

1 .
\ %  Г  л

* — — ------------------------------------------------------------ а
- 7 5 * - *

* /

г ~ у - --------------------------------------------------------------------------------------------------------- —-ъ -cj:

И г  *1

±05£ /

L£j
Т а б л и ц а  р о с п о р о к  м е ж д у  

ниж ним и поя соне стропильных 
ферм 6 середине их. пролет е б 
зданиях с рослетной сейсмичнос

т ью  7 и 8 баллов*

Таблица В ерт икальны х связей м е ж д у опорными участ кам и ст ропильны х ф ерм  
пролет ам и /8  и  24  м  6  зданиях с расчет ной сейсм ичност ью  8  баллов

Ряд

Ш онн

I

ч5>

■§
«5

Б ер т и кс/л ьны е свя зи
Шаг

ферм

/У

В л/ 1ч!I

/и г а х  ферм сейсмического 
га здания в  средних шагах ферм сейсмического 

блока здания
Норка
связи

t
н н

А
ТС

&
ТС

н
ТС

8
ТС

ь
н н нм

Расход
сталино
t'ап. кг

Марко
связи

С
мм

в /
ТС

&
ТС

Н
ТС

К
ТС

4
ММ

4
НН

Расход
сталино/шт.

кг

■в

SC/27 5500 /5 — /5 8 7 ' 53 31 Зб4 № 29 6000 /5 — /5 2,4 53 37 393

— — — — — — — — — вазо 6000 /5 /5 30 2,4 53 47 468

/г
вс/зз //500 79 — /9 <9 73 /8 803 BC/3S /9000 /9 — /9 78 73 /8 834

8C/3S /9000 /9 /9 38 78 73 /8 929

6
8С/28 5500 /4 — /4 9,5 53 37 375 Воя-/ 6000 /4 — /4 2,3 53 37 4о4

— — — — — — — — — 50/33 6000 /4 28 42 2,3 53 49 486

72
ЛЯЗ* Н500 /9 — 79 79 73 37 7/08 5037 i 9000 /9 — /9 7Я 73 37 //50

5038 /2000 /9 38 57 2Р 73 64 /470

i.T fa Расчетных схемах связей принят о:
а) $ / и $2 -  расчетные горизонт альные сейсмические 

нагрузки на  одну связь; 
д)Ну H i}Нг, R>#/>%£ -  опорные Реакции связей.

2 Гибкость сжат ых элементов вертикальных связей и  
распорок принят а до /50.

СтропильныеФермы Марка Расход 
ст али  нах turn кг

ш аг
м

пролетн связи

а /8 f t /48 /55
и

2 4 * ГС/49 /54

£2
/8 ГС/59 35S

24 ГС/59 355

Расчетная схема рссг/срон **
±5

Т —

Таблица распорок по

1 ! и  средних
продольных Рядов колонн 
в  зданиях с расчет ной 
сейсмичностью 8 баллов

Шаг
колонн

м

Марка
распор $

ТС
Расход
сталит/ш/л.кг

rc /4 s /9 /55
6

ГС/46 з а 2 0 /

/2 ГСЙ7 /9 353

* * РаспоркиГСМ&ЯО применяются также Ля  яесейсмшешх оойямо/.
Расчетная схе м а  н о  6&о ху нолям и.

197а

Расчет ны е схе м ы  и  т аб л ицы  связей 
ВС /27+ЗС 06; ГС /45-ГС /50

— —

С Е Р И Я  
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Расчетная Схема рдспорпи 
+S ±S

^ — ~V----------- 3 = * *
7777 *777

Таблица распорок к  опорным стойком подстропильных феьм

Конст рукт ивная С хем а ВС^4й

Схема расположения распорки

3/60 0600 3600 3030
ГС/5/ ГС/53

|4 X ~ W _ \

,.aqE //500
О

ГС/52

QРасчетная схема р о с п о рк о

$
ТС

Норко
распор

ки
4
ММ

РасхоВ
стали
иаУш/п

кг

/о ГС/5/ 3/ S3

/о ГС/52 3/ S3

мг

Конструктивная схема ЗСУ4<2

Конструктивная схемоВвМЗЯ

ЛГ И?
Таблица распорок по верху крайних продольных 
рядов колонн про наличии фахверковых колонн 
серии fiJ-JSSS в зданиях с расчетной сейсмич

ностью 8 баллов
Высота
зоЬния

м Схема расположения распорки
Морко
роаюрки

В
тс

Расход
сталина/шт.КГ

48 ГС/so Г ГС/6/ - \В гс/бо -  ГС/6/ п при$*4оо
re/sa /59sp 1̂ 6000 ^х 5000 ^ X /9/0,8

/2&
ПРО 0 =500 
ГС/6/с е 531'i§ <азе ферм Ь /58

7,3
8А
9,S

,11 ГС/63 1 ГС/52 ГГШ
иL i 1 

6000
1 -Ц 

6000
Л

ГС/62 /9 /58о
5 среднем 1 

■ 

L

ГС/63 f ГС/63 П «0
м 1я  1Г 6000 1 и  

. 6000 1

i ГС/63 /9 /в/
о_ • ■ оВ среднем шаге ферм

Таблица вертикальных связей 
между стропильными фермами 
В середине их пролета в  зданиях 
с Расчетной сейсмичностью 

7 и 8 баллов
Стропил

Ферм
ъные
ь/ Вертикальные

сбязи
Пролет

м
Шаг

м
Норко
сбязи

е
мм

ft
мм

Расход
® р :

/8
6 ВС/39 5500 2420 437
/2 ВС/4/ //5002420 /3/7

24
6 ВС/4о 5500 2670 424
/2 вс/4г //500 5670 /267

Конструктивная схема5СУ4о

у. Общие примечания см. лист /.

т е

1978,
Расчетные схемы и  таблицы 
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Таблица монтажных метазоб

Деталь 77

%

'ь

80

4—46V

Летами 4,/5
50.

S.
*

350 .д/дет4
370 WdemJS.

Наименование
Диан.

н н

Длина

crentyopes.

Кол

шт.

Нор
со
лг ГОСТ Примечание

3 С£с?7

Б олт М20 75 46 2 Q54 7798-70*
С /адбЬ 2 0 — — 2 005 44374- 7$

Г ад ка ИЗО — 2 0,45 594S -70*

В сего 069

- 5 С 7 3 9

Б олт изо 75 46 2 0,5/ 7798-70*

С /Ь дда 2 0 - — 2 0,05 44574-78

Г ад ка (420 - - 2 0,/3 5945-70*

Всего 0(69

6037

Т а бли ц а сбор н ы х шбоб

Деталь 8
3SO

Норко В т
Тиритатц.
и/6а

Длина,н Тип
элекгР. Примечаниена

НОРКУобщ.

6 0 2 7

1\6 2 2 — Э Ш Нонга&нь/б

h e 49,9 — Э Ш ЗаВодскои i

3,9 - Э Ш ЗаВодскои

6 0 9 9

I\6 2,2 Э43Х Нонтсхкшо

hs 20,9 — 942J7 ЗаВодскод

bs 4,0 — Э Ш ЗаВодексд

Марка

В& 29

У
дет.

С пециф икация

Сечение

L 90x8

L  9 0 *8

L 7 5*6

■ 0 9 0 *8

■ 2 8 0 *8

- 260*8
-  6 0 *8

- /60*40
/50л/О

-  220*/2
-  /60x20

Д лина

М М

5 /00

4(910

970

350

580

100

/20

550

2 2 0

220 2

Нал.

т н

20

260 2  -  6,6

Мосса,

дет. Всех парки

55,6

54,2

6,7

5,5

9,5

/ / /

108

54

/ /

/4,4

4 5

4А_

Й£ 1
4,6

/% н а  сёорны е ш В ь/
Лет али 7+44 по маркеВС427

L 90*8
L 9 0*8

L 75*6

— 2 50 *8

-  2 6 0 *8

— 2 60 *8

5600  2

5470

/о4о

370
620

760

6/

59,6

72

5,8

40,4

/2,4
£% н а  сёорны е шВы

49

44
40

45

46

422
449

58

/2

20

3 6 4

393

Примечание

См. дет аль

См. дет аль

См. дет аль

См. дет аль

ш ц £ Ь
0 4 о т 235 S5

300

1. Пеогоёореннь/е отверстия 023.

2. НеогоВоренные сВарнь/е шбы A*S.

3. Донны О лист  рассмат риват ь 

совмест но с лист ом 4.

- 3 6 -2 5 т е

197&
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Деталь ГГ

V ^

Д О ,

^76 ;о_̂

Таблица монтажмш нетизоб

Д ет аль 8
200

Детали 4, /5
so

t i-- <

J

350 д/дет4

Ji,_____27Q „ ,д/дет75

Наименование
Диан

мм

Кос?

шт

Мас
са
КГ

гост ПримечаниеСТРРМPOPES

36?/2&?
Болт N 20 75_ 46 4 7,02 7798-10*
Болт N 20 55 46 2 0,4/ 7798-70*
и /о О Б а 2 0 — - 6 0,74 « 3 7 7 - 78

Гадка N 20 — - S 0,38 5975-70*
В сего 495

BCS3-/

Болт N20 75 4s 4 <02 7798-70*

Болт N20 55 46 2 0,4V 7798-70*
(1/айП о 20 — — Б о л 77377-78
Годна N 20 — — 6 0,38 5 9 7 5 -7 0 *

Всего <95

Таблица сВо рн ь/х  ш ёоВ

Норко Вол
Типи
~олщ
шба

Длина, м Тип
электР Рримечаниена

низку общ.

вс/зг

h s 5,6 — э4зл Монтажный
h s 79,9 — Э42Л Заводской

2,9 — Э42Л Заводской

вс/s/

3,6 — з4 зл Монтажный

20,9 — э4зл Заводской
k5 4,0 — э4 гл Заводской

С п е ц и ф и к а ц и я
У/

Норко V Сечение
Длина Кол Пасса, к г

Примечаниедет мм Т н дет всел нанка

1 L 90*8 5700 2 — 55,6 777

2 L 90*8 4970 2 ~ 54,2 70S

3 L 75*6 970 8 — 6,7 54
4 -  260*8 350 2 — 5,5 77 Сн деталь

5 -260*8 580 2 _ 9S 79
6 -  260*8 700 7 _ 77,4 77

Ш 2 8 7 -  60*8 720 16 — 0,5 8 575
8 -  760*70 350 4 — 4,4 78 Сн. деталь

9 -  750*70 220 2 — 2,6 5
/7 ~ 220*72 220 2 _ 4,6 __9 _
77 -  760*20 770 4 _ 4,3 77 Сн. деталь

Г/0 на сварные швы 4

Детали 7 н 77 по мерке ВС728 57
72 L 90*8 5600 2 — 67 722

73 L 90*8 5470 2 _ 59,6 779

74 L 75*6 7о4о 8 __ 7,2 58

5ЫЗЛ 75 -  250*8 370 2 __ 5,8 72 Сн деталь
76 -  260*8 620 2 __ 70,7 20

77 -  260*8 760 7 — 72,4 72

£% но сварные швы 4

I  Неоговоренные сбаьше швы A*S.
2 . Неоговоренные от верст ия 093.
3 Болты затянуть до соприкосновения полок уголков.
4 Усилия даны но один уволок.
5. Данны й л и с т  р а с с м а тр и в а ть

совн&ёЪно с л а с т о м  S.
ж
1978с

СВязи ВС 138. ВС &
С Е Р И Я
пк-01-gg/7B
ВЫПУСК

б
ЛИСТ
7
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0 ъ J  
^ Jcl

01 ^ Jл- X, J

М 1 _

l l . / S 1

£l Q. £ 
Tj °o W

То алии, а___момтао/смь/х метизов

Д ет аль/2

<о

80
/60

'ill
'i l l

i £а 
! Ы  
: S

Найме но вание
Диан
мм

Длина
мм Кал

шт
Мае-
са
кг

ГОСТ Примечаниеcrewнат

Для каж д о й м арки ВСУ34 и ВС УЗ7
Болт нго 90 46 4 //7 7798-70*
болт N50 55 46 5 0,4/ 7798-70*
Шайба - 20 — — 6 о,/4 //37/-78
Гайко N20 — - 6 038 59/5-70*

всего 24

Д е т а , и  6 /6

4о* — *

- Л 1

г

| гоо _ д/'д ет  4 
I ‘ЗРЯ- д /дет 78 

4оо ' д /д ет  4
450 ' д /дет  /6

Деталь 9  
г р оо
Г ~

Таблица сварны х ш вов

Марка Кол
Тип
и

ТОЛЩ,
шба

Длине/,м Тип
элвктро-9а

Примечаниена
маркаобщ

в с /з4

!Хв 0,8 — Э42Я Монтажный

Х 5 3,3 - Э45Л Монтажный
t\8 /,6 - Э45Л Заводской

hsS 55,0 - Э42Я Заводской

1X5 7,3 — 342J7 Заводской

т з 7

М 0,8 - э4гл Монтао/сный
1X5 3,3 - э4гя Монтажный

IX$ /,6 - э 4 гя Заводской

Х $ 55,8 - Э45Я Заводской

fX5 7,5 - Э45Я Заводской

У.Пеогоборенны е от верст ия

# 2 3 .
2  Неоговоренны е сварны е 

ш вы  к * 6.

3. Болты затянуть до 
соприкосновения полок 
уголков.

С п е ц а  ф и  н а ц и я

М алка

д & з /

8С/37

У
<ЙЯ77 Сечение

I_/60*/00*9
\-J6Q* /00*9
1—75*6

-2 6 5 *8

-280*8

-5 9 0 *8

-S O * 8
60*3

/80* ГО

-  /6 0 * /о
■580*/5

-  /60*40

Длина
ММ

///ОО

/0650
970

400

680

800

5 /0
/50

350

230

450

/90

Нол

Т н

/6

30

босса, к г

всех норхидет

/99,9

/9 /7
в,7
6,6

//,9

/4 ,/

0,8

as
5,0

3,6

/ /, /
9,5

а  н а  с в а р н ы е  ш в ы

Дет али 7 - / 2  по В С /5 4

/з
/4
/5

/6
/7

/8

Щ 60*'00*9

\mmJGOx /00*9

L-7 5 * 6

— 555*3

-570*8

—580*8

//600

///50

/ООО

450

700

840

/6

£08,8

200,7

6,9

7,0

//,9
/4,8

9%  н о  сварные швы

4оо

383

/07

/3
48

45

/5

го

5 5

38

/ /

/04

4/8

40/

//О

/4

48

44

/ /

//0 8

//5 0

/8

Примечание

См  д е т а л ь

См дет аль

См деталь

См деталь

4. Усилия д ань/ н о  один уголок

5  Данный лист  рассматривать совместно с листом УЗ

тк
1978л

Сбязи 6C /34J5C&7
С Е Р И Я  

ПК~ 01~ 129/78
ВЫПНСК
6

ЛИСТ
/4

/74' Р 7 т





Деталь $
Таблица монт ажных метизоб

8; оЙ*
Ж

U

-А~

\£&,
/60

ЧМ

1
I!

Наименование
Диан

НМ
вол
шт

Масса
6Г

ГО С Т Примечаниестетнапа.
ВСД36

Болт N20 90 46 2 0,59 7798-70*
Шайба 20 — — 2 ops //37/-78

Найма N20 — — 2 0/5 59/5-70*

Всего 0,7?

Деталь /3 

Res

Таблица сбарнь/х u/SoS

Парка вол
Гиип
ТОЛЩ,
Шёо

Длина, м Тип
элекгр. Примечаниена

MOPKifодц

Ш 36

h/O /0 Э42Л Монтажный

hB 4& - Э Ш Монтажный

Ьу« 2,8 - Э42Л Заводское)
h s /8,0 - 3439 Заводской

Ь5 /3,6 - Э42Л Заводской

Специф икация

Норка

6056

а/
дет. Сечение Длина б а л М асса, л;

м м т н дет. всех
1 с зо //070 / — 352,0 352
2 С 24 //600 / _ 278,4 278
3 L 75*6 1280 4 — 8,9 36
4 L 75*8 /240 /2 _ 8,6 /03

5 — / 80x8 340 2 _ 3,9 8

6 —2/0*8 520 4 _ 6,9 28
7 — /60*8 640 3 — 6,4 /9
8 — 60*8 /20 /6 _ a s 8
9 -/08*8 2/0 8 _ /А / /
/0 — /40*8 /60 8 _ /4 8
/ / —  /8О*/0 3S0 2 _ 5,0 /0
/5 ~ /в о * /о 2/0 2 _ 2,0 4
/3 —266*/2 530 2 — /3,3 27
/4 — /60*40 280 2 — /4 28

/%  на сварные ш в ы 9

929

Деталь /9
sso . . зе*ез

т щ
Л е т а м  &

Л Ь iso_
36

&

Лет ом 9

£М еоговореннь/е от верст ия 0 2 3 .

2. Неоговоренны е сварны е и /в ы  А  *6 . 

5 ,Лонны й л и с т  р а с с м а т р и в а т ь  

совмест но с  л и ст о м  /5 .

SJZ

- Г А
\jte ~ .

r f e #

/08 тк
197&

СбязьВСДЗб

н о

Примечание

Сн. деталь

См. деталь 
См деталь
См. деталь

См. деталь

См дет аль

СЕРИЯ 
19/7SП К -01-12 9/78

выпаск
JBL

ЛИСТ
/6



/ / * v /  g c



Таблица монт ажны х /чвт изов

Н аименование
ДионДлирО,НЧ Нол

шт
Мас
са
лг

ГОСТ Примечание

5 С/3 8

б о л т нво so 45 4 t o 1 7 3 8 -7 0*

б о л т ПРО 5 5 45 г 0,41 7 7 9 8 -7 0 *

Ш а й б а г о — ~ в a i4 11371-78

Д и к а н г о - - в 0,38 5 9 1 5 -7 0 *

Всего С/

Дет аль!?

Дет аль б

Таблица сборных а/Зоб

борт

Ш 5 8

Мол
Типи
ТОЛЩ

hs
Ы2
I\10
к  6
5̂

Длинам

№
3 3

1,7

1,2
38,6

5,3

Tup

элепгр

Э42Л
Э4ЭЛ

942Л
Э42Я
942J?

Э42Л

Примечание

Завадской
Завадской

Заводской

Заводской

С пециф икой од
бсгпка К

дет Сечение
Длина

мм
Мол босса, кг

ПримечаниеТ н дел? всех манки
i L 180 л / / 10990 2 - 3352 670
2 L660*100*9 11500 2 - 205,5 413
3 L  75*5 84о 16 - 5,8 93
4 ~ 345*8 _$5р г - 12/ 24 См деталь

_5_ 580*8 700 4 - 12,3 49
вС /38 S -3 6 0 *8 1080 3 — 24,5 74 <470

7 -  60 з 8 210 10 - 0,8 S

А 60*8 120_ 22 - 0,5 / /
9 -1 8 0  * /0 350 f  _ - 5,0 20 См деталь
10 -  250*10 J300 2 — А 1 _ 12__
11 ~ЪОО*14 _Б50 2 — 21,4 _ 43
12 Z_iCO*40 190 4 - 9,5 _38__ См деталь

Т%  н с  сварные швы 15

Дет аль £?

-А»— 1
"ST

,80 
, ^*?

/  Неоговоренные отверстия </23.

2 . Неоговоренны е сварные ш вы  к -в

3. Болты затянуть до соприкосновения 

полок уголков
4 Н силия дань/ н а  один уволок.

5. Данный лист рассмат риват ь совместно 

с лист ом /7 .

тк
197а

Связь 6С /3 8
С Е Р И Я

ПК-01-123/г8вышек
6

ж  г
и

1/427 2Э





/7&Р 7



ТоМлица сборны х шВоб

Петель 5
сГ/Ш &З

f i

С
1«к

3 /0

Норко Вол
Типи
ТОЛШ*
ш8а

Длина
м Тип

злект Примечаниени
нету общ

вазя

Ъьб /,/ — 3429 Монтажный

Ъыб 42,В — 3429 ЗаВодской

bv5 7,2 — 3429 ЗаВодской

в о т

КВ и 3429 Монтажный

/М _ 3429 ЗаВодсной

Ь,5 2,2 _ 3429 Забодской

Деталь 5
д?ВС£39

аоо

Дет аль ДО 
д/ваз9

Деталь 9

&
> 320

Д ет аль 7 Д ет а л ь / /
Ь/вс/з§

YSO_±

/  Д ан ны й л и с т  р а с с м а /Л Р О ' 

§ ат ь  со в м ест н о  с  л и с т а -

ни /9,20.

С п е ц и ф и ка ц и я

Маркс
№

Сеченое
Длина Кол М асса, к г

Примечание
дет мм т н дет Всех марки

i 1^/00*63*8 5/40 2 — 50,9 /02
г L  90*8 4760 2 ~ 5/,9 /04
3 L  75*6 2960 4 - 20,4 82
4 L  75* Б 2/80 6 - _ЗУ_ а/

5 -  220*8 460 2 - 5,4 /3 Сн деталь

Б -  280*8 440 / — 7,7 8

8С /39 7 -  490*8 2/0 / - 2,5 3 437 См деталь

8 -  60*8 /20 20 - 0,5 /О
3 -  220*8 320 2 - 4,5 9 См деталь

/О -  /70*8 24а 2 — 2,6 5 См. деталь
// -  /00*8 2/5 4 - /,4 6 См. деталь

1(%  н о  сВоРные шСы 4
1 1_ /00*63*8 5/00 г - 50,5 /0/
2 L  90*8 47/0 г — 5/,3 /03
3 L  90*8 3230 4 - 55,2 /4 /

4 L  75*6 2430 2 — /6,8 54 )
5 -  250*8 3/0 2 - 4,9 /0 Сн. деталь

в ш в -  300*8 460 / - 8,7 Q №
7 -  /90*8 2/0 / — 2,5 5 См. деталь

8 -  60 *  8 /20 /9 — 0,5 /0

3 -  220*8 320 2 - 4,5 9 Смдеталь

с/% н о  сборны е шбы 4

9 5

ж
1 9 7 8 ,

Сбязи ВСШВСМо
С Е Р И Я  

ПК-01-199/71
быпаск /in' •

с,

/74/? ?



ко
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т
ру

кт
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fu
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сл
ол

/л
/л
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c*̂
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/ 
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яч
ен
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£

Спецификация____ | 28

А/о р х о
А/

дет
Сечение

Д л и н а

МЫ

Пол А /а сс а , к г
F7/SJ Л* /£>

Т н дет . всех ХОРЛ6
1 /Римечимс/с

1 1 ^ /6 0 */0 0 *9 /07 6 0 2 — /93,7 387

г l ./6 0 * /oo* 9 ///4 о 2 _ 200,5 4 0 /
5 L 9 0 *8 3 /2 0 8 _ 34,0 272
А L 7 5 *6 2 /3 0 /О _ /4,7 /4 7

.5 - 3 7 0 * 3 5 3 0 2 _ 9,0 /8 См дет аль
5 - 2 8 0 * 8 480 2 _ 8,5 /7

ш / 7 - 2 9 0 * 8 6 0 0 / _ /0 ,9 / / /3/7
5 - 6 0 * 8 /2 0 38 _ 0,5 /9

5 - 2 /0 * 8 240 3 3,2 /о Сн. дет аль

/2? -2 2 0 * 8 3 2 0 2 4,5 9 Сн. дет аль

/ / - /7 0 * 8 г 4 о 2 2 6 5 См. д ет ал ь

/г - /2 5 * 8 2 6 0 4 2 / 8 См дет аль
,

/%  н а  с в а р н ы е  ш в ы /3

ч \- /£ 0 * /0 0 *9 /0 7 /0 2 — /92,8 386

г \—/6 0 * /0 0 *9 // /0 9 2 _ /9 9 ,9 4оо

3 L 9 0 *8 3 3 6 0 8 _ 36,6 2 93

4 L 7 5 *6 2 3 8 0 6 __ /6 ,4 98

В С /43
5 - 2 7 0 *8 340 2 5,8 /2 См. дет аль

S’ - 2 8 0 * 8 460 2 _ 8 ,/ /6 /2 6 7
7 - 2 8 0 * 8 5 8 0 / — /0 ,2 /0
8 - 6 0 * 8 120 39 _ 0,5 2 0

9 - 2 /0 * 8 2 4 0 3 _ 8 ,2 /0 См. дет аль
/О - 2 2 0 * 8 3 2 0 2 4 ,5 9 См. дет аль

а  н а  сварны е швы /3

1  мS ш
швы А=£.

З.Д анны и лист  рассмат риват ь

совмест но с  лист ам и 2 2 ,2 3 .
т е

ш С вязи В С & /Щ 4 3
С Е Р И Я  

ПК-СИ-129/78
вышек I лист

6 24
/7427 29
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Л
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1
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SC <235
б'олт H 2Q  

e*90

X

4 - ±

- i t

Геомет рическая схем а сЗязе/У с  усилиям и S  стержня-.
——I—  а

\ 3 5 \

vs*

/50

* Г ® о

20

§

У /335 „ 2540
' М*Ю£9

N=±9,5 N•±59
1

<£с
<&%,

n  | т
<8
!•?

Н=П0,4 

5|. /390 /320 | /320

№0,39
Ч--46
/325

500 5500

в с  i '54

<?/5

6 В С /5 5 Ж /5 /

\н-а$9
№Щ34
\N-±$S

Г—  ----

N*±52 ‘

/ Ш
лТ/

\уф
W f *

\
 J

1
§

 f
t*

?А
 

<»
*'

/445 /44з

н*±аз5 
N*±//,S 

/450 ,
6000

1

О
еоо

/4бо
/555

2890

2£4о

М -

X

s L

Ж /SS Ф А * |i-

д/Ьо/54 

д/бС/53

ф (?)J&753

«5; 57<?

3/27
33/7

3/30/54 

300
530_

4оо { 4оо
370 d/dc/ss , ,

. О А -„/  \

-т *
3/60/54 §}]<\1 IlU,

300
330

езо
250

0̂30. -fcrzf

Скь колонны.__ ^___ JC_Л
фа̂ МгРКО \

S/3C/53
д/ЗСЫ
РЬ

т

Ш6С/53 0 /5  

Ш&4, С/5_
205

О

M ^ £ _ z R

2б4о 

2890

3 - 3

Ач/Й
Л/ЗС/54

Д/6С/53 ; з/о\ [гоо

2645
2895

-Ш Щ Г , 230/ 200 J
_L  / И^  s/ /--1

£

1  f /вогоёорвнныв отверстия 025.

2Мео$о$оренные c Soph o/b швы А  *о.

' 5./1онныи J7UC/T7 рассматривать совместно с листом 50.

^м>>V

’5 \м )
Шов выполнить 
Со при Во р  к  и  
детали /4

15BL

О
т е

ш
Связи BC/5SBCJS4.

Е Р И Я  JK- ОЫеЭ/ЯЗ?
выгшск 

6
ЛИСТ I 
2 9



Деталь 45



55



Говлицо момт ажмь/х метизов

Даи/ченобание
Дион.
НМ

* 8 Г Нол
ШТ

Мессо 
кг тот ПримечаниеС7ер#. wees.

Д лр каЫ сдоО мсгнна ВС/55 а

Болт НПО 90 4б 4 0,39 7798-70*
Болт мго 55 4б 2 0,49 7798-70*
П/аОва 20 — — 3 0,07 /437/-78

Райка мго - — 3 0,49 5945-70*
всего 0,96

Парка

Таблица сварных швов

Марка НолШР7

Тип

а/&7

%/№
~7кГмят

цм\

общ'

| 71/о 
\элекгр Примечание

t\8 0,5 — 94297 Наотажнбп)

Ш 55
h.62,8 — 3429? I!1

be 46,9— 9429? Заёодскои
t\5 2,7 — 94297 Забодской

t\« 0,5— Э42Л Нонтср/ень/О

BC/5S hs 2,5 — 34297 |1

^6 47,7— 342J7 Зс/ёадскоО
£\5 2,8 — 34297Заёадской

ЗС /55

Леталь 46 Детали 9,25

î:
1 . : 

л 
26

0

¥

,80
320

Детали 4.РО

Л /дет  9 . 2 2 0

§ ' 
“ i

6 3 0 д/дет .9
5 8 0 З/дет.25

so

6С /56

С л е ц и ф и н а ц и я \3 8
м

дет Сечение Длина
мм

вал Масса, кг
Примечаниег Н дет Всех Марки

4 L  90*8 5060 2 - 55,2 440
2~ L  90*8 3975 4 / 43,3 87
3 L  90*8 4460 2 — 42,6 25
4 из 1—90*8 34о 4 4 3,7 7 См /деталь
5 L  75*6 980 6 — 6,8 44
6 -240*8 360 4 — 55 6 См. деталь
7 -  260*8 600 4 — 9,8 40
8 -  260*8 740 4 — /2 ,4 /2 365
9 -  260*8 530 4 - 8П_ 9 Сн деталь
40 -2 6 5 *8 4оо 4 — 6,7 7 См. деталь
44 ~  60*8 420 47 — 0,5 9
42 -  460*40 350 4 — 4,4 4 См деталь
43 -  450*40 220 4 - 2,6 3
44 -2 2 0 *4 2 24о 4 — 5,0 5
45 - 220*42 360 / - 7,5 8 См деталь
46 -  220*40 260 / — 48,0 48 См дет аль
3% на сварны е ш вы 4

Детали //- 4 5  по ВС/5 5 47
47 L.9 0 *8 5560 2 - 60,6 424
48 L  90*8 4350 4 / 47,5 95
49 1 .9 0 *8 4240 2 — 43,5 27
20 US L  90*8 з4о 4 / 3,7 7 См. деталь
24 1 -7 5 *3 4040 6 — 72 43 3 9 /
22 -  250*8 390 4 - 6,2 6 См. деталь
33 - 260*8 БбО 4 - 40,8 4i
24 -  260*8 800 / - 43,4 43
25 - 260*8 580 / - 9,5 40 См деталь
26 -  265*8 480 / - 7,0 7 См. деталь
/%  н а  сборные сабы 4

\  ,

________ 1
49 [ 145 д/дет 4

. <К7
45 д/дет 20

. 490

Д анны й л и ст  рассм ат риват ь совмест но с  лист ом  54.

т к
197а СбязиВ С 4 5 5 ,6 0 5 6

С Е Р И Я
ПК-ОЫ29/7Е
ВЫШСК ЛИСТ

6  3 2
/7/2/ Э7



)*с

ч

4 - 4

Болт МРО, Б-90

\  sso

X &

.Геомет рическая ГхР„ а  связи  6СФ57 с  
„Усил и ями  S о т р р ж н я х

t4so езяо_ jc1 L Л

1 £ 1 |

М-±0£9
Ну*±034
№ 9,5 \ N

3-3SO //

Болты А Ж  6-55 __" з о ^
см примеч п 3 
Ось колонны продольного
фахверк о

<̂ j h~i-/,4s ; I ЛГ»*35,1 \Н'*0,̂ л Л 
№304

I s44s  | i445 / ^

I

выполнить до 1 - X  / Ж  
приварки д еп й Т кП ё  ~ J  /

£ Неоговоренные отверстия Ф 23 

гМсоговоремные с ванные ш вы А -6 . 

s Болты удрать до подъема связи после 

приварки детали /Б  к  низ/снему поясу.

4. Данный лист рассматривать 

совместно с лист ом 34.
т е Сбязь 3CS57
1978г

С Е Р И Й  
П К-01-129/7Б
выпуск! лист

нуОР л.г







мQ]SЖ
С

Деталь 15 Таблица монт ажны х /кет изоб

к к

'  §J

W

1
$ч;

я г

8 0  

, ^ 1 0

Н аи м ен о ван и е
Диан.

мм

Дяищ мм Кая.

шт.

Касса

кг
ГОСТ Примечание

стгтнарез,

Д ля к а ж д о й  м анки в С /5 8  и б  С /5 9
болт Н 20 90 4 6 4 0,29 7 79 8 -7 0*
'ЩаОдо 2 0 - — 4 0,03 //3 7 /- 78
Гадко Н 20 — — / 007 5 9 /5 -7 0 *

Всего 0,39

Детали /Я 2 5

Детали 6,24 ̂  
&  Ч

Таблица сварнь/х а/Зоб

№ 58

вС/51

Кап.
Тип
и

тлщ.
ш$о

(\5
1\5
С5tC5

Длина 
__СС__на ыарК'Хобш,.
4,9
47,2
27
4,9
18,0
г,8

Деталь JP

Тип
элек
трода
Э42Л
9427
3427
9427
3427
3427

Примечание

Нонт ажньш
Зоёодской
Заводской
ИонтожшО
ЗаёодскоО
Забодскои

200 3 6 *2 3

Детали 9,24

. 24о д/дет. 24

§
§^  &

530 . д /д ет .9

580 д/Пет. 24

С п ец и ф и ка ци я

Парка
а/

Сечение
Длина Кол. /Касса , кг

Примечание
дет. мм Т м дет Всех марки

i L  90*8 5060 4 1 55,2 440
г L  90*8 3975 4 4 43,3 87
3 L  90*8 4460 г — 42,6 25
4 Us L  90*8 340 4 4 3,7 7 См. деталь

5 L  15*5 980 6 — 6,8 4 / _
6 -  240*8 360 4 - 55 в См. деталь

Ш 5 8 7 -  260*8 600 4 — 9,8 ■ /0 360
8 -  260*8 74о 4 - 42,/ /г
9 -  260*8 530 4 — 87 9 См. дет аль

40 -  390*8 4оо 4 - 9,8 40 См. дет аль
4/ -  6 0*8 420 47 — 0,5 9
42 -  460*40 350 / — 4,4 4 См. дет аль

43 -  450*40 220 4 - 2,6 3
44 -  220*42 240 / — SP 5-
45 -  220*40 260 / - 48,0 48 См. дет аль

3  % н о  сборны е ш Вы 4
Д ет али  / / * /5  П08С158 39

J6_ L .9 0 *8 _______ 5560 4 4 60,6 424
1 C L  90*3 4350 4 4_ Jj5__ 95
48 Ц 9 0 *8 _____ 424а г_ — 435 27
49 из L  90*3 з4о 4 ■4 37 7 См. дет аль

Ш 5 9
го L  75*в 4040 6 - 7,2 43

38624 -  250*8 390 4 — 6,2 _ _ 6 _ См. дет аль
22 -  260*8 660 4 - 40,8 44
23 -  260*8 800 4 — _/зу__ 43
24 -  260*8 580 4 — 9,5 40 См. дет аль
25 -  390*8 420 / — /05 40 См. дет аль

/ %  / / с г  сборны е и/В ы 4

4. Данный лист  рассмотри бать собместмо 
с листом 55.

Ж
1 9 7 8 ,

С в я з и  В С6 5 8 , В С 4 5 9
С Е Р И Я
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