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ПЕРЕЧЕНЬ СЕР?! id ВЫПУСКОВ ШСЧИХ Ш хТ № %  СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ЗДАНИЙ 
КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИЙ ИИ-04 В 1-4 ЭТШ Й СТАЛЬНЫХ ФОРЫ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЙ ИЗДЕЛИЙ НА ВИБРОПЛОЩАДКАХ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 5 ТОШ 

ИИ-04-0 Указания по примснелию изделий
Выпуск I Указания по применению изделий для эданий в 1-4 этажа

2- ИИ-04-1 Фундаменты
Выпуск I Железобетонные фундаменты под колонны сечением 

300x300 мм для зданий в 14  этажа

3. ИИ-04-2 Колонны
Выпуок I  Железобетонные колонны сечением 300x300 мм для зданий 

в 1-4 атака

4* ИИ-04-8 Ригели
Выпуок I  Железобетонные ригели для колонн сечением ЗООхСОО им

5* ИИ-С4-4 Плиты перекрытий
Выпуск I  Железобетонные плиты о вертикальными пустотами» 

ребристые, сплошные, карнизные

6, ИИ-04-4 Плиты перекрытий
Выпуок 2 Железобетонные плиты с круглыми пустотами

7, ЙЙ-04-5 Панали наружных стен
Выпуск I  Керамзитобетонные панели стен толщиной 24 и 32 см

8* ИИ-04-6 Диафрагмы жесткости
Выпуок 1 Железобетонные диафрагмы толщиной 120 мм.

9* ИЙ-04-7 Лестницы
Выпуск I Жедезобетонные лестницы для зданий с высотой 

этажей 3,8 и 4,2 м

10, ИИ-04-8 Металлические монтажные детали*
Ограждения леотниц

Выпуок I Металлические монтажные детали для эданий в 1-4 атака 
Ограждения лестниц для высот этажей 3,3 и 4,2 и

II* ИИ-04-10 Монтажные узлы и детали
Выпуск X Монтажные узлы и детали для эданий в 1-4 этажа

Выпуок I-I  Стальные формы для изготовления железобетонных 
фундаментов под колонны сечением 300x300 мм для 
зданий в 1-4 этажа

Выпуск I - I  Стальные формы для изготовления железобетонных
колонн сечением 300x300 мм для зданий в 1-4 этажа

Выпуск I-I  Стальные формы для изготовления железобетонных 
ригелей для колонн сечением 300x300 мм

Выпуок I -I  Стальные формы для изготовления железобетонных 
плит с вертикальными пустотами, ребриотых, 
сплошных, пустотных

Выпуок 2-1 Стальные формы для изготовления железооетонных 
плит с круглыми пустотами

Выпуок I - I  Стальные формы для изготовления керамзитобетонных 
панелей стен толщиной 24 см

Выпуск 1-2 Стальные формы для изготовления кераизитобетонных 
панелей стен толщиной 32 ом.

Выпуок I-Х Стальные формы для изготовления железобетонных 
диафрагм жесткости толщиной 120 мм

Выпуок X-I Стальные формы для изготовления железобетонных 
леотниц для зданий с высотой этажей 3,3 и 4,2 м
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Перечень серий и выпусков отрЛ
Содержание вы пнска отр.2
Пояснительная записка " 3
Номенклатуре изделий лист £ I ” 4
Общий вид и армирование паит ПК4-58-16,ПК8-58-16,ПК6-58-16 N. № 2 " 5
Характеристика,схемы расчета^испытания плит ПК4-58-16, ПКб-авЛб.ИКв-бв-гй" £ 2 " 6
Арматурная сетка С-1, отдельные стержни ОС- I ,ОС-2,ОС-3 и подъемная петля П~1 * 4 и 7
Арматурные сетки С-2, С-3, арматурный каркас K-I £ 5 " 8
Общий вид и армирование плит ПК8-28-16 и ПК17-28-16 я £ 6 " 9
Характеристика, схемы расчета и испытания плит ПК8-28-1б,ТШ7-28-1б я £ 7 " 10
Арматурная сетка С-4, арматурный каркас, отдельные стержни ОС-4,ОС-5,ОС-■6 - £ 8 • II
Общий вид и армирование плит ПКб-58-12, ПК8-58-12 я £ 9 " 12
Характеристика, схемы расчета и испытания шшт ПКб-58-12,ПК8-58-12 я £ 10 • 13
Общий вид и армирование плиты ПК8-53-12 я £ II " Т4
Характеристика, схемы расчета и испытания плиты ПК8-53-12 я £ 12 • 15
Арматурные сетки С-24 и С-5, отдельный стержень ОС-9 я £ 13 • 16
Арматурные сетки С-6, С-7, С-8 отдельные стержни ОС-7 я £ 14 • Г7
Общий вид и армирование плит ПК6-58-12А и ПК8-58-12А я £ 15 • 18
Характеристика, схемы расчета и испытания плит ПКб-58-12 А ,ПК8-58*-Х2 А я £ 16 £ 19
Арматурный каркас К-3, отдельный стержень 0С-10, спираль СП-1 я £ 17 • 20
Общий вид и армирование плиты ПК17-28-12А я £ 18 • 21
Характеристика, схема* расчета и испытания плиты ПК17-28-12А я £ 19 " 22
Арматурная сетка С-9 и арматурный каркас К-4 W £ 20 " 23
Узды 1,2,3,4,5 я £ 21 • 24
Узлы 6, 7, 8 я £ 22 • 25
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Серия ИИ-04-4., выпуск 2, содержит рабочие чертежи 
многопустотных плит перекрытий с круглыми пустотами, 
образуемыми пуансонами из труб* Высота веек плит принята 
22 см. В номенклатуре /на листе й I /  приведены расчетные 
нагрузки, без учета собственного веса, принятые в соответ
ствии с утвержденным Госкомитетом по гражданскому строи
тельству и архитектуре при Госстрое СССР техническим за
данием на проектирование сборных элементов зданий каркас
ной конструкции, а именно 450 кг/м2, б00 кг/м2,800 кг/м2 
и 1700 кг/м2, что соответствует полезным нормативным 
нагрузкам на перекрытие 200, 300, 400 и 1200 кг/м2.
На рабочих чертежах в расчемных схемах расчетные нагрузки 
даны с учетом собственного веса. Все плиты перекрытия 
запроектированы из предварительного напряженного железо
бетона /бетон марки 200, рабочая арматурайстержневая, 
напрягаемая электротермическим способом, из стати класса 
А-1У и А-Шв/.
Ниннмальное значение начального предварительного натяжения 
рабочей арматуры пли*" перекрытий обусловлено обеспечением 
жесткости и ограничением ширины раскрытия трещин. Предва
рительно напряженные плиты перекрытия со стержневой арма
турой относятся к констругцияг 3-ей категории трещиностой- 
коста, при этом ширина раскрытия трещин при нормативной 
нагрузке должна быть не более 0,3 мм .'СНиП П-В Л-62 п.4.16/. 
Конструктивное армирование всех плит перекрытий принято 
из стали классов А-П, A-I, В- I ,  в виде сварных сеток и 
каркасов. Изготогленив сеток и каркасов вести в соответст
вии с ГОСТ 10922-64.
Закладные детали я их установка должны удовлетворять требо
ваниям ГОСТ 10922-64 и СН 313-65Г.
Подъем гсех плит перекрытий осуществляется за 4 петли. Для 
подъемных петель следует применять только горячекатанную 
арматурную сталь класса A-I марок В Ст.З, ВК Ст.З и ВК'.Сг.Зпо. 
В случае, если возможен монтаж издеячя при температуре

3

лп0 АЛЯ,минус 40 си нике, не следует применять'подъемных петель сталь
марки ВК Ст.Зпс. Кубиковая прочность бетона к моменту отпуска 
изделий с завода долг.на быть в зимних условиях не менее 100% 
проектной, а в летний период не менее 70%, причем завод-изготови
тель в этом случае должен гарантировать достижение 100% прочно
сти в 28 дневном возрасте.
Предельные допускаемые отклонения от размеров плит перекрытий 
приняты в соответствии с СНиП I-B.5.I.62 -  чо классу точности
Ю-и и составляют следующие величины: 
по длине + 8 мы 
по ширине + 5 мм 
по *олщине% 5 мм.
Все лицевые поверхности плит перекрытий должны быть ровными и глад
кими, не требующими дополнительной обработки на постройке, класс 
шероховатости принят 2-ш в соответствии с СНиП I-B.5.I-62 и СНиП 
I-A.4-62 /допускаемые колебания высоты неревцоети не более 2,5мм/. 
Систематический контроль за качеством изготовления изделий в части
маркировки, допусков,правил приемки,условий складирования и транс
портировки,методов испытания и других технических требований должен 
осуществляться в соответствии с СН I-6 I, СНиП 1-В.5-62,0НиП I-B* 
5Л*62г. Контроль качества бетоьа производить в соответствии с FQCtf 
10180-62. К серийному изготовлению плит разрешается приступить пос
ле проведения контрольных испытаний. Испытания производить в соот
ветствии с ГОСТ8829-58, по схемам испытаний приведенным на рабочих
чертежах
Выходы пустот на торцах плит перекрытий следует сразу после формовю 
закрыть бетонными иди гипсобетонными пробками длиной 60 мм.
Принятые обозначения в маркировке иэдэдий:
Буквенные ПК - плита перекрытия

а -  индекс означающий, что плита связевая.
Цифровые I группа цифр /4 ,6 ,8 ,17/ -  несущая способность в цент.

2 группа ц-‘ л~ * -
3 группа ц!

Маркировка узлов .___
' ~ ъ  на котором расположен

чертеж узда

:|ща
>Р /5?,28,53/ -  длина^в дециметрах 
ip /16,12/ 7 ширина в дециметрах

/ ^ у -  номер узла 
\T jJ ~ -  номер лйста,
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