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ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА В РАЙОНАХ 

СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 8-9 БАЛЛОВ
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Строительны е изделия Ш

испытания конструкции зданий и сооружений

https://meganorm.ru/list2.htm


9Ш-2-ШЧ911.8Б
ВОДОПРОВОДНАЯ НАСОСНАЯ станция 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ ОТ 50 АО 400 М/̂ ЧАС. 
ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА В РАЙОНАХ 

СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 8-9 БАЛЛОВ

АЛЬБОМ П
СОСТАВ П Р О ЕК ТА

А л ь б о м  I

Альбом Я 
Альбом Ж

Р а з р а б о т а н ы
п р о е к т н о - и з ы с к а т е л ь с к и м  и н с т и т у т о м

. М О С Г И П Р О Т Р А Н С Г

АльбомШ 
Альбом Е 
Альбом Ж

А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н ы е  р е ш е н и я . К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е . Т е х н о л о г и ч е с к и е  р е ш е н и я .  

О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я . В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  и  к а н а л и з а ц и я .

З л е к т р о т е х н и ч е с к а я  ч а с т ь . Т е х н о л о г и ч е с к и й  к о н т р о л ь .

Ст р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я  КЖИ.
^С ТА Н Д А Р Т И З И Р О В А Н Н О Е ОБОРУДОВАНИЕ, М ЕТАЛ Л ИЧ ЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ И

ч е р т е ж и  з а д а н и я  з а в о д у - и з г о т о в и т е л ю . 

С п е ц и ф и к а ц и и  о б о р у д о в а н и я .

В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х . 

С м е т ы  .
У т в е р ж д е н ы

Ми н и с т е р с т в о м  Т р а н с п о р т н о г о  Ст р о и т е л ь с т в а  
П р и к а з  И® г а - И 2 2  0 T i 2 . Q S i g s 6 n  
в в е д е н ы  в д е й с т в и е  с 12.08.1986 г. Пр.к 5 ГД- Н22

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т а  н -м -Ша р ы а к о в

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  Г .М .Б е л я н и н о в
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С О Д Е Р Ж А Н И Е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр. Приме­
чание

Обло ж к а

Заглавиыи лист J
Со де рж ание  альбома 2

- к ж и - т у Технические условия 2
ЧА Колонны К  1 ; К 2 ;  К З 3

* И С 6 Стеновая панель nc.es. i8 2o-4ft-ui
ПС 65.5. )8.2.5-4.Л-и1;ПС 66 18.3.0-6л-Ш

Сборочный чертеж 4
-2.1 Стеновая панель 4
-3.1 балка 51 4
-41 Сетка С£ 5
-4.2 сетка с 2 5
-4.3 Сетка сз 5
- 4  А Сетка Ck 5

-4i5C6 Сетка с 5 ; с в

Сборочный чертеж 6
- 4 .5 Сетка с 5 ; С 8 В

-4 6 Сб Сетка С Т , С 7 ’ ; С 8 ; С 8 ‘ 6
Сборочный чертеж В

Й/t b б О M Й-

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр. Приме-
ин г ие

-4 6 Сетка c i ;  с т 5 ; с 8 ;  с е * 6

-5 1 ; изделие закладное м и ! 7

-5.2 Изделие закладное ми2 7

-5.3 изделие закладное миз 7

- G.1 Рама Р1 8

-6.2 Решетка вентиляционная
жалюзийная Р2 8

-63 Крышка приямка m i 9

-6.4 Изделия соединительные

мс!; МС2 9
-6.5 Изделие соединительное МСЗ 9

- Е В Изделия еоедииительныо
мс 4 ; МС 5 а

-6.ТС6 Консоль опорная м с б ;  мс7
Сборочный чертеж 10

- В . 7 Коисоль опорная М С 6 ; М С 7 ш

инв̂гпойА̂подпись и датавэйгаоцЦ
i i

Привязао

fe»BTHS.
КшГи^БЯЛ; l{Lu~h- ГО О Р М Я Т  A .5

Texhumeckue ТРЕБОВАНИЙ к изготовлению 
СБОриЫХ ЖЕЛЕЗОбЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ.

При изготовлении сборных железобетонных колонн, 
балок и стеновых панелей обязательно соблюдение 
требовании серин соответственно 1 . 4 2 3 - 3 , 14 82 МО/8 0 
и ш о . ы  к аналогичным из д е лиям , я также требова­
нии ГОСТ Ш 1 5 - 7 5 * *  Закладные детали и соединитель­
ные элементы в стыках наружных панелей, Р 2 покрыть 
металлическим цинковым покрытием, толщиной 200 мкм, 
защищенным после разопалуоки слоем грунта -шпат­
левки зп*оо-40 ( т у м х п  N 2 7 - 6 2 ) .  Все остальные откры­
тые закладные и соединительные детали покрыть ла­
кокрасочным покрытием за 2  разя: масляной краской 
по г рун то вк е олифой.

/Технические требования к изготовлению 
арматурных и закладных изделии.

Армятуриые и зак ла дны е  изделия должны соот­
ветствовать го ст Ш 2 2 - 7 5 .  арматурные изделия из­
гот авл ива ю тс я при помощи контактной точечной 
сварки в соответствии с го с т  I409B-68. Сварку сеток 
и каркасов производить во всех точ ках пересече­
ния стержней.

Б изготовлении закла дн ы х изделий применяется 
контактная и автоматическая сварка по ГОСТ 19292-73 
.Соединения сварных элементов закладных деталей 
сборных железобетонных конструкции и С И 3 3 3 - 7 8 .

Материал прокатной стали закладных изделии 

принять марки В с т З п с Б д л я  сварных конструкций 
ПО ту № - 1- 30 23 -8 0 и вст 3 КП 2 по ГОСТ 3 8 0 - 7 1 *

Ка т ет  сварных швов принять по наименьшей толщи­
не свариваемых элементов.

tip н вязан

М Н Е -

Т П  ? 9 & ~ Z - Q№ C. 88  ~  К Ж И - Т У

Т  ехничсские 
условия

ст. им  Балашова Ш/а* j

[Стадия
ап

ЗГйет" л и с т о в

Масгилротданс
____ _ к о п и р о в а л . Ы?фГо1> Ш оом д гг' 145.
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л
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К 1 ;  К 2 К З

Ю

з - з

я ^ - 4 1

150 .150

145 (45
зоп

10-10

4 - 4

300

6
Sог>

<1Xо«о
«4ос: О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол П р и м е ч а н и е

К о л о н н а  К 1

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  ;

АЗ 1 Серия  1 . 4 2 3 - 3 К о л о н к а  К 3 5 - 4 1 Ю т

А4 2 С е р и я  1 . 4 2 3 - 3 ,  в  2 ,  л .135 и з д е л и е  и , . .  , 
ЗАКЛАДНОЕ Н М 1 - 1 г 10 4 к г

А4 3 С е р и я  1 . 4 2 3 - 3 ,  а г ,  л 141 ИЗДЕЛИЕ М » 
ЗАКЛАДНОЕ м М З 2 1 7 ч г

А4 4 К Ж И - 5 . 2 Изделие  . , ц  „
ЗАКЛАДНОЕ ” 1П - с 4 1 08 кг

К о л о н н а  К 2

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 С е р и я  1 . 4 2 3 - 3 К о л о н н а  К З Б - 4 1 Ю т

А4 2 С е р и я  1 . 4 2 3 - 3 ,  в 2 ,  л  135 и з д е л и е  и к и ,
ЗАКЛАДНОЕ П М 1 - 1 2 Ш 4  кг

А4 3 Се р и я  1 . 4 2 3 - 3 ,  в 2 ,  л ш ИЗДЕЛИЕ . . .  
ЗАКЛАДНОЕ M l - I d 3 1 7 к г

А4 4 К Ж И - 5  2 Из д е л и е  м и - о  ЗАКЛАДНОЕ ЮН С А 10 8  кг

К о л о н н а  К З
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 Се р и я  1 Л 2 3 - 3 К о л о н н а  К З Б - 4 1 Ю т
А4 2 Се р и я  1 . 4 2 3 - 3 ,  в 2 ,  л 135 И з д е л и е

ЗАКЛАДНОЕ пп'11 1 1 10 4 к г

А4 3 Сг р и р  1 4 2 3 - 3 ,  s 2 ,  а 141 ИЗДЕЛИЕ . . .  ,7 
ЗАКЛАДНОЕ М 1 - 1 5 3 1 . 7 к г

- __ ___ ____ _____ ,___ ______ 31___ ,

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т ,  к г

М а р к а  э л е м е н т а

И з д е л и я  з а к л а д н о ю

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

Вс е г оА - Ш б о т  3 к п 2
Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 * Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 *

0 1 2 0  2 2 Итого Z.63'5 Итого
К ! 0 л 8 0.96 1 А 4 2 SB 2 08 4  32
К 2 0 .4 8 0.98 1 4 4 2.88 2 88 4 3 2

Об щ и й

расход

4 32
4  32

I Колонны м а р к и  К 1 ;  К 2 , К З  о т л и ч а ю т с я  о т  к о л о н н ы  К 3 6 - 4  с е р и и  14 23-3
Н А Л И Ч И ЕМ  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  Н М М . М М З  ПО С Е Р И И  1 4 2 3 ,  3 £  и М Н - 2  
лист К Ж И - 5  2 .
г .  С х е м у  к а р к а с а  з д а н и я  с м  н а  л и с т е  К Н < 6  а л ь б о м а  X

T R ' ? 9 ( H - Z - 0M 3C.85 К Ж И - М

Колонны  

К 1 j К 2 , К З

С т а д и я j M a c c a  [ Ч д г и т А Б

I
Р П  Ю т  1 20П р и в я з а н . Нач о т д Р/ОСКАЛЕЦ. 1̂ Ц Р ’

Н КОНТР КОХАНОДА 1 *
" ГЛ СПЕЦ Фе д о т о в

и Л и с т  | Л и с т о в  1 j
Гд и н ж н л У<ЛИНА J p ~ r
С г  и нм ДУБРОВИНА £ E E L W C U  И П Р И Т  Г А М .  |

к ?\ *ИНВ.М! Ин ж е н е р Од и н о ч н и к а

-  ас>

ь—
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А&РЛТ0

43 cepz/я К030. / - / 0C. S3; S. / 8. £ tS- 4.A X
43 ecpvp / 030. /- / /JC.SS /3. 3. 0 - S.  л X
44 i/здезг/я я/УхлагЭмд/е масс# ,r<3
44 2 c&/>//jr / 030. / - /  8. 0-3 М/с 2 2.3
u cqoz/jr / .  030. /• / 3 . 0-3 M2c 2 2Л
44 ccptip / 030. / - /  3 .0 3 M3c 2 2.3
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0 5 о з //с /7 е //а г

-XtfC-Af-OQf

-Q 0 2

//s///л /е  /20 £  а //г /е

Лета/г/

ф / О  А П  Г О С Т £78/-#2
€  -  /SO О

ф  S A X  Г О С Т  573/ -32*

е* 24о /6

Орамеа.

f ./7/сг

О.ОЗхг

ТПР Ш -2-0/Ш .8£  -X3fat-4.f
А/асгатяЗ

Сетка С /

Ко/тг/joaSaA

таЗг/jЛ/аССй

Р/7 7 .3 2 / 22?

Ааст \А/оетоЗУ
М осгал р ощ оак с

Фодма/г? А4

Ш  л о о о м о ш а  a  2еяж 4мг

Jr/r/1

<г>

3
ОраЛязан

'JQfct/-4.4-OOi\b/dAMГОСТ£73/82*6*/90й 9 /./Укг
__________-002 ЬОАЩr0CTS7Q/-22*£‘3S0 7 О 03кг

- 003 Ь 6А 7/7ГОСТ573/82*£* 450 3 О,/Окг

ТОТ

’к&азй 
GLozs.£_ 
Злсюр.

Л'

^&3ааск52:л
/СяХлаМза Л-о
Ui

Т/7Р 90/-2-0/49С. 8G -КЗ/С8- 4 4

С  3777X0 С  4

СгаЗаАМассо 4асгагг.аЬ

Р/7 \ff.29 / 2 0

/аса? ! AacmoO f

AiOC£X/?OGS7?pcr//C:

Ф г Г)УОУ77 Л  &

1'л’ёл/госА SaSavcd а  Ва/ас \-------- гут  Типовые проектные
^  ,а еш * ” “я д о 1 - 2 -о ш с .В б  Д л б О о м ё

гх 4оа~ /4оо
/ооо

±
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1
1 1 1 0&оз аа veaae //аа/ае//а&су////е

А
/7рг/л/е-
аакг/е

M e /77/7/3/

$4 / -KJCZ/42-0O/ ф/оАШТост573/3 2*еаооо 5 /./7кг

54 2 002 Ф5А77Г0СТ573/ 22*г* 3S0 /6 ООЗкг

ЛраЗяза//

tffSW

¥i/V<
Оляеа
¥ к'оятр
i M'j ’Cfi
/Шс,
Ум,*е.

А/сс/оглеи.
ФеЭая?о&
Н'оля'аа&з
//хлама
Cmos&r
1/aaov/c/'9<\ 4к*Щ,

ТПР S 0 f-2 r 0 ft/9 C . 8 S  - к ^ с г / - 4 . з
3ъ/Зяв Моего А/асгаа?.

Ce/77Kcr С 2 Р Ж

4//С/77

/ 0 X 4 /■ 2 0

УЯЯапЖГТ

AfoC<2£//%O0/7%DO///C

Kbs7x//>o£&1 ' ‘pQ/OAf&ST? к-4-

■<А/ё К /7003 7оЗ/?яе& a  B a r  А 1

м 4 S

«3 «

Ач»
2  4-

ASL чМЗ- 7X400 ‘J42/L

\

ж р л .
J2L

1
ь

41 O S o o xa rve M /e //0 а лте //о о а х з /е 4
/7/эал/е-
vaa/se

Л е т а ’/ а

54 / - Х Ж / / -4 .3 - о о / Ф/ОАЖ ГОСГОУЗ/- 32*Сс /ООО 7 / ./ 7 к г

54 2 -0 0 2 Ф 6АМ /0СТ S 7 3/- 3 2 * <f« 240 3 0 .0 5 к г

54 3 - 0 0 3 ■ЬЗАЖ /ОСТЗУЗ/- 32*0*330 3 0 0 3 к г

Т П Р 9 0 / - 2 - 0 / Ш . 8 6 - Щ О / -  4 .3

Cfodt/j. Масса МаештаЗ
С е т к а  С  2

з<??а - ог ХзлА'/э с Зал СХ~*>«

Р/7 • 2 0

/аса?  \Ааса?а& /

A /eseu s/p oт раке

5>ас *.? 77 /4
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сзго.
В

азгО«О
сОоа 0 Б о г н  пчение Й а и м е н о в й н и е

Кол. на исполи. Приме-
чяниэ- 0i

Л о к ц м е н т я ш
*4 ‘ K W U - W C 5 Сборочный чертеж XX Масса

Летали в л . к г
04 \ - К Ж и - Ц 5 - 0 0 1 0Ш АЩ  ГОСТ5181*82*Е»!900 3 4 1 . П
04 2 - 0 0 2 06 АШ ГОСТ 578I-S2f е=240 10 0.05

•  01 0 6 АЙ ГОСТ 578!-82^ £*350 10 0.08

гх<=;

Ши
фр шCJ соCJ

П р и в я з а н

UHB. N*

Няч отд
Н контр

Москалей.
Коханпвя 1&гЛтрППТПК ЛЦ1,Г

цнж
цнж юточкини!

ТПР Ш -2 -О М 9 С  86  - кун 11-4.5
1<УтЩ ]Д | лист 1листов~

С е т к а  С 5 ;С 6
оп Т

Мосгипротрянс

копировал. JT*H- формят Д4.

- U

Й  U.ес X

X- =;C3L. QJ
«  *=t
S 3

1Г>

I
=s
2:
X

I

«§

I
I
§
О .
с :
н

соО  ш
1ГЭ
c j  з

—  ж. I -  &7Г. CJ
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Wке *сэв
сзГК
•О

2с= Обозначение Уоименовпние кол ня нспалн
1

Пр име­
йл ни 8- 01 02 03

Локчментацио 1
МассаА4 -КЖЙ-4.8 сб- Сборочный чертеж XXXX

Летяли 1 СД.КГ
64 ! -КЖ1|-<ь6 45В1Г0СТ 6727-80. £=1900 4 5 0.233
54 2 0581 ГОСТ 6727-60, £“340 10 (6 0.052

2 05 BI ГОСТ 6727-80,6=440 10 16 к 0.068
1 05BI ГОСТ В727-80,6=3100 4 5 0.43

=3С?
а .&аса

г*о
&г-о СОCJ

«яоОCJ

1— i
_____ !

Yl р и 8 9 3 П Н ш ш . Москалей, -g- r

я* контр. кохяиова
Г/г.спец. Федотов 0
ГЛШШ.Р Ухлиня w Zинж. столбя TcZJ-

ГПнвлР 1 ______i Ннж. Одиночшя

ТПР Ш -2 ~ 0Н $С .8в  - К Ж И - 1 , 6

Сетка  С 7 ; С 7 * ; С 8 ; С 5 *

Стадия лист !листоб
РП

М асги прото пна

Копиравпл ф орм ят А 4

А _ а ;

ч

o o i*u
q

<га

сQ

*■=3*» =э^  ==

SO

Со
со

I
4
§
а
Рг -

2  и*О  гзс

1 2
jVЮ _
c j  О
«э «
«  ё.

~  33

X  ^
р-Г  •» 
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вэ с? 

СиЗ — '
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2 5 5 9 2 - 0 2  7
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ЙНЗ V*ПОДЛ П о  д л и с ь  и  д  а т а  I B s a m  и н в И ч

1 I » _ j

г э о

| Ч 1 _

s o d  1 з о о  1 г г о
х— —— -""ч * 4 

4400

4 0 0 0

4100

Сварку металлических изделий выполнять электродами 3 -4 2 ,  Ьы; 6мм 
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Сварку металлических изделий выполнять электродами 3-42, Ьлбмм 
по ГОСТ 9467-75
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Летали
54 1 -КЖИ-6/-ООГ хеалок во*ьгост8509-тг (fV. равнобокий Встзпсбготво 7/*° 2 8,69кг
54 2 -002 УЗОЛОК 80*6 ГССТ860Я- 7 А * - , ,  эаБносзкии Всгзпс ьгостзао 2 8,57кг
54 3 -003 таолок во*егосТгзо9-7г&̂ .., раВнобояий 8ё*9/Ьб14<Гзва-7тЬ 1 8,45кг

1. Сборку металлических изделий Выполнять электродами 
Э-У2. Л - -  Вмм п о Г О С Т  9467-75.

2 . Вся поверхность р а м ы  зачищ ается, грунтуется и  
окраш ивается м а с л я н о й  краской з а  2 р а за .
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Летали
54 1 -КЖИ-6.2-001 уголок 80* 6 ГОСТ8509- 72лОгсд равнобокий 6стЗпс6Г0СТ880-ТГ1'пл 2 8.69кг
64 г -002

уголок М*§гост850?_-7г* оа&нобсхии Bcr 3ncSГОСТ згО-Л* “ 2 4,78кг
64 3 -003 ЗС*6Г0СТ T9903-7V* -полоса В СТЗкп В ГОСТ380~7t • bSO 2 1,12 кг
54 4 -004

46*'ЙПКТ /9903- 79*£
полоса ВстЗкп£Г0СТ380-71т а 54 0,21кг

54 5 -005 полоса Ш гЗкп2 Г0 СТ3 8 0 тг* 6,387 з' 0,21кг

§ - ~ Г ----
Ибо Г-у~ 36

ГОСТ 5264- 80-ТЗ-Л 6
2 -2

1 . Сварку металлических изделий Выполнять электродами 
3-42, hut*8мм по ГОСТ 9467-75, за исключением перьев, 
которые привариваются швом 2 мм.

2. Варить тонким электродом ,  соблюдая реоюим сварки 
тонколистовых элементов.

гост5264-во-тз-лб3- &ся поверхность вентиляционной э/салюзииной реш етки  
зачищается, грунтуется и  окрашивается м а сляной  
краской за  2 р а за .

Развертка нио^снево пера

36

привязан

UHO- f/t

НачотЗ
Н контр 
2л спец

инор

Москалсц
Коганойа
Федотов̂УхлинсГ
Столба
Одиночкинс

ТП Р 9 D T -2 -0 /W . 8 6  -К Ж И -6.2

Решетка вентиляционная 
зцсалюзииная 

Р  &

Стадия \Macca
РП

А ист

41,15кг
Macurrat

ы о

Аист о 5 {

ЬТосвипрогранс
О оТгопи/эоВстп WcSyirA 21?$Q-0? Фо/втдт А3



П и в  rt°nafift П о д п и с ь  и Д Я Т П 1 Б З Д М  и н в н

________ 1

Г  I

2-2

J M 1

•И ±±

jJ

ГОСТ 5264-80-ТЗ-д^

SO
K _ L / !  - i s j
[  4 9 5  j  Ш 50

<. М е т а л л и ч е с к и е  и з д е л и я  п р и в а р и в а ю т с я  ш в о м  & ш « 2 м м  
2 . В а р и т ь  т о н к и м  э л е к т р о д о м , с о б л ю д а я  р е ж и м  с в а р к и  

т о н к о л и с т о в ы х  э л е м е н т о в .

64

бч

3 О б о з н а ч е н и е

- ю к и - б . з -01
-02

п р и в я з а н  ~ ~

U H B .N -

няч отд . м о с к я л е и
иж онтр. к о х а и о в а
Ш Щ Ф е д о т о в 'ЦЙ/ТП? /
Га  инщ к У х л и н я
ст.и н ж . ДЧбРОВННЯ & f a -
с т .и н ж Б ал а ш о в а

Н а и м е н о в а н и е

t o 4 ' i S 8 №
Ри ф л ен ая С ТА Л Ь 5 = 6 Г0СТ3568-7] i

Кол Приме­
ч а н и е
1.3В кг

5 9  M v s

Т П Р  Ш - 2 .- 0 / Ш .  8 6  — К Ж  *4 - 6 . 3

К р ы ш к а  п р и я м к а

и и

7 2 ^

стад ия м а с с а Т й а с ш та в

Р П 6 5 J U Ь 2 0

л и с т  { Л и с ю ы

М о с г и п р о т р я н с

Ц н в  кс п о д л п о д п и сь  и д а т а Й З В М  иив.Н£ '  W f V W ' U  • • w О « * '  wr W

решения Я0 / - 2 - 0/ Ж .8 6  Алббомй

M C I МС2.

Т *  ГОСТ 1 ч oge-es-Hf-Pm-aS

54

БЧ

БЧ

Обо знач ен ие

- К ж и - W - O i

-02

- 0 3

Наименова ние

м с <

детали
Ш в е л л е р  в S K | 4 М

0 10  A - I ГОСТ 5 1 8 1 - 8 2 * 6 * 2 0 0

МС2
Детали

010 А*1 гост 5781-82* 6=2800

КОЛ Приме­
чание

1 . 2 3  к г

0 .1 2 к г

1 Л З  К Г

ПрНВЧЗЙй

Ц н в . Н

Н контр
гдспеа

Йяч от Шсквлец,
KQXflHQBfl
Федотов

гл.имясй У ч л и  н а
щ у ш т ш ш ш ш к

Т П Р  9 0 f-2 .-0 W C .8 6  - К Ж М - 6 .4

Изделия соединительные
M C I ,  М С 2

Й И В Ш Й Ш Ш З

ВП | I 1:<0

1 Г о  п и р о в а л  .’ Л1

лист I л истов I

М о с г и п р о т р а н с

ф о р м а т  А О .

П Г О 1 К ш № У и 1 Ж ^

н -
±±

< Г

Э

7 *

а !

K L
.1 0 0  ,

гастшаоб-во-ж-плб

БЧ

БЧ

О б о з н а ч е н и е

-КЖЦ-6.5-0!
-02

и а и м ено ва иие
тп, пга-ШГ*Б ГВСТ <33U3-T»« P ^ J

■ м я д й д а т а й й

К о л . Приме­
чание
г  л  кг
1 S 8 K T

п р и в я з а н

Ш т Г

йГач отд м р с ш в д ^ ^ 7

Т  n p & 0 /-2 -W S £  8 6  ~  К Ж М  -  8.5

Чив НП0ДЛ подпись и дятя бзям.инвн

И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  
М С З

[ щ а щ в д щ м а

К о п и р о в а л , хи^,.

Р П

лист

4.14 Ш

IJIU C T O B I

М о с г и п р о т р п н с

М С  ц М С 5

п о

- г  х .
J3 4 4 ч . еэi nл |М

, т

БЧ

БЧ

О б о з н а ч е н и е

- к ж и е .6-01

- 0 2

Н а и м е н о в а н и е

м с Т
Детали

МС5
Д е т а л и

К о л .

ш 1

П р и м е ­
чание

з .з 4 к г

1.98 кг.

Привязан

и н в . н

Няч отд
н контр
гл спец.
Г Я  ЧИЖ  йК
Ct u j ^w ,  
Ст ьиж.

М о с к я л е и
К а х а н о в а
Ф е д о т о в
У х л и н я

Дч б р о в ш

Формат А и

-ё^Г-

ц  у д у  _
-У Ц >

Балашова
К о п и р о в а л ; Х&Л

Т П Р  90/-2-0/WC 86 - к ж и  -  6.6

Изделия соединительные 
MC<t, МС5

ш т а т астядия>м а с с й  
3 . 3 4

Р П  1.96 W 0
Л и с т  [ л и с т о в !

М осг и п р о т р ан с
" ф о р м  a t  А  и

со



1 * 1
?•t
§

1
ч>
0 0

1S !$J
? 1 

R

n4i 5
Чз Я»

fe
s

&

c*
ГЭ
*0

toСЭ
t r О т н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. на исполн. - к ж и - м с б  | Приме­
чание01

Лок име нтяаия
A* -Ю К М -М СБ Сворочныи чертеж Ж Ж

Детали
64 - К Ж И - 6 Л /  160x11 Грет 8503-72*- P.MI 

и в стз пс е- < ту 1Ы -зо£з-ао т * 6 Л 5

БЧ - 0 1
/  гООхИ̂ ГОСТ 8 5 0 9 -?гл /„псп 
и 09 Г гс-Б ГОСТ 13282-73 ь ыч Т " ЮЛ

3
«=; г ~

1
тгпtoЭЕ3
Stz
*0
SO
ocv~<3
•=t
3
S3Cj
c
2cr

г
\

а .
&

3

ш
CJ
2

Law 1

1 ... I |
_____ 1 i r  y u f -z -u f w c , b b —  к ж и - ь . /

привязан Я т т д 1____
«*
e*
l:
ac
03a:
3

Ц.КОНТр, Жсяса̂г [ М Ш И Л Мостов!
ГЛ.спец / Iконсоль о пор н а я  

МС В , М С 7
РП 1 1 1

гл uwii а чхлина ~ЗА| у Г
М осг ипрот рян синж. СТОЛБА $ 'G~/t

|ЦНБ. N °  | инж. Одииочкина
Копировал.' формат А 4

Ч

ас 
CJ 1

2

ю
г-.
со

Г-.
СЭ

v a «.э-

2
2

2э
ез.
аз

SLO а
со

о

2
со
ск

СХ J T
о
со

2
0

0

«Ж С *

2  2

| 
М

С
6 

I
М

С
7

аз
гх
sc
аз
3  ' 
сг

о
СЭ
la

сг>

(а
CJ
г -
Со
■

SS
36

1

о

к
<

й
и

р
о

в
н

л
;У

*г
«^

- 
гн

гв
-о

г 
ф

ор
к(

1т
А^

М

2 5 5 9 2 - 0 2  ( / / ) '
ISx-Uw ..^ ,.

Типовые проектные решения 901-2-0149с.86

https://meganorm.ru/list2.htm

