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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Элементы должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящих технических условий и комплекта рабочих чертежей 
проекта 10650 изм. I.

1.2. Основные параметры, размеры и конфигурация должны 
соответствовать указанным в таблице.

1.3. Элементы должны изготовляться из рулонной. тонколистовой 
оцинкованной стали по ГОСТ 14918 с защитными покрытиями, указан­
ными в рабочих чертежах.

1.4. Предельные отклонения, от линейных размеров элементов 
не должны быть более ± 5 мм.

1.5. Кривизна элементов не должна превышать I мм  на I м  длины.
1.6. Волнистость на плоских участках и отгибах крайних полок 

элементов, не должна превышать 2 мм.
1.7. Н а  поверхности элементов допускаются следы от прижимов, 

разметочных рисок, потертости и  царапины глубиной не более тол­
щины защитного покрытия.

1.8. Маркировка
1.8.1. Маркировка - по ГОСТ 7566.

1.9. Упаковка
1.9.1. Элементы должны поставляться упакованными в ящики, 

изготовленные по чертежам предприятия-изготовителя. Ящики должны 
изготовляться из обрешеток Ш  типа по ГОСТ 12082.
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Марка
элемента

мм

Э С К И З

Таблица

Сечение Длина

Н I

Н 2

/3[ 4о

118x0,8

128x 0 ,8

3050

Н 3

90

118x0,8 2000

Н 4 

Н 5

Н 6 

Н 7 

Н 8

Ф

U

XI
so

220

100x0,8

241x0,8

/0 40 XQ Ю 181x0,8

161x0,8

141x0,8

3000
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Продолжение таблицы

Марка
элемента

Э с к и з Сечение Длина

Н 18

ю

8 6x0 ,8 1500

Н 19

Н 20

Н 21

73

4 1 1

281 x0 ,8

2 4 1 x0 ,8

141 x0 ,8

3050

Н 22 1150x0 ,8 600
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Марка
элемента

Э с к и з С ечение Длина

Н 23 

Н 24 

Н 25 

Н 26

/A t - z z z r

\___«е---- L

14 1x 1 ,6

12500

9485

7980

6470

Н 27 1 7 0x 0 ,8 600

Н 28

Н 29

7 0 0x 0 ,8

12 8x 0 ,8

3050

1050

Н 30

560 20

650x 0 ,8 3050
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2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Элементы принимают партиями. Партией считают элементы 
одной марки, изготовленной в течение смены из одних и тех же мате­
риалов и по одной технологии.

2.2. Для проверки размеров и массы элементов отбирают 2% 
от массы партии, но не менее двух элементов.

2.3. При приемке партии элементов следует проверять соответст­
вие элементов требованиям настоящих технических условий по следую­
щим показателям

- внешнему виду, размерам правильности формы;
- массе элементов;
- качеству упаковки;
- наличию и правильности маркировки;
- комплектности поставки;
- соответствию применяемых материалов.
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3 . МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3 . 1 .  Размеры и форму элем ентов проверяют м еталлической  линей­
кой по ГОСТ 4 2 7 , рулетками по ГОСТ 7502 и другими инструм ентам и, 
прошедшими поверку.
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4 . ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4 . 1 .  Элементы сл едует тр ан спорти ровать  железнодорожным, а в т о ­
мобильным или водным транспортом .

4 . 2 .  Каждая партия отгружаемых элементов должна сопровож даться  
докум ентом , удостоверяющим их к а ч е ст в о , в  котором  указывают

-  наименование и адрес п р едп р и ятия -и зготовител я ;
-  номер и дату составл ен ия докум ента;
-  номер партии;
- массу;
- дату изготовления;
- обозначение настоящих технических условий.
Документ должен быть подписан лицом, ответственным за техничес­

кий контроль предприятия-изготовителя и отправлен по почте.
4.3. Хранение элементов производить в условиях, предотвращаю­

щих их повреждение и деформацию и увлажнение от атмосферных осадков.
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ПРИЛОЖЕНИЕ

Перечень НТД, на которые даны ссылки в ТУ

Обозначение Наименование

ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. 
Технические условия

ГОСТ 7502-80 Рулетки измерительные металлические. 
Технические условия

ГОСТ 7566-81 Прокат и изделия дальнейшего передела. 
Правила приемки, маркировки, упаковки, 
транспортирования и хранения

ГОСТ 12082-82 Обрешетки дощатые для грузов массой 
до 500 кг. общие технические условия

ГОСТ 14918-80 Сталь тонколистовая оцинкованная о 
непрерывных линий, технические условия
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