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с о с т а в  п р о е к т а :
А л ь б о м  I  ~ П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а . По к а з а т е л и  и з м е н е н и я  с м е т н о й  с т о и м о с т и .

А л ь б о м  П  -  Т е х н о л о г и ч е с к а я  и  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  ч а с т и

А л ь б о м  Ш  ~  А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н ы е  р е ш е н и й . К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е
И МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ.

А л ь б о м  W  ~  Ст р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я .
А л ь б о м  Y  -  Э л е к т р о т е х н и ч е с к а я  ч а с т ь . А в т о м а т и з а ц и я . С в я з ь  и  

с и г н а л и з а ц и я .
А л ь б о м  И ~  Н е с т а н д а р т и з и р о в а н н о е  о б о р у д о в а н и е  . н е т и п о ь ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  

к о н с т р у к ц и и . Эс к и з н ы е  ч е р т е ж и  о б щ и х  б и д о б .
А л ь б о м  М ~  С п е ц и ф и к а ц и и  о б о р у д о в а н и я .
А л ь б о м  Ж -  В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х .
А л ь б о м  I I  -  С м е т ы  .

Пр и м е н е н н ы е  т и п о б ы е  м а т е р и а л ы :
Типовой п р о е к т  ^Q0- D-15 „ Х и м и ч е с к и е  с т о й к и е  т р а п ы  д н я  п о л о в  п р о м ы ш л е н н ы х  з д а н и й  “

А Л Ь Б О М V I

РАЗРАБОТАН ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ 

1ЦИИЗП ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т а  Д .  К е т а о в

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  А п а е в

У Т В ЕР Ж Д Е Н  ГОСГРАЖ ДАНСТРОЕМ  
приказ Н 88 от \\ м р р т й  Ш б г .
РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ 
ЦНИИЗП ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
приказ Н 38 от 5 июня *986 г.
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С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а

О Ш Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Стр,

Об л о ж к а

Титульный лист i

Со д е р ж а н и е  альбома 2

1578.01.000 ВО Ра м а  п р и в о д а . Че р т е ж  озщего вида

1578.02. 000 ВО Рама приводл. Че р т е ж  о бщ его  вцда 3

1578. 03. 000 ВО Ра м а  н а т я ж к у . Чертеж о б щ е г о  видл
1578. 04. 000 ВО Те ч к а . Че р т е ж  о б щ е г о  в щ а 4

1577. 05.000 80 Ре г у л я т о р - смЕситЕЛЬ осадка  с р е а -
ГЕНТАми. Че р т е ж  о б щ его  видл. Лист! 5

1577. 05. 000 80 То ж е  Лист2 б

1578. 05.000 ВО Ре г у л я т о р - смЕситель о сад ка  с р е а г е н -
т а м и . Че р т е ж  о б щ его  в о д а . Аист 1 7

1578.05.000 ВО То ж е  Лист 2 8

1578. 06. 000 ВО Тр а в е р с а . Че р т е ж  о б щ его  ви д а 9

1578. 07. QQQ ВО З а х в а т . Че р т е ж  о б щ ег о  зидл 10

1578. 08. 000 ВО измеритель- д о зат ор  о с а д к а .
Че р т е ж  общ его  видл. Диет 1 if

1578. 08. 000 ВО То ж е  Лист 2 12

1578. 09. 00080 Пе р е м е ш ц в а т е л ь . Че р т е ж  общего видл
1578 09 000-01 ВО ТО ЖЕ Г 15

1578.09.100 В>0 Привод с р а м о ц . Че р т е ж  общего видл Лист! 14

1578, 09 100 ВО То ж е  Лист 2 15

1578. 09.110 ВО Ра м а . Че р т е ж  о б щ его  в и д а (6

1578 09. 300 ВО Ме ш а л к а . Че р т е ж  о б щ е г о  видд 17
1578.09. 300-01 ВО То Ж Е 17
1578. 09. 200 80 Подпятник. Че р т е ж  о бщ его  в и д а

1578 10, 000 ВО Гидро5а т вор. Че р т е ж  о б щ ег о

ВЦДА 18

----- У
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М о  т в р и с / л ы

4 л и с т  6 - Ю  Г О С Т т о з - Г /
C m • 3  Г О С Т  / 9 6 3 7 -  7 9 о . о / л А Т Б ,  S  К Г

В 5 0 * 3 0 * S - 6  -  Г О С Т 8 5 0 9 - 7 5
'  C m . 3 - 7 7 - r O C T S 3 S - 7 9 О . 9 7 М 3 ,  5 3  к г

3 ш А о п м р  i s - Г О С Т 8 $ У О -  ? г ______

* C m .  3  Г О С Т  S 3 S  ~ 7 9 Н м т к г

Сёс/рные ш ё ы  по гост 5ё В Ч -в о

1S78.01.Q0Q 60

Р А З Р Д Ы М А А Н Ш )
am.-.
Т- КРИТА

м ш ш ^

Р а м а  п р и в о д а  

Че р т е ж  обще г о  в и д а

Л И Т .  I M A C C A M A tO /M I

151) j 1 JO 
Т Й с Т  I Л  И  С Т О  8 - Г

Ц Н И И Э П  ИНЖ. 
Оборцдовдния

п о з . Н & и м е н о ё & н и е К о л
Д о п о л н и т е л ь н ы е
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М с / т е о  и  с / л Ы

4 Л и с т  V  Г О С Т  О З О З - 7 Y
С т . З Г О С Т / 9 6 3 7 -  7 9 о . г / „ < / 6 , 3  к г

а и т Л  _  3 0 x 3 0 * 6 - 6 - Г О С Т 6 S 0 9 -  7 Э
г  л  о т . 3  ~ 7 7 -  T C C T S 3 S -  7 9 0 . 9 7  м 3 ,  6 S  к г

3 ш к я л е о Л г Г ш а в ч о - 7 г _______ !

1 С т . З  Г О С Т  S 3 S - 7 9  j Н м 1 / 9  к г

СЁс/рные ш ёы  по госту 969-30

—
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О т . з г о с г / / 6 3 7 - 7 9 ( 7 .  / 7  м * 7 к г

г ш & е л п е а —{ £ *  Г О С Т < З ё Ч О - 7 д
C m .  3 Г О С Т S 3 5 - 7 9 S / m S 3  к г
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П о з Н а и м е н а ё а  н и е К о л
Д о п о л н и т е л ь н ы е

у к а з а н и я

М а т е р и а л ы

4 П . Т Г  6 - 4  Г О С Т / 9 9 0 3 - 7 4
"1  "  С / П - 3  Г О С Т  1 4 6 3 7 -  7 9 5 Х м *

г S 0 * S O * S ‘  6• 8 3 0 9 - 7 В
* ™ ° K  ~ С т - 3 -/“• Г 0 С Т 3 3 5 ~ ? 9 г . г м  з . з к г

i 5 78 04- 0 0 0

'■h Ь. рз ЦНПЛЩН /.yj-
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Т Ш Т Р 1

И К 0 Н Т р 1 Ш й П Ш А | 
ч ту ,. iu/nnkoa I LHL

т е ч к а

Ч е р т е ж  о щ е г о  в и д а

Й Л и о о н Аа : Щ в ь ч н Р В А  M t 7 - t > G  S

1 И М Ш М Д Ш ;111 m I т)о
лист I m m  Г
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ОЬОРУА QEfl ИИ А 
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М а т е р и а л ы

5 „ ____  5 0 * 5 0 ^ - 5 - ГОСТ8509-72
jr0A0K С т .З - й -  ГОСТ 535-79 14,5 М 44,2 кг

б 005 0,6 м 4 кг
7 ВН8 4,3 м2 45.9 кг
8 8К20 0,33 м* 8,8 кг

ТрабА ПЗНП ГОСТ (8599-75
9 ПНО БЗСЛ 0,1 м 0,05 кг

10 ПНП 160Л 2,2км 5,8 кг
11 П В П 250Л 1,29 м 7,87 кг
12 Ст е р ж е н ь  виниплАстовыц

ф 4 5 7У-6 -0 5 -1 5 73-7 7 2,3 м 4,88 кг
13 ПЛАСТиНА 1 ,  ЛИСТ ТКМЩ-С-5

ГОСТ 7338-77 0,18 1,25 кг

П05, Н а и м е н о в а н и е Кол. До п о л н и т е л ь н ы е
УКАЗАНИЯ

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

i болт M12-6QX30.58 Г0СТ7798-70 12
2 БОЛТ MI2- 6q *50.58 ГОСТ7798-70 15
ъ Га й к а  M12- 6H.5  гост 59(5-70 28
4 Ша й б а  12 65Г гост 6402-70 28

Св а р к а  н а г р е т ы м  газ ом  с п ри с а д о ч н ы м  п р у т к о м .

—

U5M. Л и с т № Д 0 К У М . t a n . Л а т а
Р А З Р А Б . Б Ш Н Ш А
П р о в . К Р Е М Н Е Й - "

т ш

Н . К О Н Т Р . X P Q M U X U H A
ч т в Ш и п к о в  1

1577 05.000 80

Ре г у л я т о р - емеситЕль
ОСАДКА с РЕАГЕНТАМИ

Че р т е ж  о б щ е г о  вида

7  ЙОПИРОШ* Х К З П П Е Н 1 Н

' лиг. гШссл МАСШТАБ

112 С  5
AUCTl 1 ЛИСтЩГ2
Ц Н У и Э П  инж. 
ОБОРУДОВАНИЯ.

U PM AT r'f lf
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M AT EP U A Ah l

5 и , ____  5 0 » 5 0 » 4 - 6 -  Г0СТ8509-7?
Ш т  СТ. 3 - 1 - ГОСТ 5 3 5 - 7 9 1Бм А Ь Л  кГ
Аист  еинипДАСТА ГОСТ 9639-7f

б 8Н5 9 кг
7 8Н8 60 кг
8 В Н  20 9кГ

Т р у б а  п з н п  г о с т  18599-73

9 ПИП 6 3 СА 0,2 м 0,15 кг
Ш ПНП (60А 4м 10,4 кг
11 ПВП 250А 1,9 м 11,7 кг
12 Ст е р ж е н ь  винипддстовый

ф 1 (5 19 -8 -05-15 73*77 4,5 м 9,5 кг
13 П Л АС Т и НА  I ,  лист Т К М Щ -е -5

ГОСТ 733 0-7 7 0,5 м
_________  _____  ___!

Паз- Ma u m e h o b a h u e

Ст а н д а р т н ы е  ц з а е а ч я

бОАТ М (2-69*30.58 ГОСТ7798-70
Sp a t  М ( 2 -69*  50.58 ГОСТ 7798-70
ГлйКА M I 2 - 6 H 5  ГОСТ 5915-70
I11AU6A 12.Б5Г ГОСТ 5 4 0 2 - 7 0

КОА.

12
24
56
68

Д а П О А Н и Т Е Д Б Ш  
У К А З А Н и З

Св а р к а  н а г р е т ы м  газ о м  с п р и с а д о ч н ы м  прутком

USM лист. N - A 0 K 4 M . Щ Т Г " Д а т а
Р А 5 Р А Б 5 Ч Ш К 0 М
П Р О В . К р е м  к е в  . У**

Т .  К О Н Т Р . 7*

н. к о н т р Т р ш ш Т н Г '№Г
У т е ш и п к о в Jiamjltr

(578.05.000.80

Ре г у л я т о р - смсситедь
ОСАДКА С РЕАГЕНТАМИ

Че р т е ж  о е ц е г о  вода

копиров АЛ' ХюппгнгТ

ж Шт ШШ
152 Г.5

ш г \ л и е т о П
U H U U Э П  инж.

о б о р а д ш и я .
ш с р л ш Т Г
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м  4 :  г

Р а з . Н о  и п  е л о  б  а  н о е Н о л Р л п о л н и / о е л & р & е
у к а з а н и я

С / л о н д с / р / о н ь / е  о з  б е л и л

/ д о л /77 / 7 / 2 '6 я X J O . 5 6  Г О С Т  7 7 9 6 - 7 0 9

г 5 < 7 л т н / 6 - € # х З а  5 д / о с т  7 7 3 8  - 7 0 2
3 Ш а й б а  /2 . 6 5 г  г о с т  м о г л о 9

ч Ш а й б а  / € . 6 5 Г  г о с т  о ч а г  * т о 2

5 С о  у  и /  4 5  г о с т г г г ч - 7 2 V о . а  к г

е З о м и н  / 6  о с т  г у . o s . 5  f - e o / г 0 ,3 2  к Г

Г а а ?  е л и а л ы .

7 К  а / / а m  / 5 .5 - г -  73  ' X “ Н '  / / 7 6  f / 2 0 j
/ о с т з о е у -  5 0 / 2 / 1 / Ч .Ч к Г

a „ L, c „  б - / о г о с ? / ? ? с з - 7 У
"  C m . з  Г о с т / 4 6 3 7 -  7 9 0 ,6 5 / 7 * 5 / к г

9 C m . 3  Г О С Т  3 6 0 -  7 / / 2 к Г

/ а ( l / S e w * "  Ы - г о с т б г < ю - 7 г
^  C / 7 7 .J - C Р О С Т  5 3 5 - 7 9 6 ,9 / 7 2 6 7 к г

/  С б о р н ы е  ш б ь /  н о  г о с т  5 2 б й - д о .

2 . Р о к р  t> 7 / v  и  е  - э н  а л  ь  X с - 7 / о  с е р  о  я  с о е т  9 / 5 s  е /  л о  

г р у н т л у  Х с - о / о  Г О С Т  9 3 5 5 - 6 / .

I 5 7 8 . D 6  0 0 0  ВО

Т р д б е р с а .
Ч БРТ Б Ж О Б Щ Е Г О  ВИДА.

1Ы* т ш W J W f K I/LMII. ДАМ
m v k b . ш ш ш CpfK/v-

№
гпе

т . W F m r r С У
m v

н.кйнтр. ш ш ш Щ Л - в №т г в т з тп гш п Л и й " V
Ко п и р о в а л - Ло г и н о в а  ̂ т/чурос &

т г г т т а worn

Ш 5 5 7 < : 2 0

ш ш к ш ш к
Ц Н И И Э П  « я *  
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1.  «Ди а м е т р  т р а н с п о р т и р у е м ы х  б о ч е к ,  м и  -  500. . .  500

2. Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  з а х в а т а  , к г  -  70.

Вид А
М 1:2

ПиЗ. Н А и М Е Н О в Ш Е Кол. ДОПОЛНиТЕЛЬНЫЕ
ч ш в н и я

Ст а н д а р т н ы е  и з ш и я

1 За к л е п к а  ю*зб.оо гостю299-80 6
2 Закл ей ка  (О*55.00 гост (0299 *80 1
3 ШлйБА 10.02 ГОСТ 11371-78 Й

МАТЕРЦААЫ

к . 6-? ГОСТ 19903-74
СТ.З ГОСТ 16523 “ 70 0,23М2 5.4 к г

5 цт  6-5 ГОСТ 19903-74
Ст. з го п  и ш -79 0,2 м2 7,85 кг

б и 10-В - ГОСТ 2590-71
Б- С Т.З -1 -  № 5 3 5 - 7 5 0,31м 0,16 кг ___ _

7 Ст 3 ГОСТ 380-71 0 . 1 2 к г

8 Пл а с т у н а  I ,  лист т м ю д - о - з
ГОСТ 73 3 8-7 7 0,23 мг 1,08 кг

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

1. П о к р ы т о е  - э м а л ь  ХС-7Ю с е р а я  Ш 9 3 5 5  по 

ГРУНТУ Х С -О Ю  ГОСТ 9355*60.

2. КЛЕй 88 НП ТУ38 1055^0-73 .

т Л и с т N ' - д о к ч м . п о д п и с ь р Г
Р А З Р А Б . { М А Й К О В А

К Р Е М Н Е ВПРО!
L K I

5 . Jr
э н т р .

Й КО Н Т Р . T P O M U X . U M A Щ-,йМ r l i k
У т в ш т о к о в Лм^ 1.

1 5 7 8 .07.

З а х в а т

Че р т е ж  общего вода

\ШШЛШЕЗМШШШЗ

т 16 1:5
I лист 1 AUCTI18 1 1
ц н и и э п  и и ж.
оворудавАния

ФОР HVAT: А 2копира Б а а : Хю п п е н е н



ж

П о з . Н а и м е н о в а н и е Н о л .
Д о п о л н и т е л ь н ы е

у к а з а н и я

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

i Ф Л А Н Е Ц  1 -  2 5 0 - 1 .0  ГОСТ (2 8 2 0 -8 0 3

М А Т Е Р И А Л Ы

3 д § '3  ГО С Т 1 9 9 0 5 - 7 4

Л Ш  П  5 г а м  ( 6 5 2 5 - 7 0 4,8 5 м * 114 к г

4 Т0 2 7 3 *  6 ГО С Т 1 0 7 0 4 - 7 6
1 J b A  Д  ГО С Т 1 0 7 0 5 -8 0 0,4 м 1 5 к г

5 ................. ...  2 5 * 2 5  * 4  - Б  Г О С Т 8 5 0 9 - 7 2
т Ш  Ст 3 - 1 -  ГОСТ 5 3 5 - 7 9 2 2 м 3 2  к г

1. Сварные  швы по Г0СТ52Б4-80.
2 . П о к р ы т и е  в н у т р е н н и х  п о в е р х н о с т е й  -  л а к  б т - ш

ГОСТ 312-79, НАРЧНШЫХ- ЭМАЛЬ И - И О О  ТЕМНО-СЕРАЯ 
ГОСТ 6993-79 ПО ГРУНТУ ГФ - 0119 ГОСТ 23343-78.

U5M лист №- докам полп ДАТА
РАЗРАБ. 15 УЛА Н КО 8А
Пров КРЕМНЕ8
т. контр. и
И. контр. XP0MUXUHA mil№
Утв. Шипков

1 5 7 8 . 08 .  000 ВО

измеритель-
ДОЗАТОР ОСАДКА
Ч е р те ж  общего 

видл

т т т т т ш ш

180

лист i  I листов г
ЙЦНМиЭПин*.

ОБОРУДОВАНА
Ш З РМ ЛГЯ Г&  к о п ц р о в А л *. хю п п е н е н
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Ал
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ОбОЗНАЧЕНИЕ 1, мм "ТЦсед'
кг

1578.09. 000 2000 Ш
’•Of «00 870

еО
с= Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол. ДополнительныеУКЛЗАНиЯ

Сборочные единицы

J 1578.09.100 во Привод С P A M 0U 1 530W
2 1 !  7 8 . 0 9 . 2 0 0  80 Подпятник 1 /4 к Г

ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫе Аля исполнений
1 5 7 8 . 0 9 . 0 0 0

Сборочные единицы
3 1 5 7 8 .  0 9 .  3 0 0  В О Мешалка 1 8 5  к Г

1 5 7 8 . 0 9 .  0 0 0 - 0 1

Сборочные единицы
3 1 5 7 8 . 0 9 . 3 0 0 - 0 1 1 0 Мешалка 1 125 к Г

Т е х н и ч е с к а я  характеристика

1 Частота сращения вала мешанки ,  мин"' *1 5 , t
г. Д В И ГА Т Е Л Ь  - 4 Ш И М Й

М ОЩ НОСТЬ, кИт * 3

ЧАСТОТА 1 Р А Щ ЕН И Я , М И Н '1 "  WOO
3. Р е д о к т о р  -  4 1 б 0 - б з - 5 1 - з

П Е Р Е Д А Т О Ч Н О Е  О Т Н О Ш ЕН И Е ' S 3

Т е х н о ч е о к и е  требования 
1. Покрытие металло конс трукци й ,  кроме  покупных

И З Д ЕЛ И Й  И ТРУЩ И Х С Я  П О В ЕР Х Н О С Т ЕЙ  -  ЭМ А Л Ь  И -  1100, 
С Е Р А Я , ГОСТ 6 9 9 3 - 7 5 - по ГРУ НТО ХС -0 10  ГОСТ 9 3 5 5 -8 1

1 5 7 8 .0 3 .0 0 0  1 0

Пе р е м е ш и в а т е а ь

ЧЕРТЕЖ ОБЩЕГО ВИДА

т я ш в т ш т
ем.

W 5

мшятшЕжш

к о г ш р о в д Л :  х к г п ^ ^ й е н

Ц Н Ш Э П  ПНИ. 
ЮбИДОВШЯ 

Форм а  т Гй

15
78

.0
^.

00
0 

Ю
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гг М асленка  2.2.45 гост 19553-74 2
МУфТА УПРУГАЯ ШЛОЧИО- ПАЛЬЦЕВАЯ
ГОСТ 21424-75

гъ 2 5 0 -3 2 -1 . ( - 4 0 -  Н-1 95 1 6,5 кг
24 2000- 6 3 -1 .1 -7 0 -8 .1 .8 3 1 28 кГ
25 Подшипник 317 Г0СТ8338-75 2 8,6 кГ
26 ДвиГАТЕЛЬ 4АН2МА6НЗ

ГОН 19525-81 1 56 КГ

Прочие изделия
27 РЕДУКТОР 4-160-63-52-1

бАРышский редукторный завод 1 155КГ

MATEPUAAbl

— .  ГОСТ I9J03-74
лист Ст.З ГОСТ 14637-79

28 М О о.зм2 23,55 кг
29 6*12 0.13 м г 12,2 кГ
50 6*15 0,15мг 17,7кГ
31 Ст.З ГОН 380-71 42,5 кГ
32 Ста л ь  45 гост 1045-74 35 кГ
33 Т о ке . 5811.5 ГОСТ 8734-75

Д ГОСТ 8733-74 0,45м 0,54 кг
34 TP'JKI 21а%п ГОСТ 8732-78

610 ГОСТ 8731-74 0,29м 14,9 кг
35 т  Z73*3,5 ГОСТ 10704-76

§10 ГОСТ 10705-80 0,49м 15,8 кг
36 ............  100*100*8-5- ГОСТ 8509- 72

Ст.З- I -  ГОСТ 535*79 1.5 м 18,3 кГ

38 ПЛАСТИНА I ,  AUCT. ТМКЩ-С-3
ГОСТ 7338-77 0,18 кг

Поз. Ha u m e h o b a h u e Код. Дополнительные
УКАЗАНИЯ

_ СбОРОЧНЫЕ EJUlHlUlbl
Ра м а 1 88 сГ

Стандартные  изделия
Boa t  гост 7798-то
М8- Bq *25.58 12 0,18 кг

ъ М10 - 69 * 90.58 12 0,8кГ
А М1Б- 69 * 50.58 8 0,9 «Г
5 М20- 63 * 80.58 8 2,14 «Г

ГАйКА ГОСТ 5915-70
6 М10- 6Н.5 12 0,13кг ~
7 N116- 6Н.5 8 0,26 кг
8 М20-БН.5 8 Н 0,5 кг
9 Гайка ВМ80*2-7Н гост П871-80 2 1кг
10 Шайба  ш г  гост 6402-70 12 0,02 КГ
11 ШАйбА 10 65Г ГОСТ 64 02-70 8 0,112 кг
12 Ша й б а  16 65Г гост 6402-70 1 12 0,015 кГ
13 ШАйбА 20.65Г ГОСТ 6402-70 8 0,022 КГ
14 ШАйбА 16.01.5 ГОП 10906-78 8 0,24 КГ
15 ШАЙБА 80.01.05 ГОСТ И8Т2-80 г 0,08 КГ
16 Шпонка  (8*н * 90 гост 23360-78 i
17 ШПОНКА 18*11425 Г0С7 23360-78 £

'

18 КОЛЬЦО (А85 ГОСТ 13940- 68 i 0,037кГ
МАНШЕТА ГОСТ 8752-79

19 I - 1 0 *9 5 - 3 1
20 I -  85*1)0-3 1
21 I -  100- 125-3 1

Подшипники К А Ч Е Н и Я  СМАЗАТЬ ПРЕСС- С О Ш О Л О М  

Ж  ГОСТ 1 0 » - 7 9 .

ш М Е В Д Щ ШШ1Ш
РА5РАБ Бяданкова

КРЕМНЕГ
7WL

ПРОВ 
Т. КОНТР.

Н. КОНТР. XPOMUXUHAш й
т шипТППГ” 3 1 Ь

1 5 7 8 .  0 9 .  100 80

П Р и в О Д  С Р А M Q U  

Че р т е ж  общего вида

ш ш л и ш я л ш ш т

S3G j 1:5 

ист 'f Г л и Т т Ш
цнииэп UHW. 

0 Б0 Р 8А 08 и ;иЯ  
CDQPm a t : А2К0П11РО8М: ШПЕЧЕН
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n L _ L ?  п

CVl Ж

12
/ у

—^Ф ЯВ  Ж .  /  ]
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II
М/.Ц

Р азм ерь/ & м м
О Зозначег/ое L L / В В/ /7 Масса,кг
f57e.09.30D 2000 1500 330 250 2 8 5

-01 9500 3 1 8 0 3 5 0 330 5 125

Раз. //о е /л /е //о З а н а е ХОР.
Долоям/те/ютгз/о

orasa/ruff

/7/7?/-УАГ/ЗсгрЛ7С/Ь/е £/Зр&ШЯ
/ \ I I 55 1 1 ■ 5~~\
2 ГаЗ?коМ20-6//.9.020ГОСГ50/5’70 8  1

3 Шайба20. 65Г029 Г0СГ6902-70 ~ 8 \

М сгт еяиаяб/
9 ____5 -/0  гост /0003-79

0/77.3 ГОСТ"/9537- 79 aaosrf 1.8кг
5 /7„гт 5-16  Г0СГГ9903-7Ч

С/77.3 ГО С Г 79837- 79 O.OSSms 7кг
6 / 7 ™ ^  № 50-5-ГОСГ703-76г*(/7/1/UU _ ■ ■ 1! ' 1 ■" ' "' 1

0/77.3 ГОСГ535-79 Q96m 3.7кг
7 Ппппгг, 12x75'6 'ГОСГ703-79

С/77.3  ГОСГ535-79 0.26м 7.8кг
8 С/77.3 ГОС Г30О- 7 / 8  к г  '
9 К г-  20- 3- Г0СГ25007/

*  Cm. 3  ГОСГ535-79 S.4m /3.3к г  {
Ю Tn./fLj 89x6 ГОСТ 8736-79

,pJOa 3  Cm. 3  ГОСГ8731- 79 256/7? 37 .9кг

Р е р е м е т р /е  Рс/ттг/р/е Рр я  ас:/? 1 1 —

1578. 0 9 .3 0 0
М сг/п ер и а о б /

11 Ч0ктЧ-В-Г0Сга5О9-7г
J Cm 3-л-гост  535-70 1.5м 3.7кг

12 швеллер 18 - г а  с г  8990-79
^  СГЛ.З-Ж- Г0СГ535-79 1.2m /9.75кг

/578 . 09. ЗОО- О /

М а т ео л /ул ь /
11 Ornnpjr 40x90x9- 5- ГОСГ 8509-72

С/Л. 3 -м  -ГОСТ535-79 3.9л/ 0 .3 кс
12 и/Ямпгп 10-ГОСГ 0240-72

• С/77 3 'Л - ГОСГ535- 79 4 9 9 9 к г

И м лист N д о к у м . П о д п . Д р т р

Р и з р н б . Б Ч Д И Н К О В ! J?44 4
П р о в . к р е м н е  в - ф г
Г- к о н т р Г** ' ‘ "

Н. к о н т р X p O M H K H H f 1: ?  h r / ti.g i
У т В . Ш Н П К 0 8 2 Е 3 Z

1 5 7 В . 09. 300 80
М е ш й л  к  я  

Ч е р т е ж  о б щ е г о  в и д я

2Wf7-0S ЯГ

и ГЙЙЛ. 1:15
л и с т  1 Я й с т о Т 1

ЦМИИЭП ЙШК.
ОВОрУД08ЯММР 

^фОрМЯТ' ТЛЕ



П о  у Н а и м е н о в а н и е К о л . П о п о л н и т е л ь н ы е
о к а з а н и я

Стандартные изделия
i Саико. НПО - ВН. 4.01 РОСТ 53/5-70 3
% Ш винна Ш О - S ^ i S . s i .  о гэ  м е т и н е 3
b К о п и о  о т з о - е о - г о н о о т ш - п /

Материалы
h Лисп, в - г в т т  I M S  - К

м и т  C m .3 poor / 4 6 3 7 - 7 3 0 .0  5 M l 6.5 кг
5 Е т .З  г о с т  3 8 0 -7 / U k P
6 П л а с т и н а  г ,  лист, тм к щ - с-з

г о с т  7 3 3 8 -7 7 0.024 кг

______________________ Z E j

В и д  й

— ■
1578. 03. 200 8Q 1— —---- -

— ------- ' — — -------------------------------1
BbI bshihuk

к е ш  ш о п МлештлБ
Е Е Ш н. йокум. Toh. _Jata

п j
1Л нет

i-Z
05

РАЗрЛБ.
рШ -

ЬШПОВА § Ё : bruit*, оьщсп Ш Л J J JК нет/• контр. — - ЦНИИЗП ЫН*
iOipb. 1

CJM•с? тгшшн»
Шил ко В 1 Форм/ап 7з !

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол Пополнительные
ук азания

Стандартные изделия

{ Фланец t-fSO -2.5 Р О С Т /2810 -80 / ИЗ иг

Матери ал ы

1
к е т  * • * « » ' * * «  -5VCm3 гост /4637- 73 S.Zm125 ккг

3 Tessa 3in,S ттзш-is 0.16 м 1.36 кг4 /59x3,1 паст /07Q/f-76
А  п е т  u r n s - s o 0. /€м 0.43кг

С в а р н ы е швы по роет is037-SO.

15 18 . 10. 0 0 0  SO

Рн а г ш п и в г  
burn* s c u m  i w

f i  Й ш Ш  U f f l i j L M  Г / / Т П 7 Т З

Ш  I i /0  
/к  ClП 1 U H C f i i W T

ЦНИИЗП m
ШРЗДОВАЯИЯ
Фо р ма  m:2 W / 7 -

Типовой проект 902-5-35.86

https://meganorm.ru/list2.htm

