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УДК 62-427.4-2:629.7 Группа Д15

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ОСТ 1 00685-74

ГЛАЗКИ НАПРАВЛЯЮЩИЕ ДЛЯ КАНАТОВ На 3 страницах

Введен впервые

Распоряжением Министерства от 29 марта 1974 г. № 087-16

срок введения установлен с 1 января 1975 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на направляющие глазки для канатов 

(в дальнейшем изложении -  глазки ), применяемые в системах управления самолетов.

Издание официальное

кружево вологда

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/soglashenie_mezhdu_ministerstvom_rossiyskoy_federatsii_po_357/0/ukaz_prezidenta_rf_ot_02_10_2018_N_565_o_dosrochnom.html


ло
дл

ш
нк

а 
__

__
_

1_
__

__
__

__
__

1
7

4
7

__
__

__
_I

 
}№

 н
зв

.

ОСТ 1 00685-74 Огр. 2

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1, Глазки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего 

стандарта по ОСТ 1 П 424-74.

1.2. Глазки не должны иметь трещин, расслоений и других дефектов. На по­

верхности полукорпусов допускаются следы от выталкивающих шпилек.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Глазки одного типоразмера предъявляются к сдаче партиями, в каждую 

из которых включается до 500 глазков.

2.2. Внешнему осмотру, контролю качества и проверке соединения полукорпусов 

подвергается 2% глазков от партии, но не менее 5 шт. Если в числе глазков, ото­

бранных для внешнего осмотра, контроля качества и проверки соединения полукор­

пусов, окажется хотя бы один, не удовлетворяющий требованиям настоящего стандар­

та, производится повторная проверка, для которой берется удвоенное количество 

образцов.

2.3. Полукорпусы должны соединяться свободно, обеспечивая плотное прилега­

ние друг к другу. Сферические выступы одного полукорпуса должны входить в выем­

ку другого свободно.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Внешний осмотр глазков производится визуально.

3.2. Контроль размеров глазков производится универсальным измерительным 

инструментом.

3.3. Проверка на соединение полукорпусов производится путем сборки.

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 

И ХРАНЕНИЕ

4.1, Маркировка обозначения и клеймо окончательной приемки должны ставить­

ся на бирке.

4.2, Глазки упаковываются в парафинированную бумагу по ГОСТ 9569-65.

4.3, Глазки упаковываются в фанерные ящики, изготовленные в соответствии с 

требованиями ГОСТ 5959-71.

4.4, Масса ящика с глазками должна быть не более 2 кг.

4.5, Маркировка тары -  по ОСТ 1 00582-72.

4.6, В один ящик упаковываются глазки одного типоразмера.
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4.7. Каждая партия глазков должна сопровождаться документом, удостоверяю­

щим их качество и соответствие требованиям настоящего стандарта. В документе 

должны быть указаны:

-  товарный знак предприятия-изготовителя*,

-  количество и обозначение глазков или их деталей;

-  дата изготовления.

4.8. Транспортирование глазков разрешается производить любым видом транс­

порта по любым дорогам без ограничения расстояния.

4.9. Хранение глазков должно производиться в упаковке, в сухих, отапливае­

мых помещениях, соответствующих требованиям действующей отраслевой докумен­

тации.

5. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

5.1. Глазки должны быть приняты техническим контролем предприятия-постав­

щика.

5.2, Поставщик должен гарантировать соответствие глазков требованиям на­

стоящего стандарта при собп> >дении потребителем условий применения (эксплуата­

ции) и хранения, установленных стандартом. j

5.3. Гарантийный срок устанавливается 6 лет  со дня отгруаки. \
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