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Со с т а в  п р о е к т а :
Альбом  1 *» Обш,ая пояснительная записка. Технология произвоЭства, 

^.ВоэВухс снабжение. Вентиляция. Силовое ЭлектрооборуЭо- 
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Ал ьбо м  Ж ИэВелия завоВского изготовления.
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t m -  y n  » ып4 М 2-2 4 J 4&0кг
f  Ц О о Ч Г Й ^ ы М Л О - И )  | й  1 6,3 к г
i*r00‘ 5)75, б ы  П /f М 7-6 { 4 Щ * Г

*Ц T# f  И - М К .05 М Н В 4 , Щ №
С е т к и  д р м А т э Р н ы е :

K9*«- WUun.I С '1 л . 4, а к г
<9-W -^6Wn.X с- б i 5,1к г

П и ж е ч л н и е .  З а к л а д н ы с  д е т а л и  м н - в и м а -st о р м * А Р и т ы с
А Р М А Ш Э Р Н О М З  К А Р К А С А
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бч 1 2 2 Я Ф ГО С Т 5 ? 8 )-8 г, £‘ 0 2 7 0 2 33.53 иг
64 2 22Я<« ГОСТ 5 78 ^ 8 2  £ '4 2 0 0 2 1 1 2 5 2 к г
яч 3 2 2 8 /В Г О С Т 578i~8g 6 *3 0 0 0 5 б .9 4 « -
БЧ 4 - - 12В ® П ) С Т 5 7 й )- 8 2  £ *7 5 3 0 1 ? .0 6 « г
БЧ 5 2 2 Я | Г 0 С Т 5 7 8 1-8 3 ,2 = 7 9 5 0 2 2 3 6 9 к г
64 б 2 2 й ® Г 0 С Т 5 ? 8 Ш ,е = 4 1 0 0 2 1 2 2 2 к г
54 7 iS B # r o c T 5 7 e j - a a e 'e 6 6 0 3 5 5 к г
БЧ б «8Я® ГОСТ 5 7 Ш -& ?  6 -2D D0 2 4 ,0 к г
БЧ 9 Ж № Я 6 ? 6 Ш , е Ч 4 7 0 10 0,53кг
64 10 i B R l  ГОСТ 5 7 6 1 -S 2 ; £=2710 7 1 ,8 7 и г
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« 9 - 0 1 - 4 9 , 8 Ы Щ П о п с н и т е п ь н я я  з а п и с к а

R4 Т П  1 - И - Т Т 2 Г в с к и ч е с я н е  т р е б о в а н и я
' к  и з го т о е л е н и ю  ж е л е з о -

Б е т о н н ы х  и з д е л и и .
Я4 Т П  Н Н О Ю & С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж -

R4 Т П  1 - К - В Д  СГП Б в /ш о с ш ь  расход а с т и л и

н я д о п м и ш е л б н ь т  зяхляд
яыеийринш урные и з д е л и я

с в о р о ч к ы е  е д и н и ц ы  1

R4 Т П П о л о н и я  к г и м м

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

i \ А о о - Ф б . т п л М О - 1 - 4 а 6 3 К Г

2 1 .4 0 0 - 6 / 7 6 . з ы т м о - м 1 а ? « г

ГС.
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б е т о н н ы х  и з д е л и и
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Документация
НЭ-01-49. 8ЫП.1 1Пояснительная эипнскя

R4 ТП 4'И'ТТ2 Гехннчеспие трешвянняк
изготовлению железо-
бетонных изделии

рИ ТП 1-К-К.С4СБ Сборочный чертеж

М ТП 1-и-вдст ,адобшсть расхода
стали ня зяклядные и
арматурные изделия

Ш р о ч и ы в  е д и н и ц ы
т ТП 1-И-К.01 Ш о и н й  КПЕ-1М

Изделия закладные.
1 iA O D - b lT d  был .1 МО-1-4 б 63кг
2 НЭ-ЦНвбЫл! М17 А 1614 кг
3 l40D-6/76,8bin.1 мо-м 2 6,7кг

___________________ L _

3 6
9132/3

1 - И - К . 0 4

ш п р о п г о и с е / ш р о и  
г.сяряшое
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К З -04*49, вып.Т Пояснительная з а й м ом

th тп !-н -та Технические щрекюлния к
изготовлению шелезошкж-
им  изделий.

ТЛ 4-И-К.05СБ Сборочный чертеж
•

АН ТП 4-И-ВД.Ст ведомость РАСХОДА ш али
ил дополнительные заклад-
йые н АрмАтзриые изделия

Сборомные гш ш и ы
АН ТП ^  1-И -К .М КОЛОННА КПТЧ1Ч

изделия ЗА КЛАЛ ныв
1 1Н00*6/16,8МП.1 [ м о ч -4  ...,,ГГ . 1 0.3КГ
г Ш О-6/16, вып.1 МО Ч  Ч  ' 1 ел кг
Б 4.400-Б / Ч  ВЫП.1 М 8 - 1  ; ............. 4 4.&КГ

г о

■ 9 J .g g .f 5 -

Щ  Т П - 7 0 5 - 1 - 1 9 ! . 8 5  1 - И - К . 0 5______ ____________
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епцдця|ЛИсш л Memos
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. КЭ-0М9, вып ! Н о я с и и т п ь и р я  э я п и с п я
й4 то-. ь и - т Технические шребоввняяи

изготовлению ж* изделий
R4 ТП- 1-H-«.OfiC5 Сборочный чертеж
&4 ТП- 1-И-ВЙСИ ведомость рясходя стали

на дополнительные
ш п я д н ы е  и  я р м в т у р н ы е

изделия
Уборочные единицы

04 Л>- ' 1-и-к.01 |Илоння И П 1 - Н 1
1 (.400-6/76, ВЫЛ( t м е п и е  закладное N014 5 6,3кг
2 1400-6/76, д ы п . 1 то же • то-м 2 6,7 кг
3 .„.(•400-6/76, выл.1 » М8-2 1 16 кг

Т П - 7 0 5 - Ы 9 1 . & 5
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9 1 5 2 / 5
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чяние

Я о п у т н т я а и п
N 9 - 0 1 - 4 9 . 8 Ы П .1 П о я с н и т е л ь н а я  з я п н я гя

В4 Т П - . .  + - « - 7 7 2 Технические требования к
нэготоалениюж.б.ивйелий

|Ц Т П - 1 - И - К .0 7 С 6 Сборочный ч е р т е ж
Й4 1 Ь _________  1 - И - В Д С и Ведомасторясходя с т а л и

ня п о п о л н и те л ь н ы е  зян*
лядные и я р т я т у р н м е
и зд ели я

. Сборочны е единицы
ЯЯ Т П  - Н И 1 0 1  ПОЛОНИЯ К П 1 - 1 М

< f’ A 0 0 / - 6 | 7 6 ,a w n f Изделие э и м я д н о е  Р К И -4 8 $ 3 « г
г Н о о  -  б |7 б ,В Ы П  1 т о  w e  м о - н 2 6 .7  « г
ъ К Э - 0 1 - 4 д . 6ЫП-1 «  « 1 7 4 19 .4  w

k t
9 1 3 2 / 3

(fS2
T3’ ТП-ТОБ-ЫЭ̂ вБ

й ^ В Й ЯЯВВ К о л о н и я  
(tinr-H-l е)

i'H-K .07

Диет f л и сто в.!
тпропромсельстрои

rCffpflffioe
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кэ -о м д . вып-i Пояснителыш дансяя
т ТП- ЬЯ*ТГ2 Технические дарвбшшяя и

изго/тол&чию ж.̂ .изделий
П А ТП- *-И-И06.Сб Сбпрочямм' чертеж
(И ТП- 1-И-ВДСШ Ведомость расхода

Ьвдлн иядопо/шятель-
!bwe энилядные и ятя  *
Ь*шрные изделия
Сборочные единицы

м ТП- !'' Л0ННЙ П П 1 - Н - 1 ' I I—

i 1400-6/76 „лделиезяилядное п о л  А 6 6.3ПГ.
2 1.400-6/76 то же мо-9-3 5 44/4 иг|

.
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l Jп ш ш ш м ь щ п т
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КЭ-0)-49. вып.Т П о я с н и т е л ь н а  зплнскя
Я4 ТП- (-И-ТТ2. ^ « я ч е с к и е  жребозяния

к изготовлению л-а.кзаелнй
R4 ТП- 1-И-НЖСБр ю м ч и и и  ч е р т е »

-  .

H4 ТП- (-И-ВЯ Cm ЗеооиостЬРйсходя стял и
н я а о тн и те п ь н ы в  зянляд-
«ен в р и тш ур н ы е  нзаепич

С боеочны е е п и н н ц ы
R4 ТП- - Hf-K.QI Нол они в ИПГ-tt-f

1 1 4 о о - б 1 ? б . в ы п .1 Ш е л к е  э я к ш н о е  W0-1-4 7 6.3 кг
2 4.400-6/76. 0Ы1М 70 же М0-9*3 2 14.4 кг
3 н э - 0 1 - 4 0 .  в ы п  I »  М 1 7 4 19.4 кг
А 1 .4 о о - б !? б . -own. f 1» М8-2 1 . 1 6  « Г

ПРЙ М ЗЙ Н Г

H H EH Z
D H L шятнлов
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Д о п у м е н т я д и я
К 9 - 0 - Н 9 , ВЫП I Поясни те л ь н а я  з я п и ск я

т т п . 1 - н - т г г Технические требования
к изготовлению Ш гБ.ш епин

54 ТП- 1 -И -Ж О С б Сборочный чертеж.
R4 Т П ' 1'И-ВДСш Ведомость расхода степи

н я  дополнительны е
зянладныеиярмАтнр*
ные изделия.
Оборонны е е д и н т ы .

П4 Т П -  i-H -K O i  К о л о н и я  К Л Г - 1 Н
i 1 4 0 0 - б /76 , 6ЫП.1 Иэде/же зяклядное M D -H 6 6 3 к г
2 1 4 0 0 - 6 / 7 6 ,  8 Ы Л .1 То же М09-3 4 Я 4 к г
3 i 4 o o  - 6 /  те, вып. ( »  М 8 -2 1 1,6 кг

46
9 1 3 2 / 3

Т П - 7 0 5 - 1 - 1 9 1 - 8 5  -< -(+ • fl .1 0

К О Л О Н И Я  К  
( К П 1 - Н - 1 К )

1 ш т  11

/1ИСПТ (Лнспю ГТ
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К З - 0 1 - 4 9  в ы п .Г п о я с н и т е л ь н а я  зянисия
R4 Т П -  ( - И - Т Т 2 Т е х н и ч е с к и е  ш р е во вп н и я

ш г о т о в л е н и ю  ж.-б.изввлий -
R4 Т Л -  1 -И -П .1 1  С Б Сборочны й ч е р т е #
R4 Т Л - 1-И -8 Д С П 1 В е д о м о с ть  р я с х о д я с т я л и

нв д о п о л н и те л ь н ы е  зяклвд
ныеиврмяпшрные изделия

С б о р о ч н ы е  ед и н и ц ы
Я4 Т П *  1 - И - М .0 1 П о л о н и я  Н П Ы И

1 1 - 4 0 0 - 6 / 7 6 .  В Ы П -1 Изделие эя к ля д н о е  М О -1-4 7 6 3 н г
2 1 .4 0 0 * 6 / 7 6 , ВЫ П . f Т о  иге М 0 *9 -3 1 1 4 ,4  к г
Э Т  4  0 0 *6 / 7 6 , В Ы П .4 » М 8 - 2 1 1 ,6  к г
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,  Н я ц < т т я т к о Г

5 0
9 1 3 2 / 3

Ш ^ИЛЬбБРШ Т П * 7 0 5 ' 1 - < 9 1 .  8 5  - f - H - И .  И

?реАинй|МУРявлееа К о л о н и я  К  
( Н П 1 - 1 И Л )

М М Н 1 Ш
р

Тшсгп Щ е гл о в

гнпропромсепьсшрои
г - С я р я т о в

' « о л  , п р и  я н * #  f i t .  ( Ы м «  ft4



Вй
М

яо
ад

м
I

Ъ .

t r

i л*;

5
&

1

О
г

й
3 ,

8
s

1
3

'

1

■
1 1

"1 I1 f
1 L л

Y

2 -2

бвяввнняя v p -S  g  
ССР w  O J

а с

J L 5 .

U P

8 —Ю

г б

liKfiPOPftfi
осо

о
a s

1 Э н я п  $  н я  к о лонн е н я н е с т и  
м а с л я н о й  к р а с к о й .

2. Закладною МОН'4* пркеяритб^у

9 1 3 2 /3
к каркасу поповны.

•7054-191. BS

К олонне  К 
(КЩ-11:1Л). 

Сборочный 4eiчерте  w.

Копировал Прошина

Р

Ш

Ч-Н-К.11СБ  

и К
i d £ 0И

здг " 1 я е д г а < г г

гипррпро/поеяьстрол
Г С я р я н т р р  

Ф о р м а т  й А  .



Ти
по

во
й 

пр
ое

глп
 

Пл
ьБ

от
 Ш

5 2

IV
I 5Лi о б о  з н а ч е н и е Н я и м е н о в я н и е кол.

i
П р и м е -
ч я н и е

Д о п у м е н о т я а м и  i__ !
" " Шифр 460-75, был. 4 П о я с н и т е л ь н а я  знпи ск я
ЗА Г П  f - H - T T E Т е х н и ч е с к и е  ш р е б о в н -

н т  и  и з г о т о в л е н  н ю  i__ 1
й .- Б .  и з д е л и я .

'

ш2
ТП 1-ti-n.tZCSj С т р о ч н ы й  ч е р т е 'ж .
ТП 1 -И -Й Д С ш  1б е д  о м о е ш ь  ррсходя

■ с т е л и  н е  з п к л я д н ы е
и я р м н т у р н ы е
и з д е л и я .
Оворочиы е е д и н и ц ы

Ё Т П  иншисб Кяряяс яроиря ношенный Ш 7“26?70rif

Z1 И з д е л и я  э я к л я я н ы е --
Шифр 46075, еы п. 1 -2 М Н З Т 7,4 кг
Шифр 46075, B W O . 1-2 М Н 7 _2 _ 6 ,4  н г

М я т е р н я д ы

б е т о н  мярки И200 2.60W3

п о п и р о в ал ^  П р о ш и и я — Форм pm й4



Т
и

п
о

в
о

м
 

п
р

о
е

к
т 

А
л

ь
б

о
м

 Ш



|И
нб

 tU
sog

A|П
од

пн
с&

 и Д
йш

я|8
ай

ни
ий

Ц|

§
%«г(X

Е
1
I

«Г
о<П

соо£= Оеоэнячение Н я и т н ю ъ я н н е Км
ш т н ъ

тт

до г ш м г х ш ш — ь
Ший>р 4 6 0 -7 5 .§ыя.о.н Пмг.иШеЛЬНЛ* з п п н о п щ

"4 ю . 1-И-ТТ2 1Г м н и т п и в  т р е б о в а н и я

" 1 к н5ГОГП0ВПВННЮ*.Б.НЭПаЛ ИЙ
44 TJL ......  1-H.ff.ttC6 Сборочный чертеж
Д4 т п 1 - И - В й С ш  ]Ведомость рясходя стили

ня дополни тельные ш -

лядиые и я р п а т у р н ы й

и м е л и *

0ВОРОЧНЫВ ВИННИЦЫ
44 К _ ____ 1-И-Й12 ] Нолонйя «Ф4 Э-2'1

изделия эяклядные
г 1-4 0 0 -6/7 6 . Ш П Л МО-и Т в.3 кг
2 Шифр 4 бо-7 5 , ВЫП1-2 мнео 4 Мкг
3_Шифр 6̂0-75, выП -И ЛОВ.515 Ш С Ш

ЬРИВЯЗЯН:

И

^Я.0(Ш
яшсгр.
т т ?

зильбеиш
пеговй

ШДГЛНЛОб
кятков

lefl.HHft мярябпебя. 
йнт. 1лешебнм

ti-HDHffg Есння"

3 1 5 2 / 3
5Ц

ТП-705-М9165 -1 - И- И .1 3

К о л о н и я  К 
( КФ-43-2-(с|) р

7 Г О Г
m m m m b v r m

^ _______________  • г . С я р я т о э
К^пимййл : п !> о ш ш Г (Й йК 'г Р о р и й  ш Р 4

~|/)нршов Г



ЙЛ
Ьб



56
-

1
1 З

ОН
А mОс: О б о з н а ч е н и е Нянмеяовяние кол. Приме

чание
Документация

Шифр 4 6 0 -7 5 , В WfM Ш с н и т е п ь н я я  зя п н с н я

т.п 1-и-тте Технические требования
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a
ММ

М ясся
и г

1 - И -  П С .0 1 2 П 1 - З Я 1 У ^ П й 1 6 6 0 т о 2400
- 0 1 2 П < - 2 Я 1 У Т -П а 660 660 2400
- 0 2 2 Ш -З Я 1 У Т 'П 6 Г К 6 0 660 2 4 0 0
- 0 5 г п ) - г я 1 > т - п в И б о 660 2400
- О А 2 П 1*5 Я 1У ? -Г7& 660 И Ю 2400
- 0 5 2 П 1 - 2 Я Г У Т - Л В 660 н ю _2400
- 0 6 г г н - з я 1 у т - Л г 510 510 2 4 0 0
- 0 7 2 П 1 - 2 Я 1 У Г - П Г 510 510 2 4 0 0

Т П - 7 0 5 - 1 - 1 9 1 6 5
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яокямешпяьшй
И. 3.002-Г'1. выл. 1 ПОАСНШПеЛЬНАЯ ЗЯПИСКЯ
Ш ТП- -1-И-ТГ2 Т ехни ческие  требования

«изготовлению железо-
бетонных изделий

й4 ТП- -1-Н'ПЛ.01СбСворочнын чертёж
Переменные денные
для исполнения

1-И-ПД. 01
Сборочныа единицы

И 1 ТП 1-и-аоб01 С е т и  ярм яш урняй  a s 1 16.6кг
т 2 ТП fH-С-СП .01 С е т я  ярмятурняя С1б 1 34 кг

,Н4 з_ ИЗ_______  1-ис.ое>.ол Сеткя ярмятурняя сг? 1 126кг

«л 4 ТП 1-# с.0901 Оетяя я р т т ур н я я  с 16 1 1,2 ЯГ
5 ТП 1-НКР 05-02Каркас плоский КРЮ 6 Q7W

64 6 3.002-H f 8ЫЛ .1 Изделие зяп ляд но е  м э А 2 2 к г
бч

’
? __3. ООН' j; 8ЫЛ.1 Изделие эяклядное т 2 21кг

бч 6 3400-6,'76 Изделие зяплядное мн-ш 3 1,2 кг
мятернялы

бетон марли т о о Q6/43

Приея5якг

Т П -705"М 9185

Поцпорияя ппнтя 
П Л5-4-1

Копироеял; Прошяня 01л~

7 7 .
9 1 3 2 /3
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Д а ш н е н т А Ш м
SH д о д а ж , ow n  t пояснительная з я т с к я
Wi г  п - * н м г г Технические тр е ео в яш  к

т т т т ю  т .  изделий
R4 П Г  Ш -П А О е Д Б Сб о р о ч н ы й  чертеж

Переменные данные
для исполнения

i - и - п л . о г . . . .....

Сб о р о ч н ы с  единицы
В4 it Т П  f - И - С О б Сенти и р м я г п у р н й я  с н f А  б н г
R4 ъ №  1-ИrC.cn Сетня я р и ш п у р н и я  C t2 1 7 ,6  к г
Я4 3 ТП 1 'Ж С .О б Святя й р м я г п у р н я я  сиз 1 4 1 2  КГ
(Ц 4 ТП  f  И -С 0 9 С е тк я  я р и в ш у р н я я  е й 4 4 ,З Н Г

R 4 Г Т П  . 1 -Н -К Р .0 5 К я р к я с  ПЛОСКИЙ К Р 6 2 0 .5 П Г
Й 4 6 Т П  1-И-КР05СН К Я РК Я С  ПЛОСКИЙ К Р 9 А О б  к г

7 з . о о г . н  в ы л * Изделие з я к л я д н о е тз 2 2 ,2  к г
б а о о г.< -< , o w n .) изделие зя кл вд ноем т 4 5 .3  к г

М я т е р и я л ы
б е т о н  т з о о Ц 5 6 м 9

■
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Копировал: Прошина О и .

9 1 3 2 / 3

1 - и - п л . о г
Ш Ж З  Б Е Ш !  Ь Е Ш И ЗЯ____L

р п р о т ю м с е п ь с
Г  С в и т о е

с т 5 |





ЙН0.Г^П0ПЛ|П0ЯПИСЬИДНтя{ВЗЯМИНР.![ Т и п о в о й  п р о е к т А л ь б о м  Ш

в е д о м  о с т о  р а с х о д а  с т а л и  н я  п р и н т е р н ы е  и д о п о л н и т е л ь н ы е  з я к л я д н ы е  и з д е л и я , к г

М Я Р К Я
И з д е л и я  я р м я т у р н ы е

Я р м я г п у р я  к л я с с я
И з д е л и я  з п к л я д н ы е
Я р м я т у р я  к л я с с я

э л е м е н т а т в Я 1 Всего П Щ Я 1
всегоГ О С Т  5 7 8 t - 6 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2

0 8 0 1 2 0 1 6 0 2 2 Итого 0 6 0 8 кюго й о 0 12 0 14 ИТОГО 0 2 0 нтош
Н П 1 -  И - i d 3 , ' ь 2 3 9 19Ц8 2 2 4 2 19,9 7 5 т 252,2 5 6 2 ,2 2 ,0 9 ,8 5 6 5 ,6 (5 ,4
Н П £ - 1 1 - 1 6 5 1 7.1 2 Д 9 1908 2 & S 19 9 7 ,5 2 7 ,4 2523 5,6 2 .2 5 4 1 4 .2 5 6 5 .6 19 ,8

т г о д о л ж е н и в

т я р п я
э л е м е и т я

И Г Ц - i H t .

И з д е л и я  э я л л в д н м е

Общий
ю е д

п р о к я ш  « я р к и

Т -
В О г п З К п Й

ВсегоГ О С Т  - Ю З - 7 6 г о с п д д о з - 7 4 * Г 0 С Т 8 2 4 0 - 1 2 Г Р С 7  3 2 6 2 -7 5 *

м _

-1060 -2СМ4гС 1ЯЙИИ
МФ » я т г -»*29C • Й Ш •302Й № 0 С 30 ffmro i f итого

- 4 6 0 ,3 0 .» Ц 4 6 Q 5 2 6 ,6 3 7,1 9.6 5 ,В 5 ,8 115 9 3 8 * 5
Н П Ы М 5 4 4 м _ м ж ж I Q 6 , 6 Q 5 2 1 ,2 2 6 ,6 1003 ж [ Ж и 5 ,8 140,5 4 (2 ,4

9 * 3 2 / 3  Ш

ТП-705-М91.55 1"И'ВДСт
}щ 'ш 1 а йс гпв е д о м о с т ь  р й с х о д я  

£ * 2 Г с т я л и  н я  д о п ш ш и ш й ь  
н ы е э я к л я д н ы в и я р -  
м я т у р н ы о  и з д е п н я .

Листов"

ГИПРОПРО
г. сярдтов

Ш н р б Ш ' . т ш ш

мсельсиюн!___
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Н 1 Ш Ш П Ш  цотгггд аж тш ш  Ш ш ш *

в е д о м о е  m b р а с х о д а  с  ш а л и  ни А р м я т у р н ы е  и д о п о л н и т е л ь н ы е  з я к л я д н ы е  и з д е л и я , « г .

М и р н а

э л е м е н т е

И з д е л и я  п р м я т у р и ы е И з д е л и я  З А П Л п д н ы е
Я р м я т у р н  п л я с с я

5сегс

А Р М Я Г П Ы Р Й  К Л А С С А
Р Ф R I Я Ш A I

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 2 Г 0 С Т 5 7 8 1 '8 2 Всего
0 8 0 1 2 0 1 8 0 2 2 ИТОГО 0 6 0 8 ИТОГО <рю 0 1 2 0 1 4 ИТОГО 0 2 0 ИШШ

н п х н м е 3,1 7 ,1 2 3 ,9 19 Q 8 224,9 19 ,9 7 ,5 2 7 .4 25^3 5 ,6 2 ,2 2 ,0 9 ,8 5 6 , 5 ,6 1 5 4
И П 1 - Ц - 4 ь 3 ,1 7 , “! 23,9 190.6 224,9 19,9 7 ,5 2 ^ 4 252.3 6 ,3 % г 2 ,0 1 Q 5 5 ,6 5 ,6 ш
и м - н м » 3,1 7 ,1 23,9 190,8 224,9 19,9 7 ,5 г ? 4 25^3 6 7 % г 2 ,0 Щ 9 5 6 5 б 1 6 ,5

П р о д о л ж е н и е

М п р п н
э л е м е н т е

И з д е л и я  з я к л я д н ы е

О е р й
РАСХОД

П р о п е т  м й р и и

В С т З  н п г

ВеетеГ О С Т  ^ 0 3 ' 7 6 Г О С  Т 1 9 9 0 3 - 7 4 * т т - т г Г О Ш 5 И П ? г а а з ш в

A c f

-»*80 г ш &»юо (Ч<Я) ИТОГО -826Q з ш 1ИТОГО Г  3 0 ifrom Я Ш tornW шиш
т - н н 8 4 5 ,2 8 ,6 — 0 .1 0 ,3 5 ^ 2 5 $ 0 Й * б 81,61 9,6 9 ,6 32,4 5 ,6 5 ,6 т , в 45 5 ,3
n n i - { f - t e 4 4 — а в 1 ,3 0,1 4 3 14 ,7 60.5 26,6 8 7,1 0 ,6 9 ,6 — — 5 А 5 8 т 385,6
К П М Н » 4 8 а б | 0,1 Q 5 15,1 б $ 0 2 6 6 , 9 2,6 0 ,6 Я 6 — — 1 5 8 5.8 1231 391,9

П р и в я з я м - 6 2
9 1 5 2 / 3
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Ь ш -г^п о д д -|тпнсьиаяшя взям.инаг!1 Т и п о в о й  п р о е к т Я л ь б о «  ш

в е д о м о с т ь р а с х о д а  с т а л и  н а  ярмшгшрныв и д о п о л н и т е л ь н ы е  э п н л я д н ы е  и з д е л и я ,к г

М А Р И Я
э л е м е н т  я

И зд е л и я  я р м я т у р н ы е И з д е л и я  З Й К Л Й Д Н Ы е
я р и п т у р я  н л й с с я

Всея

ярмятурд нлясся П Ю Р Я ГМ Ш

Я Ш A I я® f l l В С т З К п *
Г О С Т  5 7 0 ( -  8 2 Г О С Т  5 7 8 Г & 2 ГОСТ 5701-62 Ш 5 7 Ш Ucew т о ш п г

<яе щ $ 1 8 й г г р з г о 0 6 ф Ь итого Ф Ш Ф\% р 1 А ш и 0 2 U ШОП) ш иш от

к п Ы м е 5 .1 7 .1 Z 5 f l i a q j m s 19.9 7 .5 2 7 ,4 252,2 ¥ 2 ,2 2J0 I Q 6 Ц б 5 ,6 т 916 9 ,6
т х - и н н
№ 1 - 1 1 1 Л

ъ л

S f

7 ,1

1 1 _
Ш .
Щ 9 W W 2 4 9

I9l9

м .

7 .5
7 .5

2 7 .4
n f i W H

А П
4,7

2 .2
2 ,2

М .
Ш

1 3 .5
1 7 ,7

м
м .

56
5 ,6

т
2 5 3

9 .6
9 .6

Ж .
9 ,6

П р о д о л ж е н и е

м ш и я
э л с м е н т я

Изд елия з а к л а д н ы е

е д и н
РАСХОД

П р о н я т  м и р к и .
В С т З к п й

Г О С Т  ( 0 3 - 7 6  1 Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 * ' г т т М г о с т з а ^
-Д*40 \ ш « И И * * ш р г щ т

M L
Q 3

Яшопз #2Ю i w a f o ® i то го т ы Ш т Г й Ш
Й50 то го

i n i -  If- [R 4 ,6 4 5 ,2 3 6 —  Ш ! т , о
6PJ5

66,0 -  126,6 9 2 ,6 зе,4 ъ г{\ 5 6 5 ,8

S ,»

199,4 А б ? ,9
i m i -  ц - ( й 3 6 3 ,2 4 5 J м .

■36
!Ш 0 , ( ж 49 ,5 2 f .2 p 8 .fi щ ъ 3 2 /| Щ

~JJz
А ?
м .

2 0 # 4 7 8 ,6
К П Г - И Ч Л i d т 1 .3 1  щ 0 ,3 Ь гз~ [49,5 4 2 .4  д а \Щ В —

£ А 154,2 4 2 9 ,8

П Р Я Ш Я Н :  ]

1-----------
ь = Т П -

П.( Кп л я лE H M L . — Ц гя г
7 0 5 - f -1 9 1 .8 5

ш и я ч м а
M h - б Д С т

~ ( Ь 6 т Ш Г Ж

Ш ?



Е Ш ВЕЯВ йеПШТШ Типовой проелm ПДЬбОМ ш

В е д о м о с т ь  р я с х о д я  с т и л и  н я  я р м я о т у р н ы в  и д о п о л н и т е л ь н ы е  
э я к л й д н ы е  и з д е л и и , к г

М й Р К Я

е л е м е н т я
Я р м я т а р я  ш о с л
я Ф nt

Г О С Т  5 7 6 1 - 8 2  Г О С Т - 5 7 6 1 -  8 2
Фь\ 0 2 ^ 1 8 g Z 2 Е Е

т - н - ш э Т ] 7,< 23 ,9 isqe т $ 19,9 7 5 гчА
Н П 1 - Н - 1 П 3 U 7 1 23j9 Щ И 2249 19,9 7 5 2 7,4

5сепо

252;

я р м я ш у р я  к л я с с я
ВсегоЯ ф Я I

Г О С Г  5 7 8 < - 8 2 Г 0 С Т 5 7 6 1-8 2
ф\0 б И 2 <р{4 ИТОГО ^>20 Итого
\ 0 2 ,2 13 ,0 19 ,2 5 ,6 5,6 2 4 ,6
5,1 2 ,2 Ю , б « А 5 ,6 5 ,6 2 а 7

П р о д о л ж е н и е

М я р н я

элементв

И з д е л и я  впплйдные
П р о н я т  м й р н и

б С г З  . Н п 2
Г О С Т  1 0 3 - 7 6

*8*40 ■ «м о |а*й г •3*ЮС w т
к п и м и г 3 ,2 Д О  J a b — Ц 1 а з
П П 1 1 Ч Н JS

i
Ъ

\
I __ < И  | 8 ,б t 3 0 ,1 д з

Итого

2 Q 2
2 3 7

Г 0 С Т 1 9 9 0 3 - 7 4 *
6*290-ЙМОО-ЗМ

53,0 2 ^ 64 4 ,0  
55 j0[42,4 jgfl,6

ИТОГО П 30
123,6 Д б

Г0СТ6240-72

9 ,6

ИТОГО

М
9 ,6

Г О С Т  3262-75
ш щ
£Щ0

5 1
5 ;в

Итого

5 1
516

Всего
О б щ и й

РЯ1ЗД

15$2М36,3
16Q1 43б,1

ПРИЗвЯН: « 4 .
9132/3

Г П -705-1-191.85 -1-И-ВДСт
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S
4
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ГСВЙП1Ш Я| т а ш Cl  ИДЖП1
Ти повой п р о е к т А льбом  ш

В е д о м о с т ь  р я с л о д я  с т я л и  н я  я я м я ш у р н ы е  и д о п о л н и т е л ь н ы е  з я к л я д н ы е  и з д е л и я , « г .

М ЯР Н Я
э л е м е н т о в

И зд елия п р м я т у р н ы е И зд ел ий  з я к л я д н ы е
й р л т т у р я  п л я с с я

Всего

Ярмягпуря класса

Всего
Й ф R I я «и R I

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т 5 78 1-8 2 ГОС Т576 1- 82 Г О С Т 5 7 8 1 -8 2
$ 2 8 0 2 5  [ИТОГО 0 6 0 6 ИТОГО ф ю 0 Й Итого0 6 ф Ю ИТОГЕ

И Ф 4 3 - 2 - | с| — 2 3 Q 9 p q 9 7 А 24,3 3 t,7 262,6 5,6 3,0 6,8 12.1 17,6 2919 3 $ 7
к Ф 4 б - 2 - 1 а 39,7 ? I W 5 5 ,1 7 ,4 32,6 257,9 3,8 5,0 6.8 12,1 17,8 29,9 3 6 ,7
И П  8 4 - 7 а — - I  — — — 7 .7 3 L b - — v

П родолж ение

Мя р к я

э л е м е н т о в

изд е л и я  з я к л я д н ы е
П ро п я то  м я р н к

Всего
ОБЩИЙ
PRCXQP

6 С т З и п 2
Г 0 С Т 1 9 9 0 3 - 7 4 * Г0СТ85Ю72 Г0СТ103~7б
•8*292 I03DC итого L605 итого • Ш -8*1бЕ Итого

К Ф 4 з -2 -1с 1 3 3 ,0 4 ,7 3 7 ,7 5 ,0 5 ,0 2 А — 2 ,4 4 Д 1 Э 4 4 Д
Н Ф 4 & - 2 - 1 0 55,0 4 ,7 3 ^ 5 д о д о 2.4 — 2,4 3 6 9 ,7
И П М - 7 С 1 6 0,5 — . 6 Q 5 — — 4 ,4 м ,з 1 А 7 7 3 .2 6 6 9

Ш Ш ш

т о т ?

65
9 0 2 / 3

Т П -  705- 1- 191. 35 1- И - В Д С т

ф орм а  « л Ж

Ш
5

ШГШРОВЯЛ: п Ш Гн и я  М к -



Типоьой проект____________  U uom Щ
^ • А в й о с т к  г р е х о м  с я а а и  н а  А п и А л > г > н ы е  и 
д в п о А н и т г  А у я ц с  з а и х а д и щ  м я д е  ли я , к г

К а ш а

замюиша

И з д е л и я  закладные

Осщий
РАСХОД

Ар МАШ у РА КЛАССА Прокап\ марки

ВсегоA - i ВСт 3  кп 2
ГОСТ 5 7 8 1  - 8 2 ГОСТ «05 -76 ГОСТ 19903 -7*1*

ф& Ф1Н Итого8x80 -Йх« Итого**2Ы -12*ЙС Итого
W H » S - z * ¥ a YL4 17.6 з а о 168 186 3S.4 33 .0 г г Г 5 0 2 12 5 6 12 5 .6

<j>8 й 2& |-6Af* 12 М 176 300 16.8 (86 35.4 S5J0 272 60.2 125.6 12 5 .6

ПШМЗАИ

“ЙИ5.11— :------- ______1t____м

е е
9 1 з г / з

Т П -705- 1* 191- 85
KomtPoftftft: А Я  Жеуковд

t - « - 8 J U T  

Фо р м а т  Л Г

* *е г

8



Я т Р я ш ге ш я сьнАш пй йэя м й над
1 Ти п о в о й  л р о е и т Й Л Ь Б О * | 1

В в д о м 'о с ш ь  р я с д о д я  с т и л и  н и  д о п о л н и т е л ь н ы е  з я к д я д н ы е  
и  я я м я т у р н ы е  и з д е л и я , и г .

т р т
э л е м е н т я
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& 6 -6 Й < Г 4.8 то 5.8 0-6 5.0 3.6 2.8 20 t5.0 4.8 4.8 25.Б 25.6
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ЙРИЗЯЗАН:

ЙНВ.'^

6 5  
9 1 3 2 / Э

ТП-705-1-191.05 1-И-ВДВт
Копировна • ЯЛ Мешковл

т
9

$Фо р м а т  А Т



|в ам *м н е ~ ^
Тэдюари flwnm А л ь б о м  hi

Ь г % 9 т о т ь  ? м *в д А  о пали  « а дополнительны е
MM-ft-jtfttft ш  ь т ь м г т ь  п ь ш *  , «г

Марка 

элемент л

К н е л и *  ш а а д а а т *

Щ и я
т щ

Крглатура КЛАССА ' f m m j  h a m *

Ш ъ
А - Й в с т  5 * * г

Г О С Т  57$ 1-62 Г О С Т  350 - 71 *

4>Ъ Итого jlb ад*80*5 Итого

2П 1- З А ( ? т - П а I k 1 л 2.5 2.5 ч .г * Л
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