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Н а и м е н о в а н и е  и  о б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т о в  
Н а и м е н о в а н и е  л и с т а с т р .

— Т и т у л ь н ы й  л и с т 1

— С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а 2

ЭМ С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е

1 О б щ и е  д а н н ы е . 3
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А Т Х А в т о м а т и з а ц и я

1 О б щ и е  д а н н ы е .  ( Н а ч а л о ) 9
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  

к о м п л е к т а  м а р к и  ЭМ

Л и с т Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч .

1 О б щ и е  д а н н ы е .

2 Р а с ч е т н а я  с х е м а .  К а б е л ь н ы й  ж у р н а л .

3 П л а н  п р о к л а д к и  к а б е л е й  и  т р у б .

4 С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  п о д к л ю ч е н и я .

5 З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  р а з д е л о в

"  Э л е к т р о с н а б ж е н и е ” , ” Э л е к т р о о с в е щ е н и е ” .

6 З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  р а з д е л а

" С в я з ь  и  с и г н а л и з а ц и я ”

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и л а г а е м ы х  

д о к у м е н т о в

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч .

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы
с н и п

3 . 0 5 . 0 6  8 5 З а з е м л е н и е  и  з а н у л е н и е  э л е к т р о -

у с т а н о в о к .

5 .4 0 7 - 1 3 0 П р о к л а д к а  п р о в о д о в  и  к а б е л е й

в ы п у с к  0 ,1 в  п о л и э т и л е н о в ы х  т р у б а х  в  п р о и з -

в о д с т в е н н ы х  п о м е щ е н и я х .

5 .407 -148 У с т а н о в к а  щ и т о в  н и з к о в о л ь т н ы х

в ы п у с к  0,1 к о м п л е к т н ы х  у с т р о й с т в  в  ш к а ф у

в ы с о т о й  2 2 0 0  мм.

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

903-4-0182.94-ЭМ.С01 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я а л ь б о м  4

903 -4 -0182.94-ЭМ.С02 С п е ц и ф и к а ц и я  щ и т а  1Щ а л ь б о м  4

903-4-0182.94-ЭМ.ВМ В е д о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х а л ь б о м  5

Ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  
с  д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  и  п р а в и л е

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а / Л я л у с о в /

О с н о в н ы е  у к а з а н и я .

3

З а н у л е н и е

П р о е к т  э л е к т р о т е х н и ч е с к о й  ч а с т и  р а з р а б о т а н  д л я  с т а н ц и и  

п е р е к а ч к и  к о н д е н с а т а  е м к о с т ь ю  2 x 5  м 3  и  м о щ н о с т ь ю  5 0  м 3 / ч а с ,  

в  к о т о р о й  у с т а н о в л е н о  д в а  к о н д е н с а т н ы х  н а с о с а  К с 5 0 - 5 5 - 2 .  

К о н д е н с а т н ы е  н а с о с ы  К с 5 0 - 5 5 - 2  к о м п л е к т у ю т с я  а с и н х р о н н ы м и  

э л е к т р о д в и г а т е л я м и  4A M 160S 2 , н а п р я ж е н и е м  0 ,3 8  к В , м о щ н о с т ь ю  

15 к В т .

Э л е к т р о с н а б ж е н и е .

1. П о  с т е п е н и  н а д е ж н о с т и  и  б е с п е р е б о й н о с т и  э л е к т р о с н а б ж е н и я  

п о т р е б и т е л и  с т а н ц и и  п е р е к а ч к и  к о н д е н с а т а  о т н о с я т с я  к о  2 - й  

к а т е г о р и и .  Э л е к т р о с н а б ж е н и е  п р е д у с м а т р и в а е т с я  о т  д в у х  н е з а 

в и с и м ы х  в з а и м н о  р е з е р в и р у ю щ и х  и с т о ч н и к о в  п и т а н и я  (с м . 

П У Э - 8 5  г л а в а  1.2 п у н к т  1 9 ).

2 . Э л е к т р о с н а б ж е н и е  п р е д у с м а т р и в а е т с я  н а  н а п р я ж е н и е  0 ,4  кВ .

3 . И с т о ч н и к и  э л е к т р о с н а б ж е н и я ,  м а р к а  и  с е ч е н и е  п и т а ю щ и х  

к а б е л е й ,  а  т а к ж е  т р а с с а  и  с п о с о б  п р о к л а д к и  о п р е д е л я ю т с я  

п р и  п р и в я з к е  т и п о в о г о  п р о е к т а .

С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е .

1. П о  у с л о в и я м  с р е д ы  с т а н ц и я  п е р е к а ч к и  к о н д е н с а т а  о т н о 

с и т с я  к  п о м е щ е н и я м  н е в з р ы в о - н е  п о ж а р о о п а с н ы м .

2. В  к а ч е с т в е  п у с к о в о й  и  з а щ и т н о й  а п п а р а т у р ы  п р и н я т ы  

а в т о м а т и ч е с к и е  в ы к л ю ч а т е л и  А Е 2 0 4 6  и  п у с к а т е л и  м а г н и т 

н ы е  с е р и и  ПМА, у с т а н а в л и в а е м ы е  в  к о м п л е к т н о м  

у с т р о й с т в е  -  ш к а ф у  з а щ и щ е н н о м . Ш каф  1Ш  з а к а з ы в а е т с я  

н а  о д н о м  и з  з а в о д о в - и з г о т о в и т е л е й  к о м п л е к т н ы х  у с т р о й с т в  

(с м .  а л ь б о м  3 )

3 . Р а с п р е д е л и т е л ь н а я  с е т ь  в ы п о л н я е т с я  к а б е л е м  АВ В Г, 

п р о к л а д ы в а е м ы м  в  п о л и э т и л е н о в ы х  т р у б а х ,  п р о л о ж е н н ы х  

в  б о р о з д е  п о л а .

1. В с е  м е т а л л и ч е с к и е  ч а с т и  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я ,  

н о р м а л ь н о  н е  н а х о д я щ и е с я  п о д  н а п р я ж е н и е м ,  

п о д л е ж а т  з а н у л е н и ю .

2 . В  к а ч е с т в е  п р о в о д н и к о в  з а н у л е н и я  к о р п у с о в  о т д е л ь н ы х  

э л е к т р о а п п а р а т о в ,  э л е к т р о ш к а ф о в  и  э л е к т р о д в и г а т е л е й  

и с п о л ь з у е т с я  с п е ц и а л ь н о  п р е д н а з н а ч е н н а я  д л я  э т о й  ц е л и  

ч е т в е р т а я  ж и л а  к а б е л е й  п и т а ю щ е й  и  р а с п р е д е л и т е л ь н о й  

с е т и .  Ч е т в е р т ы е  ж и л ы  к а б е л е й  п р и с о е д и н и т ь  к  н у л е в о й  

ш и н е  ш к а ф а  1Ш .

3 . М е т а л л о к о н с т р у к ц и и  ш к а ф а  1Ш  н а д е ж н о  з а н у л и т ь ,  

п р и с о е д и н и в  и х  к  н у л е в о й  ш и н е  ш к аф а .

О с н о в н ы е  т е х н и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  

К о л и ч е с т в о  к о н д е н с а т н ы х  н а с о с о в  К с 5 0 - 5 5 - 2 ,  ш т  -  2  

в  т .ч .  р е з е р в н ы х  -  1

Н а п р я ж е н и е  и с т о ч н и к о в  п и т а н и я ,  кВ  -  0 ,4

Т и п  в в о д о в  -  к а б е л ь н ы й

Э л е к т р о д в и г а т е л ь  н а с о с а

а с и н х р о н н ы й  -  4 A M 160S 2

К о э ф ф и ц и е н т  м о щ н о с т и  э л е к т р о д в и г а т е л я ,  

c o s  ip -  0 ,91

У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь  э л е к т р о п р и е м н и к о в .к В т  -  3 0  

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь  э л е к т р о п р и е м н и к о в ,  к В т  -  11 ,5  

Г о д о в о й  р а с х о д  э л е к т р о э н е р г и и ,к В т .ч  -  9 9 0 0 0

У с л о в и я  п р и в я з к и

П р и  п р и в я з к е  н е о б х о д и м о  в ы п о л н и т ь :

1. Р а с ч е т  с е ч е н и я  п и т а ю щ и х  к а б е л е й  0 ,4  кВ

2. /  х  -  з а п о л н я е т с я  п р и  п р и в я з к е

П р и в я з а н

Hh b .N

903-4-0182.94-ЭМ
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Расчетная схема Кабельный журнал

Данные
питающей сети

э §

Тип 
1н. А
Расцелитель.А

Тип,нал 
сечение

гряжение, 
(шинопровода) 

Расчетный ток,А 
Установ.мощность.кВт
Тип 
1н, А
Расцепитель или 
плавкая вставка,А

as х  о  
g  © в О. «у о  
в а> а. 
Я о С

II
с  л

I ’ l l .
Тип 
1н, А
Расцепитель автомата 
Уставка,А 
Нагревательный 
теплового реле 
Т-теплово

s  о> I

S i g g
§*2  О,X  
Д О С

Условное
графическое
изображение

Номер по плану 1 2

Тип 4AM160S2 4AML60S2

Ря,кВт 15 15

ТокД 1н 28,5 28,5

In

Наименование 
механизма 
по плану

Конденсат
ный насос 
Кс50-55-2 

(рабочий)

Конденсат
ный насос 
КсбО-55-2 

(резервный)

Обозна
чение

кабеля,
провода

Трасса Проход через Кабель,провод |

Начало Конец

трубу
Про-
тяжи.

N

по проекту |I проложен I

Обоз
наче
ние

Диметр
по

стан
дарту,ми

Длина,и Марка
Количество, 

число 
и сечение 

хил

Длина,
и

Марка
Количество, 

число 
и сечение 

хил

Длина
м

Н1-3 " ✓ Автоматический /  / / z=y
выключатель QF1
конденсатного на-

соса(раб).Шкаф 1Ш

Н1-2 Автоматический Пускатель КМ1 Соединения выпол-
выключатель QF1 конденсатного няются заводом-

конденсатного на- насоса(раб). изготовителем

соса(раб).Шкаф 1Ш Шкаф 1Ш. шкафа

Н1-1 Пускатель КМ1 Двигатель 1М П1-1 40 8.5 АВВГ 3x10+1x6 10
конденсатного на- конденсатного

соса(раб).Шкаф 1Ш насоса

Н2-3 ::::: ~  -у Автоматический У------ “У z^y
выключатель QF2
конденсатного на-

соса(рез).Шкаф 1Ш
Н2—2 Автоматический Пускатель КМ2 Соединения выпол-

выключатель QF2 конденсатного няются заводом-

конденсатного на- насоса(рез). изготовителем

соса(рез).Шкаф 1Ш Шкаф 1Ш. шкафа

Н2-1 Пускатель КМ2 Двигатель 2М П2-1 40 5.5 АВВГ 3x10+1x6 8

конденсатного на- конденсатного

соса(рез).Шкаф 1Ш насоса

Потребность кабелей 
длина,м

Число и сечение 
жил,

напряжение

Марка

АВВГ

3x10+1x6-0,38 18



План на отм. 0.000

Баки конденсатные 

N1,2

Насосы конденсатные 
N1,2

Н2-1
~ Г О ~

Условные обозначения

номер кабеля.прокладываемого в трубе 
~  позиция по спецификации_______________

Поз. Обозначение Наименование Кол. Примеч.

Изделия заводов ГЭМ

1 Гибкий ввод К1087УЗ 2

Сборочные единицы

2 5.407-130.1-210 Колено 4

Детали

Труба Г0СТ10704—91

3 Т48х2,0 , м 4

Материалы

Труба Г0СТ18599-83

4 ПВД 40с . М 12

1. М а р к и р о в к у  к а б е л е й  см . к а б е л ь н ы й  ж у р н а л  ЭМ л и с т  2.

2. Таблица потребностей кабелей и труб см. ЭМ л.2

3. Прокладку труб и их защиту осуществить в соответствии с типовым 

альбомом 5.407-130 выпуск 1.

4. Трубы прокладываются после установки технологического оборудования 

в пространстве подготовки пола.

5. Трубы проложить на отм.-0.150 и концы их вывести над уровнем 

чистого пола при выходе у фундаментов оборудования на 100мм.

“ “ “

903-4-0182.94-ЭМ
ггип Ляпусов

Станция перекачки конденсата 2x5 м3 Q=50 мЗ/чНач.отд. Христофоров *

Привязан
Н-Контр. Седи______ ■' С Т А Д И Я лист листов
Гп.спец. Седи ~

Р 3Нач.гр. Чапны
Инж.1к Евсеева и 1 и  д

План прокладки кабелей и труб
АО ГИПРОНИИСТРОЙДОРМАШ 

г.Ростов-на-Дону
шшттшшшшш

—1 ИНВ. N |

Формат А2



Ш к а ф  у п р а в л е н и я  1Ш

58
О
ю
>4

1. Ш к а ф  з а щ и щ е н н ы й  1Ш  р а з р а б о т а н  в  д а н н о м

т и п о в о м  п р о е к т е  (с м .  п е р е ч е н ь  т е х н и ч е с к о й  

д о к у м е н т а ц и и ,  а л ь б о м  3  ... Э М .Д Щ )

2 . К а б е л ь н ы й  ж у р н а л  с м . ЭМ л и с т  2

903-4-0182.94-ЭМ
ГИП Ляпусов Станция перекачки конденсата 2x5 м3 Q-50 мЗ/qКач.отд. Христофоров

Привязан
H.K0HTD. Седых СТАДИЯ лист листов
Гп.спец. Седых

Р 4Н ач.го. Чалны
Инж.1к. Евсеева С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  

п о д к л ю ч е н и я
АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 

г.Ростов-на-Лону
Инж.Зк. Горстка о

Mh b .N Инж.Зк. Овчарова

Ф орм ат А2



О с н о в н ы е  д а н н ы е  п о  с и л о в о м у  э л е к т р о о б о р у д о в а н и ю :

1. К о л и ч е с т в о  э л е к т р о п р и е м н и к о в  , ш т . -  2

в  т .ч .  р е з е р в н ы х  , ш т . -  1

2. Э л е к т р о д в и г а т е л ь  н а с о с а

а с и н х р о н н ы й  -  4 A M 1 6 0 S 2

3. c o s  \f э л е к т р о д в и г а т е л я  -  0 ,91

4 . У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь

э л е к т р о п р и е м н и к о в  , к в т .  -  3 0

5. П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь  , к в т .  -  11 ,5

6. Г о д о в о й  р а с х о д  э л е к т р о э н е р г и и ,  к в т .ч  -  9 9 0 0 0

Т р е б о в а н и я  к  э н е р г о с н а б ж е н и ю .

1. П о  с т е п е н и  н а д е ж н о с т и  и  б е с п е р е б о й н о с т и  э л е к т р о с н а б ж е н и я  

п о т р е б и т е л и  с т а н ц и и  п е р е к а ч к и  к о н д е н с а т а  о т н о с я т с я  к о  2 - й  

к а т е г о р и и  . Э л е к т р о с н а б ж е н и е  п р е д у с м а т р и в а е т с я  о т  2 - х  н е з а в и 

с и м ы х  в з а и м н о  р е з е р в и р у ю щ и х  и с т о ч н и к о в  п и т а н и я .  (с м .П У Э -8 5 ,  

г л а в а  1,2 п у н к т  1 9 )

2. Э л е к т р о с н а б ж е н и е  п р е д у с м а т р и в а е т с я  н а  н а п р я ж е н и е  0 ,4  кВ . 

И с т о ч н и к и  э л е к т р о с н а б ж е н и я ,  м а р к а  и  с е ч е н и е  п и т а ю щ и х  к а б е л е й ,  

а  т а к ж е  т р а с с а  и  с п о с о б  п р о к л а д к и  о п р е д е л я е т с я  п р и  п р и в я з к е  

т и п о в о г о  п р о е к т а .

Т р е б о в а н и я  к  э л е к т р о о с в е щ е н и ю .

1. С и с т е м а  н а п р я ж е н и я  с  г л у х о з а з е м л е н н о й  н е й т р а л ь ю  , н а п р я ж е н и е  

с е т и  3 8 0 / 2 2 0  В , у  л а м п  2 2 0  В.

2 . Э л е к т р о о с в е щ е н и е  с т а н ц и и  п е р е к а ч к и  п р е д у с м о т р е т ь  о т  с у щ е с т в у ю 

щ и х  с е т е й  э л е к т р о о с в е щ е н и я  з д а н и я  (ц е х а ,к о р п у с а ) .

3 . Э л е к т р о о с в е щ е н и е  д о л ж н о  б ы т ь  в ы п о л н е н о  :

а )  р а б о ч е е  -  о с в е щ е н н о с т ь  н е  м е н е е  100  л к .

б )  а в а р и й н о е  -  о с в е щ е н н о с т ь  н е  м е н е е  5  л к .

4 . П р е д у с м о т р е т ь  р о з е т к и  д л я  р е м о н т н о г о  о с в е щ е н и я  U = 3 6  В.

5 . В с е  м е т а л л и ч е с к и е  ч а с т и  о с в е т и т е л ь н ы х  у с т а н о в о к ,  н о р м а л ь н о  н е  

н а х о д я щ и е с я  п о д  н а п р я ж е н и е м ,  д о л ж н ы  б ы т ь  з а н у л е н ы ,  в  к а ч е с т в е  

п р о в о д н и к а  з а н у л е н и я  и с п о л ь з у е т с я  н у л е в а я  ж и л а  к а б е л я  и л и  

п р о в о д а .

6. М а к с и м а л ь н а я  п о т е р я  н а п р я ж е н и я  в  с е т и  -  2%.

7 . С п о с о б  о б с л у ж и в а н и я  с в е т и л ь н и к о в  д о л ж е н  б ы т ь  п р е д у с м о т р е н  

с  л е с т н и ц - с т р е м я н о к ,  л и б о  с  т е х н и ч е с к и х  с р е д с т в ,  с у щ е с т в у ю щ и х  

н а  з а в о д е .

* 2 7

Привязан
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903-4-0182.94-ЭМ
Станция перекачки конденсата 2x5 иЗ Q=50 иЗ/ч

З а д а н и е  н а  р а з р а б о т к у  ~ 
р а з д е л о в  "Э лек тр осн абж ен и е  
и  "Э л е к т р о о с в е щ е н и е *
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Ведомость ссылочных документов

Обозначение Наименование Примечание

ВСН 116-93 

Минсвязи России

Ссылочные документы

Инструкция по проектированию 
линейно-кабельных сооружений 
связи.

Изд. 1978 г. Общая инструкция по строительству 
линейных сооружений ГТС.

ВСН 6 0 0 -8 1 *  

Минсвязи

Инструкция по монтажу сооружений 
устройств связи,радиовещания и 
телевидения.

ВСН 604-111-87 

Минсвязи

Техника безопасности при строи
тельстве сооружений связи. Часть III 
линейно-кабельные сооружения.

ВСН 604-IV-87  

Минсвязи

Техника безопасности при строи
тельстве сооружений связи. Часть IV 
технологическое оборудование.

ВСН 60-89

Госкомархитектуры

Устройства связи,сигнализации и 
диспетчеризации инженерного обору
дования жилых и общественных зданий

Средства связи 
и

сигнализации

Варианты установки 
станций перекачки конденсата

встроенные,
пристроенные отдельностоящие

Телефонизация 
( города, 

объекта)
не выполняется выполняется -  

-  1 телефон

Диспетчерская
связь

(котельной, 
корпуса )

выполняется -  
-  1 телефон

выполняется -  
-  1 телефон

Внешние сети 
телефонизации 
(по техническим 
условиям ГТС или 
заводской АТС)

выполняется от 
распределительных 
коробок объекта 
(котельной,корпуса)

выполняется 
подвесным кабелем 
или в траншее

При привязке проекта учесть:

1. Категорию помещения по ПУЭ и ОНТП 24-86.

2. Тип выпускаемого промышленностью оборудования и кабелей.

3. Привязку выполнить в соответствии с Инструкциями и Правилами, 
указанными в ведомости ссылочных документов.

903-4-0182.94-ЭМ
Станция перекачки конденсата 2x5 м3 Q=50 мЗ/ч, У

П ривязан
ran Ляпусов СТАДИЯ л и с т л и л о в  |

Р 6 1
Hjeohtd. Седых
Гл.спец. Седых * З а д а н и е  н а  р а з р а б о т к у  

р а з д е л а  “ С в я з ь  и  с и г н а 
л и з а ц и я "
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  
к о м п л е к т а  м а р к и  АТХ

Л и с т Н а и м е н о в а н и е П р и м ем .

1 О б щ и е  д а н н ы е . (Н а ч а л о )

2 О б щ и е  д а н н ы е .  (О к о н ч а н и е )

3 С х е м а  а в т о м а т и з а ц и и

4 С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  п р и н ц и п и а л ь н а я

у п р а в л е н и я .  (Н а ч а л о )

5 С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  п р и н ц и п и а л ь н а я

у п р а в л е н и я .  (О к о н ч а н и е )

6 С х е м а  с о е д и н е н и й  в н е ш н и х  п р о в о д о к .

(Н а ч а л о )

7 С х е м а  с о е д и н е н и й  в н е ш н и х  п р о в о д о к .

(О к о н ч а н и е )

8 П лан  р асп олож ен и я  ср ед ств  автом атизации и  п р оводок

1т

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и л а г а е м ы х  
д о к у м е н т о в

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч .

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

Т М 4 - 1 4 2 - 8 7 Т е р м о м е т р  с т е к л я н н ы й  т е х н и ч е с к и й
разработчик  

АО МА

в  з а щ и т н о й  о п р а в е .У с т а н о в к а  н а г .  М о с к в а

т р у б о п р о в о д е  Д  >  7 6 м м  и л и

м е т а л л и ч е с к о й  с т е н е

Т М 4 - 1 4 3 - 8 7 Т е р м о м е т р  с т е к л я н н ы й  т е х н и ч е с к и й и

в  з а щ и т н о й  о п р а в е .У с т а н о в к а  н а

т р у б о п р о в о д е  Д  4 5  и  5 7 м м

Т М 4 - 1 4 4 - 8 7 Т е р м о м е т р  с т е к л я н н ы й  т е х н и ч е с к и й и

в  з а щ и т н о й  о п р а в е .У с т а н о в к а  н а

т р у б о п р о в о д е  Д  14 ...3 8 м м

Ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  
с  д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  и  п р а в и л а м и

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а / Л я п у с о в /

П р о д о л ж е н и е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч .

Т М 4 - 5 1 2 - 9 1 М а н о м е т р .У с т а н о в к а  н а  т р у б о п р о в о д е
разработчик  

АО МА

Т М 4 - 4 9 8 - 8 9 Д а т ч и к - р е л е  у р о в н я  Р О С - 1 0 1 .У с т а - л  Мо с к в а

н о в к а  н а  р е з е р в у а р е .

Т М 4 - 3 0 6 - 8 3 Д а т ч и к - р е л е  Д Н ,Д Т ,Д Ц ,Д Н Т ,Д П Н .
//

У с т а н о в к а  н а  п о л у

З К 4 - 2 7 1 .0 0 -9 0 О т б о р н о е  у с т р о й с т в о  д а в л е н и я  д л я
//

ж и д к о с т и .У с т а н о в к а  н а  т р у б о п р о в о д е .

Т М 4 - 4 1 6 - 8 6 К о р о б к а  с о е д и н и т е л ь н а я  К С .У с т а н о в - и

к а  н а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и я х .

Р Т М  3 6 .2 2 . 7 - 8 9 С и с т е м ы  а в т о м а т и з а ц и и  т е х н о л о г и ч е с -
разработчик  

АО 1ША

к и х  п р о ц е с с о в .  О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я г . М о с к в а

к  р а б о ч е й  д о к у м е н т а ц и и .

Р М 4 - 2 - 8 4 С и с т е м ы  а в т о м а т и з а ц и и  т е х н о л о г и ч е с -
I I

к и х  п р о ц е с с о в .  С х е м ы  а в т о м а т и з а ц и и .

У к а з а н и я  п о  в ы п о л н е н и ю .

Р М 4 - 1 0 6 - 9 1 С и с т е м ы  а в т о м а т и з а ц и и  т е х н о л о г и ч е с - и

к и х  п р о ц е с с о в .  С х е м ы  э л е к т р и ч е с к и е

п р и н ц и п и а л ь н ы е .  Т р е б о в а н и я  к  в ы -

п о л н е н и ю .

Р М 4 - 6 - 9 2  ч.П1 С и с т е м ы  а в т о м а т и з а ц и и  т е х н о л о г и ч е с - //

к и х  п р о ц е с с о в .  П р о е к т и р о в а н и е  э л е к т -

р и ч е с к и х  и  т р у б н ы х  п р о в о д о к .

Ч а с т ь  Ш . У к а з а н и я  п о  в ы п о л н е н и ю

д о к у м е н т а ц и и .

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

903-4-01fl2.94-ATX.C01 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я а л ь б о м  4

908-4-0182.94-ATX.Mf В е д о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х а л ь б о м  5

9

- П р и в я з а н

- 903-4-0182.94-АТХ
Станция перекатай конденсата 2x5 м3 Q=50 м3/ч

СТАДИЯ лист листов

Р 1 в

О б щ и е  д а н н ы е  
( Н а ч а л о )
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В е д о м о с т ь  з а к л а д н ы х  к о н с т р у к ц и й

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч .

З К 4 - 1 - 8 7 Б о б ы ш к а . У с т а н о в к а  н а  т р у б о п р о -
разработчик 

АО МА

в о д е  Д  >  7 6 м м  и л и  м е т а л л и ч е с - /*. М о с /с з а

к о й  с т е н к е .

З К 4 - 2 - 8 7 Р а с ш и р и т е л ь .  У с т а н о в к а  н а  т р у б о — и

п р о в о д е  Д  1 4 ...3 8 м м

3 K 4 - 3 - 8 7 Р а с ш и р и т е л ь .  У с т а н о в к а  н а  т р у б о - //

п р о в о д е  Д  4 5  и  5 7 м м

З К 4 - 2 7 0 .1 0 - 9 0 О т б о р н о е  у с т р о й с т в о  д а в л е н и я . //

3 K 4 - 2 2 3 - 8 9 Б о б ы ш к а  д л я  д а т ч и к а - р е л е  и  с и г н а - //

л и з а т о р а  у р о в н я .  У с т а н о в к а  н а  р е -

з е р в у а р е .

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

В о д о п р о в о д  х о з я й с т в е н н о - п и т ь е в о й

Т р у б о п р о в о д  г о р я ч е й  в о д ы  д л я  г о р я 
ч е г о  в о д о с н а б ж е н и я ,п о д а ю щ и й

Т р у б о п р о в о д  п а р а  п р и  д а в л е н и и  п а р а  
д о  1 ,3  М П а

К о н д е н с а т о п р о в о д

З а з е м л я ю щ и й  п р о в о д н и к  э л е к т р о у с т а н о в к и ,  
п р и с о е д и н е н н ы й  к  к о н т у р у  з а з е м л е н и е  о б ъ к т а

Ж и л а  к а б е л я  и л и  п р о в о д а ,и с п о л ь з у е м а я  
д л я  з а з е м л е н и я  э л е к т р о у с т а н о в к и

З а з е м л я ю щ и й  п р о в о д н и к  э л е к т р о у с т а н о в к и ,  
п р и с о е д и н е н н ы й  к  б р о н е ,о б о л о ч к е  к а б е л я  
и л и  з а щ и т н о й  т р у б е

Д а т ч и к ,п е р в и ч н ы й  п р и б о р

В т о р и ч н ы й  п р и б о р ,а п п а р а т у р а

К о р о б к а  с о е д и н и т е л ь н а я

Щ и т  у п р а в л е н и я

П р о в о д к а  у х о д и т  н а  б о л е е  в ы с о к у ю  и л и  
б о л е е  н и з к у ю  о т м е т к у ,о х в а т ы в а е м у ю  
д а н н ы м  п л а н о м

К а б е л ь н а я  т р а с с а

И м п у л ь с н а я  т р а с с а

10

О б щ и е  у к а з а н и я

1. П р о е к т  а в т о м а т и з а ц и и  в ы п о л н е н  в  с о о т в е т с т в и и  с

"  П р а в и л а м и  у с т р о й с т в  э л е к т р о у с т а н о в о к ” П У Э - 7 6 , с т р о и т е л ь 

н ы м и  н о р м а м и  и  п р а в и л а м и  " С и с т е м ы  а в т о м а т и з а ц и и ” 

С Н и П З -0 5 .0 7 - 8 5  и  Р Т М 3 6 .2 2 .1 3 -9 0  "С и с т е м ы  а в т о м а т и з а ц и и .  

М о н т а ж н о - т е х н о л о г и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  к  п р о е к т и р о в а н и ю ” .

2. П р о е к т о м  п р е д у с м о т р е н  к о н т р о л ь  м е с т н ы м и  п о к а з ы в а ю 

щ и м и  п р и б о р а м и :  д а в л е н и я  к о н д е н с а т а  в  н а п о р н ы х  л и н и я х  

н а с о с о в  и  п и н и я х  в с а с а .д а в л е н и я  п а р а  п о с л е  р е г у л я т о р а  

д а в л е н и я ,д а в л е н и я  и  т е м п е р а т у р ы  к о н д е н с а т а  о т  п о т р е б и 

т е л е й  и  в  т е п л о с е т ь ,в  б а к а х  к о н д е н с а т н ы х ,п а р а  о т  п а р о 

п р о в о д а ,н а г р е в а е м о й  в о д ы  д о  и  п о с л е  т е п л о о б м е н н и к а .

3. У п р а в л е н и е  э л е к т р о п р и в о д а м и  к о н д е н с а т н ы х  н а с о с о в  

в  м е с т н о м  р е ж и м е  п р о и з в о д и т с я  о т  м е с т н ы х  к н о п о ч н ы х  

п о с т о в ,в  а в т о м а т и ч е с к о м  р е ж и м е  -  в к л ю ч е н и е  и  о т к л ю 

ч е н и е  р а б о ч е г о  н а с о с а  п о  у р о в н я м  в  б а к а х ,п р е д у с м о т р е н  

в в о д  в  р а б о т у  р е з е р в н о г о  н а с о с а  п р и  а в а р и й н о м  о т к л ю 

ч е н и и  р а б о ч е г о .

4 . А п п а р а т у р а  у п р а в л е н и я  н а с о с а м и ,с и г н а л и з а т о р ы  в е р х 

н е г о  и  н и ж н е г о  у р о в н я  к о н д е н с а т а  в  д в у х  б а к а х ,к л ю ч  

в ы б о р а  к о н т р о л и р у е м о г о  п о  у р о в н ю  б а к а  р а з м е щ а ю т с я

в  ш к а ф у  1Ш .

5 . Д л я  з а к а з а  н е т и п о в о г о  н и з к о в о л ь т н о г о  к о м п л е к т н о г о  

у с т р о й с т в а  р а з р а б о т а н ы  ч е р т е ж и  з а д а н и я  з а в о д у  -  и з 

г о т о в и т е л ю  в  ч а с т и  п р о е к т а  м а р к и  ЭМ.

6 . С и г н а л  о б  а в а р и и  н а с о с а  и  и с ч е з н о в е н и и  н а п р я ж е н и я  

в  ц е п я х  у п р а в л е н и я ,п р и  п р и в я з к е  п р о е к т а .в ы н о с и т с я  в

п о м е щ е н и е  с  п о с т о я н н ы м  о б с л у ж и в а ю щ и м  п е р с о н а л о м .

7. П р и  п р и в я з к е  п р о е к т а ,  в  с о о т в е т с т в и и  с  т е х н о л о г и ч е с к и м и  

р е ш е н и я м и , в  с х е м е  а в т о м а т и з а ц и и  и  с п е ц и ф и к а ц и и  

о б о р у д о в а н и я  в ы б и р а ю т с я  п а р а м е т р ы  д л я  и с п о л н е н и я  

с т а н ц и и  с  г и д р о з а т в о р о м  п р и  в о з в р а т е  к о н д е н с а т а

с  д а в л е н и е м  0 .02М П А  и л и  с  п р е д о х р а н и т е л ь н ы м  

к л а п а н о м  п р и  в о з в р а т е  к о н д е н с а т а  с  д а в л е н и е м  0 ,3  М Па.
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1. Схема выполнена на основании технического 
задания.

2. Значения параметров 0,02МПа/0,ЗМПа принимать 
при привязке проекта с учетом величины давле
ния возвращаемого конденсата.

3. В скобках указаны позиции приборов для давления
возвращаемого конденсата 0,3 МПа.

4*. Прибор заказан в технологической части проекта .

903-4-0182.94-АТХ
Станция перекачки конденсата 2x5 м3 и  Q=50 мЗ/ч

Схема автоматизации АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 
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План на отм. 0.000

Поз. Обозначение Наименование Кол. Примем.

1 Стойка СП-32 ТК4-3495-81 1

1. Позиции монтируемых приборов и аппаратуры, а также нумерация

и типы кабелей соответствуют схеме соединений внешних проводок 

... АТХ лист в,7.

2. Под полкой линии-выноски позиций в прямоугольниках указаны 

номера кабелей.

3. Монтаж приборов и средств автоматизации выполнить согласно 

стр ои тел ьн ы й  норм ам  и  прави л ам .

903-4-0182.94-АТХ
Станция перекачки конденсата 2x5 м3 Q=50 мЗ/чГИП Ляпусов ✓

Привязан
Нач.отд. Христофоров СТАДИЯ лист лилов
H.KOHTD. Сети

Р 8Гл.спец. Сепнг
Н ач.гр. Любимова

П лан р а сп ол ож ен и я  ср е д ст в  
а в том а ти за ц и и  и  п р о в о д о к

АО ШРОНИИСТРО̂ ОРМАШ 
г.Ростов-на-Д ону

Бед.ивх. Бутенко
ИНВ. N Инж.2к Шляхтина

ц е о - М - о А .  @ ф о рнат А2

Типовые проектные решения 903-4-0182.94
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