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KP2k-QQ.QO.QOO.TO

QQ. OQ. ООО ВС

00.00. 000 во

OQ. 00. 000

Of. 00. 000

Qi.Qt.OQO
Ot 02.000

Of. 02. too
Of. 02.200
Of. 02. 2Ю
Of. 02.300

Of. 02. 310
Ol 02. Ш
Of. 02. 500
Of. 02. 500
Of. 02.700
Of. 03. 000
Of. Ok. OOO
Of. 05. OOO

Ot. 06. OOO
Of. 07. OOO

QL QQ. QQQ

02. Of. OOO

02. Of. 100
02. 02.000
02. 03.000
02. Ok. OOO
02. 05.000

НоимеьоЁание cmp.

С одерж ание альбома Лист н ч
Лист №2
Лист н°ъ

Техническое описание ласт /r i
Лист № 2

Лист /гз
Лист н°к
Лист
Лист ов
Л и с т у /
Лист и°8 
Листн°9
Лист мча

Ведомость спецификаций, лист m i
Лист ы°2

Ведомость роктых изделий Лист нч
Лист п лг
Лист №3

Бочкоподъемник Л ист  н°1
Лист0 2

Листтз
J/ucmyh

Гидрообаридодание Листы°1
Лист №2
Лист №3

Фильтр
Рама
Корпус
Б а л к а
Кронштейн
б а л к а
Кронштейн
балка
Направляющая

Направляющ ая
Цилиндр

Ролики
Педаль
Шток
Трубка
Крышка

Колесо Листмч
Лист № 2

Колесо Лист n°i
Лист у  г

Колесо
Рычаг
Рычаг
Педаль

г
з

5_
5

6т
7 _

±
6

_£
3

Ю
10

Ж
Ю

11
11
11
И

J L
12

12

/3
13
13
13
14
14
и
14
15
15
15
15
16
16
16
)6
17
I f
I f

Педаль I f

Обозначение

кггй-ог.ов.ооо
оз. оо. ООО

ok 00. 000
ok. 01. 000
4 oi.

ok. 01 . zoo 
Ok 02. 000
ok oi. ooo
05. 00. 000
05- 01. 000

05. 02.000
OB. 00. ooo

07. 00 000
08. 00. 000
08. 01. 000
09.00. 000

09.01. 000
09 01. <00
OS. 0 2 .000

to. 0 0 . 8 0 0

It. 00. OOO
10.00. ooo

K22k-00.00. 000СБ

01.00.000. CB

01.01. ooo ts

01. 02.000CB_

01. 02. w o e s
at. 02 20006
01 02. 2 1 0 8 6
01. 02.30005
ot П2 310 CB
at 02. W PS
lit 02.50005 
П  O2.B00CB 

at 42.700CB_
ot 03. 000 CO

at Ok 000CB 
01. OS. OOOCB.

OlOSJOOCB_
at. 07. OOOCB 
02. 00. OOOCB

02.01- OOOCB 
02.01. 100 c 6

Наименобание

Кронштейн

Кронштейн

Каретка
Корпус
Ушко
Скада
Кронштейн
Кронштейн
Ползун
Треба
Кронштейн
Рукоятка

Тяга
блок
Каркас
Механизм наклона Лист mi

Ласт тг

Корпус
Основание
Махобик
Поддон
Труба
Консоль подъемная
бочкоподъемник л и с т т

Лист тг
Листтз

_______________  Лист тч
Гидрооборудобате Jucmmt

т
сюр.

18
18
19

Ж
19
19
20
20
2D
20
21
21
21_
21
22
22
22
22
23
23
23
24
25
26
29

Лист у 2

Лист у з

Лист тТ

Фильтр
Рама Листу i

Мест у  2

Листтз
Корпус
балка
Кронштейн
б а л к а
Кронш т ейн
Валко
Направляющая
Направляющая

28
2$

30
31
32
33
34
35
36
3?
39
38
Ж
40

ТГ

Цилиндр
Ролики
Педаль
Шток
Трубка-
Крышка
Колесе
Колесо
Колесо

Т Г
Ж

ж ~  
ж
4 8
Ж
ж
1 9
5 0
51
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ТроЭоЛЖЕНИЕ СОЙЕрЖАНИЯ АЛЬБОМА

Обозначение

кггЬ-ог, ог.ооосв
02.03. ооо св
02.0 4. ООО СВ
02.05. 000 С В
0Z.06. О00СВ
03.00.000 СВ
ОЧ.ОО. ООО СВ
ok 01 000 СВ
Ok 01. 100 СВ
Ok 01 200 СВ
ok 02. 000 СВ
вШ ооасБ

Наименование

Рычаг
Рычаг
Педаль
Педаль
Кронштейн
Кронштейн
Каретка
Корпус
Ушка
Скоба
Кронштейн
Кронштейн

н'стр

50
50
52
52
52
54
55
56 
58 
58
57 
57

Обозначение

К224-01 00.007
0100. 008
01.00. 009
01.00. 0/0
01 00. он
01. 00. 012
01. 00. 013
01. 00. oik
0100 015
01. 00. 016
01. 00. 017
01. 00. 018

Наименование

Крышка
Опора
Цилиндр
Втулка
Полукольца
Палеи,
Толкатель
Пружина
Пружина
Пружина
Пружина
Пружина

Z X

н°стр.
48
77
78
77
78
78
79
79
79
79
80
80

05.00.000 СВ
0501.000 СВ
05.02.000 СВ

Ползун 59 01. 00. 019 Гайка
Труба
Кронштейн

60
61

01. ОО. 020 Пробка
01. ОО. 021 пробка

80
80
83

06. 00 000 СВ
07.00.000 СВ

2I
I

08.00,000 С 6
08 01.000 С 6
09.00.000 С б

Рукоятка
Тяга
блок
Каркас
Механизм наклона

62
65

бк
65

01. 01. 001 Втулка
01. 01.  002 Сетка
01 02.  001 Лист
01 .  0 2 . 0 0 2 Ребро
01, 02. 003 Уголок

32
81
35
81
35

0801 000 С6
08 01.100 СВ

Корпус
Основание

66
66

01. 02. 00k Планка
01. т. Ю1 Корпус

81
8Z

09.02.000СВ
10 О О. ООО С6
11QQ. 0Q0C6

Маходик
Поддон
Труда

67
68 
69 '

01. 02.102 ОСЬ
01. 02.103 Штуцер
01 02.201 Втулка

81
83
83

12.00. 000 С6 Консоль подъемная 70 01. 02 . 202 Лист 83
К22к- ОО. О О 001 Крышка 01 02. 203

01. 02. 2 0 f
Труда 32

GO.OO. 002 Опора 11 32
Z3
X I
Z3

00 ОО 003 Втулка 01. 02.211 39
00.00 о ok Втулка 01. ог. 212 Втулка 39
ВО. ОО. 005 Кольцо 72 01 02 511 Кронштейн 40
ОО. ОО. 006 Ось 72 01. 02. Ш Втулка 84
ОО. ОО. 007 ОСЬ 72 01. ог. бог Втулка
ОО. ОО. 008 Ось 72 01 02. 403 Лист ко

84ОО. ОО. OL9
30. ОО. 010
ОО. ОО. ОН
ОО. 90. 012

ОО. 013
QQ. 00 014
ОО. ОО. 015
ОО. ОО. OIB
00.00 017
ao.no. 018
00.00. 019
00.00. 020
01. ОО 001
01. ОО. 002
01 ВО. оиз
01. ОО. 004
91. ОО. 005
01. ОО. 006

Ось 73 01. 02. 4о4
Колесо 73 01. 02. 501 Втулка
Ролик 01. 02. 502
Планка 73 01. 02. 503

Втулка
Триба

Прикладка 74 01. 02. 601 Сектор
болт 74 01 02.602 Пластина

Вант
Шайка

74
74

01. 02. 605 Пластина
01. 02.604 Пластина

Шайба 75 01.02.805

Шайба 75 01 02. 701 Корпус

Шайба 75 01. 02. 702 Стакан
Ось 75 01.02. 705 Планка

Золотник 7 В 01. 05. 001 Корпус
Поршень 76 01. 05. 002 Ролик

Поршень 76 01 05. 003 ОСЬ

Пробка 76 01. 03 ООч Ось
Винт 77 01 04. 001 Плистино

Винт 77 81. 04. оаг Пластина

41
41
94
42
42
4 3
43
46
46
46
85
85
85
61
45
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П р О Й О Л Ж Е Н И Е  С П Й Е р Ж А М И Й  А Л Ь Б О М А

Обозначение Наименование стр. Обозначение Наименование
**

Стр.
K22k-01.ok.003 Труда 45 К 124- О 5. OQ. 001 Прокладка 61Of. OS. 001 бобышка 44 05. 01. 001 Ребра

и 1
95Of. 05. 002 Труба и 05. 01. 002 шбеллер 95Of. 06. 001 Трубка 4:? 05. 01. ООЗ Шбеллер 95

01. 06. 002 Ниппель 4? 05. 02.001 Ось 61Of. OS. 005 Гайка 4 f 06. 00.001 Скоба 96
Of. 07 001 Кольца 48 06.. 00.002 Втулка 96
01. 07. 002 Крышка 48 06. 00. 003 Рычаг 96
02.00. 001 Втулка 86 06. 00. ook Рычаг 96
02.00. 002 Кольцо 86 06. 00. 005 Ручка 97-
02.00.005 Ось 86 07. 00. 001 Тяга 63
02.00. OOb болт 86 ОТ 00.002 Ось 63
02.00. 005 Шайба 51 08. СО 001 Ось 97-
Ob 01. 001 Крышка 89 08. 00. 0Q2 блок 97
02. 01. 002 Кольцо 89 08. 00. ООЗ Шайба 97
02. 01. 003 Кольцо 84 08. 01. 001 Кронштейн 63
02. Ql 00b Ось 84 08. 01. 002 Лист S3
02. oi. m Ступица 51 08. 01. 003 Лист 98
02. 02. OOI Втулка 88 08. 01. OOk бобышка 98
02. 02. 002 Втулка 88 08. 01. 005 Труба 38
Q2.02.003 Пластина 88 09. 00. 001 Крышка 99
02. 03. 001 Рычаг 88 09. 00. 002 Ролик 9$
02. 03 002 Пластина 89 09 оо. ооз Ролик 100
02. Oi 001 Рычаг 89 од. оо. ooi втулка 100
02. Oi 002 Пластина 89 09. 00. 005 8 тулка 99
02. 05. 001 Рычаг 52 09. ОО. 006 Втулка 99
02. 05. 002 Пластина 89 09. ОО. 007 Ось -бинт 100
02. 06. OOI Ось 53 09. 00. 008 Ось 100
02. 06. 002 Накладка 53 09. 01. QOI Пластина 101
02. 06. 003 Кронштейн 90 09.01. 101 Пластина 101
02.06. OOh Втулка 90 09. 02.001 Рычаг Ю1
02. OS. 005 Лист 90 0902. 002 Ручка Ю1
03. 00. OOI Шока 91 09. 02. ООЗ Стержень .47
03. 00. 002 Плита 91 09. 02. OOk Кольцо 67
ПЪ. 00. 003 Плита 92 ю. оо ooi Втулка 95
os 00. ook Втулка 92 to. ОО. 002 подвои 68
03. 00. 005 Втулка 91 it. 0 0  not Триба 69

03. 00. 006 Ось &< 12. 00. OBI Каркас 102

03. 00. 007 ЗПОР 90 12. OQ. 002 Шека 23

03 00. 008 Пластина 92 12. ОО. 003 Угольник 103

63 00. 00$ Труба 92 /2.00. OOk угольник 103

Oi 00. OOI Ролик 03 12. ОО. 005 балка 102

o i 00. 002 Прокладка 93 12. ОО. 006 Втулка 103

Oi. 00. 003 Шайба 93 12. ОО. 007 Накладка ю й

Oi. 01. ool Планка 94 12.00. 000 Накладка 69

ok 01. 002 Ребро 94
ok 01. oos шбеллер 94
ok 01. ook Шбеллер 03

ok Of. 101 Втулка 69
Ok. Of. 102 ~ ' Ушко 58
ok. Of. 201 СкоЬа №

Oi. 02. 001 Ось 54
-
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С о д е р ж а н и я

t Назначение,
2. Техническая характеристика.
3. Сое та 5 изделия
4. Устройстбо и принцип работы, 
s. Указание мер безопасности.
в. Подготобка к работе, 
г  Порядок технического обслужи

вания.
8. Схема гидравлическая принци

пиальная.

РазраВ.
Проб.

И. м н т р 
Уто

/*доку*t. 
Поокцмнобо
Виноградов

Д а к а л и н
ГреЗеннрноЕ

Щ к

КонироВал JTt*

Sen К 2 2 4 -О 0.00. 000 ТО
Вочкоподъемник

Техническое описание

Лит. Л и ст Л и ст оВJJL / 10
ГИПР0Г0РФ

г. Москва
Формат 11

г Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

2.1. Грузоподъемность, кг с — sod

2.2. Высота подъема стала мм — изо
2. 3. Ширина стола, мм воо
z.k. Ваза колесная, мм 850

2.S. Колея, мм ^kо
го. Ширина проездов пересекающихся под колесами, мм

не менее под
г. 7. Ширина проездоб при разВороте бочкоподъемника 

на 90° мм, не менее т о
г.8. Насос гидравлический, телескопический -  ручной .
2.8 i Наибольшее рабочее даВление, кг1с*2 ibs

2.8.2. про из Вшдьтетность, л (качек
наибольшая а.028
наименьшая а о to

Z.B. ЗапраВочная емкость гидросистемы, л 5
глш. Рабочая жидкость гидросистемы.*

Масло беременное J9гост te k 2-75 (при температуре 
окружающего Воздуха до минус Ш9с) или масло трансфер- 

моторное ТКп гост 982-68 ( при температуре окружающего 
Ьоэдуко ниже минус №С).

2. п. Усилие перемещения бочкоподъемника по горизон
тальней плоскости с максимальной нагрузкой, кге> не более 88 

z. п. Усилие нажатия на рукоять при подъеме 
максимального груза, кг с, не Уолше за

г. гз. Габаритные размеры б транспортном положении; 
блина, ММ 1225
ширина, мм 800
бысота, мм to та

2. Ik. Масса, кг igo

Л 5

|. Н а з н а ч е н и е

и  Вочкоподъемник грузоподъемностью 500 кге предназначен 
дли подъема и транспорту робиния бочек на складе 
мефтепродук то б.
Вочкоподъемник может быть также использобан для 
транспортиробки узлоб, бентилей, задбижек и т. д. 
при ремонтных работах на складе нефтепродуктоб.

1.2. Эксплуатация бочкоподъемника бозможна на дорогах 

с покрытием из асфальта. бетона, металлических 
плит, камня и т. n.f находящихся $ у доблет бори тель
ном состоянии, т. е. с Высотой неровностей относи

тельно оснобной поберхности не более 5мм Уклон 
оснобной поберхности при работе бочкоподъемника 

не должен пребышать Ъ°

ш Листн* Рок УМ. Подо Рота К 224-00.00.000 ТО Лип
2

j4St.
т~:t 1 ,

J. ; 77ггправку*1 Поди Цата
К  2  24-00.0 0. €00 78

формат 11

з. СостаВ и зд е л и я .

Вочкоподъемник (рис. t) Включает В себя следующие осноВные 
узлы и механизмы:

рама (no3.l) j  ш т.
гидроцилиндр подъема (поз ?), шт

насос (поз.3), ш т  
ВыдВижная колонна (поз. б), ш т  
каретк а (поз 5 ), ш т. 
т о л  ( яоа.6 ), ш т. 
колесо перед нее (поз 7), шт.
Колесо заднее (поэ.8),шт. 

механизм наклона (поз. 9), шт.

I
I

I
1  
Г  
1
2 
Z 
I

4 Устройство и принцип работы
Ч. 1. 6очкоподъемник(смp u d )предстоВляет собой ручною т е 

лежку с гидравлическим подъемом грузоподъемного орлана.
На подъемною каретку 5 ушаноблибается грузоподъемный орган-  
-  стол б.

Подъем и опускание грузоподъемного органа произбодится 
гидраблической системой с ручным плунжерным телескопичес
ким насосом Ъ.

Наклон каретки осуществляется ручным бинто-клинобым 
прибодом механизма наклона 9.

Торможение телехски произбодится бинтобым тормозом 12раз
дельно на каждое переднее колесо 7.

Опорная схема тележки четырехколесная с передними 
поборотными колесами Радота тележки происходит следующим 

образом'.

й ж Подо йоги
КопираВал- 2 + -

К 224-00.00. 000 Т.0. т
4

Формат 11



» Гидросистеме постошо <ъ.с:з.1 .. -
} к* го органа
j Нажатия f e  н и р у к о я т ь ф м Щ я Л --:.л ) > , ,
! зыВоьл & ш ж ение шишка трзшишндра подъеме/. т т  m Ctacm oyt.hc 
, 7 ~у ш дкж ной т онны  к, поднимает ее. СВ;1движением колонны  

г  ю н сходит подъем карет ки с грузоплЗъёпчым ореочом. Для спусшия 
* рузспидъётого органа нажимают на педаль щ чем больше угол ,vk~  

сто педали гем Ьыстрее происходит опускание грузоподъемного органа.
При подъеме грузоподъемным органом грузоВ превышающих 500кг, 

;раба> чыВает предохранительный клапан В клапанной корой не 15,т о  
I :шй открывает перепускное отВеретие, соединяя линию Высокого 

кВления с баком.
Перемещение бочтодъёмника осущестдляется за рукоять 

насоса 15.

I

диаметром !8мм нагнетает /0см3рабочей жидкости при расчётном 
додлении до 165кгс/см^а плунжер (цилиндр для плунжера диаметром 
30мм) нагнетает 175 см3 рабочей жидкости при расчетном 
даВлении до бокгс/см2

При подъёме рабочего органа с грузом до 200кг произво
дится раб о па а дВумя плунжерами и рабочий орган поднимается 
за 25 качкоВ рукоятки.

При подъёме рабочего органа с грузом сВыше 200кг производится 
работа одним плунжером диаметром 18мм. т.к. усилие но рукоять 
Возрастет ирабочий орган поднимается за 60 на чно В.

i  2. ЗалиВку масляного Вана тщательно профилыпроВанной рабочей 
жидкостью через металлическую сетку по ПОСТ 1218k - 66 с ячейкой 
не более 05мм производить следующим образом:

-отВернуть Воздушную пробку 16; 
— Отдернуть залиВную пробку 10;

I

sm tfdoKSM. Леда. I f  по K224-D0.DD.0D0 TD Лист
5

t Вид А

К 224-D0 00.000 ТО М 7 
9Ы Ластн'докум Подп Тога

Копировал Формат //

— залить масло через залиВную горлоВину до наполнения 
бака. т.е. до пробки (О

Во Время работы бочкалодъёмника не доВодить уроВень масла 
до нижней пробки указателя нижнего уроВня масло В баке.

4.3 СлиВать масло следующим образом:
— подготоВить емкость для слиВо масли объёмом 

не менее 5л и паста Вить под слиВной пробной И;
— отдернуть Воздушную пробку 16;
—  отдернуть слиВную пробку;
—  нажать на педаль f4 для более полного слиВо масла 

из гидросистемы. Масло польётся из гидросистемы В предвари
тельно установленную емкости.

44 При промыВании гидросистемы тележки необходимо
полностью слить масло, тщательно промыть её антикоррозионной 
жидкостью, например керосином техническим ГОСТ №99-73 и 
Высушить Внутренние полости.

5. У к а з а н и е  мер безопасност и
5.1. К  работ е С дочкогшдъёмниш допускаются лица, 

знающие конструкцию,\ пробила эксплуатации, пробила 
дВижения Внутри цело В ого и межиеходого транспорта 
данного предприятия, ознакомившиеся с приведёнными 
ниже указаниями.

5- г. Не допускается поднимать и переВозить груз 
массой более зоонг.

53 . При переВозкв груза грузоподъёмный орган должен 
быть поднят от уроВня дороги не более 200мм.

5.4. СрыВать пломбу и регулироВать предохранитель
ный Клапан (ограничитель грузоподъемности) -запрещается.

5.5. Обрабатываемые грузы должны быть раВнамерно распо
ложены по ширине и длине столп.

*Лист N•30 КУМ. Подп. ш К 224-00 .00 . ПООТ 0 Мт\
T j

Формами |

т

5,6. ТранспоршироВщику запрещается покидать сбое раба 
чее места при поднятом грузе При необходимости отходи от 0е- 
лежки транспортироВщик должен опустить груз на пол 0  
затормозить колеса.

5. г ЛВижение дочкоподъёмника и подъём груза на площа
дях с уклоном более 3 град, запрещается.

5.8. Во избежание потери гроза, адарии и несчастных слу
чаев при передВижении, транспортироВщик обязан Веб 
следить за дорогой и препятствиями на. ней -

5.9. Работа бочтодъёмника на плащиках и ш а х , не обла
дающих необходимой прочностью ими имеющих Мойны и 
другие неисправности, не разрешается.

5. 10.

прочностью и не прогибаться при наезде на них с грузом Концы 
трйпо должны быть хорошо заделаны, иметь прочные опоры 
и не иметь устулоВ С поверхностями соединяемых полоВ

$.11 В случае обнаружения неисправностей Iработе 
Ьочкоподъёмника (подозрительных шумоВ, течи масла и aid), 
транспортироВщик обязан прекратить работу и 
к  определению причин указанных яВлений а также 
об этом В известность технического руководителя.

Не следует начинать работу до полного устранения 
замеченных дефектоВ

5 .12. Не реже одного раза В год, а также после ремонте 
отдельных узлоВ бочтодъёмника необходимо проВодить ис
пытание с грузом 600л г (020% перегрузкой от установ
ленной грузоподъемности).

Ш. Шцы’Закум. поШ. 
К о пироба л.

Яап К  224-0D.00. 000 ТО
Формат И
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i 6. Подгото&ка к  работе

6. 4. Перед началом работы необходимо:

произвести наружный осмотр тележки; 

убедиться 6 отсутствии трещин, забоин  ̂изогнутостей, течи 

масла из гидросистемыj
проверить на холостом ходу работу подъемного механизма, для 

чего рукоятью (Водимом) сделать несколько кочкоВ и поднять груз О 

подъемный орган на максимальную Высоту, а затем пла&но опустить его.

7  П о р я д о к  т е х н и ч е с к о го  обслуж ивания.

1.1. Для обеспечения надежной и длительной эксплуатации бочкопадъ- 

емника необходимо производить технические осмотры не реже одного раза 

В кВартал,при этом необходима гроберить затяжку балтоВых и других 

соединений, работоспособность подъемного чстраистВа, механизма нал 

лона и рычажной системы поборота передних колес, герметичность гид 

росистемы, наличие и соотВетстВие рабочей Жидкости температуре акру 

жающего Воздуха. Обнаруженные отклонения необходимо устранить.

Т г. Кроме технических осмотроб, один раз В год бочкопадьемник следят 

подвергать тщательному осмотру с частичной разборкой, обновлением 

краски и надписей.

При этом заменяется смазка шарикоподшипниковых узлоВ и падшип- 

ников скольжения, проверяется износ трущихся поверхностей,состояние 

Уплотнений и других частей бткападъемника ШарилоподшипнцкоВые узлы 

Заполняются смазкой УС-2 ГОСТ 4033 73 Подшипники скольжения смазыВаюм- 

ся смагкои УСсА ГОСТ 3333*55.

(Им Люм Ф д о к я * . Подо. Допит
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Обозначение

Ш 4  -o o .o o .o o o

Н аи м е н о В ан и е

Б о ч к о п о д г е м н и *

к2 2 4 - 0 1 0 0 . 0 0 0

*гг4-01 .о<ооо
K224-Of.Q2.QOO
*224-01.02-100

K224-0f.02.200
К 224* Of. 022/0
/C224~Of.O2.30O
K224-0f.02.3f0
К 224. ~0f. 02. MOD

*224*0102.500
К 224-0102 .60 0
K224-Of.02.700
K224-0f.03.i2D0
к г г 4 -o f04.000
* 2 2 4 - 0 1 0 5 .0 0 0
* 2 2 4 - 0 1 0 6 .0 0 0

kzsk -o im o o o
*2 2 4 -0 2 .0 0 0 0 0
К 2 2 4 -0 2.01000
K224-02.0 i.1Q Q

*224-02.02.000
K 2 2 4 -0 2 .0 3 .0 0 0

Ги б р о о б о р у д о В а н и е
ф ильт р
Р а м а
К о р п у с
Б а л к а
К р о н ш т е й н
Балка
К р о н ш т е й н

Г

С х е м а  г и д р а в л и ч е с к а я  
п р и н ц и п и а л ь н а я

t  Фильтр 
Щ  3(г) К лап ан  обрат ны й
4 . Гидроцилиндр т елескопический
5. Гцдр о ц и л и н д р  п л у н ж е р н ы й .
В. К л а п а н  п ред охранит ел ьн ы й.
7. К л а п а н  обрат ны й управляемы й эксцентриком. 

Л и н и и  с В язи
i5  В с а с ы ё а н и я , н а п о р а , слиВа 

17... 19
16 Упраёления.

имуЛист i4°dокнм
Копиробал

ш Ь -о о о о о о о т о 10
ф орм ат  1 1

Куда Входит

Обозначение

K 2 2 4 -0 1 .0 0 .0 0 0

К224 “ Of.OO.OOO

Б а л к а
И апраВл ян эщ ая

Н ап р аВ л я ю  ш о я
Цилиндр
Р о л и к и

К2 2 4 -0 1 .0 2 .0 0 0

К 224 “ Of. О 2.000

*2 2 4 -0 1 .0 2 .2 0 0
K 224 -01 .02 .00 0
*2 2 4 -0 1 .0 2 .3 0 0

К224 -01 .02 .000
*2 2 4  -  01.02.000
К2 2 4 -0 1 .0 2 .0 0 0

k 2 2 4 -0 1 .0 2 .0 0 0

* 2 2 4  -  0 1 .00 .00 0

П е д а л Ь
Ш т о к
Т р у б к а
кры ш ка
к о л е с о
к о л е с о
колеса
Р ы чаг
Рычаг

*224 -0 4 .0 0 .0 0 0

* 2 2 4 -  01 0 0 . 0 0 0

К2 2 4 -0 1 .0 0 .0 0 0
к 2 2 4  -  0 1 .0 0 .0 0 0

К 2 2 4 -0 2 .0 0 .0 0 0
* 2 2 4 - 0 2 . 0 1 0 0 0

*224-02.00.000
К 2 2 4 -0 2 .0 0 .0 0 0
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Обозначение И аим еноВ ание
Куда бходит

i i

------------------------------------------------- I X J

Обозначение Нол примечание

О 1 K 2 2 k -0 2  0 4. 000 П ед а л ь К 22k -02. 00. 000 1 2
И З г К 2 2 k -0 2  05. 000 Педаль К 2 2 k -02. 00. 000 1 2
X 3 3 Г К 2 2 k -02. 06. 000 Кронштейн К 2 2k -02. 00.000 1 2

k К 22k -03. 00. 000 Кронштейн 1'■Ч X К 2 2 k -O k .00. 000 Каретка i
s K Z lk - O k O l  000 Корпус К 22k -  Ok. 00. ООП 1 1
7 К 22k - Ok: 01. 100 Ушко К 22k-Ok. 01 000 x J .

т 5
8 К 22k - Ok. 01. 200 Скоба К 22k-Ok. 01. 000 1 1

JL \ К 22k -  Ok. 02. 000 Кронштейн К 2 2 4 -0 k. 00. 000 1 1
1 to К 22k - Ok 03. 000 Кронштейн K22k~0k.Q0.000 1 1

и К 22k -  OS. 00. 000 Ползун 1
JL К 22 k - OS. 01. 000 Труба К 22k- 05.00. 000 1 1

с Ъ К 22k-OS. 02. 000 Кронштейн K 2 2 k -0 5 .00.000 3 3
н /4 К 22k-06 . 00. 000 рукоят ка 1

ts К 22k-01.00. 000 Т я га 2
tj 16 К 22k -08. 00. 000 Блок 1

1 17 К 22k - 08. 01 000 Каркас К 2 2 k -08.00. 000 1 1
* t8 К 2 2 k - 09. 00. 000 Механизм наклона 1
1 J9 К 2 2 k -09. 01. 000 Корпус К 22k -09. 00. 000 1 1

£ 20 К 22k -09. 01. 100 ОсноВание К 22k -09. Of. 000 1 1
| It H 22k -  09 02. 000 М ахоВ ик К 22k -09. 00. 000 1 1

22 П 22k - 10. 00. 0Q0 Поддон 1
| 23 К 22 k -11. 00. 000 Труба 2

24 К 2 2 k - 12.00. 000 Консоль подъёмная 1

y i

из* Лист Н«док*м Побп Лога
Копировал JP**-

к  ггк-оо.оо. ооо вс Лист
т

“формам <2

i
ПаименаВание

Обозначение документ 
на ласта Вку

Поста Вщик Куда Входит  
( обозначение)

Количество Приме
чаниеНа из

делие
В коме- 
яект И $ Т . Всего

1 Болт ГОСТ 7798-70
г M8*ik.58 7 7
3 M 8* 20.58 К 2 2k -08.00. 000 2 2
k M 0*30.50 8 8
s MW *30.58 К 22k-8k. 00. 000 24 24
1 К 22k-05. 00. 005 6 5
7 3Q
9 Винт 2M3*S.S8. ГОСТ 17473 -72 4 4
9 Винт 2M642 S8 ГОСТ #7475~72 16 16
to К 22k-0100. 000 2 2
H
to

KZ2k-02.0t. 000 /5 16
34

h Винт 2 M 8* 12.58 ГОСТ t7k7S-72 К 22k- 01 00. 000 2 2
A BOItm 21*8*30.58 ГОСТ/ /4 7 3 -7 * 4 4
i$ Гайка ГОСТ 5915 -  7 0
is С -  M8.S 12 п
17 М105 К 22k- 02. 00. 000 г 2
18 К 22k -08 00. 000 1 1
19 3
20 М 12,5
21 М 12*1.25.6 ГОСТ 11871-73 К 22k-02.01. 00Q г 2
22 Шайба 8.02 ГОСТ 11371-78 К 22k-02.00. 000 6 6
23 1802 1 1
2k 2BJ02 1 1

ш Лист N вокум Лодп Цата

Разраб Поокимнойа
Про/) Виноградов Г ч
Н контр 

Ут Б
ракалии
ГоеВеинокоё

К  2 l k  - 00.00.000 в п

бочкоподъёмник 
Ведомость п о к у п н ы х  

изделий

Л и т Лист ЛистоВ
" Е Л __2__

Г И П Р О Т О Р ф
г Мост А

V  а р м а т  12
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Наиме н a Sа и ue Обозначение документа 
на поста В к у Поставщик

К и до Входит 
(обозначение)

Количество — Ц -i
Приме- I 
чаниеj .-——I На из

делие
б комп
лекты

На рег* 
лирой Всего

n /
оn 2 Шайба 8. 65г ГОСТ 6k02-70 8 8

q :

$»

i
c z
к

w

3 Шайба 12.Q1.019 ГОСТ И872-73 К г 2k-02.01. 000 2 г
k Штифт kc *20 ГОСТ 3128-70 К 22 k- 01. 03. 000 3 35 5С3кзО К 22k - 01 00. 000 2 2
6 К 22k- 02. 00. 000 2 г
7 k
8 5СЧ * 30 5 5
9 6С *30 К 22k-09. 00. 000 2 2
to Шплинт 2* 16 ГОСТ 397- 73 К 22 k -02. 00.000 10 10
11 2*20 К 22k- 09. 00 000 1 1
12 k * 22 2 2
/3 U  32 1 1
fk
/5 КОЛЬЦО Qik-018-25-1-2 ГОСТ 9833-73 К 22k - 01 00. 000 6 6

1

16 025-030-30 1-2 г 2
17 035-Dk3-k6-1-2 2 2
18 0k0-0k8-k6-2-2 1 1

1 19
20 КОЛЬЦО СП-37-2k-S ГОСТ 6308-71 К 22k -01. 00. 000 1 1
21 СП -эЬ- 19.3.5 k k
22 К 2 2k-02. 01. 000 Н k
23 8
2k

1
'b

!

?
4*
11

00. 00. с о о  в п
Suer

27 Г Г к г г Ь -изм\листиЧТОНУМ ~ЛоЬп. tart
Копировал: Формат 12

1
нозш оноВ ание

Обозначение документа 

на постаБку
ПосотВшик

Кеда Входит 

(обозначение)

КоличестВо
Примеча

ние
На из
делие

В комп
лекты

Нарегу-
лирой. Всего

1
2 Кольцо Iff 15 ГОСТ l39kQ-68 К 22k- 01 03. 000 2 2
3 К 22k -09.00. 000 г 2

k k
5 !Й20 К 22k- Ok. 00. 000 12 12
6 К 22k-05. 00. 000 6 6
7 18
8 Подшипник зоб ГОСТ 8338 -75 k k
9 202 К22k-02. 01. 000 k k
10 ПойшТпнш-к 01 ok ГОСТ 687k-75 К 22k-02. 00. 000 2 2

11 К 22k-09. 00. 000 1 1
12 3
13 Мослёнка i t  Кб ГОСТ 198S3 -7k К 22k-02.00 000 2 2
Ik К 22k-08. 00. 000 1 1

г
5»

g$
it
1

“ 15 3
16 Шарик Ш бммН ГОСТ 3722-60 К 22k-01. 00. 000 1 1
17 l.ikk мм И К 22k-01 00. 000 k k
18 Шина массибная ГОСТ 5883-76Е К22k-02. 01. 000 2 2

19 Резано бая 160 *50
70 Нас ленка -1,206 ГОСТ 19853-7k К22k-05. 00. 000 1 /
21 ПроВолокъ 1~Е ГОСТ 32 82-lk K22k-01. 00. 000 02м 0 .2  m

1
I .

I
is

1
!
J>

i ^ .

23 Канат 5.1+1-СС-8-f f -m ГОСТ 2688-69 5м 5 m

2k

к г гк -о а  оа ооо в л
Suer

3
21

Узм Ласт 
Копи

и 'д о и у м

шоЕалХ'
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Обозначение Наименование % Приме

чание
fe
1 I

Обозначение Наименование
а

Приме
чание

i----- '
J Д окум ентация
i . _ Д е т а л и
iL K22k- 00,00.000 С Б Сборочный чертеж

|
я

!L KZZk- оа оо. ооо вс Ведомость спе - л 1L К 22k -00. 00. 001 Крышка Т
цификаиий л Л К 22k -  00. 00. 002 Опора У

5 . К 2 2k-00. DO. ООО ВП Ведомость п о к у п н ы х л 20 К 22k - 00. 00. 003 В т у л к а 2
изделий л 11 К 22k - 00. 00. 00 k В тул к а ±_

I L K2lk- 00.00. 000 ТО 1Техническое описание j л [ I 11 K22k - 00. 00. 005 Кольцо 2
л 23 K22k ’ 00, 00. 006 Ось 2

Сбооочные единит и м К 22k - 00. 00. 007 Ось 1
л J5 К 22k - 00. 00. 008 \ Ось J Ltf i K22k- 01. 00. 000 Г]дрообарудо Ьание 1 л 26 К 22k- 00. 00. 009 ОСЬ _±_

i± __ 2_ К 22k' 02.00.000 Колеса 2 л 27 К 22k- 00. 00 010 Колесо _2_
11 3 К 22k -05.00.000 Кронштейн 1 I л 28 К 22k -  00. 00. 011 Ролик 1
и 4 К 2 2 4 -ok. 00 000 К аретка 1

I
и 25 К 2 2 4 -  00. 00. 012 Планка J L

11 5 К 22k -05. 00. 000 Ползем У с»fc л 30 К 22 k- 00. 00. 013 Прокладка ±_
5 11_ J L K2lk 06. 00. 000 Рукоятка У л 31_ К 2 2k- 00. 00. Oik Болт 2а
u IL ___1__ К I lk  - 01 OQ. 000 Т я га 2 5j

л 32 К 22k- 00. 00. OiS Винт 2
1 ] f 8 KZZb -  08. 00. 000 блок 1

I И 33 К 2 2k- 00. 00. 016 Шайба 2
“  M 8 К Zii- 09. 00. 000 Механизм наклона 1 л 34 I К 22k' ’ 00. 00. 017 Шайба 1

11___Ю К 22k'- W. 00. 000 Поддан 1 1 и 35Г  К 22k -  00. 00. 018 шайба 1
1

и ti К I lk -  ft 00. 000 Треба 1 ------------ 1 V»JC а 36I К 22k - 00. 00. 019 Шайба k
-  и 12 К 2 2 4 * п  .оо. ООО Консоль подъёмная 1 — 37 К 22k- 00. 00. 020 Ось 1

i t 1 38 К 22k- 00.00. 021 Л ист
1\SL

____ 81 Полоса 1чо гост W5-76
£ — СтЗГ0СТ536-79

i «а$ t u kO-о.б 2 0.02 кг
a _

1
- ! К 0 1 й -П П  пп  НПО<§ _Й7; *j Лист не докум Подп &EL— : rsr.-----г- £

! fhTcf~i\инаградо1 Щг> — Вачкоподъёмник 11 Г УГ“ 1 If—1 М 1—% к 1 1 Ц - Г -____,—------ 1 =
«Чэ
J Ъконтр . 
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Обозначение Наименование *5о*

Приме
чание

ГГ«3
1

о
§ I Обозначение Наименование

—иц

о

У**'**'" •'

Приме
чание

"1—I_ i
1 С т а н д а р т н ы е 13 Шайба гостН371 - 78

и з д е л и я 16. 02 1
d а 20.02 1

__ 45 Болт ГОСТ 7798-10
М8* Ik. 68 7 ер ш тифт s£i *зо

k6 М 8 * 30.58 8 ГОСТ 3128-70 5

Шплинт ГОСТ337-73
12 k * 2 2 2

Z E В и нт 2М З*5 .58 И 4 * 3 2 1
ГОСТ / 7 4 7 3 - 7 2 ~ г

: i Винт 2М6 * 12.58
ГОСТ 17k 75 ~ 72 16

z n * Винт 2М8* 50.58
I ГОСТ /7k73 "  72 “ Г Г~1_ 70 Кольцо СП-30-1$-3.5

1 ГОСТ 6300-71 т
У

JK Н
1 72 Подшипник 30k

Z e Гайка гост 5915-70 С ГОСТ Й336-75 _4_
1* М 8.5 12 ы%
| Z e M 12.5 2 Я
T— ~ Q— ' Канат 5.1-T-I-CC-D’

-Н- 180*C3 | ГОСТ 2688-69 J m«8— _ я —
ь
1 60 Шайба 8.65Г |<§ ГОСТ 6k02~70 JL I ”1
1 1£ i
! .... J ;Ц |
i . Лист В —— 1Лцсщ
hs;LSI > Ласт я

Кет
' док ум, 
/робал: J Подп Sara

К  2  2 4  -U U . UU. UUU 1
Форма 1

3
ТУ 11

11- йм Лист н
i
бокум 

Копире&i,
Подп

4JL .lt
Хат

К  2 2 4 - О О .и и .  и и и
Формат

3л ___



р
Ы

с
т

М
 П

оЗ
п 

и
 a

b
w

 \
Ь

зж
.^

А
и

н
0

^
3

Л
Х

'Ш
,.

 й
 B

a
n

t 
I 

IZ
fa

f ̂
 П

оВ
я.

 ч
 В

ат
ц 

Ш
я

к
д

а
Л

У
!

 U
m
S

/N
M

 П
сд

п.
 ч

 а
^

\
 

-
р

|-
| 

jp
jf

.g
-f

t
 

Я
Л

Ь
Ц

П
М

П
Обозначение

13

it
/3

17

#224- 01. оооооСБ

#224-0/0/ оао
#224-о/. os, оио
# гг4 -о /.о з. оао
#22*1-0104. 000

#224-0/05.000
#224-0108.000
# 2 2 4 -0 /0 7 0 0 0

-O f

к 2 2 4 -0 /0 0 .0 0 1

# 2 2 4 - О / ОО. 002
# 2 2 4 -0 /0 0 .0 0 3

# 2 2 4 -0 /0 0 .0 0 4

# 2 2 4 -0 /0 0 .0 0 5

# 2 2 4 -0 /0 0 .0 0 8
# 2 2 4 -0 / ОО. 007

#22 4-0 /00 . 008
# 2 2 4 -0 /0 0  000

#22 4 -0 /00 . 0/0

йэмЙиа К3 Зонам Оодп. Дат*
ез*р*? Ктоишм 7Ш ?.
Яров. Виноеочдоб

/i.HOHTP Лакали» ($«*04
Ум8. IpeSetmmB

---------КолаьоОал__________

Наименование

Документация

Сборочный чфтеэ/с

Сборочные единицы

Фильтр
Р а н у
Ролами
П ед ал ь

Ш т ок

Т р уб ки

П ь ы ш к а
#рышка

Л е т а л и

Зо л о т н и к
Порш ень

П р о б ка
Зонт
Зонт
#рь/шна
О оора

Цилиндр
В  т о л ка

ПриМеА
чание

K224-Q f.0a.000
\Л и т .  I  Лист \ яиатоЕ

1 Т П

ГИПРПТПРФ
г. М о е к В а

формат

I ш
3 О бозначение Наименование 4

Приме
чание

Стандартные изделия

Винт ГОСТ17475-72
4V 2М 8*12.38 ~2
42 2M 8*12S8 2

ПОНЬЦО ГОСТ0833-73

45 014-018-25-1-2 ~ Т
44 025-030-30-1-2 2
i3 0 3 5 -ш -4 е -/-г г
i i 0 4 0 -04 8 -48 -2 -2 ± _

ь 7 Кольцо е Л 3 7 -& -5
ГО СТ € 3 0 8 -7 / z

Ш о ро к  Ж  гост3722-80

-

U L
■Г

З М Ш Ц 4 м м # т

7 /44  м м # ±
■ r Ш лнкРт  5Сл *3 0

ГО С Т  3 /2 8 -7 0 т

М а т ер и а л ы

2 Иробалона /-Ж
ГОСТ3 2 8 2 -7 4

_ □ г Г*  i
—

E t = t H H
[ К 2 2 4 -0 1 0 0 -0 0 0  mjibiwen 1j% fed

Нот/ра&т формат //

Т 11

i 1 4 О бозначение Наим енование 4 Приме
чание

11 13 #224-01. 0 0 .0 // Полукольцо 4
- га - 01 Полукольцо 4
- 21 -0 2 П олукольцо 4

' -

11_

11

22 #224-0 /00 .0/2 П ал ец 1

23 #224-0100.013 Толкат ель 1
11 24 #224-0/00.014 Л руо/сина 1
11 25 #224-0100.015 П Р зо /си н а /
11 2Б К 224-0100.018 Пруо/сина /
Н 27 #224-0 /00017 П РУо/сина /

11 28 #224-0/00.018 Прзо/сина 1
—

н 29 #224-0/00.0/3 Г а й к а 1
11 30 #224-0/00.020 П робка 1
11 31 #224-01.00.02/ П р о б ка 2
88 32 #224-01-00.022 П рокл ад ка

Лист  М 3  М 3
ГОСТ 405-70
ф/2+0.4/ф /7-0.4 г А О /цг

84 33 И гг^ -ш о о о гз П рокл адка
//фонит ПМБ.З
ГОСТ 48/-7/
Ф 2 4 + ° п /Ф Зб -оя / о.ог*т

84 34 # 2 2 4 -0 /00 024

1II

Пластина Iлист  ОШ С-4
ГОСТ 7338-77

Ф з 4+ о5 / ф 4в - о.б / 0.03мг
84 35 #224-0 /00 .025 П рокладка 111

ГОСТ 48/- 7/

<р4+аЛ /ф  Н -о Л  _ 1 О/О/кг

Ш т Лист tfs доким.
Копировал

flodn. Дата K224-01.00.0UO
Формат н

64

Обозначение

# 2 2 4 -0 /0 /000 С Б

# 2 2 4 -0 / О/. О01
# 2 2 4 -0 /0 /. 002

# 2 2 4 -0 /0 / 003

Наименование

Документация

Сборочный чфтеУс

М е т и л и

В т ул ки
С е т к а

Нрь/шка

Jwcr зяв*я»/тявн$
& 3 6 -0 .5

Приме
чание

0.02нг

Формат Н



$*•

’Г Г *  1 ) 8 Обозначе ние На имено5ание а Приме
чание

Документация
'

1 » . . К l lk -O t  02. ООО СВ Сборочный чертеж '

Сборочные еденицы

и 1 к ггк - oi 0 2 . юо Корпус 1
н 2 К 22к - 01. 02. 200 Балка 1
н 3 к ггк - o i 0 2 . зоо Валка 1 ' ~ ■■
н k К22к- 01. 02. Ш Балка 1
и 5 К 22к- 01. 02. 500 Напра бляюшая 1
п 6 KZ2k-0i. 02. 600 Напрабляшш, а я 1
и 7 K Z lk -O l 02.700 U, илиндо 1

——

Л ет а л и

it 11 К 22k~ Qt, 02. 001 Лист 2
11 К i  2k -Q l 02. 002 Ребро 1

it 13 к 22k* OL 02.003 Уволок 1
ik -01 Уголок 1

it ts K 22k-O i 02.00k Планка 2
" ' -

>
и 1 О б о з н а ч е н и е Н а у м е н о б а н и е 1

Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

ш \ X 2 t k ' 0 l  02 . 2 0 0  0 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Сборочные еденицы

1 it *  a t .  21 0 К р о н ш т е й н

Д е т а л и

11 _ j t f t 2 2 ^ 0 1 . 0 . 2 .0 0 1 Л и с т /
11 \ f t Z t k r O t  0 2 ,2 0 1 В т у л к а /

и 1Г * * * 4 h « « 4 & £ g f Л и с т 2

н 11 i? H  2 . 2 . 4 * w $ Т р у б а 1 1

н чr 1 0 0 0 6 ^ 0 9 .0 0 .  W ki | Т р у б а 1 1В
[11

| i
1
1 § Обозначение Наименобоние Ко

л.
 1 __ 1

Приме
чание

й о к у м е н т а ц и я

22 К 2 2 к - 01. 0 2. 100 С6 Сборочный Чертеж

Л е т а л и

22 1 К 22к-01. 02. 101 Корпус 1
11 2 к г г к -o i .  0 2  1 0 2 Ось 1

Н 3 К  22к-  01. 02.103 Ш т у ц е р 1
вя к К 22к- 01. 02. 10к К р у г

КПУС СЮ ГОСТ2590-71
Р  Cm Зсп ГОСТ535~13

к *3 -0 .9 9 0.01 кг

1%>
1

1

1

I

1St
! K Z 2 k - B t 0 2 .  t o oИзм Лист н°дакум П о д п Ррта

1*
Разоад . , 
Про В

Кузнецов
Виноградов

Лит- Лист листов

' о р п у с
1 1 1

н ГИПРОТОРФ
г. М о с к в а

Нконт р Р а к а л и и Увии,
УтВ ГребеиникоЬ Ш :

К О п и од В а Л . Еьл.. (Р о е м а т  ft

№
5 ?тч 

11 Обозначение Н аим енобоние 1
П р и м е 
чание 1

Д о к у м е н т а ц и я

и к г г к -  й и  0 2  2 / 0  £ 6 С б и в о ч н ы й  ч е р т е ж

Детали
И / К  2 2 4  - a t  0 2 . 2 / 1 К р о н ш т е й н t
н 2 U t a h - a t  0 2 . 2 1 2 В т у л к а 1

1 .1

I

1%
1

1
j

?

\
|
Iia

_ . 1

’’'
к г г Ь - 0 1 . а г , р и >J3M JЧист лt* донам Подо Bata

!
1

Разрад. Л‘уэнеаоВ
К о ш

Лит \лист \Яистоб
Проб виноград:£ Щ /L 1 1 1 Гт~*

ш т е й н ГИПРОТОРФг М о с к в а

И. контр .9а к а л и н

УгпВ ?twSeHnuKol
К о п и р о в а л : 1 Формат Н

1

£

$

Разроб
Проб

Н контр.
У^Г~

Р о к у

'Кузнецов Пода

уребеннукоВ\̂ *~  ̂
Копировал:#**-

As™.
К  2 Z k - 0 l  0 2 .  2 0 0

Валка
Лит Лист Листоб
Н Е 1

Г И П Р О Т О Р Ф
г. М ос ква____

ф о р м а т  11



' l l

3 l
гг

L

О б о зн а ч е н и е

Д о к у м е н т а ц и я

№ 2 4 - 0 1 .0 2 .3 0 0  с  6

Сборочные еденицы

1 № 24-01 .02 .310

К I lk ~ 0 t  02. 001
К Zlk-01. 02. 201
К 2 2 k -01. 02 202
К 22k- 01. 02. 203
K Z 2 k -  01. 02. lO k

ЮмMet л" докрм. Иода Вага
Разраб.,
Проб.

Кузнецов
Виноградов

Н контр. 
Шпй

Л а калин 
Гребенникоб

Н аим енован ие

Сборочный чер т еж

Кронш т ейн

Летали

Л и с т
В т у л к а
Л и с т
Т р и б а
Труба

Приме
чание

K Z 2 k - 0 t  0 2 .  3 00

Б алка

Ко пир о 6 а я :

Лит Лист Листов
_ м 1

ГИПРОТОРФ
г. М осква

Pop ма/тг 11

I  5i -%
\ ^ Обозначение Наименование 1

----------
Приме- ■ 

чоние

Д о к у м е н т а х  и я
----------------■

11 K Z Z k -O t .  Q 2 .3tO C6 Сборочный чертеж

Д е т а л и

11 1 К 2 2 k - 01 02. з а В т у л к а /

11 2 К г  z k - 01. 02. 3tt Кронш т ейн 1

^ГЯЙ-

.

I

1

1

1

1

1
5»

1

■ ■*

: кг,г н - 0 1 . 0 2 . з / о
USM. Лит Ы*докум. Подп. Rare

1
4

Кузнецов с__

н ш т й н

Линч Лист Ли с то К
OpoS. Виногра&оь Й Э Т ~ Г  ~ 1 —Г К р о Г И П Р О Т О Р Ф

г  М о с к в а

И ко игр. Лакали н г

ImB. ГрефенникЛ
КопироВал Jhr- Pop мат fi

' ' " *

i '? % 
? * Обозначение Ноименебание 1

Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

tz к г г к ~  ot. o z . s o a c c  ' Сборочный чер т еж

Л е т а л и

It " V К 2 2 k - 0 1 . 0 2 , s o t В т у л к а t

11 2 K 2 2 k -d l.  02, 902 В т у л к а 1

11 3 К  22 k -  01 02. 903 Т р у б а 1

......

j
%>

l

I

i

!

i

i
*

i

г
’ Г -

K22b-0f.02.S0Q
tint ./hlCT н»докун Пода Цата

!
4,

Разрой / Д изнецоЪ'

Напра
Лит \Лист УЛистоЬ

Проб ВинаградоВ, р 1 1 " I *б л я н п ц а я Г И П Р О Т О Р Ф
г  М о с к в а

H контр JБакалин &lf*4~7m6 П7ебенника1
Копиро Вал: Формат 11

I S 1_ О бо зн ачение Наименование 1
Приме
чание

Д о  к у м е я т а ц и я

£ К 2 2 k -01. 02. Ш С 6 Сборочный чер т еж

Д е т а л и

I

К  2 2 4 -9 1 0 1 . 401 В т у л к а Т~
2 К 2 2 4 -9 1 9 2 . 402 В т у л к а ~ Г
l l К 2 2 4 -  91 0 2  4 0 3 Л и с т 1

□ ♦ № 2 4 - 0 1 .9 2 .  404 Ш б е л л е р 1

mm

■

K 2 2 b-of.0 2 . baa

"онтр. \Лак.алин~ cffou* 
yJmS уредемишшЬ 

haпиробал

Балка
Лат Лист 1ЛистоВ
J L L ~~ Г 7 -----

ГИПРОТОРФ
г. Москва

у орта t JL.





= :  f t -
П
a
i D
j d

$9
C

s

а%

0§аэ незнание

К 224-01.05.000 25

К 224-01.05.001
к 224-0105.002

ЛаипеноБание

Л  окцпенгпация

Сборочный чертеж.

Д е та л и

БоВышиа
J Z id 5 a _

FTiwhTR
■ffme

падин

iIvilJlucTtH'aoKMti. роЭв.
1 Ё 1 Ш 1 Ш

to

ПригтБ'
чание

к  2 2 4 - Ш .  0 5 . о с ю
Лит. 1Лист I Листок

Ш т о к ГИПРСШРРг. М о  е к ьа

Е
г
1

ч
£

«аCS О Во значение. ^Наименование Що ПрцпЕ-
чание

Документация

« К 224 -01.QT0QQ СБ Сварочный чертеже

Л е т а л и

н 1 К 224 -01.07.D01 Кольцо 1

Переменные Ванные
Эля -исполнений

к 224 -сн.атосо

Д е т а л и

г Ш ^ - с н .о г  оо2 Лрышка 1

К224 -01.ОТ ООО *01

Д е т а л и

11 г к г г 4 “01.от.аог-о1 Хрышка

...

h-а1C
1

оX
РО ас= D Назначение Ясп4пенаБание *;о*

Z  rzr; 
Припе- 
чание

—
Документация

11 К 224-01.ОБ.000СБ Сборочный чертвис

Д ета  ли

И 1 к 224-m.O6.001 Трубка 1
а 2 К 224-01.06.002 31 и ппель г
и 5 К 224 -01.D6.005 Гай на г

—

—

К 2 2 4 -0 1 0 6 .0 0 0„ЗЕJfrtlя к'7 докчп. ПаЭп, teiУюац'TlpcfcL 5а̂ цнэ&Виноградов
С~*-<

Т р у б к а
Л uiti.piucn, butn.r.e"
1 1 1 1 Л ~~

ГИПРСГГОРФг.V) о с к Со 1
Н.коитЬ Дакалии
УтЬ. Гр.{«ЖШК0&~

Кипи раьол 1°4аьС__________У нб Л  Тпиип.~ Г<---

I
-9-

?
£ SС ОВааначение }1q именование 4

П риме-
чание

Докупентоция

гг к 224-02.00. 000 С 6 Сборочный чертеж.

Сборочные единицы

11 1 K224-02.Q1.000 Колесо 1
11 г К 224-02.02.000 Рычаг \
И 3 к- гг4-ог.оьооо Рычаг Л
ij К 224-02.01000 Педаль 1
11 5 К 224-02.05.000 Педаль 1
11 6 к гг4 -Q2.oB.ooQ кронштейн Л

Д етал и

11 10 кг24-ог.ш.оп1 Втулка Л
и 11 К 224 -02.QQ.002 Кольцо 1

-11 12 к?г4  -пг.оо.ооз> □ сь 5
- 15 -01 Ось 1
- 14 -02 Ось 1

-11 15 К224 -02.00.004 Болт 1
V 1Б К 224 -02.00. 005 Шай§Ь г

f

~ п

iKOHTp. {JMj 
1 г п 6 . '  I p t S tH H U t; —

Уоаиообоп: Pofa-f

К е г^ -01 о т  о о о
~  |% т Hlutm ВЫ;дей1
Крышка H i I I Пл

U«V
ГИПРСГГПРФ__ г.Москба

форнат i j

_  (Ьп]Ли;1 
PaspaS

Н .контр
MmL

КПро̂ ипноёа
BUHQtgOTOi;
Дакалин
rprifeHKiJKO&j

'J ^ c7.

Датд к г г 4 - о г ; оо.ооо

К олеса

Хапиройол1. •инГ>ГГ

Лит. !Лик«т» uiu&roO?1ЛаатОК^

ТОРФГИПРОТОР'г. VI оекьо
Формат 11



' 1 /5 1
т -ti

S ь Обозначение Наименование i
(1риме\WVfi 1 f li f

! tri
[ J Обозначение. Наименование

1
Приме
чание

• -4— f_
Донумент аиияj

C p —

12_ нгг4-ог. о/, ооо с б Сварочный чертеж

СГорочные единиш/

Стандарт ные а _ _T к  гг*/-0 2 0 /. /оо Нолесо Т
изделия

>
20 Гай ка  М /О .Б Д е т а л и

ГОСТ S3/5-70 j L
1 — — IL_ 3 И 224-02.0/00/ Нрь/ш на ~2_1__ !L_ #224-02.0/002 #0*761/0 /_1— 23 и/ой&о з.ог u— 1±_ К  224-02.0/. 003 Нольио г__

—_ ГОСТ //37/-58 \3 it __6_ Н 220-02.0/.004 Осьt? —

i

*__ _
f; 26 Шмин/77 Вх/Б
| ГОСТ 397-73 5_ Ст андарт ны еun

I

1
1

J

i

Г*" изделия
1  -
3< - 23 Штифт S &  *3 0 _ 9_ Винт  M 5X/2 .S8
S - _ гост з/га-70 J _ ГОСТ /7475-72 Т
1 -
1  - _iO_ Гайка А//2Л.2Б.Б

32 Лодшилнин В/оЛ ГОСТ //87/- 73
I  - _ ГОСТ 6374- 76 1
a
ff£ -

1
Н 2 2 */-0 2 .0 1 0 0 0j

35 М аслёнка А В Д В Щ Ova/Шакин Оодп. Qsn
'1 ГОСТ /3363-74 j L 1

1

Pef3pctfr

Нолесо
Лот. \ Лос/п \Л</СтоБ

//peg Виног/щЗок i l l / !  г> |
« 2 2 * 1 -0 2 .0 0 .0 0 0

Лио
г

*
ГИПРОТРРФ/*. Mockgh

^ : ]f ' R мотрЛакплин /ku**i
L-~’V flutrr t4sc*cmhm\[ p r A*t* ■ RmO Гг>е$стт,

Нплира&ол Формат 11 Ro/пфоОал Формат H 1

Лi l  J
Обозначение Наименование i

is 1.;
1 :

1 $ Обозначение Наименование
i

Приме
чание

I I Z им г<» /г о/ о/о
ГОСТ //878-73 т Д оннм ент аиия

H i Нольио сл -зл -т л jf£_ И  324-02.0/ т  СБ /Марочный чертеж.
ГОСТ 5308-7/ 'J L

Д ет ал и
ZZ.& Лядш илнин ЛОЗ

ГОСТ 3333-76 ' T IL„_ л К 224-02.0/. ЯП Ст апииа Т

Ст андарт ные
изделия

_з_ Шина массивная
|  -

-

резиновая /80x50
1 ГОСТ5883- 78Е тч)

rS
1  - \ 11
•J н
^ -
1 -

■ — .............. j
J  .
\1 -£
l  - U1JL" J\

!§ J— — __
Н 2 2 *1 -0 2 .0 1 1 0 0  1Ш 2221V'2 докун Ляп

i t J № i
(щущ/т
штьФоё.щ «---

и ,
Лит. \/tuem XPmmmW >1 1 Г 1 Г( [

R 2 2 0 -0 2 .0 1 0 0 0 2\

плт нп 1ГИПРОТПРФ
г. Моек&* \

1*- • <_1 г H-RQHTi /1талон йяш* с I W/ • -=* ■
1-0 j. [- ■ 7j*nt4*Bohom-\fjadn- Ото У/nS. Г/\eikHHWtok
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и K Z lk -  11.00. 000 СВ Сборочный чертеж

Д е т а л и
11 4 К 224- 00. 00.803 Втулка 1
11 Z К 224- 11. 00. 001 Труба 1

К  2 2 U - H . O O . O O O
Лит ]Jucm \ЛиспюБ

гипратпрф
г. М осква

1  Ы )

25*02

Длина р сзбер т к я -зЗ О -а

* Размер* ёля с ар at он

Лит. Масса Щ 5Щ

0.2 1:5

Лист \ Листов 1

ГИПРОТОРф
г. МОСКЗА

Форма т  У Тйаомат Н
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Техническая характеристика.

i  Грузоподъёмность, кгс. —  50Q
г. Усилие н аж ат ия на рукоятку при  

подъёме максимального груза не 
более, кгс. —  3 5

3. Усилие перемещения по горизонталь
ной  плоскости не более, кгс —  35

4. Высот а подъема площадки
наибольшая, мм. 4250

5. Масло гидросистемы марки; Ю  г о с т  46В2-75-при 
температуре окружающего Воздуха до 40*С; 
транссрорматарное масло Т К П  Г О С Т 932-68•* при 
температуре окружающего Воздуха ниж е-fО*

в. Масса без груза, кг —  462,7

Л -

Технические т р е б о в а н и я .
1  Полости подшипников заполнить смолкой УС-1 Г0СТ183$~73

z Трущиеся поВерхкОсти емазатЬ графитной смазной 

УСсА ГОСТ 3333-55.

3. П р и  ниж нем  положении ползун^г асз.5 пожаль подымная 
поз./2  долж на сВободно опираться н а  балки телтпяи.
При этом расслабление каната *е$. 7i Н е д о п у с т и м о .

4. Положение роликоВ ползуна п о з. 5 и  КаретыU поз.4 
отрегулиробатЬ с помощью прокладок тсп$ чтобы 
зазоры м еж д у  роликами и поВерхныттми кат ания  
составляли не далее {мм.

5. Поэм еры для спраВок.

к г г к - о о .т а ж ъ
Б & ч ко п с д ъ ем н ш  

СдЬрочныи черт еж
ГИПРОТОРФ
г. Моста
фарггнхт,

Н2
2Ь

-О
ОМ

ОО
СС

Б
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3 . Произвест и гидравлические испы т ания  

гидрооборудо& ания веретенным маслом  

м арки ЙЧ ГОСТ 1642-75 н а  давление 250+г°*г/смг 

ё  т ечение Ю  минут. Течь и  запотевание

£ м е с т а х  соединения  и  с  С о р н ы х  ш &ах  

н е  д оп уска ет ся .

4. Шероховатость 
64

I  Размеры для справок.
г. Перед сборкой See дет али т щ ат ельно промыть 

С керосине у  просуш ит ь. Наличие £о внутренних  

п л о с к о с т я х  д е т а л е й  грязи, о кал и н ы ; с т р у ж к и  
н е  д о п у с к а е т с я

п о в е р х н о с т е й  р е за  деталей
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П рав

Н.монтр,

Ые<Эокчт.
Костина
Bunatpadat &

Лаками

K o n u p a& aj _

к г г Ь - о и ю о о о с Б

Гцдрооборудо& зние

Сборочный чертеж

■ e iE E s a jc S S
55 М

Л ист  / I

гипротор1*1
Г.Маскба



K2
2h

-0
10

00
00

CS



L U
О
C L

C=J
CD
m i

i go

Б-6 лист / 
Mf.*2

[
Шм/torn /V̂ow-w fa§Q- M l

/̂в/п/раЯсгл
H B 2 b -0 1  ОООООСБ

f a n

3
ффщт £2.

ш
гт

о
о

т
с

Б



(J
jr

f^
-п

ад
й 

П
ад

п 
и

 д
ат

а 
1#

зс
»/

<л
#л

Н 
Ш

£/
Рд

я$
А 

I П
од

п 
«/ 

да
т

а 
ТИ

ПО
ВО

Й 
ПР

ОЕ
КТ

 
7

0
4

-
9

-
1

*





Ц&
ич

юд
л 

h
o

d
n

u
 д

а
т

а
 

в
з

а
м

ш
ё

н
е

 ш
£

 М
б

л
 

П
о

д
п

 и
 д

а
т

а
 

ТИ
ПО

ВО
Й 

ПР
ОЕ

КТ
 

~ (
Ъ

т

т~зз~]

лист 2

210*

[ 25+03

г-г лист  2 В ~ В  ли ст 2

1. Сборные шбы до ГОСТ 52Б4-63 
Электрод 342 ГОСТ 94б7-73

2. Перекос оси отё Е  относительно оси 
отё. Ж  н е  более 2 мм

3. Скручидате ноорудляющей тз.5дакруг продоль
ной оси не должно аре дышать i мм на осей длине

4 *Размеры д л я ' < слрвдок

—

, ’

Чзм Лист № dphm гтоЬп fia ro
Рарраб
1 }р о Г ~

'Ллексее$
Виноградов
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-T Z 1 T

АШ ирроал 2м-*

К224-Ш.02. ODD С Б
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Лак а мин (4ес**~х
: -^ 7 г

Ад?~д

Коп и родам Jr-— ;

К 22 b -01. 02.001
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Л и е т Ш Щ Т Ш Мз  -M -Cm irocTm ia

Лит Масса Масштаб

0 . Z 3 1 1

Лист \ Листав /

Г И П Р П Т П Р Ф
г. Москва

93000 ZO iO- ljZZH
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A -А 40£/Я2

ё ~ ё

1/3 м Лист tpSoxyiih f a * *  iS i
K22k~0i02 ООО СВ

ЩёЦ
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формат ТУ

too го ю-^ггы K Z 2 k -tii. 02. о о з + изображ ено  
К  2 l b -0 1 .0 2 .0 0 3 -0 1 -зеркальное о т р а ж е н и е  

so-о к

РазЪертко ^  Ы )

т~— —т

юр to  Ч

S3 ̂ 9, к

А - А

Размеры Вря сщ

K22b-01 02 003
J72/W Масса М еш Щ

0 7 г г
Лист | Листа В J

г и п р о т о р ф
г Москва_ ___ J л
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В и З  А  п о д е р н у т о

Г ~ Г  подернуто

Т6 Ь.5

/. Сварные шНы по ГОСТ 526k-69 
2. Шероховатость поверхностей реза деталей

6к Кг\ У

1 *  Рпзмеоы для споаНок

азм Лист не даням Подо. Дата
РазраЬ
ПроЁ.

кязне цоЁ 
Виноградов.

If. кант. Л акали»
ГреЬенникдБ

Копировал Г-*~

К  2 2 ^ -0 1  02 100 С Б

К о р п у с
Лит М к с л

i i
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Л и с т  1 Л и с т о В 7 _

ГИПРПТОРФ
г.н< кт___
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f (Парные шВы С2,% Т1,Н1 по ГОСТ52б*‘> 

Электрод Эк2 ГОСТ 9*67-75 

г*Рагмеры для спраВон

измАкт Подп Аатс
Яя apod1 Костина И Й '.  —
Пров виноградовщ г

Н мантр Лямалин
Уп4 IpodenHukоб

Капиро&ал

И 224 -0i02.500C5

б  ал КО
Сборочный чертеж

Лит Мекса MeKurmd

6,3 1.2

Лист f JIucmo&T

ГИПРПТОРФ
г М о ск ё а
формат 22
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ГО С Т 5 2 6 ч - Б 9 - Т 1 - Ь 4

1  Э л ектро Э  348 ГОСТ 9 4€ 7-75  

8- Раыперы Эля справок

Изл !Лтт
Pospal̂ J 

роб. 1ИЁ
КОНГр

тЛаакуп
КазнеВццоарш'
Jta калин

&тЬ7 2рё5ьннтсо6

По5
W

2т
К 2 2 4 -0 1 .0 2  210СБ

Кронш тейн
Сборочный чертеж:

Лит Масса itfacium

0.7 1 :Z

Jйот I JluemoS 1

Логщро&зл р ¥
гипроторф

г. Моок&сг
_<Ф о р п а т  11

|
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4
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1го
*

t

%
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Е<8
Э

1

С<8
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н г г о ю - ш н Кг 8000 /  у- »
V  (vO

Длина развертки  280-1.»

Роупер Эля гпраВок

- —

U3H
Раг L o T

WIBoKyn
[& зне и ,о В

По5гГ~

Проб. ВикограЗоб

Зиоитс- Л а к а л и н • ^ ь ы .
У т б . ВикограЭо&

K224-Q1 D2.2H

“ Кронштейн
Т ит Масса Мосил

0.55 г г

"3ист I ЛистоВ 1—
Л и т ЬЯО ГРС779903-7*___

г>-1МспГ0СИ48Ъ7-69 г МоокВа 
Форпотт>11
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5 t0 1
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5̂ ог
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Ш
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ЬтБ.

Лакалин
оиногпсйаС

Л€Шл
Ж

Копировал РS

Н 224-01.02.212

В т у л ко
Лит Масса Мвсшт ,

0.01 1=1

iluam I Листов 1

В й О Г О С Т 2 5 8 0  «И  

Cm  З с п Г О С Т  5 Ъ 5 ' Г 9
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9 5 "  ....

1— Г
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*
О
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ч > J J
5 4 '
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1 ЭлектроЭ 3W Г0СТМ67-75- 
3* Размеры Эли справок.

кгг^-отоглшсб
ш в с а ш ^ ь ш а ш з Кронштейн

Сварочный чертеж

A i*m . W a « d _ р е т с

0 7 Г 2
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uom I «ЙистрВ Т
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Г. М сш Ба
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P Размер для справок

П м  Л ист

НЕ.
Псо&.

ц. ранге.
З Ш Г

Н» докум
КузнецоТ
Виноградов

J i a n g  л и н  

Виноградов.

Подп Лата

У 7 & '
Копировал Ж-*~Г

К  2 2 4 - 0 1  0 2  311

Кронштейн
Лит МассаМасшгаЬ

i
0.7 12

ПцггпйЬ.Ц! U U  И
З -WCm З сТ Г оШ Ш Р бЬ

Л ист  ] л а ст а Б  I

ГИПРОЮРФ
г М о с к в а
Форм ат  И

£о<г zo ш - т м  |
л о ~ ]

V  ,v )

s >

1 8 6 *0 6 А  * 5 0 5 + * *

J r ~ -

Г а г
<*■«3*ц
N«О

J 7 2 - M

К  2 2 4 - 0 1  0 2  4 0 3
Лит Масса Масштаб

1 5 / 2

'-Op

Копира бал J fH  *

ГИПРО ТО РФ
г « о с к а л

“Ф о р м а т  И

ЗЗООЪ ZO /O-f jZZ X

А -А

I [Парные щЬы У2 по ГОСТszsk-is 
Электрод Экг ГОСТ Э4В7-75- 

2* Размеры для оградок.

К  2 2 4 - 0 1  0 2  4 0 0 СВ

Ш ШСТ\
Разрой.
Проб,

К ш ецоб
Виноградов

•Валка
Сборочный чертеж

WzMuA T2‘.l i& A УШ Ш Ви

5.2 И

ш ш ж ш ж вт -м т

1ЙУ|^дЩД  Лак омам | 

У*т6- ^ * & п§,а^  j .  ,

ГИ П РО ТО РФ
г. Москва |
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2. Р а з м е р а  д л я  с п р о $ о к

к ггЬ-щ.ог. зоосв
Направляющая 

Сборочный чертеж

№п Я Й В й Ш !
/2.9 I 12

Лист \листодТ_

ГИПРОТПРФ
г. Москва
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К  2 2h-Of 02. 502

В т у л к а

С т а л ь  ю  г о с т / 0 5 0 -7 4
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Фирма /

ш  го/о-^zzn [
V  (V)

I  Пйберхнаст А очистит т  рж/фпт 

г Скрочи Но яие профиля труРы {округ
продольной оси нО долж но превышать 
1мм но fo o d  длине 

з*Разм еры  д л я  c a p o fo e

К ZZk-Oi. 0Z.503
Лит. \ Масса \Mgcumd

Труба

Труда 8 8 * 8 0 * 5 -2 0
ГОСТ 8 6 3 9 -5 8

/2.4 гг
Лист \ Л истод/

ГИПРйТОРФ
г-У ос кв*
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г  б е е  ш & ы  n p a ie p u m b  н а  г е р м е т и ч н о с т ь
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1. Предельные отклонения на литеиные размеры по У! классу 

точности ГОСТ 2009-55-

Z Формс1очные уклоны по ГОСТ 3212-57, неуказанные 

литейные радиусы Змм.

3 На наружной поверхности ̂ подлежащей одрешнибанию, 

не допускаются раковины, покрытия лаками, наличие масел,, 
кислот, шелочеи, солеи, следоб охлаждающей эмульсии и других 

бещестб, ухудшающих прочность сцепления резины с металлом.
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