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УДК [621.311.25:621.039]:621.643 Группа Ф68

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ШТУЦЕРЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ООТ 24.125.12-89
ОКП 69 3717 0008

Дата введения 01,01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на штуцеры из коррозионно-стойкой стали аустенит­
ного класса для трубопроводов АЭС на рабочее давление и температуру среды (водяной пар и го­
рячая вода):

р =  10,79 МПа (ПО кгс/см2), * =  55°С; 
/л =  17,66 МПа (180 кгс/см2), / =  360°С; 
р =  10,10 МПа (103 кгс/см2), /=170°С; 
р =  13,73 МПа (140 кгс/см2), * =  335°С; 
р =  7,55 МПа (77 кгс/см2), * =  290°С; 
р =  9,02 МПа (92 кгс/см2), /=290°С; 
р =  5,40 МПа (55 кгс/см2), < =  60°С; 
р =  3,92 МПа (40 кгс/см2), / =  290°С; 
р — 3,92 МПа (40 кгс/см2), / =  200°С.

2. Конструкция и размеры штуцеров и штуцерных соединений должны соответствовать указан­
ным на черт. 1—3 и в табл. 1, 2.

Масса штуцеров, указанная в табл. 1, — расчетная, приведена для справки.
Механическую обработку отверстий штуцеров на размер c/„i следует производить после приварки 

к трубопроводу. Сварочные материалы — по ОСТ 24.125.02.
3. Материал штуцеров исполнений 01, 03, 05, 06, 13 — круглая сталь марки 08Х18Н10Т по

ГОСТ 5949 с Rm^ 334 МПа (34 кгс/мм2) и /?ро,2 ^  157 МПа (16 кгс/мм2) при / =  350°С или заготовки 
группы Ш Б по ОСТ 108.109.01, остальных исполнений — заготовки из стали марки 08Х18Н10Т груп­
пы Ш Б по ОСТ 108.109.01. Допускается применять заготовки групп А и Г.

4. Остальные технические требования — по ОСТ 108.030.123.
5. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  штуцера исполнения 07 Dy =  65 мм на параметры 

среды р =  9,02 МПа (92 кгс/см2), / =  290°С:
ШТУЦЕР 07 ОСТ 24.125.12.

6. Пример маркировки: 07 ОСТ 24.125.12 Товарный
знак
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*  Внут реннюю промну притупить. Контроль 
осущ ест влят ь визуально по эт алону.

Черт. 1

Остальное-см. черт, 1

Черт. 2

6Э



Размеры, мм
Таблица 1
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р =  17,66 МПа (180 кгс/см2) , <=360°С

01 50 57X 5,5 ' 68 59 36 —0,08
—0,25 30 + 0 ,5 42 ± 0 ,5 47 + 0 ,3 10 4,3 -93

%
50 + 5 15 1,4

р =  17,66 МПа (180 кгс/см2), <== 360°С; р =  13,73 МПа (140 кгс/см2), <=335°С

02 65 76X7 ' 92 78 52 - 0 ,1 0
- 0 ,3 0 46 + 0 ,5 58 + 0,5 63 + 0 .5 14 7,0 120 ± 2 70 ± 5 15 ±1 з , з

/7=13,73 МПа (Ь10 кгс/см2), <=3115°С

03 50 57X 5,5
1

60 58 36 —0,08
- 0 ,2 5 30

+ 0 ,5
42

+ 0,5
47 +  0,3 8 4,3 98 + 4

_2 50
+ 5 20 + 1

1,2

04 80 89X8 104 91 64 —0,10 
- 0 ,3 0

58 68 74 +  0,5 16 8,0 125 + 2 70 4,8

Р== 10,79 МПа ’110 кгс/см2), <=55°С; р = 10,10 МПа (103 кгс/см2), <=170°С; р=9,02 МПа (92 кгс/см2), <=290°С; р =7,55 МПа (77 кгс/см2), <=290°С

05
50

57X4
2

62
59 39

—0,08
33 45 50 7 3,0

93 + 4 50
1,2

06 57X4 68 —0,25 9 3,0 __2

15
1,35

07
65

76X4,5 86
78 57

—0,10
51 63 68

9 3,5
120

2,6

08 76X 4,5 92 - 0 ,3 0
+ 0 ,5 + 0 ,5 + 0 ,3

12 3,5
± 5 ± i

3 ,0

09
80

89X5
1

107
92 72

—0,10
66 78 80

12
4,5 ± 2 70

3,5

10 89x5 111 —0,30 14
125 20

4,0

11
100

108X7 122
110 87

- 0 ,1 2
81 93 97

12
5,0

4,2

12 108x7 128 - 0 ,3 5 15 4,8

р=5,40 МПа (55 кгс/см2), /=60°С; р ==3,92 МПа (40 кгс/см2), t =290°С ; р=3,92 МПа (40 кгс/см2), /=200°С

13 50 57X4 2 58 57 39 —0,08
—0,25 33 45 50

+ 0 ,5
5 3,0 93 +  4

_2 50
15

1,3

14 65 76X 4,5 80 78 57 —0,10
—0,30 51 63 68 6 3,5 120 1,9

15 80 89x5
1

94 92 73 - 0 ,1 0
- 0 ,3 0 67 + 0 ,5 79 ± 0 ,5 80 5 3,6 125

± 2 70
± 5

20
± i 2,1

16 100 108X5 112 ПО 91 —0,12 85 97 100 + 0 ,3 6 3,0 125 2,6

17 125 133X6 136 134 114 —0,35 108 120 124 6,3 3,5 130 25 3,4
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Размеры, мм
Таблица 2

Исполнение
штуцера

Размеры основ­
ного трубопровода 

О н  Хз
я ,

d Ъ 1 hi

Номин. Пред. откл. не менее

Масса наплав­
ленного металла, 

кг

р =  17,66 МПа (180 кгс/см2), / =  360°С

01
133X14 149

36 +  0,17 23 10
0,3

159X17 162 0,4

02 459X17 190 52 +  0,2 26 12 0,6

/7= 13,73 МПа (140 кгс/см2), / =  335°С

02

159X13 189

52 +  0,2 26 12

0,6

245X19 232 0,8

273X20 246 0,9

03

108X9 136

36 +0,17

18 9 0,3

133X11 149

19 8

0,4

159X13 162 0,5

245X19 205 0,6

273X20 219 0,7

04
245X19 232

64 +  0,2 28 14
1,1

273X20 246 1,1

р=  10,79 МПа (110 кгс/см2), /=55°С; р=10,10 МПа (103 кгс/см2), <=170°С; 
р =  9,02 МПа (92 кгс/см2), < =  290°С; р = 7,55 МПа (77 кгс/см2), <=290°С

05

133X8 | 149

39 +  0,17
19 8 0,2159X9 162

219X12 192

06 325X16 245 21 9 0,3

07
159X9 189

57 +  0,2
21 9 0,4

219X12 219

08 325X16 272 24 10 0,6

09 219X42 220
72 +  0,2

26 11
1,3

10 325X16 272

11 219X12 220
87 +  0,23

1,7

12 325X16 | 272 28 14 | 1,4

р =  5,40 МПа (55 кгс/см2), /=60°С; р —3,92 МПа (40 кгс/см2), < =  290°С; р — 3,92 МПа (40 кгс/см2), ^=200°С

133X6 149

159X6,5 162

220X8 192 39 +  0,17 16 6

273X11 246

325X12 245

9 Заказ 135 65
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Размеры, мм
Продолжение табл. 2

Исполнение
штуцера

Размеры основ­
ного трубопровода 

Пн X s

d ь а2 Масса наплав­
ленного металла, 

кг
н \ Номин. Пред. откл. не менее

159x6,5 189

14
220X8 219

57 +0,2 17 0,2
273X11 246

7

325X12 272

220X8 220

15 273X11 246 73 +  0,2 16 6 0,5

325X12 272

220X8 220

16 273X11 246 91 +  0,23 16 6 0,8

325X12 272

/> =  5,40 МПа (55 кгс/см2), ( =  60СС; р =  3,92 МПа (40 кгс/см2), (= 2 Ж С \  /> =  3,92 МПа (40 кгс/см2), С =  200°С

17
273X11 246

114 +  0,23 16 6 1,0
325X12 272

66
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