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Л о й снител ь на я з а п и с к а
I .  О б щ а я  ч а с т ь

1. Н а с т о я щ и й  В ы п у с к  с о д е р ж и т р а б о ч и е  чертежи типовых сборных ж елезобетонны х  

пр едва р и те ль н о -на п р яж е н н ы х стропильны х (рерн с е гм е н тн о го  о ч е р та н и я  с монолитны-  
н и  поясами и  за к ла дн о й  р е ш е т к о й  д л я  п о к р ы т и и  з д а н и й  п р о л е та м  18 м с ш агом  (рерн 

д н и  18м.
2. Фермы м о г у т  Вы полняться с монолитной р е ш е тк о й . При э т о м  сечени я элем ен тов  

и каркасы  р е ш е т к и  с л е д у е т  п р и н и м а ть  дез изменений по чертежам настоящего выпуска.
3. Фермь/ запроектированы  с  учетом  прим енения в  п о к р ы ти я х  плат размером з х б  м

и З х  1 2 н. В с л у ч а я х , к о гда  н е с у щ а я  способность ппит 3 x 6  или 3*12 м недостаточна, до­
пускается прим енение пли т размером 1,5 хбм  или  1,5х12 м.

к Выбор р е р н  для  конкретных у с л о в и й  применения производится при помощи клю ча, 
помещенного н а  листе 1 н а с то я щ е го  выпуска.

S. В  случаях прим енения р е р н  б з д а н и я х  с агрессивной средой и повышенной о т н о ­

сительной влажностью долж ны  быть соблюдены требования, а  в необходимых случаях  
назначены дополнительны е меры антикоррозийной защиты, 3 соответствии с „ Указаниями по 

проектированию антикоррозийной защ иты  строительны х конструкции промышленных зданий  
в производствах с агрессивны м и средам и ” СН 2 6 2 -6 3 . Д о п о лн и те ль н ы е  мероприятия по  
защ ите от агрессии долж ны  н а зн ач аться в рабочих проектах зд а н и й .

6 Н и ж н и е  п о я с а  ферм. армируются предварительно напряж енной стерж невойпроволоч­
ной или  прядевой арм атурой с натяж ением  н а  уп о ры  механическим способом. Опалубоч­
ные размеры и ненапряженная арматура ерерм при всех видах напрягаемой арматуры остаются 
без изменений^ кроме каркасов опорного узла

7. Верхние пояса ферм армированы из усло в и я  восприятия уси лий от местного и зги ба  
при применении п л и т  ш ириной 1,5м. Д л я  это го  с лу ч а я  в первой от опоры панели верхнего 
пояса предусматривается устройство столика, согласно вы пуску 1 настоящ ей серии.

8. Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и  ц и ф р . Первые две буквы обоз­

начаю т тип к о н с т р у к ц и и  /  Ф С ~  рермы стропильные/, п о следн яя б у к в а - в и д  предваритель­
но напряженной арматуры ниж него п о я с а /  Я -с те р ж н и , П -п р я д и , в  -  проволока/. Цисрры
в марках о б о зн а ч а ю т пр олет срерм и порядковый номер, соответствующий определенной груп­
пе нагрузок. Н априм ер, ф е р м а  п р о п е то м  /в м н а  1-ю гр уп п у  нагрузок со стержневой пред­
варительно напряж енной арм атурой и з  стали  к л а с с а  Й -$ В  обозначается маркой Ф С 18- 1й.

9. Ук а за н и я  п о  р а с ч е т у  (рерн, н а гр у зк и  и  схемы производственных и с п ы та н и й  приве­
дены в в ы п у с к е  1 н а с т о я щ е й  серии.

1. изготовление ферм

Ю. и з г о т о в л е н и е  срерм п р е д у с м а тр и в а е тс я  в у с л о в и я х  заводов ж елезобетонны х  
и з д е ли и  и  о б о р удо в а н н ы х  п о л и г о н о в  в  с о о тв е тс тв и и  с  требо ван иям и с ле д у ю щ и х  
норм ативны х и  и н с тр у к ти в н ы х • д о к у м е н т о в :

а ) г л а в  С И  и П
щ -в .  1 -6 2  „ Бетонны е и  ж е л е зо б е то н н ы е  к о н с тр у к ц и и  м о н о литн ы е . О бщ и е правила  

п р о и зв о дс тв а  и п р и е м к и  р а б о т .”

Щ -В . 3 -6 2  „Б ето нн ы е и  железобетонные к он струкц и и  сборные. П р а в и ла  производства  
и прием ки м о н та ж н ы х  р а б о т »

м -6, к -6 2  „ Я р м атура  д ля  ж елезобетонны х конструкций\*  

ш-Й. 11-62 „ Техника б е з о п а с н о с ти  6  с тр о и те ль ств е  ”

ф „ Т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  н а  изго то влени е и  п рием ку сборных железобетонны х и бе­
тонных и з д е л и й  * (С Н  1 -6 1 );

в] у Технических услов ии н а  сварную  арм атуру для  железобетонных конструкций °
( т у  73 -  5 В /Н С П М Х П ).

2 ф „Указан ий по технологии электросварки арматуры ж елезобетонны х к онструкций *

(В е н  3 8 -5 7 / М СПМ ХП- М С Э с);
д) у временной инструкции по технологии изготовления предварительно напряженных железобе­

тонных конструкций ** ( Госстрой и зд а т 1959г ).
е) Ук а за н и й  по те х н о ло ги и  производства арматурных работ в промышленном и граж дан­

ском с тр о и т е л ь с т в е ”  ( н 9 -6 1  / н и и  о п т  п  й с  и  й  ссср) .
Стальные детали изготовляются в соответствии с главой СНиП ш-в. 5 -6 2  „ Металлические 
конструкции.Правила изготовления, монтажа и  приемки”

11. Предварительно напряженная арматура в нижних пенсах рерн принята в следующих, вариантах
а) из горячекатаной ста ли  периодического продэиля класса й-Ш в по го с т5781-61, упрочненной 

вытяжкой при контроле напряж ений и удлинений',
б) из семипроволочных арматурных прядей класса П -7по Ч и ту/цниичм 426-61*
в) из холоднотянутой стальной проволоки периодического просриля класса Вр-Е по гостбчво -63. 

Предусматривается также Вариант армирования нижних поясов горячекатаной арматурной
сталью класса Я (у по ГОСТ 5781-61.

12. Значения нормативных, условных расчетных сопротивлений и  контролируемых напряжений для

принятой арматурной с та ли  пр иведены  в таблиц е 1 Контролируемы е напряж ения по маркам 
(рерм приведены на л и с т а х  армирования. _ .

Н а и м е н о в а н и е  а р м а тур ы
Норматив мое 
сопротивлений

кг/см*

Р а с ч е т н о е *  
сопротивление (  д ля  
растянутой^ а/ьнатуры)

к  онтролируем ое  
н а п р яж е н и е  при  

на тяж enuujyp натуры

Го ряче катан ая периодического про­
ф иля класса Й-щ по ГОСТ 5781-61 упроч­
ненная вытяжкой с контролен напря­
ж ений и  удли н е н и й . 5SOO 4500 5500
Горячекатаная периодического 
п р о ф и ля  к ласса  я - В  п о  ГОСТ 
5781-61 6000 5100 5000
Сени проволочны е п р я ди  класса Л -7  
п о  ЧИТУ (ц н и и ч м  426-61) 15000 9500 11250
Х о л о д н о тя н у та я  с та л ь н а я  п р о в о ­
ло к а  п е р и о ди ч е с к о го  просриля  
класса  В р -Е  по го с т  в ч з о - бд — — ~ —

Величины контролируемого натяжения даны для изготовления срерм на стендах. П ри изготов­
лении срерм с натяжением арматуры на срормы эти величины  должны быть скорректированы с 

учетом фактических потерь о т  деформации срормы.

13. Натяжение прядей следует производить до 40% от проектной величины, после этого у с та ­
навливается ненапрягаеная арм атура и  закладная р еш етка  и  производится подтяжка прядей  
до проектной величины .

14. Верхние пояса ферм и  реш етка армируются пространственными каркасами, собираемыми 

из плоских каркасов с применением точечной сварки, Узлы срерм армируются парными плоскими 
каркасами, соединяемыми хом утам и.

15. Кубиковая прочность бетона к моменту о тпуска  н атяж ения арматуры ниж него пояса  
долж на составлять д ля  всех срерм не менее 70°%.

16 В  срернах предусм атриваю тся закладны е трубки для строповки срерм при кантовании  
и подъеме. Д о по лн ительн ы е закладны е элементы для крепления плит покрытия, связей по срернан 
и путей подвесного транспорта сле дуе т принимать в соответствии с выпуском 1 Настоящей серии.

Закладные детали в фермах должны быть защищены от коррозии в  соответствии с „Временными 
указаниями по ан ти  коррозийной защите стальных закладных деталей и сварных соединений в 
крупнопанельных зданиях ” ( СН 20 6-62 ). При применении срерм 6 зданиях с  агрессивной средой и  
повышенной относительной влажностью необходима дополнительная за щ и та  закладны х деталей  
в соответствии с „Указаниям и по проектированию антикоррозийной защиты строительных конструк­
ций промышленных зданий 6 производствах с агрессивными средами* (  СН 2 6 2-53 ).

17. При изготовлении ферм не допускается передача н а  н ап рягаем ую  арм атуру какой-либо 
до п о лн и те ль н о й  н а г р у з к и  ( от о п а лу б к и ,  а р м а тур н ы х  каркасов и  г. д .).
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/6 При изготовлении элемент од реш етки с  учетом немедленной распалубки дбе боковые грани 
элементов моеут иметь скосы с укпомом 7:20 з а  счет соответствующего увеличения размеров 
сечения. Скосы допускаются 6 гранях, паралпельных плоскости срерн ы.

19. Д ЛЯ  разработанных 8 альбоме вариантов армирования нижних поясов срерн стержневой 
арматурой классов в -д в и  8 - д  допускается заменять стержни на другие диаметры, при обя­
зательном соблю дении следую щ их у с л о в и й :

а) усилие "обжатия нижнего пояса при замене арматуры н а  другие дионетрь/ должно быть 
равно усилию , соответствующем у  основному варианту армирования;

б ) расположение арматуры в нижнем поясе должно быть таким, чтобы стержни не мешали  
свободной укладке н ен а п ряга ем ой  арматуры;

в) защ итный слой арматуры  не долж ен быть меньше указанного в чертеж ах;
г) разреш ается сочетание разны х диаметров, но во всех, случаях нижний пояс должен быть 

центрально обжат\ причем крайние стержни должны располагаться по угла м  сечения пояса;
д ) максимальный диаметр рабочих стержней первых дв ух  марок срерн (п о  группам нагрузок) 

не должен превышать 22мм, максимальный диаметр стержней для остальных марок срерн не 

должен превышать 25мм.
изм енения в  армировании срерн должны быть согласованы с проектной организацией 

автором проекта р ерн.

Ш . П р и е м п а  с р е р н

га Прием ка р е р н  до лж н а  производиться с соблюдением требований „Технических уело• ' 
вид 'на изготовление и  прием ку сборных железобетонных и бетонных изделий ’*(сн f -6 i) .

Классы точности изготовления срерн и допускаемые отклонения размеров должны при­
ниматься в соответствии с главой см и П  i - 8 . б. 4-6 2 „Ж елезобетонны е изделия для  зданий.” 
Отклонения размеров защ итны х слоев для рабо чей арматуры не должны превышать t  бнн.

21. Внеш ний в и д  должен удовлетворять с ле дую щ и м  требованиям:
а) поверхности элементов срерм должны строго соответствовать проекту; кривизна в плоскости 

и из плоскости допускается не более 2мм н а  1п.м. элемента и20нн по  всей длине элемента 
и срерм ы;

б) околы угло в  допускаю тся н а  гл у б и н у  не более fо мм (окопы торцов нижних поясов рерн  
не допускаю тся);

в) раковины  допускаю тся диаметром до /5мм и глубиной да 5нн не более дв ух  н а  1н длины 

одной ерами элем ен та  и  не более четырех н а  1м длины одновременно на всех гранях элемента;
г) обнажение арм атуры  по поверхности элементов не допускается;
В) лицевы е поверхности закладных элементов из листовой стали должны быть чистыми без 

наплы вов бетона и  н е  должны отклоняться от проектного положения в  плоскости более чем на  
± 5 мм, а  и з -п л о с к о с ти  -  н а 1 2мм;

г) н а  поверхности элементов кроне нижних поясов рерм, армированных арматурными пря­

дями или высокопрочной арматурной проволокой, долускаю тя только волосяные трещинь/ шири­
ной не более 0,05мм. П ри армировании р е р н  прядевой и  проволочной арматурой трещ ины  
в нижних поясах р ерм  не допускаю тся;

ж) выгиб ниж него пояса из плоскости рерм допускается не более 2.0мм.
Допускаемые п о  пунктам  216и  21 в околы  иракодамы  долж ны  бь/ть заделаны до у с т а ­

новки рерм.

/у. Х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е  э л е м е н т о в  р е р н .

22. Готовы е сборные элементы реш етки укладываются горизонтально н а  деревянные под­
кладки и прокладки.

23. Кантование рерм  может производиться после достижения бетоном прочности н е  нем ее 
70%  о т проектной п рочности ( марки). Перевозка рерм  долж на производиться по сле  дости­

жения бетоном прочности: при монтаже с колес-раёнои проектной/осталЬнЬ/х стаях-раИнаи Врбот проектной. 
Кантование производится з а  узлы  верхнего пояса п уте м  поворота рермы вокр уг р е б ­
р а  н и ж н е го  п о я с а  самоосбобожаающимися строповочными захватами Крепление зах­

ватов предусматривается п р и  помощ и болтов (о сей), пропускаемых через закладны е трубки в 
у зла х  рерм.

29. Перевозка и  х ран ен ие срерм производится 6 вертикальном положении, при этом рермы 
опираются н а  две опоры узпами нижнего пояса и  развязы ваю тся.

Схемы строповки и  опирания р е р н  при кантовании и  перевозке приведены на листе 2  
настоящ его выпуска.

у. М  о м т  а  ж  д а е р м

25. Монтаж р е р м  долж ен осуществляться по технологическим к а р т а м ,  разработанным  
в составе проекта о рганизации р а б о т в  соответствии с требованиями главы Сн и п  ш-8.3-62
„ бетонные и железобетонные конструкции сборные. Правила производства и приемка монтажныхработг

26. При монтаже рерм необходимо устанавливать по верхнему поясу инвентарныераспорщ которые 
ногут сниматься по мере укладки и приварки плит покрытия. Распарки должны быть предусмотрены
в проекте организации работ.

27. Строповка рерм при монтаже должна производиться за обоймы, укрепляемые в узлах верх­
него пояса; согласно схемам, приведенным на листе {  настоящего выпуска.

VI. Н о н т р о п ь  п р о ч н о с т и  и  к а ч е с т в а  и з г о т о в л е н и я

28. П ри  изготовлении и сборке рерн должен осуществляться систематический контроль проч­
ности бетона и арматуры 6 соответствии с указаниями гост8889-58 „Детали железобетонные сбор­
ные. Методы испытаний и оценка прочности, жесткости и трещиностойкосгиГ

29. При освоении изготовления предварительно-напряженных срерм, с  целью проверки принятой 
технологии изготовления и обеспечения н адлеж ащ его качества конструкций, необходимо про­
изводить испы тания контрольной нагрузкой б соо тв етстви и со схемами н а гр у з о к , приведен­
ным и  в  выпуске У настоящ ей серии для выявления прочности, трещиностойкости и ш ирины  

раскрытия трещин рерн. В  дальнейшем, пр и  м ассовой изготовлении р е р н , с ле д у е т  испыты­
вать один образец из к а ж д о й  п а р ти и  срерм в  количестве ЮОшт.^ изготовленных в одинако­

вых усло в и ях.
В  случае, если испы танная партия рерм  дли тельн о е  время хранится на складе, перед  

монтажом испытание рермы этой пар ти и  долж но бьлгь повторено,
за В журнале работ при изготовлении р е р м  необходимо регистрировать следующие сведе­

ния :
а) качество заготовки арматурных каркасов и  закладны х элементов;
ф данные п о  изготовлению  сборных элементов р е ш е тк и ;

в) данные по установке арматуры и  бетонированию. опорных и  промежуточных узлов  
рермы;

г) характеристика напрягаемой арм атуры  и  величины  с и л  натяж ения;
д) прочность бетона при спуске н атяж ения арматуры  и  отпуске рерм потребителю . 

в се  рабо ты  п о  изготовлению , хранению  и перевозке рерм должны производиться
под наблюдением ответственногопица из инженерно-технического персонала предприятия.

34. Приемку сварных стыков арматуры п р ои зводи ть  в  соответствии с  „ Техническими 
условиям и ма сварную  а р м а т у р у  для  железобетонны х к о н с тр ук ц и й  " ( т у 73-56/мелм хп/  
а такж е  „ Ук а за н и ям и  п о  те х н о ло ги и  электросварки арм атуры  ж елезобетонны х  
конструкц ий9( вен 3 8 -5 7 /МСПМХП -МСЭС),

7 б Д Д  5
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Ключ для подбора ферм

1

1

. §

Расчетная (нор/ 
нагрузка б

чатив нар) Т  
нг/мя 1 Размер без фонаря С  qooHQpi?Н7

^ 1 1

К 1 *

ы

Суммарная 
от покрытия 

и снега

& тот 
числе от 

снега

плит

т

без

Крана

С поддесн. 
грузами 

или телырер

2 крон- 
-  балки

а* 2 т

2 крон- 
-балки 

Q-3/п

Кран-San kq 
Q.15m 

ддухопорн.

Нрщн-Ъапка
О-Ът

трелопорн.

Кран-бал ко 
, П: 5т 
ддухопорн.

Кран-Ъапка
Q-Sm

трелопорн.

без

Крана

С поддесн. 
грузами 

или телырер

2 крон- 
балки 
а--Вт

2 кран - 
-  балки 

Q=3m

/Крон-Валка 
Q.-3m 

ддухопорн.

Кран 6см ко 
0,-3 т 

трелопорн.

Кран-Ьалка 
Q: Sm 

дВухопорн.

Кран.-балка 
d-'Sm 

трелол/рн.

с

I

250 (гю) 10 (so) з*$ 9С/8-/ <рс/8-г 90/8-2 90/8-3 008-2 90/8-г ФС/8-2 ФС/8-2 90а -/ 90(82 90/8-2 90/8- 3 9С/8-2 фе/8-2 ФС/8-2 9С/8-3

1

*  1
350 (290)

100 (70) 

/к  (too)
3*€; /,5*$

JXf 9C/8-f 90/8-2 90/8-2 90/8-3 90/8-2 90/8-2 90/8-2 90/8-3 9С/8-2 90(8-2 90/8-3 90(8-3 90/8-2 9С/8-3
/
ФС/8-3 ФС/8-3

>> ^  
^  I

|  |

4s0 (380)
ШО (70) 

/к (/оо) 3*6; 1,5*0 90/8'2 90/8-3 9018- 3 90/8-4 90/8-3 90/8-3 90/8-3 9С/8-3 90/8-2 90(8-3 9С/8-3 90(8-4 90/8-3 9С/8-3 90/8-3 фс/8-4

s  1

4 s"
550 (W)

/4о (юо)
2/0 (/SO) 
280 (200)

3*б; /ts*6 90/8-3 9С/8-3 90/8-3 90/8-4 908- 3 90/8-3 90/8-4 90/8-4 ФС/8'З 90(8-4 90/8-4 90/8-4 90/8-4 ФС/8-4 90(8-4 90/8-4

t i

*  1

1 IJo c> 

5 <1

250 (2Ю) 70 (SO) Зхб 9С/8-/ ФС/8-2 90/8-2 90/8-3 90/8-2 90/8-2 9С/8-2 90/8-3 9С/8-1 Фав-г 9018-2 9С/8-3 ФС/8-2 ФС/8-2 9С/8-2 90/8-3

3S0 (г$о) ко  (70) 3*6; Ь5* 6 90/82 ФС/8-3 90/8-3 90/8-4 90/8-3 9С/8-3 9018-3 90/8-4 90/8-2 90(8-3 90/8-3 90/8-4 90/8-3 9CJ8-3 90/8-3 г ФС/8-4

1/50 (380) /00 (70) 
140 (ЮО) 3*6; IS *  6 90/8-3 ФС/8-3 9С/8-3 90/8-4 9С/8-3 90/8-4 ФС/8-4 90/8-4 90/8-3 90(8-3 90/8-4 90/8-4 ФС/8'3 ФС/8-4 ФС/8-4 90/8-4

$50 ( Щ
/4о (юо)

3*6; 1,5*6 ФС/8-3 90/8-4 90/8-4 9C/8.-S 90/8-4 9с/8-4 90/8-4
90/8-5 90/8-3 90/8-4 90/8-4 ФС/8-5 90/8-4

ФС18-4 90/8-4
9C/8-S

210 (/SO) 9C/8-S 9C/8-S 9C/8S ФС/8-S

12

h

1  *
^  Iw c. 
*  «
4

350 (290) /00 (70) 3*12 ФС-/2-3 90/8-4 90/8-5 90/8-S 9C/8-S 9C/8S Фс/82 9C/8-S 90/8-4 90(8-5 90/8-S 90/8-6 ФС/8-5 90/8 6 ФС/8-6
' \

ФС/8-6

4S0 (380)
, too (70) 3x12) I,S*I2

90/8-4 9C/8-S 9 0/8-6 90/8-6 9С/В-6 90/8-6 9С/8-6 90/8-6 9C/8-S 9С/8-6 90/8'S 90/8- 7 9CI8- 6 ФС/ 8-6 ФС/8-6 9 С/8-6
/4о (юо), Зк/2

SSO (4$0)
ЮО (70) 
Юо (ЮО) 
210 (/SO)

зл/г; /,s*t2
90/8-5 90/8-6 90/8-7 90/8-7 90/8- 7 90/6-7 9С/8- 7 9С/8- 7 9С/8-6 фс/р-6 фс/8-7 9С/8- 7 ФС/8-7 ФС/8-7 ФС/8-7 9С/8-7

650 (sk) 2/0 (/SO) 
280 (200)

3X12; I.SX/2 90/8-6 9С/8-7 90/8-7 90/8-7 90/8-7 ФС/8-.7 9С/8- 7 9С/8- 7 90/8-6 9С/8-7 ФС/8-7 ФС/8-7 9С/8- 7 ФС18-7 90/8-7 _J90/8-7

1 1 
s I
I I

!  1  
I  5
4  *

3S0 (290) , 100 (70) з*/г 90(8-4 90/8-5 90/8-6 90/8-6 9018-6 90/8-6 90/8-6 90/8-6 90/8-4 9C/8-S 9CI8-6 9С/8-6 ФС/8-6 Фс/8-6 90/8-6 ФС/8-6

к о  (380) tOO (70)
/

з* /г; 1,5x12 90/8-6 90/8-6 <90/8-7 Фс/8-7 90/8-7 9С/8-7 90/8-7 90/8-7 90(8-6 90/8-6 9С/8-6 ФС/8-7 ФС/8-7 90/8-7 ФС/8-7 ФС/8- 7

SSO (ко)
ЮО (70) 
/40 (ЮО) ъ*12; 1,5*12 срс/8‘6 90/8-6 90(8- 7 90/8-7 90/8-7 ФС/8-7 9C/8-7 9С/8-7 90(8-6 9С/8-6

90(8-7
9С/8-7 фС/g- 7 ФС/8'7 9 С/8-7 9С/8г7 90/8-7

гю (/so) 9С/8-7

SSO' (ska) ею (/so) Ъ*и; 1,5*12 9С/8-7 90/8-7 — — ■----- — — •------ 90(8-7 9С/8- 7 — — — — ----- * 1 ---- '

1 П р и м е ч а н и я  „ , „
1( 8 *ю/>аог <рерА7 усло&о опущен индекс, обозначающий вид н а п р ш н н о и  ар м атуры  в  нижнем порее: //-стержневая арматура, П -п р я д е т , в -с тр ун ы ;

i . (в м е с то  9С (8-2Я-стоит Фс/8-2 и т.п) ' ' 0 0 . Ё D и _
2, С л е т /  нагрузок о т  покрытия ц подвесного подъемно-транспортного оборудования приведены о выпуске J ,
3. При шаге /2 м разрешается притенять подвесные краны грузоподъемностью €т только В случае их сближения не-\жнег, тен но. Ьм,
4. плиты шириной 45 м устанавливаются только но тех участках, где несущая спосбность плит шириной 3 т недостаточна,.
5. 8 местах перепадов высот при нагрузке SSO п/м 2 В некоторая случаях в/ ключе фермы разделяются по маркам в  зависимости от величины снеговой нагрузки. ТД

/U k r.

Ферты пролетом' /8 м пк-о/-/2^
выпуск Ж

Ключ для подбора ферм Лист'

76'M -s  '
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~ v J

верхний пояс
PacKi7СЫ Стоика

Схем q Марка Пимнич
пояс Длить/ покрытия шириной 

Зм
Плиты покрытия шир<инод I.S/rj

fepmi Фермы
ц; Uz 0, Ог Оз 0, С’г <?X Д & к

N N N Н N N М N М N M Р/ N H

Я>С18- /я 35,85 39,6//
(33,3)

-25,3 -2S.4 -21.S4 -29.85 0.9
- V / T

-29,28-го, £ Г
as
ojn

-28.53 
7 0, S$~ 0,9

0,47 i n 3,64 /,38фС/8'1П 46,3 -15,22 -/2,7 -и ,64
ФС/8- /В
фс/8- е л
ФС18'2 П si 83 66. з4

(stsi)
-30JS
-35, И

- 30,61 
-з  2,8/

-27.S4 
-3k,32

-3S,7S 
-22.3

0.90,6
-36,S2 
- 25,47

0,9
0,92

-3S,6
2̂4(8

0.9 
0,8f 9,84 U 4,65

ФС18 ’ 2 В
фС1Я'ЗЛФС1В-ЗП
у ц / |  /О* ? А

74,0 а, г(70,3)
-32,51
-55,72

-43.97 
-39,2

-42,8/ 
-38,2 -23,6 3,95 -79,3 4,05 ~8/,Q 2,33 /3,22 9,3'-/8,S 6,9

Vb, -Ч

<рс 18 
~<рС18'4Я 
<рС 18’ КП 
еог /Й-А В

80,25 /об, /г 
(ST,68)

-7/./7 
-32,5

-4з,91 
- 58,8

-4г, 8/
-57,30 -Ю/,0 3,95 -юг, 8 4,05 -/00,1 2,33 IS,10 //,8,49.6 7,66

/47 Л * /

<рс/8- S Л
qpC/8'ЗП 
срс/8 ’ S8

/02,56 /23,1/г 
(юз,/)

-77,16
-42,80

~7Sf22'=Щбд -73.73
-64,2k ■/26,0 4,38 -/г/,4 4,38 -//8,0 4.38 tsA /26,-20,3 ZC

V » срыв- 6Л 
фС 18’ 6П 
<рС/8’ 6В

/Ь,7 141.Н
(Ш  7)

■ПК
-88,1

-88,98
-63,97

-86.56
-62,03 76St3 519 -/53,0 S)iS -ds,s S,79 20,9 n,4 7 4/;-/52

~фс1в~ ТЛ 
фС 18' 7/7 
ФС 18' 76

/72,3 18552 
(/61, 8) -139,8 '/92,9 -Щ7 -/98,9 8.44 -/95,9 192 - /92,0 г/6 2S,7S 2(6;-3/,8 98;-Кз

рОеста

Строповка ферм и место Возможного 
опирания про перебозке ферм

Техника- экономические показатели no одну ферму

Марка
срермы

Напряга­
емая
арматура

Вес

m

Semo/f
Расход
стали

кг

Ha no pc a на сборныеэлементы решено
ВсегоМарка

бетона
Объем
бетона

м3
/Парка
бетона

Объем
бетона

м3
<рС/8• /я 4р/8мВ

is 4oq /,53 300 0,27 /,*
426

9С12-/Л. 4p/so7 365

ФС/8-/8 24tSBpi 349
<рс/8- г л 4+2?Л/]/£

6,0 4oo Z/s 300 0.27 д4в
633
541фс/8- гп 6Р/5П7

ФС/8’23 ъгрбВрй 524
Фс/8-з Л ШвящЬ

7,8 4oo 2,79 300 0,32 3,11
713

ФС/8’ ЗП 7Р/5Л7 596
ФС18’ЗВ 4ep5Bf>I 571
фс/8- 4Д 5P2SX«8

7,8 ko. 2,79 300 ОМ *//
869
722Фс/8- 4П 9Ф/5П7

Фс/8- 4 В 62Ф5Врй 698
Фс/8’5 я 6ф25ЯС»Ь

9,в ko з,4з 300 о.ъг 3,75
1058 
862Фс/8- SO /оф/sm

ФС/8’5 В 90Ф5Вр1 840
ФС/8- 6Л 7Ф25ЛМ&

3,* 600 з,4з 300 о,Ъ2 3,75
1370

ФС/8-6/J 14<p/sn7 Н64
1139ФС/8’ 6В эорбврй

ФС/8-7 Л 9Ф25ЛЛ6
11,6 soo 431 300 Ш 4бЬ

/489
ФС/8- 7П 18Ф15ПТ 1288

1193Фс/8- 7В H6i>SBpi

Прим ечан и я:

1. Н а гр узк и  н а  формы  приведены 8  выпуске J .
2. Д л я  ниж него пояса в  скобках даны  нормативные уси лия
3. Д л я  элем ентов, гибкость к о т о р ы х  вы зы вает необходимость 

у ч и т ы в а т ь  Влияние длительного воздействия н агрузку у с и л и я  даны  
дробью : в числигеле-длительноеt в  зн а м е н а те ле "  
кратковременное усилие.

4- В показатели расхода стали не Включен вес опорных листов, закладных 
элементов для крепления плит покрытия, связей и.
стоек фонаря.

ТА Ф е р м ы  п р о л е т о м  / 8  м .
ПК' О/-/29 8ь/пусК //

•XX
/966 г.

Расчетны е и сил и я  0 элем ентах. срфм. техни ка- э к о ­
ном ические п о к а з а те ли . Схем ы  строповки (рерлт. д и е т 2

70 м  7
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Ось р я д а

Парна Сталь ГОСТ 5781 -$1 
класса Я-МВ

Сталь 
класса П-7  
ч п т у к к -б/ 

цниицп

Сталь
класса Bp-J 

ГОСТ 
8480-63

С толь ГОСТ 5781-81 Сталь
госгбтгт-53
м асса

В -1

Сталь 
прокатная 
Г0СТ380-66 
парка CtZ

Г а з  оба я  
тр у б а  

ГОСТ 
3262-S2 Всегокласса Я-Ш

С,
класса Я -1

срерты Ф, ш Ф,пп Ф,тп Ф, к т
Umoso

ф, п т Ф,пп
Шого

Sf m

12

d, п п
Итоге

25йШв щ , т < в /5/77 SBpV ггиш т ш m i 169 S 14йш m l ЮР Щ 8 Р 1 6Р1 16PI 12Й1 8Р1 6 P I SR I 50 70

фс 18- 1Я 1АЗ,В 144 ю,г //7,6 79,8 5,2 19,6 233 2,6 9,2 12 21,2 21 13,8 14 1,6 2 т

ФС18-1П 79,3 80 10,8 117,6 ч ,6 71,8 5,2 19,6 237 2,6 9.2 12 21,2 21 13.8 14 7,6 2 3 6 5

ФС /8-/5 67,2 67 10,8 117,6 79,8 5,2 19,6 233 2,6 9,2 12 21,2 21 13 J8 14 1,6 2 399

ФС /5- 2Я 215,2 215 131,2 91,2 10,8 50,6 44,0 5,2 22,0 355 4,4 5,4 112 27 17,0 17 16,6 11 2.0 2 6 3 3

Ф С 1 8 -2 Л 118,8 119 131,2 91,2 10,8 622 36,0 5,2 22,0 359 4,4 5.4 17,2 27 17.0 17 16,6 17 2,0 2 591

ФС / 8 -2 6 /05,4 106 131,2 91,2 10,8 50,6 44,0 5,8 22,0 3SS 4,4 5,4 17,2 27 17,0 17 16,6 17 2,0 2 524

ФС18-ЗЯ 27$0 216 /47,2 60,6 65,6 4 1,0 10,0 44,4 3,5 372 8,4 18,0 26 19,8 20 16,6 17 2,0 2 7/3

Ф С 18-317 138,6 139 /82,4 60,6 65,6 25,8 10,0 44,4 3,6 3 92 8,4 18,0 26 19,8 20 16,6 17 2,0 2 5 9 6

ФС 18" 36 /34,4 134 /47,2 60,6 65,6 4 1,0 Ю,0 44,4 3,6 372 8.4 18,0 26 19,8 20 16,6 17 2,0 2 571

Ф С /8 -  4 Я 345,0 345

■sr„см 53,8 37,6 57,8 10,0 Щ 3,6 45 7 8,4 23,6 32 16,0 16 16,6 17 2.0 2 869

ФС 18- АП 178,2 178 285,6 S3,8 37,6 42,5 10,0 44,4 3.6 477 8,4 23,6 32 16,0 16 16,6 17 2.0 2 7 2 2

ФС 18- АВ /73,6 174 260,4 53,8 37,6 57,8 too 44,4 3,5 457 8,4 23,$ 32 16,0 16 1 6 ,6 17 2.0 2 6 9 8

Ф С  18- 5 Я Atio 4/4 350,5 53,8 37,6 57,8 10,2 49,2 3,6 563 8,4 19,8 12,6 4/ 17.4 17 21,0 21 2.2 2 1058

Ф С 1 8 -5 Л 198,0 196 350,5 35,2 53,8 37,6 4 2,6 10,2 49,2 3,6 583 8,4 19,8 12,6 4( 114 17 21,0 Я 2.2 2 862

ФС 18-58 196,0 196 350,5 53,8 37,6 57,8 10,2 49,2 3,6 563 М 19,8 12,6 41 17.4 17 21,0 21 2.2 2 890

ФС 1 8 - 6 R 483,0 483 552,6 76,0 S6.2 57,8 10,2 49,2 3,6 т 8,4 20,6 12,6 41 1X4 17 21,0 21 2.2 2 1370

Ф С  /8-5/7 277,2 277 552,6 35,2 76,0 56.2 42,6 10,2 49,2 3,6 8tS* 8,4 20,0 12,6 41 114 17 21,0 21 2,2 2 1 W

Ф С 18 -  СВ г52,0 252 552,6 76,0 56.2 57,8 10,2 49,2 3,6 8о$ 8,4 20,0 12,6 41 17,4 17 21,0 21 2.2 2 1139

Ф С 1 8 -7 Я 521,0 621 & -IS 114,4 149,4 36,4 31,0 10,0 54,0 3.6
8/2
ГЩ 8.4 24,2 15,8 48 15,2 15 23,8 .24 5,0 5

15Z5

ФС 18- 7 Л 355,4 3S6 413,4 //4,4 191.4 10,0 61,0 3,6 840 8.4 24,2 15,8 48 /5,2 15 23,8 24 5,0 5 1288

, ФС 18 - 76 324.8 325 4/3,4 //4,4 149,4 36,4 31,0 10,0 54,0 3.6
£12

8.4 24,2 15,8 48 15,2 15 23,8 24 5,0 5
12.29

[ / с п р а в л е н н о м у  & е р о / 7 ? б

т а
"M r-

Ф е р т ы  п р о л е т о м  18п
ПК-01-129 
Выпуск 1

В ы б о р к а  с та л и  на о д н у  т е р м у Лист | Зи

7 6 М  в
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Спецификация марон сборные 
элементов на одни срерми

Марка
срермы

Марко
элемента

Вес
элементат

£ояич.
шт.

М
листа

ФОПЧЛ 
<РС18-}П <PC18' 1В

СЫ о,и г
ггС62 0,02 2

С63 0,14 2

Спецификация марок закладных
-У-Г- ' * л,..

Марка
фермы

Марка
элемента

Колич.
шт.

м
листа

<PCJg'ffl
npcig'fn
<PCI8~fb

Mi 2

26М5 г

П р и м е ч а н и я :
/. Дрмиро8ание фермы дано на листан £,8.
2. Закладные элементы для крепления плит 

покрытия у стоек оронаря и сВязеа danbiS Выписке!.
3. Привязку 8сек элементов решетки по ширине 

фермы принять по сечению У д .

ТА
. 19бЬг

Фермы 9C IS-1*,<PC lt-in ,ePCIg-t& ПК- О! ~ LZ9 
Выпуск а

Опалубочный чертеж Лист 4

7 & М  9
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К П 1 к п г 4<Р I h f i j B Q j а р  1$ т

Ч
200

ш

4-

/ -/

щ

_ 200 

2 - 2

= 4

ZteSBpJi,

3-3 для ч>ыгчп 3-3 для ФС1ВЧП 3-3 для ФС/8-1В

Ось симметрии срерпы 

. ©

/3 -//?. Ф С / 8 -1 П . Ф С 18-13

М а р к а
срермы

М арка
изделия 

или  
/V ПОЗ

К о л -в о
turn.

/ / -
л и с т а

Марка
феомы

М арка
изделия 

и л и  
л/ поз.

К ол-8о
ш т

л / г
л и с т а

М арка

орермы

М а р ка

изделия  
и л и  

/и поз

К О Л-во

и / т

№ -

л и с т а

К П 1 г С1 2А £ч К Р П Т г
КП 2 А С9 1А ч

К Р П н г 1 8 ,2 0

К Р 1бТ 2 О; i Ц
°о
V
с »

к. КРЮ н 2 V
1 8 6 __ ВО & А А

Ч
К Р 1 8 Г 2

1649
00-V, 90 6 19 -Z1

t
00 К Р П н 2 & 92 2 4 K n it К )1г,к Р 1б$кмг1

о K P 1 9 А 93 in

■v
KP1Bf КР20, К Р 21 б j

В*
КР20 2 ~т,кпг}кР(8Ъ,кР19 С/, С 9 , поз.66,90,92,33

КР 21т 2 •оо
HP 20, K P 2 .f l  

С 1 С 9 , 0°3- ^  ̂  ®

1
«0
V По Ф С  /8-1Д

КР21ц 2 «о п о  ф С  /8  ~ / Р & 5 2А
20

8-

ПримеианиЯ:
1. Сборные элементы решетки заводятся 6 пояса не менее, чем на 3 см.
г. Привязка каркасов решетки в узлах долж на строго соответс тРо- 

дать проекту (см. детали  узлов на листе 8  ).
з. Контролируемое напряжение принимать для стержней 5500кг/см* 

для прядей 40= 112S0 кг/см2 , для проволоки б„* *1250 нг/см2.
4 На Общем виде армирования в нижнем поясе условно показана 

стержневая арматура .
у  При бетонировании урермы следует обратить особое внима­

ние на уплотнение бетона в узлах срермы.

Фермы <РС1В-/Й} ФС/8 -fn  } <рс/8 -/д 

арм ирова ние срерп

ПК -01-12%
В ы п у с к и



ю

Ои симметрии фермы

*н Wi
2870 Z930 3000

17500

Геометрическая схема фермы

250

Pq$6uSo4HQ9 ось

Верхний или

к о §«Ч|>
а &

1

/  60 "■со

Ф с п - г я . Ф с п - г п . Ф с и - г б

Марка
срермы

Марка
элементе It
»

1
_ Галич,

штр> листа

Фси-гя
ФС18-2П
<?аг-г в

свг о,ч 2

22СБЧ о,ог 2

СВ5 0,14 Z

Спецификация марок закладных 
элементов нд одну Ферму

Норка
ррермы

Марка
элемента

Колич.
шт.

N
листа

Фаг- гл - 
Фаг- 20 Фаг-2 в

М2 г
2GМб 2

П р и м е ч а н и я :

/. АрмироВание (рерм дано на листах 7 ,6.
Z. Закладные элементы для крепления плит

покрытия} стоек рронаря и. сёязец данЬ>ё бЬтуске! 
Э ПриВяъку йсех элементов решетки по ширине 

фермы принять по сечению 3~3.

ТА
/96 У г.

Фермы ф с п -л а ; Ф ш - г п ,  < р с и -г а пк-оьт ■ 
Выпуск й

Опалубочный чертеж - \ Аист б
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Спецификация марок арнатиомых изделий на о дн У Ф ерм у

Марка
рермы

Маркаизвели* 
или 
л/ поз.

Колич.
шт.

м
лисга

н̂
 8.

Марка 
изделия 
или 
не поз.

Колич.

хит.

N
листа

Марка
рермы

Норка 
изделия 
или 
н поз.

Колич.

шт.

л/
лисга

КПЗ В СВ 11 КР111 г
кп Ч 2 Ч сз 12 ч КРПН В 18, В О
КП 5 В ч» сю 14 19-21 г

$
КР/6 Т В 2 А С

а ч 6
КР/бн В 16-19 £ 88 20

1
th КР18Г В а

90 В КПЗ, КП Ч, АПК, КР/6Р 
KP1*fyPl9. КР20,КРВА 
сг сз' С10, поз. 38КР/&Н 2 92 2  А _ $

а КЯ/9 А 93 17 __ 90,92*93 
по qPC/8-29ряво 2 N КПЗ. КПА. КП5,кР18н

КРВГ В 9On KPf9, KPZO, KpZj!tn & S 38 ВО

ХРЯн 2
К

е
С2,СЬ,
92,93

сю тюх сп. <ра#-»г

Ц р и н е ч о н и  я :

1. С б о р н ы е  э л е м е н т ы  р е ш е т к и  з а в о д я т с я  6  п о я с а  н е  нем  ее, чем наЗсн.

2. П р и в я з к а  к а р к а с о в  р е ш е т к и  в  у з л а х  д о л ж н а  с т р о г о  с о о т в е т с т в о ­
в а т ь  п р о е к т у  (см . д е т а л и  у з л о в  н а  л и с т е  3  )

3. К о н т р о л и р у е м о е  н а п р я / к е н и е  п р и н и м а т ь  д л я  с т е р ж н е й  б** К500кг/сР}  
д л я  п р я д е й  0 О = / 1 2  s o  к г / с м  * д л я  п р о в о л о к и  <£„* / / £ 5 0  *г/сн*.

Ч д а  о б щ е м  в и д е  а р м и р о в а н и я  в  н и ж н е м  п о я с е  у с л о в н о ■ п о к а з а ­
н а  с т е р ж н е в а я  а р м а т у р а .

5. П р и  б е то н и р о в а н и и  срермь/ с л е д у е т  о б р а т и т ь  особое в н и м а ­
н и е  на у п л о т н е н и е  б е т о н а  в  у з л а х  (рермы.

ТА
Т96ЧГ.

Ф е р м ы  Ф С /8 -2 К , Ф С /8 -2 П ; с р с / 8 - 2 8
П К-01-129  

В ы п у ск  U

А р м и р о в а н и е  / р е р м J u c m 7

7 3 М  * 2



HPf6

i  В  у з  п а*  мигкм е го  п о я с а  f  и $  н а п р я га е м а я  а р н а т у р а  

у с л о в н о  п о к а за н а  6  б и д е  с те р ж н е й .

В. 8  у з л е  / с е т к и  С2 и  СЗ у с т а н а в л и в а ю т с я  совм естно.

19 S4 г

Фермы Р С /8 -М , PC  f8 - ip  РС/8-/В, РС*8-2я, 
p c t s -г п ,  p c  f a -е в

ПК-01 - /2 9  
в ы п у с к  й

Д е т а л и  узлов / S Лист 8м
76М  /з
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Разбивочная ось
Оск симметрии срермы_

2870 • 2930 3000

/1600

о
о
«0

250*

Геометрическая схема срермы

Верхний или нижний 
пояс срермы

о«о

у ? & §
§

/

%
$

т : 75

C n t  и м е ли  н а ц и я  м а р о к  с б о р н ы х  э л е м е н т о в  н а  о д н и  с р е р м ц

ФС18-ЗЛ, <*€18- з л ,  Ф С Ц -З В , ФС18-ЧЛ,<РСП'ЧП,Я>СП-Ч&

Спецификация морок закладные

Марна
срермы

Марко
элемента

Вес
элемента

т

Колин.
шт. *

листа
I Марка 

срермы
Марко
элемента

Вес
элемента

г
Колин.
шт.

Н
листа

ФСЦ-ЗА 
ФС/В-ЗП 
ФС1ВЗВ

СБ6 0,13 2
22 я>т-чл

ФС18-ЧП
ФС18ЧВ

СВ 7 0,09 2

22
СВ 7 0,09 2 СВ 8 0,16 2

СВ 8 0,16 2 СВ 9 0,13 2

Марко 
<рермы

Марка
элемента

Колич.
ш т .

Н
л и с т а

ФС18-ЗА 
ФС/8'ЗП 
ФС1В-3& 
ФСП'ЧЛ 
ФСК- чп 
ФСИ'ЧВ

М2 Z

Мб 2 26

Примечания1
/. Армирование срерм дано на листах ю. iS.
2. Закладные элементы для крепления; П̂ т т

покрытия стоек оронаря и связей данЬ/6 BbifwcKel.
3. Привяжу ’всех элементов решетки по ширине 

срермы принять по сечению 3 3 .

тк
19СЧг

ПК' Oh 12$ 
выпуск !!

Опалубочный чертеж Лист\ 9
*? Л  J. V  /



1к

O n e  ц  и с р и к с щ  и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  н о  о д н у  с р е р т  у

Марка
qpepm

Марка
/ изделия 

или 
а/ поз

Н П 6

КП 7
К М

НР22*
КР22Н

крг4*
к р г4 н

КР25*

КР25н 
КР 26

Колич
turn.

а/
листа

16-2f

Парка
фермы

<5:
го
I
во
•V»
Со
©-

П арка  
изделия 

или  
At поз

К а ли и
turn.

Ск 12

CS 12

С И Ik

3 4
87 г о  -
90 в

92 _ 16

93 35

At
лист\I Парка 

opepmi

20-21

П а р к а
изделия

и ли
At поз.

Колич.
ш т.

КР22* 2

нргън 2

к 7

j\nof tkil '> nr- И
КР25н, KP2S, KP27jf 
С * ,С 5 , С11. поз. 87

А/
ли с та

19-21

КП6 КП7,
К Р ^ Л ,  К Р 2 5 $ , К Р М ,  
К Р 2  7% С A ,  C S . C H ,  
ПОЗ. 2 7 ,9 0 ,9 2 ,9 3

по 9С/8~ЗР

Марка
фермы

<г

Парка
изделия 

или 
А/поз.

Колич.
ш т .

К П 7 2

КП9 2

КПЮ 2

КР22* 2
'цр гги 2

КР24* 2

КР24и г

HP2S* 2  _

КР25Н 2
ИР 26 2
H P 27* 2

НР27н 2

А /

ли ста

16-21

Марка

Q:
sr
I

со

Марка 
изделия 

или  
ЛГ ПОЗ.

Колич. 
ш т .

с к 12

С 5 12

С И 1к

3 S
87__ 24
90 5
92 16

92 3 S

tz
<г

Пар ка
ерермы

ST

20-21

К П 7 К П 9 ,К П 1 0 ,К Р г4 н »  
KPZS*H,K P 2 6 ,K P 2 7 *H, 
с4, С 5 , с и ,  ПОЗ.87,
90, 9 2 .9 3  
по срС 1 8 -к Я

Марка
изделия

и ли
л/ поз.

Колич.
ш т .

НР22* 2

К Р 2 3 н 2

к 9

«о
sr
I

A f

листа

/9-21

КП7 КП9,КП Ю.КР&Л 
КР24!, КР25ТН,КР26, 
KP27J} f C4, C5,Cft, 
ПОЗ. 87,90, 92,93 
по <РС 12” к  Я

17р  и  т е  и а н и я  ■

i. Сборньге э ле м е н ты  р е ш е тк и  з а В о д я т с я  В пояса не менее, и ем на 3 сп. 
г Привязка к а р к а с о в  р е ш е т к и  В у з л а х  д о л ж н а  с тр о го  с о о т в е т с т в о ­
ва ть  п р о е к т у  (см . д е т а л и  у з л о В  н а  л и с т е  rs).
3. Контролируемое н а п р я ж е н и е  п р и н и м а т ь  д л я  с т е р ж н е  О
о о = 550 0кг/см г, д л я  п р я д е й  б 0 ~ 1 1 2 5 0  к г/с м * , д л я  п ро В о ло м и  
бо = H 2 S 0  к г / с п
4. Н а о б щ е м  В иде а р м и р о в а н и я  в  н и ж н е м  п о я с е  у с л о в н о  п о к а ­

зан а с т е р ж н е в а я  а р м а т у р а •
5\ П р и  б е т о н и р о в а н и и  ф ер м ы  с л е д у е т  о б р а т и т ь  особое в н и ­
мание н а  у п л о т н е н и е  б е т о н а  в у з л а х  орермы.

Фермы ФС(8~зя ФС18~ЗП) Ф1Ъ” з а
Г ЛЧ-4 Ъ. Ф С /8 -А п . Ф С / 6 -4 в

ПК‘ 01-129
В ы п у с к  Ж
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Спецификация морок сборных элементов hq одни Ферми Спецификация марок закладных
элементов на одну арерму

Марка
срермы

Норко
элемента

Вес
элемента

Г

Колич.
шт.

к/
листа

Марка
срермы

Марка
элемента

Вес
элементе

Г

Колич.
шт.

ы
листа

(реп-5 я 
<РС/8-5П 
ФС/8‘5В

СВ 7 0,03 -2
22 <РСЦ-6Л

m s -бп
ФС18-6В

СВ 7 0,09 2

ггCBS 0,16 2 С Б to 0,13 2

свэ 0,13 г СБ11 0,16 г

Марко
срермы

Марка
элемента

Колич.
шт.

м
листа

ФС18-5Й 
ФС18-5П 
ФС18- 5В 
9>си-ея 
ФС18-6П
Фс is-ев

мз г

26М? г

Примечания:

I Армирование (рерм дано на листах 12, /5.
2. Закладные элементы для крепления плит

покрытия} стоек сронаря и связей. данЬ/8 ВЬтске!.
3. Привязку всех элементов решетки по ширине 

срермы принять по сечению 3-3.

ж
1964 г

Фермы ФС18-5Л, ФС18-5П. ФС18-5 3 , 
Г ФС18-6Я, ФС!8-6П, ФС!8-6В

ПК- 01-129 
Выпуск д

Опалубочный чертеж Кист 11

7 б  А 4  / 6



Ф
С

 /
8 

-S
A

t в

Ф С fS'Sff, ФС1&-5П, Ф С 1 8 -5 6 . Ф С 1 8 -6Д , Ф С 1& 6П , 4>C1S~S6

\_______

II 32
0

5

300

Ф С 18 -е в

С пец иф ика ц  ия парок арм атурны х изделий на  одну Ф е р ту

Парко
ферты

Парки
изделия
Ш и *

поз.

КП 11
КП 12.
KPZ2r
КР22Н
KPZ4
k p z 4h

k p z s t

KPZSh

КР26
KPZ7T
КР 27 и

Колич.

U/Ш.

*
ли ста

17-21

Парки
с р е р н ы

&

Парка  
изделия 
илил/ 

лоз.

Колич.

шт.

СБ 12

С7 12

с  12 14
3 Б

88 25
91 Б

94 1S
9S 3S

vV
л и с т а

П а р к а
срерпы

кп и , к т г . к р  
К Р 2 5 \  * Р Ы ,К Р е 7 Г
се , c 7 t с / г ,  **
по Ф а г -s f t

H s s

/Парка 
изделия 
и ли *  

поз.

Колич.

ш т.

JV
листа 1

|
 

?
§

 
1

/Парка 
изделия 
или н  

поз.

Колич.

ш т.

JV
листа

/Парка
срерпы

/Парка 
изделия 
и л и н

поз.

Колич.

ш т.

JU
Л и ста

Марка
срерпы

Парка
изделия 
или*  

поз

Колич.

ш т.

JU
ли ста

КР2 Зг 2 КП 13 2 С7 12 КР23Т 2
КР&н > 2 КП 14 4 CfZ 14 $а КР23н 2

19-2119-21 к р г г Г 2 * 3 7
4 10 КР22Н 2

«о
89 30 20,21 & 4 14

k p z 4 7 2 оо 91 6
кпи, к т 2 , к р г г Тн <о КР24и 2 17-21 3 94 16 к п /з . к п  14. кР 2 2 1
КР24 l ,K P 2 5 l , КР26, КР25Т 2 9S 35 K P Z 4 1  K P Z S l  КР26
КР 27 н, СБ, CTS С/г KP2S н 2 к т з , * n i4 , k p z 4 h, <о К Р 2 7 \ СБ, С7, С12
ПОЗ. 88,91,94, 9S § КР 26 2 кг КР 25% , КР 26, КР 27„ 1 ПОЪ. 8 3 ,9 1 ,9 4 ,9 5
no v c t z - s R КР 27 г 2 <о С 6, С7.С12 поз. 89, оо ПО Ф С 1 8 -6 Я
S__ 70 г о КР 27и 2

ор
» ,  94,9$. & 5 90 20

С6 12 & т  ФС П - С Я

П р и н е ч а н и я :

1. Спорные элепенты решетки заводятся в пояса не немее, йен 
на 3 сп.

г. П р ивязка каркасов решетки 6 уз/iarx должна .строго соответ­
ствовать проекту (сп. детали узлов на листе 15).

з. Контролируете напряжение приминать для стержней
б  о = 5500кг/  с п г, для проволоки б  о =//250 кг/сн  г ,  для п р я д е й  60-f/S50Kf/crtг

А. На общей виде арпирования в  цижнен поясе условно показа­
на стержневая ар натура.

5  При бетонировании срерны следует обратить особое Внипание 
на уплотнение бетона В узлах срерны.

ж
1964 Г

Ф е р п ы  °РС 1 8 -S R , Ф С 1 8 -5 П , °РС 1 8 - S S  
Н Ф С18-6Я. т с  18-Б П , Ф С 18-68

ПК-Of-129  
выпуск 7Г

Я р п и р о 8 а н и е  с р е р п Л и с т 12

7 9 * 4  / 7



7 fO

17

элем ьнтоб  на одни Ферми

Марка
срерпы

Марка
элемента

вес
элемента
г

Колич. 
ш т. "

Н
листа

TOJ-7/T
ФС18-7П
ФС18' 7в

/
СБ7 0,09 2

22СЫО 0,13 2

ОБ /2 0,16 2

Ф С /д- 7ft, ФС/J- 7П, Ф С П - 7В

Спецификация марок з о ш д н т  
элементов на одни Ферму

Марка
срермы

Марко
элемента

Колич.
штЛ

А/
листа

ФС18- 7 Я 
9 С18- 717 
ФС12- 7в

M i 2

26Mb 2

Примечания:
1. Армирование срерм дано на листах MJS.
2. докладние элементы для крепления плит 

покрытияj ■ стоек оронаря и сВязеи данЬ,В ВЬтяске!.-
3. Привязку Всех элементов реш етки по ширине 

срермы принять по сечению 3-3.

ТА1964 г
Формы ФС12-7Л, ФС1В -1П, ФС18- 78 ПК' 07- /29. 

Выпуск &
Опалубочный чертеж Аист /3

1 б 7 П Г 7 а



18

-  д

%

. - А -

350

-------£------^

40

<РС/8~7#> ср с /8 -7 /7 . tp c / 8 -7 6

Спецификация парок арматурных изделии на одну ферму

Марка
фермы

Парка 

изделия 
ши//поз

т
КП 18

КПП
К!>г4Т
крг4н
КР25Т
KP2S н
КР28
К Р Я Т
КЯ27ц
КР28‘
КР28н

Колич.

шт.

н
листе

Парка 
о| фермы

Парка 

изделия 
ш и* поз

СВ

Ж

12.
91

94
9S

Калии. //
листа

ш т.

24

1L

30

16
35

КП/5, КП 16у КП 17,
КР Z 4 1 , КР25ГН, КР28 
KP27JH С8,С/3< 
поз. 89,91,94,95 
сп <РС 18-7Я

Парка
фермы

Парка 
изделия 
или* поз

KPZ?

КР29н
KP3D

Колич

ш т.

JV
листа

18

КП 15у КП 16, КП 17, 
КР24Х. КР251, КР26, 
КР27И, КР28Ъ,С8,С13 
поз. 89,91,94,95 

сп. <РС/8-7Я «,
116 21

Прим ечания:

1. Сборные э л е м е н ты  р е ш е т к и  з а в о д я т с я  8 п о я са  не т е н г е ,  
чем на 3  см,

г. П р ивязка  каркасов р е ш е т к и  в узлах д о л ж н а  с тр о го  с о о т в е т ­
с т в о в а т ь  п р о е к ту  (см . д е т а л и  узлов н а  л и с т е  f 5 ) .

3. Контролируемое напряж ение приним ать для с т е р ж н е й
во -  SSOO кг lent для пррде й б0 * № 50 кг/см * для проволоки бв=11250кг/см *

4. На общем видб арм ирования в н и ж н е м  поясе у с л о в н о  показана  

с т е р ж н е в а я  а р м а ту р а .

5  При бетонировании фермы следует о б р а ти ть  особое внимание 
на уп ло тн е н и е  бетона В узлах фермы.

Ж
!964Г-

Фермы ФС18-7П, ‘РС18-7П,Ф€/8-7б ПК-01 -129
Выписке

Я рпироЬ ание ферм Лист /4



i'J

кп7, кто, ктз
КП 14, к т б

кпг кпз, кп 12
КП 14, к п п

к р г г 7, к я г з 7
КР88 7, НР297

кпб, к па. кин, к тзл m s
КРЗО топькд 
дня ФС/8-7Л /  зо

• • 

\  *

/  J , 

• •

¥ щ-
>  -

fcj

Ф - Ч ;  
ф- -Ф

. 8 6 0 ,3 0 0 ,3 5 0

1 4

Ось симметрии 
р е р н ы

Hr 1 -/-----:— Ft m -

s
Щ  ® ®  vto---- / — 1

i
k

1 -------—

1 N-g— & --- ________ $ k§

£ 1

CBS, C6f1,CBfS П р и м  е ч а н и я :

/. 8  узлах нижнего пояса /  и 5  напряженная арм атура  
условно показана в виде стержней, 

г. В узле 1 сетки  СЧ и С5, С6 иС7устанавливаются совместно.

X  кР27н

S - S
И справленном у ё е р и т б

/6 -/] -6  7
ТА
1964- Д е т а л и  у з л о б  1 - 5

ПК-01-/29-
В ы пуск  в

Л и с т / S и

т б Т П Г го
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(z>

KPf

.... .... ’1 »«-. П Г  цр.1\У* 1550
•

450
КП i

\ |
) '

600 /6V70 150J50300
1 Ш. 200 *1

KPf

HP1

© -
*

\ П Т/ ‘L_lt-%
/40  ̂KPj ^

_м

\ §

(£>
2Ф Ik Am

)____
/

350 /50 /50 /600 150 ISO 350
Ш. 200 1

KP2

2-Z

Hgunevcwu£_
Указания no изготовлению каркасоВ см. на листе 91.

Т А
/S6A г

фермы пропетом 18м ПК-01-129 Выпуск ц
каркасы КП h кп 7 Цист 16

7SM  2 /



и/. 250(l8 j 08} K£S ИР 6

550~Т------ ----------- i•— 1/ *1 /800 °sV 1 <■ 1 
1— 1

КП8

Moo ISOISO 1500 /50/50 MOO
и/. 2S0 '
КР6

м=̂х
X  НРБ

1-1

КР1

\____
-

C\J

200 \  KP1
г - г

\ *1 §
l - A

4 &

Q y M l M J L

!НР8

VQJ <N»
~-=ф

НР8

д-3

т ш

21

крзт
2 \

Ъ  КР9иТ
1 16°0

КПП

Ж $ гк .
rV-tf

4-4

X - . T"V-- ■------------------------H5 T 1
. ' 600 /800 I00[ 300 [Ш.300 T 1 4 1

ИР9Т
КР9и (обратно чертежу)

: <

5020Р У

ИРПТ
КРПн (обратно чертежу)

Примечание
Указания по изготовлению каркасов см.на листе 21.

m
1964 r

Фермы пролетом 1вм ЛК-О/- 129 Выпуск у
Каркасы КП &- КП 13 Лист | 17

76М  22
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ш. зоо

__ __ I
KPI5 (25)

- A ",j—
1 -  J
1
[ 550

\4 &  
/800

15
550

НП17

ИР 15

КР!6\ К Р П Т
ИР/бн, ИР Пн (обратно чертежу).

Примечание.
Указания по изгогподпению каркасов см. на листе 21.

Ж
1964г

Фермы пролетом 18 м. ПИ-Oh 129 
Выпускй

Каркасы КП/4-КП/7; кР16Тн -К Р га . Лист !д
7SM  S5
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2 1

Спецификация и 6ы5орка стали на одно арматурное изделие

Марка из­делия • 
(состав 1 простран­ственного 

каркаса

а/9 Общая Выборка стали

паз.
Эскиз ф Длина H-Bo длина На плоский каркас На простран, каркас

им MM шт м
Ф
ММ

Общая
длинам

вес
кг

Ф
гп

Общая 
длина 1 n

бес
кг

1 / т щ в 17940 1 /1,9 I8fl/p8 17,9 35,9

§: 2 220 ЩВ П94о l 119 22ЙШВ /7,9 53,8
%

I
1

Отд. 3 25ЯЩВ /7940 1 П9 25АЩВ /1,9 69,0

стери4 (5П7 17940 1 17,9 /507 /7,9 /9,8

| 5 s b  p i 11940 / /7,9 SBp/J /7,9 2,8

1
КР1 $ Mill 2800 2 5,6 /4 flip 6,6 6,8 /4flip 11,2 /3,6

Л77/
(mm2) 7 581 /40 II 1,5 5BI 1,5 0,2 581 5,5 0,9

Отд 7 581 /40 18 2,5 Um oro Z0 Umoro /4,5
Стерн

т 7 581 /40 13 1,8 I4fl/i 5,8 7,0 14flip 11,6 14,0

кпг
{шт% 8 m ij } 2900 2 5,8 5 B i 1,8 0,3 581 6,7 40

Отд 7 581 /40 22 3,1 Um oro 13 U m oro 15,0

стерщ

КРЗ 9 18flip 2800 2 5,6 I8flip 5,6 И,2 18ЙЩ H,2 22,4

КПЗ
(ш/rd, 10 6 f l [ 200 10 2,0 6 f l[ 2,0 0,4 6 Д [ 6,2 /,4

Отд. II

»—itcCO 140 16 2,2 Um oro и, 6 и т о г о 23,8
стерт

KP4 12 20 Я M 2900 2 5,8 20fl/fj 5,8 % /4,3 zofl/p //,6 28,6

кп4
(m2] 13 8fl[ 200 // 2,2 8fl 1 2,2 0,9 8А1 5,9 2,7

Отд. /V 8RT 140 /8 2,5 Um oro IS, 2 Um oro 31,3
сперт

КР5 Ю 6 f l[ 200 H 2,2 mip 5,8 И,6 /8 в (Г/ 11,6 23,2

т
(m2) 15 18flip 2900 2 5,8 6fl[ 2,2 0,5 6fl[ 6,9 1,5

Отд. И 6flj /40 18 2,5 Umoro 12,t Umoro 24,7
стерт

т 9 18 flip 2800 2 5,6 18ЙШ 5,6 4,2 18 ЯШ H,2 22,4

КП6 (шт2) 10 6fll 200 /0 2,0 6flf 2,0 0,4 6й[ 7,6 1,1

Отд. /6 Sfli 220 16 3,5 U m o ro f/,6 U m o ro 24, f
стер*

КР5 Ю BflT 200 If 2,2 m/]j 5,8 и,6 18 flip 11,6 23,2

КП1 (m2)15 IBflW 2900 2 5,8 6 fi[ 2,2 0,5 6fil 8,4 1,9

Отд 16 6flT 220 18 4,0 Umoro /2,1 U m o ro 25,1
стерт

НР6 8 /4 flip 2900 2 5,8 /4flip 5,8 7,0 /4 flip /1,6 /4,0

т (<мт$ /7 58 Г 200 II 2,2 SB J 2,2 0,3 581 8,4 1,3

Отд. IS SSL 220 18 4,0 Um oro 7,6 Umoro /SJ
стерт

Маска
изделияcocmaeTпростран­
ственного
каркаса

fls

ПОЗ Эскиз

Ф

мм

Длина

МП

Кол.

шт.

Общая
длина

м

Выборка с т а л и

На плоский каркас На простран, каркас
^ 7 —

мм
общая
длина

м
Вес
КГ мм

цвщаядлина
м

Вес
кг

НП9

КР1

(m 2 }

9 18 flip 2800 3 8,4 /ВАШ 8,4 16,8 /8ЙЩ /6,8 33,6

10 6 а ! 2 00 № 2,0 6 А 1 2,0 0,4 5й1 7,5 1,7

О тд

стерт

16 6 й1 2 20 /6 3,5 U m o ro П ,2 U m o ro 35,3

т о

КР8
(шт.2)

10 6йТ 2 0 0 // 2,2 18ЯЩ 6,7 П,4 18й/р 17,4 34,8

/5 18Й/7/ 2900 3 В,7 6й ! 2,2 0,5 6й7 6,4 1,9

Отд.
стерт

/6 6AI 220 18 4,0 U m o ro 17,9 U m o ro 36,7

KPSJ, 19
2S00 ZOflip 2900 3 8,7 20Ят 8,7 21,5 гоящ 11,4 43,0

КПП
( М ) 20 8Я1 250 9 2,3 8й7 2,3 0,9 8AL 7,1 3,1

О тд 21 8йТ 220 14 3,1 и т о г о 22,7 U m o ro 46,1-
стерж

т о /2 20Я1П 2900 3 8,7 гоящ 6,7 21,5 20fl/p 11,4 43,0

m 2
(шт.2) 20 801 250 10 2,5 8ЯГ 2,5 /,0 8flJ 8,5 3,4
О тд 21 8 flT 22 0 16 3,5 U m oro 22,5 U m o ro 46,4

стерт

m l 20 8Й[ 250 9 2,3 Ziflw 11,6 34,8 ПАШ 23,2 69,6

т з м 22
Шд

22 flip 2900 4 И,6 8 А Т 2,3 0,9 8ЯТ 7,7 3,0

Отд 21 8Й Т 220 /4 3,1 U m o ro 35,7 Um oro 72,6
стерж

KPI2 20 8 АТ 250 10 2,5 22й!р и, 6 34,8 2 2flip 23,2 69,6

КШ4
(шт.2) 23 22ЙШ 2900 4 И,6 8flT 2,5 1,0 8А1 8,5 3,4

Отд. 21 8йТ 220 /6 3,5 U m o ro 35,8 U m o ro 7 3,0
стерт.

КР/з1 22
26 00

22ЙЩ 2900 4 11,6 22ЙЩ 11,6 34,8 224/// 23,2 69,6

KW5
(М ) 24 8 й [ 300 9 2,1 8fl7 2,7 1,1 8 f ll 9,2 3,7

Отд 25 8 А [ 27 0 14 3,8 Um oro 35,9 Um oro 73,3
стерк

KPI4 23 22 flip 2900 4 Н,6 22 flip 11,6 34,8 224 ф 23,2 69,6

КП16
(шт.2) 24 gfff 300 10 3,0 8 Я 7 3,0 1,2 8fl7 /0,3 4,1

Отд 25 8 fli 270 /6 4,3 U m o ro 36,0 U m o ro 13,7
сгерж

KPIS 24 8fl( 300 10 3,0 20ЙШ f/,6 28,6 20А/7/ 23,2 57,2

КПП

(шт.2, 26 20 А /[/ 2900 4 11,6 8 f ll 3,0 1,2 8fl [ 10,3 4/
Отд. 25 Sfii 210 16 4,3 U m o ro 29,8 U m o ro 61,3

сгерх.
11 1

Ж
1964 Г

Фермы пролетом (8м ПК-01-129 
Выпуск а

Спецификаций и быЗорка стали на напряженную арматуру и каркасы КП 1-КПП Аист 20
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С п е ц и ф и к а ц и я  и  М а р к а  с т а л и  н а  о д н о  а р м а т у р н о е  и з д е л и е

Парка
изделия

JV
псе.

27
*‘м У |. " Т Ш

КР16Т
KPIBti

28

КРЛГ

КРПн

32

ЯР18Т

КР18н

33

34_

35_
36

KPt97

КР/$н

33
35
37

34

m o

44

КР21'

КРЯн

SO

KP22r

КР22н

KPZ3T 
KPSZh

S6

эскиз

a F

j*m r

Rs30

См Вышё

wiSoo

350

-S t-

Q .

c

1400

M .

см. б ы т е

R'-m I

V ' zoo "Nga zoo

<P

MM

Длина

мм

ЮЯШ

10ЯШ

ЮЯЖ

ЮЯЖ

6RM

12ЯШ

10 RM

6RM
6RM

B R l

ЮЯШ

GRIS

1 0 Й 1

S R I

S R I

6ЯЩ

ЮЯШ

10 RW

G R i

S R I

fORUI

/OR Ш

8 R I

B R l
8 R E

8 R E  

12 R E

1ZRSI

1lR l

12R1
sRia

12RE
12RM

18 RM

f8ЯМ

Кол.

3/70

2050

//00

1040

2050

f/00

1040

3/70

820

580
280

220

/60

580

220

660

/90

f/0

280

/220

1000

360
140

/440

f/40

3 60
590

230
190

3S30

2050
840

1100

//40

5050

1/00

t/4o

3540

940

Общая
длина

n

/2

12

12

ф или сечение мм
3,2

2,1

U

/2.5

2,1

1,1

12,5

3,2

0.8

0,6

0,6

0,4

0,3

0,6

0,2

0.7

0.4

0,2
0,6

/Л

U0

0,1

1,5

1,1
2,5
0,3

0,2

0,2

3,5

E L
0,8

и
13,7

V
1,1
13,7

$ 5

■ 0,9

Выборка с т а л и
общая 
длина 

М

ю р е

6RM 12,5

S,3

и т о г о

12 RM
ЮРЕ
Sffi 12.5

3,2

3.2

и т о г о

/ORE
БЯИ 1,3

1,4

и т о г о

ЮЯШ
6 ЯШ 0,8

1.3

и т о г о

юям
6ЯЩ 2.7

2,2

и т о г о

ю яш

8RE
2,6

3.2
и т о г о

/ г я ш

8 R l  13,7

7,5

и т о г о

18 RM
12 Я Е
8 ЯШ 13,7

4 ±
3,2

итого

вес
к г

4.0

2.8

6 ,8

2,9
2,0

2.8

7,7

0.9

0.3

1,2

0.8

0.2

1,0

1,4

о,б

2.0

1,6
1,3
2.9

6.7

М _
12.1

2.9
1 .4

П 1

Парка

КР24Т
КР24&

КР25Т

6Р25н

КР26

КР277

КР27н

6PZ 6Т 
KPZ&

КР28Т

КР29,

КРЗО

42
57

62
63
46
48

64

68

70
71

72
5/

74

С/

С2

сз

Эскиз

’ 80 

Ж .

Ъ90
ТШб

:&V S00

*7
Zs&

*.-*•/> brS90 590 ^  *

Я-/20

в t--------------

См. выше

/600 1

160

Сп. выше

мм

6 RE.
6RM
6 ЯЖ
ЮЯЖ

бя Ж

6 ЯЩ
6ЯШ
БЯЖ
6ЯШ
ЮЯЖ

Длина

п п

280 
2 20

360
2050

400
380
33 О
280
220

1770

БЯЖ
$ я ш

8 RE

12ЯЕ

8 ЯШ

8 ЯШ
8 ЯШ
/2 Ящ

гяш
8ЯШ
/4 я щ

/4 ЯМ
14 яЖ

/4 ЯШ
12ЯШ

12RS

8ЯШ

J6R1

16 ЯШ

12 ЯШ

16ЯШ
16ЯМ
8ЯЧ

БЯШ

БЯЖ
6 ЯЩ
S f f i

6  Я  31

300

260

360

230

2420

440
42О
440

2830

3 00

1140

3600

2050

8 0 0

1/00

2050

/100
1/40

3600

820

2050

3600

820

740

180

t80

230
180
230

бол. Общая
длина

м

12

12

/2

\ s

v

ф или  
сечение 

мм

0,3
0,4

0.4

2,1

0,4

0,4

0.3

0,3

0,4

/,8

0,6

0,3

°'1
05

2.4

0.5

1,7
3.5

2.8

0,6

13.7

3,6

2.1
0.8

1.1

A L
1.1

13.7

3,6

0.8

2,1
3,6

08

8,9

1.0

07

03

0.2
оа

Выборка стали
Общая
длина

ЮЯШ
6 ЯШ 2.2

2.1

и т о г о

ЮЯШ
БЯШ

1,8

11

и т о г о

12ЯМ
8 Яш

2,4

3.4

и т о г о

12 ЯШ 2,8

4,1

и т о г о

/4ЯШ
2 ЯШ.

7,6

13,7

и т о г о

/БЯШ
/2  ЯШ
8 ЯШ 13.7

4,4

3,2

и т о г о

16RE

12 Я Ш

8 ЯШ 8,9

4.4
2.1

и т о г о

бяш /,о
и т о г о

бвЩ  [ W

и т о г о

6ЯЩ  I 1J
и т о г о

вес
кг

1.3

0,5

U

0,4

1,5

2.1

11

3.4

2.5

L L
4,1

9,1

H L

14.5

7.0

2.9

5,4

/5,3

7,0

1,9

3.5

12,4

0,2

0.2

0,3

0.3
0.3

0,3

Порка
изделия

С4

С5

С6

С 1

С8

С9

сю

С11

012

л'
поз.

48

78
48

78

68

78

79

80

9S

Э ски з

4S0

МП

6ЯШ

в Я Е

е я ш

8 ЯМ

8 ЯШ

8ЯШ

ВЙШ
8ЯШ

8 ЯШ

582
5& 2

S 8 I

5 8 2

581
5  В Т

581

582

5 3 1

5 8 2

14 ЯЖ
18 ЯШ

20ЯШ

22ЯШ

Б Я 2

6 R I

Б Я 2

6 R I

6 R 2

БЯХ

Длина

мм

г з о

2 80
23 0
280

300

г  80

3 00

г  в о

33 о

1600

410

1600

5/0

1600

630

1600

77О
/600

870

/400

/400

/500

1500

3 50

450

890

/080

1090

1280

Кол.

щ т

V

V

Общая 
дли н а  

п
Ф и ли  

сечение 
мм

0,3

U '

о,9
о,з

1,2

0,3

0,3

1,7

2,3

3,2
11

3,2

2.0

3,2

2,5

3,2

3,1

3.2

3,5

1,4

1.4

1,5
1,5

0,4

Л 5 _

0,9

AL

i,i

13

8 ыборка с т али  
общая

8ЯШ 11

длина
м

и т о г о

в ЯЖ | 1,2

и т о г о

8 Я Ж \ 1,5
и т о г о

8ЯЩ  1 2Д

и т о г о

8ЯЩ  | 2,3

и т о г о

582 I 4,8

и т о г о

5 8 2  | 6,2

и т о г о

S 8 T  1 57
и т о г о  

582  1 6,3

и т о г о

S 8 I 5 7

и т о г о

14 ЯШ

18 ЯШ

20ЙШ
22 RE
S R I

6 R I

6 Я 1

6 R Z

Б Я Т

6 Я 1

1,4
1,4

1,5

ц _

о,4

0.5

0,9

1,1

1.1

1.3

Вес
к г

0.6

0,6

0.6

0.6

0.7
0.7

0.9

09
1.0

1.0

0.7

0,7

0.8

0.8

0,9

0,9

1.0

1.0

1.0

1,0

1,7

2,8
3.7

4,5

0.1

0,1

0,2

0,2

0,2

0,3

Примечания:
/. Нрпатурны е каркасы и з го то в л я ть  с  Применением то ч е ч н о й  сварки  

В с о о т в е т с т в и и  с ,  Те хни ч е ски й  и  Усло в и я м и  н о  сварную  а р м а тур у  
для ж е ле зо бетон н ы х к о н с т р у к ц и й "  Т У  7 3 -5 5  / л с п н х п  и , 'У к а з а н и я ­
ми по т е х н о л о г и и  э л е к тр о с в а р к и  а р м а т у р ы  ж елезо бетон н ы х  
коне т р у  к ц  и й  * 8С Н  38 -5 7  /  п с  п т  п  -  М С Э С /.

2. Пространственные каркасы могут собираться из двух плоских 
каркасов, соединяемых между собой отдельными стержнями.

ТА
/9б4г.

исправленному ёери/пЬ /6.//-57 S U ft fA ,

Фермы пролетом 16 м ПК-o t -129
Выпуск Ж

Спецификация и выборка стали на каркасы 
к р /6%-к р з 0. Сетки а -С /З Лист 21 и



6

490

3 00

Спецификация марок арматионь/х .

Марка

элемента

М арка

и зд е ли я

Коли ч. 

ш т .

м

л и с т а

с Б / КП 18 1
СВ 2 КП 19 1
С Б З кто 1
С Б 4 КП 21 t
С Б 5 КП 2 2 1

23-35С Б б КП 2 3 1
СБ1 КП 24 1
СВ 6 КП 25 1
СБ9 КП 26 1
СЫ О КП 27 1
Сб 11 КП 2 8 1

С Б 12 КП 2 9 1

Показатели на один сборный элемент 
решетки

Марка

элементе.

Бес

7

Марка

бетона

Объем
бетона

M i

Расход
стали

кг
СБ 1 0,11 0,05 9,3
СБ2 0,06 0,03 6 ,9

С Б З 0,14 0,06 11, 7
СБ 4 0,11 0,05 <3,5
С6 5 0,14 0,0б 1 5 ,6

СБ6 0,14 300 0,05 18,1

СБ7 оуо 0,04 10,0

C B S 0,11 0,07 22,1

СБ9 0,14 0,05 2 3 ,Ц

СЫ О 0,14 0,05 3 4 ,5

С Б И 0,17 0,07 3 1,4

СБ12 0,17 0,07 40,5

Примечания:
1. На концах элементов решетки указать номера у  зло5, 

к которым примыкают элементы, 
г. При иъготоблении срерм 8 Варианте с монолитной ре­

шеткой марку бетона элемент о 8 следует принимать 
такой ж е , как 6 поясах.

ТА
< 9 6  4  г

Фермы пролетом f&M Т^ГТбГШ ГГ
Выпуск JJ

Опалубка, армирование и показатели расхода 
материалов на элементы решетки лист 22

1 6 Т Т Г 9 7
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К Р З Я н  (обратно чертеж у)
К Р 4 0 т

ЯР 42т

ш . z o o  

К р и - г
К Р Я 1 н  (о б р а т н о  ч е р те ж у)

1В -

; • ' 3980 ■

iS , (?)
М П 2 9

3 4о 3000  
ш  ZOO

3 60

K P U 2 '

H P  92 н  (о б р а т н о  чер т е ж у )

22

Примечания:
1. я р м а ту р н ы е  к а р к а сы  и з г о т о в л я т ь  с  п р и м е н е н и е м  то ч е ч н о й  
сварки, В с о о т в е т с т в и и  с „Те хн и ч е с к и м и  У с л о в и я м и  н а  с в а р н ую  
а р м а ту р у  для ж е л е з о б е т о н н ы х  коне т ру ки,ий"т'ПЪ55 /  м е п м х п  и
„ Указаниям и по т е х н о л о г и и  э л е к т р о с в а р к и  а р м а т у р ь г  ж еле зо б е ­
то н н ы х  к о н с т р у к ц и й "  8С Н  3 8 -S 7  /  м е п м х п -  меэ с .
2 . П р о с т р а н с т в е н н ы е  к а р к а с ы  м о г у т  с о б и р а т ь с я  из д в у х  
плоских каркасов , соединяем ы х м е ж д у  со бо й  о тд е л ь н ы м и  
с т е р ж н я м и

ТА
MCkr.

Ф ерм ы  п р о л е т о м  18 м П Н - Of -  129 
В ыпуск (7

Каркасы  р е ш е тк и  Н П 2 $ - К П 2 9  и 
поз 5,7,  11, 13 лист 24

76М  8 9
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С п е ц и ф и к а ц и я  и  Выборка ст о пи  на одно арматурное изделие

Пар к а 
изделия 
(со ста д. 
простран. 
каркаса)

JU

ЛОЗ. Эскиз

0

ПМ

Длина

)

Л?Л7

Нол.

UUT

Общая

длина

h

В ы бо р ка с т а л и
Н а  плоский кар кас н а  пространен1 к а р т

Ф

П П

общая
д ли н а

П

68 С

к г

Ф

П П

общая
дли н а

п

бес

кг

КР31 1 Ю йш 3350 2 5,7 10ЯШ 6,7 А, 2 ЮЯШ 13,4 8,3

(щт2) 2 S B I 80 17 им 5 8 1 1,4 0,2 5 B I 5,5 1.0

КП1& и т о г о : 4,4 итого: 9.3

о т д . 3 SB Г 110 , 34 3,7

стер.

№ 2 г S B I 80 12 1,0 10 я ш 4,6 2 ,9 т в 9,2 5,8

(шт.2) 4 £|, - Д —  14о /ОЙ Ш 2300 2 i s 12 R z о,г 0,2 1SRX о,4 0,4

КП/9 5 (  . 12 R I 23 О / 0,2 S B I 1,0 о,г 561 4 ,6 0,7

о т д . 3 5 6 1 НО 24 2,6 итого 3 3 итого: 6,9

стер

КРЗЗ г 5 6  Z 80 21 1.7 /ояш 7,7 4 .8 ЮЯШ '5,4 _ М _
(шг2) 6 q j , — ага— Ю Я Ц 3 830 2 77 12RI 0,5 о,А /2Я1 1,0 0,9

КП20 7 С /Sr i 260 2 0,5 5 8 1 1,7 0.3 5 8 1 8,0 1.2

отд 3 5 6 1 1/0 42 4,6 итого\ 5 ,5 итого: 11.7

стер.

К Р & _ г _ 5 B I 80 17 1,4 12 я  ш 6,5 5,8 / г я Е 12,0 11,6

(turn?, 8 1 2 й ё 3260 2 6,5 1 2 P I o,s 0,4 12ЯТ 1,0 0,9

КП24 5 с п  Вы ш е 12Я1 230 2 0,5 S B  I 1А 0,2 5 6 1 6,5 1,0

отд. 3 5 61 НО 34 3,7 итого 6,4 итого: 13,5
стер-

нрЪ5 г 5 6 1 80 2/ 1,7 12ЯЩ 7,7 6,9 12ВШ 15,4 13,7
fatr.q 7 12R1 гео г 0,5 12R I 0,5 0,4 12Я1 1,0 6,9

Л7722 9 ^ — н у /2Я Щ 3860 2 7,7 5 8 1 1,7 4 3 561 8,0 1,2

отд- 3 5 6 1 но 42 А,6 итого 7,6 итого: 1S, 8

стер.

крК 3 5 3 1 110 9 1,0 /А й  ш 6,8 в,г /Аяш 13,6 16,5
Шт2) ю /4 яё 342 0 2 6,8 16 я т 0,3 0,5 16Я1 0,6 1,0

Л772Э н Г------- 16RI 330 1 0,3 5 8 1 ...UP 0,2 561 4,0 0,6

отд. 3 5 в т 110 /8 2,0 итого. 8,9 итого: 18,1

стер. -  I - 1
..... 1_______

Парка 
игдепия 
( состав 
просгранст. 

каркаса)

JU

лоз. Э с к и з

ф

Л7Л7

Длина

пп

Кол.

turn.

Общая
длина

п

Выборка стали
На плоский каркас на пространств каркас

Ф
пп

общая
длина

т

Вес

кг

<Ь
пп

общая
длина

м

Вес

кг

КР37 3 581 1/0 9 1,0 12ЯШ 4,7 А,г / г я ш 9,4 8,4
(ШТ.2) 12 - а » - ISBfl 2350 2 4,7 16R1 0,3 0.5 16Я1 0,6 1,0

КП24 13 С 16Я1 290 1 0,3 561 1,0 0,2 531 4,0 N0,6
отд. 3 S8I НО 18 2,0 и т о г о : 4.9 и т о г о : 10,0
стер.

КРЗ% 3 SBI 110 15 1,8 i 4 r s i 7,8 9,4 1АяШ 15.6 18,8
(шт.2) 11 с/о. Выше 16RI 230 г 0,7 16Я1 0,7 1,1 16Я1 1,4 2,2

m s 14 1Аящ 3880 2 7,8 5 ВТ 1,8 0,3 S6Z 7,1 1,1
отд. 3 561 110 32 2,5 и т о г о : 10,7 И т о г о : 2 2,1

стер.
крззгн 11 Сп. выше 16Я1 330 1 0,3 16ЯШ 6,8 10,7 16RW 13,6 21,5
(шт.2) 15 3330 16ЯШ 3420 2 1 ,8 16Я1 о . з 0,5 16RI 0,6 1,0

КП26 /6 6RI 110 9 1,о 6Я1 1,0 0,2 SRZ 4,0 0,9
отд. 16 6RI 110 18 и т о г о : НА и т о г о : 23, А
стер.

KPtoJ, 11 Cm  В ы ш е 16ЯТ 330 1 0,3 1бяё 10,3 15,3 15ЯШ 20,6 32,6
(шт2) 15 16 ЯМ . 3420 3 10,3 /6Я1 0,3 0.S 16R1 0,6 1,0

КП 27 16 6Я1 110 9 . 1,0 6Я1 1,0 0,2 6Я1 4,0 0.9
отд. 16 6Я1 110 18 2,0 и т о г о : 17,0 и т о г о : 34,5
стер.
т Г н 3 581 110 16 1,8 . 14ЯШ 11,6 14,0 14ЯШ 23,2 28,1
'шт.г} 11 Cm Выше /6Я1 з з о 2 0,7 16Я1 0 ,7 1,1 16RZ 1,4 2,2

КП28 14 1АЯШ 3880 3 146 5 6 1 1 8 0,3 S6Z 7 ,1 и
отд 3 561 НО 32 3,5 и т о г о : 15,4 и т о г о : 4 4

стер

н С п . В ы ш е 16R I 330 2 0,7 16 Я Ш 11,6 18,4 16ЙМ 23,2 36,7
'ШТ.2) 16 6Я1 I/O 16 1,8 16Я 1 0,7 1,1 16R1 1,4 2.2

КП 5 9 17 f c q o  3 7 0 0  q O ^ _ j 15Я1 3880 3 11,6 S R Z 1,8 0,4 6 Я 1 7,1 1,6
отд. 16 5Я1 110 32 3,5 U m o B o : 19,9 и т о г о : 40,5
стер. H Z

ТА 1 Ф е р т ы  п р о л е т о п  18 п ПК- 01-129 выпуск л
1 Д  \ Спецификация и выборка с т а л а  на каркасы  

1964г. f р е ш е тк и  КП 18 -  К П  29 л и с т 2 5
7 б М  3 0



го

OSS

14
о

Спецификация с та ли  на один закладной элемент

Марка

элемен

А/
ПОЗ

Эскиз
и пpoop иль

Длина

мм

К-во

шт.

в е с , кг
Прим ечанияодной

поз.
всех  

поз. парки

т

1 —  300 К 1Z 200 1 6,7 5.7

2 -  ЬОХ 12
w

9д 4 0.3 1,2

3 <? 16 в  Ш SSO 6 0,9 5,9 Ф

М 2

2 см. в ы ш е 90 4 0,3 1,2
3 см. В ы ш е 5 SO 6 0 .9 5 .4

13,7
4 -  300 X /2 250 1 Т.1 7,/

М3

3 с м  в ы ш е 550 6 _Л9 5 ,4

S -  4 0 х  12 то 4 0.S 2.0
iStS

S -  300 X 12 3 00 1 8,5 8.5

М4

3 см. в ы ш е 550 6 0.9 5,4
5 см. В ы ш е 140 4 0.5 2,0

17,3
7 -  3ООх 12 3 S0 1 9.9 9,9

М 5

8 грубо $о г оо 1 0.8 0.8 ГОСТ 3262 -6 2

9 ФюйШ 100 4 0.06 0.2 1,0

Мб
9 сп' Выше too 4 0,08 0,2

1,2Ю грубо 50 2 50 1 1.0 1,0 ГОСТ 32S2-62

П7
9 см. выше 100 4 0.06 0,2

1, зИ труби 50 ъоо / f ,t и ГОСТ 32S2-62

M S

9 см выше юо 4 0,06 0,2
2,712 труба 70 гso / 2,5 ГОСТ 3262- 62

Примечания:
1 Сварку элементов из листовой стали производить 
электродами ти п а  3 4 2 .
2 Все сварные швы принимать Ьш — 6  мп
3 При изготовлении элементов М 1-М 4 круглый 
стержень (лоз ZJ с плоскостью сварить под слоем 
срлюса-
4. Материал для листов закладных элементов - B C rZ ПС 
по ГОСТ 380 - 60 .

S По& 2  и б  привариваются преры&истъыи tuSoJt,

ц. 1 р е р м ы  п р о п е т о м  18 м
П К - 01-129 
В ы п у с к  Л

З а к л а д н ы е  э л е м е н т ы  M 1 - M Q Л и с т 2 6

1 / Щ Г з ?



Марка 
tpep мы

Маркй
фермы

(О

I

«5

Вариант армирования нижних поясоб ферм арматурой класса A -jV

Ф С 1 & - 1 А М

4 й 1б Afv

<

Л

>— с

)— t

У

У
1

г

45' 110 45
200

ФС18 -5HR

10 0 16 й w

ФС 18 -2AW

7 016 АIV

Ф С 1 &  -  6 Л &

16 0 16 А {?
1

t *  t 9к е\  с 1)К

Ф
*  \ V ч

\  ф
f
\  фh

i
г

? X

И
9 х

>---------(

Ч Л
у е
Ч f

г

\ *0

N  
i * о

ч и 9 чг-ft Г о

40 Ц НО ,554С

*—
3 0 0

Технико - экономические показатели на одни ферму

Марка
теймы

Бетон, м 5

Вес На пояса На сборные 
элементы решетки всего

мэ

ИйСХОО
Стпли

Т
Марка
бетона

Объем
бетона

Марка
бетона

Объем
бетона

wilt U/f w
КГ

ФС1&-1А1У 4 5 лоо U 5Ь 300 0,21 1,6 380

ФС 16 -гAjy 6,0 400 2,15 300 0,21 1,42 6i6

ФС 16 -ЗАу
1,8 400 2,19 300 0,32 3,11

632

ФС 16 - 4А\у 838

ФС1&-5Ау
3,4 Ш 3,43 300 0,32 3,75

1003

ФС16 - 6 А [у 500 13QQ

ФС 16 - 16 Г/ и .е 500 4,31 300 0,32 4,55 1443

ФС 18- le w

9 А  16 A f v

ФС 18 ' V I W

ФС 18 - 4  ЯП/

о о

9 0 16 A jy

50 15)15 50

250

Примечания:
1. На данном л и с т е  ук а за н ы  марки ф ерм  с а р м а т у р н о й  

ста лью  ниж него пояса м а с с а  АIV. Армирование в е р х н и х  
поясов, р е ш е тк и  и к о н с т р у к т и в н а я  а р м а т у р а  э т и х  ф ерм  пол­
н остью  с о о т в е т с т в у е т  фермам с  а р м а ту р о й  н и ж н е го  пояса 
из с т а л и  класса А ~ ш 8  (п р и  с о о т в е т с т в у ю щ и х  м арках по

• несущ  ей способ н о е т  и  ) ,
2. К о н тр о ли р уе м о е  н а т я ж е н и е  п р и н и м а е тс я  равны м  б 0 •= 6000 к% *

ж
/  9 6 4  г.

Фермы пролетом 18 м ПИ’0 У/29 
Вы писк И

Вариант армирования нижних пояерв ферм арма­
турой класса Aiy. Технико-экономические показатели лист 27

Серия ПК-01-129

https://meganorm.ru/list2.htm

