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Г. Общая  часть
1 Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи типовых сборных железобетонных пред

варительно напряженных стропильных срерм сегментного очертания с монолитными поясами и 
закладной решеткой для покрытий здании пролетом ЕЧн с шаеом срерм 6 и 12н.

2 фермы моеут Выполняться с монолитной решеткой. При этом сечения элементов и карка
сы решетки следует принимать без изменений по чертежам настоящего выпуска.

3. Фермы запроектированы с учетом применения в покрытиях плит размером Зхбм  и 
3*12м. В  случаях, когда несущая способность плит 3x6 или Зх 12м недостаточна, допускается 

применение ппитразмером 1,5х 6 м или 1,5*12*'
4. Выбор срерм для конкретных условий применения производится при пондуци ключа, 

помещенного на л и с те  /  настоящего выпуска.
5. В спучаях применения срерм в зданиях с агрессивной средой и повышенной относи -  

тельной влажностью должны быть соблюдены требованияР а В необходимых случаях назна
чены дополнительные меры антикоррозийной защиты В соответствии с „ Указаниями по 
проектированию анти коррозийной защиты строительных конструкций промышленных зданий 
в производствах с агрессивными средами ”СН 262-63. Дополнительные мероприятия по защи
т е  от агрессии должны назначаться в рабочих проектах зданий.

В. Нижние пояса срерм армируются предварительно напряженной стержневойу проволоч
ной или прядевой арматурой с натяжением на упары механическим способом. Опалубочные 
размеры и ненапряженная арматура ферм при всех видах напрягаемой арматуры оста-  
ют с я без изменений, кроне каркасов опорного узла.

7 Верхние пояса срерм армированы из условия Восприятия усилий ат местного изгиба при 
применении плит шириной 1,5н. Д ля этого случая Впервой от опоры панели верхнего пояса 
предусматривается устройство столикасогласно выпуску /  настоящей серии.

& Фермы обозначаются норка ни, состоящими из букв и цисрр. Первые две буквы обозна
чают тип конструкции (  Ф С- (рермы стропильные), последняя буква -  вид предварительно 
напряженной арматуры нижнего пояса(  в -стержни, П -пряди, В-проволока*). Цисрры в 
марках обозначают пролет срерм и порядковый номер, соответствующий определенной 
группе нагрузок. Например, ферма пропетом 24м на 1-ю группу нагрузок со стержневой 
предварительно напряженной арматурой из ело ал и класса Я-шВ обозначается маркой Фс 24-1 А.

9. Указания по расчету рерн, нагрузки и схемы производственных испытаний приведены 
в выпуске 1 настоящей серии

Е. Ц зго то б п е н и е  срерм
10. изготовление рерн предусматривается в условиях заводов железобетонных изделии и 

оборудованных полигонов в соответствии с требованиями следующих нормативных и инструк
тивных документов:

а)  глав сн и П :
ш -В . 1-62 „ бетонные и железобетонные конструкции мднолитные. Общие правила про

изводства и приемки работ.1*
Ш-В. 3 -52 „ Бетонные и железобетонные конструкции сборные. Правила производства и 

приемки монтажных робот.”
И-в. 4-62 иПрнатура для железобетонных конструкций”
Ш-2.11-62 „ Техника безопасности в строительстве5 

б^ехнических условий на изготовление и приемку сборных железобетонных и бетонных изделий 
(СН 1-61)',

в)„Технических условий на сварную арматуру для железобетонных конструкций ”(79 73-56/нспнхп).

г) „Указаний по технологии электросварки арматуры железобетонных конструкций”(всн 38-57/ 
непнхп-незе)}

д) „временной инструкции по технологии изготовления предварительно напряженных железо
бетонных конструкций ”( Гэсстройиздат 1959г.).

е) „ Указаний по технологии производства арматурных работ в промышленной и гражданском 
строительстве ”{# 9-б 1/нииомгп вс и л  ссср) .

Стальные детали изготовляются в соответствии с главой сн и п  ш-в. 5-бг„металлические 
конструкции. Правила изготовления, монтажа и приемки.3*

11. Предварительно напряженная арматура в нижних поясах ферм принята в следующих вариантах\
а) из горячекатаной стали периодического профиля класса А-шв по гост5781-61, упрочненной 

вытяжкой при контроле напряжении и удлинений;
б) из семипроволочных арматурных прядей класса п-7 по чнту/ цниичм чгб- 61;
в) из холоднотянутой стальной проволоки периодического продыля класса Вр-Е по ГОСТ8480-63 

Предусматривается также вариант армирования нижних поясов горячекатаной арматурной
сталью класса Я д по ГОСТ 5781-51.

12. Значения нормативных, условных расчетных сопротивлений и контролируемых напряжений 
спя принятой арматурной стали приведены в таблице I. Контролируемые напряжения по маркам 

ферм приведены на листах армирования.

Наименование арматуры
Нормативное
сопротивление

кг/смг

Условное расчетное 
сопротивление ( для 
растянутой арматуры) 

же/сп* '

Контролируемое 
напряжение при натяж емии̂  арматуры

Горячекатаная периодического профи, 
ля класса А-Яв по ГОСТ 5781-61 
упрочненная вытяжкой с контролен 
напряжений и удлинений 5500 4500 5500
Горячекатаная периодического про
филя класса A-у  по ГОСТ 5181-61 6000 5100 6000

Семи проволочные пряди класса п-1 
по чмту/цниичм 426-61 15000 9500 до 11850
Холоднотянутая стальная проволо
ка периодического профиля класса 
Вр-Ц по ГОСТ 8480-63 ___ _п__

Величины контролируемого натяжения даны для изготовления ферм на стендах. При изготов
лении ферм с натяжением арматуры на формы эти величины должны быть скорректированы с 
учетом фактических потерь от деформации формы.

13. Натяжение прядей спедует производить до 40% от проектной величины, после этого уста
навливается ненапрягаеная арматура и закладная решетка и производится подтяжка прядей 
до проектной величины.

14. Верхние пояса ферм и решетка армируются пространственными каркасами, собираемыми 
из плоских каркасов с применением точечной сварки. Узлы ферм армируются парными плоскими 
каркасами, соединяемыми хомутами.

15. Г  у  баковая прочность бетона к моменту отпуска натяжения арматурьг нижнего пояса 
должна составлять для всех срерм, кроне Ф С 24-Щ  не тенге 7О°/0, для Ф с 2 4 -/бл не тенге #0%.

16. В срермах предусматриваются закладные трубки для строповки (рерн при кантовании
и подъеме. Дополнительные закладные элементы для крепления плит покрытия, связей по фермам 
и путей подвесного транспорта спедует принимать в соответствии с выпуском 1настоящей серии.

Закладные детали в фермах должны быть защищены от коррозии 8 соответствии с „Временными 
указаниями по антикоррозийной защите стальных закладных деталей и сварных соединений В 
крупнопанельных зданиях ’* ( СН 206-62). При применении срерм в зданиях с агрессивной средой и 
повышенной относительной влажностью необходима дополнительная защита закладных деталей 
в соответствии с „Указаниями по проектированию антикоррозийной защиты строительных конструк
ций промышленных зданий в Производствах с агрессивными средами Yсн 262-63)

17. При изготовлении ферм не допускается передача на напрягаемую арматуру какой-либо 
дополнительной нагрузки ( от опалубки, арматурных каркасов и г. д ).

?sAs А



При изготовлении элементов решетки с учетом немедленнойраспалубки две боковые грена 
эпементоб могут иметь скосы с уклоном ПВО за счет соответствующего увеличений размеров 
сечения.

(9. Д ля разработанных в альбоме вариантов армирования нижних поясов срерм стержневой ар
матурой классов Д-шв и Йш И  допускается заменять стержни на другие диаметры, при обяза
тельном соблюдении следующих условий: \

а) усилие обжатия нижнего пояса при замене арнатуры на другие диаметры должно быть 
равно усилию), соответствующему основному варианту армирования•

б) расположение арматуры в нижнем поясе должно быть таким , чтобы с т е р ж н и  не м е ш а ли  

свободной укладке мемапрягаемой арматуры;
в) защитный слой арматуры не должен быть меньше указанного в чертежах;
г) разрешается сочетание разных диаметров, но во всех случаях нижний пояс должен выть 

центрально обжат, причем крайние стержни должны располагаться по углам сечения пояса;
д) максимальный диаметр рабочих стержней первых трех марок ферм( по группам нагрузок) 

не должен превышать 28мм, максимальный диаметр стержней для остальных марок <рерм не 
должен превышать 32нм.

изменения в армировании срерм должны быть согласованы с проектной организацией -  
автором проекта срерм.

щ. П р и е м к а  срерм
20. Приемка рерм  долж на производиться с соблюдением требований „Т е х н и ч е с к и х  условий  

на изготовление и приемку сборных железобетонных и  бетонных изделий *(сн f-5f).
классы точности изготовления срерм и допускаемые отклонения размеров должны при- 

нимоться в соответствии с главой СМ и П t-в. 6,1-62 „Железобетонные изделия для зданий.** 
Отклонения размеров защитных слоев для рабочей арматуры не должны превышать ±5нн.

2i Внешний вид должен удовлетворять следующим требованиям:
а) поверхности элементов срерм должны строго соответствовать проекту; кривизна в плоскости 

и из плоскости допускается не более 2 нм на (  п.н элемента и ВО мм ло всей длине элемента 
и срермы;

ф Окопы угло в  допускаю тся н а  глуби н у не более Юнн (окопы торцов нижних поясов рерм 
не допускаются)',

S) раковины допуска ногся диаметром до 1вмн и глубиной до 5мм не более двух на /м длины 
одной грани элемента и не более Четырех на 1 н  длины одновременно на всех гранях элемента;

г) обнажение арматуры по поверхности элементов не допускается;
д) лицевые поверхности закладных элементов из листовой стали должны быть чистыми, без 

наплывов бетона и не должны отклоняться от проектного положения в плоскости более чем на 
t5  мм, а из плоскости-на ± В мм;

е) на поверхности элементов кроме мижних поясов (рерм, армированных арматурными прядя
ми или высокопрочной арматурной проволокой, допускаются только волосяные трещины шириной 
не более о, о5мм. При армировании (рерм лрядевои и проволочной арматурой трещины в ниж
них поясах ферм не допускаются;

ж) выгиб нижнего пояса из плоскости рерм допускается не более зомм.
Допускаемые по пунктам 2 (6  и 2(8 окопы и раковины должны быть заделаны до установ

ки рерм.

Щ. Хранение и транспортирование элементов срерм.

21Готовые сборные элементы решетки укладываются горизонтально на деревянные под
кладки и прокладки.

23. Кантование ферм может производиться после достижения бетоном прочности не немее 
, от проектной прочности ( марки). Перевозка срерм должна производиться после достиже

ния бетоном прочности:при монтаже с колес равной проектной, в остальных случаях ровной о.в5 от проектной* 
Аантавание производится за узлы  верхнего пояса путем поворота срермы вокруг

ребра нижнего пояса самоосвобождающимися строповочными захватами. Арепление захватав 
предусматривается при помощи болтов (осей), пропускаемых через закладные трубки в узлах рерм.

24. Перевозка и хранение (рерм производится в вертикальном положении, при этом фермы 
опираются на две опоры узлами нижнего пояса и развязываются.

Схемы строповки и опйрания ферм при кантовании и перевозке приведены на листе 
2 настоящего выпуска.

2. М о н т а ж  ферм

25. Монтаж срерм должен осуществляться по технологическим правилам, разработанным  
8 составе проекта организации работ в соответствии с требованиями главы См и п ш -в.з-ег 
бетонные и железобетонные конструкции сборные. Правила производства и приемки монтажных робот.”

36. При монтаже (рерм необходимо устанавливать по верхнему поясу инвентарные распорка,которые 
могут сниматься по мере укладки и приварки плит покрытия. Распорки должны быть предусмотрены 
в проекте организации работ.

2?. Строповка ферм при монтаже должна производиться за обоймы, укрепляемые в узлах верх
него пояса, согласно схемам, приведенным на листе 1 настоящего выпуска.

w .  Контроль прочности и качества изготовлемия

28 При изготовлении и сборке ферм должен осуществляться систематический контроль проч - 
мости батона и арматуры в соответствии с указаниями ГОСТ 8829-58 М1Д е та ли  железобетонные сбор
ные. Мет тды испытаний и оценке прочности, жесткости и трещиностойкостиП

29. / )ри освоении изготовления предварительно напряженном рерм, с целью проверки принятой 
технологии изготовления и обеспечения надлежащего качества конструкции, необходимо производить 
испытания контрольной нагрузкой в соответствии со схемами нагрузок, приведенными в выпуске 
1 настоящей серии для выявления прочности, трещи настой кости и ширины раскрытия трещин 
В дальнейшем, при массовом изготовлении ферм, следует испытывать один образец из каждой пар
тии ферм в копичестве (ООшт., изготовлеммых в одинаковых условиях.

В случае, если испытанная партия ферм длительное время хранится на складе, перед 
монтажом испытание ферм этой партии должно быть повторено.

30 В  журнале работ при изготовлении ферм необходимо регистрировать следующие сведения;
а) качество заготовки арматурных каркасов и закладных элемемтов;
б) данные по изготовлению сборных элементов реш етки;
Ф данные по установке арматуры и бетонированию опорных и промежуточных узлов  

фермы;
е) характеристика напрягаемой арматуры и величины сип натяжения•
д) прочность бетона при спуске натяжения арматуры и отпуске ферм потребителю.

Все работы по изготовлению, хранению и перевозке ферм должны производиться 
под наблюдением ответственного лица из инженерно-технического персонала предприятия.

3(. Приемку сварных стыков арматуры производить в соответствии с м Техническими 
условиям и н а  сварную  арм атуру для железобетонных конструкций п ( ту  73 -Зв/м спнхг), 
а такж е ь Указаниями по технологии электросварки арматуры железобетонных 
Конструкций^ВСН 38-57/МСППХП - МСЭС) .

7 6 4 5  5



Примечания
i  3  марках ферм условно опущен индекс, обозначающий вод напря
гаемой арматуре/ в  нажмем поясе:

А -  стержневая арматора 
/? - лрядевая, в -  струне/

С напри мер, вместо Фс Р У -е в  указано ФСРУ-P j  
Р. Дэрационные фонари при шаге ферм, тем м о г у т  

устанавливаться> то лько t н &  ф ерм ах, м арка когорь/х 
ртм еченб/ индексом ^

одинаковую несущую способность и  прапеняются в зовисипости 
от наличия той ш и иной опалубки.

м 3 некоторых случаях в  пределах одной сутю орноб погрузки 
указаны две парки срерп в  зависимости от величины снеговой нагрузки.

5. Рвввесные крон-валки грузоподьепностью 5 т  при шаге ферп ten  
разрешается применять только в случае их сближения не менее, ие

6. Шить/ и/иринои Г. 5 м следует устанавливать только но участках, где 
несуи/ая способность плит шириной Зм  недостаточна.

7 Схеме/ нагрузок о т покрь/тия и  подъемно -  транспортного 
оборудования приведено/ в ве/пуске Д ферме/ проветом 24м

3. ферма порки Ф сеч-в и указанная 6 скобках Ф СВУ-б име/от
/Саюч двя подбора ферм

/uc-of-% 9
АА/ЯУСХ ж__

м ст I /
7 6 ^ 5  6
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Расчетные усилия в элементах ферм (Hr; итп)

Схема
фермы

HL

Марка

!СЧ(

биж
по.

? m ti

HUU

tie  усилии v »— 
Верхний п о я с ПтпП/т

70 Шиты покрытия.4 А» Пл//ты. ппкоытия и/ириноб /б  м ниС Л UUи/

фермы и,
у

Hz
77

ши AS
Oi
у

и/тии
Ог
N

Оз
N

о*
N

с
н

I_____

п
о.

/У
£_____

М
6

Н
Ь____

М
_____а

Н
\____

п у

Лг
Я

Лз
я

V
у

Уг
У

Фс 24- /л 
фс гч-г/f 
Фсгу-гв

47.1/
(40.7)

38.5
(58.5)

-34.6 
-210

-34.5
-28.9

-33.0
-20.1

-4573
-910 — — — — — — — — +6.26 -М

160
-из 
-3.28 *4.69 *255

Фс 24-2Д 
Фс 24-гл фС 24-2в

64.6
(547)

79.3
(677)

-6036
-22.67

-52.86
-21.71

-56.5 
-20.8

-57.54
-12.98

-50.35
-22.67

899
0.42

-5266 
-21.71

0.99
0.98

-56.46
-208

899
0.39

-5658
-21.53

0.98
839 *8.39 -618

-70.4/ *5.47 *875 +685

фс 24—Зя 
ФС 24-3/7 78.9

С</л v
980 

£ )
-42.2 
-1/7 П

-56J
-21.7

-63.6 
- 208

-457
-49.9 -859 2.68 -88.0 2.31 -844 2.31 -103.5 122 +.1205 -678

-17.4 *1263 *1224 +9.97
ФС £V“o8
ФС 24-4я 
ФС 24-4п ФС 24 ~4в

L07/J
91.0

(784)

{0U.OJ
117.8 
fim o)

у ли 
-64.0 -66.3

-43.7
-636
-41.9

-70.3
-41.7 -1038 2.68 -110.0 2.31 -105.5 1.72 -121.6 1.51 *15.5

-12.5
-10.5 *18.12 *72.7 *18.6

ФС 24-За 
ФС 24-3/7 
ФС 24-38

112.4
(92.2)

UU7.&J
134.9 
11113)

уэ*о
-38.4/
-68.5

-60.77
-65.43

-58.2 
- 62.7

-JSJL
-587 -723.4 3.97 -1262 3.16 -119.0 3.0 -73263 3.0 *17.65-9.68

-19.4 *13.72 115.79 +12.74

ФС 24-6А ФС 24-6 яЛ л  plj — £ я
112.4 
Too о)

i  ///«•j/
mV
7Hi 9 ) -726.98-7252 - 58.2

-А? 7
-784
-58.1 -123.4 3.97 -126.2 3.76 -7190 3.0 -132.63 5.0 *7765 -9.68 

-19.4 *13.72 +7579М2 74
WC су ~о в
ФС 24-7я Фс 24-7я ФС 24-7в

£92.2)
1388
Iff4 я)

(111.3J
1609
7f44 Я)-757.1 -156.5

Ос./

-87.5 
-62.7

-84.8-68.0 -757.1 436 -156.5 3.75 -7502 3.15 -160.2 30 *18.43
-15.97 
-18.28 *17.6 *16.77 *14.68

ФС 24-вЯ 
ФС 24- 8 я/Л/> - Я а

с f/y,\оу 
136.6
Лfpa «  j

C /04.3J
194.5
/Vcr p) -193.0 -190.2 - 763Л

-Д£7
-1389
-6974 -193.0 372 -190.2 4.88 -789.7 4.03 -198.4 3 58 *2343 -15.4

-24.3 +18.44 *20.92*77.71
Фс су ff8
ФС 24-9 Я 
ФС 24-9/7ftia 9Л_ Oa

( fOo.cj
183.8
(1344.

( ЮО' cj
219.9

TfQD4) -202.7-201.5

ОО- /
-136/
-51.5

-7389
-78.6 -202.7 572 -2015 4.88 - 792.7 4.57 -218.5 4.57 *23.30 -288

- 79.8 +13.6 *23.4 *79.4
ФС сЧ 98
Фс 24-toА 
Фс 24-Юп

2043
TfA7

2388
7iqdJj) -2329-2795 -Ш5

-50.8
-217.4
-23.8 -2329 6.25 -219.5 6А1 -225.7 4.27 -238.9 4.36 *3017 -19.74

-29.7 *2896 *2509 *19.4
Фс 24-10 в 
Фс 24-яд 
ФС24-ЯА 
Фс 24-Я8

(.707.TJ
230.1
(197.8)

[7заЧ7
280.4
(241.7)-262.7

-255.1 - 1557 
-93.5

-213.8
-58.4 "262.7 8.27 -2651 6.78 249.2 4.63 -2861 4.3 +ШЗ

-24.62
-29.7 +гг.я *22.29 *228?

Ппипечония
t  Догрузки на фермы приведены в выпуске X
2. Для нижнего пояса б скобках доны норматив- 

Нд/е усилия

3. Для  элементов, гибкость которых вызывает необходи

мость учитывать влияние длительного Воздействия нагрузку
усилия даны дроббю- в числителе длительное,  в знаменателе j 

кратковременное усилие

б. б локозатели расхода стали не включен вес ояорных 
листов, а  такж е закладных элементов для крепления 

п ли т покрытия, стоек фонаря а  связей

Строповка Ферм и места возможного 

опирониа при перевозке ферм

Строповка Фермы пои кон/повании
Фермы пролетом 2Дм

технико-экономические показатели. Расчетнз/е 
*сил и  я  в  элепеятах Фврп. Схемы строповки ф ерм  Л и с т

Т?к -0 Г-Г2 9  
выпуск Ж  -

76 А 5  7
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I

“V

#1

\7S7S.

м н [Я
оши

m я
. 2SOO , сзоо t. з т , 3000

ш __________________________ Ш

веометраческоя сасемс/ соррма/

рлрмрмт oewerKui i вероснш/ ала нажнад
примена пае n.3j ' J - j  /?ояс &efim /

/iff, сиггметлаа—  
ферме/

Олеииашкоиия порок

Фег -̂тл Фем-fn Фс24-/а Ф/L

спеииникаим порок

марка
фермы

Марка
элемент

вес
элемент

/ГОЛИН
ШТ

Н!
лист

Марка
фермы

Марка
элемент

See
элемент

Г

/Голан.
urn

/Р
ласта

е в / № 2

30 S-U

сев о/з 2

30
С67 а // 2052 ОМ 2
С63 0/8 2063 0/8 2
с ы 0/8 2esi &Г8 2
065 0/3 /CS5 0/3 /

Марка марка /Голан HS
фермы элемент шп листа

ФС20-/Л
Фсгь-То 
ФС20-/8 
ФС20-2Л 
ФС2Ь-2о 
ФС24-28

А12 

Мб
г
4

03

П ш т е т ш

1. Дрпиробаж ферп gam но листе 5.
г. Закладные элементы для крепления плит покрытия, 

стоек фонаря, связей, а также элементе/ для крепления 
ферм к колоннам приведены в вд/аиске I .

3. /Привязки всех элементов решетка по а/ирине ферм 
принять по разреза з-з.

Фермы Ф сгИ нФ сгИ п Ф егь-/е,Ф с& -2л,Ф см -гя.Ф Ш -гАвш % /гж

т ь Опалавачнь/а чертеж Jacr
76 А 5  9
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Ф С М -fA  Ф С 29-1Л . Ф С 2 9 -?а  Ф с Р 9 -2 //.Ф С 2 4 -2 /7 . Ф С 24-2в

~парко
ферт

парко
издет.
илин

поз.

колаЧ
Г

ШГ

л
листа

т 2
ш 2 27
КПЗ 2 _ _

т з Тн 2+г
КРУО 4
КРУ} 4

* КРУ2 4 26
& КРУЗ 2

! ' *
КРУГ, 2*2
КРУК/,J i t -
т е 4  .
КРУ7 
Cf

_ Х - ~Ж _

порок дрпптурных изделий нг> одни
I парка 
\ферпб1

Порка
издет
алии
поз

калач.

шг. L
I парко 
ферт.

парко
издет
шин

поз

Колод.
>
ШГ

н
лист

С2 72 29 кв/, а ет .кр т т ,
1 4 36 N. сШ , поз иди и 768,

169 6 чJ 770.777 7801767
170 4 ПО ФС24-7л___
777 6 & т э ], 2+2 26

Ч 780 6 5 6 36

787 у%
182 6 49 КП7, K/i2f КЛЗ, КР38тн

% 763 $ $ КРУ01КРУ7 С7.С2 pm
7вУ у 4. OUU 764 770,777,
765 70 £ 760+767

/66 70 « ПО 97С2Ч-7Л
787 22 "Т Н L 36 166

порка порка
издели»
и/ш к

KP38V

КРУ
КЛ5
М б

КР УО
КР iff.
крчг
х р ф
k pW h

КРЛ5та
K P4L
К Р 4 7 _  

C f __

Калии.

ш

г+г
у

2+2
2+2

12

as

ЛиетЛ

2f

26

парко Парка 
издет 
ши а

Ч*
°V|

С2

т
172
177

КОЛЩ

ш т

12

а

лист

26
36

ферт*

*
%

норка
и зде тшин

поз.

KOXU9.

ШГ

Не
листа

код кез. кяб. крУо+т, ’
С 7 22, позиции /7/, 
172. 177. 180+ 187 

пп Ф С 2 Р -2 Л
КР39Ти 2+2 26

6 7 36

к р д т . т ,  ю зе 7*, 
KPgoinpg7,cr.c2. 
позиции 777.172. 
777, 780+787 
ПО Ф С 2 У -2 Л
6 1 * 1 36

/7рипеуашя
/. Сборнд/е элепентб/ решетки должно/ забодитося 3  

опалубки не /тенге, иен на Зон 
2 Ррибязка каркасов решетка 6 Узлах должна строго 

соответствовал проекту Сен детали ласт 6J
3. /фнтролириепое напряжение при ни/того•* 

для стержней-fa  -  65 оо *г/с/7г 
дрр прядей и проволоку-бо» тввво м/сн2 

д.Наоб/де/7 биде армирования 6  нижнем поясе условно 
показана стержневая арматура 

5  /7ра бетонировании Ферм следует особое внимание 
обратите но уплотнение бетона б узлах

и
Ферт/ ФС2Ч-7Л. ФС2У-7/1ФС2У-73 0С2У-2Л Фе2У-2л.фС2у-&

т -м -# у~
Зш хе Ж

Армирование ф ерп Лист 5

7 6 7 / 5  / О
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ш у т
ш

f- £ узла х нижнего пояса 
напрягаемая арматура показана 
3  Заде стержней.

2. в узле / №  с?иС2  устное™- 
Заютоя совместно.

Ферны Фсгу-fA, Фсемл, Фсгчнв, Фсяу-гя, Фсм-гп Фе/у-е*
/7АГ-0/-/Я#
вшнскж

4 е та м  у з м * /+ 7 Лист 3
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Пео пета и ческа я слепо Ферт/
н

\

Л /.з у  

£>/ \

250Ц )

2 a L
\

РозШ оулоя осб

\

Элемент решетки/ \ верее//оц.лиа  w > r W
(рп. npunevonae 03j j —J  ^ояс ферпе/ •

Фпм-за Фегь-зп. Фе24-зв. ФС24-4а Фсг̂ -Уп. ФсМ-У& аш?б-5а Фсг̂ -ss

Рприитиксшиа палок_

nffnpuhix 1лепентод m  одш  Ферпу

Ппеииаштиия лоро* 

закладных эхепентов на bqhh  Феопу

ферт,/
Март

элепет
dec

элепетТ

Колт
шг.

003 0/3 2
ООО 0.Н 2
00/0 0./8 2
06// 0./8 2
06/2 0./3 /

н*
ласта

30

Морю
tpepmi

k x k

то

/Юрю
элепет элепет ыт. 

г

003

00//

00/2

00/3

а//

0.18

0/3

0/3

KOAUV. ре
ласта

30

МОРЮ
Ферпы

Ш
&

Морю
элепет

Зее
элепет

Коли*
шг.

Н!
Л0С7О

СО// О./З 2

06/2 О./З /__

00/3 0./3 2 30

е м ОН 2

00/0 0/8 2

Марко 
фертг

марко
элепет

Колоу.
а/т.

ps
роста

фгЬ-Зл
ФсгЬ-зл
Фсгь-зв
Фсгь-*/А
Фем-Чп
ФС2Ь-Ьб
ФС2Ь‘Зл
Фсгь-зп
Фегь-5в

М2

МО
ft

Лаипеуания

f. £рпарование ферм Зам //а ласт 0,3.
2. Зиклавнб/е элемент доя креоления плит нокро/тияе 

стоек фонаря, связей, а  также элементе/ для крепления 
ферм к колоннам приведены 3 выноске т .

3. Привязка Осел элементов решетка но шаране 
ферм оранягб но разреза 3-3.
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JK>
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Ж

СпеииФикпиия парок
ФСМ-ЗА, ФС24-ЗП, Ф с г ^ -3 6  Фс 2 4 -  4 л  Ф С £ 4 -4 п . Ф с г У ~ 4 в  

эпатмма изделий ю  одни ф ерт
марп\парка 

издеш 
ферпА ши с/

/703.

Тп7

|
$

Ш
к/гз

м т
КР50
/ГР57
/ГР 52
/ГР 53
/ГР 591
/СР55Тк
/ГР 56
КР 57
СЗ
С9

ХОЛМ
ШТ.

2+2

2 * 2

2+2

72
72

Н
M/CTQ

22

23

27

29

парх^прко  
изделш 

ши 
///юз.

773
J2Z_
722
723
729
725
M Z-

/Голич.
шт.

72

70
72
Ж
22

36

У?

Порт МархАI /Го/ич. 9 Марко /Юрко Кош Н Г7ОРК0Марка Ko/uv. Н II

ферт/
аздеш
т н щ

шт. /исто ф е р т wgem  
ши нм.

шт. /исто ферт. изделии
ш и н т ШТ. л и с т

/ГЛ7 Ж/Г/79 г /Г/770 2 7 7
36

ХР50тКР57, 03,09 
позиции /73, /77./22?/S3

К277 2 22 3 9
> /С/772 2 772 6

/27/22 ОО ФС 29-За 1 ХР42Г// 2+2 777 2

&
/ГР99г* 2+2 26 /ГР 50 9 $

1
722 72

5 9 36 /ГР57 9 26 723 6
9б

к /ГР 52 9 ч. 729 70

•5
КЛ]Ш,К/79, КР42 тч 
/ГР50+КР57, оз, од
ППП/////Ш /73 /77 /Л?- f f x

/ГР53 2
м

с. 725 72
% /ГР597н 2+2 & 727 70

КР55Т/>
/ГР56

J+ 2 ^.
9

722 22

§
727/22 /70 ФС 29-3* 27

б 69 36 /ГР57 2
СЗ
с д

72
72 29

[ /Юрка Марка 
wgem 
шин/703.

к

/Г/770, /Г2/7, m 2 , 
КР50'тКР57,СЗ,сд 
ПОЗЦЦии /73, /77, /22-725
727 722 /70 ФС 29-4а 

~2+2 26 
72 36

§

/ГР 70, /Г7777, 2072, 
/ГР92гн, /ГР50тАГР57 
03, С9. OOSUt/UU772,/fy 

№725 727. ГМ/ю №2*/- 4а
5 J L 36

ffounevaeuo
/. Сборнл/е э/епентб/ решетки должна зободиться 6 

опор у бку не пенее, yen на Зсп у 
2. //рибязка каркасов решет/си 3 узлах должно строго 

соответствовать проекте Сект детали лист /0J 
3 /Гонтролирзепое напряжение яринипато: 

для стержне//- <5Ь= 6500 *г/сп г 
для орядеи о проволоки-&>= 70200 *г/ст7г 

V. М7 оби/еп виде арпирования б нижнеп поясе 
условно показано стержневая ар натура 

5 /7ри бетонировании ферп следует особое внипание 
обпатитз на уплотнение бетона 6 Узлах

------------------------------------ Ш б г -Ж у
Фергга Фегч-Зл, фс24-3/.Ф024-зз( Ф229-4л, Фсг4-4л,Фт-4к вшм* жтд

7964 4рп ирода н ие Ферм Лист I 3  

16А б  / з



73

фС 2*7-5* ФС2*7~5п. ФС 2*7-5 а
Специсьиксшио парок дрптуошх изделий ми одну фермут я .
Марка
ферт

ушил<*
Марка
мрет
шаг/лаз.

Колах
Ш7

-Ц У&
Н

ласта

1/Л W

Марка
ферт

P+1 tiff *
Марка 
шрелаа 
ала а 

паз.

Колах
шг.

/7
ласт

Марка
ферт

Марка 
азрелал 
алан лаз.

Колау.
W.

К
ласта

JJPt/печаниа
7 Сборные элементы решетки болжны заЗодитбср д

КП72 2 _ ± _ _ 4 36 КП72, КП 73. КП 74. о/юлубку т/е менее, чет ми Зсм
КП73 2 22 Г72 6 § КР50+КР57, СЗ. С4 2. Привязка каркасов решетки в излил болжна строго
КП74 2 777 8 а аозацаа 772, 777.7225726 соответствовать проекта (см. Петали лист 76/ 

3. Контролируемое напряжение принимать •• 
Зля стржнед  — (Ко •  ззоа кг/смг 
вЛЯ РрЯвеи U проволоки-& >  =7бпло кг/см2

КР4ЛТ* 2+2 782 72 «V| 727. 722ла Ра 24-5лпгЧО
КР50 4 723 6 4а

§
КР49гк 2+2 26

КР51 4 26 724 70 5 72 36
•<?!vV

КР52 4 1 725 72
КР53 2 ' >

«VI 727 70 К/772, КП73. КП74 КР42», 4. Па обо/ем виде армирования в нижнем лоясе условно
КР547н 2+2

§
728 22 «0 /СР50+КР57.СЗ.С4, тюказана стержневая арматура

& m s 7#
уолл

2+2 27
мзициа 772777.722Щ 6. При /бетонировании ферм слебует осооое от/имание ,

4 727,722 ла ФС24-5Л обратить на уплотнение бетона б узлах ------------Л г JO
КР57 2

«>*

1 ?
6 84 36

Г Т ^  1 Ферпы Ф с г^л. Ф с гтп , Фсг^-зв
ПК~С7~ 72У 
вб/ОУСК Ж

СЗ
С4

fZ
f2 29 1 ТгГГЧ Армирование ферм Паст | 9  

■>6Р5 /At



/ \/СР99тл

W Z  / г т
/76 ХЛ&

/ г т

ATPStZ

A'P 937/
KP99T

45

53

ATP ft# 
№ 99#

25C9

?rz М 3  
\ M 7 2

XP 551

Ш. 96

/I л! Л

XP59#
XP55H

2£

*V-
ЛР5Ф
AP55r

X P 5 6 ,

2c

«Я \j m

Г/79 АГР57 2 - 2

APS6

№52

45.

№ 5 7 jo
XP57

{p 5f  f. 3  узлах аажаего оояса 

Г аояряеаепоя аркатура яохазааа 5
Заре стер-ясаеи

3. 3  узле /  сету а 33 а ар с/станаЗла- 
Заются соЗпеотао.

 ̂ Ферпй/ ФС27-ЗА. Фс273л, 0027-38, Ф027-7Л 
ФС27-7л ФС27- 78. 0027-5/1 0027- 5л 0027-зЛ

/7/С-О)
ео/лм

f-T29 
*г Ж

Метала узлоЗ f+7 Ласт /6



/5

ш
Ш л

%

. 300 t-

Фаэдибочная ocb

Элемент решетки / \ Верхний ш и нижнии
fCM. примечание п.з) пояс фермб/

Спецификация та р о  к Спецификация марок

Марка
<рермЫ

Марка
элемент

бес
злемвн7А

Т

Калач.
шт.

Я*
ласта

. 4  .<5: « оЧ>

^ ® 4 i  «\!

СБ/6 0/7 2 60
СО/7 0/3 2
C6/S огз 2 31
C6I9 0.2Ц 2 30
сьго а/7 4 31

Марка
фермЬ

Марка
элемента

бес
элемент
- .  Т

Колич.
шт.

Я*
листа.

СБ2/ OJ7 2 30
C617 0/3 2

£ й й С618 0,25 2 31
С5/9 с.гь 2 I 30

& С620 0/7 1 31

Марка Марка Аолич. а/=
(рермЫ элемент СОТ. листа.

ФС&вЯ
ФсгЬ-вп
ФсгЬ-вб М 3 2 45
Фсгк-7я
Фсгк-7п
<рсг<1-7в

М7 4

Примечания

/  Нрмиробание ферм дано на ли сте  12.

2. ЗокладнЬ/е злементЬ/ для крепления п ли т покры

ти я , стоек фонаря, связей, о  та к ж е  элем енты  

для крепления ферм к  колоннам приведены 6 
выписке I .

б. Привязки всея элем ентов реш етки по ширине 

ферм принять по разрезе J-J.

ц Ферф ФС21г6Л, фсг/нбя, ФсЖбв, фс&7л,ФС2Ы7Л. ФС2Ы7В
ЯЛ- o-f- чге 
БЫ пи ск ш

Опалидочндш чертео/с Лист  • / /L - ^1 I 4
76 А 5



Щ -

K P /5
К0/8

в шшивя.
Ч т /

К Л/6
к п /д

/гл/7

2-2
/Г/720

J - J  О у Ш М й /

60/L

4 -4

КРбО

ЗФ32ДЖ ё

4 -4
Ф С24 - 7 Я

/4M/S//7 0 ^

Спецификация марок арматурных изделий на одни
бя. Q ft t -бп. ФсгА-бк фп?А-7й,фг.Ж-ъ фп?Ь-7х

изделия 
или fit 

поз.
477/5
477/6
КПП
№8Ц
та
№6!
крег
т з
КРбЦ

№66
/ГРВ7
CS

/Галич. У

шт. листа

23

КР65тн 2+2

/2

z l

29

жа 
изделия 
или// 

поз.
С6

/78
/89
/90
/9/
/92
/93
/93
/97

/Галич.

шт.

/2

/9

22

29
38

W  
изделия 
или// 

лоз.

/Галич
листа

/арка 
?а?лия 

или у* 
поз.

/Галич. /К
шт. листа

///орка 
изделия 

срер/п/л или /Г

/Галич. /Порю

/Г/7/5, /СП/6, КПП, 
ПР€0 + /ГР67, С5.С6 
позиции /73, П8, 
/89+/93, /95, /97по

/Г,П/8 С6 /2 29
КП/9 
КП20
К РЩ

23 36
/75

2 + 2 /78 8

КР39Р
Ф с гд -е л ____
?\ 2+2 Т  27
Z l  /2Z  t  36

/ГР60 /89 /у
IГР 61 /90

КП 15, КП/й КПП.КР581
КР60+КР67, С5, С6, 
поз. 173,178,189+ /93, 
/93,/97 по ФС 2*i-Ж

8b 36

КР62
т з
т Щ 2+2

~~№5Ц\ 2+2  
/ГР €6 

ГКР67 
С5 /2

27 /9/ /Ь
/$2
/93
/S3
/97
т

Марка 
изделия 
или /Л 
поз.

Калич.

шт.

У
листа

КП/8, КП/9. КП го.
КР60+,КР67, СЗ, С6.

' 173,17S.J78,130+/33позиции
/S3,/97 по ФС84- 7я
KPS9S 2+2 27

5 /Ь SS

КП/8, КП/9, кпго, КР58н
КР60 + КР67, С5, С6.
(ЮЗ.ПЗ, /75,178, /89+/93, 70S
/9 7 -п о Ф с гФ  7я

6 ЮЬ 36

Примечания
/. Сборнд/е злеменгЬ/ решетки должн/н зобобитЬся б 

опалубки не менее, цел? но J  см.
2. Привязка каркасов решетки 6 узлах бопжна строго 

соответствовать проекту Пел?, бегали лист/3J.
3. /Гонтролиру емое напряжение принимать:

бля стержней -  <во = ззоокг/см*
вля лрябей и проволоки -  6о=/0800 *г/смд

//■ По общем вибе армирования 6 нижнем колее неловко 
показана стержневая арматура.

S. При бетонировании ферм следует особое внимание 
обрати/б на уплотнение бетона в  узлах.

Г | Д  Рермб/ <РСгИя, ФСМбЛ, ФСЯ-бв, ФСгЬ-7я, ‘PCfrlr/'PCfrlB

ш / Лрмиробоние ферм

Л/г- О/. /29 
66/ПУСКЖ

вист /2
7 6 ^ 5  /7



47

/СП 47

/СР 67

4-4

Примечания

/ Л ниг/енеео пояса напря
гаемая арматора по погана б биде 
стержней.

г. В  узле / сетки С5 и С6 устанабли- 
банзтся собместна.

<РермЬ/<РС&6л, ФСЯЬ-бп, ФС2ббВ, ФС2̂ 7Л ФСЯ-7п,<РС2Ь-7& 

4етопи нзлоб J+ 7

ж -д/-/га  
Зд/пус/гм

4 3

7 6 H S 7 8
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.330

А/

тииип ьиЫА./гги/л
Марко
рермЬ/

/у/орко
элемент

OCTL
элемент

Калач
UJT.

И3
листа.

Мурка
срермЫ

АЬрка
элемента

Лес
элементг

ПОЛич 
_4/7-

V* ' 
лacrrjQ

Сб 22 0,17 2 Сб 27 0.17 2 ^

Ч *5s *Q свгз 0,13 2 С528 о,и

сзгЪ 0,23 2 31 С629 0,23
31cvl'cvj'̂ j

gr Л (N СБ25 0,23 2 С530 0,23
С5Р6 0.П 1 С331 0.П

Спецификация марок 
закло&нш элементов на одни терму

Марка
(рермЫ

Марко
шмелю

Калач.

ШТ.
я*

листа

Ш -8 я
ФС21/-8П
ФС2̂ 8в
ФсгЬ-зя
Фсг^зп
Ж2Ч-9В
ФС2Ш
ФС&ЮП
срсгПов

мЪ
М8

2
к ь

Примечания

1. Йрмировоние ферм дано но листах /3 /б. 
в. Закладное зле мент Ь/ для крепления плит покрытия, стоек 

связей, о такж е элементов для крепления ферм 
к  колонном приведены 6 выписке!.

3. Привязки всех элементов решетки по ширине ферм 

принять по розрези J~3.

Т Д
■ /36*...

^ л/ л Фермы Фсгч-бл, ФС2*/-8л, m e e ts в,
Фсеч-Эл, ФС29-$п, фсрфэл, meet-/ол, cpc2 t~ion. meekuoe

ПК-07- 729 
бд/писк Ж

Отюлидочнбти оер/пеж Ласт /к

76 р  5  У9



Парко
ферт»

порка
изделия
ш и*

поз.

мгг
квгз
КР60

ч
§

ко г/

КР6/
КРб87и 
№ 70

КР 75 
КР76

Коло/.

10/77.

2+?
2

П
ЛОСЛ7

ПОрка0>м%ГА
24

27

28

Спецификация /юрок оопаги/мб/х

Ч
X
§

парко

поз.

С7
С8

/75
/79
/90
/9/
/93

№
/9 5
/96
197

Козий.

шт.

/ 2

/2

/8
/О

/2
22

N
коего

Попка Попка, 
изделие 

\ферт» ш а а  
поз.

29

36

40

М 2 /. КО22. ХЛ23. №60,
КРб/, № 70 +№ 7 6

%
ч .

С7. С8 , ЛОЗ. 775, /79
Щ  /9Ш П97П0фегШ
КР69тн

Ч

§
§

Коли/.
ш т.

Ф С 2/-ЗА  ФС24-3/!, Фс24-/8, ФСС/-9а, ФСС/-9п, W C /-9 e

w etui) иа оЗки Феопи
7/

KOC7X7

2*2
/8

28
36

Кв 2 / КП 22. КО 23
KP6D КР6/. КР68

KP70*KP76,C2SL
ПОЗ. 175. /79 т  79/
193 + /97 ПО 0029-8А

/28 36

j Парко 
ферт/

Норка
изделие
аланпоз.

Коли/.
а//п.

н
ласта

Норко
ферт»

Порка 
изделия 
аза н 

поз.

К04О/.
шт.

н
ласта

парко
ферпы

Порка
изделие
04 и н

поз.

КО/ич.
шт.

в
листа

М 2/ 2
24

С7 /2
29

/072/ №22. Кв23,КР6в
К/722 2 С8 /2 КР67. КР70+КР76, С 7
№23 2 • 2 /

36 Св. нозаааа /75.779
№60 4 Р7 4 6 % 8 % + § s __

§

к
КР6/ 4 > /75 4 § но ФС 2 4 -9в
КР687* 2*2 О )1 779 S №69гн 2*2 28

& КР 70 2 /90 78 5 20 36
№77 4

28 * 797 /О квг/ квгг квгз. квво
№72 2 793 8 40 § КР6/ КР681 KP70*KP7i
КР73Тн 2*2 794 2 ПОЗ. /75,/79/90. T9/,
№74 _ Л _ 795 2 /93+797, С 7 а С8
ХР 75 4 796 /2 1а

№76 2 1 /97 2? 6 \ т Йи

Ооипечаииа
/  Сборные 

опалубку
элепенть/ реа/етко должны заводиться 8 

не ггенее, иен но З сп
2. Привязка каркасов решетка 8 узлах должна строго 

соответствовать проекту Сon. детали /о с т Z7J
3. Контролируепое напряжение принипать-

для стержне/? — (о**5500 кг/с^г 
дня прядей о  проволока -<оо = товоо *г/с п г

4. //О оби/еп ваде орпаровоная в нажнен поясе дсловно 
показано стержневая арпатура.

5. бра бетонировании ферп снедает особое бнапонае обротать 
но уплотнение бетоно 8 узлах.

Г О

Ферт/ФС24-вА, ФС29-8п, ФС24-8в, ФС 24-9а, ФС24-9/7. Ф024-93

JpnupoB aaue  ферп

/7К-07-/29 
Зд/ПУСК Ж

JUCT /5

7 6 / 5  3 0
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Чч

«I
К I§£?

зя>

I------1— I

• / 1
«•

го д 20#/5/?7

д -3
7 - U

Ф С 2 4 -Ю А

■ щ ш

Ф с гк -Ю п
t i

Ф с ы ~ /о в

Cnem/wumuus порок арпатурных изделий на одни ферт
Ф с  2 * Г = т т г Ф ^ 2 Ь -Ю / > . Ф С 2 Ь -1 Р й

Марка
Ферт/

Марка 
и зде т 
ила н

/Г/727
К/725
/ГР 26
/ГР60
/ГР6/
KP6ST«
КР 70
/ГР 7/
/ГР 72
КР73го
/ГР 74
/ГР75
/ГР 76
С7

/ГОШ
шг.

2*2

2+2

/.2

7/

каст

20

27

28

29

Марка
ферт

k

\к

и зде т
шар

ооз.
С8

/75
/76
/79
/90
19/
/93
т
/95
/96
/97

/гот.
шг.

/ 2

18
/О

/2
22

О
листа

29

36

00

Ферпы

§
I
*
%

Марка 
и зде т 
ши о  ооз.

/гош
шг.

Н
киста

/ГО27, К/725, К/726,КР60 
/ГР6/, /ГР70+КР76 
С7,С8 о  аз. /75, Мб, 

/79, /90, /9/ Z93+/97 
ОО Ф с 2 7 -/О А

/ГР697# 2*2 26
20 36

/ГО 27 А'025, /ГО 26, КРбО 
KP6/KP66J,' КР70+КР76 

С7, С6 ООЗЦЦШ//75, /76, 
/79, Щ  /9/ /93+/97  
ПО ФС 29-/О/

/52 36

flot/neva/fua
/. Сборно/е элемент/ решетка должно/ забодатося б опалубка 

не менее, /ем но б см.
2. брабязка коркоааб решетка б узлах должна строга соотбетсгбабато 

проекту Сем. детали лист /7J 

J. /Гонтроларуеетое напрпженае принимать:
для стержней- <& -  6 5 0 0  *r/crrz 

для  п р яде й -6 о =  //250 Kr/cn f  д ля  проволоки-G o= /обао *г/см*

7. На оба/ем Sage ормаробоная б нажнем поясе //иловно показана 
* стержнебая арматура.
5. /7ри бетониробонии ферм следует особое бнимонае обратить 

но уплотнение бетона б узлах.

3
ф о р  Мб/ Ф с 2 7 - /бл, Ф с 2 7 - /Оп, Ф С27- /66

Н /Г-0/-/29  
б о т е  к  ж

К р м и р о в о  н и е  ф е р м J o c t /б



КП21

/гр е з ;;: /грезя

\ | №7°

м4 m м .
4м
Ш.80

jT ~

СВ 24 
С Б 29

КР69Т

25

К С  21 

KP7Q Н77*4

КР68н 
КРбЗн

К П 2 2  
К/125

,25
CS

К/722 
КП 25

КП 23
К П  26

4

Сд 27

С323 / ± / .  
СВ 28

20 ,20

КР 74
КР73Т
КР74

©
КП 23 
КП 26

У
0 - ы

КР75 /

2 0 . о о о

» =£>

ГЩ

С5) КИ 23
КП 26

КР75

,20

КП 23 
КП 26 А

2Ф/8Я

В ~ ~ 3  ОсЬ симметрии

К Р  71

С623
СВ 28 СП 24, С Б 23

JC B .JP  
СВ 27

Й М Ш

л
Ы

КР7/
К Р 7 2 Ч

20

КР7/  
72/К Р

20

5 -5

А )

4U

п т

го

\

СВ26
C63J ОсЬ симметрии 

фер/nbt

СБ25 
СВ 30

m&

Примечания

I В  пзлах нижнего попса напрягаемая 
арматура попазана 6 виде стержней.

2. В узле /  сетка С 7 и С8 устанабливают- 
ся совместно.

Фермы <РС2Ы8я. ФС2Ы8п, ФСВФЗа, ФС2Ф9я, ФС2Ь-9п 
ФС24-93. Фсгф/Оя, ФС24-/ОП ФСВФШв

П К-01423  
ВЬ/ПУСПМ

Детали узлов 4+ 7 Аист. /7



2 2

Зсд симметрии.

Геометрическая схема аевмЫ ± ±

77 г
У  , ,

1у >  /  У
/  , ..

350

75j5t Разбибочная ocb

У/У/У-/ 

/ / ^ У
1

.г-350.

Т
'2

т,
■У
i

-2 - г
Элемент решетка / 
fCM. примечание л.З) J -J

Верх над оло ножноб 
лаяс ферм 6/

Отедотокодия морок 
лЛорнб/х ллеменгоб но обнн терма

Марка
срермЬ/

Марко
элемент

Вес
9/гементи

т
баллу.

W 7 .
Л *

ласахл

i ^ §
s :  v  n *

->»* ^  •£> 
«V* «\* «V,

m

С532 0,/р 2

31

СбЗЗ 3,12 2
с б з Ь 0,20 2
С635 0,21 г
0636 0 / 6 4

Слеоифоксгаая марок 
закладнбм злементоб на одну Ферму

Марко
фермб/

Морко
элемент*

Калач, 
ш т .

//3
ласта

рсгЬ-Ля
фсгЬ-Нп
Фсгб-Нв

Мб

М3
2
б бз

Примечания
/  Прмиробоние ферм Зоне л  а  листе /й
2. ЗокладнЬ/е элем ентбг Зля /грепления лло т локрб/- 

ти я , сто е к  фонаря, связей, а  та к ж е  злементМ  

Зля крепления рерм к  колоннам лрабебенбт 

6 бб/лиске I .

J. Привязки всех алиментов реш етки по и/дране 
ферм лр дн ятЬ  ла разреза 3~3.

Ц ФермЬт фсгб-нл,  фсгб-нл, фсёб-лв
ЛК'0/'42£
ЗьтаснШ

ОлолзЗочнЬ/д чертеж Ласт 46
76*5 S3



Марло
(рернФ.

к
 ^ Калач,

саг.

У*
ласта

Март

(рермФ
Марка 
изделия 
ала У* паз

Калач.
ШТ.

И
ласта

Марка
(рерф

Марка 
издет 
ила У* лаз.

Калач.
ШТ.

У
листа

КП27 2 С9 /4 29 КП27, КП28, КП29,
К в28 2 25 СШ /4 Ч

1
КР79-+-КР87, С9,

КП29 2 • 4 9 36 С Ю.ооз./74,/76./79,
~WnZ 2 + 2 "V 174 г /92-г-/99лаФС-24-Нй
КР73 2 28 ч : /76 4 &KP78Z 24-2КР80 4 1 /79 8 91 * ' Уп е 24* КР8/ 4 С\| /92 /2 4о

0
№5/ 2+2 /93 4 Oh пне/, пиео, пика

°Ч|
Со КР83 2 § /94 /0 ? XP77S, КР79+Ш,
& т щ 2+2 па /96 2 O v С9.СЮ, ПОЗ. 174,176,

КР85 4 CJ /96 /4 t : 179,1Эг-199 -  по
KP8S 4 /97/QP 4

& ФС24- Не

— —
КР87 2

/ТУ О ч ь 6 1 /88 |

ФС24-Нй, ФС2С-Нп, ФС 2k- Hr

Примечания
/  Сборнвш злементв/ решети должнв/ зободигвся б 

опалебке не менее, чем на J  см.
2. Привязка каркасов рештки б узлах должна строео 

соответствовать проекте {см. детали лист 20).
3 Контролируемое напряжение принимать; ~

для стержней = 6600 кг/см.
для прядей а проволоки -  Л *  Н2-50 кг/см.е

4. На общем биде армирования б нижнем поясе неполно 
показано стержневая арматура.

5. При бетонировании <рерм следует особое внимание 
обратите на уплотнение бетона б узлах.

*УуУ  1 фермЬ! v e s t- Нл, V est- Нп, <рсе4- Ш  | sbm ZtJw

/964 Армирование (рерм вист W

/ е * 5  S i
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К  узлу  3

К у злу 3

Л

-------45J

. J _____

2200V ш. 200

/ГР 8

4L
/ГР8

ЛГРЮн
Ф 531

220

<S>

/ГРЮТ
/600

/гр/д»
«о

250

К П  8

А/

,330 2200 ,330  ,
и/, го о -у <

кт о
JtMSSfr

/00 600

IS)

/800

2Ф/2ДЩ {
& )

/8) №

К Р 8

/ГР /5

КР13

± ш (б)

ш. го о

КРЮ Т, ЛРЮн [обратно чертежу) 

К Р З н

/Г Р / /

ZJ
г j

2200
ш.гоо 

К Г Н У

Г7\ /2 Ф 5 8 1

7 1\ /
/

. 330 2200 ,3 3 0

/ГР и

ив

К Р Н

гФ/гАШг

и/, гоО 

К Р Н

/ГРЭн

r - t ------------------------------------
1

,________  2000

\т

//4о гооо
\\ПРЭ,

Ш. 250 ш. гзо

5Р
Ш-Щ----- V

£
•о «\1

^/ГР9Т
7'-25П-

К П  9

_ _ _  \

-----------\IOJ

\ f f
Л

2000 2000 , 370
Ш. 250 Ш. £50

Ф 6 Р 1 ,

г г  1 [ [
/800
Ш. 300

К Р Э  Т, КРЭн (обратно черт елей)

Ш
/ГР/2

/800

К П  J 2
ш. 300

380 /20 ,гво

s J
/ГР/3

К П /Ь

JM4L.
СО. 300

т

/Роо

- ® г
/1/Ф 6А1

ЗФ/6//Ш

т

т о ._
си. ЗОО

К Р /2 К Р /3

.300

т а

/гр/г

т о

К Р /6

Прс/печание сп по //acme 25. тд
/084

Ферм 6/ пропетом 2b м
Каркасд/ КП8 + КП lb

п/г- о/- /29
Вд/пзс/г ш
/Гост 22

7545 2 7







2 9

КРЗЗ

КП 2 7

\  \ €.___

800 450 /500 «г
Ш. /50 а/. 300

КРЗЗ
9Ф8А1

и/. 150

КР36

КРЗЬ

К  узой/3

/ГРЗЗ КРВ5

_______________ а__а__а__

К  УЗЛ9  /  /  \

к р з Ь У
£____ /500 

и/, зоо

Л Е 3 5  (57,

ПРЗб

/ Grh ✓/ \рГ) , в
'

1._________ /800
/ и/, зоо

m Г '
5
Ч

i . t . j ч

320

С-1-; С---------

1
1

, 450 ш 7 /500

К П 28

ЗФ/6Д Ш

5/0

7 m i

/800
ш. 300

КР35

5/0

ЛР36

3 '\~G ф /5  (? S J

КоркасЬ м орк -u  /ГР

^  15(I5J

S ✓

■___________________1_____

у (ff)---------------------------- 7Г-------- 3Г У

КР37 V
/500 Ч 1 /500

1 CU. 300 си. 300 1

КП 29
/2Ф8П1

/500
ш. 300

1700 /500
а/, зоа

/Щ 7

/ V J L ,r n

u a ,i 4
1

----- T~ г

lJ 2 0 -

680

К Р 36  и К Р 3 7

ДетолЬ сварки /каркасов 
м о р /ги  /г/7

Примечания

t  ПрматурнЫе каркосЬ/ и з го то в л я ть  с приме
нением точечной сварки S с о о тв е тс тв и и  с 

„ Техническими условиями на сборную арм атуру 
для железобетоннЬ/х конструкции " ту  73-5 в /  

/м слм хп а„ Указаниям и по те хн о ло ги и  э ле к тр о 
сварки орматурЬ/ ж елезобетоннЬ/х конструкции 
8сН38'5 7/мспмхп-мсэс

2. Пространственно>е коркосЬ/ собиро/отся из 
двух плоских коркасов} соединяемых межбу 
собой атделЬнЬ/ми стержнями

3. ' В необходимых случаях, у кала иных на чертеже
края каркасов, обращенные к определенному 
Узлу, следует запар/сцроВоть

Ц Фер/nb/ пролетом 2^м

КорлосЫ КП?/, К " 2 8 ; КП29

Л / Г -0 / -/ 2 9  
выпуск Л/

вист 25

7 6 4 5  3 0
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чертежу)

({56)#ЮАЖ
(S ^ IOAM

ш. m

чертежу)

@1 З Ф М *
2 Ф Ш Я (

КР85

Я )

М
@

с 1

Ррипечапие
fa натур т е  каркасы изготоблятб с праненениен та
чечной сборки д соотдетстбиа с *  Техначескини услобияни 
на сборную арнатуру для железобетонных конструкций 
ТУ 73-56/ нсрнхя а * Указа наяна но технологии электро- 

сварки арнотурь/ железобетонных конструкций"
ЗОН 36-57/нслпхя- нсэс.

У
Ферпы пролетай 26 н

/7К-6/-/2У 
Вирус К Ж

Каркас6/ КР82 + КР87, сетки Cf+C/8 Jucr 2S
75 У 5 ЗЛ



з4
КП30. КП35

IV

I 2

1 з

кя
Ш L 1 3

7 ^ -

1 4

44а И

| 5
/ * Ш -
W

£80

г * т -
VtfttUrIИ1ТГ

*270

/ т -

Ч * * -

____ 4з0_

( 7 5 / ,  C 6 S

6 5 2 ,  С 5  7

) Г
J V
зп о

СБЗ, СБЮ

3 d
3230

с б4

2 М  64 тШт

__ВШ ___ 1  ̂ £330 j 480
&  Щ

. №

i

j30 !
150 '

£ 4
кпз/.ппзе

3 {Г 6
----ш

l) s>+—rf—*
%

280 '1__________ . 360
]ро~

\/JSL,
2 -2

КП 32

44о

з
за
150

270

з - з
К П З.

^  I

s
кпз4
' i

5 [ 1  7
-----------Ж#\

^ m z z L . 370Л /
О ё Л

\б

— _ _ л б

_ ? i >0 480

/755. £ 5 /3

|7

: л _. 1 \ 6
------------4*8

| 7 1
’ •--------- L----------- — 1650 4 т

C B i

18

7

9 .6 6 /4
------------и

________х■*_______ . 7

. И З  ~ 1 Ш____________________________ . « « V

J H !

/Д£7

S 5 _
кп з г к п к

"Г- 
&

b /d

i— j .

Н
v/50

i

ЛШч [ р ч !

w  ^ н - М
' 1 I 30

---. s- ^ /50

£ £
КП38, Кп4%

7-7_
КП 39

/ 1

30
'/50

1 9
------------------- _ j |------------------------------------

Л
{

7
-----------------------# v

- <500 , *---------------
1 9

-----------------------1 )------------------------------------

_____________2230____________ 4ю

C6I2

I»

* й
Ш .

I/O
3170 J2 1 L

Ш
/* l l l f f l -
V ff|f||||J-

3&fL
N V

| / 2

СБ/6, С521

J — б

,  360
| V 2

---------------1 |----------------------------

/780 к50-f----- ------------ т|

СБП

1«
г  ШН-
V |tj^f|"

_Ш_ |я
н
яка

Спецификация марок ооматуонЬт изделий Показатели на один сборнЬ/й

Марка
элемента

/Карпа
изделия

Кал'бо
ил.

У

листа
Марка

элемента
бес

т
Марка
бетона

Объем
бетона

Расход 
стоки кг

С67 КПЗО У Об/ О./З 0/05 /0£___
СБ2 КПЗ/ / свг 0,0 0,04 8,7
сьз КП32 / СбЗ 0,/8 0,07 И,4
Сб4 КПЗЗ / СбЧ 0./8 300 0Д1 /2,3
С65 КПЗЧ / 32 С65 О./З 0,05 /0,2
Сбб КП35 / Сбб о,/з 0.05 /3,9
С57 КПдб / ~ С51 0.// ш ч~ /1.5
СБ8 КПЗ7 / СБ8 а/з 0.05 /9.1
СбЭ КП38 / 069 0.0 0,04 /6,6

СБЮ кпзг / Сб/О 0./8 0,07 /Й
СбН КП39 / СБИ а/8

коо
0/07 24,3

СБ/2 ~ Ш Ь У СБ/2 о./з 005 /8,7
Сб/3 K/74J / 33 ..СБ/3 о/з 0,05 24,7

~ Ш 4 КпПГ / cs/k о.и 0.04 гоп
Сб/5 т з / СБ/5 0./8 0,07 /6,3
Сб/6 кп 44 " / СБ/6 0,17 0,07 24.3
Сб/7 КП4б / СБП 0,73 0,05 /9,8

КПЧ7 ~ Т ~ зч СБ/9 0.09 ЗОЛС б 2/ КП 49 / з з — . СВР/ м ___ Q. Q7 - 30.8—

т л
Ф ерм б/ п р о л е т а м  2^ы

ПК-0/489 
ВО/писк Ш

СМ. НО листе 3i.
_ ! е с

ипалибка, армирование и показатели расхода м ате- 
оиапаВ на зпементЬ/ решетки СБНСб/7, сб/9и С62/ Лист. 30

76А 5  35
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£sa

S  (41Ш- 
V цщ*

330

К jltfllll '
ЩЩГ

S W t -
Vjgpf-

350

I/_______ ,

I/

I 2

1 2

13

15

15

\6

|6

£
J070

CBtS, CSSk. CBS Я

= л

я
600 -Що 

200

t ±
кр4.8_

азю

С Б 20
4so ,30

8 0 0

2 - 2

2260
ч

4бо
СБ22.СБ  27

14---------—---------- 1 1--- —------- :_______
3 | f  6

__ km \4■-------' /750 г 4во

а
и з о  

m t

КП57

19
6 4 ..  I |

4ko 19 150 700

CL

1Ю

Г А'

|| 1 — 4 7----------kN
750 1 ® 86>4о Ш  ^t шу С-7Г------ -------- 7

СБ35

1«

5 Н  7
580-«----—--------?

- 4-----j------------- 1 н---------------------
W 8070 «____ S90 ____<

КП60

4 п

8QQ
± 9

КП 61

t  ] %

Г т <

----- * ч

м ж
р

Г Т’ 1
.30

СБЗб //-//

C6S3. СБЁЯ

л£'

7 — " 1

-- зА9 . 8*0 .
C6S5. С 6 30

Z  son J.
ы

Показатели но один сдолнЫиjifflor, кп5б_ Спецификация марок арматурных

изделии но один сдаонд/и элемент решетки злем ент решетки

л ф г :  [
W 0  200

V
--

М|^ул>,

0

щ щ т  —
чТТТТш  р

& < 7
-------------------7=-

зо:
_2з/о

С626,СБ34

"5-><30
200

ш Л .

Марка
элемента

Марка
изделия

Как до
(ЦТ.

У 5
листо

Сб/8 юike 7 33
СВ 20 кп4& /
СВ22 КП50 /
свез КП57 /

3kC6sk КП52 /
С525 КП53 7
С626 КП54 7
С627 КП55 /

С628 КП56 /
СБ29 КП57 7
СбЗО КП53 7
С637 КП5k 7
С532 КП58 / 35
СбЗЗ КП 59 /
C63k КП60 /
С635 КП67 /

СБ36 КП62 /

Марко
элемент

бес
Т

Марко
детона

Объем
детоно

Расход
сталикг

Сб/8 0,23 0,03 / г /
СБ20 0,17 0,07 83,2
СБ22 0,/7 0.07 39.7
СБ23 о,/з 4оо 0,05 25,7
СБ2к 0,23 0,09 77,5
СБ25 0,23 0,03 39,7
СБ26 0,0 0.07 30.4
C6Z7 0.П 0,07 47,6
С628 и,/з 0,05 30,1
СБ29 0,23 0,09 78,8
СбЗО 0,23 0,09 39,7
СбЗ/ а/7 500 0,07 зол
СБ32 а/4 0,06 т о
СбЗЗ а/2 005 38,6
C63k 0,20 0,08 28,5
СБ35 0,21 0Л8 45,8
СБЭ6 0,16 0,06 37.5

6

т 1__________________ ‘ ЛЯП---------7

Примечания
/  На концах злементоб решетки следует указа л?6 

номера узла6Г к которЬ/м примЬ/коют злементЫ.
S. При изготовлении ферм 6  барионте с монолитной 

решеткой марки детоно злементоб следует принимать

8 -8

ТА Фермы пролетом  2дм ПК- О/’/29 
ВЫлиск »

Опапиона, ормирабание и показатели расхода 
материалов на мементб/ решетки Сб78,0620. С622*7636 Лист 1 37
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Специф икация и бЬ/борка стали на одно арматурное изделие

Марка
изделия

НН
поз.

З еки3

Ф

мм

А/ШНО
мм

К‘6о

ШТ.

Общая
длина

м

да/Оорка 
На плоений /горное

стали  
На пространен% карт.

Ф
мм

Общая
длина

м
Зес
кг

Ф
мм

Общаядлина
м

Вес
кг

22АПВ 23940 1 23,9 223 ш В 23.9 715

§

2

8 |

^  &

i

1
1

1
2

25Ат & 2394а 1 23,9 25ЙШВ 23.9 92.3
28АШЬ 239̂ 0 У 23,9 28АШВ 23.9 1/5,8

3
4

32АШВ 2394о / 23,9 32АШВ 23.9 /5/.0

/5/77 23Э4о У 23,9 /5/77 23.9 26А
5 5Bpf 239*10 У 23,9 5Врй 23.9 3,5
6

ЛГЛя tnalu г о 3,2 /оаШ /0,4 6,4

КП1

КР1

(шт.2)

7

6

-------------------

/ОАШ
581

SOUu
220

2
/0

5.2
2.2

(ипщ
581

0/d
2.2 0,3 581 7,8 1,2

Um<ага 3,5 Umi?га 7.6

581 /70 20 З А
Отд.

сгерж
3

кпг
КР21
(ш гМ )

10
9

__--- ------—"ЯвШ— юяш 3400 2 6,8 /ОАШ 6,8 4,2 /ОАш /3,6 8,4
581 ПО /2 2.0 581 2,0 0,3 561 9,3 /,,4

Umoea //,5 и то го 9,8
581 220 24 5.3Отд.

стерж. в
/ОАШ 5380 2 /2,0 /ОАЩ /2,0 7А /ОАШ 24.0 /4.8

К П З

КПЗ

(шт.2)

/ /
8

—

581 220 22 4„8 581 4.8 0,7 581 П / 2,6
и того 81 С/тоео /7,4

581 ПО 44 7,5О т а. 
сгерж g

КПЬ
КРЬ

(шг-2)

12
Q

/4яШ 2700 2 5,4 /4АЩ 5,4 6,5 Аящ /0,8 /3,/

561 220 8 1,8 561 /,8 аз 561 6,3 АО
0

И того 6.8 Um,ого /4,/

Отд.
стерло.

9 561 170 /6 2,7

КПЗ
* »%
<шт.М)

/3 L - -г еМ О /8АЕ 3660 2 7.3 /8АШ 7.3 А, 6 /8АШ А,6 29.2

А 6AI ПО 9 1,5 6AI /.5 аз 6 AI 70 1.6
1/того А ,9 С/тоео зав

Отд.
стерло.

13 6AI 220 /8 4„0

КП6
КР6

(шт.2)

16 /6АЖ 5380 2 12.0 /бяШ /2.0 /9,0 /6АШ 24,77 38,0

15 6Й1 220 18 4.0 6 АТ /1.0 0,9 6А1 /4.7 3,1

О т ого /9.9 Uт о го 4 и
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сгерж
А 681 ПО 36 63

КП 7

КРЦ
(т М )

/7 ------ /ОАШ 3200 2 6,4 /ОАШ. 6,4 Ж - /ОАШ /2,8 7,9

18 5BI 250 /0 2.5 561 2,5 а4 561 9,4 /,4
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\

Марка
изделия

нн
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Эскиз ф
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мм
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ШТ.

ВЫдорка с та л и
Общая
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м
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Ф
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At
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кг

Ф
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Общая
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м
Зес
ке

КПЗ

КР8

(шт.г)

19 /ОАш 2860 2 5,7 /ОАШ 5,7 3,5 /ОАШ И А 7,0
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J

 
1 

^
 

1
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сгерж.
8 551 220 20 4.4
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КРН 
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~~UmW~
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(ШТ.,)
КР/3
/ШТ./)

23 /6АШ 6600 3 /9,8 /6АШ 19,8 31,3 I6AIJI 39,6 62.6
/5 6А1 220 А 3,1 6AI 3,1 0,7 6AI /3,2 2,9

Umo'го 32,0 и то го 65,5
Отд.

сгерж
24 6 АТ 250 28 7.0

ктз

к р/4
(turJ]
KP/S
(ШТ.1)
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КПЙ
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сгерж.

24 6AI 250 /б 4,0

ТА ФермЬ/ пролетало 2 ^ м

/Jr1Спецификация и бд/дорка стали но напрягаемт 
арматнрн и каркаса/ К /7 К П /4

/

/7/г-о/-/гр
fftrtm/CK JN
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35 532 270 77 V.6 S S I V6 70 S A I m V.7
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~&Tg.
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m r №251
(Ш ГЩ

38 722M 3700 f 3.7 723Ж 7.4 74.2 783М /4.8 29.6_
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4ff
------------------ 040̂ =*

532 320 8 79 Э/того 757 Этого 37.3

Org.
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т г
KP&1

(iUT.fHj
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vo
____________ *wff----
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Щ
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т з

KP27
(m 2)

92 /SOM 5880 2 77.7 783Ж 777 234 /SAM 234 V6.8__
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№28
(от/,

V3 Ш ж 3S7A0 2 72 223Ш 7.8 23.2 223М 75.6 4б.б_
V4 ! = : ( f 4 16 4Щ 3750 7 3.8 763Ж 3.2 6.0 763Ж 7.6 17.2
V5 Заj зго 6 7.9 8/1 7.9 2.8 3AI 7.6 3.0

Фого зам Этого 3/4

№29
QurfJ

V6 W &  2776 гглш 3900 2 7.2 22/Ш 7.3 23.2
07 гг»  ^ /Sam 37S0 7 3.8 16АШ 3.8 60
V5 8/1 зго 6 7.9 831 79 98 — —

U7ого ззм~2fg.
сторж V5 032 320 72 3.2

№25

№38
(шт./J
№3/
(U/T.f)

V2 3000 &
20ЛШ 3220 2 76 гглш 7.6 /S.8 22ЛЖ 75.2 37.S

V9
—ГАЛЛ---ШО 5 Г

76ЛШ 3700 7 3.7 163Ж 3.7 59 763М 7.4 777
V5 332 320 7 22 331 22 2.9 23х 9.2 3.6

Этого 256 э\гого 529
о т
стерж. V5 831 320 74 4.5

№26
KPS2
(шт.г)

50 гоАМ 5250 г 77.7 геля 77.7 28.9 2заж 23.4 57.2
V2 /Sam 5260 7 5.9 783Ж 59 77.2 /SAM 17.2 23.6
V5 S S L . 320 72 57 3 A I 57 20 3AI 224 8.7

Эт<}ого V2.7 Э/гого 295
Org,

стерж 45 832 320 32 722

№27

KPJJ
(m /j

57 203Ш 3960 2 79 гоАм 7.9 79.5 263Ш /4.3 36.8

52 763Ш 3800 7 32 763Ш 82 62 763Ж 72 77.4
4S 832 320 9 2.9 3AI 2.9 77 3AI /0.5 4.7

Этого 266 э того 52.3

КРЗ1/ 
(W/J

С7&Ж

53 ё - Ф  гаг ,Г&~ 2/АЗЖ 3500 2 7.2 263Ж 7.0 77.3
54 76ЛЖ 3400 7 3.4 763Ж 3.4 24
40

—
OAI зго 9 29 3AI 29 77

Этого 23.8
55 832 390 72 V.7

№28

56

-----------

763Ш 2220 3 2.3 763Ш 8.5 734 763Ш 770 26.3
SPSS
(и/Ц J9L 632 320 7 2.2 631 22 25 631 9.9 22

Э7ого 73.J э?гого 297
Urg"птрджр 57 532 390 74 5.5

m s

МР36
(шт./J

52 s(Т/зг— ш  ~ г 203М 6750 2 73.5 203М 73.6 33.3 20АЖ 27.0 SS.7
59 /блж 6250 / 67 /SAM 67 72.6 763Ж 73.4 272
4S 832 220 12 3.8 8AI 3.2 7.5 831 770 67

~ э того 454 Этого 94.6

КР37
(шт!)

A rrf
сте/ххл

60 203Ж 6750 2 73.5 203Ж 73.6 33.3
67 §1-- 52о юла 763Ж 6600 7 66 763М 6.6 76.6
V5

----.--------
832 320 72, 3.2 831 30 7.5. *• т_ Этого 45.4

55 832 390 24 94
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КР77’  

№77»

49Я / т /ОбМ /300 1 /9 /66М 2.0 3.2

КР86

/69 20 m s 3730 Г 3.7 /9АЖ 3.7 М 5

ч

к

ч>
\

О

Ч )

к

Г80 IS* J/y- 6A I 630 / o.s 6AI 08 0 25001
706Ж 29.3 75.0 7 7 /  ¥

т ж 7.2 99 1«? ПУЛ

№ 16 А Ж 690 / 06 //•тпs»n 782 '370 076го
/8/ I S  4 » 64z 360 / Off SAX as 02

/65 m s 600 2 /2

/6 6
732

70АЖ 690 М S/
782 6A I 900 / Off 8A I 0.9 02160 10АЖ 3890 7 3.9 Ь  390

/оом 960 2 09

783 6AT 930 / Off 3AI 0.9 0.2
132
65

/3/0 19 785 390
/66 Ш /9оо 7 /9

№87

/66 20 /86М 2960 / 3.0 /9АЖ 3.0 66 '
5/с\ /ОАШ 9.8 з.о~ m | Г ^ Г 542 970 / /0 6AX 70 02

КР78’

№78н

/98

|  СП КР77н

/06М /900 7 /9 226Ж 9.6 /3.7 //улРп - H i
|(\i суо

т
13?

78/ж 690 / 0.6 /66Ш 2.0 3.2
125 I& SAX 7000 f 64/ /0 02

/06М /3/0 /9 78.5 756М 209 /2.6 т 706Ш ОТ 310 £0130 70 9.2 14 390

65 766М /900 7 /9 бтого 29.5 168 /06Ж 660 / 06
786 f e  390 SAX 1050 / 77 621 7.7 02

15/ 226М 9600 1 961Ф к/оо
787 1 §  зио 6AX 7770 7 7.7 521 77 0.2

КР79

/98
сп /ГР 77%

/06М /900 7 /9 /66Ж 06 0.9
C f

155 68Ш т 2 0.9 6АШ 73 5д~~

86 64Ж гзв J L 0.9 m 1 §  ~3¥0 6AX 650 7 72 SAX 72 0316» ШЛЖ 690 1 0.5 /06Ш 159 9.8
/56 /ОАШ 3900 4 За Ото20 /0.7

с г 86 62M 230 6 /.9 Ш /9

т /66ж 700 /7 /0.7 4 А 189 1 ^  990 SAX 7120 7 7/ 522 7.7 02

KPSD
/52 5ВТ 3320 2 6.6 531 /8.0 28 с з 129 86Ж 230 9 0.9_ 84М /•0 М оЦ
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Спецификация и вб/dop/ca стали 
на ооин закладной элемент

Марко
/У-
/?оз. Яроф изб

Длило

ММ

Кол.

ШТ-

бес мг фимеуон.одной
лоз.

Всех /Юрка

М2

7 -2 3 0 *  /2 300 7 7/ 7.7

73.7
2 -0 О *  /2 90 9 0.3 72

3 0/6 у? Ж 330 б 0.9 5 9

М3

3 С/7. бо/ше 330 5 09 5 9

7590 -3 0 0 X/2 300 7 6.5 6.5

5 -О О х/2 № 9 0 5 20

tib

3 с п  бд/ше 350 б 0.9 5-9

77.3
5 с п  бд/ше 79о 7 0.5 2.0

6 -ЗООх/2 350 7 9.9 9.9

Мб
7 Труба 0 з о 250 / 72 72

/.4

П7С73262-62

б 0  /О Р Ж 700 9 0.06 0.2

М7
б с п  бд/ше /00 9 0.06 0.2

779 Труба Ф зо 300 7 7.5 7.5 Ш3252-62

MS
б С/7. бд/ше /00 9 0.06 0.2

2 7/О Труба 070 350 7 2 5 2.5 Г/ЮТ3262-62.

Прцпечания
/• Сборку злепентоб оз постовой стало 

рроозбодитб электродами типи э- 92.
2. бее сбарш е шбз/ принимотб бш^блгм.

3. /?ро изготовлении элепемтоб /72, мз о  /70 

круглд/и стерженд ( поз. 3J с плосмость/о 
сборотб иод слоем фл/оса

4  Материал длр листов закладт/о/к элемемтоб -  стало
марки бет 3/7с ро гост зво-бо.

S. /1оз. 2 u J прибариба/о/пс* прерь/бистз/м шЗт

1ТЛ ф е р по / пролеток/ 29/у
ПК- о/- 729 
Зд/писм Ж

докладше элементе/ /72, мз, /79 /76/77 мб Лист 93
7бб5  AS



/Пехнико- экономические показатели но одну ферпи.

Марка
б е то н ; п*

Расходвес
На пояса

но соорнь/е 
элепент решет/а всего сталиферпь/ /о парки

бетона
Одъеп
вегоно & 11 иаъеп

бетона п * к г'

фегМ-//)Ж 9.2 9оо 3./5 300 0.53 3.66 S77

~ФС2М-2аж 9.2 900 3./5 300 0.53 3.66 6/2

Фсгм-зяж //.2 9оо 3.99 900 0.53 9.97 661

Фсгм-мдж Н.2 900 3.99 900 053 9.97 /049

Фсгм-5//ж Н2 SOO 3.99 900 053 9.97 /296

фС2М~6ДЖ /Ms 900 5.27 900 067 6.99 Н29

ФС2М-7ДШ /9.9 900 5.27 900 067 6.9*/ /V 26

ФС2М-6/Ш /в.6 900 6.73 9оо 0.69 гмг /570

ФС29ЖЯМ Ш S00 6.73 S00 0.69 7.М2 /700

ФсгФ/ояж /в.6 500 673 500 0.69 7V2 2000

фС2/(-Г//)Ш 2/.3 500 79 500 0.6/ 8.5/ 2333

Примечания
/. На данном листе указь/ва/С7ся люр/ru ферп с арпатурнои 

с таль to нижнего пояса класса ЯЖ. Армирование верхних 
поясов, решетки и  конструктивная арпатира этих ферп 
полностью соответствует ф ерпапс аркатурой нижнего 
пояса из стали класса Я-жв(при соответствующих парках 
по несущей способности/

2. Контролируемое напряжение прикипаете я равнь/п <о>=6ооо^

ш
ф ерпь/ пр о ле топ  29п ПКр/-Г29

вб/яи*кЖ
вариант арпироОания нижних ооясоб ферп арпиту- 
do и класса Я-Ж- Техника- зконопичесние оо/созатели Яист мм
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