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> П о я с н и т е л ь н а я

I  Общие а а н н ы е

/ В  СЕРИИ ЛАНЬ! РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПОД
СТРОПИЛЬНЫХ Б АЛОЙ ДЛЯ ПОКРЫТИЙ ЗДАНИЙ КРАНОВЫХ ЦЕХОВ ( и  БЕСКРА НОВЫХ ЦЕХОВ БЕЗ ПОДВЕС
НОГО ТРАНСПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ) с  КРОВЛЕЙ ИЗ РУЛОННЫХ МАТЕРИАЛОВ ПРОЛЕТАМИ /2 -ЗО м  
И ШАГОМ КОЛОНН /2м, НА КОТОРЫЕ ОПИРАЮТСЯ ЧЕРЕЗ вм  СТРОПИЛЬНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ БАЛ
КИ или .ф ерм ы . П одстропильны е балк и  п ред усм о трены  высотой /700мм 

2. М а р к и  бало к  обозначены 'б у к в а м и  ПБН, определяю щ им и  ти п  балок , и  циф рам и  о т  / до  7; напри
мер, П БН -3. Ц и ф ра  условно  о п р е д е л я е т  несущую  способность балки  В  м а р к а х  б а л о к , п р е д 
н аз н ач ен н ы х  д ля  установки  в к рай н и х  п р о л е т а х  и  п р о л е т а х , при м ы каю щ и х  к тем п ера тур 
ным  Ш&АМ, ДОБАВЛЕНЫ БУКВЫ (6, НАПРИМЕР, ПБН ~32. СоРТАМЕНТ ПОДСТРОПИЛЬНЫХ БАЛОК ДАН В 
ТАБЛИЦЕ /, ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ -  В ТАБЛИЦЕ 2.

Таблица /

С о р т а м е н т  п о д с тр о п и ль н ы х  б а л о к

Марка  б а л к и Н орм ативная

СОСРЕДОТОЧЕННАЯ
НАГРУЗКА,

т

Рядовой 
( ш а г  колонн 

/2 м )

У короченной
( ш аг КОЛОНН

//,5 м )

Л Б Н -/ ПБН-ПС 35
ПБН-г П Б Н -2 К 45
ПБН-3 П Б Н -З К 54
ПБН-4 Л Б Н -й К 67
ПБН-5 П Б Н -5К 78

_ Ж Б Н г Ж ____
ПБН ~7

П Б Н -б  К 88
ПБН * 72 /оЗ

П римечание В нормативную  сосредоточенную  н а гр у з к у  вклю чены  опорны е реакции  д в у х  
стропильны х конструкций  с у ч е то м  и х  собственного в ес а . Со бственны й  в ес  
по д стро п и ль н о й  балк и  у ч т е н  в р а с ч ете

3 Б а лк и  а рм и ро в а н ы  п уч к о в о й  арм атурой  из высокопрочной углеро ди с то й  проволоки  д и а м е 
тром 5мм по ГОСТ 7348-55 Натяж ение  а р м а ту р н ы х  пуч ко в  производится  с помощью  дом 
крато в  д в о й н о го  д е й с тв и я  на /8 п р о в о л о к  А нкеровка  пучковой арм атуры  „о сущ ествля ется  
п о с р ед с тв о м  с таль н ы х  а н к е р н ы х  колодок и  пробок.

4 Б а л к и  запроектированы  с  уч е то м  опирайия  на типовы е  ж е лезо б ето н н ы е  к о л о н н ы  
(Ср е п л е н и е  бало к  к  ко лон нам  о с ущ ес тв ля етс я  п р и в а р к о й  к  з а к л а д н ы м  л и с т а м  к о л о н н .

5. К р е п л е н и е  с тр о п и л ь н ы х  конструкций  к  подстропильны м  б а лкам  производится  при  помощи

АНКЕРНЫХ БОЛТОВ, РАСПОЛОЖЕННЫХ НА ОПОРАХ И В СЕРЕДИНЕ ПОДСТРОПИЛЬНЫХ БАЛОК, И ПРИВАР
КИ ЩАИБ.

8  П оперечны е температурны е швы в з д а н и я х  осуществляются при помощи спаренны х  колонн и

СТРОПИЛЬНЫХ , КОНСТРУКЦИЙ, УСТАНАВЛИВАЕМЫХ ИА УКОРОЧЕННЫЕ ПОДСТРОПИЛЬНЫЕ БАЛКИ. РАССТОЯНИЕ 
МЕЖДУ ОСЯМИ ПАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ принято  /Ооомм. В  продольны х ТЕМПЕРАТУРНЫХ ШВАХ НА 
о дну  подстропильную  б а л к у  устанавливаю тся  с одной  стороны обы чная СТРОПИЛЬНАЯ КОН
СТРУКЦИЯ И С ДРУГОЙ СТОРОНЫ СТРОПИЛЬНАЯ КОНСТРУКЦИЯ, ИМЕЮЩАЯ п о д в и ж н ую  ( катковую )  
ОПОРУ НА ОДНОМ КОНЦЕ, СОГЛАСНО ДЕТАЛЯМ НА ЛИСТЕ 3.

ЗАПИСКА

Стр.
г

Ж  Расчет балок и нагрузки
7. рАСЧЕГ ПОДСТРОПИЛЬНЫХ БАЛОК ПРОИЗВЕДЕН ПО „ИНСТРУКЦИИ по ПРОЕКТИРОВАНИЮ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО 

НАПРЯЖЕННЫХ ж елезобетонны х  м н е т ^ Ш Й  ' (И_Н8-5г МСПТИI . С ЗЧЕТОЫ ДОПОЛНЕНИЙ И ИЗМЕНЕНИИ
к инструкции по рекомендациям  ЦНИПС о т  С / Х -5 5 г  Б алк и  проверены  по  инструкции СИ /о-57

Т а б л и ц а  р

Т е х н и к о - э к о н о м и ч ес ки е  п о к а з а т е л и
ПОДСТРОПИЛЬНЫХ БАЛОК

VH* Марка Марка Бес Объем В е с
п/п балки БЕТОНА балки , Т б е то н а , м 3 СТАЛИ, КГ
/ ПБН ~/ 4оо 8,8 3,53 392
г п б н - г 4оо 8,8 3.53 4/7
3 ПБ Н -3 4оо 8.8 3.53 442
4 П Б Н -4 4оо 8.8 3.53 527
5 1 \ 4оо 8,8 3,53 565 ‘
€ П б Н -6 4оо _ 9,8 3.93
7 ПБН-7 4оо 9.8 3.93 658 ~~
8 ПБН- /К 4оо 8.7 3,47 398
9 ПБН-2К 4оо 8,7 3.47 423
/0 ПБН-ЗК 4оо 8,7 3.77 449
// ПБН-4К 4оо 8,7 3.77 534
/2 ПБН-5К 4оо 8.7 3.77 57/
13 ПБН-6К 4оо 9 J 3.86 6/5
/4 ПБН- 7К 4оо 9,7 Г 386 666

8. Марка  бетона 4оо. В рем енное сопротивление напрягаемой проволоки принято /7ооо кг/ см *.
9  Ко э ф ф и ц и е н т  запаса  на прочность принят 2 J ; коэф ф иц иен т запаса на трещ и по с т о й  ко с т ь -  /.2. 

/О. П одстропильные б а л к и  рассчитаны на норм ативны е нагрузки  в в и де  сосредоточенны х грузов 
согласно  таб ли ц е  I. П ри  несим м етричном  нагруж ени и  ПОДСТРОПИЛЬНОЙ б а л к и  ЧТО ИМ ЕЕТ м есто  

В СЛУЧАЕ ОП ИРАН И Я НА БАЛКУ СТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ РАЗНЫХ ПРОЛЕТОВ, ВЕЛИЧИНЫ ОПОРНЫХ 
ДАВЛЕНИЙ СТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ДОЛЖНЫ ОТВЕЧАТЬ СЛЕДУЮЩИМ УСЛОВИЯМ’

Н 2:3,33Рг -/,/7Р 
и о,5Р>Рг >0,35Р,

ГДЕ Р, -  МЕНЬШЕЕ ОПОРНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
Рг -  БОЛЬШЕЕ ОПОРНОЕ ДАВЛЕНИЕ
Р  -  НОРМАТИВНАЯ СОСРЕДОТОЧЕННАЯ НАГРУЗКА НА ПОДСТРОПИЛЬНУЮ БАЛКУ, ПРИВЕДЕННАЯ 

В ТАБЛИЦЕ /.
П ри  ОДНОСТОРОННЕМ НАГРУЖЕНИИ ПОДСТРОПИЛЬНОЙ БАЛКИ ОПОРНОЕ ДА8ЛЕНИЕ СТРОПИЛЬНЫХ КОН
СТРУКЦИЙ ДОЛЖНО БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ . 0,35Р.

/ —  Изготовление и приемка балок
//. Из го то в л е н и е  балок  п р е д ус м а тр и в а е тс я  в у с л о в и я х  заводов железобетонны х и з д е л и й  и л и  

оборудованны х  ПОЛИГОНОВ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СБОРНОГО ж елезо б ето н а .

Пояснительная записка
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И з г о т о в л е н и е  б а л о к  д о л ж н о  п р о и з в о д и ть с я  в  с о о тв е тс тв и и  с  т р е б о в а н и я м и  „ Т е х н и ч е с к и х  
у с л о в и й  НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ и  п р и е м к у  с б о р н ы х  ж е л е з о б е то н н ы х  и  б ето н н ы х  к о н с трук ц и и  и 
д е т а л е й  " (С И / - 5 7 )
В а л к и  бето н ирую тся  в  п о л о ж е н и и  „ п л а ш м я " в стальной  и л и  в высококачественной деревян 
ной  о п а л у б к е . О п а л уб к а  д о л ж н а  о б л а д а ть  достаточной  жестокостью  и  им еть  отверстия  д л я  
временного з акреплен и я  гайкам и  и ли  болтам и  в с е х  з а к ла д н ы х  д е т а л е й  в проектном  п о л о ж е 
нии. Д о пускается  и з го то в ле н и е  б а л о к  в в е р ти к а л ь н о м  ( рабоч ем )  п о л о ж ен и и .
Об р а зо в а н и е  к а н а л о в  д л я  п р о п ус к а  а р м а т у р н ы х  пупков  реко м ен дуется  осущ ествлять  при  по 
мощи и з в л е к а е м ы х  из бето н а  к а н а л о о б р а з о в а те л е й  В в и д е  г л а д к и х  с т а л ь н ы х  тр у б  и ли  р е 
зи н о в ы х  ШЛАНГОВ со СТАЛЬНЫМ СЕРДЕЧНИКОМ (СТЕРЖНЕМ) ВНУТРИ. ДОЛЖНО БЫТЬ ОБРАЩЕНО
о с о б о е  в н и м а н и е  на  с о б л ю д е н и е  п р о е к тн о го  п о л о ж ен и я  кан ало в . Кри волин ейны й  участок
КАНАЛОВ ОБРАЗУЕТСЯ ПРИ ПОМОЩИ ЗАКЛАДНОЙ ТОНКОСТЕННОЙ ТРУБКИ.
Н а т я ж е н и е  а р м а т у р н ы х  п у ч к о в  производится  в  том  п о л о ж е н и и  б а л к и , в котором  она б е то 
н и р о в а л а с ь  ( б а л к а  д о л ж н а  быть о с в о б о ж д е н а  о т  о п а л у б к и ) .
На т я ж е н и е  о с у щ е с тв ля е тс я  д в у м я  ги д р а в л и ч е с к и м и  д о м к р а т а м и  д в о й н о го  д е й с т в и я  п о с л е
ДОСТИЖЕНИЯ БЕТОНОМ ПРОЕКТНОЙ КУБИКОВОЙ ПРОЧНОСТИ ДОМКРАТЫ НУЖНО РАСПОЛАГАТЬ ТАК, ЧТОБЫ 
их продольная  ось строго  с о в п а д а л а  с осью пучка. О п р е д е л е н и е  силы  натяж ения  производит
ся по тарированному манометру, дополнительны й  контроль  ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПО ВЕЛИЧИНЕ УДЛИНЕ
НИЯ пучка  П орядок и  силы  н а т я ж е н и я  о тд ель н ы х  пуч ко в  указаны  в ч е р те ж а х  и  до лж ны  
стро го  со блю даться

П ри бетонировании б а л к и  в п о ло ж е н и и  „ ПЛАШМЯ" извлечение балки  ИЗ опалубки  и  перенос б а л к и  

ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КРАНОМ С ПРИМЕНЕНИЕМ СПЕЦИАЛЬНОЙ СТАЛЬНОЙ ТРАВЕРСЫ, ПРИКРЕПЛЯЕМОЙ 
К НИЖНЕЙ ПОЛКЕ БАЛКИ  ̂ПО ВСЕЙ ЕЕ ДЛИНЕ. СТРОПОВКА БАЛКИ ПРИ ЭТОМ ПРОИЗВОДИТСЯ ЗА 2  ПЕТЛИ, 
ВЫПУЩЕННЫЕ ИЗ БОКОВОЙ ПЛОСКОСТИ ВЕРХНЕЙ ПОЛКИ И ЗА 2  ПЕТЛИ ТРАВЕРСЫ
З а п о л н е н и е  каналов  цементным тесто м  производится  раст&оронасосом, при  этом  должна быть

ОБЕСПЕЧЕНА ПОДАЧА РАСТВОРА В КАЖДЫЙ КАНАЛ ЗА ВРЕМЯ НЕ БОЛЕЕ /О МИНУТ ПРИ ДАВЛЕНИИ 5~6
а тм о с ф е р . Марка цем ентного  те с та  д о л ж н а  бы ть  н е  н и ж е  200. Ц е м е н т н о е  тес то  по дается  
В к а н а л  по  ш ла н гу  ч е р е з  отверстие в анкерной  пробке. Инъекция  продолж ается  д о  те х  пор, пока 

ВЫТЕКАВ МОЕ ИЗ КАНАЛА ЦЕМЕНТНОЕ ТЕСТО ПЕРЕСТАНЕТ СОДЕРЖАТЬ ВОЗДУШНЫЕ ПУЗЫРЬКИ.
Для ТЕСТА ПРИМЕНЯЕТСЯ ЦЕМЕНТ ТОН ЖЕ ИЛИ БОЛЕЕ ВЫСОКОЙ МАРКИ, ЧТО И ДЛЯ БЕТОНА БАЛКИ' 
ЦЕМЕНТ ДОЛЖЕН БЬПЬ ПРОСЕЯН ЧЕРЕЗ СИТО С ОТВЕРСТИЯМИ В СВЕТУ 1~2 ММ ПРИМЕНЯЕТСЯ ТЕСТО
при  отношении В/Ц =ОД5 -0 ,5  по в ес у . П р и го то в л е н н о е  тесто  с л е д у е т  израсходовать в т е ч е 
ние 30  МИНУТ С МОМЕНТА ЗАТВОРЕНИЯ. ПРИМЕНЕНИЕ ХЛОРИСТОГО КАЛЬЦИЯ В КАЧЕСТВЕ УСКОРИТЕЛЯ ТВЕР
ДЕНИЯ ТЕСТА н е  допускается  В хо лод ны й  период ВРЕМЕНИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ СОЗДАНЫ УСЛОВИЯ для  
ТВЕРДЕНИЯ ЦЕМЕНТНОГО ТЕСТА В КАНАЛАХ
П о сле  окончания в с е х  работ по изготовлению  бало к , д о  и х  монтажа д о лж н а  бь/ть произведена

ЗАЩИТА СТАЛЬНЫХ АНКЕРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ В ТОРЦАХ БАЛОК ОТ КОРРОЗИИ.
С этой ЦЕЛЬЮ ТОРЦЫ б а л о к  в МЕСТАХ РАСПОЛОЖЕНИЯ СТАЛЬНЫХ ЛИСТОВ, КОЛОДОК И ПРОБОК 
ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОБЕТОНИРОВАНЫ ЦЕМЕНТНЫМ РАСТВОРОМ ПО СЕТКЕ ИЗ ПРОВОЛОКИ Р2~3 ММ, ПРИХВАЧЕН
НОЙ СВАРКОЙ К АНКЕРНЫМ ЛИСТАМ ПРИ ЭТОМ ТОЛЩИНА ОБЕТОНИРОВАННОГО СЛОЯ ОТ ТОРЦОВ 
ЛИСТОВ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ вО ММ (Д ЛЯ  СОХРАНЕНИЯ МИНИМАЛЬНОГО ЗАЗОРА МЕЖДУ 
БАЛКАМИ ПРИ ИХ МОНТАЖЕ).
П р и в а р к а  с е т к и  к  а н к е р н ь ш  п р о б к а м  и  к о л о д к а м  н е  д о п у с к а е тс я

Приемка б а л о к  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  с  с о б л ю д е н и е м  т р е б о в а н и й  „ те х н и ч е с к и х
УСЛОВИЙ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ и  ПРИЕМКУ СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ
и д е та л е й  " ( СН / - 57). О тклонения разм еров_ бало к  о т ус та н о в л ен н ы х  в  р а б о ч и х  чертеж ах
НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ПО ВЫСОТЕ И ШИРИНЕ.’ СЕЧЕНИЯ, ПО РАЗМЕРАМ ЗАЩИТНОГО СЛОЯ РАБОЧЕЙ
арм атуры  ± 5 мм
О т к л о н е н и е  размера балки  по  д л и н е  н е  д о л ж н о  превышать ± /О мм.
В нешний вид б ало к  д о л ж е н  удо влетво ря ть  с л е д ую щ и м  требованиям  :

а)%ОКОВЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПЛОСКИМИ, КРИВИЗНА ДОПУСКАЕТСЯ НЕ БОЛЕЕ 2 мм 
НА / М ПО ДЛИНЕ и 5  ММ ПО всей  д л и н е  б а л к и ;

(f) О КОЛЫ УГЛОВ ДОПУСКАЮТСЯ НА ГЛУБИНУ НЕ БОЛЕЕ (6  мм;

С ГР.
3

6) РАКОВИНЫ ДОПУСКАЮТСЯ ДИАМЕТРОМ ДО /5ММ и ГЛУБИНОЙ ДО 5мм НЕ БОЛЕЕ ДВУХ  
НА Iм  ДЛИНЫ ОДНОЙ ГРАНИ ЭЛЕМЕНТА И НЕ БОЛЕЕ ЧЕТЫРЕХ НА /  М ДЛИНЫ 
ОДНОВРЕМЕННО НА ВСЕХ ГРАНЯХ ЭЛЕМЕНТА;

Z) ОБНАЖЕНИЕ ХОМУТОВ НА ПОВЕРХНОСТИ ЭЛЕМЕНТОВ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ;
Cj) ЛИЦЕВЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЛИСТОВОЙ СТАЛИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЧИ
СТЫМИ, БЕЗ НАПЛЫВОВ БЕТОНА И НЕ ДОЛЖНЫ ОТКЛОНЯТЬСЯ ОТ ПОВЕРХНОСТИ ПРОЕКТНОГО ПОЛО

ЖЕНИЯ БОЛЕЕ ЧЕМ ±Z mM и  по ДЛИНЕ * 5 ММ
О тк ло н е н и е  разм еро в  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  н  и х  в н еш н и й  вид приним аю тся  по техническим  ус ло 
виям  ИЗГОТОВЛЕНИЯ СТАЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ
А нкерны е колодки  и пробки изготовляю тся с до п ускам и , указанны ми на ч е р теж е

VI Польем  и перевозка балок

П о д ъ е м  и  п е р е в о з к а  б а л о к  м о г у т  п р о и з в о д и ть с я  т о л ь к о  п о с л е  д о с т и ж е н и я  ц е м е н т н ы м  
ГЕСТОМ в к а н а л а х  п р о ч н о с ти  н е  н и ж е  /5о кг/ с м *

clJ  П р и  у с т а н о в к е  на  к о л о н н ы

Рис /  С х е м ы  стро п о ьки  б а л о к

ж
/058

П о я с н и те л ь н а я  запи ск а

П К - o f - /7  
вы дуск  Л

Лист ' В



23. С троповка б а ло к  п р и  подъем е в в ерти к а ль н о м  п о л о ж е н и и  п р о и зв о д и тс я  с  помощью
ЗАКЛАДНЫХ ТРУБОК ПУТЕМ ПРОПУСКА 8 НИХ МЕ/АЛЛИЧЕСКИХ СТЕРЖНЕЙ С ПРИМЕНЕНИЕМ 

ПРОКЛАДОК ДЛЯ ПРЕДОХРАНЕНИЯ ОТ ПОВРЕЖДЕНИЙ РЕБЕР ВЕРХНЕГО ПОЯСА (Р И С  /).

?А Р  . >.~*03КА БАЛОК ПРОИЗВОДИТСЯ в ПОЛОЖЕНИИ „ПЛАШМЯ ” ПРИ УКЛАДКЕ БАЛКИ НА ЖЕСТКУЮ 

СТАЛЬНУЮ РАМУ, ИЛИ В ВЕРТИКАЛЬНОМ (РАБОЧЕМ) ПОЛОЖЕНИИ ( Рис 2).

Рис 2. С х е м а  п ер ев о з к и  б а л к и  
на а в то м а ш и н е  с  прицепом

Ж М онтаж  балок

2 S  М о н т а ж  п о д с тр о п и л ь н ы х  б а л о к  д о л ж е н  п р о и з в о д и ть с я  п о  те х н о л о ги ч е с к и м  п р а в и 

л а м , РАЗРАБОТАННЫМ & ПРОЕКТЕ ОРГАНИЗАЦИИ РАБОТ. ПРОЕКТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ,,0 ПРОИЗВОД

СТВУ МОНТАЖНЫХ РАБОТ ДОЛЖНЫ БЫТЬ РАЗРАБОТАНЫ В ОБЪЕМЕ, ПРЕДУСМОТРЕННОМ

п  п  3 6 -ЗБ „ Указаний п о  п р и м ен ен и ю  с б о р н ы х  ж е ле з о б ето н н ь  л  к о н с тр у к ц и й  и д е т а л е й  

в  с т р о и т е л ь с т в е " ( У  /0 7 -5 6 J. При разработке  проекто в  орга  4 и ,а ц и и  р а б о т  и  при  м онта 

ж е  БАЛОК ДОЛЖНЫ СОБЛЮДАТЬСЯ УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОН

СТРУКЦИИ (ПРИМЕНИТЕЛЬНО К ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫМ БАЛКАМ), ПРИВЕДЕННЫЕ В УПОМЯНУТЫХ,
У - 107 -5 6 , А т а к ж е  в „ Те х н и ч е с к и х  у с л о в и я х  на  производство  и  пр и ем к у  с т р о и т е л ь н ы х  

и м онтаж ны х  р а б о т 11 (Т У  П 7 - 55, РАЗДЕЛ /77)■

26. П р и  у с та н о в к е  б а л о к  н а  к о л о н н ы , ДО ИХ ВЫ8ЕРКИ и  к р а п л е н и я  к  ЗАКЛАДНОМУ л и с т у  

КОЛОННЫ ПРИ ПОМОЩИ СВАРНЫХ ШВОВ, БАЛКИ ДОЛЖНЫ НЫТЬ ВРЕМЕННО з а к р е п л е н ы  к  

ОГОЛОВКАМ к о ло н н  ПРИ ПОМОЩИ ИНВЕНТАРНЫХ СЪЕМНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, ОБЕСПЕЧИВА

ЮЩИХ БЕЗОПАСНОСТЬ РАБОТ И ВЫВЕРКУ ПОЛОЖЕНИЯ БАЛОК.

27. П р и  ус та н о в к е  б а л о к  н а  к о л о н н ы  ри с ки , н ан ес ен н ы е  к р а с к о й  н а  к о н ц а х  б а л о к

( на  БОКОВЫХ поверхностях), ДОЛЖНЫ СОВПАДАТЬ С РИСКАМИ НА ЗАКЛАДНОМ ЛИСТЕ ВЕРХА 

ОГОЛОВКА КОЛОННЫ.

Ж . К о н т р о л ь  п роч но сти  и  качества  и з го то в л е н и я

28. При  и зго то в лении  б а ло к  д о л ж е н  осущ ествляться  систем атический  контроль  прочно сти  

бето н а  и арм атуры  в с о о тв етстви и  с у к а з а н и я м и  „ Т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  по контролю

С т р .

*

про ч н о сти  и ж е с тк о с ти  ж е л е з о б е т о н н ы х  д е т а л е й  с б о р н ы х  к о н с т р у к ц и й "
( Т У  20Й  ~5ч М С П 'й Х Т )  /4С"гжЕ.-! т а к ж е  о с у щ е с т в л я т ь ^ :  ~с -:тоянный контроль  т е х 

н о л о ги и  ИЗГОТОВЛЕНИЯ и с тр о го е  с о о тв е тс тв и е  и з го то в ля ем ы х  б а л о к  с. рабочим и

ЧЕРТЕЖАМИ.

29. В с е  р а б о ты  по  з а го то в к е  арм атуры , а р м а т у р н ы х  пуч ко в  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й , и х  уста
н о в к е  в о п а л у б к у , б ето н и ро в а н и ю  б а л о к , натяж ению  и  закреплению  пучко в  и  ЗАПОЛНЕНИЮ 

КАНАЛОВ ЦЕМЕНТНЫМ ТЕСТОМ, А ТАКЖЕ НАБЛЮДЕНИЮ ЗА ИЗГОТОВЛЕННЫМИ КОНСТРУКЦИЯМИ,

ИХ ХРАНЕНИЕМ и ПЕРЕВОЗКОЙ, ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ ПОД КОНТРОЛЕМ. ОТВЕТСТВЕННОГО ЛИЦА 

ИЗ ИНЖЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕСКОГО ПЕРСОНАЛА ПРЕДПРИЯТИЯ И РЕГИСТРИРОВАТЬСЯ 8 ЖУРНАЛЕ 

РАБОТ.

30. В ЖУРНАЛ РА вот заносят с л е д у ю щ и е  сведения:
а) О ПРИЕМКЕ ВСЕХ СКРЫТЫХ РАБОТ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ НЕНАПРЯЖЕННЫХ ЖЕЛЕЗО

БЕТОННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ б а л о к ;

<f) НОМЕРА ДОМКРАТОВ И МАНОМЕТРОВ, ДАТУ ИХ ТАРИРОВКИ;

ё ) ХАРАКТЕРИСТИКИ ПУЧКОВОЙ АРМАТУРЫ ( ВРЕМЕННОЕ СОПРОТИВЛЕНИЕ НА РАЗРЫВ И

м о д уль  у п р у го с т и ) ;

г) СИЛЫ НАТЯЖЕНИЯ ПУЧКОВ И ЗАПРЕССОВКИ ПРОБОК, ПОРЯДОК НАТЯЖЕНИЯ ПУЧКОВ,
СЛУЧАИ УДАЛЕНИЯ ПОВРЕЖДЕННЫХ ПУЧКОВ, СЛУЧАИ ПОВТОРНОГО НАТЯЖЕНИЯ И ПРИЧИ

НЫ, ВЫЗВАВШИЕ ЭТО, ОБРЫВ ЕДИНИЧНЫХ Г'ОЬОЛОК ПУЧКОВ И ПРИНЯТЫЕ МЕРЫ и Т.Д.;

( j )  ВИД И МАРКУ ЦЕМЕНТА И ВОДОЦЕМГИТНОЕ ОТНОШЕНИЕ ДЛЯ ТЕСТА, ПРИМЕНЯЕМОГО ДЛЯ 

ЗАПОЛНЕНИЯ КАНАЛОВ, ДАТУ ЗАПОЛНЕНИЯ КАНАЛОВ ТЕСТОМ, ТЕМПЕРАТУРУ ВОЗДУХА, ПРИ 

КОТОРОЙ ПРОИСХОДИЛО ВЫЗРЕВАНИЕ ТЕСТА В "АМАНАХ ДО < ГнСЕРЕТЕНИЯ ИМ НЕОБХОДИ

МОЙ ПРОЧНОСТИ, РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ КОНТРОЛЬНЫХ ЦЕМЕНТНЫХ КУБИКОВ.

У словны е  обозначения  ‘

X

Шов УГЛОВОЙ (ВАЛИКОВЫЙ) 
С БЛИЖНЕЙ СТОРОНЫ
Шов УГЛОВОЙ (ВАЛИКОВЫЙ) 
С ДАЛЬНЕЙ стороны

Шов УГЛОВОЙ (ВАЛИКОВЫЙ) 
С ОБЕИХ СТОРОН

Шов МОНТАЖНЫЙ

Номер детали

Номера лис-тоз;
В КОТОРЫХ деталь  
ПРИМЕНЕНА

Ном ер  д е та л и  
Номер листа, гд е
ДЕТАЛЬ ИЗОБРАЖЕНА
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