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CfPUЙ M U - 0 4 1 5  ВЫПУСК 2  СОАЕРШиТ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕИИ СЕТОК,  ПЙОБКЦХ 
и ОБЪЕМНЫХ КАРКАСОВ,  ОТйЁДЬиЫХ СТЕРЯЩЕЙ,  з а к л а д н ы х  ЛЕТДЛЕИ U СПЕ -  
ЦиФМКАЦИЦ ид ( С Е  эти ИЗДЕЛИЯ.

А р м а т у р а  с е т о к  и ш и т ,  « т д к ш е  а н к е р а  з д шд и ы х  д е т а л е й  п р и  -
ИДТИ из ГОРЯЧЕКАТАНОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛU КЛАССА Д-1 (мДРКЦ СТ.З) U 
КЛАССА A - I  ( м а р о к  2 5 Г 2 С  и 35гс) по Г О С Т 57 81-61 *

Д а о  п о д ъ е м н ы х  п е т е л ь  прниатл г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р а  к л а с с а  
А- I ,  МАРОК ВСТ. З СП2, В СТ.Э ПС2.6 СЛУЧАЕ,  ECAU ПЕ И Ш Ш Ч Е 1 1 Л  ВОЗМОШ-  
иость МОиТАША КОЦСТРУКЦМЙ ПРИ Т Е МПЕ Р АТ У Р Е  М Н Н У С  4 0 °  U Н И Ш Е  IIЕ 
Р Е K O M E U Д У Е Т С Я  ПРИМЕНЯТЬ ЛАД ПОДЪЕМНЫХ ПЕТЕЛЬ СТАЛЬ МАРОК 6СТ5ПС

З а к л а д н ы е  a e t a a u  и с о е д и н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы  п р е д у с м о т р е н ы  из полосо
вой СТАЛИ (гостии-57*) и у г л о в о й  рдпиоеокой(ГОСТ6509-72) МАРКИ О СТЛ ПС6.

К а ч е с т в о  v c i p t a m e u t  а р м а т у р н о й  ш л и  долины у д о в л е т в о р я т ь  
ТРЕБОВАНИЯМ СИ И (1 I - B .  4 - 6 2

„ А р МДТУРД д л я  ШЕ АЕЗОБЕТОНиЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й ' U &ЕЙСТКУЮ1ЦиХ у с л о 
в и и  ид СООТВЕТСТВУЮЩИЙ вид СТА А и.

Испытание в с е х в и а о в  арматуры  и a p a c t a ih e u u e- обязатеа  ьи&.
С е т к и  и  к а р к а с ы  з а п р о е к т и р о в а н ы  с в д р и ы е . И з г о т о в л е н и е  их п р о и з в о 

д и т ь  ид МИОГОТОЧЕЧЦЫХ ИДИ ОДНОТОЧЕЧНЫХ СВАРОЧИЫХ МАШИНАХ ПРИ 
ПОМОЩИ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕННОЙ СВАРКИ.  АРМАТУРА СЕТОК и КАРКАСОВ ДОА- 
юид БЫТЬ СВАРЕНА ВО ВСЕХ ТОЧК АХ П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я  ПРОДОЛЬНЫХ U ПОПЕРЕЧ
НЫХ СТЕ РИШЕ Й.

Сборка о б ъ е в ш и х  к а р к а с о в  из плоских' э л ем ен тов  дол ши д произво
диться UA СТЕЛЛА WAX С nPUMEUEUUEM КОНДУКТОРОВ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧ
НОЙ СВАРКОЙ С ПО М О ЩЬ Ю СВАРОЧНЫХ К Л Е Щ Е Й .

Отклонения р а з м е р о в  с в а р н ы х  и з д е л и й  о т  п р о е к т и ы х  и е  д о л ш и ы
ПРЕВЫШАТЬ ВЕЛИЧИИ,  УКАЗАННЫХ В Г ОСТЕ  40922-64.

АОРЯДОЦ ИЗГ0Т0ВАЕИИЯ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ И УСТАНОВКИ ИХ В ОПАЛУБКУ 
УКАЗДИ.  НА СООТВЕТСТВУЮЩИХ ЧЕРТЕШАХ.  ( I POEKTUOE nOAOWEUUE ДЕТАЛЕЙ

ОБ ЕСПЕЧ U В-Д ЕТС А ЗАКРЕ ПЛЕНИЕ М ИХ III ФОРМЕ.  В СЛУЧАЕ ФИКСАЦИИ А П А 
ЛЕИ НА БОРТАХ фОРМ>1 В ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТА» UE65IOAHMO П РЕД У СМО
ТРЕТЬ РЕЗЬБОВЫЕ ОТВЕРСТИЯ MI 6MM UAH UABI PEUl l bl E r i U K U  Т О Г О Ш Е  
Д И А М Е Т Р А .

З а к л а д н ы е  д е т а л и  д о л и н ы  б ы т ь  з а щ А щ е к ы  от. коррозии а н т и к о р 
р о з и й н о й  о б м а з к о й  в с о о т в е т с т в и и  с си и п ш - В . 6 - 6 2  " З а щ и т а  с т р о и 
т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  от к о р р о з и и . П р а в и л а  п р о и з в о д с т в а  и п р и ё м 
к и  РАБОТ. "

И з г о т о в л е н и е , п р и ё м к а  м к о н т р о л ь  к а ч е с т в а  а р м а т у р н ы х  ц з д е Ди Й 
и з а к л а д н ы х  д е т а л е й  долиты производиться в соответствии 
со следующими н о р м а т и в н ы м и  д о к у м е н т а м и :

ГОСТ 40922 -  64 " А р м а т у р а  и з а  к л а д  и ы е д е т а л и  с в а р н ы е  д л я  и е а е -
ЗОБЕТОиНЫX КОНСТРУКЦИЙ,  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  И М Е Т О Д Ы  
И С П Ы Т А И И Й . "

РОСТ 14098 68 « С О Е Д И Н Е Н И Я  C6AP UHE  АРМАТУРЫ ЯЕДЕЗОБЕ ТОИИЫХ 
иЗ А Е А ИЙ И К О Н С Т Р У К Ц И Й .  К о Ц Т А К Т Ц А Я  И В А И И А Я  СВАРКА.  ОсИОВИЫЕ 
ТИПЫ- И К О Н СТ Р У К Т ИВ НЫЕ  Э Л Е М Е Н Т Ы /

С и  3 1 3 - 6 5  „  И н с т р у к ц и я  ПЪ Т Е Х и О А О Г Н И  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  и у с т д -  
UOBKU с т д л ь и ы х  З А К Л А Д Н ЫХ  Д Е Т А Л Е Н  В СБОРНЫХ ШЕЛ Е 3 0 6 Е Ш -  
НЫХ и В Е ТО UUbl X ИЗДЕЛИЯХ 7 С и 393- 69 « ^ К А З А Н И  Я ПО С В А Р К Е  
С О Е Д М и Е И и Й  А Р М А Т У Р Ы  U З А К Л А Д Н ЫХ  Д Е Т А Л Е Й  Ш ЕД Е З ОБ Е Т ОИ ПЫХ 
К О Н С Т Р У К Ц И И . "

ГОСТ 12004-66 „ Сталь арматурная. М етоды испытания на 
РАСТЯ W ЕН И Е ."

т к П И Е А И  Л И Ф Т О В Ы Х  Ш А Х Т  И П Л И Т Ы  П О К Р Ы Т И Я БЕРИЯ.
ИИ-04-15
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44,818 24 2630 6 V 2 14,00

с - м
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В-23 9 Ф 10AI 19 4 1 7 0 5%, 38 36,02
57,568 ? ь а2 8 2 630 73,64 16,34

В-24 и .01ОЩ 14 4170 58,38 36,02
52.368 Ф БАГ п 2 630 73,64 16,39

тк Панели иФтвт мши шин укрытия ии- ич-13

т Ни т р и  НЕ ВЕТКИ С-13 ч- 8 -М. В bt n'fcic
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К-!
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К ©
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К - 5
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It- 1 3
1 Ф bkl гь 1 2 0 3 . 0 0 0 . 6 7
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1C- 16
1 Ф M l г з 1 2 0 гм 0 . 6 1

6 . 4 14 tmi г 3 2 7 0 6 . 5 4 5 . 8 0

& - 2 8
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7 . 8  82 $ и г  a ij г 4 1 7 0 8 . 5 4 1 40

K - 2 ?
1 $  & A 3 1 8 1 2 0 2 . 1 6 0 . 4 8

6 . 8 23 5 И ?  A iD г 3 5 7 0 7 . 1 4 6 . 3 4

K - 3 0
1 6 a I И 1 2 0 г . 0 4 0 . 4 5

6 . 2 54 РКЦ г 3 2 7 0 6 . 5 4 5 . 8 0

т к П i  Н t Л И Л и Ф Т 0 8 II К 11 6 П  И П Л II M l  f l O K f t l T U  А
с е р и я  

Й U • 04- т5Г">
A t  M l  м  f Ml t  l  П  U  • И К. -10- К* 15; А- ' 5; К- 28; (.-29; к -50

выпускг ЛИ ст 
6 ;

J 2 9 1 5



ь

© -

© г г

14

1 - 1

17

G>
2 J .

© - ■

Л ?

« - 4 Э Д П
375

Г

2-2

1 0

n n i l H f r J U H U A  СТАИ! НА 11 3 й I Л II Е
Марк, а if? t mt ui коа! A A V U  А В е с . АГ

Ш Ш Я по*. ММ шт. лози ц, 
м ж НА Ш .М позу у и и

К- 9
1 (И2М£ 4 32 70 13.08 11.62

г * б н 17 3 7 5 6. 38 1 . 4 2 13. 04

It и з ФЧ  А« 5 4 П 0 12. 51 11.11
N * 11

4 ф 6 A t 18 2 8 5 5.13 1 14 12.25

К- 14-
Ь 0  12а а 5 357 0 10. 71 ч. 5 г
4 * т 18 285 5. 13 1 . Н 10.65

К -17
1 012Аф 5 32 70 9.81 ь.и
4 Ф б АI 11 285 4. 85 1 . 08 9.81

H f U M l P M  П РО СТ F А лете t И Й Ы X К А Р К А С О В

H U  С В А Р К А
г г п г т г  

и U- 04* 15I) И 1 t Л II АН Ф70В ЫЛ  Ш А Х Т  II П А Н А !  ( К Н Р  И Т  И Я

A f M A T Y  Р НЫ t к а р к а с ы  К . - 9 ;  К - 11; К. - 14;  К. - 17 Ь Ь1П У С »Ч
2

42  0  i 5

А Ц Cl
7 .



К - 2 5 К - 2 6

ы

К -  2 7  К -  8

Н

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  и » и з д е л и е

Ма р л а
изделия

н
поз

Се ч е н и е

мм
кол
ш г

дли И А В Е С ,  К Г
IT ВАКЦИН

мм
НА ИЗД

м
ВСЕХ

шцишд ЙЗДЕЛЮ

Н
1 Ф<2АЖ 4 4 1 7 0 <6,68 <4,81

16,3<2 Ф 6 А 1 18 3 7 5 Б, 75 1,5 0

К'25
3 Ф<2ДЖ 5 3 5 7 0 <7, « 5 15,85

<7,644 Ф 6 А 1 <9 4 2 5 8,08 1 , 7  9

К-26
5 ф<2АМ 5 3 2 7 0 16, 35 <4,5 9

<6,204 Ф 6 A I IS 4 2 5 7 , 6 5 1,7  U

К-27
1 ф 12 АЖ 5 4 1 7 0 2 0 , 8 5 <8,60

20,394 ф 6 А 1 19 4 2 5 8 ,0 8 1 ,7 9

AmJL а а.

т к П А Н Е Л И  Л И Ф Т О В Ы Х  ША Х Т  И ПЛИТЫ П ОКР ЫТ ИЯ СЕРИЯ 
И И -  0 4 - 4 5

1973 А Р М А Т 9 Р Н Ы Е  К А Р К А С Ы К-  &; К- 25;  К - 28 ; К- 27 ВЫПУСК
2

лист
8
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3
•x u-

u J
S
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F°I=J

i

t c i

я ?

К — 41 К — 4£ I t - 43

® “ i

1 2

6 П E у. И ф И К  А у Ц Л С Т А Л И  Н А  H U U H E

М а р к а Kl1 В Е Ч Е Н - К.0Л Д Л И Н А В Е С , к г
т и п поз. м м ш т . позиции

м м
НА ИЗАЕ/

м
6<з е х  . 

позмши
Н 5 Ш -

H I
1 * 1 Ш 5 4 1 7 0 п л ь 1 8 .5 5

3. < ^ А 1 I T 4 7 0 7 . 9 9 1 7 8 5 11. 33

K . - 4 J
1

3 ф \ Ш 5 3 5 7 0 1 7  85 1 S .8 S

п ♦  6 * 1 1 7 Л 7 0
1 7 - 9 9 1 7 8 1 7 - 6 3

К - 4 3
4 ^ 1 Х А Ш 5 3 1 7 0 1 6 . 4 5 1 4 - 5 2 1

г ? 6 М 1 6 4 7 0 7 .  И 1 6 7 1 6 . 1 7

н г ц и е г  n m r p i H t T » t H H i r a  u r i u i n

т к п н ш  н и ш и  ш ш  « шиш п ш и к и .
"ItWX 
И Н - 04-15

1 9 7 3 Ц р М Л т Ч Р Н Ы Е  I U P I U H I  К - 4 1 ,  А - 4 Г , П - 4 У Вы п у с » Ане 
1 В

12915





К — 39 40

i

G >

Ф

15 [ | ” Й ,15
1 т  
/ 3 7 5 // ' /

1-1

й

&ПЕ1|.Ифии)!НЯ Ш А «  П H 3 H U H 6
М А Р К А М2 Се ч е  нм: т Н А И М А k в и , ЦТ.
ИЗД ЕШ ПОЗ. ни шг. П О Ш Шмй НАМЗД.

М Ь ш  , 
помин ЩИЩ

К-37
1 <р\ш 4 3 2 70 13 .0 8 11 63

1 0 6  A l 16 370 592 1 3 1 12.94

КТ8 3 <р\т 4 3 570 1 4 2 8 < 2 7 0

£ < *6 Д 1 17 3 7 0 6 2 9 1 . 4 0 14.10

К - 3 0
4 0 1 2 А П 4 4 1 7 0 16.68 1483

9. фьм 17 37.0 6.29 1 .4 0 16.23

К - 4 0 3 012 АЖ 4 3 5 7 0 1 4 2 8 12.70

5 <р 6 Н 18 3 7 5 6 7 5 1 6 0 14.20

Д р н мер im m m n m m  ш к т

К 3 7 - К 4 0

l U m t

к о н г ш н м  Т О М Е Ч И Ц Д  
Т в Т Т Т Г

И м е н  н И и и *  ш и п  н п л и т ы  ш р ь и ш “ C X F O — - 
И И -  0 4 - 1 5

Л Р М К Т  4 Р И Ы Е  U m i b l  К.-'ЗТ; К - 3 8 ,  К ~ ^ 9 ; К - 4 0 Ь Ь Н Ш  
2

Л и с т
11

12915
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и» _

" О

К -  33 К - 31*
16

* 1 2 - 2

г ш
2Л>0к 7 = 4400

2 .0 0

к-35
*\

К - 1 9

S*

2400}\ 3-5

;  а >

7D
ч

2D 20__________  х

200 * 7 *  4400 |  265

2 4 * 0

з |

45.

________  4600

о
. J-

' 1

-
“ Т4
, 1 * } - --у

\

Т 1
1 Г

k SUJ
1 2 _ Ч

'll'4" 41$20 ’4 ,J /
Ч<5 200< S-- 4000

-- гг
,145

Сп Е М Ф 1 и м ц и я  с т а л и НА Д ЕТАЛЬ
WApKft
летал*

л4<2 СЕНШ! КОА Длина ВЕС КГ
п о з . мм шт. Поэтии

ММ
ИА ДПААЬ

И
&СЕ%
позиции Детали

4 Фба-ш 4 24 30 В.52 4.83
2 (НО A 111 2 2740 5.48 3.38

К-33 3 ф 40 А Щ 4 2740 2.74 4.63
13 чс4 UH2A Ш 8 720 5.76 5-44

ч ф40А№ 4 2740 2 74 4.83
4 фб АШ £ 2.430 42.76 2 64

ИЗЧ 2 Ф 40А ш 2 2740 5.46 3 38
(6 353 Ф41)МП 2 2740 5.48 3 38

S Ф 42 Aim 6 4020 6.46 7.25
4 Ф6А in 40 2430 24.30 4-73

К-35 2 ф 40 АШ 2 2740 5.48 3 38
3 ФИ)АШ 2 2740 5.48 3 38
£ ф 42 A ill 8 4620 4286 44-50
7 Ф Б А 0 44 4630 47.93 3 98

1 4 9 8 Ф 42 A lit Б 4820 40.92 9 68
IS. 439 Ф 40 А № 2 2340 Ч-68 2-88

41) Ф 41 Hill 2 2340 468 2.68

4630

to

о
О
¥ О
а с4

«о
к

и >

о
*>“

Т К П а н е а и  л и ф т о в ы х  Ш И Х Т  И П И И Т Ы  П О К Р Ы Т И Я СЕРИЯ 
ИИ- 04- 45

■ 1 9 7 3 А р М Ш Р Н Ы Е  к а р к а с ы  к - 1 9  ; К - 3 3  •, К- 3 4 ;  К - 35 Выпуск
2

Аист
43

• 2 9 * 5 / 7



М0
6М

Ц-
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... 
-ГГ

+Е
ДЦ

 \ 
1Т

ХУ
ИО

*А
 T

47

f H 2 K - 45

<1 И  2 1 2-2

W t
Я

Is

Я 1

СпЕцифимция e m u  hi Д Е Т й й Ь
М а р к а hi? Се ч е н и е Ко А А Й Й Н Й В е с КГ
ДЕТЙАИ m . MM шт. позиции

мм
и  ДЕТAM 

м
ь с е х

позиции Д ел  ааи

* ф 6 ft Ш - ** 2 Ш 7 3 . 4 3 5. 20

K -42 e Ф*2ЙЩ- 9 * 8 2 0 * 6 . 3 8 *4-56
3 ф40 АШ- 2 2.7 40 3. 48 3 38 26. 52
4 Ф*0ЙЩ 2 27 40 5 .4& 3 3 6

* 6Am 7 2 * 3 0 * 4 . 9 1 3. 32

К Ч 5 3 Ф *0 ЙШ 2 2740 5 48 3.38
19.8114 4чо m 2 2 7 4 0 5.48 3. 38

5 Ф*2 йШ 9 * 2 2 0 * 0- 98 9 76
* фьА Ш 5 2130 * 0 . 6 5 2 37

К - * й 3 ф * 0 А 1 2 2740 5 . 4 3 3.38
46 484 ф40 Am г 2740 5.48 3. 38

6 Щ 1 9 920 8 28 7.35
5 Ф42АШ 6 * 2 2 0 7 . 3 2 6 50

K -36 7 фб Й Ш 7 * 630 * * . 4 * 2.54 *4 80
8 Ф*0 А№ 2 2340 4 68 2. 88
Э ф-10 ЙШ 2 2340 4 66 2 . 8 6

т к П » ш н  л и ф т о в ы х  Ш А КТ И п л и т ы  П О К Р Ы Т Ы  я С Е.Р И А 
U U - 0 4 -  *5

4 9 7 3 А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  к - 4 2 ;  к - i s  ; к м в ; к - з б Выпуск /1 и ы )2  * 4
/<#/ ^ 2 7 / f



S 3
□ — I

Р ' И

Ш —j

§
П - Н

к-  гь
1 - 1

К  -  2  4

гг

т к И н и н  и ф т о & и х  ш и т  u t u m i  и  п я т  и
1973 A Р № & Н  ? « W t К А Р К. Л С Ы К * 2 5 ’, И * 2 4 \  K -5-V . К- 5 2

1 6

СП|Ц>ЦфЦК.ЙЦ>Ц % t U M l  I A AETftftb
МНА СШЯ1К АО А. &ММ 4 ■ 8 t с, к г
АНАЛЙ т. м м WT- АОЩНимлл Й ft ДИАЛ*N1 Hi к . m«UUU й£Гд лц

1 ФПШЬ 5 1210 ■ 9. 85 8.15
i-гь г 0 6 АЙ 12 - 16 30 19/56 4.3 4

3 0 &А1| г •1560 3.12 D.M П.00
4 012 Alii 2 1800 3.50 3.21.
1 ф 12 Al? 5 т т . 9. 8 5 8.15

К-24 5 4 6ft щ U  ■ 1950 гч,ое 6.01 18.19
Ь 4\Ш г 123В 3.66 3.43
Ь Ф 6 4Щ 10 •19 30 Г9.30 4.30

к-ът ь 012 АЙ г 1930 3.85 3.43 13.61п т ш 5 т о 6,85 6.0 8

•к*зг
5 0 6All 8 1930 15,50 3.42
6 т̂г ай 4 1930 3.86 3.43 11.60
6 0 f2A i 5 ЮМ 5.35 4.95

5 - 5

<i I Р 5
ttu- г ' 5

» M M t <  Лй и
1» ,

* 9129i5
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C =U
□

19
О К - 1

/7 7 7 7
ОС- 15

7 7 777'
f = j i . . J

ь— — I
ffiox^Jl2 

*------
?

163

•
20

0
I  1:u  n n

Н

- r i ' s l '

ОК-2

2 |
ОС-15

2-2

К-21

ОС-15

*■

,1 2 0 1“ — .!Vi i iцоохз игf*--\5 ol
U—

ta ‘ ■ д ащ-----Т—Ч-

1630
' 12?>

К-22

ра-15

2 s ] | ^ 2 J

Марла
ОБЪЕММИКАРКАСА

Ма р к а

ИЗДЕЛИД
КОАИЧ.

шт.

Общий
ВЕСКГ

п\
ВЫПИСКА,ГЛИСТА

OK-3
К-20 2

25.64

ИИ-Ж5вмпТ ЛИСТ 12
ОС-15 24 АИСТ 4

OK-1
К-21 2

25.86
лиет12

ОС-15 28 АИСТ 4

OK'2
К'22 2

27.95
АИСТ12

0 И 5 26 а и с г 4

0К~3>

О С -15
~ п — 7— Г

I3 3 - 3

Ш1л 4 4 /ft__IikVk

. J
i 1— га— Г5---WTi

ОС-15

1630

П р и м е ч а н и е :

0СЧ5 П Р И В А Р И В А Ю Т С Я  НА К О Н Ц Ы  ПРОДОЛЬНЫХ  

С Т Е Р Ж Н Е Й  П О С Л Е  С Б О Р К И  О Б Ъ Е М Н О Г О  КАР

К А С А  В С Е Й  П А Н Е Л И .

т к Н А Ц Е П И  Л U ф I  1) 15 Ы X ША Х Т  И ПЛИТ Ы О OK H I T  U А С Е Р И Я
М М - 0 4 - 1 5

1973 О б ь е м н и е АРМАТУРНЫЕ и  р и с ы  ок-1 ; ок-z; ок-з Выпуск
Z

лист16
12915 20



t*
m

U
n

»A

Г

O K - 4

11 И
ОС-15

МП

100 *з

ж

I '  I I »  S 4

К*12

2130

' г н ' Л  
22 ] ц \г * 4 

.120

ОК - 5

2| 2-2 
1 0G-15 =

/11111 11.11.1 А\
r~t
9 4 — *  "‘ 4  

о  
' s r

»

p

о
, CM 

CM

* «я-
. Т ч

.  M S  i

Тшохъ

Ц

2 1 3 0

^ 2 0 *o Jwjft N
--- У

120

2 3  ‘

O K - 7
O K - 6

I5 Ц
OC-iS

|41 o c - i
Г l Гг Г7/

I
rl _

j8{ lOOxL- Ы>

ii530

u ц

4 - 4

20

М а р к а
ОБЪЕМЫ
КАРКАСА

М а р к а
иЗДЕЛИЯ

НОАМЦ.
ШТ.

Общий
БЕС
К Г

№ : №  
ВЫПУСКА. 

А МСТ А ,

D K - 4

к-12 2
5 5 , 8 8

ИН-04-15 8 tin 2 
AWCT W

О С - 1 5 2 8 л нет 4

О К - 5
К - 15 2

4 0 . 5 2
лм/т ц

0 0 4 5 2 8 л нет 4

О К ' б
К Ч & 2

5 5 . 8 0
л и ст  14

О С - 1 5 2 8 л и с т 4

О К - 7
К - 3 6 2

5 0 . 3 2 '
лист 14

О С - 1 5 2 4 лист 4

П р и м е ч а н и е  аа но  на  а и с т е  16.

тк П А НЕЛ U лифтовых ША Х Т  Н ПА Ш И  П О К Р Ы Т И Я ~ Т Ш 1
И И - 0 4 - 1$,

1973 О б ъ е м н ы е  а р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  о к - 4 ;  о к -5;  о к - 6  ; о к - 7 ffiWTWT 2 17
/29/5 2t
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OK - 12 OK - 15
22

ОС-15
/ m i  . m i .11 n\

i  - 1

О М 6

■ ы Н Ф— ^

100 75 —- -|

2130

О Ы *

22

a .

OC-15

TJ' f l .UTJ
2-2

г *

too

Q M S

i

J.j.2QU  12^ ^tcjo

2130

» « OJ I
p o ,

OK - 14
OK-15

№ A M U  
ОЬЬ t м н. 
К. АРИАСА

М А Р ^ А 
И З И Л И  А

К Q A U ч.
и т .

О б щ и  й 
e t c  
* Г

rf?
ВЫПУС К А 
ll■ Л « СТА

O K - l b
К М 9 2

г  9. ьь
UU-04-1bt*m,2

л и с т  1 3

О С - 1 5 2 4 л и  с.т 4

О К - 1 2
К * г г г 28.42 Л и с т  13

О С - 1 5 г о Л и с Т 4

О К - 1 3
К * Ь 4 2 54.60 л и ст ! 3

О С - 1 5 го л и с т  4

о к - и
К - 5 5 2 46.88 л и ст 13

О С - 1 5 го Л И П  4

01 -  15 V 3 0C- 15 4 - 4

IMP
r ~

2 ? j . l V  p '
p W r »

► 0 Ё 5
i

П ? U M t 4 A H t t £  A. A Н О Н А  Л И С Т Е  16

T K Я A И I  Л У l \ U * V 0 M l X  in К t T «  П Л 1М Н  Н И И 1 И C U >  U S  
H U - 0 4 -  15

1973 Н И М П 1 . 1  Н М 1 Ш П П  U  ? X A 0 И  О X - 1 г ;  O K - 1 5 ;  O K - 1 4 ;  О X , - 1 5 алпуск
г

A u e r
\ 9

S29Y5
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Cbft РИА ПО Д » В Ц С О  Ift

\1 L

ivi  a  -  ч

r -

зоо
з ю

M Д - 8

1 _ L
6QO 4

Г 5 К  ± 2

M A- 25
m n  а noa флюсом

1 - 1

70

\

on, Ф 16

“ f  \-f
40 60

140
40

- i Z

1 • ■■ 
1 
1

— Э >
— 5 )

i. 300¥

- /А )

\\ / ...........  ...-

4 - 4
, ш т т  u  а том t ч н a ft 

H A  P Ik 4

140

4
Г - 7 —

Ь-
, 50

1
5Q

10 0

Ауто i а я с и ш  i o n  t p c t h
5 /  Г Щ Щ 1 Щ У 1

2 4

№ АРУ,А
m u u  ci поз.

С Б U  ». 

м м

Ко А.

ни.

Я л а а л в е с ,  к. г
ПОЗИЦИИ 

м м
UА ИА.

м
ВСЕ X

позиций И Ш Л У  ft

лад- *7
3 ‘ 140 * 10 1 130 0.13 1.63 2. 39
1 <6 10 А || 4 300 1 . г 0.74

и д - в
5

ТУТ В А
4 90 1 140 0.14 1.34 2.28

4 010 AJ 4 380 1.52 0.94

M A - 2 S

6 • т *  8 1 60 0.0 6 0.38

0 847 ■100*8 1 00 0.0 б 0.38

8 (610 А Г 1 т 0.13 0.0 8

П о р я д о к  i m n o m m  н и т и »  m a - 2 ^

П П И И Ш Ь  AilKfP Ш  6 К. АЛ A t H  H t Л05. 6

Ц П О Л У Ч Е Н Н У Ю  “ЗАТО Т И К У  У С Т А Й О в и Г ь  I

мо 1 и  m  поло w ек и t .  П о з . 7  n р у в а *  и ■ 

П и и  к. по з, 8 по с И  у ста wo н и  octii  

АРМАТУР Я п А И Е л U,

fl Р U М Н  А И I! t  :

Р а з р е з  3 * 3  *  а и н а л у с г б 2 У .

Т К И Д Я П  И ft II Ф Т 0 И 1  X ШАХТ U п л и т п О К У ЫТ И Й
С Е Р И Я  

И И *  0 4 -  15

1 0 7 3 З К Л Д А  Hbl i A t  ГД ft U МА- Ч; МД-  8, М А - 28 Bblftv с <г Лис т21
7 2 9 / S



ш *

У

N ^v  ^

« сР П

п п
□ _

1 ъ и Л '

г £ Г

- t = K
■ т а

Ч ' ' I I м  I I 1 1

II tl
и и

30 60 60
1ЕО

t

1

H o i h

У

n t r r

-d-
со

О
с о

S 2 i

150
У ----------------------------------- з 1

1 - 1

«ко

0 |
м

£оо
г

\ \ \ \ v v v

я
£

У
\ \  \ V \  \  v .

1
то . 70

1'to

e

h r

n m  2

A

2 - 2

150
----------------------- ТТ
// / / / / / / / \

115 зг,

ей

о
со

*
СО :

18 90
105

« I

2 5

Сп е ц и ф и к и цнл c t a r u  h r  д е т д а ь
Ма рк а  

де та  а м

И И

N&
ПОЗ

СЕЧЕНМ1
mm

Коп
шт.

Д ам н r Б ЕС КГ
Позиции

/ИМ
На детааь 

М
Вс е х

позиций
ДЕТИ ПИ

1 -160*32 г 140 о.г& 11.25

и л *

г -160*32 1 108 0.11 4.42

3 -1бо*зг .1 150 0.15 6.0 Ъ
4 ШЯНГ 4 300 1.20 0.74

Я 5 Е А  J '

►

у
зг 3 10

т к П Я Н Е Л и АН Ф Т О В ЫЛ  П А И  U НА U Т Ы П О К Р Ы Т И Л С Е Р И Я
« И - И - 1 5

1973 З а к л а д н а я  д е т а л ь  М Д -  4 Вы п у ск
2

/ 2 9 / 5

лист
22
26



*1 
о 1.

 К 
о f

t 
■ ■ 

■ л
 ’

• 
i 

|Я 
Ho

t Г
 М

Л я
__

__
__

__
__
V'i
bs
wm
\\
 л
ш*
*-

 
1Р.

Я И
й 

 ̂а 
а д



чО

UJ

i

ь П

d _
Ct

C ? Q  *— a: 
т ~ ~ — о
z s :  о  
z r  2 :
LZD u; 
fZL

М Д -1 1 ;м д -5
27

для мд-11

< L J 3 j- 3H

1 210 . АЛЯ мл- 11

______ « с — :. для мл-5

M A - 6

Д У Г О В А Я  С В А Р К А  В О Т В Е Р С Т И Е  
Z Р Д З З Е Ц К 0 И К 0 И

£

370

2 - 2

370

2 1 0  !. для М Д - 1 1

^ Д У Г О В А Я  СВ А Р К А  6 8 T B E P C T U E  
С Р А З З Е Н К О В К О Й

. 160 *
/--—  ' '

. для мл - 5

МЛ-20
К

4-4 Д У Г О В А Я  С В А Р К А  В
О т в е р с т и е  с р а з з е н к о в 

к о й .

СВАРКА ПОД 
/ фА ШСОМ

140

V / ж

ч
toсЛ

\

'  щ 8<м

э
С

а .
SO , 60 .31j .

д 120

Сп е р ф у у р » т л и  ил издЕли Е
Марка

ИЗДЕЛИЯ
№

003.
Се ч е н

мм
Кал А л и н а Б е с , кг

шт ПОЗИЦИИ
*м

НА ИЗД. 
м

ВСЕ* , 
позиции ИЗДЕЛИЙ

МД-Н

1 “ 140*10 1 250 8.25 2.75

5 75г -4 0 4 2 2 250 0.50 1.88

ъ 012 Ain б 210 1.26 4.12

МЛ-20
А -№<1 1 280 0.28 2.11

4545 -420*8 4 280 0.28 2.Н
б 010 A hi 4 152 0.55 о.ъг

МД-5

1 -140*10 1 '  250 0.25 2 7 5

5.252 “4 0 4 2 г 250 0.50 1.88
7 010 Am 6 160 0.96 D.60

МД-6

1 “ 140*10 1 250 0.25 2 7 5

4.72  ■г 0 4 2 A I Б 570 2 .2 2 197

п о р я д о к  и з г о т о в л е н и я  м у с т « и о б к и м д м п 1 Ш 0 и м и

П Р И В А Р И Т Ь  A U K t P A  П05. 3 , 6 , 7  К П Д А CTWН А М  поз.2и4 
U П О Д У Ч Е Н Н Ы Е  З А Г О Т О В К И  У С Т А Н О В И Т Ь  В П Р О Е К Т Н О Е  

П О Л О Ж Е Н И Е ,  З А Т Е М ,  П О С Л Е  У С Т А Н О В К И  В С Е Й  

А Р М А Т У Р Ы  П А Н Е Л И ,  П Р И В А Р И Т Ь  П Л А С Т И Н Ы

поз.  \ И 5 к поз. 3, 6 и 7.

Примечание:
Р а з р е з  3- 3 д а н  и а л и с т е  26

Т К П А Н Е Л И  Л И ФТ О & ЫХ  Ш А Х Т  1-1 П Л И Т Ы  П О К Р Ы Т И Й Т Е П Л —  
Н М - О Я - 1 5

1973 ЗАКЛАДНЫЕ ЛЕТ «Л Мй~5; МД-6; МД-11; МД-20 В ы п у с к
г

лыс*

2 ?/29*5
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а н о р а к  m m  
у  у п ц  флюсом С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  д е т а л ь

Марка

детам

4 4
поз

С е ч е н

(Л м
КОЛ
шт.

Д а й н а Ь е с  к г

Позиции
мм

Як ДЕД. 
м

ЙС ЕА „ 
nobnuui

Детали

МД-13

1 ф 10 A III 4 300 1.20 0 74

7 -67

2 -140 а 40 2 70 0.14 1-54

3 -140 *<0 2 24 6 0.49 5,39

AA-42

Ц Фюам 4 300 1.20 0.74

3 .7 5

5 '<40X10 2 125 0.25 2 7S

Б 4  40X10 2 2ББ 0.57 6-26

МД-23

4 <>10 А \\\ 4 300 1.20 0.74

Ь -23

5 -140*-10 2 125 0.25 2.75

7 -140 HQ 2 21Ь 0.43 Ч.7Ч

Us
s 4

ж

TK П н е н  лифтовых ШАХТ и ЛАПТИ п о к с ы ш
К ' 7 3 .' АН ЛАДНЫЕ Д Е Т А ' й  МД - ХУ, МД 2 2 ; М Д - 2 3 .

С е р и й  
И и - ом <5 

Ш Ш Т й с т
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C I U U U 9 U K A I U H  С Т А  А Н  Н А  А Т  Т А Л Ь
NVAPK А 

Л И А М А

У

ЙОЬ.

C E 4 E H U I

М М

М Л .

ШТ.

А А  U Н Д м с , К Г
позиции 

м м
U ft А (ТАЛО 

М
ьсех По
з и ц и й A t  ТА ftU

1 f 1d А М 4 3 0 0 1 . 2 0 0 . 7 4

РАА-16 5 -АО М 4 0 2 1 2 0 0 . 2 4 2 . 6 4

6 - 1 0 * 1 4 0 2 2 4 6 0 . 4 9 5 . 3  9 8 . 7 7

2. Р Я  А  <« 2 4 3 5 0 . 8 6 0 . 5*i

МД-2 3 Р 1 0  Л 1« 1 7 0 0 . 0 7 0 . 0 4

4 - 1 4 0 * 1 0 1 1 5 0 0 . 1 5 1.65 г . п

П р и м е ч а н и е  •,

N Ь Е Л 1 Д Л И  Й А А Н И  25

тк ПАНТАЧ АИФТОЬЫХ ШАХТ и плиты nORPblTUfl с 1 Р UH-04-и я
■ 1 5

? 973 ЗАКЛАДНЫЕ ЛЕТАЛИ М Д "2 ; М Д - 1 6 &м пч е ц 2 Лист27
Г2915 3 3
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Ш
П

Р
 Ц

И'
Т

М Л .  -  1 в 51

с и  [| U  4 «  и  I  и « OTA A U ИА Д i  Т А А Ь
K M U 1»М* и ч и . С о л . Л л tt и г  и , К Г
Д Ь Т А Л и nos. м м ШТ . пол а ц и  и

|А/У\
НА д е т .  

л
н е х  . 
п о з и ц и и

ДНА'ли
1 р \ г ц 4 1 6 0 1. 4 4 1 . 2 8

1*Л-18 г d. 8 0 ж Т 1 1 1 8 0 1 . 1 8 10. 06
' ъ *100* 8 г 70 0.14 0 . 6 8 12,21

4 • 1 0 0 *  8 1 160 -0.1 б 1. 00
Мй-24 5 • т ь  в 1 160 0. 16 1 . 0 0

б - 010 и 4 \ ъ г , 0. 55I 0.0 8 м *

1 и » т  i i m m i u  a u т - и о ш ,  wt-M:

Л т м и т  н и м  по?. 6 к т е  гимн», 4 и 

ж ш н т  м г п т о в к. v п ш ш п  i w r t jm  

I ta i t lU t ,  ? АТ6 М not/И T t t l f t t n  I t l i  

Н1иши мнн i npuBAPUTk пмотцну m. 5

ПРИМ 14 АН Д t:

Л m  t J 5 -  5 ш -  и  д н м  2 6

т к П л Н t А и А и Ф т о. в лиг Ш А к  Т II п л и т  61 А О  К г  И. т и 1 - Т Т Г Г 1 Г  
и у- 0 4 *\Т5

1 0 7 3 5 А К А Л  ЛИ М f А Е Т А Л и М Д - 1 8 ;  М Д - 2 4 IM1IYU
г  'лист
ж.

12915 32.



л ч -*к

: Б

I  - 1

JP

ъг

(  ПЕН HiН ш « х  ( I I U A H  Нк П Е Ш Ц Ь
№ л т
т ш

NW
м ь

Сеней.
мм

Кол
ш т.

Д Л И М В ЕЛ. КТ

ММ
НА Пет- 

ли
ВСЕХ
познинн ЛЕТАЛИ

ИА-17

1 L90 * 8 1 !»D 0.2Q

91$

1 -181)*» 3 %\ 0245 1 - 8 3

Ъ 4 0 * 1 8 г 5Ш) 100 3 - 7 7

4 012Ш г  5 1 5 9 1 4 1

l Р И М Е Ч к И НЕ:

Р А 8 Р Е З  3 0 -3 0  ЦАИНО AUС Т Е38-

Т Е П а н е л и  л и ф т о ш х  и ш н  п н и  ш ^ ш у
Се р и я  

НМ-04-15

т 5  А К . А А Я И А Л  | Е  ГО и  Ь И 1 - 1 7 . Ь ь т цг Л нет 
89 1

/ S 9 f f 3
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1 а ш ш  т т  т  П П*к5 4 г - - и

П П Г '

~ Н I
1
1 .

Н* МА-13 45 , SO ,45 г
440

г— ^ —1 *

Ш  МА-46

М А-  2 2 ; п - ч ъ г- ъ

О дугом_сШ1*/под флюсом

4 - 4
40

Vi

П Е Д й ф И К Л Ц И Я .  G T  К Л И НА Д Е Т А Л Ь

М а р к а

Д Е Т А Л И
и
П О  У

GEM EH.  
П О З .

КОА -
U1T.

Д А И Н А В е с , K f
позиции

мм
НА ДЕ Т-  

М
ь ь е а ,
ПОЗИЦИ!

АЕТА*
AM

4 Ф40 ft m Ч 300 4.20 0 74.

М - « 2 -440*40 4 366 0.37' 4-06

3 -440 40 4 246 0.25 2-75 7.55

4 ф 40 А № Ч 300 4 . 2 0 0,74

МД-46 3 -440*40 4 246 0.25 2.75

Ч -44040 4 466 047 5.46 ,6.Б5

4 Ф40 A ir Ч 300 4.20 .0 74

» И 4 5 -440*40 :  4 546 0.52 5 . 4 t

7 -440*40 4 266 о . г а г . а 9.55

i Ш в Ч 300 4.20 - 0 74

« А - И 6 -440*40 4 Ч Ч 6 0.45 Ч .95

6 - 4 Ч 0 М 0 4 246 0.22 2.42 644

П Р U М Е Ч  ft H U E :

^ 3 Е  Л 4 ДАЙ НА AHGTE 2 5

П а н е л и  д и ф т о ь ы х  ш а х т  и п а и т ы  п о к р ы т и я С е р и л
И И - О Ч -15

З Л К Л Л Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  МД- W ;  МД- *6;  М Д - 2 2 ;  М Д - 2 М - !  ВАРИАНТ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ив т т о г о  л и с т а ). &ымм| А йст
г л  ц

/ 2 9 * 5 3 5
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