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С о д е р ж а н и е а  л ь  З а  м а

Формат Обозначение На и менование Стр. Принеч.

ТП 902 -3-46.86 КЖИ.ПС1 Панель стеноза я ПС1 Ь
пег Панель стеновая пег ч
лез Панель стеновая ПСЗ 5
печ Панель стеновая печ в
ПС5 Панель стеновая пев 7
пев Панель стеновая пев 8
ПС 7 Панель стеновая пег 9
Л т1 Лоток ЛТ1 10
ЛТ1 Лоток л т г 11
ЛТЗ Лоток ЛТЗ

12пев Панель стеноваяСпсвжэ)
61 Балка Б1 13
52 Балка 62 14
ПИ1 Изделие закладное МН1
MCI Изделие соединителбноеШ 15

С2 Сетка арматурная CZ
16

Ш Каркас пространственныйШ
17Klll-Kpt Каркас плоский Пр/

С1 Сетка арматурная С/ /Л
сз Сетка арматурная СЗ

JO

emu- оз з



36
00

К.

I
% 2«г Обозначение Иан ненова ни е Кол. Примеч.

Документация
3. 900-3 сворные железобетонные 

конструкции емкостнь/х
сооружении да я Водосклв жения н канализации

Сворочные единицы
Изделия закладные

1 s. 9 0 0 - г Сальник Ад*200, В • 200 г
t S. 900 - SL Сальник Ау- 900, В=200 i
3 ТП 90Z-3-48.86 КЖН.МН1 MHt г
ч 3.900-3 ВЫП. 4(82 ч.1 мнз 1
5 То же ПН 23 г
6 к МН 29 2
7 н МНЮ 1

Изделия арматурные
В И с ts 2
9 // С 14 1
10 и Кр 1 6

д ета л  и
11 А-Ш-Ю ГОСТ781-81 Be 8580 8 г .22 кг

Материалы
а Бетон В 20 и з Mi

1. Ирпатиру панели, перерезанную  сальниках, отогнуть
1

2. i
i

3. j
1

i приварить к к о р п ус у  сольника.
Покрытие заклоАНЬ/х деталей - горячее цинкование 
f  = so мкм. t 
Панель ПС1 выполняется 8 опалу оке сериинои панели 
ПС1- 35-S t ПО серии 3.900- 3  вып. 4/81 4.1.

т п  9 0 2 - 3 - 4 8 . 8 1  к ж и .  ш н

Лдмеп СТЕНОВАЯ
ПРИВЯЗАН

ИН1 Не-

ПЮБЕР.
Руе.гр,
ТИП'
Га.конст
Ц.ШТР.

Лрушсер
КРАСНО&Й
Л ОVЦ КВР
MLul&pjlЛоццсер

HftWAlJCpACftSHH

па

з //г < /-о з

х ^ ш ш в т я в я ш т

Р |Ч .в З т |  1 **50 

Л ист I Ч истое i
ц н и и з п

ИНЖЕНЕРНОГО ОбОР^ОМНХЯ

*  Формат /13
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i j ,

Ведомость

Марко 
элемента

РОСХОДО
TW’A'H'AUa
арматурные
flrHQTupqкласса

пег

стали н а  о д и н  элемент , кг.

Й-ф
TTfff
sisme7Z7-so
Ф to

- Г
toe т

Ф5 \Итж
9m га  т &

И зделия
ДрмоУу ре* к л а с с а

закладны е

Д-щ
rtf с г

Я-if Я’Т
5781-81

ФЮ
1.18

Ф1Ч Ф1В
13.6

ВгАтш

10
Фю
з.г

4S
S.S

Прокат марки
В ст 3 кп 2

1
Г0СТ103-76---

3.23 2.8

~гдг
8 Ю

2а 3s.s

—ТдТГГ  
2132 -78

ТРУВАТП&
273*6 710*8
15.8

(Звши
расход

$$,028054

ПРИМ5АН

ИНЬ.К?

Оо*
л1 О б о зн а ч е н и е Наименование Кол. При меч.

Аоки мента ц и  я
3.900-2 Сворные желе зобе тонные конструкции емкостных

сооружений для водоснав- тхения и канализации.
Сволочные единицы
Изделия закладные

/ S. 900'2, Сальник Лу-гоо, 1-гоо г
2 S.900-% Сальник Л»- 8D0. С-zoo i
3 ТП эог -3 - 48.86 кж и - мм МН1 г

и з.9оо~з вып. ч/ы ч.г мнз 1
5 То же МИ 23 2
ь 1 ннгч 2
7 я МНЮ i

Изделия арматурные
8 я С 16 2
9 я с w 1
1Q я K p i 6

Л е т а л и
11 Й- Ig-fO ГОСТS78/-8Z 2=3520~ Т 2.22 КГмате р и а л ы
12 Бетон 8 20 ш /У'5

и приварить к кор пи си сальника.
2. Покрытие закладных деталей - горячее цинкование 

$ * SO /ткн.
3. Панель ПС 2 выполняется В опалывсе серийной панели. 

Панели ПС1-26-Б1 по серии 3.900-3 вып. V/82 v. /.

П ГОВЕР.
РЯК.ГР.
г и п
ГЛ-КОНСТ

Ш м Ш
КрлсноМ
Лр у ц х е р

Щляи».
Я дч. ота)грдс д>ии

\а*Р
Ж
д а
2EIШ Г

т П 9 1 )2 'Н Ш . КЖИ. Л С 2

Панель стено&ая
п е г

СТАЛИЯ Масса Н асштак

р к. 83т 1*50

Л и с т 1 Л и с то в  *
ц н и и э п

ИНЖШРНОДО СЬрРЧ̂ ОШМ

рН2Н~оэ 5 Фо р м а т $$
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Ы ш к т ь  Расхода стали на один элемент, кг

Я5 АН

ш Л1_

Марка
элемента

П Ш ТШарматурные Изделия закладные
Общий
расход

н I W ярмоп к A actlypa.
3_________ Прокат марки

t-ж Вр-1 X-Ж 4-Е\Л-1 ВгТ ВотЗ кп2
гоРТ
mm

nFFT£727-80 п
S7Ы - SZ ГССГ

опт ПсТ 
ЮЗ -76 гост тв 

ВПК -78
фю м Итого ф(0 Ф1¥ $16 ф/в фз -

£ -ТГ6 Т -4
10

Ща
<тч.1. эту

ясз и л ZI.Z IMS 7.8 IS.8 10 S.Z 3.S Ш Z.8 ZI.Z Ш 3.6 36J0 24336.

аа=ово 3 Одозначекие Наименование Кол При меч

документация
3. S00-3 сборные мшзсБегйнные конструкции емкостных

—
сооружений о ля вооосноо- 
жени я и канализации
Сборочные единицы
изделия закладн ы е

1 S. 300 -Jt Сальник Ду г m o i* zoo 1
1 S. 300-2L даль ни к д у ж юз 1*гоа i

3 1300-3 вып. 4/31 4.1 1ИНЗ 1

ч то /не MHZ3 Z
5 If MHZ4 Z
6 п м ню f

И зделия арматурные
7 С16 z
8 С14 /
0 .Мр( ________________ 6

Летали__________
еч 10 ТП 9QZ -з -у 8 В6 KWU. S7C3 /0 1-Ш-Ю РОСТSW-S2 1 *3580 2.22 кг

Материалы

)1 Ветон В Z0 т М*
1. Лрмстирн панели, перерезанную сальниками отогнуть и 

приварить к корпусу сальника
2. Покрытие закладных деталей-горячее цинкование S*somkm.
3. Панель псз выполняется в on оливке серн мной t панели nct-x-si 

по серии 3.300-3 вып. ч/gz ч./ отверстие в обвязочной валке выполняется 
путем установки деревянного вкладыша. Арматура обвязочной валки, 
попадающая в отверстие, не вырезается.

Пращ
[PMLlfc.JLtLL
'л. кднгт.
QшЕ
1яж

Ш м Ц
Кщ лш
Ашм±
жмД
м ш ц .
Кришнн

ТП№'УЧШ кши лез
ЛдНЕДЬ СШЕН08ДЯ

яез Р
I  ясш

U5T V30
1 Лигтв в 1

гнгч-оз 6 КОПИРОВАЛ Й>АШСКАД фТрмТвГТ

цнииэп
ИНЖЕНЕРНОГО ОЕОЮАОВШ

г. Ммш.



/1
Ш

0М
 I

М а т
э л е м е н т а .

т т —угКйП/рные ЦвделнЯ закладные
ПЦщии
Раслод

Армат и pi класса * Щ Р М 1 Прокат марки
л-к dp-I А Ж АЖ.\л1 I f l к cm3 кп г
T6ifsm-u гост5727-$l racr 

S7SI -SZ
n Щт

mU:
пет 

юз- те
гогт

Ш2 -ПГ
фю 0 5 Urirs фЮ фп due ф!0 ф5 -Г 9 X J

-ь(0 TfVZQ TpoiS

Л И и. IB11, z W.lB U 11 в 10.0 8.1 5.5 ь.гв 2.8 21.1 и в 3.S 55.0 т а

Н рН И 54И

Ш -

i Дрмйту?у панели, перерезанную сальником, отогнуть 
приварить к корпусу сальники, 

г. Покрытие закладных деталей- зоря нее пинков Арне ? *5 0 т м .  
з. Панель им  заполняется в опашке серийном панели пст-Зб-е/ по 
' cppuu з.зоо -з вш. ш .  ч.1 Отверстие в обвязочной балке выполня

е т с я , путем установки деревянного вкладыша. Арматура. 
обвязочной палки, попадающая в отверстие, не вырезается

плГг?
РйП
ILMUL
Н. ШТ9-

Ш ш Е
Ш Ш 1А
Лоуике
М ш
А о я

иш
иге
I

Ж
3WJ-

ЕЕПМ 1Ш Ш !Г*

ТП 902-3-Ч8.86 кжк пе4

ПдШ Ь Г1Ш08ЛЯ
ЛИ

иш пш нш

г/л?*.03 7 Uwmk  РШНКД|

f

А «гш

АСШПАР

i  13т V 59

1 Д ИГПГ08 1
инииэп

ИНЖЕНЕРНОЮ вНР*Дв&АНИЯ 
М1СЛ.В4

0ЯРШЛШ А 5
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№

Ведомость расхода с та л и  н а  о ди н  кг.

Маяка
элемента

ИЗДеЛиЯ
арматурные Изделия Закладные

ОЬщии
расход

Ярматцрокласса ЯР натура к лассо ~~flpOKOTмарки
Й-§ Вр-1 ЙЧ?[ н  н ы ВстЗ кп В
TUFF*
Щ

гостетгт-во тост s w -81 m r
simiтост ю г-и

Фю 4$ ИтогоФЮ Фю Фш Фю Ф5 “Г■ S
Г1“
8 -В0

n c s я т гз,* mu 8.11 № Ф 8,г s.s 3.Z8£U г т iff. ft

4 i j
I 11' 0§о% на чение Наименование Кол. Примеч.

п Документация

j j * ) ' 1 3 .9 0 0 -В Сворные хёлёзоБёТонШЯ~ 
конструкции емкостных

i l -  v сооружений для вЬдоснав- Кения и канализации
j l - J Сварочные единицы

8 J Изделии закладн ы е

§ / тп 9QZ -3-й8.96 КХН. ПН/ мм/ В
§
>ч г В.900 -  В ВЫП. U/8Z ч. Z МНВ 1

— —

Г : г То нее МНЮ 1
f1 „! 4 1 МН13 1

► А - / ' . .  р> S /г МН1Ч 1
ч . ..да г и зд е л и я  арматурные

В 3.900-3  выо. ч/sz  4.1 с 14 г
S ] 1 -

7 То же С /6 г
. 8 * КР1 в

J L .
8 . 1— ■------- ^ ' в Иотериа лы

9 Бетон В ВО № /У*

/. Панель ПС£ выполняется в опали в ке сери и ной панели 
па -З б~ Б / по серии з .з о о -ъ  выл. u/se v ./ .

Z. Покрытие закладных деталей - горячее цинкование 9 * £и МКМ .

Л’ ИШАН

ИН8.^

1»А*Р.
№ Ж
гип
Гл.кокст!
Ш ш
Нё м

Доацш
Краснова
Йояиш
Шапиро
JIosukep
Ш  ШИК

&
za&S

ТП ЗМ -УЧ 186 «ежи. яс^

ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ 
П С5 rsoР и.ют|

Лисг I /истова

кижш
е/геч-оз л
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Ведомость расхода стали на один элемент , кг.

Маяка
злененто

П у д е л и  я 
а р м а тур н ы е И у д  е л и  я  з а п а д н ы е

Общий
Расход

А р м а т у р а
к л а с с а

п р о к а т
м а р к и

fi-m Вр -Г А - Ш  Н \ А ’1 Вр’1 ВстЗ кп г
ТйЬт 
н а *

г о с т
6 П Ч -М 0 Г О С Т  £ 4 8 1 -8 1

гостЮН 7 Г О С Т  1 0 3 -7 6

Фю Фб Итого Ф/о Ф1Ч ф/6Фю Ф5 -5S -Sя -S10
ПС 6 m Ш нщ 8Л 18.6 ш 8.1 S.S 3.2621. г им 811.16

| I 1 Обозначение Наименование Пол. Примечай

А о к ум е н та ц и я

3.900-3
Сварные железобетонные 
конструкции емкостныж
сооружении Для вадослав- женин н ханолизаПии

С ворон не /е елинииы

Изделия закладные

/ 1.40O-1S. в 1 . 130-19 Изделие закладное мнш-в 3

г тп ш -3 'Ч е в е  к**- *Hf МН1 г
3 3.900-3 ВЫП. и/81 Ч.Л мнз 1

ц Та ж е пню 1
S в пнгз г
в н пн 84 t

И зделия арматурные

7 3.900-3 выл. ч/ег ч.2 С /ч г
8 То же 016 2
3 к КР1 В

П а т е р  и  а  л  6/

М бетон 3 80 1.93 **
/. Пане л i пев выполняется $ о па л в в ке серийной панели 

ЛС1-36-Б1 по серии 3.300 -3 зып. 4/81 у. / 
е. Покрытие закладных деталей - горячее цинкование 

$  * SO мкм.

т п Ш ' З - Ч Ш  к ж м .  п с е

П а н ель  стеновая
ПС 5 И. О Г  <‘ 50

Уист I Аисте if
Цнииэп ^инжвнмиого омрудомню 

г. Г10СК&Л
ФОРМАТ 43емеч-сз я
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00

i - i
tt*ojvoi Ч6Ц $40, Щ  540, Щ  $чо *$o ^

Ведомость расхода стало на дополнительные
d* 920

1
1«2£

Обозначение Наименована е Кол. Примеч
Локуненгац ия

3.900-3 Товарные железобетонные конструкции емкостных
сооружении для водоснабжения и камализаиои
Сборочные единицы

/ 3.900-3. Вып.ч Лоток ЛТ1 -9 -9 ~
г_ 3. 400 -B/7S Изделие закладное МИЧ-14т
г г 22.4 КТ

Л е т а л и

__ 4 Л-Ш- 10 ГОСТУ 791-St, &S7B6~ 3.S4 кг

Марка
элемента

изд&лия закладт
ВсегоWHMra \fH>a«jr ■■ . класса I марки

А-М ЬегЗс/ЛГОСТ<СТОК*
ФВ ФЮЫ3*9щи

ЛТ1 1.01Щ  1.1НО 30М

А Лоток ЛТ1 отличается от серийного наличием 
дополнительных закладных деталей , отверстий м 
Уколоченной длиной.

2. Рок рыт не закладных деталей -  горячее цинкование 
5 * SO J4KM.

3. Арматурные сетки перерезаемые тру вой ( поз.З)t 
ой резать по месту, отогнуть и приварить
к корпусу тру вы.



Ведомость расхода стали на дополнительные 
зек лад ные детали на элемент, к г.

/Парка
элемента

Ъшия ъошдные
ВсегоЛРмогУраMQCCQ прокатmSpcu

я-ш ВстЗсгт£
№S7iHl
Ф8 ФЮ ш з ш

МТ2. 1,0 14,1 ix\i4.0 30,4

}
а:ол

r*iо Обозначение Наименование Ко/ Прнмеч.

Документация

9 900-3
Оборные железоБетонные конструкции емкосгнык
tooру же ни и для водоснак - 
Кения и канализации.

Свороиные единицы

1 3.900-3, ВЫП.8 . Лоток Л Т 1 -9 -9 /

1 3. 400-$/ 16 Изделие закладное мнч-14 г
3 * * ® т т р ь » / IBM кг

Детали

4 Л  В-10 ГОСТS78/-9Z €*S76C ч $,S4 кт

1. Лоток ЛТ2 отличается от серийного наличием 
дополнительных закладных деталей , отверстии и 
уколоченной длиной.

2. Покрытие закладных деталей - горячее цинкование 
5 * SO мкм.

3. Лрнатырные сетки перерезаемые тру вой (поз. В), 
обрезать по месту, отогнуть н приварить
к к о р п ус у  тпру вы.

г//е у  *03



С**=о«О
tfOОа Обозначение Н аим енование Ku При меч.

д е т а л и
/ ГП 902-3 48.86 ifM/f/.Л ТЗ  / fjptfbt HUH * Ч&А к*1 ГостIQ70WS 

стзгост urns-so 4 403.0
1 2 Пеша u  погост юз-76S.sgc &С Т3СПЗ -L ГОСТ535-13 1 i  u 1 г as
ъ S Поя о с а р о г а с т /09- Фр. иеиВстЗсеS'lracTS35-?3l  *** Z 35. s

изделие окрасить лаком ХВ -У84 з а  З р а за  

по грунт овке, x c - 0 / Q

Яривяздя

Uh l  к*

к ши . ЛТЗ
11Щ]йяШПЯ№ш™

Р |20б,(5| 1'2 5

Лнгт 1Лшю8 1
инииэп

ИШП<ЕРНаГ̂ ОМР̂ ОВАННЯ

А
*

а
о

м
 

Ш

т г
gfluсэhek

dасо I Обозначение Наименование Кол Приме
чание

Документация

3. 300 -3 сы р те  тлезв&етбннмг-коиструкааи емкостных
со ору/нений оля во доен а о- 
шення и канализации

Стро чн ы е  единицы
1 ТП 902-з - Ч0.В6 к/ни. псе Стеновая панели п е х /
z t m - I S M  /30 -5 9 Изделие закладные мнпе-е /

3 ТО 902-3-48.8£ ШН / мн { f

Пап ан  па 8, паз выполняются попарно в одной опала бочкой 
фонте стеновой панели псе пишем установки деревянного 
вкладыша.
Все арматурные сетка и каркасы разрезаются пополам.

В Д -
m  г

ш г м а -
АО ШК£Р

м Х ё* f

P u m i
1  ШТ Р.

Шпнро
ЛШК£Р

feSt''

К л и ц КрАСНШ
sr/ е ^ о з  / з

П  902‘3 'Ч Ш КЖН.  я *  S

Я л ш *  ептв/Щ 
( яр I ,  нез)

1ШШ1Л1Ш1МПШ

t  №  г

дней IЛнгшоа. {
инииэп

Й ш «е й о г« к а г а и м ш
Г. M tU IA

* " " “ * 0 М А  Рше$пш Шт1 4 *  Its



h i J 5 Обозначение Наименование Кол Граней

Д о к у м е н та ц и я

ГОСТ 24S93.0-21 вами обвязочные железо* 
Бетонные д л я  здании
промышленных предприятий 
Технические условия

Сварочные единицы

/ ГОСТ24993.1-21.1000 СВ 50П 25-3/7 1
2 1.400-15.81. 110-41 И И  111* 6 Н

Выборка cm л и на дополнительные 
закладные детали на элемент, кг.

Маяка
элемента

Изделия закладные

Всего
арматура

класса Прокат марки

Л - т В с тЗ  кп 2
го с Т  

07 $1-8 2 ГОСТ13303- 74

*8 Итого5=6 3=2 Итого
51 0.4 0.4 4.4 1.6 6.0 6.4

/. Балка Б1 отличается от серийной наличием 
дополнительных закладных деталей.

8, Покрытие закладных дета лей  -  горячее цинкование 
§*ВОм*#-

тп Ш -З -Ч Ш  ежи. $/ j

Бои к о  
61 Р ПВО шр Т и Г я Ш  ’RwSiF Лш к е р ¥~х-

Рп .гр. Краснова
ги п J ohuicbp Ж , ___ Лист 1 Листов 1
ГЛ-ttDHCl Шапиро it& Z цниизпНИЕНЕРИОГ̂ ОЫЧДадмМН. КОНТР Лоицкбр

'Н и к *  ..... _ _ ] _Нач.ота Красавин u A i
Формат ЛЗ*//*#• 4? 3 /Л/



Марка
элемента

Иъделия закладные

Всего
Лрматзрякласса Плакат малки

Л ни В стЗ кп 2.
Tot т S781-8Z ГОСТ 199Q3 -74
Ф8 $12 «оиVJD $--8

Б2 о.ч 10.8 Ч.Ч 1\$ 14.7 28.9
St

s

J %
с »

гО 1 Обозначение Наименование Кол. Приме 4.

Документация
ГОСТ 24893. 0 -8 1 Балки аввязачн&(ё жёлр- зоветонные для здании.промышленных предприятий, технические условия

Сварочные единицы
1 ГОСТ 24893. 1-81. 1000 С Б В О П  38 -З Г Г {
г 1.ЧОО-1S. 31. 120-41 М Н 111-  8 ¥
3 ГОСТ 34893. 2-81. 1140 М 4 Ъ

/. Валка В 2 отличается от серии ной наличием 
дополнительных закладных деталей, 

г. Покрытие закладных деталей -  горячее 
цинкование S * 20 мкм.

т п 9 0 2 - Н Ш  к ж и .  в г

БА Л К А  6 2
ЙНЭДЗ: КШП КГШШЗ

Р 28S0 j:Z0Лозцкер
Рак. гр. Краснова хила. t
ГИП Лохцкер Щ - Лист I Листов i
Гл.конп'Шапиро tcfhS П  Н И  И З !и в * 1 н& и гр  a so w ^ u i*»И. К-онтр ЛОЗЦКЕР ЧT-V-,

Красавин IcXS
Формат Яэгиги* оз /з



лл
ьв

о
н

si

*■£ас:с.
4*
tr
<scfi

OSos наивные Наименование КоЛ, Яр и не ч.

Детали

59 / < 3.1кг
59 St Я-Ш-ю гост si&i'&i £*ini н ОМ кг
59 3 1 3.1кг

{. В пластине nos. i  отверстия раззенковагь. 
g. Штыри nos. г приварить к nos. I  после установки 

закладной детали в панели.
Расстояние между пластинами nos. / и В определяется 
по месту,

$. Покрытие - горячее цинкование S • SO мкм.
Притязай ~

ИиВ Mi

тп 90£'3'Ч8.$б *жи мн*

Изделие закладное 
И Н (

rtfti i:r низ л

Р 6. S4 i »fO
Лист t Д иегов

цнииэп
инженерного оворздомния 

г. Л осева
Формат ЯЧ

Лл
 Ь 

БО
Н
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£001 13 *1600
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,t2S
16s o

Обозначение Н а и м ен о в а н и е Кол. IfpuMew.

Летали
ТП 902-3-мм КМ. С2. / Я-Ш-N  rOCTS7Sf-8t £-f2so 14 Ш  кг

й- i - s  r o t r $ i8t~2z e - u s o I.OSer
m Я- T- 6 гост 5131-82 t*isso О, SI JU

кжи. С2

||дтпветз1шШ Щ Е
?

1
25.04 VSD

Л и с т 1 Листом 1

fl РОВЕР.
ш л
ГИ n

Johukip
Иденов д
Л они СВР

жг

тп 902-3-4186

Сетка арм атурн ая
а

Гл.конст Ш а пиро
н. контр. Лоуццер
Ндч.отд Красавин £а Г

ЦНИИЭП
ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЙ 

г. Москва
Формат Я4 оз /7



I
ъX
«а<*>I Обозначение Наименование Кол Приме ч

Сварочные елиницбг
1 тп зог-з-чвяе кжи.к/rt-W Каркас плоский А > / iS S.Z7KT

Мега ли
Stf z тпзое-з-шв кжн.кт.г Й-Т-В TOCTSW-81 8*$fSO /в 0.7 кг

1ZSO
щ

1
14 х ZOO * 1800 1 я £

3 iso х

Стержни поз.З приварить к плоским каркасом К р (  
с помощью сварочных, клещей в соответствии 
с требованиями СН 393-78.

ПрИВ«ЭАЯ

I
1

и й П ? Г1 ,

тпШ-ИШ

КкРКАС
ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ Ш

ЮПИ. КП 1

Н0таз1лзи1сш5шз

50.1 {-S0

Лист Г л и с т а * ! '
ЦНИИЭП

ИНЖЕНЕРНОГО ОВОЩОЕШ 
Г. II о с к ъ д

Формат ЯЧ

| 
W

Q9<Hfj 
П<;1Ш

Г̂
У15|ц

уУ и язииЩ
|у¥оцоМ

нц

о
5

«УXС)
•Оо
с=

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н ов а н и е Кал.Примеч.

5» М е т а  л и

БЧ / ТП Ш  -3-48.00 КЖЦ.КП 1’КрЦ Й-Ш-16 ГО СТВ П Ш  8*640 Z 0,9SSo

БЧ 3 Z Й-Т-6 ГОСТS 781-81 8*675 г 0 .№ к

БЧ $ 3 Й-Т-6 гост S 7 H -И  В * № Z 0.031 кг

БЧ ч Ч Й -Т -6  ГОСТSTB 1-0. СсР'Хб в 0.051кг

БЧ S S й -ш -tH r o c r s m -n  е*юво 1 1.88 кг

БЧ В В Й-£И0 ГОСТS 781-81 t* !is o Z О.ЧЗкг

f f m m i

ЙНВ.НЕ

тп 902-3-46.86 к ж и - ю м - к И

Каркас  л ло ск ни  
Ы

СТАЛИЯ МАССА ЦАШтЗ

Р 5.17 {•‘50

Лист 1 ЛИСТОВ 1—

инжвШ ого9борД мк-
г. Мо с к в а

ФОРМАТ »Ч



X
<1

К3 X Сзto
«*>C5t:

0 § о ъ н а ч е  hu£ Н аим енование KcfflПри меч.

Л е т а  л и

ВУ 1 ТП9б2‘3-У8Ж КЖИ.С1.4 А ’ Щ - 1 0  ГОСТ STS f-Si €*Z2SL 19 1 . 3 3  к г

ву 2 Z ft-l-B ГОСТ £781-$Z e*W50 1 1 0 . 9  к г

тп  90И-3-Ч8.85 к ж и . а

С е т к а

а р м а т у р н а я  с i

Стдаж?1МАССА МАСШТД5
О

р $ 1 . 1 1 - S OПр о ш . Ло»цкер Л
Р у к .  ГР. К р а с н о м J M fU
т и п Л о ч а ш Лист 1 Листов 1
Глхоист Шапнрс 4 дни нэп

ИНЖЕНЕРНОГО ОВОРДД06АНМЯ 
Г. МОСКЬА

Н. контр. И О ' Ш К Е Г Г '
Нач.отд Красавин. A j L

Формат яц

|Й
ЙУ

.№
ПО

АЛ
.|П

ОД
ПИ

ГА
 и

 Л
ДТ

Д1
&З

ЛМ
 И

Н8
 N

> 
Л

лб
Б

О
М

г

1 X
о

t o

«о
CJ Обозначение Наименование Ш . Примечен.

Л е т а  л и
1 тп  902-3'Ш е  КЖИ.а.  1Й-Цчч ro c T sm -s i e»i$sc 19 Z,Z4 кг

и 1 г Д-T-S ГОСТ£131 S I  €*4050 7 0,9 кг

ПР08ЕР
Рак.гр,
Г и п
Гл. К5НГТ
Щц>нтр.
Ндч.отл

ЛмиКЕК
Краснова
Лониквр
Шдпкрс
Л о nox.tf-
teACAWHjs&f

W *

r n  902-3-H8 86 кжи. сз

Сятк А
АРМАТУРНАЯ СЗ

Н2Э1!ВДГО01ШТЗ:7-П

48.S USQ

Диет I Д'мстоа <
цнинэп

ИНЖЕНЕРНОГО ОКОРЗДОМИК г. rtocjcs д
г / / г < / . & 3  Формат ДЦ

Типовой проект 902-3-48.86

https://meganorm.ru/list2.htm

