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РЕМОНТНО-МЕХАНИЧЕСКИЙ цех 
ПРЕДПРИЯТИЯ КПА МОЩНОСТЬЮ ЕЮ ТЫС.КВ.М ПБ1ДЕЙ

ПЛОЩАДИ в год

АЛЫ БОМ  2
С О С Т А В  П Р О Е К Т А

А Л Ь Б О М   ̂ ПЗ Пояснительная записка 

А Л Ь Б О М  2 ТХ Технология производства

ЗМ Силовое электрооборудование 

А Л Ь Б О М  3  СО Спецификации оборудования 

А Л Ь Б О М  4  С Сметы

А Л Ь Б О М  5  О б щ и е  виды  оборудования единичного производства

Р А З Р А Б О Т А Н Ы
ВГПИ ГИПРОСТРТМ$МАк1 Утверж дены  и введены в действие

Гл. инженер институтАх^ ^ ^  С.К. Казарин ВГПИ Ги п р о с т ро м м а ш

Гл. ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА М .А . ГОТЛИБ ПРИКАЗ ОТ А̂ПРЕЛЯ 1931 г. N ЗБ
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Лист Н а и м е н о в а н и е Стр.

Содерж ание ал ь д о м а 2

Т Х Техн ология производст ва

1 Общ ие d a H H b ie 3

£ П л ан  н а  от мет ке 0.000. Разрез 1-1 Перечень оборудована* 4

ч5 С х е м а  г р у з о п о т о к о в S

*
Паннь/е для проектирования сетей сжатого воздуха, 

водопровода и  канализации в

5 Задание на проектирование сетей сж ат ого во зд уха 7

6 Задание на проектирование водопровода и  канализации 8

7 Данные для проектирования отопления и  вент иляции 9

8 Задание на проектирование отопления и  вент иляции 10

9 З а д а н и е  н а  з а щ и т у  о к р у ж а ю щ е й  с р е д 6/ Н

/0
своднд/й _ план фундаментов. Задание на проектирова­ние фундаментов под оборудование /начало) /2

11
Задание на проектирование фундаментов под оборудо­
вание /  продолжение) /3

/2
Задание на проектирование ф у н О а м е н то в  под одору- 
дооание /  продолжение) Й

13
Задание на проектирование фундаментов пои ооору- 
ообание /продолж ение) /5

/0
Задание на проектирование фундаментов под обору- 
давание /окончание/; /б

Э М С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е

У Общие данные 17

г Принципиальная схема распределительной сети /начало) /8

3 Принципиальная схема распределительной сети /окончание) 19

о
план расположения электрооборудования и проклаака 
электро ческиу сетей /начало) 2 0

S
План расположения электрооборудования а прокладка 
электрических сетей /окончание) 21

6 ведомость материалов основного комплекта м арки  
ЭМ и объемов строателънь/х и монтажных работ 2 2

ru n Готлиб Я Р
И 6 - 7 -  0 3 2 2 .9 0 -  Т ХПач.огд

1

гл.техн. Занебская &е*н) 0?.3(I1

Ершова Ремонтно-мехаиичесКиО цех предприятия КПП 
мощ ност ью  УПтб/с.кв.м общей площади в  годПробер. Занебская

Н.контр. Зинебсхая, Стада.« Лист Листов

P /J

С о д ер ж ан и е а л ьб о м а
Гчпрост ром м аш  

М осква

250Ш- 02 3 Формат Ас!
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Ведомость рабочих чертежей основном ш/теша мары ТХ Ведомость ссылочных и прилагаемых до*</ме„тод

Л и с т / / а и м е н о б а н и е Прим ечание

/ О б щ и е  даннЬ/е

г П л а н  н а  о т м е т к е  О- ООО Разрез /-/,Перечень оборудования

3 С хем а г р у з о п о т о к о в

4
Данны е для проектирования cem ei) с ж а т о г о  во з­
духа , водопровода и  к а н а ли за ц и и

S Задание н а  проектирование с е те й  с ж а т о г о  в о з д у х а

6 Задание н а  п р оекти р ов а н и е  водопровода и  к а н а ли за ц и и

7 Д аннЫ е д ля  проектиров ани я о то п л е н и я  и  в е н ти ля ц и и

8 Задание н а  проектирование о то п ле н и я  и  в е н ти л я ц и и

9 Задание н а  з а щ и т у  окр уж а ю щ ей  среды

/0
Сводны д план  срундам ентов. Задани е н а  проектирование  
Ф ун д а м е н то в  п о д  оборудование /н а ч а ло )

//
З адани е н о  п р о е к ти р о в а н и е  ф у н д а м е н то в  п од  
об орудова н и е  /продолж ение.)

12.
Задани е н а  п р оекти р ов а н и е  р ун д а м е н то в  п о д  
оборудование /продолж ение)

/3
Задание н а  п р о е к ти р о в а н и е  р у н д а м е н т о в  п о д  
обооидование /продолж ение)

/4
Задание н а  п р о е к ти р о в а н и е  р у н д а м е н то в  п о д
оборудование /окончание)

Рабочие чертежи основного комплекта марки ТХ 
выполнены 6  соответствии с  действующими строитель­
ными нормами и  правилами а предусматривают 
решения, обеспечивающие безопасность при соблю­
дении уст ановле н н д /х  правил.
Главный инженер проект а М.Д. Готлиб

Обозначение //аим енобание Прим ечание

СсЬ/лочнЫе документе/

0 M T/1 -O 9 -S5 О бщ есою зны е норм ь/ те хн о ло ги ч е с ­
к о го  п р о е к ти р о в а н и я  по едпо и я  т а й
м а ш и н о с тр о е н и я , приборостроения  
и  м е та л л о о б о а б о тк и . Р е м о н т н о -
м е ха н и ч е ск и е  ц е хи

0 Н Т П -0 /-8 5
Общ есою зны е норм ы  те хн о ло ги ч е с ­
к о го  п р о е к ти р о в а н и я  п р е д п р и я ти и
м аш и ностроени я, п р и б о р о стр о е н и я  
U м е та л л о о б р а б о тк и
L/e xu  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й

Тосударственнб/й комитет СССРпогидромета 
оологии и контролю  природной соедб/
Сборник м е то д и к  п о  р а с ч е ту  выбро­
сов в  а т м а с т е о ч  загрязняю щ их 6 е -
щ е с т в  р а з ли ч н ь /м и  прои зводства­
м и

ГОСТ 3874 - 82
В о д а  п и ть е в а я . Ги ги е н и че ск и е  т р е ­
бования и  кон/паолЬ за  к а ч е с тв о м

ГОСТ /7 4 3 3 -3 9
Пром ы ш ленная ч и с т о т а , сжато/д воз­
дух. Классб/ за го я з н е н н о с ти

ГОСТ 3262-75
Трубы  сталбнЫ е водоеоэопроводнЫ О  
технические исловчя

ПошагаемЫе докцментб/

СО С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р уд о в а н и я А льбо м  3

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

О бозначение И аим енобание Примечание

ТХ Технология производства

э м Силовое электрооборудование

Условные обозначения
з.ш -  эл ектрошкаср 

ши -  шкаср управления 

д -  подвод сжатого воздуха 

ф — подвод воды 

© “  отвод Зодб/
f  — подключение местной вент иляции 

Q -  мест о рабочего
--------  подача металла на переработку

подача заготовок
—  v —  подоча готовой продукции

привязан

4 / 6 - 7 -0 3 2 2 . 9 0  -  Т Х

Р ем онтно- м ехани ческий  ц е х  п р е д п р и я т и я  
КПД мощностью 90 ть/с .к в  м  общей площ ади 3  год

\Листов

Общие даннЬ/е

Стадия ласт

РП /
Гчпростроммаи/

Москва
25041-02 if  < Р о р м а тХ 2
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Р а з р е з  4 -  \

П л а н  н а  d t m . 0 . 0 0 0

k

Пе р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я

КЫ
ПОЗ-

Н а и м е н о в а н ы  е К- ВО
Шифр.

МАРКА
Пр и м е ч а н и е

1 К РАН МОСТОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 40Т УПРАВЛЕНИЕМ (ПОЛА /,--16.5М Л/НР.&КВТ 4 НЗ- 560
г Т еле w к а самоходная грузоподъемностью 20т 

а/' Б. 5 кет 4 СМИ/- 454 А
з TOKAPHO ~ ВИНТОРЕЗНЫЙ СТАНОК С УЦИ0 630 К 4500 мм л/; 49.72 Кбт 4 4М63МФ401
к ТОК АРНО ' ВЫНТРРЕ зныи СТАНОК С УДИ0 400X 1000 мм Ы: 14-875кот % 46Д20 Л<М

5 Вертикально - сверлильный станок г/ = 4.42.кьт 4 4 0 432
Б Настольный  в е р ти к ал ь н о- с в ерл и л ьн ы й  

стано к  л/ = 0.7S КВТ 4 2.Д 406 П
7 ПОПЕРЕЧНО - СТРОГАЛЬНЫЙ станок  С ПОВОРОТНЫМ 

столом л/= 5.5 квт 4 73 0? ГТ

8 KOHCO ЛЬ Н0~ ФРЕЗЕРНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ СТАНОК

//=10-0 квт 4 6Т 82-4
9 Круглою ли ф ов ал ьны й  у н и в е р с а л ь н ы й  станок 43-ОА КВт 4 39 434 &М

10 ТОЧИ льно -ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ДВУХСТОР онн и й 
ста н о к  л/5 3.5/5 3 квт 4 ЗК 634

Н точ.ильно- ШЛИФОВАЛЬНЫМ станок  ( н а с т о л ь- 
ныи] л/= 0 75 Кбт 4 ЗД 634

11 НОЖНИЦЫ ЛИСТОЬЫЕ к р и в о ш и п н ы е  Для 
Резки  ЛИСТА 42X2000мм ы: 47.0 квт 4 НА 3424

1з Пресс - но ж и и цы к о м б и н и р о в а н н ы е  
л/= 4.8 + 1.5 КВТ + 1.5*87 4 НЙ 5222 Б

14 Ст а н о к  н о ж о в о ч н ы й  V  = 2.32 квт 4 8725
<5 Молот КОЙОЧНЫН ПНЕВМАТНЧЕОКИЙ.НаМИНАЛЬНЫК 

БЕС ПАДАЮЩИХ ЧАСТЕЙ 80 кг /V5 7.5 КВТ 4 МА 4129А
46 На к о в а л ь н я  о д н о р о г а я 1 ГОСТ Ш 98- -75
47 Ве н т и л я т о р  ( к горну) л /-0,6 квт 4 Ц4-70 М 2.5
48 Вы п р я м и т е л ь  с в а р о ч н ы й  л/= 47.0 квт 4 БД - 306
49 ПОЛУАВТОМАТ сварочный  в(комплекте С ИСТОЧ­

НИКОМ ПИТАНИЯ ВД У- 505) л/-018квт + 40 кВА 4 Г1ДР- 508
20 Автомат сварочный (в комплекте в источником

ПИТАНИЯ ТДФ#- 2о02) Л/-2.5КВТ + 2А0 КВА 4 А Дф-2004-1
24 Монтаж ная  п л н та  ч у г у н н а я  50№хй00 *.290мм г

чг плиты РАЗМЕТОЧНЫЕ и поверочные Г кл  ̂
точности 4600 х 1000 мм 1 РОСТ мэоЬ -86

23 АППАРАТ СТАЦИОНАРНЫМ (С ГОЛОВКОЙ НА 500 А)
л/' 0.12 квт 4 ЭМ- 17

2*1 Вы п р я м и т е л ь  в в а р о ч н ы й  однопоотовый лМ О ква 4 ВДЭ- 505
60 ЬеРСТЯК СЛЕСАРНЫЙ н а  2 РАО 04 И х МЕСТА 8 355?/4
64 Ст е л л а ж  с е к ц и о н н ы й 43 3557/2
62 Ва н н а  д в у х к а  м е р н а я 4 3557/3
S3 Горн Од н Оогневой 4 3557/4
65 У с т а н о в к а  д р о б е с т р у й н а я  л/ =0.25к&т 4 3557/9
66 У с т а н о в к а  для м е т а л л и з а ц и и  л/ -0.8 квт 4 3557/40

68 Верстак  для эле к т р о с в а р о ч н ы х  работ 1 355?/?

69 Ртол ро л и к о в ы й  к л и с т о в ы м  н о ж н и ц а м 2 3554/1
7о Дарь для абразивного  м ат ер и а л а  5QO*5QOx5oom* 4 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

74 Ларь для угля  500  ̂500 х 500 ллм 4 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

72 Ларь для п е с ка  500 к soo х 500 м м 4 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

Рлинмг.пр Г о т а  м в Жг
4 1 6 -  7 -  0 3 2 2 .  9 0  -  Т ХНа ч . ста ЙЛР ГА нов

РЛ ■ ТЁХ Н- З а н е в с к а я oP,9f
ИНЧ(ЕН. Е р ш о в а Ре м  о и тн  о - МЕХ АН ИЧ Е СК И и ц е х  п р е д п р и я т и я  к п д  

М ОЩ НОСТЬЮ  д О т ы О .К в .М  ОБЩЕЙ ПЛОЩ АДИ В ГОДПРОВЕР- ЗАНЕ&СКАЯ

Пр и ЬЯ з а н  ••
Н. к о н т р . За н ЕВСКА}/ СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

Р п а

П л а н  н а  о т м . 0. О О О .  
Р а з р е з  1 - 4 .  Пе р е ч е н ь  

о б о р у д о в А Н  И я

1 И П Р О С Т Р О Л Л М  АШ

М о с к в аИ И  в. лГ

250 4 1 - 0 2  5
Ф о р м а т  А 2



5



н
 я

н
и

 
w

v
c

fll 
ш

у
м

 
и
 

•и
М

о
ц
 I 

iry
o

u
 
н
 

д
н
и

6

Д а н н ы е  д л я  п р о е к т и р о в а н и я  с е т е й  с н я т о г о  в о з д э х а

Н а и м е н о в а н и е  в н у т р и ц е х о в ы х  

п о т р е  б и т е л е н
Ин д е к с

ИЛИ Ш И Ф Р  

М А Ш И Н Ы

Количес тво  

с м е н  в

СУТКИ н 

ПРОДОЛЖИ­

ТЕЛЬНОСТЬ 

С М Е Н Ы

О М Е н /ч

К о л и ч е с т в о

П D TP E 5H T  ЕЛЕЙ

Ра с х о д  в о з д у х а  

н м 3 /  мин.

Г о д о в а я

з а г р у з к а

о б о руд о в ан и я

В C T A H K 0 -  

Ч А С А Х

Г о д о в о й  р а с ­

хо д  в о з д у х а

н м 3 / г

Д а в л  е н и е 

ВОЗДУХА У 
п о т р е б и т е л я

МПА

(кгс /см г)

Пр и м е ­

ч а н и е

Все  го

6 том
ЧИСЛЕ

ОДНОВРЕ­

МЕННО

РАБОТАЮ­

ЩИХ

Н а  е д и н и­
ц у  о б о р у­

д о в а н а  я

В с е г о

1. А в т о м а т  с в а р о ч н ы й  п о з . 20 А Д Ф - 2 0 0 Н 1 / 8 1 1 0.54 0 . 5 4 1308 4 2 3 1 4

0 , 9  . . . 0 . 5  
( 9 . . .  5)

2. А п п а р а т  с т а ц и о н а р н ы й  п о з . 23 Э М  - 1 7 l / 8 1 1 2 . 0 2 . 0 852. 1 0 2 2 4 0
0. 4 . . .  0.6 

( 4 . . .  6)

воздух под­
водится к
МАСЛОВП-
ДООТДЕЛИТЕЛИ

3. У с т а н о в к а  д  р о  ь е с т  р у  й  н а  я  поз.  65
( П Р И  Р А Б О Т Е  ОДНОЙ Ф О Р С У Н К И )

3 5 6 7 / 9 ф
1 1 1.5 1 .5 1250 1 1 2 5 0 0

0.6
1601 ТО ЖЕ

И т о ГО : 4 . 0  4 2 5 7 0 5 4

t у ч е т о м  к о з ф ф и ц и е н т а  

од но  в р е м е н н о с т и - 0.8

с
о

Д а н н ы е  д л я  п р о е к т и р о в а н и я  в о д о п р о в о д а  и  к а н а л и з а ц и и

К О ЛИ ЧЕСТ- 

80 СМЕН 

В СУТКИ

Продол-

ж и т е л ь-

н о с т ь

с м е н

ч

Количество

РАБОТАЮЩИХ 

В ЦЕХЕ. Н а и м е н о в а н и е  о б о р у д о в а н и я ,

ПОТРЕБ ЛЯ Ю1ЩЕГ0 Й О Д У  И СБРАСЫ ВАЮ - 

Щ Е Г О  П Р О И ЗВ О Д С ТВ ЕН Н Ы Е  с т о к и

И н д е к с  

ИЛИ ШИФР 

М А Ш И Н Ы

Ко ЛИЧ БСТВ О 

ЕДИ НИЦ  

ОБОРУДОВАНИЯ

Расход  во д ы

НА ЕДИНИЦУ 
ОБОРУДОВАНИЯ

Об щ и й

РАСХОД

в о д ы

В СУТКИ

м*

Оброс с т о к о в  

от е д и н и ц ы  

ОБО РУДОВАННЯ

Об щ и й  

с б р о с  
в о д ы  

в с у т к и

м 3

Те м п е р а

т у р а

СБРАСЫ­

ВАЕМОЙ

воды

Х а р а к т е ­

р н а  и к а

ЗАГРЯЗ  H Е-

ния сто­

ков

Т р е б у е м а я  дли­

на  р е з и н о т к а н е ­
в о г о  р у к а м  

(НА ЕДИНИЦУ)

Тип

с б р о с а  
о хл  а  ж-
ДА К»ЩЕЙ

воды

В КАНА­

ЛИЗАЦИЮ
Вс ЕГО

В том

ЧИСЛЕ

ОДНОВРЕ­

МЕННО

р а б о т а ­

ю щ и х

Всего Макси­
м а л ь н о  

В смену

в

сутки

м 3

МАКСИ­

МАЛЬНО 

В ЧАС

м 3

в

РУТКИ

ЛЛ3

МАКСИ­

МАЛЬНО 

В ЧАС

М 3

3 8 + 8 + 7 93 38 1. А в т о м а т  с в а р о ч н ы й  по*. 20 АДФ-2001-1 1 1 0.53 0.1 0.53 0.53 0.1 0 .53 3 5 ' С
Условно

ЧИ С ТА Я
0.5

С РАЗ- 
Ры вон 
струм

г. В а н н а  д в у х к а м е р н а я  п о з .62 35 5 ? / з 1 1 0 .4 * 0.4 0 .4 * 0.4* 0.4 0 .4 * 20° С

О к а л и  н а , 

р ж а в ч и н а  

5 г / л
0.5

1. З а г р я з н е н н о с т ь  с ж а т о г о  в о з д у х а  не  г р у б е е  10 к л а с с а  ( с м . Г О С Т -  17433 - 8 0  )

2. Д а в л е н и е  в о д ы  в с и с т е м е  о х л а ж д е н и я  0 .1 5 ... 0 .3  МП А.

3. Д л я  О ХЛАЖ Д ЕН И Я СВАРОЧНОГО АВ ТО М АТА  ИСПОЛЬЗУЕТСЯ П И ТЬ Е В А Я  0ОДА

( е м .  Г О С Т  2 S 7 4 - 8 2 )

й. ^ С м е н а  в о д ь | \ р а з  в 7 с у т о к .

5. П е р е п а д  т е м п е р а т у р  п о д в о д и м о й  и с б р а с ы в а е м о й  в о д ы  1о .. .45®

6. К о л и ч е с т в о  с а т у р а т о р о в  й р а с х о д  в о д ы  на п и т ь е в ы е  н у ж д ы  п р и н я т ь  по н о р м а м .

7. К а т е г о р и я  п о ж а р о о п а с н о с т и  - ,, Г

8. Л и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  е л и с т а м и  £ , 6 ,

РИП Г от либ
9 1 6 -  7  -  0 3 2 2 .  90 -  Т ХНЛЧ. ОТА- Варган о в

РЛ ТЕХН Заневокая w\57ИНЖЕН. Ер ш о в а  ' У е МОНТНО - МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ ПРЕДПРИЯТИЯ КПД 
МОЩНОСТЬЮ 90  ТЫС-КВ.М ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ В ГОДПРОйЕр. Заневская

П р и  вя з a h -
Н- контр- Зан евокая ' СТАЦИЯ лист листов

РП 4
Да н н ы е  для  п р о е к т и р о в а н и я  
с е т е й  СЖАТОГО ВОЗДУХА, 
ВОДОПРОВОДА и КАНАЛИЗАЦИИ

I M H I ' U l I K U W w n i u
М о с к в аИ H в. ьГ£

2 5 0 4 1 - 0 2  7
Ф о р м а т  А  2
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А 3 P E 5 \

П л а н  h a  o t m . 0 . o o o

T

7

П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я

Ыл1
Пав.

Н а й м е  н о в а н и е, К -в в Шифр,
Ма рка При м ечан и е

1
Кран мостовой электрический грузоподъем- 
ностью Ют управлением с полА ДЧ6.5М лМ7.2квт 1 НЗ- 560

г
TEAEWKA САМОХОДНАЯ ГРУЗА П  0 ДТ, ЕМ Н О ОТ b Ю 20т

/У; 6,5 К В Т 1 ОМ* 451 А

Ъ
TQKa p h o - в и н то резн ы й  станок с 9ци 

Ф 650л <500 ММ л/- 19 72 КВТ f 1М63МФЮ1

А
ТОКАРНО- ВИНТОРЕЗНЫЙ СТАИ 0 К Г™Чр ф  900 х 1000 мм л/- 11-875 КВт 2 16 Д 2Q Пф 1

5 Бертиклльно-вверлальный СТАНОК лМ-12квТ 1 2С 132

6
НАСТОЛЬНЫЙ ЙЕРТИ кл ЛЬНО - С&ЕрЛИЛ&НЫЙ 
СТАНОК Л/- 0-79 К6Т 1 2Д Ю6П

7
ПОПЕРЕЧНО- CTPOTAAfeHbl И СТАНОК С ПОВОРОТНЫА 
отолом л/ ' 5.5 КВТ 7307 ГТ

8
КОНООДЬМО'ФРЕЗЕ РЦЫН УНИВЕРСАЛЬНЫЙ СТАНОК

н-- ю.д квт 1 6Т82-1

9
КРУГАОШЛИФОВАДЬМЫИ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ СТАНОК 

л/- 15-ОА КВТ 1 39 131 ВМ

10
ТОЧИЛЬНО- ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ДВУХСТОРОННИЙ 
СТАН OK fj Z ъ.5 /ъ.ъ КВТ 1 ЗК 634

11
ТОЧИЛЬНО- ШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК (НАСТОЛЬ'
ный) Nz 0-75 квт 1 ЗА 631

1 2
НОЖНИЦЫ ЛИСТОВЫЕ КРНбОШИПИЫЁ ДЛЯ 
РЕЗКИ ЛИСТА 12 X 2000 ММ a/'^.QKBT 1 НА 3121

в ПРЕСС 'НОЖНИЦЫ к о м б и н и р о в а н н ы е  
/У - 9-8 +1.5 кЬТ+15к&г 1 НВ 5222Б

и Стан о к  н о ж о в о чн ы й  л4 2.32квт 1 8725

15
МОЛОТ КОВОЧНЫЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ. НОМИНАЛЬНЫЙ 
ВЕС падающих частей - 80 КР л/-7.5 КВТ 1 МА 4129А

16 На к о в а л ь н я  однорогая 1
ГОСТ 11338" 

-75

17 Вентилятор  ( к го р н з ) л/= 0.6 Кбт 1 Ц4 -70 л/ 2.5

18 Вы п р я м и те л ь  сварочный  а/-170 квт 4 ВД- 300

19
Полуавтомат сварочный (в комплекте а нстач 
ником  ПИТАНИЯ ВДУ- 505 л/- 0- 18КВТ + До КВА 1 ПДР-508

го
Автомат сварочный( в комплекте с источником 
ПИТАНИЯ ТДФЖ-20021 л/ ~ 2-5 квт + 2Л0 КВЛ 1 АДФ- 200Н

21 М о н т а ж н а я  п л и т а  ч у г у н н а л 250о х 5ооох29Q м м a
22

Плиты  разм ето чны е  н поверочные п к л . 
ТОЧНОСТИ 1600 X 1000 мм

ГОСТ 10905- 
-86

23
Аппарат стационарный  (е головкой на 500 а ) 

л/- 0-12 квт i ЭМ- П

24 Вы п рям и тель  сварочный  аднопостовый л/:40ква ВДУ-505

60 Верс так  слесарный  на 2 рабочих места 8 3557/1

61 Ст е л л а ж  с е к ц и о н н ы й \ъ 3557/2

62 Ва н н а  д в у х к а м е р н а я 1 3557/3

63 Г о р н  и д н о о г н  е в о  й 1 3557/4

65 Ус тан о в ка  дро о е с тр ун  ная л/= 0.25 квт 1 3557/9

66 У с тан о в ка  для м е та л л и з а ц и и  л/" 0.8 квт 1 3557/10

68 Ве р с та к  для э л е к т р о с в а р о ч н ы х  работ 1 3557/7

69 Ст о л  роликовый  к листовым н о ж н и ц а м 2 3554/1

7о Ларь для абразивного м атери ал а  500*50О*5оомм 1 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

?1 Аарь для угля  500 х 500 * 500 мм 1 Б Е З  Ч Е Р Т Е Ж А

72. Ларь для песка  500 х 500 * 500 мм 1 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

<г
f-
<

Л и ст  Ч И Т А Т Ь  С О В Л А Е С Т Н  О С А И С Т А М И  4, 4 ,  И

и к с .
Рл-инжш Гот ли б

4 1 6 - 7 -  0 3 7 2 . 9 0  - Т ХНАЧ. отд . Ва р г а н о в

РЛ.ТЕХН- З а н е в с к а я М\*У

ИНЖЕН. Е р ш о в а  1 РЕМОНТНО - М ЕХАН И ЧЕС КИ Й  ЦЕХ ПРЕДПРИЯТИЯ К П Д  
МОЩНОСТЬЮ  9 0 Т Ы С . К В . М  ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ 8 ГОДПр о в е р . ЗАНЕВСКАЯ

П р и в я з а н  *
Н. к о н т р . З а н е в с к а я ' Ш Г СТАДИЯ Лис т л и с т о в

Р П 5

З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а -

Н И Е 0 E T E H  С Ж А Т О Г О  

В 0 5  Д У X А

Г и п р о с т р о м м а ш

М о с к в а
И н в .  *г

2 5 0 Щ - 0 г  8
Ф о р м а т  А £
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Р а з р е з  1 - 1

П л а н  н а  о т м . 0 . 0 0 0

а
П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я

1-JrJ
ПОЛ- Н Д И М Е Н  0 В А Н Н Е К-во Ш ифр

МАРК а При м е ч а н и е

1
КРАН МОСТОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ГРУЗОПОДЪЕМ­
НОСТЬЮ Ют УПРАВЛЕНИЕМ с ПОЛА L -  16-5М А/Н9.2.КВТ 1 НВ'560

2
ТЕЛЕЖКА САМОХОДНАЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 20 т 

лЛ 6-5 КВТ 1 емЖ-151 А

3
7QKAPHD- ВИНТОРЕЗНЫЙ СТАНОК С 9ЦИ 

ф 630я 1 SO0 мм л/г 19-72 КВт 1 1М63МФ101

4
ГОКАРНО- ВИНТОРЕЗНЫЙ СТАНОК t  У 4 И 

ф ЧОО х ЮОО МАЛ Л/ = 11.875 КВТ 2 16Д20ПФ1

5 Ве р т и к а л ь н о -с в е р л и л ь н ы й  с т а н о к  Н ' ^ Л Ч т 1 2 С 132

6 НАСТОЛЬНЫЙ ВЕРТИКАЛЬНО- СВЕРЛИЛЬНЫМ 
СТАНОК hi- 0.74 КВТ 1 2А Ю6П

7 ПОПЕРЕЧНО-СТРОГАЛЬНЫЙ СТАНОК С ПОВОРОТНЫМ 
СТОЛОМ N • 5-5 КВТ 1 7307РТ

8
KQHDOAbHO - ФРЕЗЕРНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫМ СТАНОК 

N  = 10-0 КВТ 1 6Т 82-1

9
КРУГЛОШЛИФОВААЬНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ СТАНОК

л/ = 13. 04 квт 1 З У  131 ВМ

10
ТОЧИЛЬНО- ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ДВУХСТОРОННИЙ 
СТАНОК hi -- 3-5/5-3 Квт 1 3 К 634

11
ТОЧИЛЬНО- ш л и ф о в а л ь н ы й  етднок 1 N а с т о д ь- 
ный) ы -  0-75 квт 1 ЗЛ 631

12
НОЖНИЦЫ ЛИСТОВЫЕ - КРИВОШИПНЫЕ ДЛЯ 
РЕЗКИ ЛИСТА 1 2 x 2000 м м  Л/- 17.0 КВТ 1 НА 3121

13
Пр е с с - н о ж н и  ц ы  к о м б и н и р о в а н н ы е

л/= А .8 +  l . *  кбт+/.Sjckr 1 Н6 5222Б

Й Ст а н о к  н о ж о в о ч н ы й  л/ ^ 2 . 3 2 к в т 1 8725

15
МОЛОТ КОВОЧНЫЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ . НОМИНАЛЬНЫМ 
ВЕС ПАДАЮЩИХ ЧАСТЕЙ -80кг N -  7-5 КВТ 1 МА 4129 А

16 Н а к о в а л ь н я  о д н о р о г а я 1
ГО ОТ 11398- 

-75

17 Ве н т и л я т о р  ( к. г о р н я ) л/= 0,6 квт 1 Ц4-70 н 2-5

18 Вы п р я м и т е л ь  с в а р о ч н ы й  л/ = 1 7 - 0 к в т k 6Д-306

19 ПОЛУАВТОМАТ СВАРОЧНЫЙ U  КОМПЛЕКТЕ С ИСТОМ- 
НИКОМ ПИТАНИЯ ВДУ- 505) h i-0-18 КВТ + 40 КВА 1 ПДГ-508

20
АВТОМАТ СВАРОЧНЫЙ (В КОМПЛЕКТЕ 0 ИСТОЧНИКОМ 
ПИТАНИЯ ТДФЖ-2002) Л/ = 2.5 квт + 240 КВА 1 АДФ-200И

21 Мо н т а ж н а я  п л и т а  ч ч г у н н  а я 2500х 5оО&290 м м 2

22
Плиты РАЗМЕТОЧНЫЕ Н ПОВЕРОЧНЫЕ П КА.
то ч н о с ти  1600 X 1000 мм 1

ГОСТ 10906 
-86

23 а п п а р а т  с т а д  и он  а р н ы н  (с ГОЛОВКОЙ НА 500 А) 
hi- 0-18квт 1 ЭМ-17

24 Вы п р я м и т е л ь  с в а р о ч н ь 1Й оаНопостовой  лМ О к в а 1 В Д У- 505

60 Ве р с т а к  с л е с а р н ы й  н а  2 р а б о ч и х  м е с т а 8 3557/1

61 Ст е л л а ж  с е к ц и о н н ы й 13 3 5 5 7 / 2

62 В а н н а  д в у х к а м е р н а я 1 3557/3

63 Го р н  ОДНООГ Н Е В ОЙ 1 3557/4

65 У с т а н о в к а  д р о б е с т р у й н а я  //-0-25кв т 1 3557/9

66 У с т а н о в к а  (\м  м е т а л л и з а ц и и  л/= О-В к в т 1 355?/Ю

68 Ве р с т а к  для  э л е к т р о с в а р о ч н ы х  р а б о т 1 3557/7

69 Стол р о л и к о в ы й  к л и с т о в ы м  н о ж н и ц а м 2 3554/1

70 Л а р ь  для  а б р а з и в н о г о  м а т е р и а л а  500x 500x500м \ 1 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

71 Л а р ь  д л я  у г л я  500 х 500 х 500 мМ 1 БЕЪ ЧЕРТЕЖА

72 Л а р ь  ДЛЯ п е с к а  500*  500 х 500 мм 1 BEi ЧЕРТЕЖА

0е Mf и й ВИ А  п о у  63. С Т О Ч К А М И  ПОДВОДА 

ВОДЫ СМ. АЛЬБОМ 5

Аист Ч И Т А Т Ь  СОВМЕСТНО С Л И С ТА  МИ 1 ,4 ,

Гл.инж.пр 

Н я ч -  отД-
Г о т л и б

ЬА р ГАНО в
РЛ-ТЕХН- Заневская

Hhweh. Нрщова

Провер- З а н е &с к а я

И ОТВОДА

и .

П р и  в я ь  am
Н к о н т р - ЗАневскдя /-jeep?

И н В -  fT

446-  7-  о з г г .  9 о - т х

РеМОНТНО- МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ ПРЕДПРИЯТИЯ КПД 
МОЩНОСТЬЮ 90 Т Ы С .Кв.м ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ в ГОД

З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е

ВОДОПРОВОДА И КАНА'

ЛИ Ъ А А и и

2 5 0 Щ - 0 2  9

СТАДИЯ

Р П

Л И С Т

6

листов

Г И П Р ОСТРО ММАШ
М о е к  В А

Ф О й ЛЛ А т д а



Ревсим  работб/
Внутренняя
температу- Режим открб/ Оборудование, требующее устрой- и н д е кс Вредные праиз- 

водственнЬ/е 
выделения. 
Майме нобанае 
и  характ ерис­

т ика

Забор воз­
духа из цеха 
технологи­
ческими вен­
тиляторами 
К-Во воздуха 

м3/чос

К -В о  

см ен  

в  сут ки

Продолжи­

тельность

сменб/
ъ

ра производ­
ственных 
помещений\ 

градусы

вания ворот ст ва мест ной вагт яж ной вен- 

тил я q u a
или

ш иф р на- 

ш инб/

П рим ечание

3 8 +8 +7 + /8 °С Зраза в  смену 
по вО мин.

1.ТочилЬно- шлифовальный двух сторон- 
нив станок поз./О

ЗК634 Абразивная а 
металл а ческа я  
ПЫЛЬ O JSPr/c

■
Диаметр шлифовальных 
кругов- 4Об мм

2. Автомат сварочный поз. 2 6 А Д Ф -г/хн -! /. Сварочный аэрозол 6
-  SJr/krрасходуемых 

материалов
ё. Фтарисгбш водород
- 0,03 г/ктрасходуе­
мых материалов

з. Оксиды азога-0.001 Г/лг 
расходуемь/х ма­териалов

Ф лю с А П -бйвА  
Пасх од: в  час -  б, 5кг 

в  сод -  6 S 3  кг  
Местный отсос па т и п у  
отсоса от машинь/ мт  -7 8  
разрадотоннб/й в альбоме 
0В-02-/5/ вы пуск /

3 .Ванна двухкамерная поз. 62 3557/3 АэрОЗали U/ЮрЫ MUCAC/j 
водЫ - OJr/кг деталей

/=20°С/поверхность Жидкости) 
Годовая программа -/280к г

А. Горн одноогневаи поз. S3 3557/4 Тепло, твердые частицы 
~/20г/кт3 Окислы азота 
9,1г/кг, онеидрит-31г/кг 
топлива

Расход угля- 2бкг/смену

S. Установка дробеструйная поз. 65 3557/9 Окалина и ржавчина, 
электрокорундоваз пыль 

200мг /мз

6000 Обрабатывающий ма/рериал- Электрокориид белый марки
^гасльюгы/о^т'/оЬ^^г/вхО Расход -  697/г

6. Устано Вка дл я металлизации поз. 66 3557/70 Оксид цинка-06г/кг 
расходуемой проволоки

Годовой расход цинковой 
проволоки - 2,7А г

7. Верстак для электросварочнд/хработ 
поз. 68

3557/7 1 Сварочный аэрозоль 
-9,7 г/кграсходуемой 
проволока 

2. Оксиды углерода - 
- й, Or/кг расходуемой
проволоки

Электродная проволока 
С308Г2С.
Расход: в  час-/ ,8  кг 

в  год -7363к г

/ В цела предусмотреть общеобменнун? вентиляцию
2. Установленная мощность токоприемников 2/7  квтл/б 2 б  кВА
3. Bb/деления отработб/ свсрочнд/х выоря мотелей ЗД -Збв /нефиксированные места сварки) 

учитывают ся вобщеобменной вентиляции, восход электродов Э~5бА марко УбН//-/3~88А - /8 кт/ ч 

на  / пост. /Всего 4  поста]

4. Общие воды оборудования поз. 6 2 ,6 3 ,8 5 ,6 6 ,6 8  см. Альбом 5  Р  а вязан

5. Лист  читал?6 совместно с  листом 8

250 41-02 10 Формат А2
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П л а н  h a  o t m . 0 . 0 0 0

Ti

П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я

н а
поз.

Н а и м е н о в а н  и е к -во
Шифр

м а р к а
П 9 И МЕЧАНИЕ

Кран  м о с то во й  э л е к т р и ч е с к и й  гр узо п о д ъ е м н о с т ь ю  
Ю т УПРАВЛЕНИЕМ С ПОЛА L 4 6  5 М  Ы -  17. 2 к ВТ 1 Н З - 560

г
Т е л е ж к а  с а м о х о д н а я  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  яОг

Я *  6-5КВТ 1 0|ИЖ- 1 5 1 А

Ь
ТОК АРНО * ВИНЮ РЕЗНЫЙ Вт А Н 0 К С З Ц М  

0  630 Л 1500 ММ д/= 19.72. КВТ \ 1 М 6 3 М Ф Ю 1

4
T0KAPH0- ВИНТОРЕЗНЫЙ с т а н о к  В ЗОИ 

ф 400 х Ю00 м м  л/= 11.875 кВт 1 16Д20 ПФ1

5 Ве р т и к а л ь н о - с в е р л и л ь н ы й  с т а н о к  V ' 4-12 кет 1 г  с 132

Б
НАСТОЛЬНЫЙ ВЕРТИКАЛЬНО- СВЕРЛИЛЬНЫЙ
с т а н о к  //*0.74 квт i и  106 п

7 По п е р е ч н о - с т р о г а л ь н ы й  с т а н о к  с п о в о р о т н ы м

СТОЛОМ //=5.5 КВТ i 7 3 0 7  Г Т

8
КОНСОАЬНО- Ф РЕЗЕРНЫ Й  УНИВЕРСАЛЬНЫЙ СТАНОК

л/= 10. 0 к в т 1 6 Т 8 2 - 1

9
КРУГЛО ШЛИФОВАЛЬНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫМ СТАНОК 

Л/= 13-04 КВТ 1 3 У 131 ВАЛ

>10
ТОЧИЛЬНО- ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ДВУХСТОРОННИЙ 
от А Н 0 к //-- 3. 5 /  5.3 квт 1 З К  634

11 ТОЧИЛЬНО- ШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК {НАСТОЛЬ- 
НЫИ) Ы - 0-75 КВТ 1 З А  631

1 2
НОЖНИЦЫ ЛИОТОВыЕ КРИВОШИПНЫЕ ДЛЯ 
РЕЗКИ ЛИСТА 12.x 2000 мм л/= 17.0 КВТ 1 Н А  3121

13
Пр е с с  - н о ж н и ц ы  к о м б и н и р о в а н н ы е

л / - 4.8 + 1-5 квт t l S ' K i r 1 Н6 5222Б

Й Ст а н о к  н о ж о в о ч н ы й  а/  = 2 .32  квт i 8 7 2 5

15
Молот КОВОЧНЫЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ. НОМИНАЛЬНЫЙ 
ВЕР ПАДАЮЩИХ ЧАСТЕЙ 80 КГ Л/= 7.5 КВТ 1 М А  4 1 2 9  А

16 На к о в а л ьн я  од норогая 1
Г О С Т  1 1 3 9 8 “

-75

1? Б е н т и л я т О Р  ( к г о р н у )  А/ = 0 . 6  к в т 1 Ц4-?0 л/ 2.5

18 В ы п р я м и т е л ь  с в а р о ч н ы й  / / ~ 1 7 . 0 к в т 4 ВД- 306

19 П о л у а в т о м а т  о в а р о ч н ы й ( в  к о м п л е к т е  о и с т о м  ни- 
к о м  П и т а н и я  В А У - 5 0 5 1  л/= О Ю к в т  + 4 о  ква 1 ПДР-508

2 0 Автомат сварочный ( в комплекте с источником 
п и т а н и я  Т Д Ф Ж  - 2 0 0 2 )  // = 2.5 К в т  + 240 К В А 1 АДФ-200Н

21 М о н т а ж н а я  п л и та  ч у г у н н а я  5 о о 0 * 2 5 о о * 2 9 0  м м 2

г г
П Л И Т Ы  Р А З М Е Т О Ч Н Ы Е  Н П О В Е Р О Ч Н Ы Е  П КЛ- 
Т О Ч Н О С Т И  1 6 0 0 x 1000 м м 1

Г О П  1 0 9 0  6- 
- 86

г ь
А п п а р а т  с т а ц и о н а р н ы й  ( о  г о л о в к о й  н а  5 0 0  а )

Л/ = 0.12 КВТ { Э М -17

гн Вы п рям и тел ь  сварочный однопостовЬ1й лМ О ква 1 БД У- 505

6D В е р с т а к  с л е с а р н ы й  н а  2  р а б о ч и х  м е с т а ь 3557/1

61 С т е л л а ж  с е к ц и о н н ы й 13 3557/2

62. В а н н а  д в у х к а м е р н а я 1 3557/3

63 Г о р н  о д н о о г н е в о й 1 3557/4

65 У с т а н о в к а  д р о б е с т р у й н а я  л/^0.25 к в т 1 3557/9

66 У с т а н о в к а  д л я  м е т а л л и з а ц и и  л / = 0 . 8 к в т 1 3557/Ю

68 В е р с т а к  д л я  э л е к т р о с в а р о ч н ы х  р а б о т 1 3557/7

69 Стол  р о л и к о в ы й  К Л И С Т О В Ы М  Н О Ж Н И Ц А М 2 3554/1

70 Л а р ь  для а б р а з и в н о г о  м а т е р и  а л а  5 D O x 5 0 0 * 5 0 0 » m i 1 БЕЗ Ч Е Р Т Е Ж А

71 Л а р ь  д л я  у г л я  5 0 0  х  s o o  к 5 q o  м м 1 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

72. 1\АРЬ д л я  п е с к а  5 0 0  х  5 0 0  к 5 0 0  m n \ 1 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

Трубопроводы м е с т н о й  в е н т и л я ц и и  h e  д о л ж н ы

МЕ ША Т Ь  Р А Б О Т Е  О Б О Р У Д О В А Н И Я  И К Р А Н А .

Лист Ч И Т А Т Ь  С О В М Е С Т Н О  с Л И С Т А М И ^ ?

ГлИНЖ-ПР Го т л и б

4 1 6 -  7  -  0 3 2 2 . 9 0  - Т ХНАЧОТД. Ва р г а н о в

Гл ТЕХН. За н е в с к а я

Ин ж е н - Е р ш о в а  ' Ие м о н т н о - МЕХАНИЧЕСКИЙ ц е х  п р е д п р и я т и я  КПД 

МОЩНОСТ ЬЮ 90 ты с . КВ.М ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ 8 ГОАПр о в е р За н е в с к а я
7?жр *

П ри в я з  a n
Н. контр. ЗйНЕ0СКА5{

с та д и я лист лието  в

РП 8

З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а - 
Я н е  о т о п л е н и я  и 

В Е Н Т И Л Я Ц И И

п „
1 И II И U t  1 f  U iy iiy i п ш

М о е к  в дИнь. лГ
2 5 0 4 1 - 0 2  1 1

Ф о р м а т  А 2,
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//аим енабанае о б о р у д о в а н и я С/ндекс или  
ш ифр м а ­

ш и н  ь/

Количест 
Зо обору 
доЗаная

время работы
единицы обору до 
бани я  с учетом 
бременч выделе­
нии вредностей, У

Характеристика быделя емы х загрязняю щ их 
вещ ест в

единица
измерения

Количества бь/де- 
ляемб/х загряз- 
ненид/у дел оные 
показат ели)

Наличие мест­
ного от соса Примечание

/. То кар но - Зинт орезнд/и ст анок поз. 3 1М63МФ/01 / 1000 Дэр озона эмцлбеало г/ч 0.088 Отсцтствцет

2. Токарно -  винторезные/ ст анок поз. 4 16Д 20РФ / 2 1000 То же Г/Ч 0.088 То же

3. Верт икально-сверлильные/ ст анок поз. 5 2 С 132 / 1000 и г/ч 0,063 н

У. Раперечно - ст рогальный ст анок поз. 7 7 3 0 7 Г Г / ю оо и г/ч 0,053 //

5. Вон соль н о - фрезерные/ ст анок поз. 8 s r s s - f / 1000 // -Г / !/ _______ 0,088 ее

6 Кругло шлифовальные/ е/наЗерсалЬнб/е/ станок поз. & З У /З /в М / ю оо и г/ч /.6 5 0 //

7- ТочилЬно-шлифовальный двахстороннаистанок поз./О з к б з 4 / /300 А бразивная а  м ет аллическая пб/лЬ г/с 0,182 Предусмотрен

8. То чилЬно-шлифобалЬяд/и станок/пистоль нд/й) поз. // з д д з / / 400 Го  же г/с 0 ,0 6 2 Г о  ж е
местный отсос . входит В  комплект поставки

9. Станок ножобочяь/и поз. /4 8725 / 600 М ет аллическая пЫлд г/с 0 ,73 От сут ст вует

10. ВЫпоямателд сЗарочнЬ/и поз. Т8 В Д -ЗО д 600 1. Сварочный аэрозалЬ г/кг расходуе- 18.6 Та же Электроды 9  -SOA
8  том числе:

марганец и  его оксид6/____________________
мых сварочных 
материалов 0 .9 7

марки Уина - fJ/S5A 
Расход -/ .5  кг/и

соединения крем н ия  
фтаридб/

1,0
2 6

н а  /  пост /6 поста)

2. ФтористЬ/и водород 0,93

11. АЗтомат сварочные/ поз. 2 0 АДФ-2001-1 / 300
1. Сбарочнб/с/ аэрозоль 

в  том иасле: то же о./ Предусмотрен
Флюс АП- 368А 
Расход — 0.5кг/у

марганец и  его оксиды  
соединения кр ем н и я

о,ог4 
0.05

653 кг/г

фторидЫ э 0 
2. фтористб/и бОиороо

0,16
0.03

3. Оксиды азот а
0,00/

12. Ванна двухкамерная поз. 62 3557/3 / /00 Аэрозоли и  пард/ мосла, водб/ г/кг деталей 0,/ Го  же
ГоОовая программа 
-/ 2 5 0 к г

13. Горн одноогнобое/ поз. 63 3557/4 / 700
Тепло
Твердые частиаЬ/ г/кгтоплива /20.0 // Расход уеля- 

-  2С  кг/см ен у
окислы азота 
Ангидрит

9,1
31,0

{У. Установка дробеструйная поз. 6 S 3557/0 / 350
Электракорцндобая пыль. ржавчина, 
окалина г м г/м з 200 // Расходэлектроко - 

рун  д а - 60г/г

15. Установка для металлизации поз. О д 3557//О / 180 Оксид цинка
г/кг расхо­
дуемой про- 96,0 ее

Годобой расход  
Проволоки- 2 ,/Ь г

волока

iI4I5

I 
^ 3557/7 / ю о о

1. Сварочнд/а аэрозолб 
ы т ом  числе: Та же 0,7

л су7 // Электродная провола 
к а  Со -  08 гд е

марганец и его оксиды 
оксиды  хрома

и,5(/
0,02

Расход /,8 кг/ч ~  
7363кг/г

оксиды  железа
2. Оксиды  цглеоода ----------

7, б в 
16.0

1>Гs
I.
i Д анны е принят6/ no „ Сборнику m em o дик n o расчет у выбросов 6 ат мосф еру 

Загрязняющ их вещ ест в различными про из Задет За ми" А., Гадромегеоиздат, /986.
Начать варимо l

привязан

Онв. П й

run
Гл.техн
Цнкенер

Готлиб

Заневская
Ерш ова
Заневская
Заневскал

ж ж
Ш )

4/6- 7- 0322.90 - ТХ
Ре монтно-механический цех предприятия КПД 
мощностью 90 mb/с. ко.м общее/площади 6год

Стада.\ Л и с т

Данные для расчета охраны 
акр ухаю щ ей средб/

Р П

Типростраммаи/
Москва

25041-02  12 Формат А2
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<х. Р а з б и в к а  к о л о д ц е в  под А н к е р н ы е  б о л т ы  с т а н к а  
3 1C634 ( п о з и ц и я  10 ) М (\:\о)

Р а з б и в к а  к о л о д ц е п о д  А н к е р н ы е  б о л т ы  п р е с с - н о ж н  и ц  Н  В 5 ^ 2 2  б 
( П О З И Ц И Я  13 )  м   ̂ ю )

^КОЛОДЦА 110*60X500 3000

Д а н н ы е  д л я  р а с ч е т а  б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й

Количество р а б о ч и х  по г р у п п а м  производст­
в енн ого  процесса

о б щ е е наибольшее в с м ен у

16 25 ИТОГО 16 25 ИТОГО

76 15 93 31 7 38

осо
1Л

142 1500 L| к о л о д ц а  2.40 *150*700

_______________________ 1 4 5 5

2.555

±

370

150г

,4151

О

1/>
Ы

€

Привязан

инв.  м °

N N  поз. Н д и м е н о в А н и е  л и с т о в N N  л и с т о в

10,  п
Сводный п л а н  ф у н д а м е н т о в .

ЗАддние на проектирование ФУндАментов
ПОД ОБОРУДОВАНИе ( НАЧАЛО)

10

2.,  4 ,  7 ,  20 ЗлдАние на  проектиРОВАние ФУндАментов 

под ОБорудовдние (продолж ение)
11

ъ, i a З А Д А н и е  н а  п р о е к т и р о в я н и е  ф у н д а м е н т о в  

под о б о р у д о в а н и е .  ( продолжение)
1 2

5 , 8 , 1 5 З А Д А н и е  нд п р о е к т и р о в а н и е  Ф У н д А м е н т о в  
п о д  о б о р у д о в а н а  ( п р о д о л ж е н и е ) 13

Э,1Ц
З а д а н и с  н а  п р о е к т и Р О В А н и е  ФУндАментов 

п о д  о б о р у д о в а н и е  ( о к о н ч я н и е ) 14

Га. инж.пр Готлиб
НАЧ.0ТА
гд.тет .
Инженер
Проверил

ВАРгдноВ

Зяневскдя Of. 9/
Е Р Ш О В А
заневскдя

(’ емонтно' Механический ц е х  предприятия К П Д  
м о щ н о с т ь ю  9 0 Т Ы С . К В . Н  общей п л о щ а д и  в  г о д

Ш б - 7 -  0 3 2 . г . 9 0 - Т Х

н . контр. З а н е в с ш СТАДИЯ} Л И С Т

РП 10

ЛИСТОВ

сводный ПЛАН фундаментов ЗАДАНие на проектирование
фу и д'дме нтоепод о БОРУА'ов'йй'ие(ндч алс

Г и п р о с т р о м м а ш

М о с к в а

2 5 0 Ш - 0 2  1 3  Ф о р м а т  А 2
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Р А15 & И В К А К О Л О Д Ц Е В  ПОД А Н К Е Р Н Ы Е  Б О Л Т Ы  С Т А Н К А  Т О К А Р Н О -  В И Н Т О Р Е З Н О Г О  

<6Д 2,0 ПФ] ( п о з и ц и я  Ч) м (  1 . - г о )  -  I  шг -

У е т д н о В О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  а в т о м а т а  

А Д , Ф - £ 0 0 0 - 4  ( п о з и ц и я  2 , 0 ) М( 1 *• 20)

©

0 -

50

-Ж

900
800

р= 4.5 к н

"ТРУБА
h-365

я

то * a -SL

Т р у б а  h-85
Т р у б а  т о h=85

£000

З а д а н и е  н а  ш т р а и  д л я  к а  в е д я  с а м о х о д н о й  т е л е ж к и  ( п о з и ц и я  а } М Н : г о 1

l i -

' о . 5 о о Ре з и н а  в д о л ь  в с е й  д л и н ы  ш т р а ф ы

-0 .3 0 0

Де р е в я н н ы й  к о р о б  из досок  М о а щ  по всей длине ш т р а б ы

Дреки ДРАЖНЫ БЫТЬ ПРОПИТАНЫ Н Е С Г О Р А Е М Ы М  ВЕЩ ЕСТВ  ОМ

Р а з б и в к а  к о л о д ц е в  п од  а н к е р н ы е  

50ДТЫ СТАНКА ? Ш  Г Т  (ПОЗИЦИЯ ? ) М (  Г-£0)

А -  А

ИСТ ЧИТАТЬ СОВМЕСТНО с л и с т о м 40

Рл.ннипт Го т л и б с Ж
< м б -  v - о з а а .9о - т хНа ч .отд Ва р г а н о в

Га. т е х н Зан ев с к д я or.S/
И н м е н - Е р ш о в а  ' РЕМОНТНО- МЕХАНИЧЕСКИЙ ДЕХ , ПРЕДПРИЯТИЯ КПД 

МОЩНОСТЬЮ ЭОТЫС.КВ-М 0Б1ДЕН ПЛОЩАДИ В ГОДПр о в е р За н е в с к а д

Пр и в я з а н

Н.коитр- За н е в с к а я СТАДИЯ лист АИСТОВ

РП 44

З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е

ФУНДАМЕНТОВ ПОД ОБОРУ- 
ДОВАНИЕ (ПРОДОЛЖЕНИЕ)

РиПРО ОТРОМЛЛА Щ
М а е  к в а

Инв. tf
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Р а з б и в к а  к о л о д ц е в  п о д  а н к е р н ы е  б о л т ы  н о ж н и ц  Н А З И И  Р а з б и в к а  к о л о д ц е в  п о д  а н к е р н ы е  б о л т ы  с т а н к а  1 М 6 3 М Ф П М  ( ф б з о х  \ ш  ллм)

( П О З И Ц И Я  1 2 , ) M ( b ' 2 0 )  П О З И Ц И Я  3 М ( 1 : « о )

Лист ЧИТАТЬ  СОВМЕСТНО С ЛИСТОМ 40

*)-ГЛ4БИНА h ВЫБИРАЕТСЯ В ЗАВИСИМОСТИ От ВИДА 

ПЕРЕКРЫТИЯ. Вид ПЕРЕКРЫТИЯ НАЗНАЧАЕТСЯ 

ПОТРЕ Б ИТЕ Л Е. ЛЛ.

РЛ.ИНЯ1.ПР Готли  Б - т
4 1 6 - 7 - 0 3 2 2 . 9 0  - T XНа ч . отд Ва р г а н о в ■Vt&UfP

РлтЕХН- За н е в е к а я Ы}1
ИнЖЕН- Ерш о в а  * РЕМОНТНО-МЕХАНИЧЕСКИЙ ДЕХ ПРЕДПРИЯТИЯ КПД 

МОЩНОСТЬЮ 90 ТЫС. Кб. М ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ В ГОДПР06ЕР З а н бв с кая

При в я з а н

Н. контр За н е в с к а я ! ■ZU f-
СТАДИЯ АИСТ листов

РП 12

За д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а ­

н и е  ФУНДАМЕНТОВ под 060- 
РУ ДО BA H И Е (ПРОДОА-ЛЕН И Е )

Рипро отро ЛЛЛЛ АШ

М о с к в а
ИН8. ьГ«

2 5 0 4 1 - 0 2  1 5
Ф о р м а т  A2L
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cS? Разбивка к о л о д ц е в  под л и к е р н ы е  б о л т ы  станка 6Т8£П (позиция 8 )  ( 1 : 20)

А -  А

А
х у у у у л т !/1 1

300 _

П р и я м о к  д л я  с л и в а  о х л а ж д а ю ­
щ е й  Ж И Д К О С Т И

Ч колод ц л 4Т0 X100 у Про 

К о н т о р  с т лнины 

К о н т м р  » ч н д л м е н т а

Р АЪ&U В К А КОЛОДЦЕ В ПОД А Н К Е Р Н Ы Е  БОЛТЫ СТАНКА 2,0132.

( п о з и ц и я  5 ) М( 1 Н о )

Ч КОЛОД ЦА М х Щ х & О

Ч колодца E40XJ50 X 690

Пр и в я з а н

И н в . л г

Р а з б и в к а  к о л о д ц е в  п о д  а н к е р н ы е  в о л т ы  у и о л о т л  Л * А 4 ^ 2 Э А  

( п о з и ц и я  1 5 ) п (  г  l o )

Э н е р г и я  у д а р й  н е  м е н е е  -1550 Д на 

Н о м и н а л ь н а я  м а р с а  п а д а н п ц и х  ч а с т е й  -  8 0 к г

Л и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с л и с т о м  W

ГЛ-ИНЖПР Ротли в
НАЧ- ОТД

Р Л .Т Е Х Н -
И И Ж ЕН -

Н. контр.

Ва р г а н о в
За н е в с к а з

Е р ш о в а

Зан б в с к а з

oS\9f
4 1 6 - 7  -  0 3 2 2 . 9 0  - Т Х

Ое м о н т н о - м е х а н и ч е СКИН ЦЕХ ПРЕДПРИЯТИЙ КПД 

МОЩНОСТЬЮ 90 тыс. КВ.М 061ЦЕН ПЛОЩАДИ в ГОД

З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  
«т Д А М Е Н Т О В  ПОД ОБОРУДОВА­
НИЕ ( п р о д о л ж е н и е }

с т л а н *

РП
лист

13

листов

Р и п  р о о т р о л л м а ш  
М о с к в а
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  м а р к и  ЗМ

Лист Н А W Н Е  Н О Ь А  H U E Пр и м е ч а н и е

1 Об щ ие  д а н н ы е

г П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а  р а с п р е д е л и т е л ь н о й  с е т и  (  н а ч а л о )

3 П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а  р а с п р е д е л и т е л ь н о й  с е т и  ( о к о н ч а н и е )

<i П л а н  р а с п о л о ж е н и я  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  и  п р о к л а д к а

э л е к т р и ч е с к и х  с е т е й  (  н а ч а л о )

5 П л а н  р а с п о л о ж е н и я  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  и  п р о к л а д к а

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  С Е Т Е Й  ( о к о н ч а н и е )

В ед ом ос ть  ссы лочны х  и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

С с ы л о ч н ы е  ДОКУМЕНТЫ

УСТАНОВКА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО 
ШИНОПРОВОДА ШРА-Ч

ТП НАХОДИТСЯ

Ш И »
5.Ц07-5Б У с т а н о в к а  о д и н о ч н ы х  я щ и к о в  с

РУБИЛЬНИКАМИ, ПРЕДОХРАНИТЕЛЯМИ,
ПАКЕТНЫМИ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯМИ

5.407-54 О с т а н о в к а  о д и н о ч н ы х  м А Г н и т н ы х  
П У С К А Т Е Л Е Й ”  с е р и и  Пна___________

5- М07-56
Установка распределительных 
щитов ШР11

5.1(07 -16
ПРОКЛАДКА ГЛАВНЫХ ТРОЛЛЕЕВ 
ДЛЯ КРАНА.

5.1(07-22
Прокладка проводов В
СТАЛЬНЫХ ТРУБАХ

5 - М07 -11
З а з е м л е н и е  и  ъ а н у л е н и е

ЭЛЕКТРОУСТАНОВОК

5.407-7S
Установка аппаратуры питания 
К Р А Н О В Ы Х  Т Р О Л Л Е Е В

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

зм.вм В е д о м о с т ь  м а т е р и а л о в  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

МАРКИ ЭМ И ОБЪЕМОВ СТРОИТЕЛЬНЫХ 
и МОНТАЖНЫХ РАБОТ

З М . С О С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я Ал ь б о м  3

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

В  Силовой Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Й  П У Н К Т  

□  Ш к а ф  ( п у л ь т )  у п р а в л е н и я

C D  Ящ ик С  Т Р Е Х П О Л Ю С Н Ы М  Р У Б И Л Ь Н И К О М  

Б  Ящ ик С  П А К Е Т Н Ы М  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е М

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  основного к о м п л е к т а  м а р к и  ЗМ 
ВЫПОЛНЕНЫ В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ с т р о и т е л ь ­
н ы м и  НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ U ПРЕДУСМАТРИВАЮТ 
РЕШЕНИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮ Щ ИЕ Б ЕЗ О П АСН О СТЬ  ПРИ 
СОБЛЮДЕНИИ УС ТАН О В ЛЕ Н Н Ы Х ПРАВИЛ.

Гл ав н ы й  инж ен ер  п р о е к т а М .  А .  Г о т л и б

Привязан
'

Инв Н°

416-7-0322.90-ЭМ

НАЧ.ОТД. Кчвшмнский ( ty s Ремонтно-механический цех преАпРнятия кпд 
МОЩ НОСТЬЮ  90ТЫС.КБ.М. общ ей  площ ади  в годРл.СПЕЦ. Ж е л е н к о ь Jjtttrf

Инж. РЧ̂ ОВА Щ ь' Стадия Л И С Т л и с т о в

РП 1 S

Общ ие  д а н н ы е
. ГИПРОСТРОММАШ

р. Москва

Н.кйнт?. Г У З О В А 4 4 - 1
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АППАРАШ ,  
ОТХОДЯ ЩЕП 
AUHUU (BBОДА) 
ОБОЗНАЧЕНИЕ 

т и п
T f K O M -  А 

РАСЦЕПЙТЕЛЬ 
НА М ПЛАВКАЯ 
ВСТАВКА А

3
Е

с.
5ео
ь
•я.3
л

П у с к о в о й
а п п а р а т

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ТМП

1 н о м  - А
РАСЦЕПИТЕЛЬ 
или ПЛАВКАЯ 
ВСТАВКА А  
УСТАВКА ТЕПЛО­
ВОГО РЕЛЕ А

сх
Еи/и
v:оЬ-

5

К а б е л ь  п р о в о д Т р у б а ЭлЕКТРОПРИЕМ НЧК

2
ЕU jCJ
оь-очZTm

0 Б О З Н А
ЧЕНИБ

Ма р к а Кол .ч и с л о  
ж и л  И  
С Е Ч Е Н И Е

Д л инл
М

О б о з н а ч е ­
н и е  НА 
ПЛАНЕ

Дл и н а
м

О б о з н а ­
ч е н и е

р у с т
И Л И

Р н о м .
ке>т

Трасм

ИЛИ
О н о м .
З п у с к

А

Н а и м е н о в а н и е  
ти п , ОБОЗНАЧЕ­
НИЕ ЧЕРТЕЖА
п р и н ц и п и а л ь ­
ной СХЕМЫ

'  Ч  2 0 7 6  М 9 5 О п Р Б Д Е ЛЯ ЕТСЯ ПРИ

щ р
« 9 . 2 $

( 2 4 0 4 2 2
В в о д  ОТ

т  п
ПР ИВЯЗКЕ

9 2 0 3 8 У З
1 0 0
К 1 6

1 Н1 а п  в 5 ( 1 * 2 , 5 ) 3 6 T 1 . 1 S 11

Юм S . 3
1 0 . 6  
1 4 , г

С т а н о к

з к в з к
г

У 2 0 3 8 У З
ю о

1 н г А П В 3 ( 1 * 6 ) 2 1 т г . г о 6
9 1 4 13.0Ц 26,08

364,56

С т а н о к

3 9 1 3 1 В М
К 3 2 2

У 2 0 3 8 У З
1 0 0
кго

1 н з А П В 3 ( 1 * < | ) 2 7 Т В . 1 5 _8___
8 м 1 0 ,0

1 9,4
1 1 1

С Т А Н О К

6 Т 8 2 - 12

у г о з 8 У З  
1 0 0  
К 1 6

1 Hk А П Ь 3 ( 1 * 2 . 5 ) 1 5 Т  А . 1 5

7 ( 4 5 , 5
1 1

7 7

С Т А Н О К

7 3 0 7 П Т2

У  2 0 3 8  У З  
1 0 0

1 Н 5 А П В 5 ( 1  * 2 , 5 ) 2 4 T 5 . 1 S 1
5 М k . G

1 2 4
5 6 ,2 4

С т а н о к

2 С 1 3 2К 1 б 2 • •

У  2 0 3 8 У З  
1 0 0  
к г  5

1 Н б А П В Ь ( 1 * М 1 8 Т 6 . 1 6

А - 1 М 1 1, 875 2 3 .7 5
15 5 .75

С т а н о к  

1 6 Д  2 0 П < Р 12

4 2 0 3 8 4 3
1 0 0

К 2 5

1 н т А П В 3 ( 1 * - * » ) г ц Г  7 . 1 5 J 7 _
к-гм 1 1 ,8 1 5

23 Л 5 
1SS.7S

С т а н о к

1 б д г о п « р 1
2 • •

У 2 0 3 8 У З
1 0 0

1 н 8 АПВ 3 ( 1 * 1 0 ) 2 7 Т  8 . 2  5

З М 1 9 ,7 2 3 9 М
254,4k

С т а н  o k  

1 М 6 3 М Ф 1 0 1
К Ч 0 г

У 2 0 3 8 У З
1 0 0

К .1 6

1 Н9 А П В 3 ( 1 x 2 , 5 ) 3.0 T 9 . 1 5 J ) __
Лм г . з г ш

31,04
Ст а н о к

87252
угоз8 у з  

100 1 ню АПВ 3(1*10) 21 Tio.es 6
йм 1 7 , 0

3 4
2 3 8

Ножницы 
Н А  3121K4Q 2

У 2 0 3 8 У З
1 0 0

20S

Я В Ш - 3 - 2 5
1 Н11 А П В з ( 1 * г . з ) 63 T11.1S г о

2 М 6 . S 1 3
91

Т е л е ж к а
САМОХОДНАЯ 
СМ Ж - 1 5 1 А

К 1 б 2
У 2038У З  

100 
К16

19 ШУ 1 н и АПВ г ( 1 * г , 5 ) 33 1 1 2 . 1 5 1 0

0 ,1 8

По л уав то м ат
с в а р о ч н ы й

П Д Г - 5 0 8
г • •

У  2 0 3 8  У З  
1 0 0  

K 8 Q

190S
Я В З - 3 1 - 1

1 Н 1 3 Н О В 3 ( 1 * 2 5 ) 36 Tfb.^o
i L 19&. г$ 7 0

ВЫПРЯМИТЕЛЬ
СВАРОЧНЫЙ
В Д У - 5 0 5

2 Н1Ч КГ
3x16*1 1̂0 1 0 —

У 2038 У З  

100 
К16

65AFKSH f H 1 S А П В з ( 1 * г , 5 ) *18 T14.1S _Т5__
6 S M 0 ,2 5 0.S

3 , 5

У с т а н о в к а
д р о б е с т р у й н а я

3 5 5 7 / 9г
У  2 0 3 8  У З  

1 0 0 Р е з е р в
К 1 6

4203893
100 24 0S 

И Ю -31-1
1 н ю А П В 3 ( 1 * 2 5 ) 6 3 Т 1 6 Л 0 2 0

г ц с - 2 8 7 0
Выпрямитель 
сварочный 
БД У *505

К 8 0 2 ни К Г 5 х 6 Л ю 10 -
а  Л

18

н  о

III о
OJ о  
а- о-

A F
ШР11-
^ЗБОк-

ггчъ

А п п а р а ш
О Т Х О Д Я Щ Е Й  х 

Л И Н Ч И  ( В В О Д А )  
О Б О З Н А Ч Е Н И Е  

Т И П

Т н о м . А
Р А С Ц Е П И Т Е Л Ь  
И Л И  П Л А В К А Я  
В С Т А В К А  А

П у с к о в о й  
^  А П П А Р А Т  
3  0 6 0 3 Н А Ч Е Н И Б

Е  а ™ П А£  О н о м .  А
*  Р А С Ц Е П И Т Е Л Ь  
р И Л и  П Л А В К А Я  ; 
“ В С Т А В К А  А  ! 
=»• У С Т А В К А  Т Е П Л О -  ■ 

В 0 Г 0  Р Е Л Е  А

К а б е л ь  п р о в о д а Т р у б а Э л е к т р о п р и е м н и к
2
e gJJ с

v  v  
£  о

л  ^

О б о з н а ­
ч е н и е

Ма р к а К о л . ч и с л о  
ж и л  и  

С Е Ч Е Н И Е

Д л и н л

м
Об о з н а ч е ­
н и е  н а
П Л А Н Е

Д л и н л
М

Об о з н а ­
ч е н и е

•Ру с т .
и л и
Рном.
К В Т

ТрАСЧ
и л и

Ином
З ю с к ,

А

Н а и м е н о в а н и е
Т И П ,  О Б О З Н А ­

Ч Е Н И Е  Ч Е Р Т Е Ж А  

П Р И Н Ц И П И А Л Ь ­

Н О Й  С Х Е М Ы
г - '  У 2 0 3 8  у з  

1 0 Q  
К 1 6

6 6 A F K S H
1 Н 1 9 А П В 2 ( 1 * 2 , S ) 5 7 T 1 7 . 1 S п

0 , «

У с т а н о в к а  д л я  

М Е Т А Л Л И З А Ц И И  

3 5 5 7 / 1 02
4 2 0 3 8 4 3

1 0 0 1 Н 2 0 А П Ь 3 ( 1 * 5 0 ) 5 к T 1 8 . S Q 11
A F 102,75 1 2 4

Р а с п р е д е л и ­
т е л ь н ы й

п у н к т
K 1 Q 0 -

9 2 0 3 8 У З
1 0 0
К 1 6

г о ш ч 1 н г 1 А П В г ( 1 « , 5 ) 1 5 Т 1 9 . 1 5 к
г . 5

А в т о м а т

с в а р о ч н ы й

А Д Ф - 2 0 0 Н2
У 2 0 7 6 М У З г о а т

А 3 7 3 6 Б
Э р = Ч О О А

1 н г г А П В г [ 3 ( 1 * 9 5 ) ] 3 6 т г о . б о 2 * 6
2 0 G - ( г ч о )

К В А

В ы п р я м и т е л ь
Т Д Ф Л С - 2 0 22 н г з А П В г [ з ( 1 * 9 5 ) ] 1 2 Т  2 1 . 6 0 2 * 2

7 5 , 3 s 7 (

6 3
1 6

1 Н  2 6 А П В з ( 1 * г , 5 ) 111 т г г , 1 5 3 6
11 м 0 , 7 5 1 . 5

1 0 . 5

С Т А Н О К

З А  6 3 12 • •

6 3 1 8 - 1 0 $

Я 6 3 - 3 1 - 1
1 Н  2 7 А П В 3 ( 1 * Ю ) 8 7 T 2 3 . Z 5 2 8

! И & 1 7 3 6
Выпрямитель

сварочный
В Д - 3 0 6

4 0 2 Н 2 8 К П 3 * 6  + 
1 * 4 10 — —

J i -
H o

1 8 - г а з

Я 6 3 - 3 1 - 1
1 H 2 S А П В 3 ( 1 * 1 0 ) 8 1 Т  2 4 . 2 5 2 6

1 8 - 2  G- 1 7 3 6
В ы п р я м и т е л ь

с в а р о ч н ы й
В Д - 3 0 62 н з о к г

3 * 6  +
1 * 4 1 0 — —

6 3 1 Н 3 1 А П В з ( 1 * г , $ ) 5 1 T S 6 . 1 S 1 7
1 3 - 1 М м

3 J _
б ? , г

П р е с с  
н о ж н и ц ы  

Н В  5 2 2 2
1 6 2

_ 6 3 _
1 6

2 А Х Р
В Ш - П - 2 0
р ш - п - г о

1 н з г А П Ь г ( 1 * г , 5 ) 3 2 T 2 7 . 1 S 1 5
о , з

М л ш и н д  

и з  - 1 0 3 8 9-

/ '  к А Х Р  
ь ш - п - г о  
р ш - п - г о

1 н з з А П В 2 ( 1 x 2 ,  S ) 2 6 Т 2 8 . 1 5 12
о , ц г

Э л е к т р о
Г А  К О В Е Р Т  
U 3 - 3 1 1 S 6-

/ ' 5 А Х Р
ы ц - п - г о
р ш - п - г о

1 Н З к А П В г ( 1 * г , 5 ) . 1 8 т г э  . i s 8
оч г< г

М а ш и н а  

U 3 -  1 0 3 5 3-

6 3
1 H J S А П В 3 ( 1 * 2 . S ) 3 9 т г о . 1 5 1 2

6 М Q , 7 k
1 , 4 8 С Т А Н О К

2 Д - 1 0 6 П1 6 2 • • » у7 1

4 16 -7-0 3 2 2 .9 0 -Э М
РЕМОНТНО-МЕХАНЫЧБСкИа ЦЕХ ПРЕДПРИЯТИЯ КПД 
МОЩНОСТЬЮ 90ТЫС.КВ.М .06Щ ,ЕИ  ПЛ0Ш .А Д Ц  В  г о л  

I Ст а д и я  Лист 1 л uci

П р и н ц и п и а л ь н а я  С Х Е М А  
Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н О Й  С Е Т И  

С Н А Ч А Л О )
2 5 0 4 1 - 0 2  19

Р П
Листов»

Р Ш 1 Р0  С Т Р О М  М А Ш
г. М о с к в а

Ф ормат А2
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л и н и и  ( в в о д а ) 
о б о э н А ч е в и е  

т и п  
Т н а м . А

РАСЦЕПИТЕЛЬ 
или ПЛАВКАЯ 
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1

П у с к о в о й
А П П А Р А Т  

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  
т и п  

З н о м . А  
Р А С Ц Е П И Т Е Л Ь  
или П Л А В К А Я  
В С Т А В К А  А 

У С Т Д В к А  ТЕП­
ЛОВОГО Р Е Л Е  А V

4A
C
T0

K
 

С
Е
ТИ

 
2

К а б е л ь  п р о в о д а Т р у б а З л е к т р о п р и е м н и к

3
1—1X1
О
>£Оh-~О
<ЗГ

ОБ ОЗ НА ­
Ч Е Н И Е

М а р к а К ол.чысло 
ж и л  И
C E 4 E H U E

Д л и н а

м
О б о з н а ч е ­

н и е  н а

П Л А Н Е

Д л и н а

м
О б о з н а ­
чение

Ряст
или

Р н о м
К В Т

ЗрАСЧ-
или

Зн ом.
Зпяск

А

Наименование 
Т и п , 0 6 0 3 Н А Ч Е -  
HUE ЧЕРТЕЖА 
ПРИНЦИПи А  ЛЬ­
НОМ СХЕМЫ

г

/

J

«

ш р и -  '
1 5 7 0 1

2293

6 3
4 Q

1 8 - 3 Q S

я ь з - з м

1 Н 3 6 А Н Ь з ( м о ) 2 1 Т 3 1 . 2 5 е
1 8 - 3 G - 1 7 3 8

В ы п р я м и т е л ь
С В А Р О Ч Н Ы Й

Б Д  ' 3 0 62 н з ч КГ
-Щ +.

1 * 4 10 -

6 3
1 8 - 4 Q S

Я В З - 3 1 - 1

1 Н 3 8 А П В з ( м о ) 1 8 Т 3 2 . 2 5 5
1 8 - 4  & 1 7 3 6

В ы п р я м и т е л ь

с в а р о ч н ы й

В Д - 3 0 62 Н 3 9 К Р W
1 x 4 1 0 - —

.

■
26,9 5 0

6 3
1 6

КМ2
П М Л - 1 2 2

1 0
Б

1 н 4 о А П В 3  ( 1 * 2 . 5 ) 1 2 Г  3 3 . 1  s 3

-

TV2
т с з м - ц . о у г
bj  3 8 0 / 3 6 0

- 8 /

1 H i l l А П В 2  ( 1 * 2 , 5 ) б Т 5 4 . 1 5 2
—

.  р п с - г я  
у ж -г$-Ь

-
г/

0 , 8
СК
с
Xг • Й 2 А П В 2 ( 1 x 2 , 5 ) 1 0 Т 3 5 . 1 5 4\„  З А Х Р  

p n c - 2 s - 4

в п с - г 5 - 4

-

0 , 8

<
с  <

X  dO

И  е -— —H V b А П В 2 ( 1 x 2 , S ) 3 0 T 3 6 . 1 S 1к

7 6 А Х Р  ,  “  
Р П С - 2 5 - 4  
B 0 C - 2 S - 4

-
i i

2 н 4 4 А П В 2 ( 1 * 2 , 5 ) 2 8 T 5 1 . 1 S 1 3

6 3
до

1 H l | S АПВ 5 ( 1 x 2 . 5 ) hS T 3 8 . 1 S 1 4
15М 7.5 1S М о л о т  ,  

к о в о ч н ы й  
М А Д 1 2 9 А2

10 5

6 3
1 6

ПКМ
п м л - и г

1 L .
1 . 6

1 Н У 6 А П В 3 ( 1 * 2 . S ) 51 7 3 9 - 1 5 1 6
П Н 0 , 6

1 , 2
8 , 4

В е н т и л я т о р

г Н 4 1 А П В 3 ( 1 » 2 , S ) 6 T 4 4 . 1 S 2
ц ч -  i u п С4,D

1 3 _
До

1 Q S

В У - 1

1 Н l)g А П В к г T l ) 1 . 1 5 1 3  '
! 1 м 1 1 , г

49
X  ю  CZ *  ■с см «с ю
&&

К Р А Н  
г / п  Ю т 
Н Ъ - 5 6 0г н 4 э А П В з ( 1 * 4 2 7 T 4 2 . 1 S 8 .

1 2 2

6 3
16

1 Н 5 0 А П В з ( 1 * г , 5 ) S1 Т  4 3 . 1 5 1 6 Р о л ь г л н  
М Р П 1

г • •
ж
соZ3
С
I

<»-
<
=х
£Г
<Ос:

П о с т А М Я Е Т С Я  К О МП А Е К Т Н О  с

M E Х А Н Н з м о м  м/ шин

<
3

о=■/:
сО X

П о т р е б н о с т ь  к а б е л е й  и  П о т р е б н о с т ь  т р у б

П Р О В О Д О В

Число и с е ч е н и е
Ж И Л

НАПРЯЖЕНИЕ

М а р к а

А П В КГ

2,5 3806 990 -

4 — и— П О -

6 —II — 30 -

10 —II — 320 —

25 —II — 120 —

50 —II — 90 —

95 —//— 70 —

3*6 *1*4 — I I- - го
3*16*1*10 — II— - ДО

Обозначение 
п о  с т а н д а р т у

Д и а м е т р  по 

с т а н д а р т у  
мм

Д л и н а

м

Р О С Т 1 0 1 0 4 - 7 6 x 2 0 x 1 , 6 1 5 4го

-- К- 2 6 x 1 , 8 20 10

1 Ч-- 3 2 * 2 , 0 2 5 90

-/1 — 4 8 x 2 , 0 4 0 5 0

—  1/- 6 0 * 2 . 0 50 2 5

-II — 7 0 * 3 , 0 6 0 1 5

Л 1 6 -? -0 Ъ 2 2 .9 0 -Э М
Н А Ш А «чвшинскнй РЕМ онтно-м ехАнический ц е х  п р е д п р и я т и я  К П Д
РЛ.СПЕЦ, ЖЕЛЕНК0В ($**£> МОЩНОСТЬЮ НОТЫС-кв.м. ОБЩЕ j плотдли Ь г1_ал------

ПРИВЯЗАН Инж. Г у з о в а
Стмия Л ист_ листов

Р П 3'

П Р И Н Ц И П И А А Ь Н А Я ^ С Х Е М А  
РАС П РЕД ЕЛиТЕЛ ЬНОИ С Е Т И  

(  О К О Н Ч А Н И Е !

Г н п р о с т р о м м л ш  

г .  М о с к & дИ н ь  •№ Н.контр. К а р п о в а 9 r lf.
2 5 0 Ш - 0 < 1  2 0

Ф о р м а т  А 2
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МАРКА
п о з . О б О г Н А Ч Е Н Ы Е Н а и м е н о в а н и е

К о л -  В о  
НА

11Ш Н-ДЕ
МАССА

Е Д . к Г .
П р и м е ч а ­

н и е
Ш Р ВСЕГО

3  а  £ КТР 0  0  6  Q  P V  Д О  B A  Н  U  Е

____1 Силовой Р П  Ш Р 1 1 2

г Ящик с  п а к е т н ы м

ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ Я В Ш 1

3 Я щ и к  с  р У б и л ь н м к о м Ш 6

k В в о д н о е  у с т р о й с т в о  В У - 1 1

5 М а г н и т н ы м  п у с к а т е л ь  П М А г

6 Т р а н с ф о р м а т о р  ТСЗИ 1

7
Шт е п с е л ь н ы й  р а з ъ е м  о д н о
Ф А З Н ЫЙ  В Ш -П - 20  Р Ш - П - 2 0 3

8
ШТЕПСЕЛЬНЫЙ РАЗЪЕМ Т р Е Х -  
ФАЗНЫЙ Б П С - 2 5 - 4  Р Л С - 2 5 - 4 3

9 В ы к л ю ч а т е л ь  В Д 5 г - ъ 9 1

10 Шк а ф  AFKSH 1 3 5 5 7 / 9

1 1 Шкаф  ИГКЗН 1 3 S 5 7 / / Q

1 2 Шк а ф 1
~ п д г —

5 Q 8

1 3 Ш к а ф 1
АДФ

z o o i - i

А 1 б - 7 - 0 5 г г . 9 о - з м

Н а ч .отл. НчВшинскин щ и PEMOHTHO-MEXAHUMECkUM U.EX ПРЕДПРИЯТИЯ К П Д  
МОЩНОСТЬЮ 90ТЫС. КВ.М.ОБШЕЙ ПЛОЩАДИ В ГОДРл . с п е щ , Ж е л е  нк ой

П р и в я з а н Цнж. Г у з о в а /Ш т ^ Стд дм я Лист Листов
•

РП к

План расположения злектрообо- 
рУДОЬАНиЯ И ПРОКЛАДКА ЭЛЕКТР1г 
ЧЕСКИХ СЕТЕЙ (НАЧАЛО)

Г и п р о с т р о м м а ш  
г .  М о с к в аUhb .N0 Н контр. К а р п о в а Я # 7-

/  2 5 0 Ш - 0 2  21
Ф о р м а т  А 2
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П р о к л а д к а  р а с п р е д е л ц т е л ь н о г о  ш и н о п р о в о д а

<?/

М а р к а  
по ъ. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОД. 60
Шин-A

М А С С А

ЕД.КГ.

П р и м е ч а ­

н и е
ШР В с е г о

ъ г К о м п л е к т  6Г50Х-УГ2 1

К о н с т р у к ц и я

3 3 5 . № - 5 5 . 1 . 1 6 0 У с т а н о в к а  я щ и к а  ЯВЗ б

ъЬ 5 . 4 0 7 - 8 4 . 1 . 2 5 О М 4 У с т а н о в к а  п у с к а т е л я 2
3 5 5 . ^ 0 7 - 5 5 . 1 . 1 6 У с т а н о в к а  я щ и к а  ЯВШ 1

Д Е ТЛЛ И

П о л о с а  4 * 4 0  
Г О С Т  1 0 3 - 7 6 *  С=5 3 5 г

е = 7 0 0 12
П о л о с а  5 > 5 о  я

Г О С Т  1 0 3 - 7 6 *  € = 5 0 6 6

Л е н т а  3 * 4 0 * 6 с т е п с  
Г О С Т 6 0 0 9 - 7 4 *  t - 1 6 0 k
Уголок so*$o*s
Г 0 С Т 8 5 0 9 - & 6 .  и  2 . 4 Z S 6 6

Т р у б а  л е г к а я  4 о * з о  
гостзгбг-75* t -эго k

МАРКА
поз.

Об о з н а ч е н и е НAHMEHOBAHUE
|«,Ад|0

шин-о
М АССА
ЕД.КГ.

Примеча­

ние
ШР Всего

И з д е л ы Я ЗАВОДОВ ГЗМ

ш К р о н ш т е й н  К  41 1в
15 К р о н ш т е й н  К 45 1
16

Троллейная секция  
К 580У2_______________ 9

17 Светофор 4 2 1 0 - 4 2 1 3

1«
Секция прямая
92060НУЗ С-1000ПМ к \

ш

19 иговгмпз е=зооомм 11 11
о
о.
»—

ео
С е к ц и я  в в о д н а я
9207 6 МУЗ г г о

21 Заглушка торцовая 
92070 МУЗ г 2

<Q
О
о.

ге
Ко р о б к а  У2038УЗ с 
АВТОМАТОМ AF2056 19 19

С
О
X

гз Кр о н ш т ей н  У Ш 1М Я 5 13 13
3
3

Si

es Пр о ф и л ь  К225 €=7So

гб Проф иль К25892 t=25o г

п Профиль К238 У 2 t w o 12

28 Профиль Ш / м  €.-265 4

29 Комплект ы г г х - у т г 3

го Ко м пл ект  & Г5 2 Х-УТ2 1

г! Ко м п л ек т  Б Г 3 8 Х -У Т г i

I
— 2 |1 б -7 -о з гг .9 0 -зн

^жзтгтп е ш п ш я  R ® a i —
Рем о н т н о- м е х а н и ч е с к и й  ц е х  п р е д п р и я т и е  
м о щ н о с т ь ю  90ТЫ С.КВ.М .о б щ е й  п л о и м

1 К П Д
ги  в г о д  |

|П р и в я з а н ИНЖ- Г у з о в а ЧШ' Ст а д и я Лист Листов

р п 5
V

Пл а н  рас п о л о ж ен и я  э л ек т р о о б о р у­
д о в а н и я  И П РОКЛ АД кА ЭЛЕКТРИЧЕС­
КИХ СЕТЕЙ (ОКОНЧАНИЕ)

Г и п р о с т р о м м а ш  
г . Мо с к в а

Ш н ь .№  I __ H .v o h t p . Ка р п о в а Жк___
2 5 0 4 1 - 0 2  2 2

ФорматА ^
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В ед о м о с т ь  о б ъ е м о в  строительных и
МОНТАЖНЫХ РАБОТ

3
*:

щ
HAUMEHObAHUE М А ТЕР И А Л А  U 

E AU H U U ,А  ИЗМЕРЕНИЯ

Код
Кол.

ПриМЕЧА-
HUE

М АТЕРИАЛА ЕД.
изм

1 Установка силового пункта ш т . 796 2 I
2 У с т а н о в к а  я щ и к а  ш т . 796 7 ^
3 УсТАНОЬкА ВВОДНОГО УСТРОЙСТВА U1T. 796 1
к У с т а н о в к а  а в т о м а т а  ш т . *796 1
5 У с т а н о в к а  п у с к а т е л я  ш т . 796 2
6 У с т а н о в к а  с е к ц и и  С-бооо шт. 796 27
7 Установка светофора шт. 796 1

? Установка кронштейна шт. 0 96 1 7

9 Установка секции М о о о  ш т . 7 9 6 3
“ ■

10 У с т а н о в к а  с е к ц и и  Е - з о о о  ш т . 7 9 6 11 —

11 У с т ан о в к а  с е к ц и и  в в о д н о й  ш т . 7 9 6 2

12 У с т а н о в к а  з а г л у ш к и  т о р ц е в о й  ш т . 7 9 6 2

13 У с т а н о в к а  к о р о б к и  с  а в т о м а т о м  ш т 7 9 6 19

У с т а н о в к а  к р о н ш т е й н а  ш т 7 9 6 15

15 П р о к л а д к а  п р о в о д о в  к м . 0 0 8 г
:

1о го
16 П р о к л а д к а  г и б к о г о  к а б е л я  к м . 0 0 8 0 , 0 8

П П р о к л а д к а  с т а л ь н о й  п о л о с ы  т . 1 6 8 0 , 1 6 6
"

1? П р о к л а д к а  у г л о в о й  с т а л и  т . 1 6 8 0 , 6 Ъ
.

19 П р о к л а д к а  с т а л ь н о й  т р ч б ы  к м 0 0 8 0 , 6 7
"--

20

21 —

22

@

В е д о м о с т ь  м а т е р и а л о в  по р а б о ч и м  ч е р т е ж а м  
основного к о м п л е к т а  м а р к и  ЗМ

ГГАС
а

Наименование материала и К о д
кол. П р и м е ч а ­

#~о
3&

Е Д И Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я
материала В А

И З М .
н и е

1 Сталь крупносортная т 0 9 3 1 0 0 1 68 0 , 5
2 С т а л ь  с р е д н е  с о р т н а я т 0 9 3 2 0 0 168 0 , 0 0 1
3 С т а л ь  м е л к о с о р т н а я т 0 9 3 3 0 0 168 0 ,1 8
к С т а л ь  т о н к о л и с т о в а я т 168 о,оо(
5 Т р у б ы  с т а л ь н ы е н 1 3 8 5 0 0 0 0 6 6 7 0
£ Т р у б ы  с т а л ь н ы е т 1 * 3 8 5 0 0 168 0 , 9 6
7

8

9

10

11

12

13

!1
15

16
17

V
19

Й

1±
22

ПРиЬЯЗАН j
ианпзд! ш ;ш т
инж. гзьоьа щ у

1

HHB.lf — Н.КОИТР. Карпова

в 416-7-0W2 .90-ЭМ.6М

ш
РЕМОНГНО-МЕХАННЧЕСКиЙ WX ПРЕДПРИЯТИЯ КЛД 
нпи,ип?тк" аПТЫ(:.1<6.М.0БШ,ЕИ ПЛОЩАДи ьгод

Стадия Лист Листов

— РП / 1

—
В е д о м о с т ь  m a t e p u a a o b  о с н о в н о г о

К О М П Л Е К Т А  М А Р К И  ЭМ и ОБЪЕМОВ Г и п р о с т р о м м а ш

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  И  МОНТАЖНЫХ 
Р А Б О Т ____________________ Г. МОСКВА

250Ш -0 2
Ф о р м а т  А 2

Типовые проектные решения 416-7-0322.90

https://meganorm.ru/Data2/1/4293834/4293834193.htm

