
Типовой проект
6 0 5 -7 -3 .9 0

Яйцесклад с цехом переработки 
200 тыс яиц в смену

Альбом 3
КЖ И Изделия ко н с тр у кц и й  ж е л е зо б е т о н н ы х

Е5 1 ЭЛ —D5 Отпускная iveha
н а  м о м ен т  р е а л и з а ц и и  

СКАЗАНА
в  СЧЕТ-НАКЛАДНОЙ

ЛриёяАан:

l/ив У:
шарфы фото

https://meganorm.ru/fire/fire.htm


Ти п о в о й  п р о е к т

805- 7- 3.90
Яйцесклад с цехом переработки 

200 тыс. яиц в смену 
Альбом 3

Альбом ПЗ
ТХ
АР

Перечень альбомов
Общая пояснительная записка 
Технология производства 
Архитектурные решения 

КЖ Конструкции железобетонные 
Альбом 2 ОВ Отопление и вентиляция 

ХС Хололоснавжение 
ВК Внутренние водопровод и 

канализация
ЭО Электрическое освещение 
GM Силовое электрооборудование

Ал ь б о м  3

Разработан 
Гипрониптицепромом 
Главный инженер института 
Главный инженер проекта,. 'MHL

Ъ.Г. Маркин 
Э. И. Соколовский

А Автоматизация производства 
С С Связь и сигнализация 
А3 чертежи задания заводу-изготови- 

телю на щиты и шкаоры управления 
КЖИ Изделия конструкций 

железобетонных
Альбом4 СО Спецификации оборудования 
АльбОм5 С Сметы
АльбомбВЛА Ведомости потребности в материалах

Утвержден Главагропромнаучпроектом при Госкомиссии см СССР по продоволь
ствию и закупкам приказ от 01.07.91 г. НеЗО введен в действие институтом Гипрониптицепром приказ от 08 .07.91 г. ьП9-тп



г

О б о з н а ч е н и е У а  и м е н о в а н и е Cm jo

С о р е р м а н и е  альбом е/ 3

717805-7-3 90 -Ш И -91-Ф 2С& Ф у н д а м е н т ы  Ф Т , Ф З 3

ТП 805-7-3 90 —КЖИ-БФТ- ВФСВ
if—#  ^  -----------------------

Б а л к а  ф у н д а м е н т н а я  & < р Т 9

ТП 805-7-3 90 -ЮКН-Kf-KIOCB
■-----------------------г -д  -д

К о л о н н ы  К Т ~ К Ю 5

Т П 805-7-3 90 -ЮКИ-6Т- 6//СВ Б а л к и  В Т  -  б  Т { 7

ТП805-7-3 90 -ЮКИ-П1-П8 СВ П л и т ы  п о к р ы т а я  П Т - П 8 9

Т П 805-7-3 90 -КЖИ-ЯШ-Щ6С6 П анел и  ц  о к о  л ь  н ы е  П Ц  Т -  П Ц € 77

Т П 805-7-3 90 - т и -п а -ш о с Б Н а н я ли  с т е н о ё ы е  П С Т -П С З О 73

ТП805-7-3 90 - Ш И - т - М С Б П о н я ли  п е р е з о р о д о к  П Г 1 -П Г 7 / /6

ТП805-7-3 90 -РЖ И -СР/-СК Ч
-------------------------- г--------- Г----xf----- '------------------------- ------------------------------
С т о и к а  м е т а л л и ч е с к и е  С Р Т - С Р В /7

ТП 805-7-3 90 -КЖИ-СфСрУРСЗ С т о й к и  р а х  В е р к а  с т а л ь н ы е  с<рсТ. С<РСР /8

ТП805-7-3 90 -РЖП-МС/,МС2 И з д е л и я  с о е д и н и т е л ь н ы е  /ИСТ АТСЗ /8

Т(7805-7-3 90 - Р Ж И -С  7. СЗ
0й------------------------ хг-------------------------------------------- ~— *----------------------

С е т к а  а р м а т у р н ы е  СТ, С З 79

Т П 805-7-3 90 -Р Ж И  -М И Т
t zTT

И з д е л и е  з а к л а д н о е  М И  Т 30

Т П 805-7-3 90 - Р Ж И  -  М П З
ГГ 7Г ■—  

и з д е л и е  з а к л а д н о е  М И Р 3 0

Т П 805-7-3 90 — Р Ж И -М Н В
сJ <7 

И з д е л и е  з а к л а д н о е  / И И З 37

Т П 805-7-3 90-Р Ж И  -М Н Ч И з д е л и е  з а к л а д н о е  М И Р 37

Т П 805-7-3 90 -Р Ж И -М С З
-------- О----------------------------------7Г------ ------------ ------------------------------- -----------

И з д е л  е/<э с о е д и н и т е л ь н о е  /И С З 33

Т П 805-7-3 90 -  Р Ж И  ~ А Т
-------т7---------------------------гг---------------------------------------------------------------------

Д н к е р  П Т 32

Т П 805-7-3 90-РЖИ-МСУМС5
--------------г--------------— —  ----- ' ■ —----------

И з д е л  и я  с о е д и н и т е л ь н ы е  М СИ , М С б 23
<7 0

О б о з н а ч е н и е Н а й м е  н о  Всей и  е С т р

ТП- 8 0 5 - 7 - 5 . 9 0
~Стадия\ Лист I Л исто <

1 I * -

г5 < э ъ -0 1 > К о п и р о в а л  Х о с т  е м к о

Ги/грониптицегтром  
3 Рост е в-нет- Д о н у

<рор* и з
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М а р к а

э л е м е н т а

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Зсеео

L - /
П р о к а т  м а р к и

З С т З  КП 9 - 1

Г О С Т  9 5 0 9 -8 6

163*5 Umoro

< И о,в 0,6 0,6

ф г 0,6 0f6 о ,6

Марка,
поз

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол
Масса 
ер кз

Приме
чание

Ф/ ТП КЖИ-Ф1, Ф г св Ъ р  18 18- 9 а 1 5400

Ф2 o i 9  р  15 15- 9 а 1 $000

КС)

1
ъ*
''О4 О  Н а з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол на испол П р и м е 

ч а н и е01

Д о к у м е н т а ц и я

ЙЬ ТП КЖИ-Ф1, <р2 сб_ Сборочный ч е р т е т X XГ ' ....4

—

Но по л ни те л  ьные сборочные

■ е д и н и ц ы
(/

И зделия з а к ла д н ы е

ГЧ {
v U

ЛГ1ГТ 5-63*63*5Г0СГ8509-86
В ст$ кпЗ-I ГОСТ535-88

в  =60 3 г 0,3 КГ

-------—

Ь
I
8

/ Ф ун да м ен т ы  5ф 18  I 8 -$ a , 9  ft 15 / 5 -9 а  

вы полнят ь по черт еж ам  соот вет ст вую щ и х  срунуам ент оё  

ГОСТ ЗЦ ОЗЗ -80 с уст а н овк ой  доп олн и т ельн ы х  зак ла дн ы х  из 

р е л и  и  по  р а н н о м р  черт еж р  

г  З н а к  о р и е н т а ц и и  ▼ н а н е с т и  н есм ы ва ем ой  кр ас к  о и

Т П -  8 0 5 - 7 - 3 . 9 0  - К Ж И - Ч М ,  Ф 2  С 5

К о п и р о в а л  К  о с т  а п  к о

Ф1, ФЗ

Стаоия Ъ4 Масштаб
7

РП
См

табл / 50

Лист \Листов /
Сипрониптицепром

е Ростов-на-Дону
Ф о р м а  т  Я 5
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БФ \ 1-4

too

1

В е л о м о с т ь  р а с х о д а  д о п о л н и т е л ь н о й  с т а л и  н а  э л е л л е н т > к г

Марки

э ле м е н та

Изделия закладные

Всего

— 4------------------------- ^ -----------
П р о к а т  м а р к и

Б  С т . З  К П  2 - /
Г О С Т  8509 -  86

L63*5 {/того

Б Ф / ог6 0,6 06

Марна,
поз О бозначение Н а и м е н о в а н и е Мол

Масса 
ер кг

Приме
ч а н и е

Б Ф  / тпти-зэо к т -б < р {с в 8  5 Ф €  - ЗЙ  (уа / WOO

\

X
А 1

' ! Гол на испол П р и м е -
ч а н и в

и  о о з н а ч е н и е Н а и м е н о ё а н и с

Д о к У л л е н т а ц и я

1415 f - s ,  В ы п  {  и

Аз ТП 805-7-3 90 КЖИ~Б<Й/ СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т  ем
*------- /-------

Д о полнительны е сборочные
~  ---  / ... -
е д и н и ц ы  и  о е т а л и
о а  

(/ гд е л и е  з а к л а д н о е

вч 1
~ П ----------------------- — гг----------------------
IU____ 6-63*63*5го с т8509-86JCUAUK _ л

ВСт 3 КП2'{ГОСТ555- 98

В= б о 8 0.3 к г

/. Б а л к у  срун уа ллен т н ую  Б < р  {  и з е о т а в л и ё а т б  по

Ч е р т е ж а м  с о о т Р е т с т ё у ю щ р и  м а р к и  с р у н у а м е н т н о и  д а л к и  

с е р и и  i  415 1 -S / В ы п  / с у с т а н о в к о й  у а п о л н и т е л ь н ы х  

З а к л а у н ь / з с  у е т а л е и  с о е л а с н о  у а н н о м у  ч е у р т е ж у у  

5 З н а к  о р и е н т а ц и и  и  чг н а  н е с т и  н е с м ы ё а е м о й  

к р с

П р о €

иКраской

П риёрз а н

~Цы6 У ?
Цеп О ЛИ.

ПР_
Н Кконту

Б и р ю к о б
Га нм  а
Г а н м а

, л07.90.

089В
ТП- 8 0 5 -7 -3 .9 0  -КЖИ-6Ф<СБ

В а
Стааия Масса

лка еуу ну а  м е н т  н а  я 
Б Ф  /

maai

Р П

Масштаб
См.

табл. f  100

Лист \ Листов: {
Гтрониптицепром

<? Ростов- н а - Дон

2 5 4 9 3 -0 3 К о п и р о в а л  К о с т е н к о Ф о р м а т  Дд>
У -
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М арка ,

поз
О б о з н а ч е  н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Масса

е # х г

П ри м е 

ча н и  <2

К/ ТП 805-7-3.90 -  КЖИ-К1-К10СБ 1К 39 г  - 1 -а 1 900

КЗ ТП805-7-3 90 -  ЖИ-К1-К10СБ /К 39 3 - 1 - 6 1 900

КЗ ТП805-7-3 90 ~ КЖН-К1-К10СБ З К 39 3 -1  - а 1 950

КЧ ТП805-7-3 90 -  ЮКИ-К1-К10СБ ЗК59 3 -1 -  5 1 950

К5 ТП805-7-3 90 -  ЖИ-К1-КЮСБ 2К39 3 -1 - в 1 950

Кб ТП805-7-3 90 -  КЖИ-К1-КЮСВ З К 3 9  3 - 1 - г 1 950

К7 7П 805-7-3 90 -  ЮКИ-К1-ШС6 3X39 3 -1 -4 1 950

К8 ТП805-7-3 90 -  ЮКИ-К1-Х10С5 3X39 3 -1 -  е 1 950

К9 ТП805-7-3 90 -  ЖИ-К1- 9(0 СВ 3X39 3 -1 -w 1 950

К10 ТП805-7-3 90 -  КЖИ-K1-K10CB г  к 39 з -1  -  и 1 950

! Колонны  в ы п о л н и т ь  по ч е р те ш а м  с о о тв е тс тв у ю щ и х  м арок  

колонн серии 1 8ЭЪ 1 -2 f вы л  / с у с т а н о в к о й  у о п о л н и т е л ь н ы х  

з а к л а д н ы х  и з де ли иа у н ы х  г/з^<

5 в з у е л и е  з а к л а у н о е  М1 (1  833 1 -3  3 &7°) у с т а н о в и т ь  п о  

ц е н т р у  о г о л о в к а  к о л о н н  /Г/, КВ  

3 З н а к  о р и е н т а ц и и ▼ н а н е с т и  н е см ь/ё а ъ лло и  кр<->аскои

П р и  в я з а  н

Uh €  л/9
Цсполн Сцмакова 0/90

Т П  8 0 5 - 7 - 3 . 9 0  - К Ж И - М - М О С БП оов Тангна 0890,/
Н конть Г а н  /на 0890г г ■/---

К о л о н н ы  К 1 - К Ю

Стадия Пасса МасщтаЪ
(J
РП

См.
та 5 л Г  50

Л и с т  1 | Г и с т о в .  В

Г и п р о н и п ти ц е п р  ом  
в Р о с т о в -н а - Дону

25-(9'>-0'> 6 К о п и р о в а л  К о с те н к о  Я ^ о р м а т  /}3



G

«О

*2
ч>

«5

кО

1 1 
З

о
н

а
 1

1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о & а н  и е
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е П рим  е. 

чаниеК / КЗ КЗ к ч К 5 К б К 7 К8 К9 К /О

Л  о к н м е н т а ц и я

1 833 { -  з ,  В ы п . {  и

43 Т п 8 0 5 -7 -3  90 - т И -Ы -К / О С Б С б о р о ч н ы й  ч е р те # / X X X X X X X X X X
П о п о л н и т е л ь н ы е

сборочны е единицы и  qemaMi
// (/ 
и з д е л и я  з а к л а д н ы е

/ ТП  8 0 5 -7 -3  90 -К Ж И -М Н 4
V V 

ЛЛН1/ a a — — — — — — — — / /  к г

a / 9 0 0 - 6 /7 6 М 8 - 4 — a 3 5 5 ч 5 3 £ Ч 7,3 К Г

БЧ 3 и_  _Б-В3*63*5Г0СТ8509-86D _ ч ч ч Ч Ч 0,3  к г
Угол ОК л с - 50 

ВСтЗ КПЗ-/ГОСТ535-88

Ъ

b

s;
j t  ^

ч 
1

ведомость расхода стали на элемент, кг

Маркс/

З л е м с  н та

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Общий

расход

Чрматура класса П р о к а т  м а р к и

ВсегоА Ш 3 Ст 3 КП 9 - {

ГОСТ 5 7 8 / - 8 3 * гост 8509 -  86 ГОСТ /03 -76*

фЮ ф/3 (/того 163*5 Итого S'=8 Чтого

К1 — о.з 0,3 2,8 3,8 — — 5,0 3,0

КЗ 0,8 0,3 /о 2,8 3,8 1,6 1.4 5,4 6J

КЗ i,3 — 1,3 0,8 0,8 2,4 2,4 4,4 4,4

КЧ, КБ 3,0 — 3,0 0,8 0,8 4,0 4,0 6,8 6,8

Кб, К 70 /,6 — 1,6 — — 3,3 3 , 5 4,8 48

К7 1,2 0,3 1,4 2,0 3,0 2,4 2,4 6,8 5,8

К8 1,3 — 1.3 — — 2,4 2,4 3,6 3,6

К9 3,4 2,4 4,8 4,8 7,2 7,3
Привязан

Uh8 a/Z
ТП- 805-7 -3 .90  -КЖИ-М-МОСБ

Лист

2 ^Л<?'3-0'3> Ч- К о п и р о в а л  К о с т е н к о Ф о р м а т  AS
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М а р к а ,

ЛОЪ
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Гол

Масса
е д ко

П ри м е
ч а н и е

Б 1 ТП805-7-3 90 -Х Ж И -Ы -Б Ц сь 5СП 6 { - М П - Т 1 {/50

5 9 Т П 805-7-3 90 -  ЮКИ-Б{-БНСБ Б С П 6 1 - { Д П -  i 1 { 150

5 3 7П 805-7-3 90 - Ж И -Б 1 -Б {{сб Б С П 6 1 - { Д Й -£ { Н 5 0

Б Ч 7Л 805-7-3 90 К Ж И -БШ /СБ БСП6 { -  {Д  Л - 5 f 1/50

Б 5 ТП 805-7-3 90 -ЖИ-Б7-Б11СБ Б С П 6  { - { Д  { у -Д 1 {{50

в е 77] 805-7-3 90 -Ш И -Ы -Б Л С Б БСП 6  / -З Б  j y - 9 { U 5 О

5 7 Т Д 805-7-3 90 -Ж И -Б 1 -5И С& БСП6 { -З Д  (У -З / {{50

6 8 ТП  805-7-3 90 -Ж И -Б 1 - БНСБ БСП6 f -З Д  в - Ч { Н50

5 9 ТП 805-7-3 90 - Ж И -Б1-БН СБ ВСП6 {  -Б Д  Й ~5 { {{50

Б / 0 Т П  805-7-3 90 -КЖИ-Б1- Б//СБ Б С П 6  {-З Д  {? - G 1 ИБО

Б Г/ Т П 805-7-3 90 -ХЖ И-Б/-БНСБ БСП6 { -З Д  в -  7 { { {5 0

/ Балки Ы - Б И  в ы п о л н и т ь  по чертенчам  б а ло к  Б С П 6 1 -1А* Зи  

БС П6Д -3/7 {У сер и и  1469 i-W [8 9 t Ьы п  / с у с та н о в к о й  дополнительны х  

з а к л а д н ы х  и з д е ли и  по  д а н н о м у  л и с т у  

$ З н а к  о р и е н т а ц и и  ▼ н а н е с т и  н е см ы в а е м о й  к р а с н о й

П равя з а  н

О нв  У ?
Ucnoj1И Сс/макоДа 0790

Т П  8 0 5 - 7 - 3 . 9 0  - К Ж И - Ы - Б Н  С БПров 4
Ган/на < k n/f •0990

И контр Га н  ш а 0890
; * t

Б а л к и  Б {  -  В  / /

Сшаоия Масса Масштаб
/

Р Л см табл {  /00

А и с т  {\ Л и с т о в  S

Г и п р о н и п ти ц е п р  ом 
3 Р о с т о в - н а -^ о н у

К о п и р о в а  л К о с т е н к о  ф о р / л а т  Д З2 S H 9 V 0 -5  Ъ
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ч<3 Ъ

■S 0  б о з н а ч е н и е Пег и м ен о ван и е
К а л и и е с т €  с5 ни и с п о л н е н и е Приме

чаниеJ 1 ы БЗ 63 БЧ Б5 Б6 Б7 68 69 БЮ в н

Д о к у м е н т а ц и я

/ 463 1 -  ю/89 Вып 1 и
ЙЪ 7ПЫ>5-1-Ъ$0 - Ш И - 51- Б{1 СВ Сбора н н ы и  чертеш X X Iх X ЖЖк X X X X-----i-------- ----- 1----------

Молол н и  тел ь н ы с
сборочные единицы и детали

Чврелия за кл а д н ы е
1—

/ { цве { -  ю / 8 9 , Выл. 2
— и----------------гг---------

М Н 2 -1 a a a 2 Ч 3 г 4 е и 3 1.4 КГ

р / 1 /63  1 - ю/89, &6/Н <9 м н з - г / / / { 1 / 1 1 ( 1 1
2,4 кг

/ 400 - 6/ 76 .  В ы п  1 М 8 -1 1 — — 2 3 — — г — 3 — - 1,1 кг
5 _

Ведомость расхода дополнительной стали на элемент, кг

Маркс/

э л е м е н т а

и з д е л и я  закладные

Общ и и 

расход

-------v
Ярма тура к л асса Прокат марки

Зсего

и-- tff ------
Д Ш В Cm 3 ПС 6 '  1

ГОСТ 5781-82* ГОСТ ю з-76*

ф 8 Umoro 5=6 Umozo

5 1 , 6 2 0,4 0,4 4,9 4,9 5,3 _А!__
S 3 , Б 7 0,8 0,9 6,6 6,6 7,4 7,4

5 4 ,  Б 9 1,0 f.O 7,5 7,5 8,5 8,5

5 5 ,6 8 , 510 0,6 0,6 7,4 7,4 8,0 8,0

66, Б И 0,5 0,5 6,1 6,1 6,6 . £.£—

Прц&язан

7
Т П -  8 0 5 -7 -5 .9 0 -К Ж И -Б 1 -Б Н С Б

2$н9'>-о’> 9 RonupoictA  Кост енк*
ф о р м а м  6 3
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/Парка
поз. 0 богна че н и е Иа им е но вег н и& Рис

Mctccct
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Приме
чание

П{ ТП805-Ы9О -ШИ-П1- П8сБ тгб-Цййт- юояв-73-350М-а 7 6890
/73 7ПВ05-1-3.90-КЖН-П1-П8сб /пге-чяоп- /оо я виз-350м - б a 9890
пз ТП805-7-3-90 - КЖИ- П/-П8С& 1ПГ6-ЧД!/Т- /00Я5 - /3-350М -ё 3 3890
ПЧ ТПВ 05-7-3.90-8ЖИ-П1- /78 Сб 1ПВ6 -ЧДЙ Г- 7- /00 ЯВ -/3 -3S0M -а a ъччо

/75 Т77BQ5-1 -3-90-КЖИ-711- /78сб ш е - зй /? т- /оо ппв - /3 - чоп- а 7 9450
ПС 7/7805-7-5.90 - КЖИ- П1- П8С61ПГ6-ЗЙЧ7Т- /00 ППВ - 73-ЧОЛ-б 5 9450
П7 ТП805-1-3.90-КЖИ-П/- П8сб 7ПГ6-ЗЙ » 7- /00ППВ - /з - ЧОП- i 3 3450
Г78 ТП805-1-3.90- КЖИ-П1- П8сб Шб-Чй &7- Ч-100 я в- /3-350/Л-а 7 9840

/ Н о р я у к о в ы е  н о м е р а  n o  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  к о м п л е к с н ы х  п л а т  

П р и н я т ы  ПО с е р и и  7.865 7-4/8^ т н  с е р и я  7 8651-4/8 0  о т м е н е н а  

а П л и т ы  п о к р ы т и я  в ы п о л н и т ь  п о  ч е р т е ж а м  с о о т в е т с т в у ю щ и х  

м а р о к  п л и т  покрытия с е р и и  1. 865. 1 -4 / 8 3  и  1 .8 6 5  1 - 1 1  с  

у с т а н о в к о й  д о п о л н и т е л ь н ы х  з а к л а д н ы х  и з у е л и и  с о е л а с н о  

д а н н о м у  ч е р т е ж у .

3 Знак ориентации  ▼ н а н е с ти  несмываем ои  краской

7/сполн Симакова 3890
ТП 8 0 5 - 7 - 5 .9 0  -К.ЖИ-Ш-П8 СБ77цаё банши 08.30

Н контр Ган ши т г 0890г / / —

П л и т ы  п о к р ы т и я  

Г Н - 178

?таоиЯ Масса Масштад
<Г

РП
См

табл 7./00Пра8язан

Ласт 7 \Лист оь.З

Рипронаптацепром  

S Ростов-на -вону1/нб Н°-
2 5 ^ 9 3 - 0 > 40

арс Ф о р м а т  ЙЗ
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 П
од

п.
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а
тс

Л
В

за
м

.и
н

К
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10

1
§

ъ*

$ 1 0  б о з н а  ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л и ч е с т в о  н а  и  с п  о  л н  е  н  и  е П рим е

ч а н и еП1 П8 я з П4 Я 5 П6 П7 П2

й о к у м  е н т е г ц и я

/. 8б 5.1 -  ч / 89, В ы л . / и

ТП805-1-2- 90 -К/КИ-П1-П8С5 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ш X X X X X X X X

Л о п о л н и т е л ь н  ы е

сборочные единиц,ы и детали... ■ „ (/  -^---
И з д е л и я  з а к л а д н ы е

/ /.865 .1 -4/89 , б ы л . 2
И------- —f ---------------------

МПС - 2 2 2 — St a - 1.5 к г

5 1.865. / - 4  /89. В ы п . 2 МН7 5 — 4 — 2 - a 5 0.9 к г

____________________ I__________________

ведомость р а с х о д  дополнительной нсг элемент f кг

М а р к и

э л е м е н т е /

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Обилии

р а с х о д

Армат ура класса П р о к а т  мс/рки
бсего

~~г-----tfi- _--------
А т В  Cm. 5 КП 2 -/

ГОСТ 5781- 89* ГОСТ 103-76* ГОСТ 8509-86
f/0 Итоге S-8 9то гоL 70л 6 Итоге

П1, П5, П8 0,4 о.Н 0,2 0,9 1.5 1.5 1.8 1.8
па, пч, пв 0,8 0,8 1,8 1.8 — — 9,6 5,6

П5 t.G 1,6 5,9 3.9 5.9 54 6.2 6.2
П7 1,9 1,2 9,0 2.0 1.3 /9 44 4.4

При бяъан

ТП 8 0 5 - 7 -3 -9 0  - КЖИ-ГН-П8 Сб
Лист

гИн€. К 2
Копировал Костенко 254Э5~0~5 Формат Д5



и



«о
$о

Ч><0
*

I
_

Ъ
$
&
<4

С
%

1
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J
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4 1 0&означе н и е На и м е ноёание
Кол на и с п о л н.

П р и м е 

чание,00 O f 05 03 04 05
Аокументсгц и я

/832 1- 9 ёып 5 а Сборочный чертеш X X X X X X
ЙЬ ТП КЖЦ-ПЩ-ПЦ6 С5

Д о  п о л н и  т е л ь н ы е .

Сборочные единицы и детали
и * 

Изделия закладные.
1 /832.1-9 Вып 2

— гг--------- ГГ--------
М / — / 1 - - ¥ 1.7 кГ

г Паюса V*60 Г0СТ '°3~Г6*
ВСт.З КПЗ ТУ/М-1-зоез -80

е =  080 3 3 2 3 2 2 0,53 кг

Ведомость расхода дополнительной стали на элемент кг

М ирка
эл е м е н т а

Изделия за к л а д н ы е

В сего

Армат ура кл а сса П р о к а т  м а р к и
* 0 4

Д щ б  Cm 3 К П З

Г О С Т  578/- 82 * Г О С Т  103-76*
f/o Итого -Г=¥ - А * Итого

—  00 — — /06 — 1.06 1.06
~  01 0,38 0,38 /Об AS 2,36 2.7¥
-  02 0,38 0,38 /06 / 3 2,36 2,7 ¥
- о , з - — /.06 — 1.06 1.06
- 0 , ¥ — — /06 — /06 1.06

- 0 , 5 1,52 /53 /.06 5,2 6,26 7,78
Привязан

цнб л/?
ТП 805-7 -3 .90  -КЖИ-Шу-ПЦб СБ

Лист

Копировал К осте н ко  2 5 ^ 9 3 -0 3  КЪ Формат ДЗ



Ц
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*
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П(М,ПС2 ПСб ПС^ПСв^С^ПСгё, 
/ 1  ПС17] ПС18, ПС i9 1 /
---

-Т
5 9 8 0!_________________ _
ы

ПС1 ПС2.ПС <5

т -

I

для ПС/в. \  
* --------л с / в

590

\ -1
ПС8, ПС46, ЛС*8, ПС <9 /

/ для пс /9\ 
i r n | ПС 8

/о /о

2-2
п с а . п с  6

590

2 - 2  
ПС 8

он / \  J 1 т_7О) *0 ! D з % )-'
ч

—т|
ч
$90 /800  ----------у|

60( /л
—3

?<?
\iP
,//90

ПСЗ
у W 0 у & о о , , /« и ?1' 1

ы и
Г  >

аг&. /855

J U ^
4760

t__— --------------------------------- 7
650
*

880

2 - 2  
ПС 16

” 77 7
* Г 3 с__ * z

J.1/90'
/0

/800 €06t_ 4, /800 1591 1 ?|--

1

[8
80
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X
1

ъ
1 1 О б о з н а ч е н и е И а и м е н о в а  н и е 00 01 02 03

К о 

04

и

05 06

н а

07 08

и с 

09

п  < 

/0

о л 

И

н

12 /3 14 15 16 17 /8 /9
Примеча

ние

Л  о к ц м е н та ц и я г— 7 ч У

/ 833 1 -9 .  Выл  / а
~  * — ------- ------------------
Сборочный ч е р те ж X X X X X X X X X X X X X X X X / К X X X X X

ТП805-7-2 90-КЖИ-ПС1-ПС2О СБ
Дополнительные сборочные

еди н и ц ы
1 1 832 1- 9, Вып 2

— а ■ ■ / ■ -
(/заелие закладное М 1 3 7 — 2 5 н ч 4 1 г 3 5 2 6 4 У <? / /

г 2 830-3. Вып Q
<7 ч 

бзоелие закладное МП В - — ч — - — - — - - — —

— - — — — —
3

— ф------— -------Ф—
ф4Вр! ГОСТ6727-80 в - //€О 4

—

ч фея т  ГОСТ578/-82* в- /600
— — ——

~

М а р к а ,

поз
О б о з н а ч е н и е J/a и  м е н о в о й  и е н

Мае са  

е д к е _

Приме

ча н и е

ПС i т п т -1-ь зо-кжи- пс /-пего -о  о ПСД 60 12 30- г -  1 т о
а
2800

ПС 2 - 01 ПСД 60 12 30- Т - 2 Ц80 2800

ПС 5 - 02 ПСД 60 12 3 0 -7 -9 1/80 2900

ПСЧ -05 ПСА 6 /2 3 0 - Т - 1 1/80 270

ПС5 -04 П С Л  12 12 3 0 - 7 - 1 1180 545

ПС 6 -0 5 ПСД 60 12 3 0 -7 -Я И80 3800

ПС 7 -0 6 ПСД 60 12 30- Т- 4 1/80 2800

ПС 8 -07 ПСД 60 12 30- Т -5 1/80 2 800

п е в -0 8 ПСД 30 12 3 0 -7 -1 1/80 1400

л е ю -09 ПСД 30 12 3 0 -7 -2 1/80 1400

П С  И -10 ПСД 30 12 3 0 -7 -3 1180 1400

ПС 12 - ! 1 ПСД 30 12 3 0 -7 -4 1/80 1400

ПС 15 -13 ПС4 6  12 3 0 -Г - 1 1180 270

ПС 14 -13 пел 12 12 З О -7 - i т о 545

пс 15 -14 ПСД 60 12 3 0 -7 -6 1/80 2800

ПС 16 - I S ПСД 60 12 3 0 -Т -7 880 3/50

пс 17 -1 6 ПСД 60 12 З О -Т -8 т с ' 8800

Маркс/,
поз

Обоз н а  ч е н и  е //а и м е н о в а н и е И
Масса Приме

ч а н и е

ПС /8 -17 ПСД 60 12 з о -  Т -  9 1180 2800

1/80 2800П с /9 -1 8 Г/САбО /2 S O - Т -1 0

пс г о -1 9 ПСД 30 /2 5 0 - 7 - 5 1/80 1400

l Панели стеновые Выполнять по чертежам соответствующих м а р о к  

ст еноёы х панелей се р и и  1 832 1-9 Вып 1 с  уст ановкой д о п о л н и т е л ьн ы х  

за к л а д н ы х  и з д е л и и  согласно д а н н о м  и ч е р т е ж и

П р и в я з а н

ТП 805-7 -3  90 -  КЖИ-ПС1-ПС20 СБ
Лист

2и н ё  H S
2519V01 » Копировал  К о стен ко формат ЯЗ
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1

В едом ость  р а с х о д а  до п о лн и те ль н о й  с т а л и  на  э л е м е н т  . к г

*1 ел о я • з а к л а д н ы е

М арка

э л е м е н т а

А р м а тур а  класса П р о к а т  м а р к а

Всего
ОИсции

рас лор
й  ш 8р1 8 Cm3 КПЗ-  /

ГОСТ 5781-83* ГОСТ 6737-80 ГОСТ 103-76* Г О С Т

?/0 р8 Я$6* фИ Итого -Г -8 Итого Итого

ПС 1 0,6 0,6 3,9 3.9 4,5 4,5
п е г 1,4 1,4 9,1 91 10,5 Щ5
п е з 7,6 04 0,4 8,4 3,8 3,8 13,3 13, з
ПС 4 о,Ч 0,4 3,6 3,6 3,0 3,0
ПС5 0Г6 0,6 3,9 3,9 4,5 4,5
ПС6 0,8 0,8 5,3 5,3 6,0 6,0
ПС 7 0,8 0,8 5,3 5,3 6,0 6,0
ПС 8 0,8 0,8 5,3 5,3 6,0 6,0

ПС9 0,3 0,3 1,3 1.3 1<5 1.5
ПС 10 0.6 0,6 3,9 3.9 4,5 4,5

п с  а 0,6 0,6 3,9 5,9 4,5 4,5
ПС 13 о,ч 0,4 2.6 3,6 3,0 3,0
ПС 13 0,4 о,4 2,6 3,6 5,0 3,0
п е т 0,2 0,3 1,3 1,3 1,5 1.5
ПС 15 1,2 1.2 7,8 7,8 9.0 9,0

ПС 16 0,8 0,8 5,3 5,2 6,0 6,0

ПС 17 о,Ч о,4 3,6 2,6 3,0 3,0

ПС 18 0,2 °,2 1,3 1,3 1,5 1,5

ПС 19 0,2 0,2 1.3 _ Л А _ 1,5 1,5

п е г о 0,2 0,2 1>3 1,3 1,5 1,5

П риГязан •

инв л1г

Лит

ТП 805-7-3.90 - КЖИ-ПС1- ПС20 СБ

2 5 4 9 3 - 0 3  А6 Копировал К о с те н к о Ф о р м а т  ЙЗ



У
3*п w

o eg

I
Ч>

If

П И , П Г 2

7/1Я П Г / О Л Я  ЛР2

ПГ3, П Г 4

10

I
3 0 0 0

f,2
s o

L

/0 3 0 9 -2 , 8l>m  1
Ы

40
7T '
n,

VO

Ведомость расхода стали на элемент, не

М а р к с /

э л е м е н т а

1 /зр ел и н  а р м а т у р н ы е .

В с е г о

Д р м а т у р а  к л а с с а

В р  I Д I

ГОСТ6797-8 ( f ГОСТ578 / ■ 8 2 *

Ф З ф Ч Uтого ф/О //того

П Г / 0,08 0,9 0,28 — — 0,98

П Г  2 0,06 0,2 0,26 — — 0,26

П Г З 1,74 1,4 3,14 1 , 3 4 1,64 4,48

П Г Ч 1,67 1,4 3,07 134 1,34 4,41

ъ

43

АЗ
АЗ

Обоз н а ч е н и е

I  030 9 - 3 ,  Вы п  /  if

ТП  805-7-3 90 -К Ж И -П Г/-П ГЧ /С Б

Т П  8 0 5 -7 -3  90 'К Ж С / - С/> С 2

тп 805- 7-з 90 -юна- С/ш С9
/ 030 9 - 3 ,  Вып 7 ч а с т ь  /

Марка МСГССЧК!

ПГ1 1170

П Г 9 /300

ПГЗ 9Ю

ПГЧ 890

На и м е н о в а н и е

Д  окументац и  я

Сборочнь/и ч е р тс м Х Х Х Х

Сборочные еринццЫ

С етка  арм атурная С/

С е т к а  а р м а т у р н а я  С2

Петля м онт аш ная М Ч

Д е т а л и

ф Ч В р ! ГОСТ6797-80* б =//65

ф З В р !  ГО С Т 6797-80* С : 800

ф З В р ! ГОСТ €737-8(?, 6=600
М атериал ь/

Bern он В 19, 5

It

f/ол ни испол нение
ПГ1

0,49

ПГЗ

0.54

ПГЗ

038

ПГЧ
Приме

ч а н и е

0,37

3 .9 4  кг

2, 87 к г

0,67 кг

О / кг

о о Ч  к г

0 .03 к г

м3

М а р к а
Размеры, м/л

L а

П Г З 4000 SOO

П Г  4 3 9 0 0 450

с/

/ Панели перегородок ПГ1 и П Г9  в ы п о л н и т ь  по ч е р т е м а м  п а н е л е й  

ПГ53 12-/-Т и ПГ58. {2-1-7 серии 1.030 9-2, Вып {  с  внесением  изменении  

по у а н н о м у  ч е р т е ж у

з Панели перееороуок П ГЗ  и П Г Ч  в ы п о л н и т ь  в  опалубке  

панели ПРЧ9.12 1 -Т  серии 1 0 3 0 9 -2 , В ы п . /

Привяла н

UhB /1/2

Uсполн.
Провер
И  к о н тр

Сум а н о в а
Ганша
Ганш а

0890
0890

0S90

ТП 8 0 5 - 7 - 3 .  50 - К Ж И - Л Г 4 - Л Г 4 С б

П а н е л и  п е р е е о р о у о к

П Г4  -  П Г  Ц

П о п и р о в а л  Н о с т е н к о

Стадии Maccct М асш таб

Р см табл / 5 0

Л и с т | Л и с т о в

Р и п р о н и п т  и ц е п р о м
$ Р о с т о в -  н а  - Л о н у

Ф о р м а т  И з
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*

d_

Г
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i f

/
-5Уг

Ы

1>

“ \
\

■ щ

Л Ш1

180

~т:

1
ъ%ъ*s ■S О б о зн а че н и е И а и ллен оёа н и  е

=§

Примеча

н и е
65 1 Uer,r r  Б ж* 125*13 ГОСТ8503Щ, / 78,3 кг

J%.QAOД .
бСтЗкпЗ 1 ГОС!535-88

&У г '/ Ч ,«  6^6}-SrocTtS09-Se б 1,8 кг
ЗСтЗ KttQ- / Г0СТ535-98

Б-Н 3 Яптлгл. 8-8*130 ГОСТ ЮЗ-76 Я/ю 4 0,75 кг
П ВС1ЗкпЗ-{Г0ст535-88

>

?J

•оKjъ
«:

С в а р к у  металлических: э л е м е н т о в  производить ё  соответствии 

ГОСТ 5264-80, элект родам и  Э42 гост 9467-75f Ьш * 6  мм

При бязин

1/нв у

1/сПОЛЙ
П р о в
Я хонт ,>Vj>

ъ

\
Чр

О умсгко в a ,-£&УЛ 0790
Ганта
Ганта

0890
0890

ТП 8 0 5 - 7 - 3 - 90 -КЖИ-СФС1; СФС2
-------------------- ' Стад up Масса Масштаб

С то и к а  <рахверка 

с т а л ь н ы е  СФ<?/, с ф с 2

Т
86,7

Лист \Листо€ i
Сипр о ниптицепр ом 
з Р остов  - н а -Д о н у

К о п и р о в а л  К ост енк о >Л

78



/9

ю

5
о

•о C l ,  С 2

/ г

О бозначена е •1 л а

Размеры, мм
/И а с с а, 

КГL а

т п  -ю к и -а ,с г - о о с/ 3980 330 5,94

-01 сз 3880 330 5,87

Фо
рм

ат Ъ
.8"0 1 0 бо з н а ч е н и з U a u м е н о ё а н  и е

Кол на испол Приме
чание00 01

Л  окчм ентсгцая

АЗ 7П805-1-3.90 -  КЖИ-С1, СЗ Сборочны й ч е р те ш X X

Д е т а л и

С те р н /е н ь  арм атурн ы й

БЧ 1 фЗ В р ! ГОСТ6737-80*, 6=3980 7 0,33 кг

БЧ _2_ фЗ &р1 ГОСТ6737-80*, 7-3880 7 0,31 КГ

БЧ 3 ф Чдр! ГОС Т6737-80*ш 7=1/65 Й 14 0, / кг

р «а.

§: V
£

>
Ч)
*
5J

8

I

Ч)V)
ъ

i l
t*01

Ч>
£

С е т к и  и ъ е о т о ё л я т ь  с п о м о и ^ е ю  к о н т а к т н о й  т а ч е ч н о й  

с ё а р к и  ё  с о о т ё е т с т ё и и  с  ГОСТ  10932-75 и СИ и ГТ 3 03 ОТ-87 

С & а р к у  с е т о к  п р о и з ё о у и т ь  £о ё с е х  т о ч к а х  п е р е с е ч е н и я

с т е р ш и м и

П р и в я з а н

l/ н ё .  л/ 2

испол Н- Срмакоба оеэо
Проб 7анша 0890
К контр Г а н т а ш 0890------- Г f Г /

ТП 805-7-3.90 -КЖИ-С1,С2

С е т к и  а р м а т у р н ы е  

С / С2

Стаоия Масса Масштс/1
/
Р см табл 1-50

Л и с т | Л и с то  В 1
Гчпрониптицепром  

е Р о сто ё - ни - Дону

2 5 ^ 9 7 » - О  2 0  К о п и р о в а л  К о с т е н к о а р  о р  / л а т  Й 3
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too Поз. 2

70

" к

1
БЧ

БЦ

1
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1 
-1

1 О б о зн а ч е н и е Н аим енование о §

4
Примеча

ние
/

3

Пплппн S- Ю*100 rocTW3-76p / 0,79 КГ
оСгЗ кпЗ-1 ГОСТ 535-88

ф!ЗД1Г0СТ578/-85* £=1̂ 0 3 0,1Q КГ

I f

I•Q
к

I
J »

гч

П р и  вяз а ч :

Ц н в Н 0-
Шполн Серееева Ц Г г 0790
П ров Гам м а CAM iL 08 90
Н контр Г а н м а y f f l ? 08 90
—  Т’ //

Приварку анкерных стержней поз <? втавр к 
пластине производить авто/латическои ууеовоа 
сваркой пор срлюсом, ГО С Т ft533-75  
Толщина сварных ш в о в  h w  =&мм

ТП 805-7-3.90 кжи-мш

U s q  е./и<г з а к л а д н о е  

*  М И  i  *

Стация Масса Масштаб
0

Р 1,03 / .  Ю

Л и с т \ А и с т о в  1

Г и п р о н и п т и ц е п р о м  
3 Р о ст о в -н а -Д о н у

Ф о р м а  т  в  вК о п и р о в а л  К о с т е н к о

30



н ы

К

1
% 4 Обозначение Наим енование 4

Примеча
ние

БЧ 1 фГОЙШ ГОСТ 5781-82'* €= 150 е О, 0 9  к г

БЧ «? Тм пк Б'63*6 ГОСТ8509-м  е->зс 1 0,7 к г
Голикв С тШ з  / roCT535.s/  ж

БЧ 3 10* а гост юз-т£ , 2 0 ,1 к г
U/'U'~'Jft СтЗГ/lP-f ГОСТ555-88 ^

г г

«О

П р  и в  я з о н

к
«о
&
«:

4 ‘

Цнв  y  g

С о ч и н е н и е  э л е м е н т о в  6т авр  производит ь  

авт ом ат ическ ой  с в а р н о й  п о о  ф л ю с о м  

Г О С Т  1 1 5 3 3 -7 5

Непал H
йррв-
И контр

С ергее ва  07^
Ганма ОШЯГ, DS9L 
Ганшс/ Ули Ш  \08Ш

ТП 8 0 5 - 7 - 3 .9 0 -К Ж И -М Н З

$
1

UscjeAue закладн ое

ь
м и  з г

С/паоия Масса Масштаб
а

Р 1,< 1 :5

Аист I А и ст о в 1

<?и п ро  н и  П ти ц е п р о м

э. Рост ов-на- Дону
К о п и р о в а л  Кост енко *Формат ЙЧ

21





$

1
\

■«§ 1 О б озн ачен и е Наименование 4
П р и м еча 

н и е

Аз Т П 8 0 5 -1 -3 .9 О -КЖИ-МОГ, М С 5 М С Ц / М С 5

ВЦ { „  B-/aSxfaSx8 ГОСТ 8509-86
угол OR

ВСтЗ кпЗ ГОСТ5 3 5 -8 8

£- 9 5 0 {4,73кг

Кз г Т П 8 0 5 -4 -3 .9 0 -№ И -М С Ч , МС5 п___________ 5-2*150 ГОСТ /0 3 -7 6 *

В Cm3 8(75 ГОСТ5 3 5 - 8 8 *

1 -  9 0 0 1 1, 9 к г

Л р и ё н з а н

Ung Н*
Ц сполН
Проё
И конТ)7ф

Бирюков
в а н ш а
бангна

0790
О Я 90.
0990

ТП 805-7-5.90 -КЖИ-МС4,МС5

Цз^елия соединит ельны е  

/ п с и  М С 5

Стаочя М асса Масштаб
/

Р fef 63 { :  Ю

А и с т  \А и с т о ё  1

См т а & л и
ц±

Г ’-Т п р о н  и  П т и ц е п р о м  

а Р о с то в -  на- Дон^,
(2  4 J Копировал Кост енко Ф о р м а т  ЙЗ2 5 т - 0 >

Типовой проект 805-7-3.90

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

