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1. Оклеешя гидроизоляция из рулонных млтери- 
алов на Битумной основе.

U  О б щ и е  п о л о т е н  и  я .

Р З А 0 Н Н А Я ( 0 К А В В Ч Н В Я ]  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И Я  ПРЕДСШАВАЯБШ СО
БОЙ  СПЛОШНОЙ В О Д О НЕ П РО Н ИЦ А ЕМ Ы Й  КОВЕР ИЗ РУЛОННЫХ ги д ро 
изоляционных М А т е Р И А Л О В ,Н А П Р А В Л Е Н Н Ы Х  И Л И  Н А К Л е е Н Н Ы Х  
п о с л о й н о  л л л с т и к л м ц  нл о г р з н т о в А Н н з ю  п о в е р х н о с т ь  

и з о л и р у е м о й  к о н с т р у к ц и и  или з л щ и тк о го  о г р а ж д е н и я .
Д л я  о к л е е н н о й  г и д р о и з о л я ц и и  необходимо исооаьзо-  

вашь т о л ь к о  г н и л о о т о и к и е  рзлонные м л п ер и л л ы . П р и м е н е 
ние н е г н и А О с т о й к и х  рулонных М А (п е р и А л о в (р з о е р о и д А ,перга

мина, толь-кожи и  др) з т е щ А в т е я .
Гидроизоляционный к о в е р  р л с п в А А г л е т с я  се с т о р о 

ны г и д р о с т л т и ч е с к о г о  напора, о Б е с п е ч и в А я  зажим изо
л я ц и и  м е ж д у  из о ли р у ем о й пов ерхн ост ью к о н с т р у к ц и и  и 
з л щ и т н ы м  сгрлждением. Пси н е в о з м о ж н о с т и  зажима оклеен
ную гидроизоляцию приме нять не р е к о м е н д у е т с я .

Количество слоев оклеенной гидроизоляции следует
Н А З Н А Ч А Л А  СОГЛА СНО  Ш А Б А .  1

Шлблицл Г

Нязнячение гидроизоляции
Количество слоев рулонного 
млтериллл при клтеприях 
конструкций по снзо(-Б5»

Против КАПИЛАЯРНОЙ ВЛАГИ И ПРОСА
ЧИВАЮЩЕЙСЯ воды

I Т Ж
3 г -

Против ГИДРОСТАТИЧЕСКОГО НАПОРА 
ДО 5М. k 3 -

П р и  п р и м е н е н и и  г и д р о о т е к л о и з п л о в  марки, , Г  количест
во  наклеиваемых слоев у м е н ь ш л е т с я  на 1

3

1.2. Применяемые мятериплы.
1.2.1. О сн о в н ы е  рулонные м л т е р и я л ы .

К иновным Битумным р у а л н л ы м  материАллм относятся: 
ГИДР0И30Л МАРКИГи1,Гнг(т74(5-06),ГНИЛОСТСВКЧЙ БЕСПОКРОВ-

нын моте риал, основа-АСвестовАЯ бумага,пропитлннля нефтяным 
Битумом с добавкой целюлозьг,

СтекЛОРУБЕРОИД МАРКИ С-РМ(госТ (5879-70),основа о т е ш -  
ХОАСт МАРКИ B B - K j

ГИДРОСтСКАОИЗОЛ ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫЙ МАРОК Т [ТУ Ч00-М1-75); 
ОСНОВА ОШеКАОтКАНЬ МАРОК 33-200,С(М,и-5, ТОТ-200;

ГидРОСтеКАОНЗВА ПОДКЛАДОЧНЫЙ (ТУ ЧОО-l/sS-16-76) ОСНОВА 
с т е каоволокно.

Основные резиняБитумные млтериллы:
фОЛЬГОИЗОЛ(ГОСТ 26423-81)), ОСНОВА-ГЛАДКАЯ ИЛИ рИфЛСНАЯ 

АЛЮМИНИЕВАЯ ФВЛЬГА Г= 0.1-0.2ММ [ГОСТ 618-73).

( .2. 2. ^езосновные рулонные машориалы-

бризол бр-с, 6р-П [гост 17166-71);
Нэпа (гост 10296-79).

1.2.3. ОвлАсть применения мятериялов.
Основные мАтериАЛЫ-гидроиэол/идроетеклоизол-гидроизоляцион- 

иым, фольгоизол применяются для изоляции котлованных, заг
лубленных и обвалованных сооружений с ожидаемым напором 
грунтовых вод до 5м. С т  е кя в ем веро ид, гидростекяоизол подк
ладочный применяются в клчеетве промежуточного слоя

0 3 .  0 0 5 - 1 9 .  О -  1 - П З
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^ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ИЛИ ДЛЯ ИЗОЛЯЦИИ НЕОШВВШВбННЫХ 
сооружений.

бризол- применяется дм  изоляции неответственных 
сооружении-

; клчестве армирующих п р о с -  

сопрятвний и примыканий, должна отввчать
ГОСТ 19907-83 и П~б- 11-99-75.

Стеклосетчнтля ткань применяемся 
доек, мест 
тревовяниям
С ж и ж е н и е  газы, п р и м е н я е м ы е  п р и у с т р о й с т в е  в е з м я с т и ч н о о  
г и д р о и з о л я ц и и  в к л ч е с т в е  т о п л и в я - д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т !)  
т п р е в о в л н и я м д Р Е д ь я б и е и м н  к Пр о п а н - в у т л н о в ы н  с м е с я м  
Н л г р е в А ш е п ь н ы е  г о р е л к и  -  г в п н  и г в п л .

Ш  Для НАШИВАНИЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИОННОГО КОВРА и С Ш И 
ВАНИЯ между совой отдельных слоев гидроизоляции при
меняются следующие мистики--

Горячив, применяемые при подогреве д о 1 2 0 -Ш 'С ; 
холодные, применяемые вез подогрев а при темпе- 

РАПре окружлющегп воздуха д о +5*С или с подогре
вом в зимнее время до (0 -8 0 °с .
Мистики постлвляютоя нл меотл рлвот в готовом виде

Ь СОСТАЬ м дстнк в хо д я т :
Битумы нЕфТяные м а р о к  бн 90|<зо,вн 60|90 

ВИД 60|90,ВНД Ао|бО (гост 22245-76*); ВН ™|зо (ГОСТ В617-76*); 
битумный ЛАК МАРКИ БТ S77 ПО ГОСТ 5631-75-ЗАВОДС
КОГО изготовления;

Бензины Авияционные (гост m i?-72);
Бензины Автомобильные (гост говч-77) ;
Б е н з и н - р А с т в о р и т е л ь  ( г о с т  з о ч - 7 8 ,  г о с т  М з - 7 6 ) .

битумный
рулонный

ГИШИЗОЛОЦМН-
ныи лллтерилл

И з е л

Фольгоизол

Ридроизол, 
гидростекло- 

изол

м л е т и  к и

Горячие

Битумно-розиновля изо-
W W W  , - 7 - 8 1 1 !

Би т у м н ы е  м и р и л  в т м в к - г-$5 
А Л  М 5К - М 00( г и т 2688- « е ) ,  
б и т у м н о -  резиновые марок

Т М б Р - Г - И д о  М Е Р -  Г -  <00---------------- .^ 9 ) .(ГОСТ 15836 
ВИТУ МИЛЯ БМ Г-1;
Битзмно- пилииэоБутене 
вал млетикА
В П М  ( В Т У -  Г ф  А - 1 2 ) .

Стешшероч| Битумные м а р о к  о т м в к - г- s s
ДО М5К- Г- 100. БИТУМНОРЛЗИ- 
HOBfclt МАРОК ОТ М Н Р -Г -55 
ДО М Б Р -Г -100.

Битумные марок от мвк- г-55 
до МБК-Г-100, 

ьитзмно-резиновые марок 
ОТ МБР-Г-55 до М5Р-Г- 100

Холодные

битумно-резиновля, изо-

и з о л и г  ( в т у -  г ц  -661

М л о ги к и  и з о л , б к с  
БИТУМНО- под И ИЗО Бутиле но
вой БОМХ (ОТУ-ГфЛ-72)
Б и т у м н о -л и т е  кс н о - кукор- 
о о л о н ы е  блк-  у -65 и ,  
БЛК- К-75 (ТУ Ч00- г - 51-7б)

Витумно-ллтексно- т е р -  еолвные бак- к -6 5 и6 ЛК-К -75,
БИТУМНОЮ М Б К - К - 6 5  И
M 5 K - X - 7 S  ( Т У  21-27-16 -6 81 Битзмно-куштьиые
Б К -К -5 5  И БК- К - 7 5  
(ТУ 6 5 - 2 3 - 0 5 - 8 1 ) .

битумно-ллтексно- кукер-
ИАОНЫВ БЛК-К-65И5ЛК-Х-75. 
битумные
iBK-K-65 И МБК-Х-У5 

Т У - 2 1 - 2 7 -  1 6 - 6 3 )
итумно- кукЕРсодъные

Б К - Х - 6 5 И  Б R - К - 7 5  
( т у  0 5 - 2  9 - 0 5 - 8 1 ) .

0 3 .0 0 5 - 13.0-1 -П З
2Ч6Н - ог s

T F
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Н а и м е н о в а н и е  
ллясгп и к

П р и к л е и в л е м ы н
м л т е р и л л

т е м л е р л т у р л  
м л е т н к  ори 
п р и м е н е н и и ^

Б и т у м н ы е  г о р я ч и е  

б и т у м н ы е  холодны е

И з о А
Фольгоизол, стеклоруБСРОил 

г и д р о и з о л ,  ги д р о ш е ш и з о л

И з о л , ф о л ь г о и з о л  с т с к л о -  
р у в е > о и д , г и д р о и з о л , 
г и д р о с т е к л п и з о л

1 2 0 -  130 
I S O -  1 8 0

6 0 -  8 0 *

*  Нагрев мостик д о  у к а з а н н о й  темпернтуры требуется только 
при применении их в зимних зеоовиях.

Для граигповки подготовленных Бетонных поверхностей 
перед н а к л е й к о й  к о в р а  применяются рлзжиженныв Б и т у м ы ,  
приготовленные в у с л о в и я х  строительной п л о щ а д к и  с  с о с т а 
в о м  (пом  лосе):

для грунтовки ллетАллических к Б е т о н н ы х  поверхностей 
3 0 - 35° /о  Б И Ш У М А  И 7 0 - 6 5 %  РАзтимителя. 
битум ы  нефтяные м а р о к  б н - щ , 6 н - ш у , б и у 7 ( г о с т б 5 Я - 7 б ) ;
6НД- 60|90, БНД- Ч0|бо(гост 22245-76).
РАЗжижитеяи-бензины п в и а ц и о н н ы в ( г о с т  т о 1?-т з ) 7 б б н э и н ы  
Автомобильные (тоет 2084-74), соляровое м а с л о  (гост зо5-82) ш осин 
вонзил ( го с т  8ЧЧ8-7й|. 1

13. У казания по производству плвот.
Р а в о ш ы  по устройству р у л о н н о й  г и д р о и з о л я ц и и  и з  м а т с р и а -  

а о в  нл вишумном оенове производятся в соответствии со 
снип i n - 2 0 - 82 и действующими нормлтпвными д о к у м е н т а м и .  
Рлввты должны производится в в о з а а о м и о  короткие с р о к и , к а к

п р а в и л о  в л е т н е е  в р е м я  при т е м п е г л т у р е  н а р у ж н о г о  в о з д у 
х а  не нише 5 ° t  и при о т с у т с т в и и  м п л л о с ф с р н ы х  о с а д к о в .

13.1 Подголовка изолируемой поверхности.

Подготовки поверхности под оклеенную г и д р о и з о л я 
ц и ю  производится следующим о б р а з о м :

ГоризоптААьные бетонные поверхности выравниваютпся 
слоем цементно-оеечАного рАстворп-

В е р т и к л л ь н ы е  н н а к л о н н ы в  п о в е р х н о с т и  в ы р л в н п -  
в а ю ш с я  п у т е м  с р у б а н и я  н е р о в н о с т е й  (б у г р о в ,  н а  п л ы - 
в о в ] и  з А Д С Л К О И  в ы б о и н  и  р а к о в и н .

Прямые, острые углы, выступы или в п а д и н ы  между 
смежными поверхностями должны Б ы т ь  злкруглены 
по р а д и у с у  не менее 10 см. или скошены по ф а с ке 
под углом й5° ( р а з м в р о м  с к о с а  не менее ш см.)

Подготовленные к нАКпейкв поверхности должны 
выть очищены от м у с о р а  и пыли метяллическими 
щетклми, п р о д у т ы  стылым в о з д у х о м  и высушены.

И р о с у ш и в л н и е  и з о л и р у е м о й  п о в е р х н о с т и  м о ж е т  произ
в о д и т с я  к а к  в  е с т е с т в е н н ы х  у с л о в и я х  т л к  и при помо
щ и  о б д у в а н и я  х о л о д н ы м  и л и  г о р я ч и м  в о з д у х о м  т  э л е к т 
роду в о к  ИЛИ Д РУ Г И Х  С УШ ИЛ ЬН Ы Х П Р И Б О Р О В .

И с к у с с т в е н н о е  п р о с у ш н в п н н е  ц е м е н т н о - п е с ч а н ы х  с т я 
ж е к  в  п р о ц е с с е  т в е р д е н и я  не  д о и е к в е т с я .  П р о с у ш к у  

п о в е р х н о с т и  с л е д у е т  п р о в е р я т ь  п р о б н о й  н л к л е й к о й

03. 005-10.0- 1-ПЗ ~|дОсТ

кгчен- о г



в нескодькик местях кусков р у л о н н о г о  мдтериААА п о  1м*  с 
последующим их отрывом поеме оетывсния мистики. Поверх
ностью считпется с^хой,если отрыв происходит по рулоииомз 
млтеРиллу,» не по мистике.

13.?. Огруншовка изопируемон поверхности.
И з о л и е ч е м л я  п о в е р х н о с т ь  п е р е д  и л ш й к о й  р у м о и н о го  

к о в р п  о г р у и т о в м в л е т с я .  О г р у н т о в к д  н а  в ы е ч ш е и и ч ю  поверх
н о с т ь  И А Н о с н т с я  с л ю в ы м и  р а з  т о м и т е  н и м и . П р и  н в н е 

с е н и и  о г р з и т в в к и  н а  е в е ж е у л п ж е н н м е  в м р л в н и в л ю щ и е  
ц е м е н т н ы е  г т я ж к и  п р и м е н я ю т с я  п т н т п в к и  н а  м е д 
л е н н о  и с п а р я ю щ и х с я  р а з м и ж и т о с а я х ( с о л я р н о е  м а с а о  или 
к е  р а с  н и ') .

Расход грунтовки соотдвАяет 0 ,2 -0 ,(к г |м г изояируг- 
мой поверхности.

Нднесе н и е  г р у н т о в к и  м о ж е т  п р о и з в о д и т с я  к а к  м е х п н и з и - 
р о в я н н ы м  е и о е п в о м  ( к р а с к о о ч а ы п о м с  п и с т п п е т А м и  р п с п ы - 
А и т е п я м й ) , т А К  и вручную (малярны ми  к и с т я м и ) -

и з . У стройство гидроизощиониогп покрытия.
Няклеивлние гудочных мктегиллов ил горизоншальные 

поверхности производится пзтем пппледпвотельного 
рясклтывппия злрлнсе нлрезлниых поомпиищ юспоспкз 
„о т  оевя’  с предвАрительным нлнесеиием мостики ил 

изоаирзсмчю поверхность, при этом НАНсееиие мастики 
не должно опережить рдекктку папиного машсриала 
колее ч е м  на Зм. толщин л слоя масшики для прикле- 
ИВАНИЯ КАЖДОГО СЛОЯ ИЗОЛЯЦИИ ДОЛЖНА СОСТАВЛЯТЬ 1.5-2ММ- 
Полотнищд приклеивАптся всей поверхностью (вез просве
тов и пузырей)  и тщАТпеоьно розголживоюгося ори помощи 
шпАтеоя иди клткд.Швы НАхлестки должны оромазывошься

6

м л е т и к о й . Н а к а с и в а н и с  м а ш с р и а л о в  н а  п о в е р х н о с т и  о е у щ е с т -  
В А я е г о с я  е п е р е к р ы т и е м  ( в и л х л е с т к х )  к а ж д ы м  п о с л е д у ю щ и м  
п о л о т н и щ е м  п р е д ы д у щ е г о  и л  ю - оа с м . в п р о д о л ь н ы х  
е т ы к л х  и н о  1 5 - 5 0 е м  в  п о п е р е ч н ы х  е т ы к л х .  ш вы  п о л о т 

н и щ  Р А С М А А г м о т е я  в г л з в е ж к у .

ЦАклеивлние р у л о н н ы х  м л ю с р и л л о в  и л  вершикАльные, 
н А к л о и н ы е  к р и в о л и н е й н ы е  п о в е р х н о с т и  п р о и з в о д и т с я  
с н и з у  верх о т д е А ь и ы л л и  з к к в я т к к м и , с о о т в е т с т в у ю 
щ и м и  в ы с о т е  я р у с а  п о д м о с т е й  ( 1 , 5 - 5 , о т ) .

т е м в е р м п у р А  м л е т и к  о р и  у с т р о й с т в е  г и д р о и з о л я ц и и  
д о л ж н а  с в в т в е т с т в о в А т ь  т е м п е р д т у р е ,у к а з а н н о й  в  ю а к а . *)•

тдклицл й

ПлИМСИОВАНИе МАСТИК Приклеивкемын 
мят ери л к

ШВ1ЛПБ?АШЧ»Л МАБ' 
т ь т  ПРИМЕНЕНИИ•с

б и п тн я я  горячая ИЗО А 
П и з  О АгиАМизак.етек- 
Ш 16Н 1И1 f |M -

120 -  130 
(20 -  (40

, гоизаА/идроетЕккойЮА 160 -  160

Б итш нп-гЕ эииовяя Бгизба 126 -  140
Г& м ч ЛЯ ГИДЮИЗОА 160 -  Ш
БИ ЯтНЫ Е хсладные U ИЗИА^СТБКАОПББ* 60 — 80[В ЗИМ*
млетикл иэалиго раил них условиях)

П р и  п е р е р ы в л х  в р л в о т е  к о н ц ы  и к р а я  п о л о т н и щ  

н е о б х о д и м о  з а щ и щ а т п ь  о т  з а г р я з  н е н и я  и п о в р е ж д е 

н и я  Ф А Р Ш У К А М И  ИЗ Р У Л О Н Н Ы Х  М А Ш С Р И А Л О В  Н А Ш И В А Я  их 
п о  К Р А Я М  ( с м . Р И С . Л .

При д л и т е л ь н ы х  п е р е  р ы в  а х  в  р а в в ш с  к о н ц ы  п о л о т 
н и щ  и ф А Р т у к и  з к щ и щ А ю т е я  ц е м е н т н о й  с т я ж к о й ,укла ды- 
о д е м о и  ов е д ою  п в с к а .

03. 00549.0- 1* ПЗ
г ч е н - ог  7



меетл приккенки фартука З м ц и т н я я  ОТЯЖ КА

] ? " ■ /  и  1 /  i  /  /  

у / / / /  /  /  /  /

Рис. /
После шлейки всех г и д р о и з о л я ц и о н н ы х  слоев на пок

р ы т и е  н а н о с и т с я  п о к р о в н ы й  с л о й  и з  м а с т и к и  т о л щ и н о й  2 - г ,5 
лам с п о с ы п к о й  сзхилл г о р я ч и л а  п е с к о м .

Р а с х о д  м а т е р и а л о в  д л я  у с т р о й с т в а  в к л е е н н о й  г и д р о и з о 
л я ц и и  н а  10 0 м ? - и з о л и р у е м о й  п о в е р х н о с т и  п р и в е д е н  в  
та б л и ц е  5.

т а в л и ц л  5

Н а и м е н о в а н и е

Е Д .
изм

Р а с х о д  н
ДЛЯ П Е Р В О Г О  

СЛОЯ

ш т е р и А л а в
для к а ж д о г о  ПОС- 
ЛеДУЮЩСГО слоя

Рул онны е м а т е р и а л ы и з о а к р и з о а ,
Г И Х Г О И З О П , СТПСКПОРМБерОИА.фОПЬГО1
и з о л , Г И Д Р О С Т Е К А О И Э О к ^ .М П Ъ т м ) м г т 1 2 4

М а с т и к а  изол  г о р я ч а я  д л я  н а к 
л е й к и  р у л о н н о г о  ИЗОЛ А кр 500 п о

М в с т и к А  Б и т у м н о - р е з и н о в а я  
г о р я ч а я  д а я  н а к л е й к и  ври - 
з о л а  и г и д р о и  30 Л А КР. З Ч В 170

М а с т и к а  Б и т у м н а я  г о р я ч а я  
д л я  н а к л е й к и  изо л  а ,  г и д р о и -
Э О П А  С Л О К Л О Р У Б е р о Й Д А , ФОЛЬ
Г О И З О Л А . Т

К Г 4 8 0 2 6 0

1,з , ч .  П р о и з в о д с т в о  р я б о ю  в з и м н и х  УСЛОВИЯХ.

О р и  темперлтш н а р у ж н о г о  в о з д у х а  п и ш е т е  оклеечнля 
г и д р о и з о л я ц и я  устраивается с проведением дополнительных 
мероприятии^

РлБочее место з а щ и щ а е м с я  от атмосферных о с а д к о в  и  
ветра. При неоБходимоетиуетраиваится тепляки, темоерата- 
РА вник опддерживяетея в пределлх ю-15°с;

Т о м п е р а ж у р а  п р и к л е и в а ю щ и х  г о р я ч и х  битумных мастик 
в ы ш е  н я  1 0 -  15е С ч е м  в л е т н е е  в р е м я .

Выравнивающие стяжки и выкружки выполняются 
из г о р я ч е г о  А с р л л ь т л -

4.3. 5. Контроль кячествА гидроизоляционных РЛБОт.
Контроль КАчеетвя гидроизоляционных р а б о т  производят сог

л а с н о  Ш и к 3.00.01-87. Основные т р е о о в А й и я  контроля-, 
правильность подготовки и качество изолируемой поверхности; 
клчество применяемых материалов;

П р а в и л ь н о с т ь  п о д г о т о в к и  материллов к илклейке; 
Температура приклеивающих маетик(согласно т а б л .  3 ) ;

П р а в и л ь н о с т ь  н а к л е й к и  р ул о н н о го  л л я т е р и я л л  ( с о б л ю д е н и е  
у с т а н о в л е н н ы х  р а з м е р о в  н а х л е с т к и  ш в о в , р а з м е щ е н и е  и х 
в р а з б е м к у , п р о ч н о с т ь  н а ш й к и ,  о т с у т с т в и е  н е п р о ш е н н ы х  

м е с т ) .  Ш р е щ и н ы  и р а зр ы вы  в ги д р о и з о л я ц и о н н о м  к о в р е  рас
ч и щ а ю т с я ,п о к р ы в а ю т с я  м а с т и к о й  и З А к а е и в А ю т е я  п о л о сой  
н е  м е н е е  Ю 0 м м .  В з д у т и я  к о в р а  р а з р е з а ю тс я  к р е в т в о о р а з и о  
о с т р ы м  н о ж о м  и п о е п е  у д а л е н и я  в л а г и  или в о з д у х а  з а ш 
и в а ю т с я  з а п л а т о й .

......................ц а с м о е т ь  г о т о в о й  ги д р о и з о л я ц и и  в з и м я и х
у с л о в и я х  п р о в е р я е т с я  н а к о н т р о л ь н ы х  о б р л з ц л х ,  а в  л е т 
н е е  в р е м я  д о ж д е в а н и е м  ( в  т е ч е н и е  2 ч а с о в ) и л и  и с о к у о т в е н -  
н ы м  о Б в о д н е н и е м .

03. 005-1В. 0-1-ПЗ
гЪбН- оа g
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1 ч . Устройство гидроизплпции из зтяжеленных 
ш ш н ы х  рулонных м м п е т т  с наклейкой

И Х  С П О С О Б О М  О П Л А В Л Е Н И Я .

Гидроизоаяция из утя желейных битумных рулонных 
материалов острАивАстся вез п р и ш и в а ю щ и х  мостик по
О Г Р У Н Т О В А Н Н В Й  Б И Т У М Н Ы М  А А К О М  П О В Е Р Х Н О С Т И  П У Ш Е М  ОПЛАВ
Л Е Н И Я  П О К Р О В Н О Г О  СЛОЯ Н А К А Е И В А С М О Г О  М А Т Е Р И А Л А  П Л А М Е 
Н Е М  в о з д у ш н о - п р о п а н о в ы х  г о р е л о к .  Б а л л о н ы е п р о п а н о м

Д О Л Ж Н Ы  П И Т Ь  У С Т А Н О В Л Е Н Ы  У М Е С Т А  РАБОТ И ПР И КР ЕП ЛЕ Н Ы  К  СТОЯ
К А М .  На П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Й  Ш Т У Ц Е Р  Б А Л Л О Н А  П РИ  З А К Р Ы Т О М  
В Е Н Т И Л Е  Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  Н А В И Н Ч Е Н  Р Е Д У К Т О Р  Д П П - 1 - 6 5  ИЛ И 
рду-Бм и к н е м у  п р и е о е д и н Е н  ш л а н г  с  г о р е л к о й  г в п н  
или Г В П А .  О т к р ы т и е м  в е н т и л я  б а л л о н а  и  в в и н ч и в а н и е м  
р е г у л и р о в о ч н о г о  в и н т а  Р Е Д У К Т О Р А  у с т а н а в л и в а ю т  Р А В О Ч Е Е  

Д А В Л Е Н И Е  И П Р О В Е Р Я Ю Т  М Ы Л Ь Н О Й  Э М У Л Ь С И Е Й  Г Е Р М Е Т И Ч 
Н О С Т Ь  с о е д и н е н и й ,  г о р е л к у  м о ж н о  з а м и г а т ь  т о а ь к п  п р и

Г Е Р М Е Т И Ч Н О М  С О Е Д И Н Е Н И И  И О Т С У Т С Т В И И  У Т Е Ч К И  И З -П О Д
к а а п а н а .  Р а б о ч е е  д а в л е н и е  н а  в ы х о д е  из р е д у к т о р  л
0 . 5 -  1 .5 к г с ) с м г . Во И З Б Е Ж А Н И Е  Д Е С Т Р У К Ц И И  В Ы Г О Р А Н И Я  

П О К Р О В Н О Г О  СЛ О Я Б И Т У М А , В О З Д Е Й С Т В И Е  П Л А М Е Н И  Н А  О П Л А В 
Л Я Е М У Ю  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Р У Л Ь И И Л Г О  М А Т Е Р И А Л А  Д О М И Н А  БЫТЬ 

К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н Ы М  С Н Е П Р Е Р Ы В Н Ы М  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е М  Ф А 
К Е Л А  г о р е л к и  по мере о п л а в л е н и я  р у л о н н о г о  м а т е р и а 
л а .  Горел х а  д о л ж н а  б ы т ь  в д л л е и л  в т  поверхности
Р У Л О Н Н О Г О  М А Т Е Р И А Л А  Н Е  М Е Н Е Е  Ч Е М  Н А  7  П Н Е  Ю Л Е Е  Ч Е М

ни 15см. Одновременно должны о п л а в л я т ь с я  у ч а с т о к  
в  зоне К О Н Т А К Т А  р а с к а т ы в а е м о г о  р у л о н а  с  и з о л и р у е м о й  
п о в е р х н о с т ь ю  по в с е й  ширине полотно но в ы с о т у  не 
менее Юсм. и п р о г р е в а т ь с «  и з о л и р у е м а я  поверхность 
непосредственно п е р е д  р а с к а т ы в а е м ы м  р у л о н о м .

Н а  к а п е а ь н о - ж и д к и й  С Л О Й  М А С Т И К И ,  О Б Р А З У Ю Щ Е Й С Я

п р и  оояАвлвнии б и т у м н о г о  п о к р о в а  в зоне склейки 
н е о б х о д и м о  немедленно н а к а т ы в а т ь  р у л о й  е о р и ж а -  

тием п р и к л е и в а е м о г о  п о л о т н а  р о л и к о м  и  п р и г л а ж и в а 
н и е м  с т ы к а  ш о а т е а е м .  С о е д и н е н и е  п в А о т е н - в и н х л Е с т -  
к у  ш и р и н о й  н с  м е н е е  Ю с м . п о л о т н а  п о с л е д у ю щ и х  с л о е в

Д О Л Ж Н Ы  У К Л А Д Ы В А Т Ь С Я  Е В  С М Е Щ Е Н И Е М  ПО О Т Н О Ш Е Н И Ю  И 
С Т Ы К А М  Н И Ж Е Л Е Ж А Щ Е Г О  СЛОЯ Н Е  М Е Н Е Е  Ч Е М  И Л  1 )3 Ш И Р И 

НЫ П О А Я Т Ц  А.  Р а б о ч и е  вовремя н а к л е й к и  д о л ж н ы  н а х о 
д и т ь  с  а  С Б О К У  ОТ Н А К Л Е И В А Е М О Г О  П О Л О Т Н А -

На в е р т и к а л ь н ы х  п о в е р х н о с т я х  о л к л е н к А  п р о и з в о 
д и т с я  С Н И З У  В В Е Р Х  Г О Р Е А К Я М И  Г В П Н  С О Е Р Е М Е Щ В О И -  
е м  р у а о н я  л е б е д к о й , у с т а н о в л е н н о й  н а  п о к р ы т и и . В н у т р ь

РУЛОНА ВСТАВЛЯЕТЕ А С ЕРДЕЧН ИК и ПОСРЕДСТВОМ т р а в е р с ы

ц е п л я е т с я  з а  к р ю к  л е б е д к и .  Г и д р о и з о л я ц и я  с б в з м а с -
Т И Ч Н О Й  Н А К Л Е Й К О Й  Р У Л О Н Н О Г О  М О Т Е Р И А А А  У С Т Р А И В А Е Т С Я  ПВ
в в е й  в ы с о т е  с т е н е  п о д м о е т е  и .

1.4.1. Оборудование для производства рабвт

Т е х н о  Л О Г И Ч Е С К О Е  ОБА Р У Д О В А Н Н С ,  Н Е О Б Х О Д И М О Е  ДЛ Я Б Ы П О А - 
И Е Ц И О  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Х  Р А Б О Т ,  Д О Л Ж Н О  БЫТЬ ПОЛНОСТЬЮ 
С ОС РЕ Д О ТО ЧЕ НО  Н А  А Б ' С К Т е  К НА ЧА ЛУ  И Х  В Ы П О Л Н Е Н И Я .

П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я  д л я  у с т р о й с т в а  г и д р о 
и з о л я ц и о н н ы х  Р А Б О Т ,  Н А З Н А Ч Е Н И Е  КАЖДОГО М Е Х А 
Н И З М А  и к о л и ч е с т в о  п р и в е д е н ы  в  ж а б а  6

0 3 .0 0 5 -1 8 .0 -1 -ПЗ
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Я а и м б  н о в а н  ие Назначение k o a ~b d

Пграмшовочныи а г р е г а т  
бИТУМОПУЛЬТ С-562 МАИ 
КРАСКОРАСПЫАИШЕЛЬ 046
Б и т у м о п л А В и а ь н л я  у с 

т а н о в к а  с п е р е д в и ж 
н ы м . ВАРОЧНЫМ к о т о м  
БК- Ч, V* ЙМ*
П о р в а н а  в о з д у ш н о - п р о 
п а н о в а я  Л И М О Н Н А Я
гвпл,нкомплектовАН-
МАЯ П Р О П А Н О В Ы М И  В АА-

а о н а м и  Т д о  2 Ч « ,р е -
ДУКТОРОМ ДПП-1-35 ИДИ 
?Д1-Б М  И ШЛАНГОМ
<f- З м м .

Горелка воздушно-про
пановая НАГРЕВАТЕЛЬ
НАЯ г в п н , г в - г

Авто ГОД р О НАТО Рьг- 
МАРКИ Д-25ГА емкостью 
5«А* НА ШАССИ ЗИЛ.

У ш а н о в  н а  M K H  

(П е р м о в  с т е к е м к о н  

Б а ч к и

ВО ЗДУ Ш НЫ Й Ю М О Р Е  ССОР 
ороиз в о д и т е  лмншпыо
5M3j M H H . t  Ш Л А Н Г А М И  
П Р И К А Т Ы В А Ю Щ И Й  Ш О К  
М А С С О Й  Д О  50  КГ.

О Г Р У Н Т О В К А  ОС Н ОВ А НИ Я ДЛЯ Г И Д -  
Р О ф О Б И З А Ц И И  И  О Б С С Л Ы А И В А -
ния поверхности
П л л в л е н и в ,  о Б е э в о ж и в А Н и е  и 
Н А Г Р Е В  Б И Т У М А

О Я А А В А Е  Н И Р  Б И Т У М Н О Г О  П О К Р О В 
НОГ О С АВА  Р У Л О Н Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В ,
с у ш к а  о с н о в а н и я ,  п р и м е н я е т  
ОН  Н А  г о р и з о н т а л ь н ы х  п о в е р х 
н о с т я х .

О П А А В А Е Н И е  Б И Ш У М Н О Г О  П ОКР ОВ
НОГО СЛОЯ РУЛОННЫХ М А П е Р И А -
я в а ,  п р и м е н я е т с я  н а  гв р и з о н - 

Ш А Л Ь Н Ы Х  п о в е р х н о с т я х ,  В Е Р Т И 
К А Л Ь Н Ы Х ,  В М Е С Т А Х  СО П РЯ Ж ЕН И Й.

Пр и го т о в л ен и е  м а с т и к и  и 
л р а н с о о р т и р в в к а .
СиешивАние горячего витумл 
в п л а с т и ф и ц и р у ю щ и м и  д о б а в -  
К А М И»
П о д о г р е в  и м в х а и и з и р о в а н -  
н о в  н я н е о е н и е  м я о т и к и

ТПРАНСПОРТИРОВКА ГОРЯЧИХ 
МАОШИК.
(ПРАН ОПО РШ ИРО ВК А Г О Р Я Ч И Х  

М А О Ш И К .

П н е в м о р А с п ы А е н и е  г р у н т о в о к
n w  МЕХАНИЗИРОВАННОМ н а н е 
с е н и и  МАО ШИ К И.
П р И К А Т К А  РУ ЛО Н Н ОГ О М А Ш е р и - 
А Л А

1.5. Ш в х н и к а  ^ е з о п а с н о с ш и  п р и  у с т р о й с т в е  
о ш в ч н о и  гидроизоляции .

При устройстве ги д р о и з о л я ц и и  необходимо т -  
модАть правила техники Безопяснпети, пожар
ном т о п и е и о с т и  и првизводетвеиной епнитлрпн 
предусмотренные следующими нормативными до- 
ку мент л ми-
СНиП ш-й-ЯО „  техник я БЕЗОпяснпсти в строительстве’’

„ П равила безопаснооши в газовом хозяйвтвЕ ’1,утверж 
денные Говгортехнодзоовм СССР от28октяоря М 9.

0 3 . 0 0 5 - И . О - 1 - П З
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г. О к я е с ч н  АЯ  ГИАР0ИЗОПЯЦ.МЯ из полимерных 
M R m e P H A A O B .

г  I. Общие положения.
Г и д р о и з о л я ц и я  и з  полимерных и м п е р и а л о в  предстлвля- 

пш с о б о й  однослойное в о д о н е п р о н и ц а е м о е  п о к р ы т и е .з с т - 
РАИВлемое по изолируемой поверхности н а ш й кой лис
товы х или р у л о н н ы х  ммпериАлов из пллстмлсс.

В К А ч е с т в е  л и с т о в ы х  п А А с т м А м [ п л А с т и к л т о в ) р ш м е и -  
Д У п т с я  и с п о л ь з о в я т ь  п о л и в и н и л х л о р и д н ы й  паасшикмп, вини
ла л е т ,  л о л и и з о Б У т и л е н , полна ши л е н , т и л л л и д , < р л о р о п л л с т ,
Г И Д Р  О Б У Ш И  л.

Н а и б о л е е  ц е л е с о о Б Р л э н о  и с п о л л з о в л т ь  д ля гидроизо
ляции убынищ р у л о н н ы е  п л л с т л л л с о о в ы Е  п о л и м е р н ы е  п л е н к и , 
к о т о р ы е  у с п е ш н о  п р и м е н я ю т с я  в о  в с е х  случаях, г д е  раньше 
использовались с л о ж н ы е  к о м п о з и ц и и  на о сн о ве  Б и т у м н ы х  или 
и н ы х  т р л д и ц и о н н ы х  гидроизоляционныхм а т е р и  алов. в к л -  
ч е е т в е  гидроизоляционных особенно п р и г о д н ы  п л е н к и  п о л и 

э т и л е н о в ы е , п о л и в и н и л х л о р и д н ы е , п о л и п р о п и л е н о в ы е , л в л и -  
и з о Б У т и л е н о в ы е  и п л е н к и , и з г о т о в л я е м ы е  и з  с о п о л и м е 

р о в  п о л и в и и и л и д е н х л о р и д л  с с и н т е т и ч е с к и м  каучуком.
т о н к и е  п о л и э т и л е н о в ы е  и п о л и п р о п и л е н о в ы е  п л е н к и  

п р и м е н я ю т с я  д л я  г и д р о и з о л я ц и и  р о в н ы х  п л в е р х и о е т е й  
Б е з  в ы с т у п о в  и других усложняющих э л е м е н т о в , в Б о л е е  
с л о ж н ы х  у с л о в и я х  с п и  н е п р и г о д н ы ,т л к  к а к  п л о х о  п о д д м о т с я

с ш и в а н и ю  и Б ы с т р о  в ы х о д я т  из с т р о я  при щ п л у м о а ц и и .
В э т и х  случаях с л е д у е т  п р и м е н я т ь  п о л и и з л Б у т и л е н о 
в ы е  п л е н к и , из п л л о т и < р и ц и Р о в л н н о г о  поливинилхло
р и да  И БУтИЛКАУЧУ кл.

2.1 Применяемые ллятериялы-

Для г и д р о и з о л я ц и и  сооружении гражданской q старан ы  
рслсмендуетоя применять следующие виды листовых млтерими
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н Ы Й  П Л Л С т И К М П (Г О С Т  176Г М 2) ,В Т У М Х П  1374- 1(6 и в т у  2024- 4» ]

изготовляется из плАсти1рицировлнной и стлБилизиРОВяинлй 
поливинилхллридной смолы и выпусклется в виде мягких 
листав и рулонов шириной 0,8- 1,2 м , толщиной от о;7до 5мм, 
Д л и н а  лиотлв,в злоиеимооти от толщины пллстиклтл, состлв- 
ляет 1200-1600мм, л рулонов-от 8 до 30м, Для гидроизо
ляционных РАБот при темперАШУРе не ниже 0°С рекомен
дуется  плАстиклт мАРок И-Ч0,для б о л е в  н и з к и х  гоемпс- 
РАтур-моразстойкин,в ы п у с к а е м ы й  промышленностью по спе
циальным условиям.

Полиэтилен листовой (тзб-49-3-8 8 ) изготовляется 
из полизтиленл низкой плотности (высокого давления). 
Выпусклется промышленностью в виде листов щи р и я о й  игоомм, 
толщиной И м и  и длиной ю-20м. Для однослойной г и д р о 

и з о л я ц и и  рекомендуют применение листового пплиэтиле- 
нл толщиной 1 ,5 -2мм. Применяется для г и д р о и з о л я ц и и  

о б с ы п н ы х  нлземных и з л г л з Б л с н н ы х  сооружений.
П о л и э т и л е н о в а я  (гост юз5Ч-82)пленкА и з г о т а в л и в а е т с я  из полизтиленл 

низкой плотности (высокого д а в л е н и я )  истодом э к с т р у з и и  и  

выпусклется промышленное шью в виде р у л о н о в  ш и р и н о й  
сноп- «го, izoo- изо и 800-900 мм и толщиной соответствен
но 0,063 0,015; 0,085 + 0,02 И 0,2 - О,ОБ ММ. Длина РУЛОНОВ »25м

03. 005-13.0- 1-ПЗ
Тхстг
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П р и и е и я н п п е *  п л е н к и  для г и д р о и з о л я ц и и  ф ^ н д я м е ш п о в  

И С ГП6Ц0 В WX П АН  В Н Е Й  N В QIH В В ГОС ПЛЕННЫХ С ОО Р^ Г О Е Н И Н

Н а ш и в а н и е  пленки производите* гид р о к а м - п о л и м е р н о й  
а а а е ш и к о й  МГ-70 С МОРОЗОСтОЙКОСтыв до -  2.5°с.

2 .2  К азани* но производств* ривот
П о д г о ш о в к а  изолируемой п о в е р х н о с т и  

П о д г о т о в к и  изолируемой поверхности под гидроизоляцию 
из п о л и м е р н ы х  м о т е р и А п о в  т и п *  ж е,  к а к  и д л я  о т е ч н о й  
г и д р о и з о л я ц и и  из в и т у м н ы х  м л т е ? и л А О в [ с м .  п. 1. 3. 1) .

2.2.1. 0груншовкд изолируемой поверхности.
Ос н о в а н и й  д л я  гидроизоляции из поливинилхлоридного п л а с 

т и к а т а  И П О Л Н И З О Ш И А С Н А  ОГР УИ тОВ Ы В Л ЕТС Я ХОЛОДНЫМИ ГРУНТОВ
К А М И : р а з ж и ж о й ы м  б и ш у м о м  или Б и т у м н о й  л л Асти к о и . Рекомен 

д у ю т  с л е д ую щ и е  с о с т а в ы  г р у н т о в о к  [ по  м л е с е ) :
Р А З ж и т е н н м й  е и г у м  ( г о т  e h - i h - j d ,  в е н з и н -70 ),-
БИШУМНАЯЭЙЛУКЬОИЯ (БИТУМ Ен-П или 6Н-Щ -Ц5, РАСТВОР 

ЭМУЛЬГАТОРА- 5 5 )-,
Разжижения млстикА икс (МАСТИКА БКС-35, вензин-бЕ). 

Разжиженый битум пригот авпивдбтся путем предвАРитольиого
РАСПЛАВЛЕНИЯ И О Б Е З В О Ж И В А Н И Я , ПВСЛв Чего К НВМЭ ДОБАВЛЯЕТ
СЯ при постоянном перемешивАнии растворитель, темперлтэрА 
БИТУМА Н Е ДОЛЖНА ПревЫШАШЬ 8 0 ° С  П РИ  АЕГКОНСПАРЯНИЦеМСЯ
рлстворителе (бензины) и (2Q*C при медленно и с п АРя ю щ е м ся  
растворителе (керосин).
М а с т и к а  ш -  рлзогретыи до юемверлтуры 80'С иовезво- 
женный Б И Т УМ  е м е Ш И В А С Т С Я  с Е О А Я Р В В Ы М  МАСЛОМ.

Смесь р А з о гр с о л с т е я  до 180'с и о нее порциями вво
дится длтскс (ПемпердтурА смеси не д о л ж н а  превышлть по°с.

2. 2. 2 .  Подготовки ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫХ МАШЕРИАЛОВ.
П о д г о т о в к а  р у л о н н ы х  и листовых м л т е  ри а  ло в (поливинилхлорид-  

НОРО « л л о т и к А Ш А и  полиэтиленА)соотоит g соединении попас в у к р у о -  
н ен н ы е  п о л в т н и щ л - к л р т п н ы , в ы п о л н я е м о м  с в а р к о й  и л и  с к л е и в а 
н и е м . К а р ш и н ы  и з г о т л в А И В л н н п е *  ш и р и н о й  2 - 3  а  и с т  а.  Ш и р и н а  
К а р ш и н  н А З И А Ч л е т с я  о т  р а з м е р о в  пери м е т и  поперечного с е ч е 

н и я  с о о р у ж е н и я .  В е с  к и р т и н ы  не д о л ж е н  п р е в ы ш А т ь  б О к к .
По д г о ш о в к а  изо Бутилен а перед н а к а с й ш  з а к а ю ч а с ю с я  в 

р я с к а п ы в а и и н и  в ы д с р ж и о а н и и  пл ас тин  о РАшемпенпом сос
тоянии не менее суток. Шааьк с поверхности пллстин смы- 
ОАстся 15°|о рас ш во ро м  хозяйственного м ы л а  и теплой водой.

Сварка поливинилхлоридного пластиката ооу-  
щестляется горячим ВОЗДУХОМ или шоками ВЫСОКОЙ ЧАСШОтЫ. 

Сварка полиэтилен а -только горячим воздухола (гост эбзю-во). 
Соединение машсрилаов выполняется внлхметку с перек

рытием кромок аистов на зо- йомм. Перед сваркой кром
ки АИСТОВ ОБЕЗЖИРИВАЮТСЯ АЦЕТОНОМ. ГОеМверАШУРА НАГреВА 
СВАРИВАСМЫХ АИСТОВ ДОЛЖНА СОСТАВЛЯТЬ 110-1204 - для
полиэтилеиА и 1 6 0 -  2 0 0 ' С - д л я  п л а с т и к а т а . П о к а з а т е л я 
м и  хорошего КАЧЕСТВА -  СВАРНОГО ШВА ЯВЛЯЮТСЯ '• ПРОЗРАЧНОСТЬ 
И бВСЦВЕТНШЬ,„ОТСУТСТВИИ ВВЛССЫХ НВПРОЗРАЧНЫХ ПЯТИН,
одинаковая ширина шва по в с е й  е го  д л и н е , н е в о з м о ж н о с т ь
РАЭЗСДИНСНИЯ СВАРНЫХ АИСТОВ вез РАЗРЫВА МАТЕРИАЛА.

Сварка токами высокой частоты заключается внлгреве
СВАРИВАЕМЫХ ЛИСТОВ ПЛАСТИКАТА В ВЫСОКОЧАСТОТНОМ ЭЛЕКТ
РИЧЕСКОМ пале до перехода в пластическое состояние и

0 3 . 0 0 5 - 1 9 . 0 -  1 - П З
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с в е д и н е н и и  р д з м я г ч е н н ы х  п о в е р х н о с т е й  под д а в  п е н и е  м . Н а к а в й к а  р у л о н н ы х  и л т е р и д п о в  н е  о р р з н т о в л н н з н ) изо- 
С к н е и в А н и е  п о л и в и м и л х п п р и д н о го  п а л и и к л т л  реком ендует- л н р з е м з ю  п о в е р х н о с т ь  п р о и з в о д и т с я  с л е д у ю щ и м  во р л зом : 

с я  п р и м е н я т ь  т о А ь к о  п р и  в Р е д в А Р н т е л ь в о й  з л г о т в в к е  к а р -  Р А С к А ГО Ы В А е т с я  р з а о н н ы м  м л т е г и л л : 
т и н  ш и р и н о й  в д в е - т р и  пплвеы иди п р и  р е м о н т е  м е л к и х  в ы р я в я и в а н и п с я  к р о м к и  и  м  а п о р и я  а  с в о р а ч и в а е ю с я  
п о в р е ж д е н и и  г и д р о и з о л я ц и о н н о г о  п о к р ы т и я .  Д м  е к п е и в л -  с н о в а  в  р у л о н ,

н и я  п А й с т и к а ш а  п р и м е н я е т с я  п е р х л о р в и н и л о в ы й  к л е н  Н а  о г р з н т а в А и н з »  п о в е р х н о с т ь  и А П О о н т с я  к л е я щ и й  слой 
Ш  е о в т п в А * -  и п о к А т ы в л е т с я  р у л о н ,  п р и  э т о м  и з о л я ц и о н н ы й  п л - 

1  М а с с о в а я  ч л о т ь  п е р х л о Р в и н и А О В о й  смолой т е р и л  п л о т н о  п р и г л А ж и в А о т о я  к  п о в е р х н о с т и .
3 М а с с о в ы е  ч а с ш и  т е х н и ч е с к о г о  А ц е т о н д . Н а  г в р и з о п т А А ь и ы х  з ч А о т к л х  и а к а в й к а  п р о и з в о д и т с я  

Ц к л е и в д н и е  п р о и з в о д и т с я  о р и  го е м п е р д т у р е  в о з д з х а  н е  п о  с п о с о б у , ,  о т  с е б я '  ,  а  н а  в е р т н к д л ь и ы х  -  с в е р х у  в н и з  

н и ж е  »5"с. Н А Х л е с т  к р о м в к  50-60мм. Е т е н ы е  к а р -  Г и д р о и з о л я ц и о н н ы е  п о к р ы т и я  из А и о т о в в г в  п о л и р т и л е -  
ти н ы  в ы д е и н и в А ш т , ч е р е з  30 м и н з т  с в е р т ы в А ю т в  р з а о н  н а  и  о в а и в и н и а х а в р и д н о г в  п л л в т и к д т л  у е т р л и в л ю т е я  е 
и в ы д с р ж и в а ю ш  в  т е м е н и  Ч О ч д е в в .  н а х о к й к о й  ид о с н о в а н и е  и  в е з  в А К л е н к и .  Н й к л е н к д

д о л ж н а  п р о и з в о д и т с я  т о д ъ к о  в м е с т я х  п р й м ь щ н и я  г и д р о -  
2 . 2 . 3 .  У с т р о й с т в о  ги д р о и з о л я ц и о н н о го  п о к р ы т и я . и з о л я ц и о н н о г о  п о к р ы т и я  к д р з г и м  в и д а м  г и д р о и з о л я ц и и . 

У с т р о й с т в о  п л д с т м А е с о в о й  г и д р о и з о л я ц и и  з я к л и ч д е т е я  в А и с т о в о й  п о л и и з о в з т и л е м  и  г и д р в б ы п и л  у к а а д ы в а и т п о я  
с о з д а н и и  од н о сл ой но го  ш ? а ,  впкрывАННцего с в е е х з  в в и д е  ид и з о л и р у е м у ю  п о в е р х н о с т ь  в о  в с е х  о а з ч а а х  о н а к а с н -  

ч е х л д  в с е  с о о р у ж е н и е  и с н и з у  г е р м е т и ч н о  о о н р я г м о щ е г о -

ся с г и д р о и з о л я ц и е й  ф з н д д м е и т н о й  пднты. 2.2.1) П р о и з в о д с т в о  р д в о т  о зимних условиях.
Ру л о н ы  Р А в к д т ы в А ю т е я  с в е р х у  в н и з . Н д н з с к  к р о м о к  д р у г  „
н а д р з г а  зо-ЧВмм. С в а р к а  к р о м о к  о с у щ е с т в л я е т с я  с в е р -  О с н о в н ы е  р л в п т ы  по у с т р о й с т в у  г и д р о и з о л я ц и и  и з  л и с т о -  
Х 5  в й И З  в о г о  п о э т и л е н А  о е з  н л к л е и к п  ил о с н о в а н и е  м о г з ш  п р о н з в о -

Ч . . . . . . .  ж » » » . » . ■ « С  » « » « . . *
к н  д а д в е л е н  з а к р ы в а й ) m e n  э а п а а т к а м п .  К р е п л е н и е  р з л ои - 1,v" ‘ e 0 С' и д и в о л е е  н и з к и х  т е м п е р л т у р я х  с д е д у е т
н е г о  м я т е р и А Л А  м о ж е т  о с у щ е е т А Я т е л  е п о м о щ ь ю  « о ч е ч н о й  й р и м е н я ,п к  к о р о з о с т о и к и н  н л А о т и к я т .

приценки М А г о е р и д А д  к. о с н о в а н и ю .  Р к з м е о ы  п л о щ а д о к  И з о л и р у е м а я  в е т о н н д а  п в в е р х н о в т ь  д о л ж н а  в ы т ь  о в в е в е ж -
TI^YVKKEW KYV Д Ц Ш Н Ы  БЫГОЬ НЕ М Е Н Е Е  2 0 * 2 0  Ш .  Р А Ш О Я -  А 6МЛ ИГО ( Ш Е Г Н  И Н АЛЕДИ И П Е Р Е Д  H M U E H Q H  № П Н Н П Г О  М Д -  
к и е  м е ж д у  о с я м и  к р е п л е н и и  р е к о м е н д у е т с я  п р и н и м а т ь  т е р и я л л  вы е зш е н д  и в о д п г р е т д  д о  « е м п в р л т э р ы ?  Ю ’ С . 
по  в в р т и к а п н  ю о - ю в е м .  г о р и з о н т л л п  5 0 - 6 В с м .  Р а б о ч а я  т е м в е р я т у р А  м я е т и к н  В К С  в  энмпее в р е м я

.  Л И С Т
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ДОН)ННА ООСГПАВЛЯГОЬ ЭВ'Ю О'С, го р я ч е го  БИП1УМА N ГОРЯЧИХ 
б и ту м н ы х  м и с т и к  140*1604.

ШемпЕРятчм воздушной строи и  выходе из горенки ори 
евнрке  пооиэтиоеио домин» Б ы т ь  220-2S0°C, м орозостой
кого ПЛАСТИКАТА- 240 -280° С.

Обвааовка сопряжения пои гидроизоляции из обычно
го полети км л производится только талым грунтом и при 
полошительных температурах, при гидроизоляции из моро
зостойкого- при отрицательных темпермпурлх тллым грун
том-

2.2.5 К о н т р о л ь  к л ч е с т в л  И ПРИЕМКА РАБОТ.
К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  г и д р о и з о л я ц и и  и з  с и н т е т и ч е с к и х  п о л и м е р 

ных м л т е р и А л о в  д о л ж е н  осуществляться в процессе п р о и з в о д с- 
в л  р л о о т  и о ос АО и х  о к о н ч а н и я .

П р о и з в о д с т в е н н ы й  и п р и е м о ч н ы й  к о н т р о л ь  в к л ю ч А е т в 
с е б я  п р о в е р к у :

Клчествл подготовки изолируемой поверхности;
К л ч е с т в н  в ы п о л н е н и я  и г е р м е т и ч н о с т и  с в а р н ы х  ш в о в  п о к р ы т и я ;
Клчести с о п р я ж е н и й  п о л и м е р н ы х  м л т е р и ш в  и и х  
н л к л е и к и  н л  о с н о в я н и е .

К о н т р о л ь  к а ч в с т в л  г о т о в о й  ги д рои зол л ци и с о с т о и т  в в и з у а л ь н о м  
о с м о т р е  в ц е л я х  о б н а р у ж с н и я  м е хл н и ч е с к и х п о вр е ж д е н и й  

п о к р ы т и я , в  у с т А н о в л е н и и  к л ч е С т в А  с в а р к и  (е к л е и в л н и я ) 
ш в о в  и в и е о ы т А н и и  г и д р о и з о л я ц и и  ил в о д а и с я р о н и ц а б -  
М о с т ь

Клчество с в а р н ы х  (шеивлемых) швов оцеиивлется по 
их герметичности и прочности в и з у а л ь н о  и  с помощью 
п р и б о р о в .  П р и з н а к о м  в ы с в к о к а ч с с ш в е н н о г о  выпол- 
нення с в а р к и  ш в о в  при в и з у а л ь н о м  осмотре яв
ляется рлвномернАя свешАля о к р а с к а  ш в о в  б е з  Бе
лесых н е п р о з р а ч н ы х  ччАсткпв; не допуеклется темнв-

лвРичневАя о к р а с к а  швов, свидетельствующАя в пережоге. 
К А ч е с т в в  с к л е и в а е м ы х  швов оценивлется по плотному 
п р и л е г а н и ю  кромок д р у г  к а г у г у ,  п о  отсутствию с к л а д о к ,  

воздушных п у з ы р е й  и т . п .  При п р о б н о м  и в п ы ш а н и и  ш в а

Н А РА З РЫ В Р У К А М И  РА З РЫ В Д О Л Ж ЕН  П РО И С ХО Д И Ш Ь ПО М А Ш Е Р И А Л У  БЕЗ 
Р А З Ъ Е Д И Н Е Н И Я  К Р О М О К .

У ч а с т к и  ш в о в , к л ч е с т в о  к о т о р ы х  п ри  в и з у а л ь н о й  о с м о т р е  
в ы з ы в а е т  с о м н е н и е , п о д л е ж а т  и с п ы т а н и я м  н а  г е р м е т и ч 
н о с т ь  о р и  и з б ы т о ч н о м  д а в л е н и и  в о з д у х а  500- 60S М М  РГ. ст. 
Й с о ы ш а н и я  п р о и з в о д я т с я  в а к з у м н ы м  способом о п р и м е н е н и е м
В А К У У М - Р А М К И .

Проверка прочности и водонепроницаемости швов на вы
резанных из гидроизоляции образцах производится по ие-
Т О Д И К В ,  И З Л О Ж Е Н Н О Й  о  Г О С Т  1 1 2 6 2 - 8 0 ,  ГО СТ  U 6 5 8 - У З Е

В теплое в р е м я  года водоиепроницлемость гидроизо
ляционного покрытия проверяется методом искусствен
ного ДОЖДЕВАНИЯ.

П о в р е ж д е н н ы е  у ч а с т к и  ги д р о и з о л я ц и о н н о го  п о к р ы т и я  ( р а з 

р ы в ы , проколы, п р о ж о г и ) , п т н к ж е  у ч н о т к н  ш в о в ,  н е  в ы д е р 
ж и в а ю щ и х  и о п ы ш а н и й  н а  г е р м е т и ч н о с т ь ,  з а к р ы в а ю щ е й  

з а п л а т к а м и  из т о г о  ж е  м л т е р и л л А  с о о т в е т с т в у ю щ е г о  р а з м е 
р а ,  П Р И В А Р И В А Е М Ы М И  И А Н  П Р И К Л Е И В А Е М Ы М И  К  О С Н О В Н О М У  СЛОЮ.

П р и  п р и е м к е  рабош н е о б х о д и м о  п р е д ъ я в л я т ь  с л е д у ю 
щ и е  д о к у м е н т ы -

А к т  н а  с к р ы т и е  р а б о ш ы  по п о д г о т о в к е  и з о л и р у е м о й  п о в е р х н о с т и ;
Ж У Р Н А Л  Р А Б О П ) ;

Акт иепмтлния сварных швов на герметичность; 
заводской паспорт на гидроизоляционный мяте р и л  л .

13. 0 0 5 - 1 9 . 0 - 1 -  ПЗ
лист
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г л .  Прикнеишщие мятерилды
Д л я  н а к л е й к и  н а  Бв тонн зн) л о в е р х к в с т ь  А и с т о в о г о  

п о а и з т и А О Н А  п р и м е н я е т с я  мле тик д босс ( в т з - г ф а - 7 2 )  и 

м а с ш и к а  г Е Р м е т и з и р т ц А Я  нетверденнцАя с т р о и т е д ь н А Я  
( г о с т  J 4 7 3 1 - 7 9 ) .  Ш о а щ и н а  сдоя м и с т и к и  БК с Д О Л Ж Н А  Бы ть 

3 - 5 м м .  Н а ш и в а н и е  н а  м и с т и к е  г е р м е т и з и р у ю щ е й  
Н Е Ш В Е Р Д Е И щ е м  с д е д з в т  п р е д э с и я т р и в А т ь  т о л ь к о  п р и  н е 
б о л ь ш и х  о в ' е м л х  р л в1т ( н л в р и м е р ,  н а к л е й к а  д о п о л н и т c a i -  
н о г о  с д о я  п о д и з т и д е н д  для у с и л е н и я  г и д р о и з о л я ц и и  с т ы к и ) .  

Д л я  н А к д е и в А и и я  п о д и в и н и А х д д р и д н ог о п д А с т и к д т д  п р и 
м е н я е т с я  г о р я ч и й  в и т о м  вн s e | s o ,  г о р я ч и е  в и т з и н ы е  
м д с т и к и  с т о и к о м о л о т ы м и  д о б а в к а м и ,  м а с ш и к а  и з о д и т

(В ТЗ-ГИ -66), Ш Й  88-Н (ТЗ ЗМ05-Ю61-В7 ) клей ПХВ 
(ВТЗ-ГИ- 80).

Наклейка полиизовнтилеиовмх пдасшин производится
НА ГОРЯЧИХ в и т н м н ы х  М А О тИ К А Х  С ДОБАВКОЙ 20°|о н и з к о - 
мпаокзаярного п о А и и з о Б з т и л е н А . на п о А и и з в Б з т и л е н о в о м
КАСС МАРКИ Б-ГР, НА КАВБ 88-Н.

Н а к а е н в а н и с  я а а с г п и н  н а  б к ш у м н ы х  с о с ш а в а х  производится 
в н А Х А в с т к з  с перекрытием швов н а  8D- ЮОмм, При п р и 
м е н е н и и  К Л Е Я  8 8 - Н  Н А Х А Е С т К А  П А А О т И Н  Д О Л Ж Н А  С О О Ш А В -  
а я ш ь  з о - Н О  м м -

В к я ч е с тв е  п р и ш и в а ю щ и х  с о с т а в о в  д а й  г и д р о б з -  
т п А А  исаодьэзшгося холодные витзмно- резиновые 
М А Ш И К И  ( Т З  2 1 - 2 7 - 3 7 - 8 3 ,  ЕАМ О В ЗА КАН И ЗИ Р ЗЮ Щ Н е  
резиновые клея.

М а с ш и к а  б к с  в к а ю ч а е ш  с л е д з и щ е е  к о л и че ство  м а с с о в ы х
Ч А С Ш Е И -

б и т з м  БН- т  -  (ОЩ
Л а ш е ш  с к с - 3 0  ш х п ( в  п е р е с ч е т е  н а  еэхое 
в е щ е с т в о )  -  4 ;
Соляровое масло -  (6.

Щ

М а с ш и к а  изодит в ка ю чае ш  следующее количество массо
вых  чА с т е и :

з д тво ри тсАЯ  -  з о - Н ;  
цем енШ А В Р Ц -  6 0 - 6 5 ;

Ш емпердтзрй горячего витэмл и го р я ч и х  Битумных мдотик 
в момент нАКдейки д о л ж н а  выть гго-гчо®  с ,  м а с ш и к а  б к с  
д о л ж н а  Б ы т ь  п о д а гр  б ш а до т е м п е р я т о р ы '7 0 -8 0 'С . 

И з о л и р у е м а я  п о в е р х н о с т ь  перед н л к л е и ш  поьиви-
НИАХАОРИДНОГО ПААСШ ИКАтА ОГРУНШОВЫВАЕШСЯ рАЗЖИИЮМЫМ
Битзмом(зо'|о витзмА И 70*/а Бензинл) ИАН Бито МНОЙ 
ЗМЗАЬОИИ ( Й5*|о Битзмл и55в/о РАОГПВОРА ЭМЗАЬГЫПОРА), ПОРОД 
НАПАВШИ ПОАИЗтИАОНА- РАЗЖИЖЕНОЙ МАСтиКОЙ 6КС[35®1о 
МАВтИКИ БКС И 65®)# бензина).

Рд оход  машериддов на зстройотво ГИДРОИЗО
ЛЯЦИИ НА Ш м *

[ П А В Л И Н А 7

НлименовАние Р а с х о д  л ш п в р и я л о в , к р

5 Н  н а к л е й - 

" в й й *
Б Н А К А С Й К О Й  
НА ОСНОВАНИЕ

Покрытие из ш и в и н и а ш р и д и о г о
ПЛА0П1И К А -
ПОЛИВИНИЛ ХАОРИДИЫИ П А А О Ю И К А т ^ Р м м  
витзмнля МАСШИКА 350 3 50 

210
Покрытие из листового полиэтилен л 
листовой полиэтилен в* 1.5мм. ISO 1SD
м а с ш и к а  б к с - 240

03. 005- ГЗ.О-1-ПЗ
гц ен- оа 7$
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3  Паследовптеаьносгпь производства 
равот по устройства р и д р о и з цля ции.

3.1. Вариант вводоиасищенных грунтах.

/. Устройство грунтового основания и Бетонной подго
товка.

2. Возведение защитной стенки в Ь  кирпича до уров
ня верха монолитного отшил вудущей «рунда- 
ментнон плиты.

3. Устройство выравнивающей цементно-песчаной стяж
ки оо ветонной подготовке и штукатурка внутренних по
верхностен кирпичной кладки е устройством выкружек в 
углах. Радиус вмтжек^гоом м.

й. Подготовка изолируемой поверхности-оо проекту.
5. Устройство гидроизоляционного коврл-по проекту.
6. Псовое внимание уделить злщите свободных концов 

гидроизоляционного ковра (см.узел 3-),док.03.0О5-1Э.о-(-б)
7. Бетонировлние фундлмеитнои плиты.
8. Возведение стен и покрытия.
9. Гидроизоляция покрытия, стен.

3.2. Ввривт в сухих грунтах

1. Устройство ветонной подготовки под ленточные 
ф у н д л м е н т ы .  Б е т о н н л я  подготовка в ы п о л н я е т с я  шире 
подошвы сворного стаканА на £ - socm. в каждую с т о 
рону (СМ-УЗВЛ Й - Т , Д О К .0 3 . 0 0 5 - 1 3 . о - 1 -6 ) .

г. Устройство вырАВншкицей цемвитно-песчаной стяжки.
з. Устройство гидроизоляционного ковра по проекту.
й. Устройство защитной стяжки- по проекту
в. НАонтаж фундамсншных стаканов,стен, покрытия, 

подготовка оснований под окаеечную гидроизоля
цию.

6 У с т р о й с т в о  г и д р о и з о л я ц и и  п о к р ы т и я ,  с т е н ,  ве рт и
к а л ь н ы х п о в е р х н о с т е й  ф у н д л м е н т н ы х  с т а к а н о в

7. За с ы п к а  внутренних и н а р у ж н и х  п а з у х .
8. У с т р о й с т в о  ветонной подготовки под полы.
1 Устройство выравнивающей цементов-песчаной 

стяжки по ветонной подготовке.
ю. У с т р о й с т в о  г и д р о и з о л я ц и о н н о г о  к о в р а  по проекту
и. У с т р о й с т в о  з а щ и т н о й  цемептно-песчпмой отяжки

0 3 . 0 0 5 -  1 3 . 0 - 1 - П З

2ч б  н -  о  г  7б





к р у п н о з е р н и с т ы й  песок -  100 ю м  
г р к в и й  к р уп н о с т ь ю  i s m m -  i s q m i b  
з а щ и г п н й я  неядентно-песмйнйя с т я ж к д  из 
р и с тв р р л  /у н р о  -  50М М

СХВМА сооружения СО СБОРНЫМИ фУНДАйлаНШАМИ 
( д л я  П Х И Х  Г Р 5 Н Т 0 В )

В7.5 по проект?
ВырабниваницпЯ иементно-пе_счяШ~ 
стяткА из рпшвора llMOo- *5-а(П\ш 
гндрдизопя1шрнныи ковер-по проекту" 
защитная иейленгно песчАнпя стяткА из рг.............................

ПО ТИПУ УЗЛА*Н  
докум. 6,13

И З  Р А С Т В О Р А  м ю о - з а м м
к о н с т р у к ц и я  п о л а  п о  п р о е к т у

D3.005-ia .0-M
АИСТ

I
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Лренируншш &лон -Ш Д М м ______ _
з ш и т н я я ош ямкй из цементно-пвечАНоПТ 
J f l C T B O P f l  м шо -  so ним _  
Г Ш 0 И 3 0 Г ----------------

Вари а н г л  при п р и м ы к а н и и  
к о н с т р у к ц и й

К р ^ ГА А Я

ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫЙ -по проекта
т н т о в к я  ~ по п р о е к ш ___________
Р м р н в н и в ш ц н я  ц в м е н т н о ~ п е о ч А Ш  
стя ж к и  из раствора т и о о - г е - з о м г  

РОРКИ п р о т н ы х  k a h b q p b

П ОШ В PH А ВХОДА 
ДВУОРВЛАЦИОННЫЙ

ШОВ

М й т е р и к р в ы н  гр з н т __________________
iem oHHfto по д го то ви л - п о  п р о е к т у
1ыРЙВНИВйИ1ЦОЯ 1№1№НТНО-ПеОЧАШ ОШЯЖКА

из р а о ш в о р а  д аtpg- к - а о м и  ~
г и д р о и з о л я ц и о н н ы й  ковер пп п р о е к т у  
з а ц й ш и а я  шаеиито-оеРяйиАЯ о го я и с к а  из
РАОШВОРА Ш О Р -  5 0 й Ш ________________ _
Ба р а н  п р о х о д н ы х  к а н а л о в _________

I Н е п р о с а а р ч ц о е
ОСН ОВ АН И Е

f

i i

П РГ
9311 It Х А Р А к т е р и с т и к А У з л о в

Йарианг 2-з скобкой оклеенной битумной гидююоляции с утеплителе и 
<-2 Ва ри  лит 2-х слойнай оклеенном б и т у м н о й  г и д р о и з о л я ц и и  
< - з  Ва р и а н т  3-х саоииом окАеечнон б и т у м н о й  ng^HQiMtiiuK е -л е п ин т ея е м  
т -и  Вари а н т  3-х  с а р м  оклеенной б и т у м н о й  гидроизоляции 
т - 5  Ва р и а н т V x м й в д и  пшенной битумнойгидроизоляциис у те пл ит ел ем  
т-5  Ва р и а н т а х  chouhim о к а е в ч н о н  бмпмнай г и д р в и з о а я ч и и . 
f ' 7  В ариа нт  п ол и м е р н ой  оклеенной г и д р о и з о л я ц и и  
т-В в а р и а н т  п о л и м ер н о й  оклеечнон гидроизоляции с утеплителем 
2 - т  В а р и а н г 2-х ш й н о й  оклекчнвн битумной г и д р о и з о л я ц и и  
2-2 Ва р и а н т  з-х оаойной оклеенной б и т у м н о й  г и д р о и з о л я ц и и  
2- з  Ва р и а н т 4-х слойкой оклеенной б и т у м н о й  гидроизоляции
з-т
3 -  г
4 -  < 
k-г
5 -  Т

5 - 2
J - 3

5-4

Вариантахспаацой оклеенной битумной гидроизоляции
В а р и а н т  п о л и м е р н о й  г и д р о и ш я ц и и

Вариантах оаойной оклеенной битумной гидроизоляции.
Вариант оолилнерной гидроизоляции
Вариант оклеенной битумной гидроизоляции сооимышием
к жалюзийной решетке
Вариант оклеенной битумной гидроизоляции
Вариант оклеенной битумной гидроизоляции примыкания к
цилиндрическим к о н с т р у к ц и я м

Вариант полимерной гидроизоляции с лгиитшием кжллюзий 
нон решетке.

5-5 Вариант полимерной гидроизоляции
5-т Вариант оклеенной битумной гидроизоляции
5-т Вариант оклеенной битумной гидроизоляции
8-1 Вариант оклеенной Битумной гидроизоляции

03. DD5-13 .0 4 4
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2 слоя р у л о н н о г о  ммпеяША н а  Б и ту м н о м  
М о ти ке

Л И А Н  Я»
ЯМ КА ИЗ 111 

П Р В 1 К Ш Г

ХВ АД АН АЯ  Е и т т н А Я  г р у н т о в  кв ~ ~
й т я ж к в  ИЗ У .ё м е н т н о -П к ч н н ( 1 г о  Р в с т В о р л

в п в о и з о в 'я ц й я  П 1 и т о в к т а

в м д ; ь . » « » 1
Рйятввря 3~i5- zOm M

С Л И В Н А Я  П Р И З М А  С п Р о е к т н ь 1 м _ _ х к л 1 Г т г
ж е в в з в в в т п н н в я  в в и т л  п о к р ы т и я

2 своя рулпиндгд яяАтеРИААй мд 
витулинпн м о с т и к е _______
XDADAHAA БИШУМНАЯ ГРУШ О ВКА
Вы р а в н и в а ю щ и й  с в о й  из н с м е и ш п о -  
п е о ч я н о г о  РАСТВОРА-< .5 Г 2 о м  
С Л И В Н А Я  п р и з м а  с п и е к г с ш и у ш и о м  
н е л е з р Б е т о в н А Я  я в и т  а п о к р ы т и я

т

At

1- Грунт о б с ы п к и  и змцитное о г р а ж д е н и е  г и д р о 
и з о л я ц и и  УСЛОВНО H E  0 D K A 3 A H P I. А

2. Рязмер „в," пв проекту и л и  выкружка угаа по
а р  100 ВАМ. , JC к

Г В В Щ И Н А  С В О Я  Р И Ш У М Н Е И  мвошики 1э-2вв«в.
<1. В  ш и л е  у с т Р о й с т в А  т е п л о и з о л я ц и и  и з  с ы 

п у ч и х  В Д А Ш Е Р И А Л О В  Е 0 1 Я Ж Х Й  А р Ш И Р У Е т С Я  М Е Ш А Л -  
л и ч е с к о н  сеткой.

P̂ K.NIRC] цмг ников- '9.9м
ГЛ.ОПЕЦ. Ц55ТК0ВТГ 10. *6
Р3к.гр. ПОГОДИН
имж. ШАРАНОВ \ П Й «lA<

Ш н г р г беднев с Ж Ш с

8 3 ,0 0 5 -  19. 0 - 1 - 2

9 э е п  и ,  1 - 2

Ци1УЛ:11|УИ1>ШМ'Л1уц'.|
t - i — I 
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ПРОЕМНАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ 
„ПРОГРЕСС*
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3 слоя р у л о н н о г о  м м п е р и ш  H ft Б и т ш ц р ц
ж м т и к ! Битуиная  т н т о Ь к А

ЛЪ Ц Ё Л Л Е Н Т Н О - П Б Ш  
й Ё к Т Г "

~ т
по

K ft  И З  Н Е  Л л Е Н Т Н О - П Е С Ч А Н О Г О  Р А С Т И  Р Р Л _ - £
чц П Й и ы ч  <______
Ш 1 Л 0 К З в Л Я Ц .И Я - Р и  

n . i — .  - - 1  - ч п
ПРОЕКТУ-

АЛИИЗОЙЯ Ц.ИЯ i l  
биРЙВ НИВАИЩИИ
раствора

е >вУ  и з ц Л м Ш н В -п Е С Ч А Ш г о

С Й Н В Н Й Й  П Р И З М й  
Ж Е Й Е З В В Е Т В Н Н А Я

Я П  м м .
___  3K I0H0M
t l B K P b l T  И"А----------

! ЯРОЕК
т ш п г

3 с л о я  р а й о н н о г о  М А т е р и А Л Л  н и
БИТУМНОЙ МАСТИКЕ______________
Х О Л О Д  Н И Я  Б И Т У А Л Н А Я  Г Р У Н Т П О О К А
выравнивающим о р и  из а е м е и т н п -  
пе С м ft Н Р Г  В Р А В Т В 0 Р Й  6'д 1 5 -  8 0 м м  
Сйивнйя п р и ш в  с про ек тны м  акид нпш  
Ж е л е з о Б е т о н и к о  паитпа п о к р ы т и я

- V

I  Г р у н т  о б с ы п к и  и  з а щ и т н о е  о г р а ж д е н и е  г и д р о и з о 
л я ц и и  у с л о в н о  не П О К А З А Н Ы .  

г. р а з м е р  „ в .” - по п р о е к т у ,  ид и в ы к р у ж к а  э г а д  R ^ i o o m m  
з . Т о л щ и н а  с л о я  б и т у м н о й  м а с т и к и  t . s - з м м .
k  В  С Л У Ч А В  У С Т Р О Й С Т В А  Т Е П Л О И З О Л Я Ц И И  ИЗ 0Ы~

П Н Ч И Х  М А Т Е Р И А Л О В .  С Т Я Ж К А  А Р М И Р У Е Т С Я  М Е Т А Л 
Л И Ч Е С К О Й  сеткой.

[ | Ш 2 2  Ш Ш Т Е  Е Э
Ш Я  Щ Ш Ш Ш Л Ш
1 и э я д  iii'ix iT H iB i
I I I  — 111| П 1 1 1 I I ' "  ■ !  I

0 3 .  0 0 5 - 1 3 . 0 -  f - J

[ 1 Н 1 И 1 Я И Е 1 Е ^ 1 Ш

Узел  1-3 , м ,
1

СТАДИЯ лист листав"
P f

ПРОЕКТНАЯ ШТАНИЗйци» 
„ПРОГРВ cc™

2 4 6 OS <?/



h m  Р У Л О Н Н О Г О  М Л Г О С Р И А Л А  н й  
БИТПШНОЙ MAC шике ~

ТПГ
СШИтКА Ид U.RМЕНШЙО-ПВЬЧЛНРГР

р а р т п в р р а  пп проекта 
Ш щ п и з Ш П Ш  пп п о п в к тц

П Г 1 1 У И Т 1 1 1 3 1
в ы р я в и и в л н т и и  с м и  И  в а У а ш и о -  
п Ь е ч л н р г р  р я с т  в о р а ' <f- 1 5 - г в  М М '  
С п и в н  я я  п р и з  № я nb п р о е к т у  
Ж Е Д н п Б е т о н н а я  npwrtlh П д к Р ы т Т П Г  

.  а.

4свпя р у л о н н о г о  м а ш в р и а а й  ил
Битумной м и ш н к к _________
Ко л о а н а я  витш ияя грунтов к а—  
в ы р а в н и в а ю щ и й  сдан из ц е м е н т н о -  
п в т н р г в  т т в о р я  -  < Ь - г | ) ц ш .  —  
Сл и в н а я  п р и з м а  с п р о е к т н ы м  у к л о н о м  
м е в е з о в е т о н н я я  п л и т я  п о к р ы т и я -

I  Г Р ч и т  о б с ы п к и  измцитнос огрямдение Г И Д Р О И З О 
ЛЯЦИИ условно не ПОКАЗАНЫ.

I  Ра з м с р ^ - по п р о е к ту  или в м т м к А з г А А К ?го1м»1
3. Ш ом ци Л  еюя рш пум иой  мистики 1,5- Е м м ,
4. В с лучае устройствл теплоизоляции из сыпу

чих мктерииАов стяжки армирушся метАИАи-
ческвй сеткой

т а  i a-по.Ш  \\У, *аш\ ™,ътт\ы\1тшштш\ 
[2 И И И Ю £ И З И <  1 
и з ж ш  Ш И Ш И  L\ Н И  1

г

ш Же

03. 0 0 5 - 1 3 . о и 4

Я 3 В Л 4-6
СТАДИЯ Лист КисТГВГ

р 1
ИРВеКТНАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ
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г*/в//- о г  г г





23

W/E ш с т р н к ц и я  ф н н д й м е н т н о ц  п л и т ы  
З н щ и ш н а я  e i p p w k a  и з ц е м е и т н о - п в с ч А н о г р 11|

шу'вшегf f l g W L a a  жвВермАЛА нд gHT̂ iMH.OJL мистикеШДан ля С равнил
бишмнйя т н т р в к д

Ы Р А В Н И В А Н И Ц И И  с л о и  И З !
н р г в  р а с ш в р р а  м  100* 1 5 -  г  о м  м~
П О Д Г О Т О В К А  И З  Б е т п н я  в  7 .5
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1 1 0 0
к------ 1400

/
к— 11РР

„  800 'У 7 ’

м
Кненичння с т е н к и  [ ш -  Г т
Ш Й Я И П М■гтпгв-------- —  п----------- IV

В ы к р у ж к а  и з  ц е м е н ш к ^ М
П Е С Ч А Н О Г О  Р А С Т В О Р А  Д О

в т
Г р у н т о в к а -  п о  п

„ 7 // ' / / г
к Д р л я я ш у р н л я  с е т к я

<  Грунт о б в а л п в к и  и злщитнвв вгрятденив
У  о « о  в НО Н Е  П О К А З  А Н DI .

£  Н а  у з а в  3 - 1  п у н к т и р о м  п о к а з а н о  п о л о 
жение v ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ДО МООШАМЛ о т в н о в и х  

П А н е л в и  и с о п р я ж е н и я  с в е р т и к л л ь н о й  Р И Д -  
роизоляциен ( н а  п р и м е р е  й *  с л о е в !

Зяшитнля стм кя  изаетентнп-песчАПОГО
Р А С Ш В П О А  М 101) 0 =  5 0  МИД I  1
А С Л О ЯмАвтикв

н о т  P A C t o M P R - J I f t l D P  е Г И Б - Щ Щ -  
п о д г о т о в к л  и з  Б е т о н а  В У . э - п о  п р о е к т у

р е п к а

f* m  а с т | Ц ы г w m m ^ y V ^ s A  
А Д П Е Ц  1ц в Е Т К О Б А К Й 0 Н  m « d

\ ш ш ш т ж ш ъ л ! тгтигад [пгтш п т ш ш  пег?
0 3 . 0 0 5 - 1 3 . 0 - 1 - 6

J—/У У з е л  3 - 1 , l i - 1

ШШ1 т\Ш1 * ХЯШ №2 Ш Ж й

стА А И Я ^ л и о т | л и с т о в

п р о е к т н л я  о р г а н и з а ц и я
П р о г р е с с '* ’>*> *
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Г И А Р Р И З О Л Я 11 И Р Н Н Ы » КОВ В Р НД
СИТЯЛЛНРЙ О С Н О В Е  -по прректз 
1САРЙ ГИАРПИ ЗОЛЯ IU4 о иного м а т е р и 
а л а  о с н о в е  ,
icivou сшешткйни н а  б и т ш н р и

ж
на Б и п  мной
Г Р З Н Т О В К А  -  П Р Ш В К Т *

R я о /п ст яж  1с й
п р р к д й а к л  „Гернит'1 
или,УШ атерил- С'1

H A u e m  с ш в к л о ш к й н и

г и д р о и з о л я ц и о н н ы й  к о в е р  н а  
б и т у м н о м  о с н о в е - п о  п р о е к т ^
С Л О И  С Т Е К Л О Т К А Н И  H R  Б И Т У М Н О М  ~  
П Л А С Т И К Е
] Г е Л 0 Я  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И О Н Н О Г О  И Л А Ш е -‘ 

Н А Л А  Н А  б и т у м н о й  о с н о в е
р м н т р в к а -  по п р о е к т у

С Л И В Н А Я  П Р И З ПЛf t -  п о  П Р О Е К Т У  
К О Н С Т Р У К Ц И Я  П О Т Е Р Н Ы __________

___

г >

__ АО

,1 0 0

0
ы ,
L 20 0

3 0 0 V  з о о  н7 Л --------- г|

Р И Л р О И З О А Я а ! И О Н Н Ы Е  СЛОН

‘ З А г п т а в к А  м и ш в р и а л а

Дтр -Ь < 0 0

Л И Н И Я
Р Е В А

J

2 5 0 - 250
— 7. 3 5 D . 3 5 0

. ч е т . 4 5 0
f --------  / У

Р 9 К .М А С Т . I Ц Ы Г А Н К О В ! Ф~ 1
ГА - С П Е Ц . Ц В Е Т К О В  А ] З Ц к . |0 ,? £
Р У К . Г Р . g .9 v
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WfMiTfiH i

0*3. 0 0 5 -  1 3 . 0 - 1 - $

У з е л 5*3, 6*1
с т а л и я
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л и с т Глистов
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л о р о л н и т е л т ш  слои р ч м ш н р г о  м а 
т е р и  а л а  h r  Б и т т н о и  п р а в ш и  к Г  
сиди с т е к л о т к й н и  прежде с л о я м и
О К Л Е Е Ч Н П И  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И И
г р а н т о в  к я- п о  п р о е к т а _____________
ВЫРАВНИВАЮЩАЯ С1ПЯМКА ИЗ ЦЁЖТ
пвсч р - р а  м но о F t s - г о м м  
с л и в н а я  п р и з м а  из Б е ш Ь й А  в 9 5
ЖЕЛЕЗОБЕТОННАЯ КОНСтИкЧИА -----

ЖЕГУЕзоБетпоннАЯ ш е т р и ш ______
1 ^ 1 Ш А  m m U  143 Ц Е Ц д И Ч . Р - Р А М М
2  С Л О Я  P H  Л О Н Н О Й  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И И  Н А  Б Й Щ  
Н О Й  Л Л А С Ш И К Е  ,
слан стеклошклниняБишшон жАспйпсе'
2 СЛОЯ РНЛРННОИ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ НА л и т -  
ной лш тике 
гроншовнА- по проекта 
ВЫРАВНИВАЮЩАЯ РШЯЖАА ИЗЦЕЛЛ.ПЕСЧ.Р»Р1 

ДЛ1ВО JMS-EflAAHA
Н Е П Р О С А Д П Ч Н О Е  Р Е Н О В А Н И В ________________
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Ш Я Р А Н О В

(&?-
1Щ

9.S0.

0 3 .  0 0 5 - 1 9 . 0 - 1 - 9

В з щ  7 М ,  8 - Г

ш ^ т \ш ж и т !е т в щ

с т а д и я  Лист [ А и с т о в
J -

П р о е к т н а я  О Р Г А Н И З А Ц И Я

„ п р о т е е *
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У к л а д к и  -Iг о с доя  г и д р о и з о л я ц и о н н о г о  
к о в р а

в ы к р и к а  R g  inn

Усиление угля дополнитвлиилл слови ствшшкАни

в ы ш н и й  R *  <00

раирннмц о т е ч н ы й  
м л т е р и л л

б е т о н и т  п о д г о т о в к и

У к л а д к а  последующих слоев аналогична 
п е р в о м ! )  слою  t o  с д в и г о м  н а  ( О с м  в 
шлхмлтном п о р я д к е

с т е т т к д н ь  н а  
' вимвмнон м л е т и к е

вм кон ни Л Р / <00

Ш Ш !А М \У \Ш Х Ш /% 2 2 1Ш \  
liiH iN iM  П П Ю Ш О  ТШи
р^к.гр. П о г о д и н ,

Ш -йнт. Ш Ш Ш П Г ш д * 9о

“ J 1 J
Н .К О Н Т р . Бе л я е в  f Ж № .

03.00S '13.0-1-ffl
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а т ц т диет I листав
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в е з р ч н о н н л я  ( о к р и с о ч н в я )  
г и д р о и з о л я ц и я

р щ н н н я  (о ш е ч и н я ! витим-
няя  г и д р о и з о л я ц и я

р а в о н н а я  1 о к П £ Е Ч Н И я 1  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И Я
и з  п о л и м е р н ы х  м а т е р и м о в  
р и м и н  л я  ( о х л т и л я ^  б и т н м -
Н Я Я  Г И Д Р Р И З О А Я Ц  

^  3D D
И Я

1 ;  J, ^  ь я ы ,Ъ = :

р ч л о н н й я  1 о к л е е ч н л я 1  г и д р о и з о л я ц и я

"У о Н й К Ш  f fB K W H )
Г И Д Р О И З О Л Я Ц И Я  

D T E K A P T K R H b  H R  ГО-

ИЛешялличвскяя АРВИЗРАЯОИЯ

Ш И К Я Ш Я Р Н Я Я

Р0К.М АСТ Ц Ы ГА Н К О В W ? &Я,
Г А С П В и . Ц в е т к о в а jO.Sc
РЗ К .ГР- П о г о д и н е №
инж. Ш АРАП ОВ Ш \ <\ф

\

н.контр* Б е л я е в  ( ж IQ&

0 3 .  0 0 5 -  < 9 .0 ‘ Ь  И
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сопряжения гидроизоля
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Ш Ш Ш Ш Ш

П р о е к т н а я  о р г а н и з м
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полимерный листовой иди Рюми
ным МА1ПЕРИАЛ-ПО ПРПЕКШЧ

д о п о л н и т е л ь н ы й  слои полимерной
г и д р о и з о л я ц и и - п о  п р о е к т а
с л о и  п р и к л е и в л ю ш е м  к л и т и к и
выравнивающий слои ц е м е н т н о -
п м м л и в г в  р а и в п р я  15- г о  м м
СЛИВНАЯ ПРИЭМАеПР0ШНЫМВКЛ0И1И
Ж / Б ш с т р я к ц и я  п о к р ы т и я

НЕ ИЛЬНОЕ 500

З АЩ и ш н а я  чем ентно-песчлнля с т я м к я  
ПО М Е т А Л Л И Ч Е Ш Й  с е ш к е  томи S0MM 
ПОЛИМЕРНЫЙ i о с н о в н ы м  i и л и н н ы и  ялТ
д о п о л н и т е л ь н ы й  п л а н  П О Л И М ЕР Н О Й  Г И Д - 
р л и з п я ш и и  -  по п е н е  и m i

u не m e  н ее  Г 00 ,

t  1

листов о и млшерилл- яв проекте

ч а ш  о Рлсшвпрл Гили стяншИй-гомм
^ В П Л В И Л П Л Я Ч - И Я  -  П О  П Р О Е К Т А
П А р о и з О л я и и я  -  п о  п р о е к т у  
в pip лв и и в  я ю ш к и  Елви-иа н е м е й т е -  п е с 
ч а н о м  р л е т е в р я  Ч б-  г о  м м  
A U S -КРИСТ РЧКЦИЯ с т е н ы

ЗГВЛ8К ПРИеТРЕАЯНЫЙ к 
К О Н С Т Р У К Ц И И  Д Ю Б Е Л Я М И  

Х Ш е л К А  Б е т о н о м  пп
атмйшчрнви сешке

1.  Д р е н и р у ю щ и й  с л о и  и г р в н т  о б с ы п к и  у с л о в н о  не в в ш л н  
г В о л я п л е  применения сыпями* мяшериАлвв в клчешпее 

т е п л о и з о л я ц и и  ц е м - с т я ж к л  в ы п о л н я е т с я  1 0 - 5 0 м м .  
п о  гост S 3 3 6 - 8 D  и А р м и р у е т с я  с е т н о й .

P4K.WACT- ЦЫГАНКОВ. W 7\ fo.fi,
гл. спец. ЦВЕТКОВА
Ш Т Т Г И О Г О Л И Н бг *\А<
ИККЕНЕР Ш а р а н о в я&>\

Н. КОНТИ Б В П Я В В ^ ш

03. 0 0 5 - < В . 0 Н - 1 2
' сШиялист

У з е д  1 - 7 ,  1-0
ITnctof"

ПроектнАя оргцтиАци
„ п р о г р е с с * *  ^
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конструкция поли-no проекту 
злиштнАЯ uln стяжки ге-О Дмм"
слон : ____1чир'дизапяцй8Г
по . яроекшГслои п ости .

К Р О М О К
I t i L l i i l l T l U l i U l i r H

b l O J i l L i K P g - J T r m

З А К Р Е П Л Е Н И Е  Г И Д Р О И З О 
Л Я Ц И И  Д Ю Б Е Л Я М И

ВЫРАВНИВАНИЦЛЯ и
в с т о н и  й я  п о д г о т о в к у - п о  п в п Л Г т й  
н с п Р о с й Д в ч н о е  о с н о в а н и е  ---------

W
_ Я Р М А Ш Ч Р Н А Я
~ Т Т п Ш —

слои р а в в р о и д А  НА П Р И Ш И В А 
ЮЩЕМ ПАЙЩИКЕ-по ПРОЕкто

бешонная подрошовкй- по проекта
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