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Т и п о в а я  п р о ек тн а я  документация
:А ЩИТНЫХ СООРУЖГННЙ 

ГРАЖДАНСКОЙ ОЬОРОНЫ

Серия 0 1 0 3 G -X

МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ 
ДЛЯ ЗАЩИТНЫХ УСТРОЙСТВ УБЕЖИЩ

Выпуск О

Технические условия на изготов- !
АЕНИЕ КОРОБОК УЗ-З, М3"2 ДЛЯ ! 
ПРОТИВО03РЫВНЫХ УСТРОЙСТВ, 
КОРОБОК ДЛЯ ФИЛЬТРОВ ФЯР, 
РАЕШИРИТЕЛЬНЫХ КАПЕР РК -Ц 5

PK-2I, РК-2Я

РАЗРАБОТАН 
пиетистом ПОСПРОППНОсКГ

«0.Главный ИНЖЕНЕР 
ИНСТИТУТА 
ГлллнНи инзкв.мер 
ПРОЕКТА ^̂ -/УхОРСКАя/

УТВЕРЖДЕНО 
Уязвлением HfD СССР 
писана N ZbS(ifm) атбим Ш1г

ВВЕДЕН В ДЙСТВНЕ 
мнегкпггап ГШ1ПРШ1ПР0ЕКГ 
Приказ N465 от юноллрм isnr



Настоящие технологические условия 
распространяются но кора Sh u  У  $ т 3.
М3 -2 , коробку срильтра *F3P ftppi) щ 
расш ирительны е Отмерь/ Рх*о,&, Р к -г Т 9 
PK-Z±} предназначенные уля  установки  
ё  сооружениях специального назначен
HU9.

L

< Т е х н и ч е с к и е ' т р еб о ва н и я , 
и . Ксро5к и  и расш ирит ельны е кам еры  

д о л ж н ы  coom Sem cm SoSum b т ребованиям  
наст оящ их, т ехн и ч ески х  усл о в и й  и  
ком плект у д о к у м е н т а ц и и, разработ анной  
инст ит ут ом  „  М оспьомпяоект

4-2. Осноёнь/е параметры коробок и  
расширительнь/х камер должны соответ
с тв о в а ть  £  ели чинам, указанным &  
т а б л и ц а х  V 4 и fit2.

"Таблица л//
Наименование
параметра

К оробка
УЗ’ Ь МЗ-&. а>м

вь/СОтаt мм 255 450 030
Ширина, мм 350 540 390
Толшина, мм 310 ЯЗВ S0O
масса, кг 1SS яг S9t5

Нащокин
Mafkofa
PhqpccSj
Ухсьскал
УзсОрект

fiarr.
0t.Oi6-$-&.O

Метомиусс/сие rauowjx-
Ции Зю* защитны* yunpobani убсншш,. 
Т̂ехнические условия

Ли»гу 4иОп\.4исъ~,̂Г.

т ш т а *Ппа& Af/y Мосгорислолко+гй моелроппроект/worif/tevtgj» у А
Фоъмеггп Я/(̂
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Таблица л/Z
а̂именоёание 

пар омет/оа
Расширительная камера
РК-О.5 рк-г7 РК-гК

Высотаf мм Z400 нао 21ОО
Диаметр, мм ф 530 фНОО Фпоо
Объем, мг 0,5 г г
Масса 1ее ггг Z36

w

^-Характеристика 
2.4- Осноёные парам етры , характерис

ти к и  и размеры из готовленны х изделии
ё  целом долж ны  обгслечиВато заданную
чертеж ам и то ч н о с ть  и Взаимное распо
лож ение сборочных единиц и  д е та ле й .

8.2. Все м атериалы , применяемые д ля  
из готоёления изделий должны с о о тё е тс т - 
ёоёатЬ требЬВаниям государственны х 
с та н д а р то в  и другой н а р м а ти В н о -те х 
нической документации*

8.3. Указанные В  спецификации материалы 
могут быть заменены на такие материа
лы г которые имеют равноценные или
\лучшие прочностные сВайстЗа и не ухуд
ш аю т технологические услоВия работы  
узлоВ изделий. Оформление документации . 
на замену производится В  установленном  
порядке.

г.Ч.Гатаьь/е детали должны у  до В ле т  -  
Воррть установленным на них стандартам 
или техническим услоВиям заёодоВ~пос- 
таВщ икоВ.

№"докчм. под* [Ыщ
0W 8 € -6  S.O

£<г
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2& Поверхности деталей перед своркой 
должны  вы тЬ  счищены н>у о^алино: 
прочих загрязнений.

2.6- Сварочные рово/гы должны произ
водиться электродами ти п а  Зг-г'Й мерки 
05С~Ъ го с т 9467-75. Не допускается пережог 
ста ль н о го  л и с та  и других свариваемых 
де та ле й  изделий.

г л  Те х н о ло ги я  свирки и последователь* 
п о ста  полож ения ш вов до лж н ы  Обес
п е чи в а ть  сохранение правильной гео
м етрической рормы херовое о расш и
рительны х камер и  соответс/пбови’т Ь  
ГОСТ 5 2 & к -80.

2.8. Затяжка волтового соединений 
крепящего крышку и рилбтр 9°ЯР к  
коровке долж на овесл.ечитЬ платность 
их прилегания.

23. Заготовки уплотнительны х, д е та л е й  
следует и з го то в ля ть  из резины пористой  
Т У  3S-iO£, 8G7-75 и войлока Г7*Рв'гост$3G8m7im 

230. Сты к уплотнения вы полнять п о д  
углом 30  • или Ьв° и склеивать клеем й83.

гм Все резьбовые соединения долж ны  
выть законтрены та к . чтовы исключалось 
возможность самоотьинчиёания*

гс. Все стандартные крепежные детали  
коровок долж ны  вь/mb оцинкованы сплош
ным ровном слоем, ТЬлщина цинкования 
с,сг+ аовмм.

wjЯа<Ам аркан Ппсгл. Лет
0/.036-S  3.0

-JE*^
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2 f5 Цинкоёани/о подлеж ат  и детали изде
лий ̂ изготобляемых па чертежам 53-3.0000/ -  
УЬ-Ъ.00.005}  УЗ-В'ОО. 10i, УЗ-Э.ОО. /02, УЭ*Э.0/.ОО/, 
УВ-З'О7. 002; MB-2.00C Q i-M 3-2 '00>005; МЗ-201Щ
мз-гл%ооз>мз-г.оз.оо/, мэ-в.сз.оог.
2./4 Окраске подлежат See. пс£ер-сности 

короток и  камер за исключением трушиген, 
посадочных, резьВ оёь/х , неметаллических,
ОЦ инкоёанных.
2/5 Все поёерхност и, подлеж ащ ие окраске 

должна/ Вы ть очищены о т  ржабчины, загряз
нений и аВезжирены.
2./6 fcopoS/co грунтоёать грунтом 

Г Ф -020 ТУЗ— Ю /342-77 и  окрасить рмалд/О 
ГФ -ВЗО ГОСТ 34- 77, класс порытаяМГРСТ8032-7£
2.17. Внутренне и /наружная паЗерлсности 

расширит ельнике камща должны Выть зорун- 
т оёань/ грунтом Г Ф -02/  ГООГд5 /£ д -82..

£.18. После грунтоВки и  окраски на п сёер х - 
насти короток и  камер не допускаются 
отслоиВание и  растрескиВание краски, нас
лоение и пленки.

3* Комплектность.
ЗУ каж дая коротка f 53-3-00. OOO,M3-2.QQ.00U 

и 9=>М. ОО. ООО/ и каждая расш ирительная 
камера fPK-Q5.aO.ODG, р к -21-00 000 и  
Р К -2 ][ ОО. ООО)  поставляемая заказчику, 
ком плектуется тесснинеским паспортом .

& 4*9*4* ЛОЛЛ.1&т 0 /0 3 6 -5  S.O



4. Маркиро&ха.
l/J. На каждой короле и камере с 

дгицгЗой стороны должна быть нанесено, 
маркировка белой нитро м алы о нц-2,5 
ГОСТ 5406 -34 а указанием;

—наименования министерства •
—наименования заВода- изготовителя)  
-шисрра изделия) 

номера настоящ их технических 
дело Вий.

—даты  изготовления.
кг. МаркироВка долж на соотВетстВобагь 

требованиям ГОСТ 44/92-77.

S Упакоёка
54. Каждая коробка долж на бы ть упа- 

ксёана ё  ящ ики-кле тки  по ГОСТ /4634-80.
£2 Неокрашенные псВщьхноапи должно/ 

быть смазаны одной из смазок /пипа 
НГ-гОЗ ГОСТ/2326-77, Н Г-2045ГОЪТ /8974-73.

S3 Допускается с согласия заказчика 
другая упакоёка, обеспе чиВан/щ оя 
сохранность изделий от механических 
повреждений и коррозий Во Время 
транспортироВония- и хранения,

£Н. На каж дой упокоВке должны бь/тЬ 
нанесены змально И Ц -2 5  черного ц В ета  
по ГОСТ 6406-84/ следу/ощие обозначения;

—наименование предприятия* (/зготоВитгля^
— наименование изделия)
-  да та  упакоВки:

55, Расширительные камеры отпра Яляюгся 
без у  па койки.

—

*Лг*UffOKV*Л04Л. Лог. 04036-5 /3.0
"Фор*
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6. П робила приемка,
б.< Предъявлению отделу технического 

контроля ( ОТ К) подлежат £  стелам осе оздели*/ 
а т акж е их состаёные части.

0Tfc предьяёляются изготоёленные ила 
собранные составные части изделий до 
поступления на Окончателоную сборку.

& Z. В процессе приемное сдат очного конт
роля проёеряю т ся:

- соответствие изделия рабочим 
чертежом,

—качество сборнике ш ёоё,
-  качест ёо грунт оёки и  окраски^
~качестёо Притёора крышки;
- качестёо прижима секций УЗС-4 
и М3 С и рчльтра ЯРЯР к сёоей 
коробке.

е.з. изделия, неазотбетстёующие чертежом 
и настоящим техническим услоёиЯм могут 
быть ёноёь лредьяёленш к повторной приемке 
после исправления деректоё.

64. В случае несоотёетстбчр исправленных 
изделий утёщежденным чертежом и  техничес
ким условиям изделия факд*отсЯ.

7 Методы контроля.
1.4. Проёщока ёселс размеров и у з л о ё  на 

соотёетстёие рабочих чертежей должна 
произёодиться измерительным инструмен
том; линейкой измерительной металличес
кой ГОСТ #27-76, рулеткой ГОСТ 7602-80, 
штангенциркулем ГОСТ {£6-80/ калифом 
гладким, нерегулируемым ГОСТ2046-68,

{‘!м Ы QCKU». Поел. Осггй
0/M36-S & 0

~̂ г&Ямапу Як
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калибром т ра.пгциадольной р езьвь/
ГОСТ 4007( - l3f калибром для в а л о в  и  отвсрс* 
т ий 3 класса т очност и ОСТ fZDffj микро- 
мет ром с ц ен ой • деления  йот ГОСТ SSQ7- 7&, 
угольником  проверочны м  п о  пост 3749- 77.

7,з. О тве р сти я под болтовые соединения 
проверять на совпадение с отверстиям и  
сопря гаем ого  элемент а пут ем  сворк а  с  
у с та н о в к о й  в о л то в .
73. Контроль качества сварных швов 

производится керосином ГО СТ3Z4Z~7ff.
74. Контроль качества притвора крышки 

к коровке производится заливкой в  
го то в о е  изделие водь/ с выдержкой *0мим.

Наличие вла ж ны х. пяте н  на о бр а тн ой  
стороне коровки не допускается.

76. Рров&жа ко м п ле к тн о сти  и  маркиров
ки производится визуально.

S Транспортирование 
и  хранение.

33. К оровки и  расш ирит ельны е камера/ 
т ранспорт ирует ся о  втстран спорт ом в  
соответствии с  „Зоиными правилам и перевоз-' 
ки гр у зо в  а/  643 и  "  ут верж денны ми  
М инист ерст вом  авт ом авилЬного т ранспор
т а Р С Ф С Р  2006 7Р г.

S.Z. Транспортировка долж на исключать 
поломку и повреждения и  авеспс чить 
сохранност ь сост авно/х частей изделий 
и окрасочнькс покрытии.

.•Л Л Об:.: O iO b S -S  /5.0 Заа
________ рг
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83. В транспортном положении и при дли
тельном  хранении нсокрачиенныв поверхнос
т и  эаКонгервиробаны смазкой НГ-£йч8 
ГОСТ 18974-J3.

8-4 Условия тр а н сп о р ти р о б а н и я и  
Хранения ПО группе ж*1 ГОСТ 151S0-5 9 .

9. Указаний по эксплуатации.
81 Установка короток 83-$, M3-2. и *Рм 

и расширит ельных *о~ер б/С-0,6, P K -Z l и 
РКш 2л должно быполнятЬся строга по  
у cm анобо иным чертежам, выполненным 
Заказчиком при привязке коробок и  капер 
К конкрет ном у объект у.

9.Z. В процессе эксплуатации коробки 
необходимо п о дв е р га ть  техническом у  
о с м о тр у  не реж а дбукх рал б  toy.

ю. Гарант ии изеатоЁителя.
Ю.1; Коробки и  расширительные копер*/ 

долж ны  бы та принять/ техническим  
к о н тр о ле м  п р е дп р и я ти я - и зго то ви те ля.

юе. Предприятие -  и зга то о и тсль  гдран — 
т и р у е т  с о о тв е тс тв и е  Коробок и  рисц/и - 
ригельных капер требованиям настоящих техни
ческих услобий при соблюдении потребителем 
услобий эксплуатации, транспортиробания и  
хранения у устанобленныас техническимиуслобиени.

Ю.З. Срок га ра н ти и  устаноблибается  
<18 мгсяцеб садня ббода изделии б&ксплуа- 
та ц и /о , но не более 2 л е т  со дня отгрузки  
изделия с предприятия -  изготобителя.

ШШtifQOKvHlfiojw. Ыат 0/U736-S /3.0
'&У!Ряге.7г М.
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