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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ 

ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

с е р и я  0 Z 0 0 0 - L

ВЫПУСК 7

ОГОЛОВОК С ЗАЩИТНЫМ 

УСТРОЙСТВОМ ОЗУ

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

У т в е р ж д е н  Го с с тр о ем  СССР
и ш та б о м  ГО СССРРАЗРАБОТАН
п р о то к о л  N1 от 19.02.80 

ВВЕДЕН В ДЕЙ СТВИ Е 1.0420Пр о е к тн о й  о р га н и з а ц и е й  МО
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР 
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРО!

ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ ПО 
п р и к а з  N 2 8  0X 10180
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Содерж ание альбота

обозначение Н а именование У
crop.

КД.01. о о о гу Оголовок с за щ и тн ы м  у с т  -
р ойствон ОЗУ 2,3

Кй. 01- 01Z П е тля 3
К Д- Of. Of и Уш ко 3
к д . си. ооо Оголовок з  с за щ и тн ы й

у с тр о й с тв о м  ОЗУ А
АКД- Of. 001 С те н ка  короба

КД- Of. 002 С тен ка  короба у
кй. of. О00СВ Оголовок с за щ итны м  у с т -

р б й ством  ОЗУ. Сборочный

6ч е р те ж
КД. 01. 003 /Соска крышки 6
КД, от. ооц брусок опорный 6
КД. 01. 005 ПруЖинО. 6
КД. of. 006 Упор Клапана 7
КД. Of. 007 Скоба 7
КД. Of. ОЮ Клапан 7
КД 01. 0/3 Ось 7
Кй. о/, о ю Клапан. Сбороиня/й чертеж 8
КД 01-01f J7о п а с ть я

Введение
Н а сто я щ и е  технииеские условия роспростро 

м ою тся на изготовление оголовка с защитные 

устройством  „ОЗУ,9 предназначенного для заш ить/ 

увес/сищ о т  проникания взрывной Волны. Н астоя. 
и/эе изделие является у  прощеннь/п внутренний 

оЬорудобанием у&ео/сичцГО. Оголовок изготавлива

е тс я  из подручных материалов на промышленных 
предприятиях, предприятиям  мастной промыш- 
ленности и  м остеркких.

Пример записи при заказе : 

л Огсло&оН с защ итнь/м устр о й ство м  ОЗУ. 
f. ТПехнииеские требо&анид. 

tf. Общ ие требования.
I. 1.1 Оголовок с  защ итны м  устройством  долж ен  
с о о тв е тс тв о в а ть  требованиям Настоящ их усло 

вий и ком плекту робочей документации, разра
ботанны х проектной организацией МО.

II. В. 6  зависимости о т  сроков изготодпения мече
но допускать о тступ ле н и я  суп те хн и ч е ск и х  

требований\ не сниж ая те хн и че ски х асарокте- 
рис т и к  изделия.

л Р д а с й м Лада КД.Д1. ООО гы
С Г в Ф

продел. Магшюс ОголоВок с  зошит- l№ \ У**?- учетов
ным устройством ОЗУ

технические условия
Гроектноя орга
низация п о

З о х м Л -----

1. г. те х н и ч е с к и е  да н н ы е .

1. индекс изделия — „03 У*
г. Расход  Воздуха 1Q0 — ЗйО^Хас
з. Аэродинамическое сопротивле - 

ние ЗУ S  — 25 кгс/с„*
У ZaSopumno/e размеры:

Вь/сота —  1 ZOO нм
сечение оголовка —  iso  * 1$о(&н. )
вес  —  1̂ кг

5. Рекомендуете к применению В сооружениях ft -V  кл.
1-3. требования к  деталям. 

f.3. f Зсе детали изготовить из материала, указанно
го но чертезрох и слецидэикацикх
f,3. Z изготовление элементов и деталей должно осу
ществляться с  применением приспособлений (ш абло
нов, кондукторов и cp.Jj что обеспечит неоВходину/р точ
ность из размеров, а  т акже точность сберочно/х 
операций.

1.й. Требования к  механической обоабатме.
1-Р. 1. Все поверхности узлов и детолейf лроииедииизс ме
ханическую обработку; должны соответствовать 
чистоте, указанной /но чертежах-

На обработанных поверхност ях деталей, уча
ствующих в сопряжениях, не должно бь/ть бнртш, 
забоин и  следов коррозии.
1д-2. Отклонения от геометрической срормы поверх
ностей деталей и  узлов в целом ( конусность , не- 
пертмдикулдрность, непораллельнастъ, овальность; 
не доля/сны Выходит ь за  предёлы допуска 
7кл. точности.

ш ш . В ± Я 2 Ш Ш а . ш
кa ot осю ту
......." К Э Ч З - о ’? А

/7кг
______  3 _
Ф о р м а м f
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Размер д л я  справок 
П р е де ль н ы е  о тк ло н е н и я  разм еров/
о т в е р с т и и  -  по  Н44-, о с та ль н ы х. - п о  ± j m

к д .  0 1 . 01  г

Петля
QLILSJLГосса Ласшт.

0.02 1 -1

. -  В 1.5 ГОСТ 19903-7  ̂
^унвстзкптспбЬ гз- то

Проектная ор
ганизация п о

< 11 н . шияобол Я ' CPOPHQT11

is . тр е б о в а н и я  к  сборке.
1.5.1 Сборка д о лж н о  обеспеиибстпьзаданную черте. 
Жоми то ч н о сть  и правильную геометрическую срорм ,̂ 
как отдельных, сборочных единиц, т а к  и  оголовка б це
лом,
1.5.2, Раетоли и узпь/, поступающие на сборку, должны 
бы ть чистыми  ̂ не иметь забоин, Вм ятин, следоЬ кор- 
разии и др уги х десректоб.

1.6. Требования к  антисептиро&онию  древесины.
1.6.1 все деревянные детали перед сборкой должно/ быть 
подвергнуто/ антиселлиробонино по сниПШ  -?е- 76 тЗп. 2.

1.7 ТреЗоВание  /г окраске.
1.7.1 Окраске подвергаю тся бее поверхности; jo  исклю
чением тр ущ и хся

1.7.2. Окраску производить кроскоЬ масляной готовой  
к упо тр е б ле н и ю  д ля  наруж ны х р о б о т го ст 10505 71 
с предварительной гр ун то в к о й  {д о л -0 3 к ГОСТ9109-76) 
1.7-3. Качество окрашенных поверхностей белые но
с о о тв е тс т в о в а ть  3  классу покры тия ПОСТ 9 052-74.

1.7. Ч. Кросса но п о в е р хн о сти  изделий долж на лежать 
ровнь/м слоем без по дтеко в, пя те н , пузырей и 
други х деср&гтов-

1.7.3• д е т а л и  с  неВь/сохш ей окрашенной поверхно
с ть ю  уста н а в ли в а ть  на изделия не допускается.

£. М етода / к о н тр зо ля
2.1. Все линейны е размера/, а  т а к ж е  радиуса/

проверяю тся и н с тр у м е н то м , обеспечиваюшин 
вомер разм еров; ук а за н н ь /х на ч е р те ж а х  
(радиусонером ГОСТ 4 1 2 6 -6 6 , линейкой ГОСТ427-75).

2.2. К о н тр о ль  к а ч е с тв о  окраски производить  
внешним осм отром .

К  П  т  п п п  т и\u3Wucr\/3ooCLirt. WELЪст ** м -и/, и и и / у

*7lO '/О с о /

*4

r z и
I iir «»

8 4згя

Предельные отклонения размеров по

копировал р/

КД. 01. Q1U

УшКО

Проволока с та ль н а я  
•02 ГОСТ3282- 74

ЛШРО носа Масшт
0,01 2:1

Проектная ор 
ганизация п о

а о о / э м а г п

1.

!

3. т/оонспоктиоовзание и хранение  
3.1. тр о п е  пор тирован и г изделий производится лю 

бым видом троне п о р то .
3-2. тр ан спо рти рова н и е д о лж н о  и ск лю ч а ть  по

лом ку и повреждение, и обеспечивать с о х р а н 
н о сть изделий

3.3. Охранение изделия производится в закрь/гь/х 
помещ ениях } попадание влаги не допускается  

кратко врем енно е хр анение д о п у с к а е тс я  под 
навесом Попадание блоги не З а п уска е тся ,

П рилож ение:
Перечень докум ентов, на которые дань/ссылки 3 ТУ : 
ГОСТ 427- 75 Линейки изм ер и тельн ы е, м е та л 

лические
ГОСТ 4126 ~ 66 Ш аблоне/ радиуснь/э
го ст В  032 -7ч £ С З P C  Покро/тия лакокрасочные.

Классисрикоцир и обозначение 
ГОСТ 10503- 71 Краски масляные и  откидные, 

готовы е к  применению.
ГОСТ9109-76 Врунтовка ср л-о Ъ к и 

25 СОЛ -0 3  Ж  Г У

Щ

(ЬсгfTSocun. nod/j. van КД .01,000 ТУ
ie s 7 9 -a f  ТГ
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к  а . 0 1 . о о з

J d o Ck q  к р ы ш к и
Л 'К р пост паал/г.

о т V5

Ш Ш  И Ш

Пиломатериал освой ньл 
пород ГОСТ 8^86  -  6 6

Проектное? ор- 
го низацир по

копирова л ..̂ QDOPHQT11

900 40 VX V (V)

1. 6 s 8  000 КГС/п пг
2. Ь * 7303 пп 
3 / 7  = 5?
//. Направление набивки - правое.
5. Усилие npyj/сины при закрывании 2 кг.
6. Концы пруУсины притупить.
7. ПруУсина поУсет 6ь/ть принята готовая

№ 1 9  ГОСТ 13766-68.
В. Предельные отклонения размеров по ± g 
3*Разперь/для tnpa&oc.

КД. 01.005

Пруо/CUHQ

Проволока I I - 10 
тег 3389- 75 

MV9.67 7 ~ -

Лит пост посшт.

aot 2.'f
оисг \Jhjgrc6 1
Проектная ор
ганизация НО 
1 ш ^ зш г -г .
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S  П о л о тн о  /слопано f  пов -1 )  Воло/сно 

с&ободно З раи/от& ср п о  о с и  (п о 5 3 J.

Щп (Ш Ы*докцм. Подо З Д
floohep.ПатпабТ-комто.
У т Я Г

К Д. 01. 010 СВ

Клапан.
Сборочный чертеже

л jm. Пасса flacivm,

0,17 и  1

Лист \ J k J C 7D b  1

Проектная орга
низация но

копир. Sf* ФорлагТг
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