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1.Ж-КР А1иК-1 
IE5-KP-UOOO С п е ц и ф и к а ц и и  и Х А Р А к т е р и с т и к А  иг>д,елия п р  600 es UE5-KP.J.I0EI

П о я с н и т е л ь Н А я  з а п и с к а МББ-КР-1.1.001 С п е ц и ф и к а ц и и  И Х А Р А К Ш е Р И С Ш И К Д  и з д е л и я  П Р 6 Е 0 гД i. ie5-kp. i,i,oee
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П о я с н и т е л ь н А Я  з а п и с к а .

^ Ь ь о м  1 .1 2 5 - К М  с о в е р ш и т  рабочий ч е р т е ж и  ж е л е з о б е 

т о н н ы х  Р и г е А е й  (п р о го н о в ,)  Ш  к л п ш т ь н о г о  р е м о и т д  м и л ы х 

з а д н и й  в ы с о т о й  д р  б - ®  э т л м е й  с  п р о л е т д м и  м е ж д у  

с т е н А м и  Д о  Ю м  ь  с в е т у .

Альбом состоит из двух выпускоз:
Ь ы п у с к  \ -  р а б о ч и й  ч е р т е ж и  Р и г е л е й  д л я  о п и р а н и я  н а  ж е л е з о 

б е т о н н ы е  к о н с о л и  К О Л О Н Н Ы .

В ы  П У С К  2 -  р а б о ч и й  ч е р т е ш и  р и г е л е й  для о п и р а н и я  н а  м е - 

г п А Л Л И ч е с к и е  к о н с о л и .

Изделия З А П Р о е к т и р а ь А Н Ы  в с о о т в е т с т в и и  с о  

С Н и П  I I - 9 | - 1 5  И С Н  5 9 3 - 6 9 .

Р А с ч е т н А я  н а г р у з к а  f -* *  3 & 9 0 « ^ Р а б о ч а я  а р м а ш у р а

К А Р К А С О Ь  П Р И Н И М А е т с Я  И З  С Г П А Л И  К Л А С С О Ь  A - I И A - I  

Г о с т  5 1 6 1 - 1 5 .  В ы б о р к у  ш а л и  п р и  к л д с с е  А - Ц с м .  л и с т 9 9 .  

З А к Л А Д Н ы е  д е т А Л И  и з г о т о в л я ю т с я  в  с о о т ь е т с т ь и и  с  

т р е в о з А Н И Я М И  С И  3 1 3 - 6 5 *  И З  п о л о с о в о й  с т А Л И  Г О С Т -10 3 -16  

„ П р о к а ш н а я  п о л о с о в а я  с т д л ь !  А н к е р д  и п е т л и  и з  с ш а л и  

к л а с с а  A - I  г о с т  5 1 6 1 - 1 5 .  А л я  и з г о т о в л е н и я  р и г е л е й  п р и 

м е н я е т с я  Б е т о н  м а р к и  2 0 0  и 5 0 0  в з А В и с и м о с т и  

о т  д л и н ы  р и г е л я .

И з д е л и я м  П Р И с ь о е Н А  М А Р К А  П Р З О О - г  П Р Ю О .
Р и г е л я  м а р к и  П Р  зоо *  П Р  5 6 0  и з г о т л ь л и ь А ю т с я  ь ы с о 

т о й  А О с м .,  Р и г е л я  м а р к и  П Р  5 1 0 - г  П Р 1 0 0 - ь ы с о т о й  5 0 с м . 

Градация по длине 20см.
Ь се  т и п о Р А з м е р ы  р и г е л е й  м о г у т  в ы т ь  и з г о т о в 

л е н ы  ь  д в у х  р р о р м а х  о п а л у б к и  с  п р и м е н е н и е м  Ь К Л А Д Ы т е Й . 

П о с г п а в к а  Р и г е л е й  п р о и з в о д и т с я  по д о с т и ж е н и и  о т 

п у с к н о й  п р о ч н о с т и .

ЬеличинА отпускной прочности устАНАЬЛиьАется

п р е д п р и я т и е м  -  и з г о т о в и т е л е м  п о  с о г л а с о в а н и ю  с  п о 

т р е б и т е л е м .  П р и  э т о м  о т п у с к н А Я  п р о ч н о с т ь  в е т о н д  н е  

Лр л ж н а  в ы т ь  м е н е е  Т С / ,  п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и  н а  е ж л т и е .  

П е р е д  м а с с о в ы м  и з г о т о в л е н и е м  р и г е л е й  н е о б х о д и 

м о  п р о и з в е с т и  п р о б н ы й  и с п ы т л н и я .

П р и  и з г о т о в л е н и и  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  э л е м е н т о в  
н е о б х о д и м о  в ы п о л н я т ь  т р е в о ь л н и я  с л е д у ю щ и х  н о р м А т и з -  

н ы х и  и н с т р у к т и в н ы х  д о к у м е н т о в :  „  И з д е л и я  ж е л е з о б е т о н 

н ы е  и Б етонны е. О ы ц и е  т е х н и ч е с к и е  т р е в о В А Н И я "

( Г О С Т  1 5 0 1 5 - 1 5 ) ,  Ш П  1 - 2 4 - 7 5

Г П р е ь о в А н и я  п о  д о п у с к о м , п р и е м к е ,  с к л а д и р о в а н и ю ,  т р А Н -  

с п о р т и р о в к е ,  м е т о Д А М  и с п ы т д н и я  и з д е л и й  и  т .  д .  

п р и н и м л ю т с я  п о  д е й с т в у ю щ и м  т е х н и ч е с к и м  у с л о в и я м .

К о н т р о л ь  ж е с т к о с т и  и п р о ч н о с т и  р и г е л е й  п р о и з в о д и ш ь  

п о  Г о с т у  6 6 9 9 - 1 7 .

Р а з м б р ы  р и г е л е й  п р и н я т ы  в  с о о т в е т с т в и и  с  

„ Н о м е н к л А т у р  о й  с в о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й  

для К А п и т А л ь н е г о  р е м о н т А  ж и л ы х  Д о м о в  в  

Л е н и н г р Д Д е "

Альбом рлзравошан взлмен альбома 1 - НТ вып. 1962г.
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п и ц ц(-1 6 - i K-I &-K
* ПР 3QQ 3000 150 1)00 400 m 0.134 585 18.1 15.5 1-9 U9 66.1 5,6.18

ПР 310 3100 1511300 400 100 0.150 Ы5 n.o 18.0 19 600 11.0 5,6.1, §
ПР 340 3400 ш1зоо 40Q 100 0.165 663 15.5 11.1 19 96.1 80.0 5,6.1,40
П1 3(0 3600 «о boo 400 m 0.1(1 101 19.1 14.6 19 105.1 (15 5,6.1.11
ПР 300 3600 ISO 1 300 400 too 0.106 141 34.1 18.5 19 115.1 96.3 5,6,1.11
П? 400 4000 1501500 4QQ too 0.311 180 39.3 33.0 1-4 115.9 105.8 5,6,1,13
OP 410 4100 КО 1500 KM 100 0.318 no 441 31.1 1.9 136.3 114.4 5,6,1,14

0 / /  J (IP ЧЧ0 4400 150 1300 400 100 0.343 (51 55.0 48.1 19 игл 140.5 5,6,1,15
Of 4(0 4600 150 |)|0 460 100 0.359 691 61.6 54.3 1.9 1(8.3 151.3 5,6,1.16
At 4(0 4(00 150 |300 4(0 100 0.314 936 15.5 d . i 1.9 101.9 163.6 5,6,1,11

x  0 / / L nt 500 5000 «•boo 406 106 0.340 415 ( i . i 68,5 19 U3.3 m i 5,6,1,10/  У у /  /1 
—» / /  )  0 ПР 510 5100 iso boo 400 300 0.406 1015 90.6 11.1 19 113.1 m i 5,6,1,14

* /  / nt 540 5400 150 |](0 400 306 0.411 1053 <03.5 19.3 19 145.8 186.4 5,6.1,14
Op ^ OP 560 5(00 1» 1300 400 300 0.431 m i M6.6 96.0 1.9 166.6 114.1 5,6,1,11

OP 500 5(00 150 1300 500 too fl.539 1340 96.6 01.1 0.6 419.1 151.6 5,6,1, .11
\ * i ' 'К № 600 6000 1S0I 300 500 10Q 0.556 1395 <01.4 90.6 8.6 m . ( 161.4 5,6,1,13

nt 61Д 6100 150 I300 500 100 0.511 1441 143.9 110.1 8.6 149.4 491.0 5,6,1,14
OP 640 0400 150 lllO 500 300 0.505 1408 15Q.1 111, 1 8.6 151.3 168.6 5,6,1,15
nt ((Q ((00 150 1300 500 300 0.614 1534 153.1 111.3 08 149.3 19f.O 5,6,1,16
ПР 660 6(00 1501)00 500 300 0.631 1581 m o US. 6 8.8 170.6 190.1 5 .Ш 1
ПР 100 1000 1501300 500 300 0.651 1610 114.5 136.5 06 168.0 109.1 5,6,*), 18
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■30 t-S540 A H  04560

0 ©
2

++

180 < U =  3600

1 0 0 * 1 4  = 3800

104 *  30 = 6000

1 4 0 *3 1 =  6100
100 *3 1 =  6400

104* 13 = 6600
60 1 4 0 * 34 = 6800

J i

ф

34 е= Ш л и  8Г6И

З Ш Ш Ш Е И О

4 0
■еэ
« э
e'

с= 
•% *

S
er:

ш
с :

о -

3 %
гЩг-Ж -

Г О
О
Р В

Я
«В

34 Ь  6144АМ  П4 И Д

■30 ЬВЗОО Ш MOW

.34 1=6341 A M  14661

, 34 b  6140 A M  АРНО

34 t= 6384 a m  0MQ4

И З Ш О О Л Е Н Н Е  С В А Р Н Ы Х  tCAР К А  C OO 
■ М О Й З Ш И П  СО Г К A CHO L H  3 ) 3 -  69

т. мат Л LU. п о т . ш
Т^РАЬ. Ш Ю ГМ Н А
ть. А н т ш ы QjnZol*.W7?.

Г. КОНТР. Х1НИЧ т

что.

115- КР- U  004
Р ш ш  / п р о г о н ! 

ПО З О О т П П О О  
К А Р К А С  К -1

■ Х Ш Ш И 1 Ш Ш

Б 4 :1 1 ]

“ к Ш Т  1 К П Т Р Ь ___ 1
м ш и т

Ш Ш 1 Ш 1 Ш К Т

Ф о р н л т  1 1Ко п и р . ■ йбМ



w
 m

'r 
\ u

i
m

rm
iTtu итгомии'

MufllObAt HUE 
LOIWLHO LH

©

СВ1РНЫИ СЕТОК
] < n -  64

ЛРОМЗООАИ1Ь

■ © H -

.3 ! 10 0  -  44 *  1 Ш l ■ 1 =  1 1 1 0 a m  O f  3 0 0

JH ____________ 1 0 0  < 1 5  = 3 0 0 0 EF1 6 - 3 1 0 0 A M  П П Ю

W  1 1 0  < < 6 * 1 1 1 1 0 E e - - i i i o A M  O P  1 4 0

3 ! f 1 1 0  M l  = 1 4 0 0 31 6 = 1 5 6 0 A M  П М 6 0

J 1 0 0 *  1 8  = 1 6 0 0 Щ b 1 1 8 0 A M  n r  3 1 0

M  ш  н о - - ш о J O 7 4 1 0 i A O  n r  400

J L Ш *  l i b  W O O  11 £ - .4 1 6 0 A M  n r  4 1 0

M 1 0 0 1 1 1  4 1 0 0 й £ - 4 1 1 0 A M  П Р  4 4 0- T

J * 1 1 0  *  1 1 =  Ч Ч ОО 5 * £ -  4 5 6 0 Д Л Я  П Р  4 6 0

A u o <  t v -  4 6 0 0 % e = n i i o A M  n r  4 8 8

J O 1 0 0  ч 1 4 - -  4 1 0 0 %/___ £= 4 1 8 0 A M  П Р  580

.4 1 0 0 * 1 5 =  5 0 0 0 %/__ 6= 5 1 ( 0 A M  O P  5 1 0

s 1 ( 0 i U :  5 1 0 0 Й . b 5 3 8 0 A i l  П Г  5 4 0; “ 7
; S j 1 0 0  * 1 1 -  5 40(1 30 f__ b 5 5 6 0 A M  П Р  560

% 1 0 0  < 1 0  = 5 6 0 0
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J O 6 = 5 1 8 0 A M  Л Г  5 8 0

Щ/ 1 0 0  < 1 0 =  5 0 0 0
1 >
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.% 1 0 0  *  3 Q  6 0 0 0
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С п е ц и ф и к а ц и я  А р м А г п у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к а d ь1
Г\03.

ф

мм
Д а й н а

ММ
К о  А* ВО

ш т .

О ы ц А И
Д Л И Н А

М
М а с с а

к г

К - 1

\ <г а х гзв о г 5.Э6 5.99

3 6 A I Е980 j 9.96 1 . П

ь 6 А Х 360 п 6Л6 1. t o

с -1 5 б A I 6960 5 8.9Л 1 .9 В
6 6 А I е в о о 1Б А. во Q.93

Ь ы б о р к а  С Ш А А И  Н А  и ь д в А и е

А ^ а м с г п р  и к л а с с ы  с т д л и Ф 1 Ш 6 A I 6 A I

Д л и н а  м и . э г 5 .  96 96.06
М а с с а  К г 10,59 г .  Ы* S . 1 6

R a  к г / с м г 3 0 00 г  4оо
Г О С Т 5 1 6 1 - 1 5 5 1 6 1 - 1 3

С п е ц и ф и к  А ц  и и с г п а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а Кол- за 
ш т .

М а с с а  К г

с т р .
О д н о г о

э л е м е н т д
Ь с г х

э л е м е н т о в

K - f г 1 .  6 9 1 5 .1 В б

с -1 { В .  91 9 .9 1 1

И
С п е ц и ф и к а ц и я  м е г п А Л л о и ь Д е л и и

Ма р ка

Ма с с а  кг

Кол-ьо ШП) Одного 
элгмен тА

Ь с е х
э л е м г н т о ь

М- 1 65 6,60
_ -

Петли 9 О.б̂ 1.98

X  а  р  А  к  т  е  р и с т и  к  а  и ь д е л и я

М  А С С А к г 5 6 5

О б ъ е м  Б е т о н  А м * о . г ь ^

М а с с а  с т д л и КГ < в л

Р а с х о д  с т д л и  н а  \ м *  и ъ д е л и я К Г 1 9 . 9

М л е е А  ък К Л А А Н Ы Х  э л е м е н т о в К Г 1 . 9

М  А р к а  ь е т о н А е о о

К у ь и к о в а я  п р о ч н о с т ь  Б е т о н  А  к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  н а д е л и  я  с  з а в о д а К г / a / 1 6 0

Ы Лист й До к у м . Н и м и » R i w
РА6РАБ Д е р ю г и н а
П р о в . А н г л о н о в а М-77

V f n B .

М В Б  - К Р -  < . | . 0 0 в

Р и г е л ь  ( п р о г о н )
. П Р -  5 0 0

С п е ц и ф и к а ц и и , в ы б о р к а  о п т а -
ли, Х А Р А к т е р и с т и к А  ивАелии.

Л и т . Ма с с а Ма с ш т а б

Л И С !т  | л и с т о в
и н с т и т у т

Лентилпроект
К о п и р о ь А Л 1. Н и к и ш и н а ФОРМАТП 12
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С п е ц и ф и к а ц и я  А р м а г л у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

M l P K A Ы
п о з.

ф

и м
Д л и н а

м м
Кол- ь о  

ш т .

О б щ , А я 
Д Л И Н А

м

М а с с л

К Г

_ К -  1

1 < U x 3180 1 5,18 3 85 __ _

г 18 A It 3180 1 г .  <в г . 82

ъ ft А Г 3180 1 г .  is 86

А 6 A I 580 18 6.8  ft 1 . 5 8

с н
5 6 АХ ы в о 3 э.вЦ 8.18___

6 Е М 680 16 А Л ь 0.98

Ь Ы Б й Р К А  С Г П А Л И  Н А  И Ь Д е Л И е

Л и  А м е т р  и к л а с с ы  с г п а л и ф 1 ^ А 1 Ф I S A I 8 A I 6 А I

Д а й н а  м 6 .3 6 6 .3 6 6 . 5 6 81.  ПО
М а с с а  к г

П О 5 .6 А 8 . 5 8 6 .1 5
R.S. К г / с м г

AOO i0

оо-л*о»

Г О С Т 5 1 6 М 6 6 7 В И 5

С п е ц и о р и к А ц и я  о п а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а Ко л -ь о
ш т .

М А е с А  к г
U

с т р .
О д н о г о

э л е м е н т А
В с е х

э л е м е н т о в
К - 1 г 9 Л б 16 .9 0 6

с ч 1 3. 11 З . И 1

и
C n e u , H 4 P H  к а ц и я  м е т А Л А о и ь д е л и ^

М а р к а К о д -  б о  ш т .

М А С С А  К Г

О д н о г о  
э л е м е н  т л

В с е х
э л е м е н т о в

М -  1 к 1 . 6 5 6 .6 0

П е т л и г о .  6 А 1 . 8 5

У  А р А к т е р и с т и к А  и & д е л и я

М а с с а КГ 685

О в ъ е м  Б е т о н А м * 0.850
М а с с а  с ш а л и к г « . 0

Р а с х о д  с ш а л и  н а  1 м* и з А е д и я КГ 86.0

М а с с а  закладных э л е м е н т о в КГ 1 . 9

М а р к а  ь е т о н А 800
К у б и к о ь а я  п р о ч н о с т ь  в е т о н А  к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и ь д е л и я  с  ь л ь о д А к г/ с м 1 ,60

U M - K P -  1 . 1 . 0 0 7

г а  в з е й ш н  к н  и я и
й А Р А ь .1Л е р ю гш
проб. Антоныьд

УМ бГ

Р и г е л ь  ( п р о г о н )  
п р - з г о

С п е ц И Ф И К А Ц М . ВЫБОРКА с т А - 
л м .хА Р А к те р и сти к А  и а д ш *

f i l l . ,И Л

лист I л истов
и н с т и т у т

\е н ш и л п р о е кш

К о п и р о в а л -. Никмтинл Ф о р м а ш  \г



ИН
М.

ПО
ШП

ОШ
СЬ

ММ
ГС

А'
у

м
 _

 1
 к

с
*.

&
, 

_
СпецисрикАЦИЯ а р м а ш у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к а (I ь1 
поз.

ф
мм

А лина
мм

КоЛ- во 
шт.

Общая
. ДЛИНА

-М-
М асса

кг

l U l 3360 г 6.16 8.I&
K-I . -5 ш ззао t 3.38 1,33

- 4 GA1 380 19 гее (.60

г« 1 5 3380 3 1о. 1Д 8.85
6 6A I £80 И М б Ш

Ьы б о р к а  сшали на изделие

Л и А м е т р  я  к л а с с ы  о л а л и -Ф i4a i Ф 6 А 1  _ ф 6 A I

Д Л И Н А  М I 3 . s e 6 Л 6 е э .ь А
М А с с А  к г 1 6 . 3 6 8 . 6 6 6.51
Ra К г / с м * 3 0 0 0 е 4 о о
Г О С Т S 1 8 M 5 5 1 8 1 - 1 5

Спсциррикдция опальных элементоа

М а р к а

К -1
с - <

К о л -в о
шщ.

М А сед кг
Одного
элемент*

Ьсех
элементов

11. 1! ее. ее
3 . 5 1 3.31

U
стр.

____________________ ____________________________________________ J 0

СпециррикАЦИЯ метдллоизАелии'

М а р к а К о л - ь о  ш т .

М а с с а ,  к г

О д н о г о  
э л е м е н т  а

Ь с е х
э л е м е н т а *

м  -  1 4 1 .6 5 6 .6 0

П е т л и 8 0 .6 Д 1 .8 6

X А р д к т е р и с т и  к а и з д е л и я

M lecA КГ 663

Оьъем Бетон А м* Q.665

МлссА сгпали КГ 85.5

Р асход сш али  на 1мъ изделии КГ 96.6

Масса закладных элементов КГ 1.9

М а рка  Б етон * 800

К-УБИКоьая прочность БетоМА к 

моменту выдачи недели* с заьода
кг/смь 160

U 2 5 - K P - M . 0 0 8

Р и г е л ь  ( п р о г о н )  
л п р - з 4 о
С п е и ,И Ф И К А Ц И  И , В Ы Б О Р К А  С Ш А - 
М ^ Х А Р А к т е р и с г т ш к А  и з д ел ии

л и т . М А С С А м а с ш т а б

Ьм кист. й Д о к у й . ПЫПИСк fin
* Б Р А Ь . д е р ю ги и А
П р о з . АН Ш О Н О ЬА, yfcZoLS Л и с т  | л и с т о а

и н с т и т у т

А е н н ш п р о е к тY m * .

К о п и р о в а л ’. Н и к и ш и н а Ф ормаш 1£



С п е ц и Ф И К А Ц И Я  а р м м п у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к а

п о у
ф

мм
Д а й н а

м м
К о А - В о

ш т .

0БШ .АЙ
- Л к и н  А 

м

М а с с а

к г

К - 1

- 1 Ф 16 АХ 3580 1 3 .5 6 5 . 8 5

£ ф | 1 « Я 3580 4 3 . 5 8 k 33

ъ а п 3 5 8 0 \ 3 . 5 8 \М
V 6 A I 360 го 1 . 6 0 f  69

с и
в Ь А 1 3 58 0 3 i o M 8 .3 6

6 Б М £ 8 0 16 5. оЦ и г

Ь ы ь о р к а  стААи н а  иьДеАие

Д и л м е т р  и к л а с с ы  о п а л и ф Ш ф Л М ф  6 A I ф б А 1

Д а й н а  м Т 1 8 1 . 1 6 и в 20.98

М а с с а  к г а з е 8 .6 6 £>86 6 . 8 8

R a  К г / с м * 3 0 0 0 в 4 о о

Г О С Т 5 1 6 1 - 1 5 8 1 8 М 5

к

1

-  С п е ц и Ф И К А Ц И Я  с г п а а ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а КОЛ- 80 
шт.

М а с с а  к г

и
С Ш А .

Одного
з л в м е н гп А

В с е х
элементов

к о К - 1 9 1 3 . 0 9 8 6 . 1 8 б

Г с - < i 3 . 6 0 3 .  50 i

_______________________________________________________  И

С п е ц и Ф И К А Ц И Я  м е т А М о и з д е л и и

М  А РКА К о л - в о  ш т
М а с с а  к г

о д н о г о  
Э А е м е Н  Ш А

Ь с е к
э л гм е н  mob

М- I k 1 .6 5 б .б о

П е т л и г 0.6А 1 . 8 6

X  а р а  к т  « ри с т и к А  изделия

М а с с а К Г н о в

О б ъ е м  Б е т о н  А м ъ 0.681

М а с с а  с г п а а и К Г £ 9 .1

Р а с к о л  с т л л и  н л  1 мь  и в л е м я К Г 10 6 .1

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в КГ 1 .9

М а р к а  Б е т о н  а 200

К у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  в е т о н л  к 
м о м е н т у  в ы л л ч и  и в & е л и я  г  ь а в о л а . к г / с н * 16 0

п
I U B R - K p .  H . 0 0 BП I

Р и г е л ь  ( п р о г о н )
г  П Р - В 6 0  
С п е М Ф И К А Ц И И ,В Ы Б О Р К А  США- 
ли, Х А ГА к т е р и с т и к А  о д е л и *.

М ш . МАССА МАСШТАБ
Ш Н Е И П П Ш Н Е И Ш
РАБРАЬ. АЯМОГМНА Ш Г
Пр о в А н т о н о м

> г ^ !1 IV МС1* t л и с т о в ____1
- и н с т и т у т

№ н т и А П Р о е к т" Т г п б Т

К о п и р о в а л : Н и к и т и н »  Ф о р м а м  12
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С п е ц и я р и к л ц и я  Армагпуры  на один элемент

М АТ» К А н н
поъ.

Ф
ММ

А, АМН А
ММ

КоД-ЬО
ш т .

О б щ а я
М и н а

м
М а с с а

к г

К - 1

1 tB ML 3160 В 1 .5 6 н .э 4

3 Ь АХ 3 760 1 3.16 1.4 9

4 6 АХ 360 61 1.96 1.11

С - 1 5 6 А I 3160 3 « . 3 4 е. 56
6 6 A I 660 19 ь'ъв 1.16

Ь ы б о р к а  с г п а л и  Н А  и з д е л и е

Д и л м е т р  и к л а с с ы  с ш а а и < Н 6 А 1 Ф & А 1 Ф 6 А 1

А к и н а  и Is. 16 1 . 5 6 66.66

(Ла о с а  к г _______________ 63.68 6.96 7.64

R e .  к г / с м г 3000 е4оо

Г О С Т 5761-75 51 61-15

С*

*
С п е ц и « р и к л ц и я  с .ш а л ь н ы х  э л е м е н т о в

§
S

М а с с а  к г

й йМ А Р К А К о к -  ьо С а м о г о В с е х
ш т . э д с м е н т А э д е м е н т о з с т о .

К - 1 е 1 6 . 6 0 з о . 4 о 6

« £
с - 1 1 3 . 7 0 3 . 1 0 1

Ц 2

Специсри нация метАЛЛоизделий

М  А Р К А К о д - ь о  ш т.
М а с с а  кг

О д н о г о
э л е м е н т а

В с е х
э л е м е н т о ь

М -  1 4 h 6 .6 0

П е т л и е г 0 . 6 ^ 1 .6 8

X  а р а  к т е  ри  с т  и к а и з д е л и я

М  А с е  А к г i 4 i

О б ъ е м  ь е т о н  А и» 0.696

М а с с а  с ш а а и к г 3 4 .1

Р а с х о д  с щ а ЛИ  НА  1 м 5 и з Д е А и я к г 115.6

М А с с  к з а к л а д н ы х  э л е м е н т о ь к г 1 .9

М а р к а  в е т о н А 600

К у в и н о в а я  п р о ч н о с т ь  в е т о н А  к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  з а в о д а к г / с м * 160

liftwct И Лакум.
АСТЮ ГМ»

.Памтсь ш
ПроьГ

Т т К

К н тад ш Г Го£.

U K - K P -  4 . 4 . 0 4 0

Р и г е л ь  f  п р о г о н ) 
пр-м о

Спецификами, ьыборка ОПА
ДИ, ХАРАКШерИСШИКА МАНЛИЯ.

1шт. МАССА МАСШТАБ

ЛИСТп 1ЛисгпЗБ
и н с т и т у т

Аеншилпроект
Копировал: Никишина Ф о р м  А т  16
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С  п с ц и ф и к а ц и *  армашуры на о д и н  э л е м е н т

М а р к а
п о з .

ф

мм
А > И Н  А 

ММ
Кол- ьо 

ш т .

О ы ц м
Д А И Н А

м
М а с с а

к г

к - 1

1 16 A I 5960 1 5.9В г  96

г 16 A I 5960 1 5.96 6.9 9

ъ В Ц i960 \ 1 9 6 1.51

h \ 6 U 380 п 6.56 4.66

с - 1
5 Б А Г 5960 ь н.эА 9.65

Б в А I 960 го 5.60 i . e 1*

ЬЫБОРКА СГПАЛИ НА и а д е л н ' г

ДиАметР и к л а с с ы  о п а л и ФЙМ ф№А1 фвА1 фб Л1

- А к и н а  м 1.96 П.96 П.96 34.96
М а с с а  К г 15.96 19.56 аА п.61

Jfco. к г / с м 1 1 5 0 0 0 е4-оо

Г О С Т Б161-15 51611-П5

8

С П е Ц И е р и К А Ц И Я

М а р к ».

к - 1
с -  1

сглальных э л е м е н т о в

КОА- 60 
шт.

Ма с с а  кг.
Одного

элемент*
Ь с е х

элементоб

г П.68 55. 56
1 3.69 5. 69

(
СпецияРИКАЦия мепиллоиъдеАИИ

М а р к а Кол- ао шт.
м  А е е  А к г

О д н о г о
э м м е н т л

Ь е е хэ л е м е н то в

м ч \ 1 .6 5 6 . 6 0

Петли г о.бА 1 . 8 8

X АРА к те Р и е гп и кА  ивделия

М  А-СС А К г 1 8 0

О ь ъ е м  в г т о н А м * 0.519

М а с с а  с т л а л * К г 5 9 .5

Р а с х о д  с тдли на \ м* иадслйя К г 19 5.9

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о б к г П.9

М а р к л  Б етон А .900

К у ь и к о в а я  п р о ч н о с т ь  Б е т о н А  к 

м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с.  з а в о д а к г / с м г 1 6 »

Т

ш  м  и г а з т я  ш и з  i
P I 6 H 6 . I А т г и н л  |
ш кт А н т о н и и ,WUl□

м е ь -  к р -  м . о и

У т ь .

Р и г е А Ь  ( п р о г о н )
„  П Р -  А о о  
Смцификации, ьиюркл спи. 
м . х А Р А к т г р и с т и к А  иаделия.

И Т Я И  К улчч л (цГн !Ш  Н

m m  I л исто*
И н с т и т у т

Л г н и ш р о о ш

Копире ь А. Л*. ■ Ь к и т и н А Ф о Р И А Ш
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Специчриклция АрмАтуры  на один элемент
М  A P I C A d t i

ПОЗ.
ф

м м
А  А Н Н А  

ММ
Кол- ьо 

шт.

о б щ а я
д а й н а

м.
М а с с а

к г .

_ К - 1

1 Ш 41 и Б В.ЗБ 4б.пг

3 ш 4180 к.\ь 1 .6 5

4 6 A I 310 * г з 8 ,1 4 1 . 5 4

с ч  '
3 6 A I 4180 3 18.54 Б .1 В

Б Б Ы г&о ei 5 . 8 8 1 . Ы

Ь ы Б О Р К А  С г п  А  А Н  Н А  и а Д е л и е

ДиАМетПР И КЛАССЫ сглааи t  16 41 фбА1 ф6А1

А лина  м 16,ie 8.56 35,90
М а с с а  кг 55.44 3,30 1. 91
Rou кг/см 1 5000 в4оо
г о с т 5Ч ЗМ 5 5181-15

С  п е  ц и е р и к А ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

Кол* ао 
ш т .

М а с с а  кг
и

с т р .
О д н о г о

з л е м е н т А
в с е х

э л е м е н т о в

Б С О .  51 4 0 .6 В Б

\ 4 . 0 9 4 . 0 9 П

С пецисриКА Ц И Я  М е тл  л ло и вДел и и

Марка К о л * з о  шт.
МАССА КГ.

О д н о г о
э л е м е н т у

Беек
з л е м  е н  т о б

М- 1 4 65 Б,ВО

Петли Б о . б 4 1.Б8

Х а р а  к  т е р м с т  и к д  и ь д е л и я

- В а с с д К Г 880

О Б ъ е м  Б е т о н А м» 0.588

М а с с а  с т А Л И КР 4 4 л

Р а с х о д  с г п а л и  н а  1 м & и ь д е л и я К Г 1 3 6 ,3

М а с с а  ь А к л а д н ы х  э л е м е н т о в К Г П .9

М а р к а  в г т о Н А гоо

К у б и к о в а *  п р о ч н о с т ь  в е т о  н А к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и в д е л и я  с  э а в о д а Кг/см1 160

1. ie5  - к р -  и . o ie

Ригель С прогон  ̂
п р - 4ео

Спецификации выьоркд стд- 
ли, х ар Актер истмкл изделия

Лил

1
МАССА Н̂АСШТАВ

ы \т Ш ум. Подпись
РЛЬРАЬ. Дерюги ил 2Ц/>
ПРОВ Антонов *— лист 1 листов

и н с ти ту т
леншилпроекпуд*-

К о п и р о в а л : Н и к и ш и н а  Ч Р о р м а г п  18
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- С П С Ц И Я Р И  К А Ц  И  Я  Ь Р М Д г п у р ы  ц а  о д и н  э л е м е н т

МАРКА (Ы

ПОЪ.

ф

мм
Длина

мм
Кол-во

шт.

Оыцая

Длина
м

Масса

кг.

К-1

I еом 1560 1,56 10.16

г IBAI 1560 1 1.58 6.16

л . 10 АХ 1580 J 1.5В ело

т 580 Й 9. ie 5.60

- с ч
5 6 ii 1&60 5 <5.11 г.э4

6М ею ег 6.16 U1

Ь ы ь о р к а  с т д л и  н а  и ь д е л и е

Андмет> и классы сшали ф 60AI ф16АХ tlOAI Щ1 фбАГ

Д лина м 8.16 6.16 6.16 <6.61 13.50

Масса кр 61.11 П.Бе 5.1а 1.60 4. ев

R q, Кг/смг 3000 е о̂о

ГОСТ 5161 -15 5161- 15

Сп г ц  И сри К А Ц  ия с т л А Ь Н Ы Х  э л е м е н т о в

М а р к а Ко л- В о
ш т .

М А с с а  к г

И г) 
с т г .

О д н о г о
э л е м е н т л

Ь с е х
э л е м е н т е * »

К  -1 2 2 5 , 1 8 5<. 56 6

С -  { \. 1 . 2 6 1 . е & 1

I

СпеЦНЧЭИКАЦИ* м с тш о и в д е л и и

М а р к а Кол-в>о шт.

М а с с а  к г

ОДНОГО
элемен тА

Ьсгх
элем ентов

М -  4 1 1. 65 6.60

П е т л и г 0.61 1. ев

X  а  р  а  к  т  г р и  c m  и к  а  и ь д е л и я

М а с с а К Г 856

О б Ъ е м  Б е т о н А М * 0,515

М а с с а  с ш а а и К г 5 5 .8

Р а с х о д  с ш а л н  Н А  4 м5 и в Д е л и я К Г 162.1

М а с с а  б а к  л а д н ы х  э л е м е н т а * К Г 1 . 9

М а р к а  в е т о н А е о о

К у б и к о ь а я  п р о ч н о с т ь  Б е т о н А  К 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и в д г л и я  с ь а ь о д а кг/см1 160

'

.Ш 5 - К Р -  М .013

Ригель (прогон)
ПР - Но

СлециФнклци и. выборка етд- 
ли,xapakrkpmciuhha игдемм.

ЬИТДСГЕЗиГЖ''’
И1Ж5Я И-ЦЦЦД \ШШ >Т771
РАЬРЛЬ.Дерюгин* \
Проь. $LtejL

■fiicm t Листа*
институт

Аеншилпроект1тк-

Копироьдл: Никишина Я^о р м а гп  12



КН
Ь-t

l 
ТО

ЛП
. I 

ПО
ДП

ИС
Ь 

> 
AU

W
A~

vrs
 [

/гд
е-#

?*
СпециФИКАЦиЯ армаппуры НА один эАгмент

М а р к а и
п о з .

Ф
М И

А л ч н а

М М

Кол-ьо
шт.

О б щ а я
д а й н а

м

М а с с а

к г

1 28 A I 4580 1 4 .5 8 13.65

К - 1 8 m i 4 б в о 1 4.5 8 <151

з 10 М 4530 1 4 .5 8 е .в з

4 ш М О 85 ш 3 .15

C - i
5 6 A I 458 0 ъ 13 14 3 .0 5

Б т б&О гъ бЛ4 1 . 4 а

В ы борка  стААИ на изделие

Д и А м е т р  и к л а с с ы  с г п а л и фее м Ф г о А 1 ф|0 А1 Ф 8 А 1 ф б А 1

Д а й н а  м 9.16 9,16 9.16 19.0 80.1В

М  А с е А  И Г е г з о 22,62 Б. 66 П.50 ьм
R . a  к г / с и г 5 0 0 0 е4-оо

Г О С Т 5 1 8 1 - 1 5 8 1 8 1 - 1 8

С п  е ц  и ф и  К  А  Ц  и я  с щ А А Ь н ы х  з л е м е н т о ь

М A CC А КГ и
стр.М а р к а

Код. ьо 
шт.

О А Н О Г О
ЭАгменшА

Всех
элементе*

к ч а 31.54 65.06 6

с-1 1 4.48 4.4б п

Ц 6

СпециярикАция метАЛЛоизделий

М А Р К А Кол-ьо ш т .

М а с с а  кг

ОДНОГО
э л е м е н т А

Ь с е х
э л е м е н т о в

м -  < 4 1 .6 5 6.5 0

Петли г о.«4 1 .8 8

Х а  р а  к т е р и с т  и к А изделия

М  А с е  А К Г 6 9 1

О ь ъ е м  ь е т о н А м » 0,859

М а с с а  с г п а л и К Г 6 1. 6

Р а с х о д  о п а л и  н а  1 и *  и з д е л и я КГ ( 8 8 .3

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в к г 1 9

М а р к а  в е т о и л 20 0

К у б и к о ь а я  п р о ч н о с т ь  ь е т о н А  к  
м о м е н т у  ь ы  д а ч и  и з д е л и я  е  з а ь о д л кг/смг <60

Ш 5 - К Р -  H . 0 I 4

га ша и ш з я  ш щ ]’"ли 
а ш н м ш ш г д э я з  
Ш 5 И 1 1 Ш й И Ж Г 5 ^

Ж Е

Р и г е л ь  ( п р о г о н )
„ пр-Або
СпецнФиклции, ьыборнл спи- 
ли, х л Р Л к т е р ц с т и к А  иьдглия.

Лит. ШШ МАСШТАБ

Т\ист I листов 
и н сти тут

Ленмилпроект
К о п и р о в а л : Н и к и ш и н а Ф о р м  А т  12



С п е ц и ф и к д ц и я  а р м а ш у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

Марка м
поь.

ф
мм

ЦЦНА
ММ

Кол-ьо
шт.

0ЬШ,АЯ
ДЛИНА

М
Масса

кг

К-1
1 №А1 Мао 8 9.56 еаЛэ

5 ЮМ Мао \ 4ла е.95
4 ВА1 880 26 9.85 8.90

С-1
5 ш Мао ъ 14. s4 8.29
6 Ш 280 А б.пг U 9

Ь ы б о р к а  с т д д и  НА и ь д е л и е

ДнАмгтр и классы сгпади Феел! ф (0 А I фб AI Ф б AI

Д лина м нэпа 9.56 19.11 21.06
М Асе Д кг 56.98 5.90 1.80 ИВ

RHcu кг/см2- 8000 etao

ГОСТ 5181-15 5161-15

*ч С п е ц и ф и к д ц и я  стлльных э л е м е н т о в .

? М а р к а КОЛ- 80 
шт.

М а с с а  к г
Л tJ 

стр.
D А, него  

эдем ент д
Ь с гх

элементов

К " 1 г Ь5.г>4 Ю. 68 6
5 С -1 1 4.16 k 18 1

ш .

С п е ц и ф и к а ц и я  метААЛОиьделий

М а р к а К о А - ь о  ш т .

М а с с а  к г
О Д Н О Г О  

э л е м  е н т  а
Ь с е х

э л е м е н т о в

М -  1 4 1 . б а 6 .6 0

- -

П е т л и 2 о .б 4 4 . 2 8

X а р а  к т г р и с т  и к А иьделия

М А С С А К Г 956

О ь ъ е м  ь г т о н А м » о.п4
М а с с а  с ш а л и Кг 1 5 .5

Р а с х о д  с т А А И  н а  1 м & и ь д г л и я К Г го|,9

М а с с а  в а х л а д н ы х  э л е м е н т о в К Г г»
М а р к а  в е т о н А 200
К у б и к о в  AS  прочность ь е то то Н А  к 
моменту в ы д а ч и  иьдглия с  з а ь о д а кг/си1 АбО

ГОИш
Ельрае.
Проб».

№ т -
ДейогииА
А н т о н о м

[Помиськш]

U & 5 - K P -  1 . 1 . 0 1 5

Р и г е л ь  ( п р о г о н )
„ пр-460
С п ец иФ И К АЦ И и.ь ы во РК А стл-
ли, ХАРАктерцстикА надели*

ш л т т ш ш ш

л и с т  I л и с т о в

Т ть Г
и н с ти ту т

Кеншилпроекш
К о п и р о в а л : Н и к и ш и н а Ф ормаш 12



■*kt b
 '-П

С п е ц и я а и к А Ц И Я  а р м а г п у р ы  н а  один э л е м е н т

М а р к а t i l l

П О З .
ф

м м
Д л и н а

м м

Код- во 
шт

О б и , а я  
Д Л И Н А  

м

М а с с а

кг

1 8 5  A I 4 9 6 0 4 . 9 6 1 9 .  П

к и 8 е г А 1 А 3 во 1 4 . 9 6 1 4 . 8 4

3 Ю М 4 9 8 0 8 4 . 9 6 3.01
l 8 М зво е п Ю . В 6 4 . 0 5

С М
5 6 Л Х 4 э в о 3 А . э 4 з.зг
6 6  А I 9 8 0 9 5 п.оо 1 . 5 5

В ы б о р к а  . с г п а а и  н а  и з д е л и е

Д ^ и л м е щ р  и к А А с с ы  с г п а л и Ф & 5 А 1 ф г г д г 4 >10 А Т Ф Ш ф  6  А Г

Д л и н а  м 9 . 9 8 9 . 9 6 9 . 9 6 г о . ь е 9 1 . 9 4

М а с с а  к г З В . » 4 е э . е е » 6 . ( 4 8 . 1 0 4 . 9 1

R . O .  к г / с м  1 3 0 0 0 е 4 о о

Г О С Т 5 1 В 1 * П 5 5 9 6 1 - 1 5

С п е ц  и с р и  к а ц и я

М а р к а

с - 1

c m а л ь н ы х  э л е м е н т о в

К О Д - 8 0
ш т .

М а с с а  к г

О А Н о г о
з д е м е н т д

Ь с г х
э л е м е н т о ь

г 4 | .  1 5 8 6 .  £ 8

\ 4 .  8 1 4 .  6 1

Специ^и кади* мепн лло изделии

М а р к а К о л -  5 0  ш ш .
М а с с а  кг

Одного 
ЭАемен гпА

В с е х
э д е м е н т о ь

М - 1 4 1.65 6.60

П е т л и г 0.64 1.88

Х л р А к т е р и с т и к А  и з д е л и я

М  а о с а К Г 9 1 5

О б ъ е м  в е т о н А м » 0 . 3 9 0

М а с с а  с г п а а и К Г 8 1 . 1

Р а с х о д  с т л л и  н а  \  м 5 и з д е л и я К г 9 8 3 . 3

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о ь К г T 9

М а р к а  в е т о н А е о о

К у б и к о ь а я  п р о ч н о с т ь  в е т о н д  к  

м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  э л ь о л д к г / с и * 1 60

Ы А и с т
Р а &р а у
П р о * .

У ш у

й Д о  к у м . 
Д д р ю п м
А н т о н о м

Подпись Д т а

4М2Б - КР - 1. i.046
Р и г е л ь  ( п р о г о н )  

п р  5 0 0
С п е Ц И Р Р И К Д Ц И И ,  В Ы Б О Р К А  С т А -
M I ,  х д р д к т е р и с ш и к д  и з д е л и я

А к т . М а с с а М л с т

л и с т 1 л и с г п о ь
и н с т и т у т

КентиАПРоект
К о п и р о в а в  Н и к и ш и н а ‘ Р о р м д т  1 г .
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1
Спецификдция а р м а г т г у р ы  н а , о д и н  э л е м е н т

М  А Р К А >ы
п о з.

ф
м м

А а и н а

ММ.
К б  А - 66 

ш т .

О б щ а я

д а й н а
м

М а с с а

к г

I 85 A I 6 18 0 1 5.16 19.94

К - 1 2 г г  А Г 5160 \ 5.18 15.49

3 10 А Х 5 |д0 1 5.18 3.80

4 8 А I з в о 23 ю.б4 4.90

5 б  А Х 5 ( 6 0 3 16.54 3 .4 5
с  Ч

6 6 А I 8 8 0 86 г  88 1.68

В ы б о р к а  с т А л и Н А и з д е л  и е

Д . Н А и е Ш Р  И К А А с с ы  c m  АЛИ Ф 2 5 А 1 Ф £8 А I Ф 1 0 А 1 ф 8 А 1 ф 6 A I

А л и н а  м 1 0 .6 6 10.36 10.36 tn t г г . в г

М а с с а  к г 39-65 30.86 б.4о 8 .4 о 5.01

& о ,  к г / с м 1 50 00 г4 оо

“ г о с т .  5 1 8 1 - 1 5 5 - 1 8 1 - 1 5

С п е ц и ф и к  а ц и л

М а р к а

к-<
с -  1

С Г Г 7 А  Л Ь  Н fc> i x  э л е м е н т о в

K q a- ь о
ш т .

М а с с а  к г

гЫ
c m * .

О д н о г о
з л е м е н т А

Ь с е х
э л е м е н т о в

е 6 5 .6 4 6

1 5. on 5. 01 Ч

Ж
С п е ц и ф и к д ц и я  метАЛЛоиъделии

М а р к а К о л - в о  ш т .

М а с с а  к г

О д н о г о
э л е м  е И  т  А

Ь с е х
э л е м е н т о в

м  - 1 4 1 .6 5 6 .6 0  _

,

П е т л и 8 о . б 4 1. 88

X  л  р  а  к  т е р  и с т и  к  А  и з д е л и я

М а с с а КГ (O I5

О ь ъ е м  ь е т о н А и » о. to e

М а с с а  с г п а л и КГ 00.6

Р а с х о д  с т л л и  Н А  1 м5 и з д е л и я к г 8 8 5 .2

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в к г 1 .9

М а р к а  ь е т о н д 5 0 0

К у ь и к о ь Л я  п р о ч н о с т ь  ь е т о н л  к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  з а ь о д а

гоо
-т-

1.165 - КР- и . 017П
~т — ЦК-1 Рягель ( п р о г о н )

П Р  520
СпецИФИКАЦМИ,  ВЫБОРКА США. 
мд, К А Р А к т е р к с т и к А  ивдели*.

..л т М А С С А МАСШ ТАБ
№ НДОКУМ. Подписи Аид
Раздав Де р ю г и н а
П р о б . м т о н о Б А

> л и с т  г л и с т о в
и н с т и т у  т

А е н ш и л п р о е к г аУ т в .

К о п и р о в а л : Н и к и ш и н а  Ф о р м л т  12
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С П в Ц И Я Р И К А Ц И Я  А Р М А Ш У Р Ы  Н А  С Д И Н  Э А е М е н Щ

М А Р К А >1 ь| 
п о з .

Ф
и м

Д,А И НА 
ММ

К о л -ь о
ш т .

О в ц а *
А Л И Н А

м.
М а с с а

КГ

1 гъ кг S380 г 10.16 AI ,4 з

..К - 1 ъ Ю А Х 5360 \ 5 .36 з .з  г

л б А I 380 еэ и . о г 4 .35

с - 1
5 ь а х 5 3 6 0 5 16. IV 3.53

-6 6 A I е в о 21 T S 6 4 .6 6

Выборка сглади на иадеАие

^ИАМетР И КЛАССЫ СШААИ <t>e5Ai ф lOA I <Р6А1 фб А1

Д айна  к jfti. 5е 10.16 ег.оА ез.ю

МАССА КГ 88. 86 6.6^ 8.10 5.26

fca. кг/см1 3000 е4оо

ГОСТ 5161-16 5161-15

СпвЦИ«РИКАЦия сгпААьных элементов

М а р к а

К - 1  

с - 1

Код. во
М А с е А К Г

О д н о г о Ь с е х
шт. э л е м е н т д э л е м е н т о в
в 4 9.1 0 98.£0
1 5 .6 6 5.26

J20
С л е ц и я Р И К А Ц и я  м е т А л л о и а д е л и и

М а р к а Код* во ш т ,

М  А с с  А К г
O A H o r o  

э л е м  е н  г п а
Ь  с е к

э л е м е н  т о в

м -  1 4 1 . 5 5 6.60

П е т л и 2. 0 .5 4 i .es

X  А Р  А  к т е р и с т и к А  и ь А е л и л

М А С С А К Г 1053

О б ъ е м  в е т о н а м * оАб |

М а с с а  с п и л и * г 103.5

Р а с х о д  с т д л и  н а  < м4 и б А ^ и * к г 8 4 5 .8

М а с с а  з а к л а а н ы х  э л е м е н т о в кг 1 . 9

М а р к а  в е т о н л 300

К у б и к о в а *  п р о ч н о с т ь  в е т о н л  к  
м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  з а ь о д а . кг/смг

zoo
- т

1 - 1 2 5 -  К Р - 1 . 1 . 0 1 8  ЪИ

ИК'1 f - f l * Р и г е л ь  ( п р о г о н )  
п р  б 4о

СпеЦИФИКАЦМИ, ВЫБОРКА США- 
М А .к АРА кт ер цс ти кА мъА,едм*

J u m . МАССА М А И П М
ton Лист нДокум. Подлил
Р а ъ р а ь Агрюгмнд<
Пр о з . Ан то н о в *

л и с т  1 л и с т о в
и н с т и т у т

Кентидпроекш. т .

К а п и м ь А А :  Н и к и т и н а ЯРормдт 12
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Х о ец ш еи кА Ц -И ^  армаш уры  на, один элемент

М а р к а H t J
п о ь .

ф

мм
Д л и н а

мм
К о а - ь о

ш т

О Б Щ А Я
А Л И Н А

М
М а с с а

к г .

\ г в м 5560 1 5 .5 6 £ 6 .95

К - < 1 г г м 5 56 0 1 5. М 16. 65

ъ 1 U I 5 5 6 0 \ 5 .5 6 4. 36

А К) A I 560 50 М О 1 .  05

с - 9
5 - В и 5560 5 1Б. 1Д 5 . 1 2

___ Б 6 м г во 66 г  « 4 О 1*

В ы б о р к а  о п а л и  н а  и з д е л и е

Д и А м е т р  и к л а с с ы  ш а л и Ф е т < р г т Ф 1 г м Ф Ю м ф 6 Л 1

Д л и н а  м 11.16 H.I6 I U 6 22.60 £4.55
М а с с а  к г 55,30 55.26 9.92 14.06 5.46

P i  к г / с м * 3000 г 4 о о

Г О С Т 5 1 6 1 - 1 5 5 1 6 М Б

СпециерикАция

М а р к а

к- 1 

с - \

о п а л ь н ы х  э л е м е н т о в

Кол- 50 
ш т .

М А С С А  КГ

СШ А
О Д Н О Г О

з л е м е н г п А
& с е х

э л е м е н т о в

6 55. 51 Ж .  <4 6

♦ 5 . 4 6 5.46 п

щ
Спе ц и ф м ка ц и *  м ет а л ло и вдел и и

М а р к а К о л * ь о  шт.
М а с с а  к г

Од н о г о  
эЛем е  н гпА

Ь с е х
э л е м е н т о ь

М  -  1 4 1 .6 5 Б. 60

П е т л и а о.б4 1. ев

X  А Р А  к т е о и с т и к А  и а д е л и я

М а с с а к г l o s s

О ь ъ е м Б е т о н  А м * о.4эт

М а с с а c m  а л  и к г 1 1 6 .6

Р А С Х О Д с т А л и  н а  4 м ь и з д е л и я к г 266.6

М а с с а з а к л а д н ы х  э л е м е н т о ь к г 1 . 9
М А Р К А ь е  т о н  А 300

К у б и к о в а *  п р о ч н о с т ь  в е т о н А  к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и ъ д е л и я  с  б а в о Д А к г/ с м е ШIB  V

иьм Лист
ЛК-L

Наврав
КДОКУМ

L l i

Пр о ».
Дерюгин,

Щ й а

Антоно!и Ш к
Ш

V m i

<1.125- К Р  -  1. 1.019 И1
Р и г е л ь  ( п р о г о н )

П Р  5 6 0
СПСЦИФИКАЦИИ, выборка стла
ли, хАРАктеРистикд и&деАия.

HACIBTAfc

Л и с т  I Лйстов"
и н с т и т у т

Л е н и и л п р о е к т

К о пи ро ва л : Н и к и т и н А Ф ормагп 1а
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13
г

ц и я  ^ р ^ ш у р ы ......н а  :  о д и н  э л г м  г и т

* н
поо.

Ф
им

Х а й н а

мм
К о а - ь о  

шт.  Т

Л Ы Ц А Я
. М И К А

м
J f U c c A

кг

\ 2 5 A I 5 1 * 0 1 5 .1 6 66.65

2 вел I Бпео \ 5 .1 6 15. 15

ъ Ю A I 5460 1 5 .1 6 5 .5 1

ь 1 е м Цво м 1 А .Ы 5.66

0 4
5 6 A I 5160 ъ H . s V » . в 5

Б 6 А Х 660 65 6 .1 6 1  60

В > Ы Б О Р К А  С . Г П А А И Н А и а д е А И е

Д и А М е Ш Р  И К Л А С С Ы  О П А Л И Ф 2 5 А 1 ф 62 А Х ф Ю А Х ф 8 А Х Ф 6 А I

Д а н н а  м 11.56 11.56 11.56 £9.16 £ 5 . А б

М а с с а  К г AA.so ei.5e l .Hl 1 М 6 5 . 6 6

J t ^ k - J C n / c M * 5000 е А о о

Г й С Т 5161 - 1 5 6 П 1 - 1 Б

С п г ц и я р и к А ц и я  с г л а а ь н ы х  э л е м е н т о в »

М А Р К А Кол- во 
ш т .

М а с с а  Кг
О А Н О г о

э л е м е н т л
Ь с е х  

э л е м е н т о в
| Ы

СШР.

г а -
- К Н

с - )

А б Л б

6 .6 Б

9 0 .  9 9  

5. 65

С п ец и яр и кл ц и я  метААлоиьАем<и

М А Р К А К о л -  ь о  ш т .
М  А  С С А  к г

О д н о г о
э л е м е н т л

£ > с е х
э л е м е н т о в

М  - 4 1. 65 6 .6 0

П е т  ли а 4 . 0 9 е . 1 в

>< а р А к т в Р и с т и к А  иад,ели*

М АССА КГ 1ьА-в

О ьъем  ь е т о н  А MS 0.559
М а сса  с т д м кг 96.6
Р а с х о д  стлли на  I m s иьделия Кг пэ.е
М асса  аакААДн ы х  э л е м е н т о в КГ 8.8
МАРКА ь е т о н л - аао
К убикоьая  прочность Б ето н  А к 
м о м ен ту  ьыаачи  иьделия с  ь а ь о д а кг/см1 160

— — —

1 . 1 2 5 - К Р - 1 . Ш 0t

Р и г е л ь  ( п р о г о н )  
п р  5 6 0

С пе ни ф И К АД И И, БЫЮРКА США- 
ли, хАРАктеристикА ньдвлия.

■ ж е я  1 й ь ш з  т 1
ш Ш Й А о к у м . Подписьта

л и с т  1 л и с т о в
RABPA6. ДСРЮГННА
П р о б . В т Ш а - - - -с — и н с т и т у т

Л Ш > , — Д г н ш и А п р о е к ш

_ К штиро»ал: Никишина <р о р м а ш  IX
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С п е ц и « р и к . л и , И 5 1  а р м а ш у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к а (1 ь1 

по ъ.
ф  .

мм

А,  Л И Н А  

мм
К О А - Ь О

шш .

О б щ а я
д а й н а

м
М а с с а

К г .

1 2 5  ю 59 8 0 г 11.96 Дб.ОБ

К - 1 ъ Ю  И 59 80 1 5 .9 5 8 .69

к 6  А Х А л о гг 15 .58 6 .0 1

5 В м 5 9 2 0 ъ П . Э ^ 5.98
С - )

6 в  м 880 во в Л о 1.86

Ьы б о рка  cm АЛИ на изделие

Д и А М е т р  И К Л А С С Ы  С Г П А А И ф 2 5 А Х ф  10 А I ф & А I ф  6 А Х

Д а й н а  м 25.9 2 11.96 3 0.1 2 25. ьА

М а с с а  к г 92 .10 1 .3 6 <2. i t Б. 61

£ Ча  К г / с м * 3000 2lt Q 0

Г О С Т 5 1 8 1 - 1 5 5 1 8 1 - 1 5

С п е ц и ф и к а ц и я  о п а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М  А Р К А К о л - АО 
ш т

М л сел Кг
ri А

с г п р .
Одного
элем ент*

Ь сех
элементов

......... К -  1 Е 65. 81 ш .  6 6

С И 1 5. 81 5.61 1

I »

С п е ц и с р и к А Ц и я  м е т А Л Л о и э е л и и

М  А Р К А К о л -  ь о  ш т

М а с с а  К г

О д н о г о
э л е м е н т *

Ь с е х
э л е м е н т о ь

м - 1 к 1 . 6 5 6 . 6 0
'

П е т л и Е 1 . 0 9 E . I 6

X  А рд кш е ри cm и кл изделия
М а с с а КГ 1395

О в ь е м  Б е т о н  А м» 0.558

М а с с а  с г п а л и Кг 111,5

Р а с х о д  о п а л и  н а  1 мь и з д е л и я кг 210.6
М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в к г 8.8
М а р к а  ь е т о н А Е00

К  v  б и  к о ь  а я  п р о ч н о с т ь  ь е т о н А  и 
м о м е н т а  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  з а в о д а кг/см1

160

.165 - К Р -  1. 1.021

щ  га  т з я  шш « т
\ > т т 1$ ш ш п п ш л
и к л ш  ИТ,ЩЩТП Т /Я Э Н

Ут¥Т

Р и г е л ь  ( п р о г о н )
П Р  6 0 0

СПЕЦИФИКАЦИИ, 5ЫБ0РКА CW1A-
ки, хА рА ктсристикл  изделия

IVlil 11 ■  1иГЛЧ»М\иТ\̂ 1У.Ч

III
i л и с т i 1 л и с т о в

Лентидпроект
К о п и р о в а л ; Н и к и ш и н а Ф ОИНАШ  12



С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а г г г у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к а tld
nos

ф
им

Х а й н а

мм.
Кол ьо 

ют.

О б щ а я
М И Н А

М
М а с с а

КГ

1 е Ш 6160 1 6.16 69.35

К * 1 & 25 АХ 61 60 6.1& аълэ

5 ie а х 616 0 1 6.15 5.49

It ю м 4бо 33 (5.84 9 . П

Б 6 ы 6160 3 1 6 .54 4.12

С - 1 6 6 A I езо 31 6.63 1.93

В ы б о р к а  о п а л и  на и а д е л и е

Д и д м е т р  И  К  А  А с е .  Ы  С Г П А Л И ф г & А х Ф 2 5 А 1 ф 18 АХ ф 10 А I Ф 6 4 1

Д а й н а  м 12.36 12.36 12.36 3 1 . 6 3 31.06
М асса  кг 59.10 41.58 10.96 (9.54 6.05

R o , к г / е м 1 3000 гкоо
Г О С Т 5 1 Ы  - 1 5 5 1  & 1  - 1 5

■<
Е■л.
ЗЕ$

С пецисрикА Ц И * стААЬНы х э л е м е н т о в
0
1 1=
5

«$
М а р к а К од. во 

шт.

М а с с а  кг
Одного

эдементд
Ьсех

элементов Htl
стр.

с.-х.К К -  1 е 66.90 131.80 6
4=s:

н,
с  - 1 1 6.05 6.05 п

/
С п е ц и ф и к а ц и я  М  в : Г П  А А А О И З Д , е Л И И

М а р к а Код-ьо шт.

М а с с а  к г

Одного 
элемен т д

Ь сех
э д  сме н тоь

М - 1 4 1 . 6 5 6 . 6 0

Петди е. 1 . 0 9 а.18

Х А Р А к т е р и с т и к А  из> дел и я.

М а с с  А КГ 144е

О ь ъ е м  в е т о н д м * 0 . 5 П

М а с с а  с т А А И КГ 146.9

Р а с х о д  с ш а л и  н а  1 м *  и з д е л и я КГ 249.4

М а с с а  ь а к л а д н ы х  Э А в м е н т о ь к г 6.6

М а р к а  ь е т о н д 200

К у б и к о ь а я  п р о ч н о с т ь  в е т о н д  к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  изд,едия с  з а б о т а кг/см4 160

Ш К й с Г

П р о » .

№ о к у м . 1о ы т с ь
.е м о г и и д

1 т о н о ь д ,0 Й 5 ^№ .
ш

1 .1 2 5 -К Р -  i . 1.028
Ригель ( п р о г о н )  

п р  его
СпгциФИКДЦИИ,ЗЫБ&РКА стА- 
дч, хдрдктеристикд иьдьм**

M l n W I t i y . W - l  Ц . ! « П Й  J

М с г п  | Л м с т о »

ы ш т
И  н е т  и т  у  т

А ен ш и л п р о е кт
Копировал: Никитине С Р О Р М М П  I&



[g
TH

T я
ы>

1^
Д|

СпеЦИФИКАЦИЯ АРМАГПУРЫ НА ОДНИ элемент

М а р к а ЛЛ
П04.

ф
им

Д а й к а
мм

KOA-W
ш т.

ОЫЦАЯ
ДЛИНА

м
М а с с а

кг.

\ гъ АТ 6160 \ 6.35 10.18

• к - 1 г гг а т 6350 \__ _ 6.16 81.19

ъ 18 A I 6550 \ Б. 36 5.61

А 10 А I Лео Ък 1Б.& 10.01

5 Б М 6180 ъ 18.1А А. 85
с ч

Б Б A I 860 гг 8.96 1.99

В ы б о р к а  о п а к и н а  и ь А е М е

ДИАМеШР И КЛ АС СЫ  с Щ А А И Ф88А1 ф 8 8 А 1 ф 1 Ш фЮА1 ф б А Х

Д а й н а  м 18.16 18.16 18.16 38. бА 81.39

М а с с *  к г 6I.6A 60.16 11. ЗА 8 0 . 1А 6.8А

R A  к г / с м г 5 0 0 0 гАоо

Г О С Т 5 1  Ы  ' 1 5 5 П 5 М 5

С п е ц и ф и к  А Ц  И Я о п а л ь н ы х  э л е м е н т о ь

М * с с а  к г

Н И
с т о .М а р к а Кол-ю

щт.
О К Н О  г о  

э л е м е н г п А
Ь с е х

элем енте*

к - 1 г U 9 5 1 А 1 .9 б

с ч \ б.бА б.бА 1

2 5

С п е ц и я р и к д ц и я  м е г п л л л о и а д е л и и '

М а р к а К о л - ь о  ш т .

М а с с *  к г

О д н о г о  
э л е м е н т  а

В > с е х
э л е м е н т о в

М -  1 А 1 . 6 5 Б.  St)

П е т л и г 1 . 0 9 гль

х  А  Р  А  К  t n  е  р  И С Т П  И К А  И Ь  Д  е  Л И  Я

М А С С  л R r IA68

О ь ъ е м  ь е т о Н А M i 0.595

М а с с а  с т А  А и К Г 150.1

Р а с х о д  с г п а л и  Н А  \ м4 и а А ^ б к я к г гъг.ъ
М а с с а  ь а к а а д н ы х  э л е м е н т о в К Г 6 .8

М а р к а  ь е т о н А зоо
К у б и а о ь а *  п р о ч н о с т ь  б е т о н А  к 
м о м е н т у  ь ы д а ч и  и з д е л и я  с.  ь а ь о д а . КГ/СМ*

zoo
■т-

— —

1 . 1 2 5 - К Р - Н . 0 2 3 Ш

//ДГ-/ ~у~&
Р и г е л ь  ( п р о г о н )  

п р  е Д о
СПеЦИФИКАЦИИ, ВЫБОРКА США-
ли, иАРАктерисшикА игдели*.

h i i i i  ШЗяяя [Де м и ш
Йы* flier" НАОКУМ, Подпись' Адтд

1[шт№ шт7шт —
>> Л и с т 1 Л и с т о ь

и н с т и т у т
Д е ш ш п р о е к тУ т » . __

К о п и р о в а л : Н и к и ш и н а Ф о р и л т  18
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-СйецирриКАЦн* армагпуры на один элемент

М  А Р К А Я л 
поз.

ф
мм

Дл и н а

ММ
К о а - ь о

ш т .

О в ц а *
Д Л И Н А

М
М а с с а

к г

\ г ш 6510 1 Б .56 11.1 в
м е гьп 6560 1 6.56 95.13

5 12 И 6580 1 Б. 56 5.61*

А Ю М Аео 35 12.20 10.51

Б Б A I 65ВО 3 19.'ll* А. 1 6
с ч Б Б А е№ 33 9. ei* 8 .0 5

В ы б о р к а  с ш а а и  н а  и ъ д е л и е

Д и л м е т р  и к л а с с ы  с г п а а и №  м ф 8 5 А 1 $ 1 2 А Г ф Ю А 1 6 A I

К а и н а  м 1 1 . 1 5 1 3 1 6 1 3.1 6 33 . БО 8 6 . 9 6

М а с с а  к г 6 5. 56 50.55 11. Б6 е о л А б Ч з

к г / с и г 3 0 0 0 е А о о

Г О С Т
5 W - 1 Б 5 П 6 1 - П 5

С п е ц и е р и к А Ц М я  с г п а а ь н ы х  э л е м е н т о ь

К о а - ь о
ш т .

М а с с а  к г

Н Н
с т Р .М А Р К * > О д н о г о

э д е м е н т А
Ь с е х

э л е м е н т о в

К -  1 г 1 1 . 1 2 1^6.  6^ 6

с И 6 . А 1 в.  i n п

Специ«РИКАЦШ метААЛотдемт'

М а р к а К о л - ь о  ш т

М а с с а  к г

О д н о г о
э к е м е н т А

& с е х
э л е м  г н  т о ь

М -  1 к \.  65 6. 60

П е т л и 8 1. Q9 2 . 1 6

Х А Р А к т е Р и с г л и к А  м а Д е л и я

М а с с а КГ 151<*

О в ъ е м в е т о н А м * о М

М а с с а С ТЛ АЛ И К Г 155.1

Р а с к о а с т А А и  Н А  1 м *  и з д е л и я КГ t i r t . i

М а с с а з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в К Г 8.8
М А Р К А Б е т о Н А 3 00

К у б и к о в а *  п р о ч н о с т ь  в е т о н А  к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  з а в о д а кг/см1

ш
IbU"

“ — —

U 6 5 -  К Р -  1. f.O&A-И1
ИКЧ 'fh**nУ-jfoР и г е л ь  ( п р о г о н )

ПР 6В0
Спеи.иррикАкии, ВЫБОРКА стд. 
М, х АРАктеристикА ивДелия.

Ill'JnW 1 l* I.I-fril1 l l.W ii\'
Е * S E HAOKYM. Шш ъМ
РАШВ. Дерюгина
Прок. Дитсновд

лист l л истов
и н с т и т у т

КентилпроекгпУ т в Г —

К о п и р о ь ДД'. Н и к и т и н * Ф о р м д т  12
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_ Т £ 1 \ е Д И Я Р И К А Ц М Я  А Р М А Г О У Р Ь !  НА  один э л е м е н т

М А Р К А  - и
П О У

ф
мм

А м и и
мм

Код- ьо 
и т .

О б Ц А *
ДЛИНА

м
М а с с а

КГ

К П

i 8 Ш епво г 15. Ь6 Б5Л9
5 ( г м 6160 1 ьлв 6.08
it Ю А г Аво 56 14.88 10.66

с - 1
В 6 к ! т о з го.гА к. Б6
6 6 дх ево ък 9.5В г .  и

Ь ы ь о р к а  с г п а а и  н а  и ь д е м е

Д к А м е т р  и к л а с с ы  с т ш Ф9Б A I ф 19 A I ф 10 A I фб л X

Д а й н а  м « .  18 15. 56 5А.56 99. М

М а с с а  кг ПО. 9» 1г.оА 81. 58 6. ВТ

R.ou к г / с м  * 5000 б А о о

Г О С Т Б1Ы-16 54 8 1 - 4 5

С п е ц и ° Р И К А и , и  51 с т л л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а . Код- во 
шт.

М а с с а  к г
« и
СШР.

Одного
за гм е н т а

Ь с е х
эдементов

К  - \ г ве.п 16 4.54 6

с  - \ 1 6.61 6.64 1

щ
С п е д и я р и к А ц и я  м е т а л л о и з д е л и й

М А Р К А Код- во turn,
М а с с а  кг

Одног о  
за у м е н  т А

Ь с г х
э л е м е н т о в

М - -1 1,65 6.60

П е т л и г {.09 6.16

X  А  Р А  к т  г  р и  c m  и к а  и а л е л и я

М а с с а кг 1БЫ

О б ъ е м  в е т о к  А м » 0.658

М а с с а  с т л д и КГ т о
Р а с х о д ,  с ш а л и  н а  4м& и ь д е л и в КГ ею. 6
Мд с с д  ь ш а д н ы х  э л е м е н т о в КГ 8.6

М а р к а  в е т о  н а 500

К у б и к о в а *  п р о ч н о с т ь  Б ето н д  к  
м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  з а в о д а кг/емг

год
46&-

^5М А]
и к-х

iUCT
РДбРАЬ,

Я А о к у н .

Проб
ЛдрогинА
Антонов

- Д руГ

10АЯИСЬ

I*•/>£<

ш

1. 1S5 -  К Р -  1Л 0&5Ш

Р и г е л ь  ( п р о г о н )
П Р  60 0

Спецификации, выборка  стА- 
ли. характеристика иь дедин.

■ Ж К Я  Е Я И 1  В И И

< е т  I Л и с то ь
и н с т и  т  у т

К е н ш и л п р о е к т

К о п и р о в а Д- Никитина °pQPMAm 1£
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СПециориКАЦия а р м а п г / р ы  на один элемент

М а р к а \\ л
п о ь .

ф
м м

Д . А И Н А
ММ

К о л - ь о
ш т

О Ы Ц А Я
М и н а

М
М а с с а

к г

1 е & А 1 6 9 8 0 2 1 5 .6 0 6 6 .6 5

К - 1 5 t e A i 6 9 8 0 1 6 .3 6 6 .6 0

1\ 10 А I А в о 5 1 И . 1 6 1 0 .9 6

5 е м 6 9 8 0 5 е о .э 4 A .6 S
С -  1

е Б А Х 6 8 0 56 9 .8 0 2 .1 8

ЬыБОРКА СШААИ НА И6Ае Лие

ДиАМетр И КЛАССЫ ЬГПАЛИ <)>88А1 Ф1£ AI Ф10А1 ф Б АХ

А лина м И. 60 15.96 55.58 3o.il*
М асса кг 155.50 16 Д о 21.98 6. 85
КЦа Кг/СМ* 5000 2^00-------------- 1------------------------------"
ГОСТ Б18М5 51Ы - 1Б

Специ^икАция сшааьных элементен

М а р к а КоА-ЬО
шт

МАССА кг
Одного

элементА
Ьсех

элементов
К - 1 е 63.61 161.68
С -{ 1 6.63 8.85

|g&

С п е ц и ° р и  нация метл лло извели и

М а р к а Кол- ьо шт.
М а с с а  кг

Одн о го 
элемен т д Ь  се  х

эле мен тоъ
М- 1 А 1.65 6.60

Петли 8 1.09 8.18

X а р а к т е р и с т и к д  и з д е л и я

М А С С А кг 1628
Овьем ьетонА к» 0.651
М а с с а  с т А Л И к г ПЦ.5
Р а с х о д  О П А Л И  Н А  1 М *  И Ь Д е А И * к г 866.0
М асса ьаклааных элементоь к г 8.8
М а р к а  в е г т ю н А 300
К у б и к о ь а я  п р о ч н о с т ь  ь е т с ж А  к 

м о м е н т у  в ы д а ч и  и ь д е л и *  с  ь а ь о д а . Кг/см*
ZOO

-tte-

I R I S n
Р > » Ц ,
П р о » .

И й 1-»/
н й о к у м . т ш -  
Д.ерюгин!' < 5 j p r
А к т о ж щ .

ISiS Ригел̂ &гон)
165- к р - 1.1.оеб Ш

lii:iuMluKl4«JJllCJA4"llill

ПРЧОО
С П е ц Ц ф и Н А Ц И И , ЬЫБОрКА США-
№ ,Х А т т е р и с т и к д  иад.ем*я. |\ и с т  I Л  и с т о ь

и н с т и т у т

Аенмилпроект
КопироЬАл: Никитинл формлт 12
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Бы Б о р к а  с г п д а и  ь  к г

Марка
Ригеи

^ а Кг / сцД А ООО Rb кг/оЛ etoo
(ПРОГОНА) *>одш <ьШФКА1ФВА|Фаз!фй«ш фБАГ<f>6AJф1Ш фЙА1(сего
ПР 500 гы - - _ 5.1» г.бЗ _ — 15.36
ПР зео ъьъ 5.66 — _ 6.15 е.5е _ — 16.01
ПР ЗАО - R.OO — __ _ _ 6.51 Ш .— — и.п
ПР 360 - 6.Й) 8.66 _. _ ш е.и _ — 93.56
пр зао — - 16.30 _ _ _ 1.еЗ 9.96 — — 96.59
пр Аоо — — 3.61»ад _ _ _ _ 1.61 М3 — - 58,96
ПР - — — 66.36 __ п.эт 3.30 _ — 61.69
ПР MvO — - - 16.61»use _ _ _ 3.66ш 5.30 — 36.93
пр А̂о — - :: — т _ _ _ 3.36 1.80 5.66 - 54.98
пр Зво - - — _ 19.1066.61 3.16 1.60 5.90 — 61.19
ПР Б00 - - — _ 1)1611 3.81 6.10 6.Л _ 68.31
пр вео - - - —. _ si,ео _ _ 5.01 8.3о Е.ЗО — 11.01
пр бЗо - - — — _ ее. 6 зе.об _ Б.еь 8Л0 6.63 — 19.96
ПР Б60 — — - — — _ 66.se — ЬЛБ — 13.06Ш 95.96
ПР 580 — - — — _ БП.10 _ _ 5.65 41.16 1.13 — 61.65
ПР 600 — - — — - 89.606663 — 5.81 19.13 166 - 90.66
ПР 690 - - - — _ _ 13.66 — 6.05 — 19.5310.96«0.96
ПР бЗо — - — — ОБ,Б _ — 39.0 6.93 - 90.13«.63 не,ее
ПР 660 - — — — _ _ 1633 — 6.35 — еолЗ 116В та
ПР 680 - — — — — £.30 — 5е.ео 6.61 — еш 19.03шз

■ ПР 100 — — — - — — 31.Ю БУТО ю - 91.99 19.30156.3$
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Cjcena испытания
0 ,„ f a  Г О С Т  6 8 2 9 - 7 7 )
f,KM

I  ь -р -а я )*  I

Контрольные нагрузки (бонолни/нерм ы е к  соСЬнСеннону 
весу прогона)
/Сом/тмбяа* разрушающая -. 

tf„'S 3o o % ,. (с  и ) fe m o & i. Сс- /о )
Конт рмина» нагрузка но нрооерке месн7хост и{аополни- 
телйнан к  eoSc/нбенном у Secy нроеона)

/Лаблица контроле нбгсс прогидоб
Марраригеля Расчел?#. 

бРОлет6 (Айютшмлрвгшосм / 2 3
/ __ г___ л ОРЗОО 473 /оо

/7РЗОО 273 0.22 ПР520 495 /.//
/7Р320 203 030 /7Р540 5/5 /2 /
/7Р34о 3/3 036 /7Р5ВО 535 /4 /
77Р360 333 О М /7РЗЗО 333 /20
/7Р550 333 а52 /.7PSO0 375 /22
/7р 4РО 373 0.37 /7Р620 395 /30
/7Р4го 393 070 77Р540 5/s /53
/ГР 440 -4 /3 0.76 77P6S0 035 /6 /
ЛР460 430 0.65 НРбао взз /70
/7РШ 455 № /7РТОО 675 /.о /

U 2 S - K P  / . { 0 2 9

ригелей /7Р390±/7рш

Лит. МассаА/асап

т
Ленми/?у/7Равле#и1

£/ЛСЛ7С//77У/77
леншллроехт

Х оя ц р оба л а ; & РЦАЖ <рОРЛГа/77 //

Серия 1.125-КР-1

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

