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Альбом I.I25-KP-I содершит РАБочие чертеии weAeao- 
ветонных ригелей ( прогонов) АЛЯ капигпального ремонгпА 
милых здании' высотой Аз S ® 1 э тл тей  с пролетдми 
мемДУ стенд ми Ас (Ом в свету.

Альбом состоит ив двух выпусков:
Ьыпуск ( -  РАВочие чертеми ригелей для опирания НА 
(нелевовгтонные консоли колонны, 
выпуск E- рАьочие чертети Ригелей для опирания на 
метАЛЛические консоли.

Изделия злпроектировлны в соответствии со 
СНи П И-ВИ5 и СН 395-69.
РдсчетнАя нагрувка ” ^ 3 6 9 0 нерабочая арма- 
турд каркасов принимлется ив стдли классов 
A-I и Д-1 ГОСТ 518М5. Ьыборку стАЛИ при кЛАссеА-1см. 
лист 29. Злкллдные АетАЛИ изготовляются в соответ
ствии с тревоьАниями СН 5(3-65* ив полосовой стдли 
гост (05-16 „ ПрокАтнля полосовая сшаль" Анкерд и 
петли ив стдли класса A-I гост 518МБ. Яля иаготов- 
Ления ригелей .применяется Бетон м а ркиЕООиЗОО 
в алвисимости от длины ригеля.

Надел иям присвоен А марка ПР'ЪоОт  ПРмюо.
Ригеля марки ПРН300гПР 560 изготовляются высотой 
Аосм, ригеля марки ПР*5ТОт fiffyoo- высотой 50см. 
ГрАДаци» по ДЛИНе 20см.

Ьсе типорльмеры ригелей могут выть наготов
лены в двух формах опалубки с применением БКЛАДЫ- 
тей. ПостАЬКА ригелей проивводится по достишении 
отпускной прочности.

а

а д п и с к д

Ьеличинл отпускной прочности УстлилвливАетея 
предприятием - изготовителем по соглосовднию с потре
бителем. При этом отпускнля прочность ветонл не 
долина выть менее 10°/о проектной прочности ил смл- 
тие. Перед массовым иаготовлением ригелей необхо
димо выполнять тревовлния следующих нормлтивных 
и инструктивных Документов: „ Изделия мелевоБетон- 
ные и Бетонные. Овщие технические тревовлния"
(ГОСТ (30(5-15), СЙиП 1} - 8.4.-Т5.

ГПревовАНИЯ по допускам, приемке, складированию, шран- 
спортироьке, методом испытдния изделий и т.д. 
принимаются по действующим техническим 
условиям.

Контроль местности и прочности ригелей про
изводить по ГОСТу 8669-77

Рдвмеры ригелей приняты в соответствии 
с„Н о м е н тту р о й  сборных железобетонных изделий 
для кАпитлльного ремонтд милых домов в

АенингрАДе."
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ГОП 5181 -15 5181-15

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й  L T A A b H M X  Э А Е . Н Е Н 3 0 6

П А Р К А К а к - t o  
и л

М A L L A  К Г
O l H O t O

Э К Е Н Ш А
( Ш

З А Е Н Е Н Ш

И 1 1 8 9 1 5 . 1 8

1 - 1 1 1 . 9 1 1 . 9 1

1»
С п е ц и ф и к а ц и я  m e t a a a o « 3 a e a u h

М а р к а К О А - 50 Ш Г

M A L t A  КГ
О а н о г о

э к ш н н
( ш

3 A C H E H T Q B

Н - 1 1 1 . ( 5 3. 30

М - 1 1 0 . ( 4 1. 68

( Ш а м 1 ( . 8 4 1 . 1 8

X A P A K T L P U L T 1 I K A  И З А Е А И Й

М A L L A КГ 5 (5

О б И П  S tT D H A «» 0 .1 3 Ч _

H U t K  LTAAM кг 18.1

PALKOA U K K U  HA 1113 ИЗА-ЕАИЯ кг 19.9

И A LL A З А К А А А Н Ы Х  Э А ЕН ЕН Т  00 кг 8.3

П а р к а  б е т о н а гои

К ш к о а н  п р о ч н о с т ь  е е т о н а  к

HQ HLHT4 1 Ы А АЧН  И 3 1 ЕА И Я  L ЗАРОДА
Kt ltn l к о

U 1 5 - K M . 1 Q 0 6

РИГЕАЬ /  ПРОГОН/
ПР «• 300

Епциоиккции, 8«60fKK LUU
XAPAKl LPUtTMKA ЮАЕАИЯ

АНТ. и м и НКШТ.Ш мш К10К1И. 0Ш. з ш
I?нт. ЛЕРнит s *пщ

ПРОВ. АНТОНОВ. ( AULT 1 AU1ЕТОВ _
ш т н ш

АЕНШНАПРОЕКГSTB.
Копи».. О *, Фигни 11
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HAPKA dil

№ .
♦
ни

А кина
ни

КОИ- 90 
Ш1.

8ы ц пАМАНАИ
H u l aкг

K-1
1 14 AI 3180 1 3.18 385
i U A H Я  80 1 3.18 гм
3 & AI 3160 \ 3.18 1.26
4 6 AI 380 18 6.81) 1.51

Ы 5 6 M 3180 3 9.54 1.11
6 H I n o 16 148 8.99

В Ы 60Р К А  с т а и  HA И З Л С А И С
1 И А Н 1 Т Р  И  К Л А С С Ы  С Т А Л И Ф1Ш t i m 8 АI 6 А Х

А лина н 6.36 6.36 6 . 3 6 11.10
К А С С А  К Г ПО 5.64 1.51 6.15

Но" ИГ 1 СМ1 3000 1400
T0LT 9181-15 5181-15

L n i l l U C P U  К А  Ц М Я  СТ А А б Н Ы К  Э Л Ш Н Т П »

Марка КОК- 80 шт.
К А С С А  КГ

L.T ?-иного
З К Е Н Ш А

В ш
3AtHlHTOB

И г 9. 45 18.00 6

М 1 З.И З.Н 1

i i

[ П И Ц И Р И Н А Ц М Я  H CT А К К 0 U 5 A  t  К WU

Марка Ко А- 60 ШТ
Мни и кг

Одного3 At Н СИТ К ОсиЗКИЦСНТО 0
М-1 1 1.65 3.30
Н-1 i 0.84 1.68
Ш кн г 0.64 1.18

Харак т ерист ик а  u засаия

Ма с с а К.Г 615
О ь и н 6 L 1 0 H A Н> 0.150
К а с с а СТАКИ кг 11.0
р а с к о л СТАКИ ИА 1 Н 3 иЗ А СЛ ИЯ кг 88.0
Ма с с а З А Ш 1 И Ы Х  3 A L M L H T 0 0 кг гэ
М а р к а БЕТОНА 100
И Е И К О О Л Й  ПРОЧНОСТЬ 6CTDHA К 
Н0НЕНТ4 8ЫЛАЧИ ИЗАСАИЯ С З А В А Л А иг|снг 160

Mm Куи. pi JLQKMM. П01А Али
m m . ItfWVUIfc *1~Щ
п т . А н т ш и

т .

u i s - k m . i . ooi
Ригель / ПРОГОН /

ПР" -310ТЩИФМКМГИИ, ШЕОРИА ГГ ККГ ХШКНРШИКК UUCKUA

т ж а т

№l\ 1 Ш.Ш
ИШИГЗТ

КСНШНКПРОЕКГ
Копи?.- iWk «РШМ M



С л е р ф и щ р  А Р М А m yp b i нд о д и н  э л е м е н т

Ма р к а р
поз.

ф
мм.

Д айна

мм.
Кол-во

шт.

О б щ  ал

ДЛИНА
М-

М а с с а

к г .

К-1

1 14А I 3380 г 6.76 8.18

3 8 А I 3380 1 3.38 1.33

4 6 A I 380 19 г гг 1.60

с-1 5 6 A I 3380 3 10.14 2.25

6 6 A I гео 17 4.76 1.06

Вы б о р к а  с т д а й  н д  и з д е л и е

Дкдмешр И КЛАССЫ С ШАЛ и <Ы4 А П Ф8А1 ФбАХ

Д Л И Н А м. 13.52 676 49.34
Масса кг. 16.36 гвб 6.51
R<S кт|смг 3000 2400
Г О С Т 5781-75 5781-75

Сперф икдция стдльлмх элементов

М а р к а

МАССА к г .
Кол-во

пип.
О д н о г о

э л е м е н ш л
В с е х

эл е м е н то в

к - 1 г 11.11 гг. гг
С-1 1 3.31 3.31

С п е р Ф и к д р я  м е т д л л о и з д е л и й

М а р к а Кол-во шт.
М а с с а  к г .

О д н о г о  
п л е м е н  т д

В се х
э л е м е н т е в

М-1 г 1.55 3.30

М-2. г 0.84 1.68

Петли г 0.64 1.28

ХдрдктеристикА изде.т
М а с с а к г . 663

О  п е  к  в е т о  ид № о. гб5

М а с с а  с ш а а и КГ. 25.5

Р а с х о д  с тд л и  н а  1 м 5 и з д е л и я . КТ. 96.2
М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в К г . 6.3
М а р к а  в е т о н д 200

К ч в и к о в а я  п р о ч н о с т ь  в е т о  н а  к  
л о м е н т ч  в ы д а ч и  и зд е л и я  с  з а в о д а к г /с м * 160

йзм Лисп Т Ц о кум ! Подпив р п
№ дерюгинА

Ш ь Г Антоиовл

У т в .

1 . 1 2 5 - К Р - 1 . 2 .0 0 8

Р и г е л ь  ( п р о г о н .)
„  П Р М- 3 4 0
СПецИфИКАЦИИ, ВЫБОРКА США л и, 

хАрдктерисшикА изделия

лит. М асса МАСШША1

л йс т 1 лисhfioB
и н с т и т у т

А е н ж и л п р о е к т
К о п и р о в а л а .* С м и рн о ва 'Ф о р м а н т  М
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Спецификация Армдшугк) нд один элемент

М а р к а j M
поз.

ф
мм.

Д ай н а

мм.
Кол-во

шт.

Общ ал 
д а й н а  

м.

М ас с а

кг.

К-1

1 ф16АЯ 3560 1 3.58 566

г Ф14А& 3580 1 3.58 4.33

3 8 А  П 3580 1 3.56 114

4 6 А I 380 го 7.60 1.69

С-1
— .5 6 A I 3580 3 10.74 г з в

6 6 A I 280 \ ь 5.04 1.12

В ы б о р к а  с т д л и  н а  и з д е л и е

ДиАмепгр и к л а с с !» с т д л и ф 16А Д Ф 1 4А П Ф 8 А  I Ф 6 А - 1

Д а й н а  м . 7.16 7.16 7.16 30.96

М а с с а  к г . 11.32 8-66 2.82 6 .88

R a  к г / с м ? 3000 2400

ГО С Т 5781-75 5781-75

; б п е ц и ф и к д ц и я  с ! т д л к н Ь | х  э л е м е н т о в

| М а р к а КОА-ВО
ш т .

М АССА КГ-

с ю р .
О д н о г о  

э л е м е н т  а
В с е х

э л е м е н т о в

> К - 1
___________________ . е 18.82 25.64 6

С-1 1 3.50 3.50 7

___________________________________ _____________Ц1
бпецифимция мет длдо изделий

М а р к а К о л-во  ш т .
М а с с а  к г .

О д н о г о  
эд е м е  н т д

В с е х
э л е м е н т о в

_  М-1 г 165 330
М-2. г 0.84 и т

П е т л и г 0.64 128

Л д р д к т е р и с т и к А  и з д е л и я

М а с с а к г . 7 о г

О Б )е м  Б е т о н  А м з 0 , 2 8 1

М а с с а  c m а а и К Г . 2 8 . 7

Р а с х о д  с ш а л и  н а  1 м *  и з д е л и я К Г . 105.7
М д с ! б А  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в К Г . * 3

М а р к а  б е т о н д 2 0 0

К у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н д  к  
м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  з а в о д а к  г / с м 1 1 6 0

ш шPAwitT
ПРОВ.

т а :

_КУМ. 
еРЮГИНА

1Шйс1

[ н т б н о в д

\ Щ 1
wW

U 2 5 - K P - 1 . 2 . 0 0 9

РигелЬ/прогон)
1 Р М- 360

х д р А к т е р и с т и к А  и ^ д е л  и я

1\т. МАсса |М Ас ИПА(

|
лис.т I листов

и н с т и т у т
Ленжилпроект

Копировала - Смирнова фоРМАП) 12
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Спецификация а р м а ш у р М  н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к а Н И
ПОЗ.

ф
мм.

Дл и н а

мм.
Кол-во

п т .

О б щ и
ДЛИНА М а с с а

кг.

к -1

1 1В А I 3780 г 7.56 1194

3 8 A I 3780 1 3.78 1.49

4 6А X 380 г\ 7.98 1.77

с -1
5 6А I 3780 3 «.ЗА 2.52

6 6 А I 280 А9 5.32 1.18

Выборка опали  на изделие

ДиАметр и к л а с с ы  с ш а л и Ф 1 6 А П Ф в А - 1 ф G А I

Д л и н а  м . 15.12 7.56 32.62

М а с с а  к г 23 88 2.98 7.24

R a  К Г / С М * 3000 2400

ГОСТ 5781-75 5781-75

Спецификация

Марка

к - 1

с ч

о п а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а с с а  к г

ОДНОГО
э л е м е н т л

В сех
эдеме нпгоь

15.20 30 40

Код-во 
шш.

>(j4
СЩР.

3.70 3.70

-------------------------- ---------------------------------------------------------Це
Спецификация металлоизделии

М а р к а Кол-во ш т .
М а с с а  к г .

О д н о го  
г э л е м е н  гп А

В с е х
э л е м е н т о в

М-1 2 1.65 3.30

М *2 2 0.84 1.68
Петли 2 0.64 1.28

ХАРАктернстикд изделия

МЛССА к г. 741

О в ъ е м  б е т о н  д м 3 0.296

М а с с а  с т л а л и КГ. 341

Р а с х о д  с п а л и  н а  1 м3 и зд ел и я кг . 115.2

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в к г 3 3

Марка бетон* £00

К у б и к о в а я  - п р о ч н о с т ь  б е т о н  а  к  

м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  з а в о д а КГ/СМ1 160

Ш Ш
РАЗРАБ.

1Щ окЖ
ПРОВ.

гедписЬ

\НТПОНОВА
t i- w

1 J 2 5 - K P - 1 .2 .0 1 0

РигелЬ ( п р о г о н )  
П Р * - з в оСпецИФИКАЦИИ,ВЫБОРКА СЛАЛИ ХАРАктерисшикА изделия

ш ш я ш м т л м ш м

Л и с т  I A H d i h O r

ЦпГвГ
и н с т и т у т

Ленжилпроект
Копировала; Смирнова ф о р м д т  12
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Йпецификлция а р м а  шуры на один элемент

М а р к а
поз.

ф

мм.
Длина

мм
Кол-во

шт.

О бщ а я
ДЛИНА

М.

МАССА
КГ.

к ч

1 18л I 3960 1 398 796

2 16 АП 3980 1 3.98 6.29

_  3 8 А Г 398D 1 3.98 1.57

4 6 A I 380 22 8.36 1.86

_ с-1 5 6 A I 3980 3 11.94 265

6 6 A I 2801 20 5.60 1.24

Выборка спили на изделие

...Д н а  м е т р  и к л а с с ы  с п и л и Ф18А1 Ф16АД Ф 8 А 1 Ф6А I

Д айна м 7.96 7.96 7.96 34,26
М асса к г 15.92 1858 5.14 7.61
R£ к г/см4 3000 2400

Г О С Т 5781-75 5781-75

Спецификдция сглалЬн Ых э л е м е н т о в

М а р к а Кол-во
шт.

М а с с а  кг.
О д н о г о
эл е м ен тд

Всех
элем ентов

К - 1 2 17.Б8 3 5 3 6

С-1 1 3.89 3.89

Щ
Опецификлция метдллоизделий

М арка Кол-во ши.
Масса кг.

О дного  
эле  мен тл

Всех
э л е м е н т о в

м-1 2 1.65 3.30
м - г 2 084 4.66

П е тл и 2 0.64 1.28

Х А Р А ктеР и сти кл  изделия

М а с с а к г 780

О вл е м  в е т о  н а м * 0.312

М а с с а  с ш а л и к г 3 9 3

Р а с х о д  с ш а л и  н а  1м 5 и з д е л и я к г 125.9

М а с с а  '  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в к г 6 .3

М а р к а  Б е т о н л 200

К у б и к о в д я  п р о ч н о с т ь  в е т о н д  к  
м о м е н т у  в ы д а ч и  и зд е л и я  с  з а в о д а к г £ м 2 160

[ёЙОГЙНА
с то н о м

ПорарйД
%Ss=5_,

1.125-КР-1.2.011
РигелЬ (  п р о  гон; 

/M tn  П Р М-400 
Ж  Спе4ифмшии,выБоркАсшАли -  хАРАктсристикд измелил

гл;1ни м ш и м \ м ш ш т

и с т  I л и с т о в

Шпь~
.  и н с т и т у т
Ленжилпроект

К о п и р о в а л а  : С м и р н о в а ф о р м л т  12
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Спецификлция арма пт у ры на один элемент
М а р к а j JW

П01
Ф
ММ.

А лина

мм.
Кол-во

шт.

О б щ  ал
ДЛИНА

м.

М а с с а

кг.

JH
:  1 18АП 4180 2 8-36 16.72

3 8 A - I 4180 1 4.18 1.65
-Щ  - 6 A I 380 23 8.74 1.94

С-1
5 6А I 4180 3 12.54 2.78

Ъ 6 А I 280 21 5.88 1.31

Выборка опали на изделие

_ Дилмещ р и к л а с с !» с ш а л и Ф М Ф6А1 Ф6А1

Д л и н а  м . 16.72 8.36 35.90

- М а с с а  к г . 33.44 3.30 7.97

Ra кг/см г 3000 2400

ГОСТ 5781-75 5781-75

Спецификлция опальных эл е м е н то в

М А | К А
Масса кг.

Кол-Во
ш т.

О д н о г о  
э л е м е н т  Д

В с е *
элем ен то в

t l- 1 2. 20.31 40.62

с - 1 1 4 .09 4.09

_______________________________________________________________________ L *

О пециф икдция мегаАЛлоизделий

М а р к а Кол-во шт.
МАССА к г .

одного
элементл В сехэлемен шов

М-1 2 1.65 3.30

м - 2 2 0.84 1.68

П е т л и 2 0.64 1.28

ХАРАктеристикд изделия

. М а с с а кг его

О вгем  в е т о  н а м * 0.328

М а с с а  с ш а л и КГ. 44,7

Расход cm а ли на 1м3 изделил КГ. 136.3

Масса закладных элементов КГ. 6 3

. М а р к а  в е т о н А 200

. К у в и к о в д л  п р о ч н о с т ь  в е т о н А  к 
- м о м е н т у  выдачи изделил с  завода кг/см 4 160

ш т
ПРОВ~

Ш Ж

jiupkw Пдйпй 
. югннгH0OHOIВ*, Ш

1.125-KP-1.2 012

Р и г п€рА~ (2 Й : ) Г 0 Н )
п̂ерфиклции, выборка СИМ хАРЛктериспикд изделия

Д1ЛШ1ДИЗДИЕ(НТЕЕ:1

|
3 Ж Е . 1 листов

и н с т и т у т
Лентилпроект

Копировала : Смирнова Форм а ш 12
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Й п е р ф и к д р я  а р м а ш у р ы  н д о д и н  э л е м е н т

Марка
поз.

ф
мм.

Дайна
мм.

Кол-во
ши.

Общая
ДАЙНА

м.
Масса

кг.
1 го ап 4380 1 4.38 10.72

К-1 г 18АЯ 4380 1 4.38 87В
3 10 АI 4380 1 4.38 2.70
4 8 А X 380 24 9.12 3.60

С-1 5 6 А I 4380 3 1V4 2.91
6 6AI гао гг 6.16 1.37

Вы борка  с тл л и  на изд ел и е

ДиАметр и классы опали фголп Ф18АП Ф10А1 Ф8А I ФбА I

Дайна м 8.76 8.76 8.76 18.24 19.30
Масса кг. 81.44 17.52 5-40 7.20 4.28
Ra кг/см* 3000 2400
ГОСТ 5781-75 5781-75

С^пецификАция спгАлЬнbix эл ем е н то в

М арка Кол-во
шт.

Масса кг .
jtal

сшр.
Одного 

элемент А
Всех

элементов
к ч 2 25.78 51.56 6
с-1 1 4.28 4.28 7

| 15

СпециФикАЦии м е тд л л о и зд е л и и

Марка Кол-во ют
М асс*  к г .

Одного 
эле мен па

Всех
элементов

М-1 2 1.65 330
М-2 2 0.84 1.68

Петли 2 064 1.28

Х д р А к т е Р Н С т и к д  изделия

М а с с а кг 858

Овьем Бетонд м* 0.343

М а с с а cm ал и к г 55.8

Р а с х о д с г п а л и  на 1 м 5 изделия К Г 1027

М а с с а з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в кг 6.3

М а р к а Б е т о н  а 200

К у б и к о б а я  п р о ч н о с т ь  в е т о н А  к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и з д е л и я  с  з а в о д а к г / с м 1 160

i  125- К Р - 1.2.013

Р и & А Л . о д г о н ;
жг:1пЧ/ллч.<1И1лч i.ir.i:

Спецификации, в ы б о рк а  сщ али 
хАРАктеристикд изделия i f ж I ЛНст5У

и н с т и т у т
Аенжилпроект

К о п и р о в а л а  : (См и р н о в а Форма т  12
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Спецификлция армашуры на один элемент
М а р к а лЫ

. поз.
ф
мм

Д лина

мм
Кол-во

шт.
О б щ а я

д а й н а
м.

МАССА
К Г .

1 22А П 4580 1 4.58 13. 65
ГСН 2 20АЕ 4560 1 456 1 1 .3/

ъ 10 AI 4580 1 4.58 г 8з
4 0 АХ 360 25 • а5о Ъ .7 5

С - 1
5 6А 1 4580 3 1374 ъ.оь
6 6 А 1 260 23 № ш.

Выборка сшали на изделие

Дилметр и тссИ cm дли ФггдЕ Ф20АИ 01OAI Ф8А1 ф6А1
Данна м 9.16 9.16 9.16 19.0 20.18
Масса кг 27.30 22.62 5.66 750 4.48
Ra кг /смг 3000 24 DO
гост 5781-75 5781-75

;  С п е ц и ф и к л ц и я  с т л л Ь н Ы х  э л е м е н т о в

:  М а р к а И О А - Ь О
ш т

. МАССА КГ.
ЛА

с т р
О д н о г о  

э л е м е н т  а
В с е х

э л е м е н т о в

* ____  К ' 1 2 31.54 6 3 . 0 8 6

С-1 1 4.48 4.48 7

Спец ифи к а ц  ия метАллоизделии

М а р к а Кол-во шга.

М А С С А  К Г.

О д н о г о
э л е м е н т д

Всех
э л е м е н т о в

М-1 г f.65 330

М-2 г 084 1.68

П етли г 0.64 1.28

X  А Р А к т е р и е т и к А  и з д е л и я

Масса кг 897

Объем ветонА м» 0.359

Масса сшали КГ 67.6
Расход опали на 1м3 наделил КГ 186.3

Масса закладных эле м ен т ов КГ 6.3

Марка ветоил гоо

Киви кобАЛ прочность ветонл к 
моменту выдачи изделия с завода КГ/СМг 160

Ш И
РЛзрАбТТРоГ

Ш о к ы м:
д е р Ь г и н д

ЯдЩсБ
А н т о н о в

Ш К

ш
\>-т

U 2 5 -K P -12.014
РигедЬ ( п р о г о н  ) 

ПРм-4бО
Й е ц И ф Н К А Ц И И . В Ы в О Р К А  США* 
хАРЛКмеристикд наделил

л и т . М АссА  | М д сш Ш

1
лиicm | л и с т о в

институт
Денжилпроект

Ко п и р о в а л а : С м и р н о в а форм АЯ1 12
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I
дгециФ тпоциг APMAmaPW н а  один элемент.

Ш р К А .fM
поз.

ф
мм.

Длина
мм.

Кол-во
III HI.

ОБЩ АН 
АЛИНА

м.
М а с са

к г .

1 И »  и 4780 г 9.56 2 8 4 9

к ч ь 10 А I 4780 1 4.78 2 9 5

4 8 A I 380 26 9.88 3.90

с-1
5 6А I 4780 3 14.34 3 -29

е _ 6 A - I га о 24 ел е 1 4 9

Вы б о р к а  с ш а л и  на и з д е л и е

Д и л м е  т р и к л а с с ы  с щ а а и Ф 2 2 Д Я ФЮ А I <ЬбА I Ф 6 А  I

Д а й н а  м . 19.12 9.56 19.77 21.06

М а с с а  к г . 56.98 590 7.80 4.78

R £ t_  к г / с м * 3000 2400

ГОСТ 5781-75 5781-75

Спе^иФикдция стдлЬнЫх элем ентов

Кол-во
ш т.

М а с с а  к г
М а р к а и д н о г о  

э л е м е н т  А
В с е х

э л е м е н т о в
м

CHIP.
К Ч 2 3 5 .3 4 70 68 6

с - 1 1 4 .7 8 4.78 7

МZ
Спецификация м е т а л л о и з д е л и й

. М а р к а Ко л-во  шт.
М а с с а  к г

О дного 
э л е м е н т  А

В се х
эд е м е  н т о в _____

м ч г 1.65 3.30

М - 2 г 0.84 1.68

П е т л и г 0.64 1.28

Хдрдктеристикд изделия

М а с с а к г 936

О б ъ е м  Б е т о н д м3 0.374

М а с с а  cm  а л и к г 75.5

Р а с х о д  с ш а л и  н а  1 м» и з д е л и я к г 201.9

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в к г 6.3

„ М а р к а  б е т о н д 200

К у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  Б е т о н д  к  
м о м е н т у  в ы д а ч и  и зд ели я  с  з а в о д а к г/ с м 1 160

Ш 5 - К Р - 12.015
1Ш1 у д  .я д у г о ! и ш  
\ш е ш  р . щ щ ш  Г 5 Е Я  ш т
ПРОВ. АН 1Ю НО В А,

am 8.

РигелЬ Гп р о г о н ;  
ГТР” - 4 6 0

:пецИфИКАЦИИ, ВЫБОРКА СШАЛИ
хАрАктерисщикА изделия "m i cm г  лислгогГ'

и н с т и т у т
Ленюилпгоект

К о п и р о в г л д : С мирнова Форма т 12
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Спецнфикдцна Арматуры на один элемент

- М а р к а Я Н
поз.

ф.
мм.

Д а й н а

мм.
Кол-во

шт.
Общая
д л и н ам.

М а с с а

кг.

к-1

1 25 АД 4980 1 4.98 iai7
г гг ап 4980 \ 4.98 14.84
3 10 АI 4980 1 4.98 3.07
4 8 A I 360 27 io.ee 4.05

М
5 GAI 4960 3 14.94 3.32
е 6 A I 260 25 ТОО 1.55

Выборка стали на изделие

Дилметг И КЛАССЫ С (ПЛАН Ф25АП фггдд ФЮА1 Ф8А1 ФбАХ

Д а й н а  м . 9.96 9.96 9.96 2052 21.94

МАССА КГ. 36-34 29.68 6.14 8.40 4.87

R2 кг/см? 3000 2400

ГОСТ 5761-75 ^ 5781-75

Спецификация стальных элементов

Марка ЙЭА-ВО
шт

М а с с а  к г .
одного 
элемент а

Всех
элементов

к-1 2 41.13 вг.гв
С-1 1 4.87 4.87

Ц в

Спецификация металлоизделии

Марка К о а -в о  ш т .

Масса кг.
Одного элемен т а В с е хэлементов

М-1 г 1.65 3.30

М -2 г 0.84 1.66

Петли 2 0 0 4 1.26

ХдРАктерисЛпикА изделия

Масса кг. 975

О вИ ем  Б е т о н  А Mi 0 390

Масса спили КГ. 87.1

Р а с х о д  с ш а а и  на  1м* изд елия КГ. 223.3

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в КГ. 6.3

М а р к а  в е т о к  а 200

К у виковая п р о ч н о с т ь  Б е т о н  а к 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и зд е л и я  с  завода кг/ см 1 160

лгдокум ТШис! Т Ш  
Дерюгин А 
Дншоновд g

H -W

1125-К Р -12.016
Ригел Ь( прогон] 

ПРМ- 500
ш л 2 л т и ш л \ ' , 1 ч т т \ - \

Лисп . 1 листов
институт

Ленж»лпрое1ст
Копировала-- Смирнова формлт 12.
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Сперфикдцмя армашуры на один элемент

Маш л j J j j
поз.

ф
мм.

Д а й н а

мм.
Кол-во

ш т

ОбЩАЯ
ДЛИНАМ.

Масса
кг.

1 25 АД 5460 1 5.48 19.94

К-1 2 геля 5480 1 5.18 15.43

ъ 10 A I 5480 1 5.18 3.20

А 8 A I 380 28 1064 4. го

С-1 5 6 A I  ^ 5480 Ъ 15.54 3.45

6 6 A I 280 26 т га 1.G2

В ы б о р к а  c m  д л и  н а  и з д е л и е

Дилметр и KAAccbj спили Ф25А1 ФггдП Ф10Л1 Ф8А1 ФбА1

Дайна м. 40.3G 10.3G 10.36 21.28 22.82
'М асса кг 39.88 30.86 6.40 . 8.40 5.07

Ra К  Г /С М ? 3000 2400
 ̂ ГОСТ 5751*75 5781 -75

С п е ц и ф и к д ц и я  с т л л ь н ы х  э л е м е н т о в

М арка Нол-во шш.
Масса кг.

HjIСШР.Одного элемент А
Всехэлементов

К-1 г 4г.77 85.54 G
С-4 1 5.07 5.07 7

J19
СпециФищия мет Аллоизделий

Марка Кол-во кип
Масса кг.

Одного
элементА Всехэлеме нтов

М-1 г 1-65 3 30
М-2 г 0.84 1.G8

Петли г 0.64 /га

---- --------------------------f

X А р а  к т е  р  н е т  и к а  и з д е л и я

М а с с а кг. 1015 '

Одом Ее то н  А М3 0.406

М а с с а  с п и л и КГ. 90.6

Р а с х о д  с ш а а и  н а  1м* и зд е л и я КГ. 223.4

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в КГ. 6 3

М а р к а  в е т о н л 300
Кубиковая прочность БетонА к 
моменту выдачи изделия с завода кг/смг zoo-т-

Ш ЛиспРАзрдб.Пров.

~ШГвГ

UK-1 Д и ^ о - X ~ £ l
Щ т  Щ КСЛОКУМ

Вё г ю г Ш  H r ZHntorioliP^

1 1 2 5 -К Р -1.2.017 И1
Ригель ( прогон)

„  прм 5еоСПЕЦИФИКАЦИИ, ВЫБОРКА США АН ХАРАктеристикА идол ид

7ПШГ ШссГ ШсШв

1Лпет г/гисто в
институт 

Аенжилпроект
Копировала; Смирнова Форма т 42.
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с!пецификация армашуры  на один  элем ент

М а р к а J/ Ji 
(ЮЗ.

ф
мм

Длина
мм

Кол-во
шт.

ОБЩ АЛ 
ДАИНА 

М.
Масса

КГ.

К Ч
1 25 АП 5380 2 10.76 41.43
3 10 АI 5380 1 5.38 3.32
4 8 А I 380 29 11.02 4.35

СЧ 5 6AI 5380 3 16.14 3.58
6 6AI 280 27 7.36 1.68

Вы борка  с п и л и  на и зд ел и е

ДиАметр и класс н cm А ли ф 25 А Я 10 AI Ф8А1 ф6А1

Д айна м 21.52 10.76 22.04 23.70
М асса к г 82.86 6 64 8.70 5.26

Ro кг/см1 3000 2400
ГОСТ 5761-75 5781-75

С^перфикАцил СтдлЬнЫх элем ентов

Марка

ж
с ч

М асса к г
j j j j

сир._ЙОА-ВО
шт.

Одного
элемент*

Всех
элементов

2 49.10 98.20 6

1 5.26 5.26 7

1 2 0

Спецм ф икдря м етд л л о ш ел и и

М арк а Кол-во шт.
М асса к г

Одного 
элем ент а

Всех
элементов

м ч 2 1.65 330
М -2 2 0.84 1.68

Петли 2 0.64 1.28

Х д р А кте п и с ти  ка изделия

М асса К Г 1053 *
Овьем вето на м* 0.421
Масса стлли К Г 103 5
Расход cm ал и на 1м * изделии К Г 2458
Масса закладны х  элем ентов к г 6.3
М а р к а  б е т о н * 300
КубиковАЯ прочность  бе то н * к  
моменту вы дачи  изделия с завода КГ/СМ *

zoo■i Pw“ DU

р а к Ш Ш
дейогинА » w  
Антоном ЖА,

И Ю - К Р Ч 2. D18 И1
РигелЬ/прогон) ъ ш ж ш ш ъ м ш п -

ПРК 540 
С п е Ц И ф И К А Ц И И ^  ВЫ БОРКА с п и 
ли, х А Р А к т е р и с т и к А  из&елид ИСЯ1 I листов

КОПИРОВАЛА: СМИРНОВА

институт
Аен ж ил про е кт

Ф о р м а  т  12



С п е ц и Ф м к А ц м я  а р м а г п у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

Марка
поз.

ф
мм.

Дайна
мм.

Кол-во
ШП).

ОЫДАЛ
ДАННА

М.
Масса

к г

К-1
1 г е л и 5560 1 5.58 26.95
2 m i 5580 1 5.58 16.63^

_ 3 m i 55S0 \ 5.58 4.96
4 10 AI 380 30 «.40 7.03

С-1 5 6 АI 5560 3 1574 572
6 6AI 280 28 7.84 1.74

В ы б о р к а  с ш д л и Н А и з д е л и е

ДиАмеогр и классы опали Ф28ЛЯ Ф22АД Ф12А1 Ф10А1 ф6А1

Д айна м . 11,16 11.16 11,16 22.80 24.58
М асса к г . 5590 33.26 9.92 14.06 5.46
R2 кг/свг зо о о 2400
ГОСТ 5781 -75 5781-75

С п е ц и ф и к д ц и я

Марка

К-1
С-1

с ! т д л Ь н ы х  э л е м е н т о в

К э а - в о

Ш П

М а с с а  к г

Одного
элемент*

Всех
элементов

г 55.57 111.14
1 5.46 5.46

1 »
С п е ц и ф и к д р я  м е т д л л о н з д е л и н

М а р к а К о л - в о  ш и .

. М а с с а  к г

О д но го 
. э л е м е н т  а

В с е х
э л е м е н т о в

М - 1 2 1.65 3.30

м  - г . 2 0.84 1.68

П е т л и 2 0 64 1.28

ХАРАк т е р и с т и к А  изделия

М а с с а к г 1092

О ввем  ве т о н  а м3 0437

М а с с а  с п а л и к г 116.6

Р а с х о д  о п а л и  на 1м 5 издедил к г 266-8

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в к г 6.3

М а р к а  в е т о н д 300

К у б и к о &а я  п р о ч н о с т ь  в е т о н л  к  
м о м е н т у  в ы д а ч и  и зд е л и я  с  з а в о д а к г / с м ’

2 .0 0
4 6 0

jMK-i .JihmcLFF»ИзмАисв •МРЛОКУМ. ®5пис1Даша
РАЗРАБ Аерюгинд iH9f?
Пров. Антонов

~Дтв~

1 .1 2 5 - K P - 1 .2 .D 1 9  И1

р и г е л ь  С п р о г о н ;
П Р М 5 6 0

СпеЦНФНКАЦИН. ВЫ ЮРКА СПА-
лкхДРАК1перис1лнкА изделия

w a r МАССА Ш Ш б

In t e l1. т л и с то в
и н с т и т у т

А е н ю и л д р о е к т

К о п и р о в а л а : С мирнова Ф о р м а т  М
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; . С ? л е ц и ф и к А Ц И Я  армашури на один э л е м е н т

М а р к а j M
i p s .

Ф
мм.

Д а й н а

ММ.

КЬл-во
шт.

ОБЩ АЯ
ДЛИНА

М

м а с с а

кг.

К-1

1 25 A I 5700 1 5,78 22.25

г 22 АЛ 5780 1 5.78 1376

3 10AI 5780 1 5.78 3.57

4 6A I 480 31 <4.88 5.88

С -1
5 6 A I 5780 3 • 17.34 385
6 6А1 280 29 8.12 1.80

Выборка сгпааи на и зд е л и е

ДиАмещр и классы спили Ф25А1 Ф22ДП Ф10А1 Ф 8 М ф6А1

Дайна м 11.56 1156 11.56 29.76 25.46
Масса кг 44.50 27.52 7.14 Н.76 5.65
Rtt кг/смг 3000 2400
ГОСТ 5781-75 5781-75

С и е р ф ш т с и л  стдльных элементов

Марата fe>A-BO.
ш т

МАССА КГ.
Одного 
э л е м е н т  а

Всех
эл ем ен то в

к-1 2 45.46 90.92

С-1 1 5.65 5.65

122
С пециФ тция мегпАЛлоизлелий

Марка Кол - во шт.
Масса кг

Одного 
элемент а

Всех
элементов

М-1 2 165 330
М-2 2 0.84 168

Петли г 1.09 2.18

ХлрАк т ерист ик А изделия
М а с с а кг 1348
Опем Б е т о н л мз 0.539
М д с с А  спили КГ 96.6
Расход cm а а и на 1м  ̂ изде а ил кг 479.2
Масса закладных элементов К Г 72
М а р к а  Б е т о н А 2 00

К у б и ков а 51 прочность ветонд к 
моменту выдачи изделия с завода КГ/СМ2 160

ш Лист .N5 док УМ. подписьрта
РАЗРАБ дерюги на
Проб. Антонова

. М П

1.125-КР-1.2.020 
РигелЬ ( прогон)

_ ПРМ 500
Спецификлри,ВЫБОРКА С1ПААИ хАРАкшерисшикд изделия Т и с т  1 л и с т о в

институт
Ленжилпроект

Копировала : Смирнова формдт 42
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dnenu Ф и к а ц и л  а р м а ш у р Ы н а  о д и н  элемент
М а р к а ЛА

поз.
ф

мм.

Д а й н а

мм.

К о л -в о

шт.
О б щ а я

ДЛИНА
м.

М а с с а

к г

1 25 АД 5960 г «.96 4505

К-1 3 1 0 A I 5980 1 5.98 ЗБ9

4 6 A I 480 3 2 15.36 6.07

5 6 A I 5980 Ъ 17.94 3 9 8

с-1 _ 6 6 A I 280 30 8.4

Выворкд стд а и на изделие

Дидмещр и KAACCh США Л и Ф>25а П Ф Ю А 1 ф б А 1 " Ф 6 А 1

- пДаина м 23.92 1196 30.72 26.34
l Macca кг 92.10 7.38 12.14 5.87

RS кг/см* 3000 2400
“ Г ост 5781-75 5781-75

—.СпецификАция стллкных элементов
М а с с а К Г

М а р к а Кол-во
ш т.

о д н о г о  элемент А Всех
э л е м е н т о в

l i d
сшр.

IM 2 55.81 111.6 6

С - 1 1 5.87 5.87 7 , _

------------------------------------------------------------------ 1т
С п е ц и ф и к а ц и я  м е т  а  л л о  и з д е л и й

М а р к а К о л-во  ш т.
М а с с а  к г .

щ н о г о
э л е м е н ш д

В с е х
э л е м е н т о в

М-1 2 1 6 5 3 3 0
М -2 2 0.84 1.66

Петли г 1.09 2.18

Л д р л к т е р и С т и к А  изделия
М а с с а КГ 1395

О  Баем  веш о н  а м * 0.558
М а с с а  с ш а л и кг. 117.5
Р а с х о д  с т А л и  н а  1 м 3 и з д е л и я кг 210.6
М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в к г 7.2
М а р к а  в е т о н а 200
К у б и  к о в а л  ЛГОЧНОСЮк Б е т о н *  К 
м о м е н т у  в ы д а ч и  и зд е л и я  с  з а в о д а к г /см* 160

Измщсш
mm .
flpo fer

1 .1 2 5 -К Р -1.2.021
РигелЬ( п р о г о н )

П Р М 600 СпеЦИфНКАЦНИ, ВЫБОРКА опали, хдрАктеристикА наделил

лит. ■ЩссГ Масшш

исп 1 листов
институт

А е н ж и л п р о е м п

я доки м,
1ерюгин;
VHfnOHOBA

,пдалие4дА1Ш
*197?

Ж Е "
К о п и р о в а л а : С м и р н о в а формаш 12
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Спецификдция армашуры на один элемент
М а р н а Я Л

поз
ф

мм.
Длина

мм.
Кол-60

ШЯ1.

О б щ а *
д а й н а

м
М асса

к г.

К Н

1 ге л и 6 460 1 6.18 29.65
г 25 А Е 6160 1 6.18 23.79
3 12 Д1 6180 1 6.18 549

. 4 10 A I 480 33 15.84 977

С И
5 6 АХ £>180 3 18.54 4.12

Т б 6AI 28 0 31 8.6 8 4.93

Выборка сгпали на изделие

Д и А м е тр  н классЬ/ с п и л и ф28ЛП Ф25ЛЕ Ф12А1 ФШ 1 Ф6А1

Д л и н а  м 12.36 12.36 12.36 31.68 3 7 ,0 8

Масса кг 5 9 ,70 4 7,5 8 10.98 19 ,54 6 .0 5

Ra к г / с м * 3000 2 4 0 0

ГОСТ 5 78 1 • 7 5 5 7 8 1 * 7 5

Спецификдция стллЬных элементоь

М а р к а Кол-во
шт.

МАССА КГ
ОДНОГО
элемент*

Всех
элементов

JH 2 68.90 137. 80

с - 1 г iH 6.05 6.05

_ __________________________________  Ш
Спецификдция метАллоизделий

Марка Кол-во ш т.
М а с с * к г .

-О д н о го  
э л е м е н  т  а

В с е *
э л е м е н т о в

м н 2 1.65 3.30

М-2 2 0.84 1 6 8
П етли 2 1.09 г.18

ХдрАкгаеристикА изделия

Ма с с а К Г 1442

О  н е м  вегаонА м * 0.577

Масса спили КГ 143.9

Р асход спили на  1м3 изделия КГ 249.4

М а с с а  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в КГ 7.2

М а р к а  Б е т о н л 2 0 0

Кнви к о в а н  П Р о ч н о с т А  н е то н д  к 
. м о м е н т у  в и д а м и  изделия с  з а в о д а кг/см* 160

ш Ш ~Шш т Подпись ДашЛ
ш РАБ дерюгинд

днтоновА г,7

УП?В

0 2 5 - К Р -12.022
Р и г е л Ь  Г  прогон̂

пр^бго
net фНКАЦИИ.ВПБОШ США А И

ктеристикл изделия

: а и й  tM*cc< т в и т

" Г "  1
исщ I л и сто в

и н с т и т у т
Аенжидпроект

К о п и р о в а л а : Смирнова Форма т 12
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пв

дп
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ХИ

Р
Слецификдциа длмалуры на один элемент
М а р к а j J j I

п о з
Ф

м м .
Д а й н а

м м .

КоА-во
шт.

О бщ А а 
ЛАИ НА 

м.

ШССА
кг.

гели бзво 1 6.38 30.82

К-1 1 г г  А1 6380 1 6.36 25.39

з 12 АХ 6380 1 6.38 5.67

4 10A I 480 34 16.32 (0.07

с -1
Г 6 A I 6380 3 19.14 4.25

6 6 A I 280 32 8 9 6 1.99

Выборка cm ал и на изделие

ДнАМвИР И КЛАССЫ С1ААИ Ф20А1 Ф 22А1Ф 12А1Ф 10А1Ф6А1

Дайна м 12.76 18.76 12.76 32.64 23.39
М а с с а  к г 61.64 50.78 11.34 20.14 6.24
Ri к г  /см* 3000 2400
ГОСТ 5781-75 5781-75

С п е ц и ф и к а ц и и  с ш а л Ьн ы х  э л е м е н т о в

М а р к а К о л - в о
ш т .

МАССА КГ.
ОДНОГО

э д е м е  н и  А
В с е х

э л е м е н т о в

К Н г 7 1 . 9 5 1 4 3 . 9

с - 1 1 6 . 2 4 6 . 2 4
- '*■ ----- —

АА
СИР.

6
7

_____ ____________________________ |«
Сиецифи клуня метАЛлоизделий

М а р к а К о а - В О  I I R .

М А С С А  К Г .

О д н о г о  
э д е м е !  н а

В с е х
э л е м е н т о в

М _ - 1 г 1 .6 5 3 3 0

М - 9 г 0 .8 4 1 .6 8

П е т л и г 1 .0 9 2 . 1 6

ХдРАктеристи кд изделия

„Масса КГ 1488
Овзем вето на М5 0.59?
Масса с шали КГ 15. ДО
Расход cm ал и на 1м5 изделия КГ 258.3
Масса закладных эдеме и нов КГ 7.2
Марка Бетон а 301Г
Кубиковая прочность ветоиА к 
моменту выдачи изделия с завода кг Дм1

~tbO~
200

1.125-ГСР-1.2.023 И/
Рипглк(пРогон,)

ПРМ 640
ЦИфИКА1ШИ>БЫЕОРКА с (ПА Л И, 

хА>Акшерисл1икА изделия.

■яипивлиддкитац

jjin  I ArtliBF
И НС (ПИШУ n r

Аенжилпроект
Копировала •• Смирнова ф о р м  л ш 1 2
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‘УТВигЧнЙ

CntUUQ)MKftUMft АРН К Т Ч Р Ы НА ОДИН ЗАШИТ

ПЯ9КЯ lU
пи.

ф
МП

Анина
мм

Комо
ил

Общ А А 
ДЛИНА М

Масса
КТ

к-4
1 г и х 6 580 1 6.58 54 Л 8
г 15 А1 6580 4 6.58 15.35

41AI 6580 4 6.58 5.84
ч 10 иг 480 55 46.80 40.31

и S U I 6580 3 19.14 4.38
6 6Л гео 85 МЧ 1.05

В Ы Б О Р К А  L T U W  Н И  И 5 Ш Н 1

lUAMETP И К8КШ1 ЕТААИ ♦18 АI ♦15AI Ф41А1 «MOAT Ф 6 АI

А кина п 43.46 43.46 43.46 33.60 18.91
На н а  . кг 63. 56 50.66 44.68 10.14 6.43

l l  Kt IlH1 3000 1400
ГОСТ 5184-15 5184-15

СПЕЦ НФМКДЦИЯ ПААЬНЬ1Х ЭАЕМЕНТОВ

М а т к а KOI-DO
шт

n u t  К КГ
И

tip.
01НОГО

з м н ш ь
ВСЕХ

Ш Н Ш 0 6
К-4 1 1 3 . 3 1 446.64 6

Н 1 "I 6. 43 6.43 1
т

__________________________________________________________.___________________ц в

С п е ц и ф и к а ц и я  Н П А А А О И З Д . Е М 1 Й

Матка Ко А-60 шт.
Нана  ki

ОДНОЮ 
3 At M t HI А и и

Ш Н Ш О »
( И 1 4.65 3.30
Н-1 1 0.84 4.68

4Ш КИ 1 409 1.18

Х я г к к т е г н е т и к я  и з Д - Е к и я

Н а н а КГ 45 5 4

D m  и { И О Н А п» 0 . 6 1 4

Н а н а СТАКИ КГ 153. 1
( а н о д С Т А М )  Н А  4 М 5 И З М Ш КГ 1 4 9 . 3

Н а н а З А К А А Д Н И Х  3 К Е М  Т И Т О В КГ 1 . 1
П А Р К А 6 L I  D И  П 3 0 0

К Ч б Н К О б А О  П Р О Ч Н О С Т Ь  И Т О Н А  к  

Н О Н Е Н Т Ч  В Ы Д А Ч И  И З Д Е А И Я  1  З А В О Д А кг1сн1 шг м

п — —
4.415-КР-4 .1 .014И41

U K -1___ $/p»"Ph хЛ > PVULNb /  ПРОГОН /
ГО* №

LnLUUQUKIbUUU. Ш Р К И  и ш ,  
Ш Ш « . т Т Ш  K U IM 4A

мл. и м и Митт.

m m  I It tK H m У Н Щ
П т .  1 I m im i il £faxrt>/i ’ 1 bUtI 1 Киио» 1

UHLIUIHI
AtHIMHAflPO 1КТMil. 1

копиг.'. jb*j т р е т и  41”



m
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ш
т

у чти
 птои гщ

U t i l  Н Ш И К А Ц И 9  Л Р И И Т Ч Р Ы  Н А  О Ш  ш н ш

Н А Н А U
m .

Ф
ПИ

А К Ш
АП

К в с о о
П Ь \ Ш
л ш х

И

H A I U
К Т

K - 1

] 1 8  8 1 6 1 6 0 1 1 3 . 5 6 6 5 . 4 9

] и м 6 1 8 0 1 6 . 1 8 6 . 0 1

4 i o  т 4 8 0 1 6 1 1 . 1 8 1 0 . 6 6

н 5 6 8 1 6 1 8 0 1 1 8 . 3  4 4 . 5 6

6 6 6 1 1 8 0 34 1 5 1 1 . 1 1

В bi ь о p к  л и  к к и и *  и з л и л и

Л и ш п  и k a a l l w  и  и м Н 8 б £ ♦ ЛИ 4  1 0 8 1 ♦ 6 8 1

i N U H б и П .  1 1 1 3 . 5 6 3 4. 56 1 9 . 8 6

И м и  КТ 1 3 0 . 9 8 П . 0 4 1 1 3 1 6 . 6 1

i t  Kt | [ П 1 3 0 0 0 1 4 0 0

ton 5 1 8 1 1 5 5 1 8 1 - 1 5

С П Ц и Ф И М Ц И О  С Т А А Ш и  l A f H U m

wmi К о к - м
HALLA КТ

а
и » .

0 А Н О Г О
затшнта

В с е х .
ЗАТНШОЬ

и 1 8 1 .  П 1 6 4 . 3 4 6

И 1 6 . 6 1 6 . 6 1 1

____________________________________________________ _________________ L п

С п Е ц и с р м к д ц и й  п е т а ш и з а е к м и

Н к Р К к Ш - 8 0 Ш Т
H A L L  A K t

Q 1 H Q T 0  
3 k l H L H T  А

6 L L A
Ш Н Ш 0 8

Н - 1 1 1 6 5 3 . 3 0

П . 1 1 0 8 4 1 . 6 8

0 Е Т А И 1 1 0 9 1 . 1 8

Х 8 Р 8 К и Ю Ш 1 К 8  И 3 1 1 К Н 9

H A U A КГ 1 5 8 1

0 6 U H  6 Е Т 0 Н 8 н 3 8 . 6 3 1

Н A L L  8 U  8 КМ к г m o

P 8 U D A  1 Т 8 А М  Н А  1 н 3 И З А Е Ш к г г ш

Н 8 Ш  П Ш 1 Н И 1  Э Л Е М Е Н Т О В кг г г

Н 8 ( К 8  Б Е Т О Н А 300

К Ч Б И К 0 В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  К  
Н О Н  Е Н 1 4  8 6 I J L A 4 U  И З А Е 8 Н Я  L  3 A B Q A 8 K T l t t t 1 2 Q 0

1 . 1 I5 - K P - U .  015И1

U K - 1 Х ф Р И Т 1 А 6  /  ( Й О Г О М  /
0»"  680

( .щ ш т н и и ,  КК ПХМ 
Ш Ш Ш 1 Т Ш  ИШХМА

Р т
MXtU мхшт.

4 » Kviu • l i O K l t t . п щ ] И ц
ш и . ПРИЗ ш  к хнРЬ
П Р И . xumm Х ш i x i u m

UWUUTMT
Л Е Ш Ш П Ш К Тч п .

Kftnut.' Ibfri Ф о н и т  1 1
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ЛИ
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К
А

Ш

[ П Е Ц и Ф И К А Ц И О  АР М ftTN РЫ НА Н А И Н  П Е Н Е Н !

П ) П и

т .

♦
N0

А л ш
НИ

К О К -  0 6  
ш т

О Б Щ  А й  
J L A U U A  

Н

H A U A
к г

3 i t  а И80 1 31.80 86.85
к - з 5 з г и 89во 1 8.38 6. 10

4 30 А1 480 У 1 3118 30.96

и
5 6 М 0080 1 10. 94 4.65
i 6 Ы 180 15 4. 80 1.38

8bl6 0  Р К А  П Л А Н  Н А  И И Е А И Е

1 ш ш  и т и м  ет ккм Ф 1 1 М Ф 31 м Ф 30 М Ф 6 8 1

1 A U H A  и 1 1 8 0 . 11.96 15. 5 1 1 0 .1 4

Ма е е а  К Г 311.10 3 1 .4 0 13. 9 1 6. *3

3U" к г к п 1 1000 1400

З О Н 5181-15 5 1 8 1 -1 5

t n U i U C D U K M J U S  U U b U M X  Э A L M L H T 0 6

И А Р К А Кок- «о
ШТ

НАГЛА КГ
01НОГО

Ш И Ш А
6 L U

а х ш н ш

И 1 81.83 381. 81

М 1 6. 81 8 .81

_________________________________________________________ [ 1 8

1пииФ М КМ )И Я  нет А А АОи^ЛЕ A UVt

М а р к а К о к - ъ о  шг

МA L L A  КГ
Q iH o r o
n t i u w i A

k u
З А Ш И Т О !

н - з 1 3.65 1 .10

W-1 1 0.84 3.68

П и  AM 1  п 3.09 1.38

Х т к и т т т  h u e a v h

П а и КГ н б г !
О б и п 6 ЕГ О Н А н ' 0. 653
М A L L A П А К И кг 114.5
f k t X O A П А К И  НА 3 HJ И 1 Ы Ш кг 160.0
H A t L A U K M l U b l l  Ш Н Е Н Т О Ь кг 1 1
Ма р к а 6 £1 ОН А 100
KOSHKOOAA ПРОЧНО LTb 6Е10НА к ■шZOOHOMtHTN 6ЫАА4И Ш И А Н А  С З А 0 0 1А к г | щ 1

U K - !
Win. ЛИП А АОКНП. М 1 Ы
PWlAb. АЛЮ ТШ ы -т
п т . Н т  т  .

ч п .

1 .Ш - K P -U . m i m
Р и г ш  / п» о г о » 

п н  160
Lni4U»ttKH4WW,JWMfllR Ш И  
XMtkKtEfUtlUKK МЪАСКИЯ

/ Ш Я 1 1 Ш Ш 1 Ж !Я |

j
:т 1 MttTDi I

ЙИ1ТМШ I
1 К И Ш И Ш О Ш  |

К о ш . -. 0*1 ф О Г Н А Т  3 1



6Ы 60Р и m KW В К.Г

! U m 1*0 tt И * - -4001) la" Kf h/ _ t v lOO
р \и ш1 ПРОТРИ к 1♦10 6 №n u l ♦14М9mi m l mlml m l m i *841 *1061 H U I 6Ш4

пт" 100 TV» - - - - - - 5.18 1.14 - - 15.48

tlf" 110 H f t lift - - - - - — 6.15 1.51 - - 18.01

Пр" 140 1? DO _ - - - - - 6.51 1.66 ~ - и л

ПР" 160 6.10 6.66 - - - - - 5.88 18 1 ~ - 14.56
П Р " 160 _ in ад - - - - - 1.14 1.96 ~ — 18.51
ПР" ноо _ __ 9 64 11 51 - - - - 1.61 1 1 4 - - 3195

ПР" 410 1641 - - - 1.91 1.10 - - 31.69
ПР" 440 _ 11.84 11.51 - - - 4.18 110 5.40 - 48.14

ПР" 460 _ — - - 16.64 - - - 4.48 150 5.66 - 54.18
ПР" 480 _ — - - 14.10 n i l - - 4.18 1.80 5.90 - (1.19
ПР" 580 _ - - - - 4 Ш - - 4.81 8.10 6.14 - (8.11
ПР" 510 - _ _ - - 51.10 - - 5.01 0.40 6.40 - 11.01
ПР" 540 _ _ _ - - 16.60 11.06 - 5.16 810 (.64 - 19.16
ПР" 560 - - - - - it 66.51 - 5.46 - 14.06 9.91 9595
ПР" 580 - - - - - 5110 - - 555 11.15 114 - 81.65
ИР" 600 - - - - - 19.60 15.64 - 5.81 П.14 1.38 - 90.61
ПР" 610 - - _ _ - 11.66 - 5.05 - 19.54 10.98 110.11
№ 640 — _ _ - 15.5 - - 49.0 6.14 - 10.14 11.14 111.11
ПР" 660 - — - - - - 18.44 - 6.45 - 10.14 11.68 111.19
ПР» 680 - - - - - 11.40 ~ 51.10 5.51 - U l l 11.04 115.61

- ПР" Ш - - - - - 44.60 51.10 6.81 - U J t 1140 116.45

mm
mtkb.
ftm .

I 1 М И ,
И Н Ы М !

(torn.

Щ Ж Ш feSe i
лШ !УОА

Tiri

т - к ы л . о п

iP n iM  in ra riH H lW M i n r"l08
8Ы60РМ ШКИ ЛРМ

Ш И Е  IH IL

мг . ж ш г Ж ш Г

= E =
\ m v .  £ # - )

иникш
м н тп ш о ш

Ф0ГНМ I t
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Спецификация /уеталлииеекизс изделий

Даза
ци» Март /7родэилб Длина

т
/Им.
ШГ77.

Масса, лгг.
О0Ш

/т
осел
/№. Март

/ М / -/2 0 ’ 6 /50 / 0.35 0.55 /.33
2 Ф/OJtff 20? 4 0.17 0.43
3 М-2 -8 0 *6 во 2 0.30 aso

0.344 Ф Ш 1 т 2 о./г 024
5 Л&я* для 

/7РЗВ0+560 Ф Ш 1 юзо / 0.64 ОМ ОМ
в /Мм* йШ 

ЛР 680̂ 700 Ф/291 /230 / /0 9 ш т

Закладные детали изго/ло£лятб 
S eoomoemc/nSuu с СН 3/3 -65*

1. 1 Z 5 - K P -  1 2 . 0 2 8

Закладные детали
Л а т F. М а с с а Р /а с ш .

/■ 5

Л и ст  1 Листб
С /А /С /77£//77У /7?

„ л е н ш и м р о е т

К о /11 /Р О Ё а л а  : А 'в р ц л /а н ф о р м а т  / 2



С х е м а . и с п ы т а н и я
Счо ГОСТ 6829-77)

..
iff*»

J. £ p * C £ -  0 . 2 5 )  # Г
Конл7РОЛдНб/е //агрузхи(&лалнателб/сж x  са/хт£елло#у Secy 
/гроеола )
Контралмая разруш ающ ая- 
Окп-3300Mr (с  -  /4 ) фкл- бО(ЮпР. (с  = /6)

ХомтеаЛбная /ю/РУЗха /70 лройерке местхаста(аЬ/галла/п&лбаая 
х  со/хглбеяяолу Secy лроеола)
^ к »13/00 л*.

777а& ш ца конт ралбны сс прогибоЗ

/¥ а р ш  л а г е р я

/

O zcve rp A t
л н ш г  6  см

9Р*зао
/7/>*зго
Г7Р*340
/7Р*ЗбО
яр*зво
/7Р*400
/7P*42Q
/7Р*44Р
/7Р*4бО

275
295
3/5
335
355
375
395
4/5
435
455

9.22
939
936
944
952
957
970
976
955
994

JJP*5Q Q
J7 P* 520
/7 Р " 540
/7 Р* 569
/7Р"5& 0

-Л Р "  /5 0 0
J 7 P ^ 5 2 9
J 7 P * 640
J7 P * 650
J 7 P * 660
_/ZP*7aa

475
495
3 /5
535
555
575
595
5 /5
635
655
675

/0 9
/ / /
/ 2/

/4 /
/2 9
/22
/3 9
/6 3
/ 6/

/7 9
/ 6 /

1. Ш  - кр / 2. 029H i

С х е м а  и с г г д г /п а н и Л  
рагелеа  Л Р А,зао+/7Р * 7 0 0 [ 
\гри арматуре класса А Н

W /ffi/A  Ш й / о а

ШГ/77 \У7М
у /е к м ш м ____

1/НСП/ТУТ
j/e /m u m m e m------------ — у "  L •  «-/// i - J J i l i r X J C f y j f t

KorzapoSa#: //еяцмал ^ o w > 7 7  /У



Схел/сх и с п ы т а н и я
(/70 ГОСТ 6Q Z9-77 )

|  to *  f t - 0 .2 5 )м  |

Контрольные нагрузки СдЬполнительнь/е к собствен
ному Secy прогона)
Контрольная разрушающая:

д)КГ7*3300 кг/он Сс=/А )
2 лу7 " 6 0 0 0  К Г / П /*  ( с  * В 6 )

Контрольная нагрузка ао лроВерке жесткости (аЬ/юл- 
нательная к собстВенному S e c y  прогона)

^  к м  3 /0 0  К Г ! п м

(77а6лаиа конт рольных п/юеидоВ
А/арка ригеляОасчегныйпролег,см.

АРнгроинпрогиб,см.
1 2 3

/ 2 3 /7Р 300 473 /64
/7Р з а / 273 0.36 /7Р320 493 /73
/79 320 293 0.43 770340 3/3 ZOi
/79340 3/3 0.37 77РЗЗП 333 2.20
А7Р360 333 067 /79390 333 /37
/79330 333 0.79 /79500 373 /43
/79 400 373 0.39 /7Р6РП S9S /33
/7Р 420 393 /./О /7Р640 6/3 /3/
/79 440 4/3 7/6 /7Р 360 333 2.06
№460 433 /32 OOP#) ~ 333 2.24
779480 435 /39 /70700' S7S 2.40

— Ь /. /26- КР- 12.030
(Л. спецбанер стд.листлистоВ
вед. пнВнгоноВа Схема асгга/гтеУАгия/7flo8ep.Онтно/ю ригелей проектный институтвашеаВУспол.МуренкЩМоренкЫх

i ААл-̂рЕ*
МаЦ.

/7РЗОО ПР700 гюп арматуре класса А-ЩЛЕНН1ИЛПР0ЕКП1

Серия 1.125-КР-1

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

