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На им ено баиие
Мл/

Листов
л/л/  

страниц

С  одер о/сони е {

Пояснитсл Ьно я записка г-6
У е р  т е ж  и

Фермд/ пролетом 34м. Сортамент и расход 
материал об. С/емд/ стропобки У 7
фермд/ про л етом £# м. Общий бид и 

бд/Ьорк а с  тал и г 8
фермд/ пролетом 24м. Сборочная схема а расход ма­териалов по элементам на со ер мд/ фб-24-£, сру-2Ч-/л, ООУ~?У-г. ооу-гу-зн, фо-зу-/, фд-гч-///, срб-гу-г, фо-зу-зн д 9
фермд/ пролетом 24м. С дородно я схема и расход материа­лов по элементам ма фермд/ Ф5-2У-3, Ф5-2УЗА, Ф52У- У. Ф5-ЗУ УН, фб-ЗУ-5, сруеч-бл, cpff-ev-з, ообг-еу-вн, фо-зу-у, фо-зу-ун, (ре-зу-у, фу-зу̂ ун. 4 /0
фермд/ пролетом 24 м. У у л б/ /  -г 7 / /

фермд/ пролетом 24 м. Элементд/ ферм но/ иное а /г
фермд/ пролетом 24м. Элементд/ ферм нпз и нпч 7 1ь

фермд/ пролетом 24м Элемент фермд/ НП5 3 /1/
фермд/ пролетом г дм. Элемент Ь/ ферм НПО и нп 7 3 /5
фермд/ пролетом 24 м. Элементд/ ферм нп8 и нпэ /о /б
фермд/ пролетом в дм. Элемент Фермд/> Ш/0 // /7

1

Ноим енобани е
р/л/

листов
Мл/

страниц
фермд/ пролетом 24 м. Элементд/ ферм /3/'300, 
3///-300, /Э1-000, /3/0-400, S3, /33/9, /ЗУ, ЗУ А /г /8
Фермд/ пролетом 24 м. Элементд/ Ферм 301 32А, 
ЗУ, ЗУА, 37, 37А /3 /9
Фермд/ пролетом 24м. Элементд/ ферм дд,в5А,6д. дд А 
p/тру , С/-30О, Qhooo, сг-зоо, сг-чоо /4 20
Фермд/ пролетом 24м. Коркасд/ /7К-/ г ПК-9 /5 27
Фермд/ пролетом б Ум. Коркасд/ ПК-/0 -ь/7А-/3, 
сетки С-/ *с-Э /6 22
Фермд пролетом £дм. Каркас Ь/ ПК-/& +ПК-20 
Крепежные детали МН-£, мн-з, J//+J77 /7 25
Фермд/ пролетам Здм. Закладнд/е детали M-ltM-5, ̂ мэ-гМ-П 
U/абдд/ ш~£ -г U/-& /в 24-
фермд/ пролетом Здм. Спецификация стали на 
элементд/ ферм МП/, НП2, нпз, НПЧ, НПУ, нпе /э 25
ферм/)/ пролетом ЗУм. Спецификация стали на элемента/ 
qoepM НП 7, НП8, НПО, НП/О, /ЭЛ 300, Q/A-3O0 , 3/ - 400, Р/А-ЧОО /Ъб,/ъел,/ъз,/ъьа ' го 26
фермд/ пролетом здм. Спецификация стали на элемен­те/ ферм 33, 33/9, 34, 34А, 37, 37Л, 35, 35А г/ 27
фермд/ пролетом 34н. Спецификация стали на элементд/ ферм 38, 38А, р/~ ns, с/'уоо, С/-ЧОО, сг-зоо, с г-Чао, на крепеаснд/е детали. Заказ закладных деталей марки м 22 26
фермы пролетом £4 м. ОпорнЬ/е стол дики от, on г, опЗ. Дополнительна я маркировке/ ферм 23 29
фермд/ пролетом 24 м для nokpb/mud с фонарем. Схема расположения стЫкобд/х накладок. Расход материалов на сьеами гч 50

г
Q (У держ ание

5863 -Of 3
ЛК-0/-7& 
Bbtnyc.k 7
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Поясни/яе/б//## sar/o'c/ra
I .  О б и / c rff </ac/77i>

/ Настоящие/' бд/пуск содержал? рабочие чертеже/ милобб/х 

Сборнб/х же/езобетоннд/х лредёаримелбно нспряженнб/х с/лропияб- 
Нб/х ферм сегментного очертания из линейнб/х элемен/лпб с натя­

жением ерма/лурб/ нож/хеео пояса па улерб/ для покрб/хлий лроиз- 
водс/лёеннб// зданий с пролетами Г4м с/ ш агом  срерм б™  под  

крупнопанелбнб/е ппатб/ размером 3 0 * 6.0 м а  /бхб.Ом.

£. сРермб/ запроектировано/ для бесфонарнб/х пролетов с/ про­
лет ов с продалбнб/ма доонарями- металлическими /серой  
P/C-0/-6SJ 1/$елезодел?оть/т/ (серая /?/Г- 0/-5Q (  для зданий
С подёеенб/м транспортом а без под б е с/х ого транспорта.

3. Фермб/ запроек/лиробанб/ тол Око целбнб/ми. важ ное пояса ар­
мируются предварительно напряженной арматурой б  воде бб/- 
оо ко про чной проб о/ока ш а стержней.

4. Фермб/ могут лрименятбея б  условиях рак н еа ер еа с иб/хоа, 
так а агрессивной сред б/ а  при относителбной б/ажнос/ли 
боя ее  60%. Защитнб/й слой бел?о/ха для рабочей арматур б/ бо 
беек элемент ох лра/хяп? н е м ен ее 30мм.

5. 3  условиях а гр есси вн ой  средб/ и при от носит елбной 
влажности более 60°/о реком ендует ся применение ферм со

j л

стержневой напрягаемой арматурой
6 Фермд/ для покрб/тий спли/пама /.5 x 6 0 м  отличаются 

0Л7 дэерм для покрб/тис/ о плитами 3.0* 6.0 л7  наличием б  
верхнем поясе дополнителбнб/х зокхадлб/х частей и опорнб/х 
столбиков ё  первой панели для ол/ураная ллит.

7. З о е  элем ент е/ ф ерм  прямоуголбнога сеченая.
8. ГУрмаппуро 6  злет ент с/х дэерм  пранят а аз отс/ли наряд/

85Ф6С /ГОСТ 5036*67 сортамент н о  ГОСТ 73 /4 -55 )
1//7U 3 5 Г С  (Ч М Т Н  £ 2 3 - о э ^ 'с о р т а м е н и ?  гю  Г О С Т  73 / a s s j

и холоднотянутой проволоки (ГОСТ6727-53]. вб/пуска арматурб/ 
аз поясов, свариваемб/е а армат урой реш ет ка, лре/лятб/ из /грел 

л ой стола марка Or 6 (ГОСТ360-57 сортамент по ласт £590 -з  7).
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Q. Гредбари/пелбло напряженная арматура б  ниж них поясах 

ферм /*риНЯЛ?а б  биде бб/сокопрочной лроболоки периодического 

профиля / 5 м м  (/ОСТ б4вО 'Зз] с/л а стержней из стали марок65РРС 

ала ЗбГС с упрочнением  б  б//ляжкой до Г /г ззоо кг/емг, приуЭлине- 
нении не более 3,5 °/0

10. Фермд/ обозначаются марками, состоящими из букб и цифр 
Для ферм, армаробаннб/х бб/сокопрочной проволокой, принят  
индекс „ Ф5", для ферм со стержневой арматурой - индекс,, 7°б'' 
Осталбнб/е цидэрб/ б  марках /рерм показб/бают соотбетствен- 
НО пролет и условное обозначение нагрузки /7ри покрб/тиях 
с плитами /5 * 60м вводимся дополнителбнб/й индекс„4" при 
наличии фонарей-индекс,'Ф''(например Ф 5 -г4 -гл  ерб-бй-зляф) 
Фермд/ с различнб/ми столбиками для опираная л̂от̂  дополни­
тельно маркируются б  проекте зданая -  ам.лиетУТ^

ft Элемент б/ ферм обозначаются марками, сос/паящими из
букв и цифр /?ринятб/ следующие буквеннб/е обозначения:
„3 — верхний пояс, ,Н П '-ниж ний пояс; „С "-ст ойк и ; „Р -ра ск и с.

Цифр б/ обозначают порядковд/й ном ер элемента/ нум ерация 
бедется б  ферме каж дого пролета пт /

влементд/ верхнего пояса, предназначоннб/е для покрб/тийс пли­
тами 1.6*6. Ом, обозначено/ и н дек сом  „ J7"(например

3 /J 7  J.

/2. 7/ос'рузхи но <рерл7б/, уос/хе/у б  мемем/яс'*, де/г?ах</ одр Oow//fa? 
для проектирования локрд/тий приведено/ б  бб/пяеке Гноятся- 
щей серии.

13. Фермб/ пролет ом  С4 л? с  ниж ним поясом из оп?делбнб/х 
элемент ов, е натяж ением арматурб/ н а  бет он разработано/
6 вд/п//еке 3.

I  Ш гот о^гт ег/о/е ф е р м
/4. изготовление /рерт предусмотри бается б  условиях заво­

дов железобемдннд/х изделий б  соответствии с т редова-
н и м и  „ /Рехнауеелгих усхобии w  изеотобнннс/е с/ /?рс/елгл v

________58&г-о1 /

тд Поасните/тднау jonuexra
njc-oi-76  
ob/ns/ек 7
Сто



сборнЬ/х желез обетоннд/х и бетоннб/х коне трупц с/б и дет ал ей*/сн/-б$ 

„Руководство по изготовлению желез обеп?оннЬ/х сборнб/х предварал?елд- 
но напряженнб/х сегментнб/х <рерм аз л пн гйнб/х злел7ен/7?ов'' разрабо­
танного научно- исследовательским анстатутом по строителЬст- 
6у  (HUU-200J Минстроя РСФСР, издание /СбО к., „врем енной а н - 
ст рукции /7о технологии изготовления /?редварип?елЬно напря- 
ж еннб/х ж елезобе/поннб/х коноп?рукций/ разработ анной НббЖд 
J?CuJ7 СССР? уз доне/е /659г  у  „ /Рехничеоких усновай на произ­
водство о  приемку строителднЬ/х у мантажнЬ/х робот. 
Зет оннб/е у железобетоннЬ/е раб о/яд/ "fc// 66-59)*
При изго/побт ении элементов и <рерм, применяемб/х бусловиях 
агрессивной сред б / яру относительной влажности более 60% , 
следует таг же руководствоваться f/ йказиная/сс/ яо защ ит е орлта- 
/яурб/ желез обетоннб/х конструху у  и от коррозии" разрадотан- 
Нб/ми 91/1/Жб PC у  J / СССР, издоруе /960г

/5. Элементе/ дэерм должнб/ аз гот облят.Ьс я 6 инвент арной сталь­
ной опалубке

16. /1лЯ предбарителдро напряженнЬ/х нижних поясов срерм проня­
та стендовая линейная технологах изготовления с  напоя жени- 
е/я арматурд/ на упорб/.

/7 При ст ендовом мет оде изготобления нижних поясов рерм  
С применением пропарибс/ния или прогрева разност б т емпе­
ратур натянутой арматурд/  и устройств воспринимающих 
усилия натяжения, принята равной 4oQ.

/8. /Субаковая прочность бетона к моменту отпуска натяжения
должна составлять не м енее 70% о/я проектной. Отпуск натя­
жения проволочного пакета может производиться только после 
Установления надежности заанкеривания концов проволок б бе­
т оне по т орцам злем ент ов б  соот бет ст баи с § 5  глабб/ F  
„ временной инструкции по технох/огии изготовления предвари 
тел дно напряженнб/х железобе/яоннО/х конструкций/' /чиижз j?c 
и J7 СССР, /9 5 9  г

3

б  соответствии о зт ой же инст рукцией следует вб/полнягь
все технологические процессЬ/ по изготовлению нижних поя­
сов срерм с проволочной и стержневой арматурой

19. Ярматурнб/е каркасб/ должнб/ изготовляться при помощи 
точечной сварки в соответствии сИ/?7ехничесхгами условиями 
на сварную арматуру для железобе/поннб/х кснструкций/7У-73’3$/ 
AfCn/7/7) и„ Сказаниями по технологии электросварка ормату- 
рд/ для желез обетоннб/х конструкций Yec/Z-ee-nz/Mcn/ux/?),
/Электродуг ову/о свирку вб/пускоб арматурд/ из стали марку 
25Г2СщивбГС с  бб/пусками из стали марки Ст. 3 производить 
электродами типа 950J7, сварку прочих деталей из стали 
марки Ст.З -электродами типа 342.
Обратитб особое внимание на качество ббтолнения и точ­
ность установки закладнб/х деталей марки „м "

20. фермб/ собирают ся в  горизонтальном положении на спе­
циальном кондукторе. Оборка срерм должна производиться 
в  заводских условиях; S отделбнб/х случаях допускает ся сбор­
ка срерм на строительной площадке.
После рихтовки элементов срермд/ и вЬ/пусков арматурЬ/при­
варивают ся стд/ковб/е накладки к закладнб/м планкам по 
верхнему поясу рермб/ и свариваются вЬ/пуска арматуре?/. 
Правильность робот  по сварке вб/пусков арматуре?/ в  уз­
лах подтверж дается спецаалбнд/м актом.

21 9/6б/ меж ду элемент ами поясов зачеканаваютая бб/с-
тротбердеющим цеменмно-пеечанб/м раствором сост ава К/ 
по объему с добавкой хлористого калбция до 5% отвеса цемента.
Затем устанавливается металлическая опалубка Узлов а про­
изводится их зимоноличивание бд/стротбердеющим бет оном  
состава //в-'/по объему с добавкой хлористого калЬция до2% от 
веса цемента

22. Зое необетонированнб/е поверхности сталбнб/х злементов/
К Komopb/м не будут прибарибатдея другие элемент е/ должнб/

------------------------ - - Л Л К -О /И ь

5865-0/ 5 1 Пояснителбная записки
ПЬ/зрк Z
Стр.



б&//7?д очищенй/ с  m a x  б  н й / ми сует лам и и  олрашенй/ м а с х я н о й

лраслои зо  два роза. 3  дэермах, находящ ихся S агрессивн ой  
среде о  при относитехбной Зхажнссти Sox ее 30%, зти детахи 
дохжнй/ бй/тй оштулотуренб/ уем  енл?нй/м раствором.

23. йт охбнд/е дел/ахи изгот овхя/от ся соехаоно , /77е хничеслим  
Нсховиям по изгоптовхение и монтаж ст охйнй/х лонст рулуий"  
(СП 05-60).

Ж  /77ехри</ео/гс/е та еб д ва н с /я
2& Улрупнимехбная с бор/га срер/а производимся посхе достижения 

бетоном 6 эхеменмсх /60% проелтной прочности, ч/7?о дохжно бд/гй 
Подтверждено паспортом вб/давоемй/м заводом - изготовитехем

25 /7?ох и/оно защитного бетонного слоя дхя продохдной армату-
рду б  ларлаоах дохжнй состаЗхятй ЗОммг о Ох о хомутов и //опе­
р е чнб/х стерж ней ЗЗхгт.

26. Отллонения розмерюб зхем ент ов от установхеннй/х 3 рабо­
чих чертежах н е дохж нб/ превб/ш отб:

о) ро разм ером  сечений зхем енп?о6
б) ло дхине зхем ент ов верхнего посоо
6) РО дхине ст оел и расл ооов
г ) РО дхине вб/пуслоб арматирй/
д) по распохожени/о мес/7? вд/ходо Зй/пуслоЗ 

орматурб/ на злементах поясов /во всех  
направлениях/

е) ро т олщине защитного бет онного 
схоя для ормотирй/ 
по роспохожению центров отверстий 
д /с  лрепления связей б  злементах 
верхнего пояса /в о  всех нооравхенисх/

27. Отклонения от прое/стного располож ения стохонб/х планок 
но верхнем и нижнем поясах доермд/ не дохлго превй/и/атй в  пхге­
рое/ли пхано/с б  мм и перпендикулярно плоскости планок -Змм

23. Зб/пусли ар маг ли орд/ 3  зхементал поясов запроекти/оованб/

t  /О/#/*7— г  мм 
+ Нмм

— 70 ММ 
«*• /О Г*

t CO г*7 SO

+ ХОагм

S  /*7Л7

■ /О мм

4

из стихи марли С  г. 3 ; изготовление их из стохей другой

марли не допускается.
29. Внеш ний вид зхем ен/пов должен удовхетворятб следу/о - 

и/им т ребованиям ;
а) уелд/ между гранями дохжнй/ бб/тд прямй/ми; от/гхоне- 

ние от перпенди/сшяра допускает ся не бохее 2мм ма 
в  б/с О ту ихи ширину злемента ;

6J поверхност и граней злем ент ов дохжнй/ бй/тд плоскими; 
искривление ребер и поверхност ей допускает ся не бохее. 
но внешних тор ц ев б/х гранях нижнего пояса на /с?а? и //& 
прочих торцобб/х гранях 2мм по вб/соте и ширине сечения; 
но боковй/х гранях 5мм по всей  дхине элемент а;

в) околб/ углов а ребер допуска/отся на глубину н е бохее /бмм;
б) ро/говинй/ диаметром до /5мм и ехубиной до 5  мл? до пас - 

лан?тся не бохее двух на /м дхинй/ одной грани олемел/та 
и н е  бохее четд/рех на /м длинб/ одновременно на всех  
гранях элем ент а;

д) н о поверхности зхементов дооусла/отся тохдло Зохаснй/е 
тресринй/;

е) обнаж ение ормс/ту/рй/ на поверхност и зхем ент ов н е

а он ус лс/ется;
ж) лицевб/е поверхности залхаднб/х частей из хистовой стони 

о  толже поверхности вй/луслов арматур/?/ дохжнй/ 
бб/тб чиотб/ми, без напхб/воб бетона.

30. Улру пн и/лез б на я сборка срерм ведется со строитехйнб/м
подъемом в двух средних узлах/ лоторб/й 3готовой доерме дол­
жен составлятй̂ бо мм

3i  бтлхонение длинб/ собранной доермд/ от Установленной
ПО проелту н е  дохжно превй/шатд 20мм.

32. Взаим ное смесуение зхементов поясов в  собранной 
qpepme по в  д/с от е и в  плане не дохжно пр еЗй/и/атб 5мм.

33. L/слривхение Зертилахйнд/х граней поясов 3  собранной
5R62-Oi
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ферме не должно пребЫшатб /?о всей длине пояса Рдмм.

б4. При изготовлении элементов ферм до/жен осуществляться 
систематический контроль прочности бетона и арматурд/ б  
соотб е тс/7? би  а с указаниями стандарта „ Детали железобемон- 
Нб/е сборнЬ/е: методб/ аспь/таний а оценки прочности, жест­
кости и треща ноет ой го с то "/ГОСТ 3320-36/ Должен также осу­
ществляться постоянный контроль технологии изготовле­
ния элементов о строго со соответствия с/х рабочим чертежом. 

Ж  Л дс/Зш  о  прием ке/. /дрмодй/ контрану 
/саиеспоЗа с/ иет ы м с/р/с//?

35. й/ементд/ принимато/пся комплектами на до ер та. /foo6ep/re 
внешнего баба о раз мер об подвергаются бае изделия б 
каждом комплекте.

36. Проверка внешнего бода с/ размеров ферм после укрупни- 
телбной сборки производится поштучно.

37. Прочность бетона б эле/сентах об узлобд/х соединениях для 
каждой фермб/ проверяется испытанием контрольны/ кубиков на 
сжатие, согласно РОСТ бЯд/-б4 „ А/ес?од б/ определения удобоуклад/х- 
ба ем ос та бетонной смеси а прочности бетона.*

Зв. Прочность цемент ного растбора б  о/бах п оясов проверяет ся 
д/Я каж дой фермб/ путем испыт ания на сж ат ое контролбнб/х 
/субикоб разм еров 7* 7* 7см бвразцд/ до испЬ/тания долж ны хра­
ниться б  т аках же условиях, как и собираем ая ферма

39. Размеры элементов, сабоб, рабочей армитурЬ/, бО/пусков орма- 
л?урб/ о ферм, а также расположение закладных частей/ и вб/пус- 
Коб арма/пурб/ лроберя/отея стальной мерной линейкой /метром/ 
о сталбней рулеткой. величины оскроблено/неробностео и око- 
лоб определяются измерением см ал дней мерной линейкой/гет- 
ром/ зазора между ребром бд/беренной линейка или натянуто­
го и/нура /проволоки/ и поверхностд/о элемента или фермЬ/ Пра- 
билбноетд прямд/х углов проверяется с помощЬ/о угольники.

7/0. Проверка размеров а расположения арматур Ь/ изакладнб/х

£ ~

частей, а также надежности и крепления б  опалубке проел

водится до бетонирования элементов.
4/. При освоении изготовления доерм на каждом предпри­

ятии с целью проверки их качества необходимо произво­
дить контроль прочности и трещи но стойкости путем ас- 
пб/тания ферм контрольной нагрузкой С/епЬ/тание произво­
дится с соблюдением требований ГОСТ <3663-30/см. также 
И 3 4 /и по специально разработанному проекту загружена# 
фермб/ нагрузкой.

ЖЛ/аркирвЗка й Лас лор л? аза сд с/П
42. КаждЬ/й элем ент  ф ерм Ь/ должен имет б следую щ ие мар­

кировочные знаки: м арку элем ент а и доерм б/, порядковЬ/й 
Номер фермб/, дат у и см ену изготовления и сатамп О Т/с

43. Гаждая собранная доерма должна иметб на боковых 
гранях нижнего пояса у  опор следующие маркировочные 
знаки [марку фермб/, н о м ц р  фермб/ по порядку изготовления, 
штамп ОТ/Г

44. /даркиробко железобетоннб/х элементов и доерм должна 
производиться неемь/баемой краской

4б. Гажду/о ферму, а  т акж е каждй/й ком плект  линейнЬ/х 
элементов н а ферму завод- изгот овит ель снабж ает  п а сп о р ­
том, б  кот ором указы вает ся:

а] наименование завода-  изгот овит еля;•

б] ном ер паспорт а и дат а е го  выдачи-
6J наименование и марка изделия /например, комплект эле­

ментов на ферму сР /б-<?4-в/;
e j ном ер ф ерм Ь/ и дат а дет онирования элем ент ов;
д) отпускная прочность бетона в  элем ент ах доермЫ)
е) то же, б узловб/х соединениях доермЫ;
ж) то же, раствора б стЬ/ках.

Паспорт должен бб/тд подписан уполномоченным на 
это лицом.

___________________________________ 5 8 6 2 -0 1  7

1 f/oaoHi/me/idfsatf залиел-с
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YL Хром енс/е и  транслортс/роЗамс/е
46. вотобб/е зхементб/ <рерт храня?лея /гомплелгтами нс? 

ЛОЖ (У УН? дэерму. Пхементб/ улхадд/ба/отея <ооразоня?сухбна на 
дер ебяннд/е нролхадха.

47. фермд/ хранятся уен?анобхеннб/ма берлси/галдно на  36у х  
бруоуал/д/х нодххадхах, ухоженнб/x нод храанима захами и  дол­
жно/ б д/гг? д надежи/? лредозсроненб/ ол? радения лодларгами 
ш и  рООЛ7#ЖАгаМО.

4s. So бремя ханлсобанс/я и подъеме go/рмд/ е/ярал#/ло# б  мес­
тах, Ухазаннд/х на схемах стрслобги /хает / /

4б. Пол/обб/е ухемен/яб/ леребозя/яоя гомлхехл/ат и н а  доерму 
/?ри лереблзхе эхементд/ опираются н а  деребяннб/е лро/гхад- 
/си а  надежно захрелх#н?тся /б о  избежание удароб друг о 
друга и о /сузоб авт ом ош инб// /Похщина лроАгладо/г должно 
бд/тд не менее б  д/с/?/од/ бд/ету/?ан?и/их монл/ажнб/х летехд а  
6б/л у  его б армоглурд/

30. фермд/ леребозяте(7 б б ер/я илах дном положении^ олертд/ми 
б местах, лохазоннб/х на схем е /леем // бреде/яба тра//олортя 
должнд/ бд/тд оборудобанд/ устрой/тба му, яребохр ан#н?щ ом а  

дрермд/ о/я падения на бон а о/я лродохолд/х и яоререунб/х пере­
мещении So бремя леребоз/ги

ж .  М онт аж  ф ер/ а
3/. Мон/770ж  /рерм должен осуи/естбхятдоя нс технолога неолит

Лрабихам' разраблманнд/м б  соот абе прое/с/яа ореинизс/иии 
ра б  о/я. Проел/лнд/е мал7ериахд/ л с лроазбодо/лбу тон/яаж- 
Нд/х рабом дохжнд/ бд/тд разработанд/ б  объеме, лредуемотрен- 
HQM л./?. 3 6 -3 8  ,f длазанаи ло лраменгна/о сборнд/х ж елез обе- 
Л?оннб/х ноне/яру/г у  он  а  дел/ахеи б  отрос техдо/ябе " /д~ ХО 7 S 6S 
Мри разробо/лле лрое/rma организации рабо/л о лра монтаж/ 
ферм дОАЖНд/ собх/одатдея у/газона# л о монтажу сборнд/х желе­
зобет ону д/х но не тру ли ид, лрадеденнд/е б  уломянутб/х у - 707-66

32. При монтаже дэерм необходимо Устанобатб ло бер хн ем у

В

Л О Я еу  аабе>/-//77с/р>//б/е рослорлсу, лоторд/̂  сис/мс/УО/ястл /?о мере 
УХХС/С?Ли /7ЛОЯ7 ЛОррО/УЛиЯ. /о с /м е У У е M tSO  S/77CSX рсУОЛОрОЛГ бОИЗЛГ- 

НО бд/тд лр Рдусмо/ярено б  лроеллуе ореа/ус/з сус̂ с/а р а бо /я

Пояснит ел дна# зол исл а

5862.-01 8
т.'-Q /-76 
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Сортамент и расход материалов на фермЬ/
Марка Основная 

расчетная 
(бскобках норпа- 
ти&ная) нагрузка 

кг/м г

Расчетная [Вскоб- 
ш  нормативная) 
нагрузка от подвес­
ного транс­

порта ; Т

Напрягаепая арматура 
щфнего пояса

Марка
Расход материалов 

на ферму ВесСтрунЫ из 
проВолоки по 
гостто~ 57

стерфнииз стали
фермы паркигзггс,упрочненнойГ0СТ5058-57сортаментМГ0СТ731Ч-55

Жетона СталЬ
кг

бетон 
м *

(peptibi
Т

ф 5-гч - 1
350 (г зо ) Ч8ф5тп

589
4 5 11.2

ф 5 -е ч -1  л
300

607

ф 5  £Ч - г
450(380) бЧф 5  тп 300

645
4 5 11.2

х р я - г ч - г я 663

ф 5- 2 ч- з 5 5 0 (4 5 0 )
68 ф 5тл 700

695
4.5 /1.2

ф з - г ч - з я 35 0 (8 9 0 ) Чгрзза по з,9 т (з о) 714

ф 5 -г ч -  ч
450(580) 7груза по3.9т(з.о] 80ф5тп

737
45

фь -гч  - ч я
700

756
11.2

ф 5 -£ Ч -  5
550(450) ЧгрззапобЗт(з.о) 86ф 5  тп

ЧОП
У  500

817
45 11.2

ф 5- г ч - з я 835

Ф б - г ч - f
35 0(£90) £  ф /8 К Л

ЧфВОкл
300

759
4.5 11.2ф б -2 4 - / Я 777

ф б - г ч - г
450(380) 300

£55
4.5 11.2

ф б -г ч -г  я 6 фввК Л 673

ф б -г ч -з 55 0 (4 50 )
ч ф ггкл
г ф г5 кл

700
333

4 5 /1.2
ф б -г ч -з я 350(890) Чгрзза по3.9т(з.о) 95В

Ф б -г ч -ч
450(380) 7грузапо39т(зо)

г ф гв кл 975
4.5 11.2

ф б -г ч -ч я
Чфг5 к  л 700

993

Ф б -г ч  -б ГСП Сцеп / Чгрузо по59т[з'.0] бфгз к  л
Ч Ш У ^  
^  500

/068
4.5 11.2

Ф б -г ч -б я
JJU / lJUJ

to87

| Ч-5,6Т % -5 ,6 г
СхемастропоВки Фермы при подъеме и места 

Возможного опирания при перевозке Фермы

~777~7~7~Т7~7777Т777777~7777~7У

Схема стропоВки ФермЬ/  при контоВании

Примечания
фермы рассчитаны сочетай нагрузки 
от фонаря.
Марки ферм с дополнительным индексом „Я доны 
для ферм покрЬшии сплитами /,5x50м 
При хранении ферм подкладки следует 
устанавливать под опорнЬши узлами 
В графе „парка бетона4 дробью показа нЬг.
6 числителе марка бетона Верхнего пояса 
и решетки, а В знамена теле-парка 
бетона нифнего пояса.

__________________________________ 5862-0/ 9ТА фермы пролетом ВЧм 
Сортамент и расход патериалоВ 

_____ Схемы- стропоВки

ПН- 01- 76 выпуск 7
Лист 1
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ОедомостЬ
стб/кОоЫх̂  накладок у сгалбна/х 

деталей Ш -/на /  ферму
Норка ксла</. dec, kz
элемен­та и/т. на/марку бсех натерну
У-/ г 2.0 4.0
л-г / 2.9 г.о

/о4л -г 4 3,7 /0.0
6-7 г /.б 3.2
АА-/ г /аг го А

Лримечония
/  /4а данном листе, показаны фермы со 
стыкобыми наблодкони для бесронорнь/х лоРрь/т 
При устройстве сромаре и стЬ/кобь/е 
накладки б ралах <3 а б  зоменян/тся- 

см. лист б4.
Я. Стол бака ОЛ( 0Л2 а О ЛЗ лриборибан/тся 

мосле сборки ферм, к/алиаие столба- 
коб определяется шараноа кробелЬнь/х 
плит а (/слабаями опар иная фермы 

см. ласт ёД.
J. Стыкобые накладкал/я-гр?дия~7дань/ малосте /) 
4 Деталь МН-/ дома но листах Си П 
б  Узлы дань/ на листе б

д а б - г к - / ф б - г 4 - / л g j s -гО -г ф А - г г - г *

Норка
элемен­т а

Hopfo
(feme

кат.
ш/п.

бе/пол Стоп
Pi

*
wemo

Р/арРо
тлемен-т а s

i PQ.1W.
Ш/П.

бет
MJ

Столб
Ре

Л
ласта

МарРо
элемента

Мар/о
бегт

Раш
Ш/П.

бет*
м*

Сгалб
Pi

л
аиста

МарРо 
тленен- 
__OZL-

МарРо
бетоне

капоу.
ш/п.

бет
М*

Сталб
pi

Л
пис/по

НО/ ООО / г.ог 269.6 6 НО/ 300 / 2.02 269.6 6 #Л£ 300 / 2.02 з4зр 6 нлг 300 / 202 34S/ 6

6 /3 0 0 300 г 0396 30.6 /2 д/лЗОО 300 г 0.396 Ш /2 6/-300 зоо г 0.396 з4.б /2 д/л-300 300 2 7396 40.6 /г

6 0 А г о. 474 ш е Л 62Л А е 0.4% 63.6 /3 6 2 // 2 О М 49.6 /3 6 2 л /, 2 0.474 63.6 /3

д д // г 0.936 ш /2 63Л А 2 0.936 96,4 /2 6 3 а г 0.936 ш /2 6 3 л А 2 7.936 96,4 /г

Д / // г о.оз4 20.6 /4 Р / // в о.оМ20.6 /4 Р / А 2 О М 20.6 /4 Р / А г 0.034 20.6 /4
ДО 4 о.гзг 36.0 * р е А 4 0233 36.0 /4 Р 2 А 4 0232 36/3 /4 р г /, 4 0232 33.0 /4
с ы о о // 2 осб4 //4 /4 С/-300 А 2 о.об4 //.4 /4 С/-зоо /, 2 0.06// //■4 /4 С/300 А 2 0.064 //.4 /4

сг-зоо / / о.о4г 7./ /4 сг-зоо А / о.о4г 7./ /4 С 2  300 А / 7.042 7 / /4 сг-зоо // / 0.04г г / /4
,Стб/М/ _ о.ог - я Стб/Ри - о.ог - Cmbfko - - 002 -

б
Ст/ке/ - о.ог • —

5
Ш лб/ _ _ 0333 9.4

\J
Шлб/ - 0233 9.4 б Узлб/ - - 0.233 9.4 Узлб/ — - 7233 9.4

Ш 7О Z0 4 .6 / 643.7 С/тоео 4.S/ 3669 Итого 43/ 6046 С/того 4.6/ 622р

спв-г<г-■/ ф 6 - 2 / / - /л гб-г*'/-г СU 6-2 4-2л

Марла
элемента

Марко
бетоне

Лола/.
Ш/7>.

бе/пол
М>

Столе
р&

/Г
jvc/m

Мор/хг
шнентс

НорХо
бетона

Poach.
ц/н>.

бегом
м*

ОткиЬ
н

/Г
/(/С/7Я.

МарАо
зленент

Мор/о
бегт

Ралоч
Ш/п.

бет
АТ*

С/ПОА6
Рг

Л
аис/ло

МарАа
ален-то

МарРх.
бетоне,

Рейт.
ш т.

бегол
М*

СГОАб
/г

а'
листа

НПО 300 / 0S9.6 9 НР6 300 / 2.02 4S9.6 9 НЛ7 300 / 2.02 3536 9 Н/77 300 / 2.02 66656 0
Qc/олбнб/е элемента ОсгалЬнб/е аленент / бсталбнб/е аленемть.

ОсгалЬнь/е тл-ты
/7/7//U9/77/ /70 Ш£~3&“/ г. 46/ 339,/

*
!

XI

2.43/ 277.3 Аранлтб по <рб-202 2.4s/ гзр./ /транлтб но /73-24-2* 243/ 277Р
/f/Ui/f7H/i/U ''U  у*/*-/ */т /

_______1-----------1----------- 1 1 ~ ~  1 1 . ______L . 1____

//того 4 6 / 7/6,7 с/того 4.3/ 7 ,т (/того 4.3/ 6/47 и.того 46/ 636/,
C////U LAJ

тд Фернб/пролетом/4м. Оборонная схема а р а  ход м ат ероалоб тто олемент ам но (рермб/ <Р6 
cps-гЫл, рз-гН , (рзе4-2л. Ф6-&-/, (рб-гЩ фб-24-2, фб

<
 1 

ч

и/г~и/-/о 
выпуск У

И
Ж  в/ист 3



I I

Iff

t

ь р <
$ 7
«5/>

у Г  ^Ч| / 3  \

L & Z -J , еязо_^ , 3000 3000 //<550

П о  3 - 3  П о  4 -4

ведомоста
стЫкоВых накладок и сталЬнЬсс 
деталей ИН-1 на 1 ферму

Марка
элемент

коли/.
ил?.

веерка
-7707—мапку Всех: ферм/

Л-1 г ' 8.0 4.0

to. 4

Л-2 чf 8.0 е.о
л -з 4 8 7 70.6
Л -7 в 7.6 3.8
МН-1 г ю.г SOP

ИГримечсмия
кош т  накладками для 
иокро/ти/й. ф и ус/7райе/я6е фонарей 
стыкоёые накладки £  ум а х Зи5  
зименя/отсд? -см. лист 24

ср после сс
Наличие столоикаб определяется 
и/иринои кро&влднЬ/х ш ит  и  уапо- 
ёиями опиранир ферма/ -см. листВЗ, 

д СтЫксВые накладки <2-1 л-е, л -за  л -7 
ррнЫ на листе / /  а

4 дет аль м нч дана на лист ах 2  и 1? 
S. Узлы даны на листте о._______________

ф 5 -2 4 -J ф 5 -24 - J  и7 Ф 6 -2 4 - 4  | Ф*5 -£ 4 -4 *  || ф5-£1/ -5 |I 0 5 -2 4 -5  Л
Марка
элемен­та

марв?
хто-на

кат
ёЩ

бета
м3

Отт
кг

Н
лист

Марка
элемен­та

Марка
Ьепт

колл
шт.\

бетя» 
н*

Стам
кг

н
ЛиСЛЛ

Марка
элемент

Ярко
теток,

кшич
шт*

Й Я Й Я 1Н
лист.

Марка
элемент

ftpfa
Ъеган.

колея.
шт,

бет»
м3

Сталь
кг

Н
листа

Марка
Элемвт

март
бетон

кО/хя.
шт.

бета\ 
м3

Опал
кг

Р
Лист

Марка
элемент

Ярки
остае.

кот
шт:

бетон 
м*

Стал*
кг

У
листа** кг

НПЗ too i е.ог 365.7 7 Нпз 4оо 7 е.ог 3657 7 НП 4 400 1 е.ог 407.6 7 Ш4 4оо 1 2.02 407.6 7 НП 5 500 / 2.02 436.4 6 МП 5 500 1 2.02 439.4 8
Bhtoo 400 г 0.39634.6 /г б/л-400 4оо В 0.336 40.9 12 В/-400 м £ 0.396 94.6 /2 В/л-4оо 4оо В 0396 4о.а /г /8 6 400 В 0.33637.8 12 B6U7 too В 0396 44.0 12,
В4 // г о.Ы 53.4 ~~тГ В4л " 2 0.474 57.4 /3 34 и 2 0.474 53.4 13 В4л tt 2 0.4/4 57.4 13 6 7 tt В 0.474 6В.2 13 J37 Л tt £ 0.474 66.2 13
В 5 // S 0336 93.8 14 В 5<л " В 0936707.2 14 В 5 it В 0.936 93.2 14 В5Л " В О.ЗЭб /01.2 14 6 6 tt & 0236/2/. 6 14 в а л л- В 0.936 /29.6 14
РЗ ' в 0.094 г 7.4 14 р з // 8 0.094 27.4 14 РЗ tt В 0.084 87.4 Т Г Р З // В от 27.4 14 Р 5 it В 0.064 358 14 р  5 /, В 0.09435.8 14
р 4 </ 4 и.гзг б£.6 7 Г р 4 н 4 0.832 52.8 14 р 4 н 4 о.гзг 52.8 ~ w Р 4 п 4 0.232 32.8 14 р 4 и 4 0.23В52.8 14 Р 4 It 4 0В32 52.8 14
с/-4оо " в 0.054 //.4 14 с/-4оо " 8 0.064 //.4 /4 с/-4оо tt г 0964 1/.4 ~14 с /-too " В 0.069 11.4 14 С1-4оо tt В. 0.069 11.4 14 С1-400 - в 0.064 11.4 14
сг-4оо * 7 оШ 7.7 14 се-4оо ✓ / 1 0.042 7 ./ 14 СВ-400 и 1 оШ 7.7 14

~

С2-4/70 " 1 0242 7. / 14 C2-40Q " 1 0.042 7./ 14 СЗ-40О tt 1 0.042 7./ 14
ОоО/ки - - о.ог - 5 em b/ku - - 0.0В - 5 Стыки - - 0.02. - СтО/ки - - 0.02 - 5 Стыки - - Q.0& - 5 Стыки — — ОДВ - 5
Узла/ - - от 9.4 5 Узлы — — 0.233 9.4 S Узлы - - 0833 9.4 ~5~ Узлы - - 0233 9.4 5 УзлЫ - - 0.233 9.4 5 УзлЫ — - 0.233 9. 4 5

|  Шюео 4.5/ 655.0 (/того | 4.5/ 623.8 Umoeo 4.5/ 5963 | umoeo 4.5/ 715.1 итого-. 4.5/ 776.5 Umoeo 4.5/ 73</.7

I ф  6 - 2 4 - 3 ф б - б 4 -Зс/7 ф в - e k - k I ф б - £ 4 - У л Ф б - S i -  S ф б - e t - 5  <АГ

Мерки
элепе/т

марка
cfew

ка т
шт.

бетон
н 5

Стая
кг

Н
листа

Марка
элемент

Март
аелш

калии.
шт.

бетш Сталь
к г

к
листа

парка
элемента

Марко
осот

коли/.
шт. V

Сталь
к г

N
пит

Марка
элемент

Мерка
бета

коли/.
шт.

бет*
м3

Опаль
к г

н
memo

<Ьрлп
W -

MppkQ
oenrn

ktuw .
шт.

бетон
м 3

Стал
к г

к
лит

марко
элемент

Марки
детом.

кали*.
т -

бетон
м 3

Ставя
к в

Н
листа

нп 8 too 1 ’Тог 6ЩВ 70 НПО 4оо 1 2.02 щ е 10 н п  9 4оо\ 1 вое 695.2 10 НП9 4оо 1 вое 6452 /О нп/а 500 1 г.ог 639В 11 НП 10 500 1 ВОВ 6896 11
Остальные элененть Остальные элемент, ОдврлЬнЬ/е злемен- Остальные элемент Остальные элементы Остальные эле/ент
принта по Ф5-89-3 S.//9/ Шз принята по Ф5е/э» T W 307.5 принять по ф 5-24-4 2к9/ 293.3 принять по ф 5-24-4*2.48 307.5 Принять /юф 5-24-5 2.49/ 336./ принять по Ф524-5Л е,49/ 366.3

l I i I — Г Л _ I i I I Т Т Л — Г ~
Urnoeo И з? 8X 3 Umoeo ~45/' S //J Umoeo Т & 934.5 Umoeo 4.5/ 952. Т Umoeo 4.6/ №5 ияю со 14.5/ АЖ /

J 2 £ 5862-01  /5 ТД
m o

ферма/ пролетом сан
схема и _

Ферма/ 05-24-3 05-24-зл, д&24-4 ф5Л4Млф5-ё4-5, доУ-мл* 
Фб-е4-з <рб-У/м <рб-У/Р<рб-г</- 4л, ф5-е//-5 фб-с4-5л

Лк-ОТ-76
оо/луск 7
лист 4



• *  ta

ft

г г т *

< ш %
<-

A-f
I По а-а ^

Ионтаокнш
-ш т ш*б

80

У j e j  4
80

\
J l  a-j

Понта^сныи 
uwS Й ц ^ Х

A-7

У де4 /

Уде a J УдЬА 5
ею 420 4бо

60 60

ЕГ
И

60 60

2 Ф 6 ! ___

V  X

Уое а 6

Примечания
I  При сборке феопы арпатурные Выпуска^ 

из злепентоо сборибоются neolcdy собой 
одностороннипи флонеоВыпи шбопи.
4/шно шВо долЖно быть не пенее Ю 
,диопетроВ стеро/снеи, Выпущенных из 
элепентоВ решет ки.

2. Сборку производить злектродопи типоЭбОА
д. Шоы В Верхней и нио/снеп по я со л зоче~ 

кониВонутся быстротбердеющип цепентнь 
песчанып ростбороп состоВо /7  по оВъопу 
с добобкой мористого кальция до б°/о 
от беса цепент а.

4  Узлы запоноличибаются Выстротбердею- 
щип бетоноп сост ава 1-1,5У  по одъепц 
с добабхениеп хлористого кальция до г  % 
от боса цепент а. 5 g 6 . _ 0 /  i 5

Узел 7
ТА
jm r ,

фермы про летом 2b п. т -м -ж
Выпуск 7

У заы 7 Аист 5



Опалика опорной части НП1 и НП2
L 2ФЮлл Коп. фб q

С-1 С-2

ГТ\ /оп.фб
Щ ш гш

б4фбтп для н ги

l U U
п X

ч\

'

50 4о so 4о so ,4о\w

0-5

а д N1
/ х 1.

С-4
Ц г

JtУ 80 80 80 ^  ООО J00
9

Примечания

при отпуске нотяМе-—̂  
ноя орпотуры do/iotc

Раскоп потери ал о б  
на 1 элем ент

Кайлен.
элетнта

Порно
бетоне

бетот
п 3

Стони
кг

Вое,ЭЛ6П7
НП1 дОО

2.02
289.6

5.05НП2 ООО 395.5

по S -J

Схема расположения 
С-4 и С-5 5 плане

но быть не пенее 70 % от порки бетона. 
Усилие нот яэкения одной проболоки Ф 5  тп-2.06т 

J. Сетки C-/t С-2 прибивать к  каркает ПК-16, ПК-/7

ТАто
Фермы пролетом 24 н 

Элементы ферм нги и НП2
5862-Oi 

ПИ-01- IS ~
выпуск 7
/ист 6



J7/C-/9
а

4os
С-2

44о

.90 so \Хомул?0/ 
/ООО

44о

W
во /26 Аго so

6000 6000
2394q

НЛЗ и И /7 4

4бй
м 260 Л'

" Ц  Г
- 1 \\

1 1
I 1 !/* 
‘ 1 
I 1
.1. L

/  %

я
30 220 J0

/ L r 220 л?-4 /* -2

и 260

Н-/

м -4

I W R K

260

М-3

М-2

Оед симмемрии

• е-4

6 6 ф &  777

/7/6_ж-/д Рт

зо\4о 60 4о 60 4о30

Опол/б/со опорной часто ЛРЗи///?4
\ХОМ. <р6 

■ 5ОС

Л о 2 -2

Л ч

/7о 3-3

нас/ >5001 С-5. С-6

л/г- /6
'  ЛИ - /д

По 3-3

_ТТ А-± Ч
,/ \ V

%у т
X
К
X

X
ч

304о,60 4о60 4озс

с-4

т
>

\ —
t *

060 ,so so 300 JOO

Ло4-4 
бия Н/,7 3

Лриме</ония

Ло 5 -5

расход матерс/шоб но /  эхемен/л
tfac/тлоб.
нетто

А/ар/со
бе/лало

бетою
н3

Стали
/гг

бее?л-таг
НЛЗ 400 2.02 365.7 505н/?4 4оо 4076

/ Ppovnoо/п6 6ел?она при о/ппиане н<7п?2жени/7 
армо/лурд/ должна 56/тд не менее 70% о/п 
мар ни детона.

С/емо расположения 0 -4.0-5 2 Усилие но/г?о жени о одной продол они р Son-2.66 г.

и GS 6 п/оне
Л о  4 - 4

Qjh7 И Л 4
Л о 5-5

■3. Cemru С- 6 С- 2 лрибязот/? лг кор/гоосг/ч /?л~-.<4?
Л.Г- /9.

5863.-0-' i5
Фермб/ лрометолг 24м 

Элемент/?/ qpep/v ЛЛЗ v /3/74
т -о/-7б
5 6 /л у с н  7
Лолл



Ола/убрд опорной vaomu /-//75 По 2-2 ПоЗ-З по J - S

§ § §

i
Г;

1I1* £
*

$I
; !

е -4 е-в

— Г "W ------------- гк
1

•

щ : _____

■ >

^ i

37 po po po r 300 300

Схема расположения П-Л  
и С -в  6 плане

Лрихаечох/ир
/ /?роиностд бетона рри отпуске ттсженид 

арматарб/ должна бо/тб не менее 70% от 
м арго бет она:

2. Усилие натр женил одной проволоки фбгл- 2.06т 
d  Сетки СУ, С -2 лривязатб к каркасам /7/г- /У  

/УГ-20.

Р а с / о д  м ат ериал о б  
н а / е/еме/-//7?

СаименоЗ.МартбетоиоСтала бес
элементабетона м3 /гг элемен

т
НПО 600 2.02 ы и 5.05

та
т ол

Ферм6/ лро/гетом 24м
А/емен/л грермд/ ///7 5

58&S-P1 i f
/7Jr- О/- 76 

oowyc/r 7
■ОдетEZ



7000

*

ClO' *

I

§l'§

ъ

уо 250 ,

А _ 1

Опалцдпо опорной части НП6 инп7

280

по 1 -i

м-b

о ^

Нап/щгаемая, 
арматура

для нп 6 щ -/ 
для нп 7 ш-2

по 5-5 по 6-6
_  Д е т а л ь

п ри В арки  ш ай о

И,, !  ,

280

ч Хот.ф£ 20Ют (о)
' шаг юо \ / \ w

М-2

Л
\ ‘

____1
с-

§ 1
\г- -4 §L 4<\i

280
Йг

*- Я?

580 280

ПО 2-2 по З'З n g J tL
для нп 7

С хона р о с пал о эре ни# С 9 6 плане

Рас х  од мо те риал од 
на / еле мент

Наименобан.
элемента

Марко
ocjoho

бегом
м*

Стало
КЗ

Sec
злем

7
мне 300 2.02 Ш 6 505

НО 7 586.6

Примечания
/ Прочность бетона про отпуске нотяусения ормотурб/ долуено оотЬ 
не менее 70% от марко оетона,

2. Усилие нот  яореноя одного стерусня р  Мпл-ФЖ о^ фгОкл 447,3^ ф22клri*SO.fy
3. Шайбы ШЧ и Ш-2 приборитЬ к  стерусням перед отпуском натяуеениЯ.
Л Сетки С-1 и С-2 прибявотЬ к каркасам П/Т-16 иПК-П.

ТА фбо/иы пролетом Q I ы
ПК-О/- 7G 

Рь/пцек 7*д Элементы ферм нпб и НП1 Лист Q



I 3 .
\  8

*

М-3

тч

4)80
7° 250 ,

\ 1

I__ I

2 20

m 220__ Й .

н п в  и нп9

280

М - /

О  па л цо ка  опорной части нпв uHnQ

90.. /00 l

/70 / - /

я / ш~Ь

)Л9 НП8 ш-з 
Ш1Ш9 йПГ

/  Н апрягаемая 
арм ат ура

по 5-5- по 6-6
_Д, е т а л Ь

проборки сиаио

MS
ОсЬ симметрии

2 ф 22 к*

2025КА

шаг 500
nob-к 

оля нп9

Схема расположения С-9 6 плане Примечания

Расход материалов 
на/ элемент

НаименоВоп.
Элемента

Марло
Верно

бегоно
V

CfOno
кв

бес
элем.Т-

н п в
УОО 2.02

т е
5.05нп 9 945.2

1 Прочность детоно при отпуске натяусения арматуры доло/сно 
быть не менее 70°/о от марки оетоно.

2. Усилие нотяуссния одного стерорня ф 22 кл Н -20,9j / ф гбкл 
И- 27,0j.

d Шайбы Ш-3 и Ш -b прибор и mb к стерорням перед отпуском

ТА ф е р м ы  п р о л е то м  м.
П/Г-0/-7С 

/ЬЬ/ПЦСК 7* А
I960 Э л е  м е н  т Ы  ферм МП8 а  Н П 9 Лист /О
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t 
1

М-д

Дпщцдка опорной части нпт

П о  С - 8 П о  д - 6

нп ю
м-з

М. гео 8-

1 мч

ш шлWfeToir

Ось симметрии 

£0/0 ял (о̂

М-2

! NИ=1
С

'7/ —1,1

е : - t 1
= =1 ------1

гво

п о  н По 2-2 П О  3 - д
300 300

Ш-5

Схема расположения С-9 0 тане

200

По Ь-Л

Расход материалов на /  элемент
Ноимвноб.
элемента

Марне
/стон

бетм 
’ м 3

шали
не

Вес
элсш

нп 1 0 500 2,08 559,5 5.05

армат ура

й  е т а ы Ь  
приварки  шайО

f ^ z t 4aHU*
Uh#c-/->/>• ин-rncL гН Рз/нсн

___________________________ $&££рг; 1*Р°иН'/-

'Примечания
/. Прочность 5ет она пр и  отписке н а т я ж е н и я  арматуры 

д о л ж н а  дЫтЬ не м енее 70% от м а р к и  Жетона, 
г. У силие н а т я ж ен и я  одного ст ерж ня ф 2 5 а  м-so. От,ы=г7,о/ 
<з. Ш айбы  ш -5  npuSapum b к  с т е р ж н я м  п е р ед  
от пискам н а т я ж е н и я .

Т А
ФермЬ1 пролетом гВм. ПН-01-7В 

Выпуск 7
/9бР Элемент фермы нп /0 /ист / /



id
Ч-/ толЬко для  

/8tA  -600, б/А  -  Ш. a s  А

М -5
-  r V /

| 7

Ш л \ П
500 Ж 4  i

т о

м-в___

ял М-7. м-0 \ J4

о-о

^ P w p
Опал ибка в/-ш. в/а -швмоош-ш в б и в б А

JUtL______  | J

п о н ПО 2-2
SO J 80 РО

M-/D

,/4оjkD
г &50

Армирование Ы-зоо. в /А -з о о в /-Ш т -т .в в и  вва По 4-4-

м _

Под-д

1L
ПО 7-7 ПО 6-д

По 5-5 М М .

P a c w d  материалов ни  / элемент
Марка

дпементо
Марка
Нетна

fiemoHQ
AfJ

Стали
ке

Вес
элем.

64-360 дОО
/7.33/-Ш ш

В! Л-300 дОО 0/98
гол

0.50

В!Л -Ш ш
в з 300 0.468

т
4.47

ВЗЛ 43.2

В б
ш 0.498

/3 9 050
дбл г г о

О пал ибка Вд.ВдЛ-

-**=*—  |*

Летала установки 
марок м

Примечания
/ .  дцементы с  индексомJ ' f  для покрытий с плитами 

(3>д.0м) отличаются от элементов без индекса.J ’ 
дополнительными закладными деталями м- l / для 
В /А-300,61Л-Ш.ВВЛ) и м-ло  / для ВЗЛ].

2. докладные детали м -7 ,м -д ,м -а  прибарить к 
продольным стержням арматурных кор на с об: 
сетки О-В привязать к Выпускам и к  каркасам

3. Поз. 47 прибарить к Выпускам рабочей арматуры и 
к каркасам для точной фиксации положения 
Выпусков.

5865-т  So

Армирование 63. ВдА
Ф е р м ы  пролетом 94м  

Элементы ферм в/-зоо,з/л-зоо,д/-4оо,в/л-4оо. 
03. ВЗА. Вб.ВВА

п к - 0 1 - n
бЬтиск 7 _
Ли пт 42



90

е \
М- to только 

' для вгл и ВЯЛ

*1
т о

О палу дна в г. вел. вч вчл 

| з

F
JptiupoSaHue В Л вгя, вч и вчл

\г

ПО 6-6

м 9Q М- ю только
"' для В 7Л

1500
/00

I I \ I
п Л 
! !

к

ж о

4st<
500

И -14

Опалубка ВТ и ВТ Л

*\
К- 14

р
Лрниробание В 7 и ВТ Л

примечания
I  Э л ем ент а с индекса м ф " (  для 

покрытии с плитами 1,5хб.0м) 
отличаются от элементов без 
индек сап Я^дополн' чпелЬнЬ /м и  зак­
ладными деталями 11-10.

3  Закладные дет али м-п, миг, м -13, 
М-14 и И-15 npuSapumb к  продоль­
ным стерфнЯм арм ат урнЬ /х  
каркаса8, сетки С- 7 приВязатЬ 
к  каркасам.

з Лаз 47 npuSapumb к  Выпискам 
рабочей арматуры и к  каркасам 
для точной фиксации полож е­
ния ВЫпускоё. 5862-01 3 /

ПК-

90 . 90.
М-11М-1В,М-13'М-1Ч 

К/5 npuSapumb 
к ПК- V а пк-5

6ш*Ю

Деталь Уста но В ми 
паром м

Расход материалов на 1 элемент
Марка Парка бетона Стали Весэлемента бетона м3 кг элем.m

53 300 34.8
вгя 86.8
ВЧ ■ чоо огз! 86'.7 п 6Q
ВЧЛ гв. 7 или
В7 чао 31.1
В7Л 33.1

I960

фермы пролетом ЛЧ м 
ЗлементЬ! ферм В В, В?Я,ВЧ, ВЧЛ, В7 , В 7 Л

ПК- 01- 76 
Выпуск 7
Лист 1 о



п------

г _
— F

I* » в *1

Опалубка 8 5 , В5Л, В8 и В8Я
ПК-3 для В5,55я  

~ Ш-
<5 М-17

ПК-бдля ВЗ,В8^ М-17
М-9

щ  \/ г J JL , |шт?■ to 
. Ч

1— ” ч
ЛрмироЁание В5. в 5 я. в 8 и к я л

30 м-16, М-9
; г

п о з-б

%. A r b f /l iQ ^ ^  ЭД.
и пк-6

поч-ц П05-5 марок м

еоо

А
ПК-13

I - U  I I и 1 г = г о
п

t
>3150

_3550
.300

. Сё-300 и CP- t/oo
пк- /з1  ̂ 0

/ 1ГГ т 1— -ZQт п
,,ш 6 ___№50
v— гозо

гоо

С1-300 U С1-ЧПП

Л 7

130

по 6- 6
примечаний

1. Элементы с индексом,ЯЧдля покрытии с плитами 
1,5* 6.0к) отличаются от элементов бек индекса.# 
дополнительными закладными деталями м-10.

3. Закладные детали М-9, м-16 и м-17 приварить к про- 
долЬнЫй стерфням арматурных каркасов; сетки 
С-6 привязать Н выпускам и к каркасам.

Расход материалов на 1 эле пен/
Маркоэлемента

11 де го н а  м«*
Стали

ке в е сэлем
7

В5 т
0.468

46.6
1.17В5Л SO. 6

S8 т 60.8
В8Л 64.8
Р1 то 0.048 10.3 0.11
рг 0.058 9.5 0J5
рз

то
о.очз 13.7 0.11

рч 0.053 13. S 0.15
Р5 о.оча 17.9 0.11

С1-300 300 о.озз S.7 0.08
а - т ' чоо
сг- зоо 300 олчз 7.1 0.11
сг- чоо чоо

3 поз. 47 приварить к выпускам рабочее/ арматурЫ и 
к каркасам для тачной фиксации положения 
выпусков.

5мв&-от < £ £  
ПК- 01-76

!
фермы пролетом £Чм 

Элементы Ферм 65,65468,864, Р1~Р5, с 1-Щ 
с /- чао, ев- joo с г- wo________

ВЫПУСК 7
Лист 14
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Рабочая арматурау

44^
Л&гюль сечения 
для /7кчотЛХ~-13

С -7

,  2.50

С - S  С-8
У/римечания

т

г so

ю во 70 80 ю

О / р А .
r 1 

\ Ч

ч 5
^ 0 6  ПЛ * ч»/ Ч|

) «------ 'с

С - 9

/  Лрматурно/е роркасб/ доа/э/снЬ/ изеото&лятбся 
при помощи точечной сборки S  соответствии 

с И /РеасничесШми подобиями но сборную арматуру 
э/селезоаетоннбос /Инструкций" ТУ 73-5б/м епм осп  

и „Указаниями но технсмоеии зигекгтрооборАх/ 

арматцоб/ з/селезооетоннЬас конструкции"

ВС// Зб~57 /  полное л - т е з е .

5 8 6 2 - O f  2 h
\Pk-o/ - 7 §Т \ ф е р м а / п р о л е т о м  ВТ/ м
Л К -О / - 7 в  
ё б /п у с к  7I А

4960
КарКасб/ /7 /Г -/0 +  /7 К -/3  С ет к и  C -P -d -S ли ст  | S 6
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Спецификация стали на /элемент Об/Оорга стали на элемент

 ̂< Оч (ъ . | |

» |
1 й

)
\ р

количеств* 
п шт.

бпм
бес
кг

Л Вес
кг

 ̂Ч) ?  ̂<Ь
§

С
\ мм

на/
tap/ Всего

Напряга­емаяарматура
05гп23950 — 88 2/067307.6 Ф5тл ЗОЮ

Фблл 66
27 016 И00 / / /./ /7 110п/1 34,4

ПК-/9 32 016 /320 2 3 26 4 / Ф/2ла 2.3
ШТ7 33 016 /260 г 2 2.5 40 06 30.5

Uтого 9.3 ^7 7.6
(̂ Ч ОШ

шъ2
22 016 /000 7 2 2.0 4.0 016 26.7'О 30 016 /250 / 2 2.5 4.0 016 4.0
3/ 016 то 7 г 2.3 3.7 Ф20 /4.6
30 030 /520 / 2 3.0 74 840 9.8
35 000 1460 / 2 29 7.2 6=6 Ю.4

0,'того 26,3 UmoeoKЫ4
~ Т ~

М-
С-с
по:

✓  М- 53 И- Ч М- // /̂  J
1 0 -
Wt(Ui

7' ,, s  .. и-а 
5 и omdn/>hu/),t>
и ЗзятЬ’ по НП7

С-д бзятб по ///?</
Напряга- емая 
арматура

ФТВ/А23960 - 2 580 96.0 028/л236.8
ФЗОрлгззео 0 96,3 Щ8 010//А96.0

2 ф/Олл 650 - 7/ 2.8 /7 ф/2лл 2.3
4 016 144о - 0 5.8 9.2 Г 5.6

t 37 06 /030 - 4в 49.6 НО Фблл 6.7
36 06 1470 - /3 77.6 3.9 016 4.0

i t 103 010 7220 - 2 2.4 76 016 94,7
//0 0$ 7980 - 70 19,6 4.3 ф/4 /го
/// 016 940 - 3 г о 44 010 7.5

Umого 36.4 06 28.8
/ У - / 5 220/6 250 / 2 05 5.2 8=6 0.4
(umt2 е Ш/л_ 200 5 8 7.6 7.0 6=10 9.8

§ (/moго 62 ff=oo 2/9
М-3 7 -!№6 280 / 2 0.56 2.6 0.'того4S3JS

/V  О
ШГ.1

6 Ф/Олл 200 2 4 0.8 0.5
V/n ? го 3.7

м-з
7 ~/т 280 / 2 0.56 2.5
д Ф/Олл 350 2 4 /.4 0.9

ШТ.2 9 016т 650 2 4 2.6 2.3
От ого 5.8

М-4 10 '22т 280 / 2 0.58 9.8
шт-Z // ФЮПА 300 4 8 2.5 /5

L/mo& — м л

Спецификация стали но /элемент

& *1 *< Jj
£

l l "4

= J

Jfc

4
e

MM
6оличссг8с n шт. 6п бес

кг8а/
кар/

9ceeo
лшт м

!
%

о
£

<o

C-2
Ш13

14 06 660 " 7 ~T ~т[_

нIS 06 360 9 /8 6.8

C<9
WJ4

/8 Фблл 250 ~ /20 т _ 6.7

C~7
шт. 4

/2 06 1060, ~ ~77T /6.0
}«У/3 06 340 /0 4o_ /36

lk-16
m 2

20 016 /520 / 2 3.0 4б
2/ 016 1460 / 2 2.9 4622 0/6 /000 / 3 3.0 4о
23 014 1040 / 2 г<5 з.О
24 Ф74 7/60 3 2.3 28
i__ urn го /9,2

n il?
w z l

25 074 /320 1 Г 2 2.6 3.2
26 0/4 /260 2 г 2.5 3.0
27 0/6 //oo / / // /7

ШШ К4я1
Ш-1
m 4

IT /00*30260 / К1/04 2/0

L_ □

|* ч |

вд/борку ста/ш и аЛйепент
%\вес

Xd

Л
%

230 2го
гзо

во

гго

aso

500

гео soo

$

. 8язатд 
/п о  месту

Г

^  « г -
>>•

d£7L230
700

ТА
<960

Ф е р n b t пролет ом р Ом 
Специф икация отши н а  элемента! 
Фсем НП1, НПЗ, НИЗ. НЩ НП5,Н/}6_________

5863-01 37
'Н - U1-7g





27

ч

‘ i

*1

Спецификация Сталина /  эле/пент
65/601стал.
/эре

На и но 
ъент Спецификация стали на /  эле/пент

66/барка ста а и на 
/элемент

T i l %
ч
г • I I

я
(mooorJi 

л шт- бп
м

б го 
кг

§ $ 

*5?|
бес
кг

-S?§
It * 1

1 ' l l

С
/ом

Шичест. л шт. С п 
м

бес
кг ' l l* <о

бес
кгI

I I

5 Sjn На / 
Корк.

все­
гоММ чо / 

topi
осе-
го

60
■S-4i

ФЮпл 5000 4 4 /26 ^т£
1 L  
2.С
0.7

ф/ООА 95 ПК- 4 С- 7; /Yl-5 и отделднд/е 
позиции 4 7 и 76 бзят д по 

5 2

Ф/ООА 9.5
'ф?1_
фП

0.7
0.6

ф22 0.6 .пк-4 4з ф5г 260 58 58 /4вщ
ф20 0.5шт-1 54 Ф/On/i /700 2 г 3-4 ш

ф/6 3.6 ф/8 4.6№ ф/0 600 2 2 !2
UrnwT /24 ф/2 0.9 К1-/3 77 ш/о 280 / / 0.28 2.6 Ф/4 /.2

фб /.0 Svj шт./ 78 ф/8 570 4 4 2.3 16 ф 8 /.0

6Q Ф6 6/0 f г /■о1 фб /./ 79 Ф20 ЮО 2 2 0.2 0.5 фб /./
См

&7 70 фб 560 f 2 0-7 фбт 22 \> Итого 7.7 фбт 2.2
<0 шт-2 7/ 66 520 5 б /.9 Г

6:6 /■3 M-Ut 60 -шш 280 / / 0.28 /.8 6-8 /б
7? Фб 260 ? 1 /■/ б: б 2 / 94 IV

шт./ 8/ ф/4 W 2 2 1.0 /.2 6-ю 9.6
09 6/ Ф22 ЮО 2 2 0.2 0.6 газ.тр.

НУ1* 0.9

м-н 73 720*6 260 / / 0-2б_ 2J__ ф/0 01 
Я It ft Ц/т120 3.6 ф/0 ОН

6! ф 22 !00 2 2 02 o-L б/пого сЧО
итого 26.7

шт/ 71 ф/6 590 /f 0 2-4 зб
limitсо 6-1 м-Ю 67 •980*6 /80 / / 0./8 /.6 ф/ООА Ю.О

шт./ 6 ф/ОПА 200 4 4 0.8 05 Ф22 0.6
П 260 / / 02б__13_ итого 2.0 ф 20 0.5

м-/г /
И

lUUrQ
ф24 /00 2 2 0-2 JLL ПК- 4. с -7, М-5 и отделОнд/е ф/8 4.6

шт■{
75 ф/2 W 2 2 /£_ 09 позиции 47U 76 иЗЙГПи по р/4 /.г

Omt120 29 V
CQ Ь2, M-/3t м- /4 бзятд по 6  4 фб /0

и г 4д щ 280 t i 028 09 фб / /
т*0
шт! )9 фб I2Q 4 4 05 о/ Ф5т 2.2

Umoeo /0_ 6=6 /5
Отд. 47 фб 250 - 3 Об 03 0=8 /<?_
пощ' 7 6 фб 870 _ г /-6 0.7 6-Ю 2.6

61 •/во*б /80 / / ш _/5_ ф/ООА /00 Щш 0.9
м-ю 6 ф/ОПА 200 4 4 Об 05_ фЫ or ф/о 0.7
шт / Ш го го f22 06 Отого 28.7

Г> П м л M. / / м./р и ф/б 36 ЛИ-6 68 ФШт 3000 4 4 /2.0 ч Ф/ООА и
э3

ч, 6' /, /п~ и, •• • '*■
.............  /,7,, УН ф/2 0.9 //л о

шт. 1
82 Фб 250 56 56 /4.0 2.2 ф/ООА 5.4} ото ел она/е /шлиц и и ф 8 /0 83 Шла /700 2 2 34 54 ф22 0.6

' £  5 СО бзятд по о ? фб /./ /03 ф/0 600 2 г /■г 0.1 Ф20 6-23 ^ ф5т 2.2 'М-/4 80 '190*8 280 /
итб
/

30
0.28

/к 7
/8 ф/0 0.7_

6:6 2.8 шт/ 8/ ф/4 М 2 2 /.0 /2 Ф/4 /2
/7:6 г / fcs. 6/ Ф22 ЮО 2 2 0.Z 06 Фб /0

I Саз тг &'/«•' 09 <Q Отаго 3.6 Фб 3.3
ф/0_ 07 М-15 77 72о*/о 280 1 / 028 26

итого 26-8 шт/ 79 ф20 ЮО 2 2 02 0.5 ттреНУ*' 0.9__
84 />20 570 0 4 2.3 5.7 б-'б /б

Umoeo 8 8 8=Ю 26
2-7, м-5 и отд. поз. 47и 76 Отаго 3U

бзятЬ по 62

Спецификаций стали но /элемент bbio орк а ста­ли но /пле­
£ |  &  ̂S <0!  ^

$  § 
i t Щ

1

^ 1 е
мм

Ши чест­но у? шт. tn
м

бес
кг

v Q СЭ

' l l

бес
кгна/ 

карt
все­
го

3 
7А

67 ■180*6 /80 / / 0.18 >.,5 ф Шла 79М-10 
Шт / 6 ф/ОПЛ 200 4 4 0.8 0.5 ф/бЛА 5.4

Umo'го 20 ф22 0.6
ф20 6.2

М- 5, С-7 и отд. поз. 47
и 76 бзятд по 32
пк- 5, м- /4 М- /5 бзятд по 6 7

Ф/4 /.2
Ф10 07
Фб L0
Фб 3.3

Ш - 0.9
6:6 /.5
6=8 /.8
6-70 2.6

Отого 35./

пк-ъ
шт /

53 Ф/ООА 5930 4 4 23.7 /46 ф/ОПА /5.7
4з Ф5т 250 иг иг 280 4.3 Ф24 0.7
54 ф/ОПА /700 / / 1.7 /./ Ф22 /2
63 ф/0 180 2 г /.6 /Ю ф/6 V

J* ф/0 730 г г /.5 0.9 ФН 1.2
Urnого 2/. 9 Ф/2 0.8

М-9
шт./

7 -МО* 6 260 / / 0.28 /.3 ф/0 3.2
44 Ф24 /00 г 2 0.2 07 Фб 0.6
62 Ф/г 450 г 2 0.9 0.8 фб 2.8

Umoго 2.8 ф 5т 4.3
С-6

шт.2

70 Фб 360 9 /8 6.5 2.5 Раз. та. 
сН/ч" 2.7

65 Фб 820 3 6 4.9 6=6 /.з
6=6 5.0

М-16
шт.!

80 -100*8 280 / / 0.28 /.6 итого 466
6/ Ф 22 /00 г 2 0.2 0.6
85 ф/4 520 2 2 L0 1.2

U/Пй\го 3.6

М-/7
шт./

56 -180*8 260 / l 0.26 3.2
86 ф/6 590 2 2 /2

л /87 ф/б 620 г 2 /2
86 ф/6 540 г 2 и
69 ф/6 500 2 Z /.0
6/ ' ф22 /00 2 2 0.2 0.6

итого /0.9
отд.
позиц

41 фЗ 250 - 6 /.5 0.6
66 ф/0 //00 - 2 22 /.3

М-5 Зшт. по 52

СпецифиХация стали на /элемент 6П6 ар- стали /эле м<
уканаент

« i f
и I I

§
з й §
" II

?
мм

Ши че cr­oon шт. £п
м

бес
Кг

* Л'
ъ '5!*

Со

бес
кгНо/Керквсе­го

№
Q

М-Ю
штг

61 780*8 160 / 2 0363 0 ф/ОЛА /6 76 ф/ОЛА 200 4 6 /.6 /р ф24 or
итого 4о ф22 1.2

ПК-3, м-9, Л7-/6, М-/7, м-5, 
С-6 и отбелднд/е позиции 
4? и 66 бзятд по 65

ф/6 7J
Ф/4 >9
ф/2 0 8
ф/0 8.2
te Об
Фб 2 8
фбт 4зТЦГтрeb/’M
6:6

2 7
(з

6-S 50
Отого~506

ва 80

ШО

Ч ~~ &ермО/ пролетом 24 м 
Спецификаций стопи на элемент 5/ ферм 
62, 624, 54, &4Л, 57, 574, 56, 664

5862-01  29ПК- О/- 76 54 ту с к 7
Лист 2/
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Спецификация стали на /  элемент д&ОорхаСталина
/элемент

§ § !
I й-1 ̂

s i
I I

'Ч s i
з | |

В
m

Количеств 
п  ш т . Вп

м
бес
кг t i l l* t t

бес
кгна/

КарК
k e ­
en

ПК-6
шт.4

90 ф!Ш5930 4 4 23.7 28J Ф/4пл 26.7
43 ф5г гбо иг 1/2 280 4.3 Ф/0п,1 1.2
91 ф/ООЛ2000 / 1 2.0 /2 Ф24 0.7
63 фЮ 780 2 2 /6 1.0 Р22 1.2
64 ф/0 730 2 Z /5 0.9 ф/6 7.1

Итого 36.1 фЦ 1.2
с-6
Шт.2

го фб 360 9 /8 6.5 2.5 ф/2 0.8
65 Фб 880 3 6 4.9 ф/0 3.3

Ф8 0.6

М-9
шт.1

7 -160*6 m / / 0.28 /3 _ Фб 2.8
44 *и /00 2 2 0.2 0.7 фбт 4.3
62 ф/г ш 2 2 £ 1 И8_ газ.тр.Ь/'/и1' 2.6

И т о г о 2.8 1.3
М-/С
шт./

6/ Ф22 /00 2 2 0.2 Q L 6 : 8 50
SO -106*8 280 / / 0.28 / б Итого 60.8
85 ф/4 520 2 2 1.0 п

И то го 3.5
М-17

шт.1
56 -180*8 280 ! / 0?8 з г _

86 f/ff 590 2 2 /г
\ и87 ф/6 620 2 2 /г

88 ф!6 з4в 2 2 /./

89 ф/6 500 2 г 1.0
6/ Ф22 /00 2 2 6.2 O JL

И т о го 16.9
М -5

ШШЬ

48 "Ш тр. гз о / 3 0.8/ 2.6
49 фб /20 4 /2 1.4 Q JL

И то го 2.9
Отде/Лные
п т щ

47 ф д 250 6 1.5 0.6
66 ф/0 ИОО 2 2.2 1.4

<0

М-10
шт.2

67 Ш *6 /80 / г 0.36 3.9 Ф/Ш 28.7
6 ф/Опл 200 4 8 1.6 1.0 р/Опл 2.2

Итого 4.9 Ф2 8 0.7
ф22
ф/6

/.г
7.1

Ф Л /2
П К -о ; С -0  , М -5 , М -9 , М Ч 6 ,М -П

и  о т д е л Ь н О / е  п о з и ц и и  47 и  
6 6  5 з я т Ь  п о  3 6

ф!2
ФЮ

0.8
3.3

Ф8
Фб

0.6
2J

фбт
Ш тр
m l

6.3
2.6

6=6 4.3
6-8
Итого

5.0 
64.8

Спецификация стали на /алемент ob/oopKa стал и на /элемент
i t
i l l
* ^

11S I
'Ч

I

%$>
$11
" !|

с
мм

количест. 
п шт.

Bn
м

бес
кг I I I" I I

dec
кг

на/
кар­кас

бее
го

\
ПК-7 
шт.{

92 Ф/2пл 2650 4 4 /0.6 95 ф/2пл 9.5
93 Фбт /30 24 24 3 / 0.5 ФбГ 0.8
94 Ф5г 90 24 24 2.2 0.3 Итого /0.3

<Ni
як-з
шт.1

96 ф/Оп/1 з4оа 4 / /3.6 8.4 Ф/Опл 64
93 ф5т /30 32 32 4.2 0.7 Фбт //
94 фбт 90 32 32 2.9 0.4 Итого 9.6

<5>

ПК-9
шт.1

96 Ф/Ш 2650 4 4 /0.6 /2.9 <Ь/4т/2.0
93 фбт /30 24 24 3./ 0.5 фбт 0.8
94 фбт 90 24 г4 2.2 0.3 Итого /3.7

С>

ПК-ю
шт.1

97 ф/2//Л 34о 4 4 /3.6 /2./ ф/В/?Л 12./ ■
93 фбт 130 32 32 4.2 0.7 Фбт //
94 фбт 30 32 32 2.9 0.4 Итого /3.2

ПК-Н
шт./

98 ф/6/?Л2660 8 4 /8.8 16.7 Ф/бол /67
99 фб 130 24 z4 з./ 0.7 Фб /г

0 .9/00 фб 90 24 24 2.2 0.5 Итого

«5а с-,
i 1 •ч.4'-

тяг
шт.1

10/ ф/Опл 2050 Т 4 8.2 5,1 Ф/Опл б!
93 фбт /30 /8 /8 2.3 0.4 Фбт 06
94 фбт 90 /8 /8 /6 0.2 Итого 5.1

C4J <\,

ПК-13
шт.1

/02 ФЮП/1 2550 4 4 /02 6.3 ФЮпл 6.3
93 фбт /30 24 24 31 0.5 фбТ 0.8
94 Фбт 90 24 24 2.2 0.3 Итого Г/

-5ь

^  1- 
О-

т ФЮ ШВ.0 — 6 6.4 4.0 Ф/0 6.3
105 ФВ 200 — 54 /0.8 2.4 Фб 3 /
Юб Ф/0 920 — t 3.1 2.3 Итого 9.4
107 Фб 890 ~ б И 0.1

Спецификация t стали на /шпг̂ /kt/ knot-
28

парка
НИ
ПОР //рафик

г
ММ

Кол.
шт

бес, Кг
Примечание/шт. Всех Марк

юн-/ / -200*/4 4оо / 8.8 8.8
/0.2

л Стало с Г-з
ГОСТ т-572 -60*/0 /40 2 0.7 /4

МН-2
3 -гооио 270 / 12 12

6.9 1 Сг-Я
j  ГОСТ 300-57

4 -/30* /0 220 / 2.3 2.35 -50+/0 /00 / 04 0.4

л-1 6 -240*6 /80 / 2.0 2.0 2.0 /по о/се
Л-2 Г '2к*б /80 / 2.0 2.0 2.0 /По ofce

л-з 8 -848*8 г4о / 2.7 2.7 2.7 /По о/се

4-4
_9 -240*8 но / 3.6 3.6 4/ Стдгосгзт

ЗКЛЮчен бес 
шайб и гае К

/о Ыер/>18 70 2 0.27 0.5

4-5
и -240*8 380 / 5.7 5.7

6.8 |  /По о/се/0 Анкерф/д 70 4 О.?? / . /

4-6
/2 -240*8 380 / 5.2 5.7 6.8 j -  /По о/се/0 Анкерф/д 70 4 0.2/ и

4-7 /3 l63*6 280 / / 0.28 /.б

Фб-гФ
Ф в -И -

-/, ФВ 
1, фб'.

-г4-г
?4-2

СР5-24н 
Фб- 24-t

Л,Ф5-24-2Л
'А'Фб-24-%

Ф5-24-3, (Р5-20-4 
Ф6-24'3,ф 6-24-4

<Р5-г4-яя, ф5-гщл 
Ф Ш -&А, Ф б -гМ я

Ф5~24-5 
ф 6- 24-6

ф 5-24-64 
фб- 2.Л  54

/парка
коли­
чест­
во шт.

общ
бес
Кг марко i

l
l Общ.

бес
Ке /парка

Коли­чество
шт.

Общ.
бес
кг Марка

Коли­
чество
шт.

Общ.
Вес
Кг Марка

Коли>  чест 
шт.

Щ
бее
Кг Марка 1

|1 Общ.
бес
кгМ-/ 2 6.2 М-/ 4 /2.4 М-1 г 6.2 М-/ 4 /2.4 М-/ г 6.2 М-1 4 124__М-2 2 3.1 М-2 2 3./ М-2 2 3.1 М-2 2 3.1 М-2 2 3./ М-2 г . 3.1М-з 2 5.8 м-з г 5.8 м-з 2 5.8 м-з 2 5.8 М-3 г 5.8 м-з г 5.8М-4 2 ‘ //.3 м-4 2 /13 м-4 2 ИЗ м-4 2 И.З м-4 2 //.3 М-4 2 /13м-6 10 ю.о М-6 Ю ‘  ю.о М-5 /0 /0.0 М-5 10 /0.0 М-5 /0 /О.о М-5 10 /0.0

_ м- 7 2 5.8 М-7 г 5.8 М-9 2 5.6 М-9 2 5.6 М-9 2 5.6 М-9 гм-8 2 /8.6 М-8 г /8.6 м-13 2 /54 М-10 6 /2.0 М-/4 2 7.2 М-10 6 /2.0
М-р 2 5.6 м-9 ■г 5.6 м-/4 2 7.2 М-13 2 /5.4 М-/5 Z /7.6 М-/4 2 1-2
м-н 2 13.0 М-/0 6 12.0 М-16 г 7.2 м-14 2 7.2 М-/6 2 1.2 М-/5 2 /76

_ M-J2 2 6.8 М-// г 13.0 М-/7 2 21.8 М-/6 2 7.2 М-17 2 21.8 М-/6 2 7.2
М-/2 2 5.8 М-17 2 2/8 M-/V 2 2/8

Итого 85.2 Итого 103.4 Итого 93 7 Итого ///.8 Итого 95.8 Итого //40

I/O 480

“ Г
Qq

1 *
Ш'ОО

1С  *
5 8 6 3 - 0 1  30

1

ФерлпО/ пролет от 24 л?. 
Спецификация стали но элемента/ ферт да, ддЛ Р/ ~Р5, Cf-зоо, С/-4Щ егзоо, сг-Ш, на Кпепеок- 
н(нё детали Зоказ аоклоднд/х деталей марки /и

ПК- о/- га 
б Эту с К 7

диет 22
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Спецификация стали на /  злемент

ь|

** *<>1

5.̂1

41
емм

То/к/честбй
позиции

ел
м

я
хг >й«S>Q

я
«.

на/пор/
шт.

всея.
л
шт.

оп/
м-г/ил f

/от -/00*6 гоо / / 0.2 0.9 ф/0 /./
/06 ф/0 060 / / 0.6 0.3 фбт 0.6

итоге /2 б~6 3.7

окг/
ил./

/07 Ф/о 270 г г 0.6 0.3 итого 6.3
/06 ф/0 370 г 2 0.6 0.6
/09 фбт г7о б б /.6 0.3
//0 фбт /70 6 6 АО 0.2
/// -гоо*б 300 / / 0.3 2.6

//юге 0/

олг
о*гг
Щ7/

//0 ф67 /70 г 6 и 02 ф/0 0.9
//г Ф/о 360 г г ОД 0.6 Фбт 02
№ ФЮ 360 2 г 07 0.4 0=6 4./
//4 ■000*6 гоо / / 0.2 /.0 итого 62
ш •гоо*б ш / / о.гз 22

оде пНз
шт./

//0 Рб/ /70 г4 г// «/.0.6 Ф/о /.?
//& -600*6 гоо / / 0.2 /0 фбт 0.6
//s -£06б гзо / / 0.23 22 6=6 4J
//6 Ф/о 760 г г /б од U/rm бД
//7 ф/о 700 г г м 02

29
в ь/оопко 

с т а л и

Р а сход материалов н о  /элемент
Марка
злемен/т

Марка
бетона

Объем
бетонамз

бес
столахг

вес 
зл- то7

Ол/ ] 0.02/ 6.3 0.063
олг >300 0.0// 62 0.026
one J 0.026 6.4 0.066

/7/? с/А?е чаний
/  Указания об основное маркировке ферм приведено/ 

в пояснительной записке. Q зависимости от условии 
опирайся и ширины кровельнь/х плит в марки 
ферм вводятся дополнительные индекс 6/ *- см. 
таблицу 6  примерах маркировка условно дана 
для ферм под третбю нагрузку 

/  МеобходимостЬ в столбиках Q/fydp определяется ши­
риной кровелбнь/х ллит и условиямиолиро н ^  фермы.

ф е р м ы  л р о л е  /рам в4м
О порны е столбу /ш  ор Аг&Р£,ввв 

дополнительная маркировка ф ерм

?т -о/-7в
в 6/писк У66/nUj

Jucn>\ £3
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Р а с х о д  с т а ж / н а  / < р е р м у г /гг

/корка
фермы

На На сть/кооь/е ^нахладА на/7X0 л и детп./тг/ мУ всего
элементы выборка ПО Л/70ФОЛЯМ насрернуфермы б?/4 6U0 бгб 6-6 <//6 СбЗлОUrOdO

ф б-г4-/(о б4б.7 /76 /6.6 г4з 94 4.3 з.г 7S.4 624 /
006-84-/80? sue я /7.6 /8.6 г4з 9.4 4.3 <3.2 78.4 6422
qos-89 -гср 604.6 /7.6 /б.б г4.з 94 4.3 3.2 73.4 630.0
qof-24-Злф бег* /7.6 /6.6 242 94 4.3 3.2 734 598,2
(Об -24 -8(0 6S6.0 /7.6 /6,6 24.9 9.4 4.3 3.2 734 720.4
ср8-г4 -Jstp бхз. г /7.6 /66 242 9.4 4з 3.2 73.4 748.6
(08-24- 4ф бЯд. 9 /7.6 /6.6 24.3 9.4 46 3.2 73.4 772.3
qoS -24 -faga 7/S, / /7.6 /6.6 24з 9.4 4.3 3.2 78.4 790.3
qo8-84-8(o /76.6 /7.6 /6.6 г4.з 9.4 43 3.2 7S.4 8S/.9
$73 -£4~33$7 794. 7 /7.6 /6.6 242 9.4 4.3 3.2 73.4 370./
(06 -24 -/<р 7/6.7 /76 /66 ёЬз 9.4 4.3 32 73,4 794/
$7б-24-/лф 736.9 /7.6 /6.6 24.2 0.4 4.2 3.2 7S.4 3323
срб-24 -2(0 2/4.7 /76 /6.6 24.2 9.4 4з 3.2 73.4 690./
q?6-84-8jq) 222.9 П.б /66 242 9.4 4.3 3.2 73.4 9082
(06-54-5(0 892? /7.6 /6.6 24.2 9.4 4.3 3.2 73.4 963.3
(Об -54-87(0 9 //./ /76 /6.6 24.2 9.4 4.3 32 73.4 9363
(06-84-4(0 934.3 /7.6 /66 24.2 9.4 4.3 3,2 7S4 /009.9
ф 6-г4 -4нр 922,7 /7.6 /6.6 24.2 9.4 4.3 3.2 78/ /022./ф б ~24~3ф /027.9 /7.6 /6.6 24.2 9.4 4.3 3.2 73.4 //03.3
ф  б-гЬ -SSQD /ОШ/ /7.6 /6.8 г4з 9.4 4.3 32 734 м г/з

вед  OMOC/nbстык абы* накладок и стальных 
деталей на 3 ферму/

Марка
детали

калач.
шт

вес} кг
МаркиОбщий На

ферму

87-/ 2 3.0 4.0

78,4

J -J 3 2.7 3.4
л -4 г 4./ 3.2
Л S г 6.3 /3.6
л -6 / 6.3 63
3 -7 г / 6 3.2
т - / 3 /0.2 20.4
М//-8 3 6.3 /3.3

Л  о  с  ход м о т ер и о л о б  
н о  /  срерм у

Марка вес Маркабаской материа
срермы 7 бетонабетонаСталим3 кг
(рз~34-/д/

//3 J00 4.3
624

$73-24-/Лф 692
<ps-a4 -г</7

//.2 300 4.3 630
$73-24-36$? 693
<рз-г4-дф //.2. 400 4 3 730
фЗ-24-Злф 749
<92-24-900

/ /г 400 4 3 772
фЗ-г4-4л$? 79/

' ф 3-24-3 (р М2 4 о о / 4.S 332фб-24-Злф У зоо 370
ф6-34-/ф 794срб-34-Мр М2 300 4.3 322
ср 6-г4-2ф

//2 600 4.3 390
ф6-г4злф 903
$76-24~3ф

//2 400 958ф6-243л$ 43 997
$76-24-4$7

М2 43 /0/0
ф6-24-4л$/ 400 /023
фб-д4-3ф

М2 4ооЛ
4.6 //03

Фб-г4-зл$ /8 0 0 //22

У д е л  / 0
мм-г

Л р  име иония 
/  Ф?е/7 м& для /?оАрь/гпии с 

сронорем  от личает  с я  от 
срермы бессронарнь/х кокры- 
/77и и только С/776/koSb/MU мок* 

л  од ком и 6 м ест ах тирания 
фонаря.

д- Для уст ановки р о с  норок- к 
ф ер м а м  кр ен ят ся м ет а л ­
ли ч еск и е ст олики №Н~£. 

д  в  ь/бор к  а ст али  н о элем ен­
т ы  срерм дон а  на л и ст е 2< 

4. к?арки /4к/-/, AtP-З и <#У+Л-¥  

доны  н а  л и ст е /7.

Монтажные 
шбы А шс6

Лод-3 r r i  фермы пролетом 24м для оокрь/тии с 
I / \  фонарем. Схема, расположения стыке* 
/Ш* °ш  каклодок. Расход материалов на ферму

5862-От*
ТТкЧ

- выпуск?
киш г4

Серия ПК-01-76

https://meganorm.ru/Data2/1/4293778/4293778292.htm

