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Рабочие чертежи железобетонных плит для ленточных фунда
ментов разработаны в соответствии с ГОСТ 13580-68.

Изделия предназначены для обязательного применения при 
проектировании и строительстве жилых, общественных и других 
зданий и для массового производства этих изделий предприятиями 
строительной промышленности.

Рабочие чертежи фундаментов, включенные в альбом 1-64 
серии Ш-03-02, о выходом настоящего альбома отменяется.

Марки плит, в соответствии с ГОСТ 13580-68, обозначаются 
буквой Ф и числом, характеризующим ширину плиты в дециметрах.

В обозначение марки плит длиной 1180 мм и шириной до 
1600мм вводится второе число, характеризующее длину плит, 
округленно в дециметрах.

В обозначении усиленных плит, в отличие от обозначения 
обычных, добавляется буква У. Например, Ф16 обозначает еснов- 
кук? плиту шириной 1600 мм, длиной 2380мм; Ф16У - аналогичную 
плиту усиленную (с увеличенным расчетным моментом); Ф16-12 
обозначает плиту шириной 1600 мм, длиной 1180 мм; ФТ6-12у- 
аналогичную усиленную плиту.

Плиты изготовляются из тяжелого цементного бетона марок 
150 и 200.

Материалы, применяемые для приготовления бетона изделий, 
должны удовлетворять требованиям действующих государственных 
стандартов.

При изготовлении плит, предназначенных для применения в 
условиях грунтовых вод, агрессивно йоздеЙотвующих на бетон, 
должны применяться цементы и добавки, увеличивающие стойкость 
бетона против этих воздействий, а также при необходимости про
водиться другие мероприятия по защите бетона и арматуры.

Расчетные изгибающие моменты {о учетом коэффициента пере
грузки, равного 1,2), указанные в рабочих чертежах, определены 
исходя из несущей способности фундаментных плит, армированных 
сетками по ГОСТ 8478-66, вследствие чего они имеют некотопые 
отклонения от значений расчетных моментов, указанных в ГОСТ 
13580-68.
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Рабочая арматура - горячекатаная арматурная сталь перио

дического профиля класса А-1Е ( К«х *<+00о кг/см2, Яа»3400кг/см£) 
по ГОСТ 5761-61#

Изготовление сеток на заводах гелезобетонных конструкций 
Должно производиться контактной точечной электросваркой т со
ответствии с требованиями действующих нормативных документов.

Для подъемных петель следует применять горячекатаную ар
матурную сталь класса A-I марок ВМСт Зоп, ВМСт.Зпп, ЗКСт.Зсп 
и ВКСт„Зпс. Сталь марок ВМСт.Зпи и ВКСт.Зчс в случаях монтажа 
конструкций при температуре минус 40° и ниже не применять* 
Подъемные петли завеоти лог рабочие стержни ое:ок о последующей 
их привязкой.

По соглашению о потребителем допускается выпуск блоков 
без монтажных петел* при применении захватных приспособлений, 
утвержденных в установленном порядке.

Условные обозначения арматурных тачей в рабочг: чертежах 
приняты по СНиН I-B.4-62.

В соответствии с ГОСТ 13580-68 л.1.4 в приложение вклю
чены доборные плиты длиной 780 мм.

Поставка плит потребителю производится по достижении ое- 
товом отпускной прочности.

Величина отпускной прочности устанавливается по Соглаше
нию между предприятием-изготовителвм и потребителем в зависи
мости от назначения плит, климатически:* условий района строи
тельства, времени года, условий и сроков монтажа и загружения. 
При этом прочность бетона плит должна быть не м«нее 70* проект
ной марки бетона по прочности на сжатие.

Предприятие-изготовитель обязано гапечтировачь, сто бетон 
в возрасте 28 суток со дня изютовления достигнет проектной 
марки, определяемой по результатам испытаний контрольных образ
цов в соответствии с ГОСТ 10180-67.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транспор
тирование производить по ГОСТ 23580-68 с учетом указаний СНиП 
I-B.5-62 и I-В.5.1-62, монт*»ж плит по СЧиП П1-В.З 62.
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С Е Р  И А
4 . 4 4 2 - 4

ш № Х а р а к т е р и с т и к а м  с п е ц и ф и к  а  ц и и Ф Ш ' T f e " 1

1СНьг / 5
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М  а  к  с и  м а  д ь и о е  ъ н л м е  н и е  в ы л  в ф а  к о н с о л и  А *  е з а в и с и м о с т и  
о т  с р е д н е г о  д а в л е н и я ^  п о  п о д о  ш в е  ф у н д а м е н т а

Среднее д е л е н и е * )  по 
п о д о ш ь е  ф ч н д д м е н т д

к г /

к 2.0 и

f f t tИ А к с м м д м ю е  з н А ч ш е  
ш л е т д  к о н с о л и  Л к

С М 406 <?4 99
* ) П о д  с р е д н и м  Д А ь д е н и е м  л о н и м А е т с я  д д е с л с и и е  п о  п о д о ш -  

ь е  ф м н д д м е н т А , р д & н о е  ч а с т н о м '/ о т  д е д с н и я с у м м а р н ы х  
Н О Р М А Т И В Н Ы *  H A P P V 5G R  Н А  П Л ОШ. А Д Ь  П О Д О Ш В Ы  ф Х Н Д А М С Н Т А

X  А Р А К Т е Р И С Т И К А  И 5 Д С А и я
B t c к г ч т

О б ъ ё м  к е т о н А ~w ~....... тг
М с  с т а л и К Г 2 4 .В

Р а с х о д  о т д а й  н а !  м ^ к е т о Т А К Г 4 9 -2

М а р  к а  в е т о  н а 1 5 0

С п с и, и ф и к а и, и я с т а л ь н ы х  э л е м е н то в

М а р к и
Колич
шт

___Pi е с к г NN
листов1 элемент* обш, ии

с "к*Шш
гост 8495-66

2 8.6 т <м

П4 4 146 и 444

ТГ ф о р о нз

5 ы1 Б 0 Р К А С Т А А И
Д и л м е т р ы  и 
КЛ АС СЫ  СТ АЛ И 0 8 А Ш 0 4  ь1 042 A J

Д а  и  н  а м viM 25.08 5.24
ье  е к г 14,8 24 4.6
! U H 4000 5500 2400
т о с т 5984-64 6929-ЪЪ 5984-64

Т К П л и т а  д л а  л г н т о ч н ы *  Ф е л д а м  а  и т о в . М А Р К А
Т Т У  й я

19<J9
X  л  р а  к т е Р и е т и к А  и  т ц и ф и м ц и и . ф д о

и»нпек
, 4

A H t T  
4 0

/ 0 / & ?  ij
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МАКСИМАЛЬНОС ̂ *H4€HU ВЫЛСТА ксилол и Ап Б заби симости
О'П среднего ЛАаленмя̂  по по^эuiыг 4>n«л^м®нта

С Р е / р е д А Ш ,н н с *) п о  
подишег ф чнд лм ентА & . 2 .0 « в * . о

f £ & tМАксимААъное т чт г 
вы летд к о н с о л и  А » ем и г 400 9*1

Щок средним ДАьлгнием пониу.Аетел давдеяие по подош
ве- фЧНДАНеНТА, РАБНОс ЧАСТНОМ О? ДШИИ* ONMMhPHUX 
НОРМАТИВНЫХ NAPmOK НА ПЛОЩАДЬ ПОДОШВЫ фУНДАМбН̂А

XАРАКТБРИСТИ КА изделия
Бее КГ 2345
ОБЧ>ем БАТОНА м* 4.43&
Бес стали )СГ ад
Расход стали на А м* бсто на КГ 25.4
Map ica кето на 200

С я в и.ифи К А к, и л  стальных элементов
М а р к и Й А И Ч .

шт.
1 Б е с  к г  ] NN

А И С Т 08' I S A CMf c HT A О Б Д И И
С е т к а
Г О С Т  8 4 7 8 -6 6

2 п.ъ 24 .Б 94
П 4 _ l j 1 <4В | . 4 .6 ! 444

Г  И т о г е  29.2 ,

Б Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ДиАметьы и 
КААССЬГСТААИ >̂8 А Ш №  8 i ^АТ
ДЛИНА М 56.1€> 25.08 ' J M

4 J6Бес кг 2 2 .2 2 .4

* о н 4 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0  ~ ~
гост 5 7 8 4 - 6 4  | S 7 2 9  5Ъ 5 7 8 V 6 4 ~

Плита для ленточных ндам е не се. 
X а р а к т * р и сти к л и с п ?. и,и фи к а ди и

Марка 
ФЭД з

'О /сг fS
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М4КСИМАЛЬН0СЗНАЧеНИ6 1
01» сред него да m a n * *

вылем консоли Ак е зависимости 
) по подошве Ф 'у н д л м е н т а

Среднее дАвление*) no 
подошве фхндлмектА

кг/
№ 2.0 2.3

- Л - Й ЦМдксимлльное ътгтг 
вылетл консоли А к см 26 75 по

*'hoa средним ДАвлеиием понимас'рся ДА&леиие Я о по до Di
et <индАмен?А, равное  частном у от деления суммарны*.
НОРМАТИВНЫХ НАНИЗОК НА ПЛЮЩЬ ПОДОШВЫ фУНДАМСНТА

X  A I > M f  ( M t f  И К А и з д е л и и
б е с к г 2440
& б ! » е м  б с т о н а м * ’ 09*1?
бес стали кг м
Расход стали на 4м* бетонл кг т
М а р к а  б е т о н а ~~~т

Ьп,е ц,иФи к а ния СТАЛЬНЫХ эл ем ен т )
Марки Рйаич( ьес кг тщт. и т т т п т . ш т т листов

J s W F ~ А [ т 40Л 92
___ 04 ~ \ ш 4.6 г 111
L J Итого 14.8

b  fel Б О P К А С Т А Л И
Д И А м е т р ы  и 
КЛАССЫ  С Т А Л И ФВ Ag W « Ф12А1

I JA JU  А М «3.28 10.26 5.24
_8ее_ к? 92 1.0 4.6
fcgH 4С(Ш 5500 2400

JOCT^ 5981-61 6920-63 5981-61

Ф К ^  А М Т А  Д Л Я  A t H T O M H W X  фу Н ДА  м е н т о в М а р к *
Т Т Г и Т

А . т - А
Ш 9 х А  Р А к т е  р И С Т И К Л  И СПеи^ИфИКАДМИ ' срао 8ШШ5 т е г

14

iOKB
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МАК СИ МА ЛЬ НО С I H A M t h X G  8ЫЛСТА K C H C ; ’ 
ОТ С Р С Д Ш в  Д А * А е Н Й Х * > П О  ПОдОШВе

И А * 8 ЪАБНСНМСвТЙ 
фМ К Д А М С Н Т А

Среднее ДАбление^ no 
подошве фчндАментл

НР/
/ W

7 . 0 W 1 . 0 «

ИАкеииААЬНое вниме- 
н и и ы л м к в н ш и А * ем 8 8 8 0 * м 7 0

Щ а х  с р е д н и м  ДАвлением п о н и м а н и я  д л в л е н и е  по подош̂  
ь е  Фу н д а м е н т а ,  т и с а  ч а с т н о м у  о т  д е л е н и я  с у м м а р н ы х ,* 
НОРМАТИВНЫХ НАПР^ТООК НА ПЛОЩАДЬ ПОДОШВЫ ф уНД А М С Н Т*  *

3

F n

X  A f  A К Т  С Р И С Т  M K A  и з д е л и я

S t  с k p 2440
0 $ п > е й  & е т о и  a м* о №

f eet  с т а л и КР т

P A  e x  о а, с т а л и  h a  4 m *  b c t o h a К Г т

М а р к а  б е т о н а « 0

С  п 1 1ДИФ и к А и. и *  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М А Р К И
К о д и

шт
б е с  к р _______ NH

АИСТОВ^ э л е м е н т А 0 6 Ш|И й

^ Ш г  “
Г О С Т  84Ч&- 66

-1 « . 2 п

п 4 4 т 4 6 щ

И т о г о

В bt  F  0 Р К А С Т А к и
Д И А М Е Т Р Ы  O L  
КЛАССЫ С Т А Л И 0 9 A W 0 Ы «Н 2 А Т

Д Л И Н А  И С5.2В та2б
в е с  к р И  6 1 6 ■ ~ 4 Г

* а н 4000 5*500 W OO____

Р О С Т 6т - ъ ъ 5П8А~64

Ф К П а х т а  д , а *  л е н т о ч н ы х  < и н х , А м е н » о е м аТ к а П
С Е Р И Я
Ш1-Л 

Выпрей Чист
1Я59

Х А Р А К Т е Р И С Т И К А И  С П е ^ И ф И Г А Ц И И С Р 2 0 У \ ЛЬ
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ш
^

М а к с и м а л ь н о е  ^ Н А ч е ч и с  в ы л е ^ А  к о н с о л и  А к В  з а в и с и м о с т и  
01» с р е д н е г о  Д А В Л С Н  И Я  ^  п о  п о д о ш в е  ф У Н Д А М е Ш

Среднее ддвд ение^по 
подошве ф '/ндАм ентл

к г /
/см 4 .1 -15 1 5

МАКсммАльцое зндчение 
ВЫЛеФА к о н с о л и  Ак

см 9 0 0 1 5 5 0

^ П о д  с р е д н и м  д а в л е н и е м  п о н и м а л и  д л в д е н и е  п о  п о д о » ' 
& е  < И н Д А м е н * * ; р А & н о е  ч а с т н о м у  о т  д е л е н и я  с у м м а р н ы х
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  Н А  П Л О Щ А Д Ь  П О Д О Ш В Ы  ф У Н Д А М е Н Ф А

X  А Р А К Ф С Р И С Т И К А  и з д е л и я
Be  с *ср 1 4 7 0
0 БТаем s c t o h a м* 0.937
В е с  с т а л и Kf 48.0
Р а с х о д  с т а л и  н л - 1 м * б е т о н А КР 48.2
М а р к а  б е т о н а 450

С  п г  ц . и ф и  к а  и , и % с т а л ь н ы х  э и м е н т о ь

М а р к и
КОАИЧ.

шт
1 Б е е  к г  .1 №

Л И С Т О В4 э л е м е н т  А ОБ ИДИ*
6еткд ]зШ &/9/5 
п л „ _ 1300 *4500 
Р О С Т  M 7 g - 6 6 4 44.8 44.8 95

п ъ А 0.84 п 444
1 И Т О Г О  4J.0 1

6 и  в о р *  а  е й  »  »
A n  к метры и 
К л а с с ы  СТАЛИ 0 9 А Й 0 5 I I 042 A I
Д а  н и  а  ц 14.64 46,38 3.64
В е с  к г 42.3 1.5 v T

IZ T — 4000 5500 2400
1*00 Т 5784-64 6 72 7-5 3 ^  5784-64

ФК
$ % ?

П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  фу н д а  м е н т о в . М а р к а
т т т т г

4. 441-  \
Х А  Р А к т е р и с т и к А Н с п е ц и ф и к А ^ и и . Ф 4 6 8МВД " Ш т  

4 18
*?/£2 es
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Макс мм ааъйм а ч е ни е 1ылет л консоли А» в шчсиноет*
O f  & H A W C P O  Д А Б Л С И К А ^ П О  П О д О М Ц  Ф Ч Н Д А и е Н Т А  ^

C p i A ^ A A i H H H t ^ f i o  
tU ty M U  ф*НДАМБНТА Й < « 1 Я W

ИМСИМАЛЬИОБ Ш А М *
и и б б ы л б т а  консоли Ак ем VO 6 4 * $0

ее ф ч м д А и р н т л  р а б н о б  ч а с т н о е  о с  д б а б н и а  с ч м м а р н̂ ы х
НОРИА+ИБНЫХ HAPPV16K НА ПАЩАДЬ «Щ*ИБМ ТЧНДАИ1ПТА

X  А Р Л К Т  Ь Р И  С Т  И К Л И ^ е  А Н А

A t e ИР 12 4 5
О Б Ъ Б М  И т о н а и ' 0 A I 6
S e e  с т а л и И Р 9 3
Р а с х о д  с т а л и  и а  Н м ’ И т о н а к г W
М а р к а  б е т о н а 450

Специфик* е,и* СТАЛЬНЫХ элементое
U 1 | hu ГОАИЧ ь 1 е кг ннPI А г л И 1 ЮТ Ы бмбнтл ОБЩИЙ листоь

^ Я Г
рост Mve-es '

ч:5 чъ «
пг 1 * 0.5 го 411

Итого 9*

S b l t f l P K A  С Т А Л И
дилметры и
КЛАССЫ СТАЛИ * 9 * 1 *5 Й  ̂10 АХ

Да й н а  и 12.Х* * 9 1 152
S e e  к г 6.4 1.2 2.0

Ал" 4000 5500 0480
Р О С Т в п и - б 6525-55 S561-61

П л и т а  д а  а  л е н  т о ч и м *  ф ч н д л и е н т о * .
X А р а к* е ристика и епе^ификАЦИН.
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М А К С И М А Л ь Н О е  5 Н А Ч С  Ч И  С  & Ы Ш А  Х О Н Ш Н  А к  8 з а в и с и м о с т и

о т  с р е д н е г о  д а ш н и * * * п о  п о д о ш в е  ф У и д д м е н т А

с р е д н и  д А ш н и е * )  п о  
щтЬ  фундлмемтА

i c V
/ W 4 Л 2.0 1 5 Ml 1 5

f £ %И а к с и м а л ь н о с  зндчение 
в ы л е т л  к о н с о л и А к см п 6 6 6 0 6 5 5 0

* * П о д  с р е д н и м  д а в л с н и с м  п о н и м А е т е я  Д А & л е н и е  по подош
ве. ф У И Д А м е н т А - Р А в н о е  ч а с т н о м у  о т  д е л е н и я  с у м м а р н ы х

Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  Н А  П Л О Щ А Д Ь  П О Д О Ш В Ы  ф У К Д А М е н Т А

Х а р а к т е р и с т и к а  иъд е л ия
бес кр № 0
OB^iM Б СТО НА м* 0989
Ьее стали КР 14А

Расход стали на 1 м̂  встона КР 24.4
Ма р к а  в е т о н а т

Cn t  и,иф И К А И,ИЯ СТАЛЬНЫХ ЭЛеИСНТСб

М а р к и
Колин.

ШТ.
б е с  кр NN

АИСТОВЭлемент д Овш,ии
с * ’ * *  « 0 У о
РОСТ 84*78-66

4 20.9 209 9*

Ш 4 0.84 И  ^ i i i
HfOPO Ш

В ы б о р к а  с т а л и

Д и А м е т р ы  и 
К Л А С С Ы  с т а л и

0 9  а  ш 0 5 6 1 0 42  A I

Д а й н а  м 56.96 46.58 1 6 4
б е е  к г “ Н А 2.5 \ г

К а н 40 0 0 5 5 0 0 £400

р о с т 5 9 8 4 -6 4 6 9 * 9 - 5 1 S W - M

чПлит а  для ленточных фу нддме нтов.
X  д р а  *  т е  р и с  т и к  л и с п е ц и ф и к  л ^ и и .

N U P I C A
ер-16  ̂ р ^ 1« Р Ц

lo ie z  е $
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Максимальное значение 

от среднего длвлеиия
fbIWT* копеил л Дк в Л.НКспмосги 

«п о  подвиде ( И к д а м ш т а

Среднее давление* но 

подошве фунддмеитА

иг/

№ 4.9 £.0 п 10 15

Максимальное значе- 

ние вылета консоли Ак
см п 66 60 55 50

»>Под средним давлением понимается длвление пополов 
ве фундамента ГАвное частному от деления суммарных 
нормативных нагрузок на ллоцАдь подошвы Фундамента

........................... .................................. . И ........................... ......................................... ' - " ' " - - З
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,

В е с К 1 » 4 £ 4 5

О б ъ е м  б е т  о н а м * 2 . 4 8 6

Ь е о  с т а л и к г 4 2 . 4

Р л е х о д  с т а л и  н а  4 м *  б е т о н а к г £ 5 . 5

М а р к а  б е т о н л £ 0 0

С п е ^ и ф и к А ^ и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
КОЛИЧ
шт

1 в е с к о N N
АИСТОВ4элементА 0 6Ш,ИЙ

сц>>Ж . 1
ГОСТ 8498-66

4 ДМ 404 7 4

П£ 4 , G5 £0 444

Ц То  п о 474

В ы б о р к а  с т а л и

ДИАМЕТРЫ и 
КЛАССЫ СТЛАН 09 А | 05 *1 010 АТ

Да й н а  м 48.48 9.91 т
вес кг п 4.£ £.0

Иаи 4000 5500 £400

РОСТ 5984-61 69ГЬ53 5984-61

Ф К  П л и т а  для ленточных <j>v н д а и  е н тоь 

Qgj X а р а  к т с р и с т и к а  и с п с ^ и ф и к л д и и

1Q iG Z  S i
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*00
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C l f M

РАСчетныи иъгибакший момент НА пдит>* -  €^УИ 
П р и и е н А н и  е :

М л к с и м л л ь н о е  з н А ч е н и е  в ы л е т А  к о н с о л и  А *  
характеристика измелил,спецификдуоо стальных 
э л е м е н т о в  и  s w o r n  с т а л и  е м  л и с т  2 6 ,

т
Л а й т а  д л я  л е н т о ч н ы х  Фу н д а м е н т о в м " * »  Ж ?

ЧН4 Ч М и рг
io ie г  32

1 _ Г й



л

М а к с и м а м и  ъ н а ч е н и е  
от  с р е д н е г о  д а ь л е н и я  *

ВЫЛЕТА КОНСОЛИ А *  В 5 А В И С И М О С Т И  
 ̂ по п о д о Ш ь е  Ф У Н Д А М Е Н Т А

Сгеднге да  б д е н и е *) по 
ПОДОШВЕ фУНДАМеНЕА % 1 * 1.5 4-9 2.5 5.0

Ма к с и м а л ь н о е  з н а ч е 
н и е  вылетл консоли Ах см м 56 50 4 5 40 \ r ^ i

* >П0Д С р е д н и м  ДА В ЛЕ Н И Е М п о н и м а е т с я  д а в л е н и е  по подош 
b e  Фу н д а м е н т а  р а в н о е  m a g t h o m n  от д е л е н и я  СУ ММА Р Н ЫХ  
н о р м а т и в н ы х  н а г р у ъ о к  н а  п л о щ а д ь  п о д о ш в ы  ф у н д а м е н т а

Х а р а к т е р и с т и к а  и  5 д  в л и  я

в е с к г 2440
О Б ' Ы  М Б Е Т О Н А м* 0.845

В е с  с т а л и КГ т
Р а с х о д  с т а л и  н а  - 1 м 3 б е т о н а кг 445
М а р к а  б е т о н а 1 45 о

| С  п е  ц, м ф и к а  и, и я с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в  |

М А Р К И Колич
шт

1 В Е С J К Г  | NH
л и с т о в4эА £ МБ ИТ А о б щ , и к

с и м Щ
Г О С Т  8408-66

4 т 40.4 95
п'2 4 0.5 2.0 444

|  И т о г о  -ИМ I

В ы Б О Р К А С Т А Л И
Д И А М Е Т Р Ы  и 
КЛАССЫ С Т А Л И 0 8  А К и Ф Ш 1

Д А  И Н А м 24.44 46.58 5.52
В е с кг 8.5 4.6 2.0

4000 5500 2400
Р О С ? 5084-64 6П2П- 55 5084-61

Ф К П л и т а д л я л е н т о ч н ы х  ф у  н д а  м е н т о в . М а р $ а
с е м а

4 . 4 4 2 - 4
X А Р А К Т t  Р И С Т И К А  И С П Е Д И ф И К  А ДНИ. Я М 4 8W|StK A H t T

26
ю т  з з
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П р и и е ч  a h  и е :
МАКСИМАЛЬНОЕ 5НАЧеНИе ВМАСГА консоли Ак, 
Х А Р А т Р И В Т И М  И Ъ Д С Л И ^ С П е ^ И ф И К А ^ И Ю  е ш ь  НМД
э л е м е н т *  и в ы б о р к а  с 'р а а и  с м .  л и с т  И.

"  t  Ъ Р и .  а
„  М а р к а  4 а \ 1 - \
П а и * *  Д А Я  Л С Н Т О Ч Н Ш  <|>YH Д А М I  Н t  Oft Вйтёк

т

№
лис?
«

з у
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“Й А К Д И М А А Ы Ш е ^ К А М е Н К е  ВЫ ЛСТА К О Н ” О АИ А *  В З А В И С И М О С Т И
о т  с р е д н е г о  д ш е н и л * )  п о т о д о а з е  ф ч/ к д а м е н т  л

среднее дделение^» но 
п о д ш е  ф чидлаеитА

<№/
/ ы 4 Д 4.5 4 9 2 3 5.0 fU?rМа к с и м а л ь н о *  з н а м с -

Н Ие»Ы А*4АК0Н С0 АИ№
ем * se> s o 4 5 4 0

*0 П О Д  С Р О Д Н И М  Д А Ш Н И г м  'Р О Н И Ц П ^ С Д  Д А В А В  Н №  <пи подош
в е  ф ч н д л м е н т А . р а в н о *  ч л е т н о и ч  о »  д о л с н и *  с у м м а р н ы х
И О Р М А Т И А Н Ы Х  .Н А Г Р У З О К  Н А  П Д О е А Д Ь  ПОД О Ш ВЫ  ф У Й Д А Н *.И Т А

Х А Р А К Т С Р И С Т . И К А  И 3 Д * Л И A

б е е КТ -1040
Овя>ем Б е т  о н а и ' 0446
б е е  с т а л и ИР 4.0
Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м*  б е т о н а КГ 4ЬВ
М а р к а  б * т о и а 450

C neЦуИфикАциа стальных элементов

М а р к и
КОАНМ
ШТ

Л е е ___кр________ ин
лметовНэлемеи рл € В 1Р.ИИ

с«***1ЯНЙг
паст

4 50 5.0 95

П2 4 05 »о

R Ы К О Р К А  С Т  А Л  И.
диАме4К| К 
шееы стали 0?А| 04 в! 040 АХ

Д л и н а  м ^ 2 4.9? 352

Осе м 4.2 "а? 2.0

На1* 4000 Г 5500 2400

РОСТ 5W-64 0444*53 54S4-61

П  a u  к  А  А А  А  Л Е Н Т О Ч Н Ы Х . 0 4  H -A  А И  t  И T  0 % M А М Р  A ^ . 4 4 4 - 4 * "  
X  А  Р А  К Т  € Р Я Т Т И К А  И  т « , И ф И И А Ц М И  С|>44-42

u- - --------------------------------------------- - 10162 3 5
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М ах С им лльное, ^НАчеиие. uiacta и онти  А* е зависимости 
от среднего давления *> to п од о те  фv на А м в и

Среднее ДАМНие* по 
подошве фчндАиентА

КГ/
Л* 4.8 г о и 19 ъ.ъ

Максима льное знАче- 
ние вмлетА консоли At си 63 60 525 50 45

*>П°Д средним д Щ щ н м
ь г  фундамента, pabhqi ц
НОРМАТИВНЫХ НАГРУЗОК н

понимАетсд давление по подов- 
lActHOMi от деления суммарных 
А пкош,иДW ПОДОШВЫ ФУНДАМЕНТА

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

б е е И Г 2440

О б ъ е м  в е т о н А ю 0.845

б е с  с т а л и ИР

Р а с х о д  с т а л и ,  н а  4 м з  в е т о н А ИР

М а р  и а  б  е т  о н а 200

С  Щ  Ц,  И ф И К  A U,  И Я с  т  А Л Ь Н Ы Х э л е м е н т ' о ь

U  t  п К  U ^ОАИЧ В е с . И Р И И
т  А г  к п ШТ 4 э л е и е н * А 0 Б Щ .И И л и е т о е

. . Р О С Т  8 4 1  * - 6 6
4 44.3 -14.3 9 6

П 2 4 a s г о  н 444

~ И Т О Г О  4 6 3

Ь Ы Б С Р Г А  С Т А Л И
д и а м е т р ы  и

. К Л А С С Ы  С Т А Л И Фе a  w И е х 040 A I

Д л и н а  и 38 46 46.38 3.52

ь е с  и р 4 2 1 46 2.0

w 4 0 6 0 S 5 0 Q 2 4 0 0

Г О С Т 5 1 8 4 * 6 4 6 1 2 1 ~ S 3 5 1 8 4 * 6 4

ФК
№

П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  ф у н д а м е н т о в П а р к а
С е р и /  

4 . 4 4 2 -  f

Д  а  р  а  к т е  р  и  с т и к а  и с п е ц и ф и к  а  и < ? М 4 у I b i n S t K j A ^ t ' l

т е г  3 7
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М а к с и м а л ь н о е з н д ч е н и е  в ы л е т д  к о н ш й  R  & й л й е и м о е т и  
о т  с р е д н е г о  д а в м н и я **п о  п о д о ш е е  Фу н д а м е н т а

Сгедо« мтть*  по 
подош&е ф у н д а м е н т а

КР/
дм* и 2.0 и 19 гъ

f - E & l
Максимами о t  знлче- 
ние ь и а ш  консоли к см ъь 60 № SO 4 S :

^ П о д  средним ДА 
ве ф у н д а м е н т а ,
НОРМАТИВНЫХ НАГ

г е н и е м  п о н и м а е т е *  да 
Р А В Н ое ч а с т н о м у  от ^  
Т Г М К  НА ПЛОЩАДЬ ПОД

ш н и с  п о п о а о Ш'
\ениа СУММАРНЫХ 
ОШВЫ ФОНДАМ СИТА

X  А Р А  к т е е и с т  и К А н а д е л и л

В е с к г . 0 4 0

О б ъ с м  в е т о н А  ____ _ и » _ 0 4 1 6

б е с  с т а л и К Г Г яд ____ _
Р а с х о д  с т а л и  н а -1 м *  И т о н а к г т
М а р к а  в е т о  н а « 0 0

С п е м и  ф и к  а  и, и я С Т  АЛЬНЫХ э л е м е н т о в

М а р к и
Кодич в е : К Г 1 NN

шт Н э л е м е  н т а 0 БЩ,ИЙ АИСТОВ

С е т к А ^ ООМэд0 
РОСТ 8 4 7 8 - 6 6

А г ъ 7 . 2 9 6

П 2 4 0 * 2 . 0 * М ____

И т о г о Ч Ч

д и а м е т р ы  и
КЛАССЫ СТАЛИ 0 8  а Щ ФА И ФЮа!

Д л и н а  м АШ *1.98 4 Ш
В е с  к г 6 4 0.8 2.0
Я * * 4 0 0 0 550 0 ° 4 0 0

РОСТ 5 7 8 1 - 6 1 6 7 2 7 - 5 5 5 7 8 4 - 6 1

П л и т а  д а л  л е н т о ч н ы х  ^ н д А м е н т о в .
X АРАКтетистикАи спе^ификАдии.

4 серил
М А Р К А
Ф14-Ш ^у|Аи|Г
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40

£  5

М а к с и м а л ь н о е  ъ н А ч е н и е  в ы л е т а  к о н с о л и  А к  ь Ч а е и с и м о с т и  
о т  с р е д н е г о  д а в л е н и я ^  п о  п о д о ш в е  ф У Н Д А М е Н Т А

Среднее д а в л е н и е * 1 п о  
подошве Фу н д а м е н т  л % 15 2.0 г ъ 3.5

М а к с и м а л ь н о е  ъ н а ч е - 
н и е  ьыле-ТА к о н с о л и А *

с м 5* 1 45 40 5 5

* > П о д  с р е д н и м  д а в л е н и е м  п о н и м а е т е *  д а в л е н и е  п о  п о д о ш 
в е  Фу н д а м е н т а  р а в н о е  ч а с т н о м у  о т  д е л е н и я  с у м м а р н ы х  
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Р Р Ч 5 0 К  Н А  П А О И Д А Д Ь  п о д о ш в ы  ф у н д а м е н т а

Х а р а к т е р и с т и к а  и ъ д  е л и я
В е с к г 4260
ОбЧ>ем б е т о н а м* м о э
Б е с  с т а л и кг 9.5
Р а с х о д о в а л и  н а  4 м *  б е т о н а к г -15.5
И а р  К  A F E T  О Н А -150

С п е и,иф и к а и, ид стальных элементов |
Марки КОАИЧ

W.
t 6 е с кг | NN

листов-1 элемента О Б Щ, И К

сммЯЙЙЙ-гост В4ПЕ-&6 А 7.5 2.5 92

____ Я2_ 4 0.5 2.0 -ж
1 итого 1

В ы б о р к а  с т а л и
диаметры и 
классы, стали 06 A i 04 61 04 QA7

Длина м 22.56 ■14.04 552
Вес кг 6.4 14 2.0
W 4000 5500 2400

ГОСТ 52В4-64 6227-55 57М-64

П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  Фу н д а м е н т о в  
X  а г л к т е р и с т и к а  и с п е ^ и ф и к л ^ и и .

М а р к а

#М2
Г Щ
п*ТЯ

А
»пп

/0/£2 4 /
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№
 M
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_
Ра*
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 Д

. A 
ftig

jiin
i__

__
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Ж

МА и с н м д л ь н о е  з н « ч е  ниь ьылетл консоли А к  в з а в и с и м о с т и  
и 1 с р е д н е г о  д А в л е н и я ^ п о  п о до шве  ф ч и д А м е н т л

Среднее д а в л е н и е ^ по  
подошве фчндлментА % 4,6 го гъ 5.5

f C t j
Ма к с и м а л ь н о с  знАче* 
кие мкш  консоли А * ем %ч 45 40 55

* ' П о д  с р е д н и м д а в л с н и с м  п о н и м а е т с я  д А в л е н и е  пс подош
ве ф о н д а м  с и т а ,  РАвное ч а с т н о м у  о т  де ле ния е у м м А > н ых
Н О Р М А Т И В Н М  Н А Г Р У З О К  НА ПЛОЩАДЬ ПОДОШВЫ ф У Н Д А М С Н Т А

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с к г tno
О б ъ е м  б е т о н а м * 1W
б е с  ел»А а и КГ 5.4

Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м *  в  ел» о  н а КГ 1 4 Л

М а р к а  б ел» о н а 4 5 0

С псЦуИфи к A и я СТАЛИНЫХ элементов

М а р к и
Колич

И Т
I В е с  к г  I NN

АИСТОВ1 э л е м е н т л 0 Б tk И И
“ — " т т ж —

С е т  к А  V i g o  н и г о  
РОСТ 8 4 П & -6 6

4 1 7 VI 9П

П 4 4 0.34 4 .4 ’ Н А
Ил* О Г С  5 '

В ы б о р к а  с т а л и  '
Д И А М Е Т Р Ы  и- 
КЛАССЫ СТАЛ И

06 АЙ фь и 08Л1

Д,Л и н А м 43.6& 6.84 34
Вес кг ь.о ОЛ 14

400Q 5500 2400
РОСТ 5W-64 еч2*7-5з 5*781-64

Р“ 3 п
X

Л И Т А  Д Л Я  Л С Н Т О Ч Н Ы Х  < ^ н д л  м е н т о в .  
А  р  а  к т е р  и с т и к а  и с п е ^ и ф и к л ^ и и .

Марка
СДОЫС

t  ЕР«А 
1 4 4 2 - 41ят Л и с т
А 3 6 _

fO 'S t </3
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П л а н  

I М О  I 60 0  I м о

l^  !i - jj} ^

^00

*0

Ш
Р а ъ р  e *i - H

Р а с ч е т н ы й  и з г и б а ю щ и й  м о м е н т  НА П Л И Ф ’У -  ФИ.  

П р и м м а н и с ;
М а к с и м а л ь н о ^  з н л ч е н и г  в ы л е * А  к о н с о л и  А к ,  
х а р а к т с р и с т и к х  и з д е л и я ,  с п е ц и ф и к а ц и ю  с т а л ь н ы х

Э А С М е Н Ф О б  К Ь Ы Б О Р К К  С Ф А Л И  СМ А И С Т  33.

ФК
R t f

П Л И Т А  Д Л Я  Л е Н Ф О Ч Н Ы Х  ф У Н Д А М С Н Т О В
М а с к а

т т т  
4 .  m

I| Т *

п г х
I- 1
Тнсф
37

10GZ 4 е/



м

М д к с и м д л ь н о е ^ н л ч е н и ь  ь ы д е - т А  к о н с о л и  А к  ь ъ а ь и с и м о с т и  
о т  с р е д н е г о  д а ь а с н и я ^ п о  п о д о ш ь е  ф У Н д л м е н т л

Среднее-  д д т н и е ^ п о  
п о д о м ь е  ф у н д л м е н т д

К Р /

А* 2.2 2 .е 5. 0 5.8 ftjyМ а к с и  м А л ь н о е ,  ъ н д ч е  

н и е & ы л е т л  ко н с о л и  А к
с м 52 48 45 42.5

^ П о д  с р е д н и м  д д ш н и е м  п о н и м а с ф с я  д д в л е н и е  п о  п о д о ш  
е е  ф ч н д л м е н т А ,  р л ь н о е ,  ч а с т н о м 4/ о т  д е л е н и я  с у м м а р  н ы х  

Н О Р М А Т И В Н Ы Х  H A P P Y 5 Q K  Н А  П Л0 1 ДА Д1 »  П О Д О Ш Ь Ы  ф У Н Д А И е Н Т А

X  А Р А к т е р и с т и к А И 5  д  е л и %

В е е к г 4 4 6 0
О б ъ с м  в е т о н А м* 0. 205

В е с  с т а л и КР 45.5

Р а с х о д  с т а л и  н а  I m ^ b c t o h a КР 48.9
М а р к а  б с т о и а 200

в »

fA

С О
с о

а.
ш
* ч
ш
*
ж

s e
£ 1 
ас 
ег

5Э

«С
ш
ДГ
«51
<«

=С

X
X
0
S£ \

*?

1 ;

$
Р*2

к
3*

||
№

С  п г 1Д и ф и к а 1ДИ* с ф а л ь н ы *  э л е м е н т о в

М а р к и
К о Л И ч.

щт
В е с  кг N N

л и с т о ь4элеме н*А 0 Б Ш,ИЙ

■ т а и т
РОСТ 8408-66

4 44.5 44.5 98

п г 4 0.5 2.0 444

ИТОРО 45.5

В  Ь» Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТРЫ И 
К Л А С С Ы  С Т А Л И 09 А§ Ф 5 Ь 1 Ф40А1

Д л и н а  м 1 8 . М 4404 5.52
В е с  кг 9.4 2.2 2.0
И а н А 000 5500 2400
РОСТ 5284-64 6222-55 5284-64

П л и т а  д а *  л с н т о ч и и х  ф у н д а  м  t н т о ь № А Р Ц А
С  Е Р V 

4 . 4 4 2 -
Х д р А к т е р и с т и к А  и е п е и , и ф  и к  а  |д и и Ф 4 2 у Ш и ц !

4

ю м г  4 5
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Ш к с и м А Л Ь н о е  ? Н " Ч г н й е ~  в ы л е т л  к о н с о л и  А *  ъ з а в и с и м о с т и ! 
О f  С Р С Д Н е Г О  Д А 8 Л 1 Н И Я  **  ПЦ П О Д О Ш б е  ф Х Н Д А М е н т А

Срс дн е еддвле ние ^п о  
подошве флндАме нтд

к г /
/ ш 2. 2 2. 6 3. 0 3.8

АМа к с и м а л ь н о  е ^ Н А ш -  
ниевылетА ч о н ш и А к

см 5 7 4 8 4 5 4 2 . 5

и п о д  с ? е д н и w д а 8Лённем п о и  и иде^ел Д А В л е н и е  ю  н о д о и -  
ве Ф'УндАмен-т'А РА&но е ч а с т н о м у  от  деления р у м м а н ы х
Н О Р И А Т И М Ы Х  Н Ш Т э О У .  ИА ПЛОЩАДЬ П0Д0Й8Ы ^ Н Д А Я Е Н Т А

X  л р д к т е р и ^ т  и к А и з д е л и я

B e  с К Р  ; п о

О б ъ е м  в е т о н л М 3 < 0.34*?

б е с  с т а л и КГ и
Р а с х о д о в а л и  н а 4 м 3 б в т о н а к г 20/3

М а р к а  f v p  о н а 2 0 0

( С  п  е д и  ф к  к а  д и  % с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
К о л и н

шт.
1 В  9 С к г NN

л и с т о в4 э л е м е и т л О Б  81, И И П

С ‘ т к а | Я ^ -  
р о с т  8 4 0 8 - 6 6

4 5. 7 5 . 7 98

П4 _ 4 _ 1 1 С. 34 4 . 4  j 144
| И Т О Г О  7 4  1

В ы1 Б 0 Р К  А Р Т А Л И
Д И А М С Т Г И  И 
К Л А С С Ы  С Т А Л И 0 9 а § фЪь1 0 о  A I

Д а й н а м 9 4 2 ' 6.8 4 3 .4

В е с К Г 4 .6 4.4 4 .4

Н а « 4 0 0 0 5 5 0 0 2400

Р О С Т 5 7 8 4 -6 4 6 7 2 7 - 5 3 5 7  И - 64

М аи а1\ ! чУ /
Ф^-42*|1ыю«

*РК
5=НЯй?

П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  ф ч н д л  м е н т о а .  
Х л р л к т е  и с т и н а  и с п е ц и ф и к А ^ и и . А

ЛИСТ
4 0

ЮШ2 47



3 2
л . 4S0/?S0/7/4 
CmA 4Ш*Т0б

Р а с ч е т н ы й  и з р и с а ю щ и й  и о м е н у  н а  п л и т ч  - 4,?4т м  

П  р и м е ч а  н и е*.
М а к с и м а л ь н о е  з н л ч е н и е  & ы л с *а к о н с о л и  А  к ,
ХАРАтРИСТИКЧ ИЗДЕЛИЯ СПЕЦИФИКАЦИЮ СТАЛЬНЫХ 
элементов и Bbisom с т а л и  см. л и с т а ?.

Ф К
№

П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  < р н д л м е н т о в
.. - . .......... .

М а р к а

ч м о  
--- ——

“С Г П
AAW

fcllWK
> и АМ

i Q 4 € l



M.

М а к с и м а л ь н о е  з н а ч с н и с  в ы л е т а  к о н с о л и  А  г  в з а в и с и м о с т и  
о т  с р е д н е г о  д а в л е н и я *  п о  п о д о ш в е  Ф у н д а м е н т а

С р е д н е е  д а в ле н н е  *>по 

подошве ф ч н д А м е н м
К Р /  

/  1 / е м 1 6 1 8 2.0 чл 3 .5

f f i = tМ д к с и м А л ь н о е  знАче-  
н и е в ы л е т а  к о н с о л и А к

см АТ» А О 38 32.5 5 0

* ; П о д  с р е д н и м  д А в л е н и е м  п о н и м А е т с а  д А в л & н и е  п о  п о д о ш-  
ь е  Фу н д а м е н т а  Р А в н о е  ч а с т н о м у  о т  д е л е н и я  с у м м а р н ы х  
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  И А  П Л О Щ А Д Ь  п о д о ш в ы  Ф у н д а м е н т а

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и е

б е с к г 1 5 2 0
О б ъ е м  б е т о н а м * 0 . 6 0 6

В с е  с т а л и КР пл
Р а с х о д  с т а л и  н а  A m 3 б е т о н а К Р -12.7

М а р к а  в е т о  н а -150

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
К о л и ч

ш т
В е с  к г N N

А И С Т О ВЭ л е м е н т а 0 Б И ц И Й

^ 1 ® “
Р О С Т  8 4 7 8 - 6 6

1 5. 7 5 . 7 п

_________0 2 _____________ 4 0. 5 2. 0 щ
И т о г о  7 . 7

Б bt Б О Р К А  С Т А Л И
д и а м е т р ы  и 
К Л А С С Ы  С Т А Л И 0 7 АШ 0 4  вт Т 1 0 А Х

Д л и н а  м ■<5 0 4 1 1 7 5. 52

Б е с  к р 4 5 1 2 2. 0
« и н 4 0 0 0 5 5 0 0 24  00

г о с т 57 8- 1  61 6 7 7 7 ^ 5 3 5 7 8 1 - 6 1

а
ф к  П л и т а  для л е н т о ч н ы х  фу и д а  м е н т о е .  
( 96 9  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И С П С ^ И  ф И К А ^ И И .

М АР »С А
Фю

/<Н61 49
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М л / с и м А л ь н о е  ъ н А ч е н и е  т к т  к онсоли А *  ь 5 А т и м о е * и  
о т  с р е д н е г о  Д А е л е и и ^ п о  п о д о ш в е  ф т н д А м е н * А

Среднее Д А Ш н и е ^ п о  
подошве фтндл м е н т * а 1 6 1 * м ы 1 А

1 .........

Млксимллмюе ъ т ь  
ние еылетА консодиАк

ем А Ъ А О ъ г *а 5 0
■ 1

^ П о д  с р е д н и м  д л А л е н и е н  " о к и н а с т с *  д л т н и е  п о  подом- 
ее ф т н д л м е и т А ,  Р А е н о е  ч а с т н о м у  о т  д е л е н и я  с у м м а р н ы х  
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р Т Ь О К  Н А  П Л О Ц А Д Б  ПОДОШВЫ ф Ч н Д Р М е Н Т Д

Х а р а к т в р и с т и к а  и  в  д  е л  и  а

В е с к г * 150

О б ъ е м  б е т о н * м * 0. 5

В е с  с т а л и КР 4 . 5

Р а с х о д  с т а л и  н а 4 м ь б в т о н а КГ Ц . 5
М а р к а  г е т о н а « 0

§ п е и , и ф  и к  а  ц,  и а  С т а л и н ы х  э л е м е н т о в  j
1 и --------

Марки
колич.
! шт.

1 В е с .  ] MN
л и с т о вН ? л е м е н т л ОБДИЙ

Се* * Ам Ы о1г
Р О С Т  В 4 Т В - 6 6

и
L

19 19 9?

пи f А 0.54 Ил инн
I итого ^  |

В  ы( Б О Р К А С Т А / И
ДИАмет!
КЛАССЫ (

>ы и 
1ТАЛИ ФП А® 04Д

Дли НА М ; 152 5Л0 5.4
В е е КГ 2.5 0.6 14
Rot** 4000 ■3500 - 24«0
РОСТ1— -----------------*4 этеш СП 14-55 5*784-61

С f р м
1И2- \W

Ш

П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  ф ^ н д А м е н т о  . 
Х а р а к т е р и с т и к о й  спеи^икл^ии.

М а р к а

фионя
f W 1

fOfPZ 5-f
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М а к с и м а л ь н о ^ з н а ч ь н и е  в ы л в т а  к о н с о л и  А к ь з а в и с и м о с т и  
от с ре дне г о  д л в л е н и х^ п о  подошве ф ч н д л м е н т А

С р е д н 1 е д А 1 М н и е * > п о  
подошве ^ н д А м г н т л

К Р /
/ с м * 2 . 6 1 0 и

Ма к с и м а л ь н о ?, з н а ч ь - 
н и ь  ьылетл к о нсоли А*с

см 4 3 4 0 5 6

♦ Ш о д  с р е д н и м  д л в л г н и е м  п о н и м л е т с *  д л в л е н и с  п о  п о д о ш 
ве ф х н д А м е н т А ,  р д в н о е  ч а с т н о м у  о »  д е л е н и е  с у м м а р н ы х  
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р Ч З О К  Н А  П Л О Щ А Д Ь  П О Д О ш в ы  ф Ч Н Д А М е Н Т Л

У \ А Р Л К ; т е р и с т и 1 С А  и з д е л и е
В е с к г 4 5 7 0
0 5 1 ) 1  И  Б Ь Т О Н А м * 0.608

В е с  с т а л и кг <м
Р а с х о д  с т а л и  на  4 м *  в е т о  н а КГ т
М а р к а  в е т  о н а т

С  п е  ф и  к  а д и  а  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
КОАИЧ

шт
ь г  с  к г ык

л и с т о в4 э л е м е  н т а 0  Б XI,ИЙ

С и * * В Д 1 9 -
Г О С Т  8 4 1 8 - 6 6

4 1.4 1.4 400

П2 4 0.5 2.0 444
И т о г о  9-4

В Ы  G 0 Р К  А С Т А Л И
Д И А Н Ь Т Р Ы  И 
К Л А С С Ы  С Т А Л И 0 8 Am ФА Ы 0 4 0  АТ

Д а й н а  м 4 5 .0 4 МЛ 3 .5 2

В е с  к г 5.9 4.2 20
А а и 4 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0

г о с т ь п ъ ш 6 1 2  Ч~ЪЪ 508 4-64

m
Ф К П л и т а  д а ?» ленточны х ^ н д д  м е н т о в . М  A P * A

С С Р И ч
4 . 4 4 1 *  4

15Ь9 X  а р а  к т е р и с т и к А  и сн е и ^ и ф и  к а  и,  и  и . Ф 4 0  31 • ь и м *
4

т а ?
4 6

w e t  S 3
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Максимальнос ■ х н л ч е и и е  е ы л е т л  к о н с о л и  A *  s з а в и с и м о с т и  
от с р е д н е г о  ДАвлениа^по подощее y и д,д и е н г а

Среднее ДА&лениь#по 
подошве Фундамвнта

КП/
и 2.6 ъ.о э.£

Макси млльное,  з н л ч е  
н и е е ыл е т А  консоли А« ей 45 40 56

нормативных Н А Г Р У З О К  Н А  П Л О Щ А Д Ь  п о д о а в ы  Фу н д д м е н т А

Х а р а к т с р и с т и к а  и з д е л и я

бес кг 7 5 0

О б ъ е м  в ы * о н А м* 0.5

б е с  с т а л и кг 5. 0

Р а с х о д  с т а л и  н а  в е ^ о н л кг 467
М а р к а  б е т о н  а 4 5 0

[ С  п i  и,  и ф и к А и, и % с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
К О Л И Н

ю т
1 в е с .  к п  1 NN

л и е т  с е^ э л е м е н т / , 0«Ш,4И

С е т  к а  ^ о о $ о о
Р О С Т  8 7 7 8 - 6 6

4 М 5. 6 J 00

П 4 N " 0 5 7 44 *
| И т о г о  5 0  1

& Ы  Б 0 Р К  А С Т А Л и

Д и а м е т р ы  и
К Л А С С Ы С Т А Л И 0 8  А ® фн ЬТ * J A I

Д а н н а  м . 7 . 5 Ч 5 . 7 0 Т . 4

б е с  к г Т О 0. 6 4. 4

w 4 0 0 0 5 5 0 0 . 4 0 0

Р О С Т 5 7  84*6< 6 7 2 " - 5 3 5 7 8 4 - 6 4

П л к *р А для ленточных ^нддменюь
ХАРАКТеРИОТИКАИ СПе̂ И̂ ИКА̂ ИИ

Марка
(p-KM-b^f*

W es

TTTF
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М а к с и и л л ь н о е  з н л ч е н н е  в ы л е т л  к о н с о л и  Ак в з а в и с и м о с т и  
о т  с р е д н е г о  д д в л е н и я ^ п о  п о д о ш в е  ф ч н д А м е н т л

Среднее д А в л е н и е ^ п о  
подошве Фо н д а м ент А

К Р /
т 3. 0 3. 3 4 . 4

М а к с и м а л ь н о ^  з н а ч ь - 
н и е в ы л е т д  к о н с о л и  л»

см 3 3 34 4 1

* # П о д  с р е д н и м  Д А в л е н и е м  п о н и м А е т е я  д д в л е н и е  п о  п о д о ш 
в е  Ф ч н д А м е н т А .  р д в н о е  ч а с т н о м у  о т  д е л е н и я  с у м м а р н ы х
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  Н А  П Л О Щ А Д Ь  П О Д О Ш В Ы  ф У Н Д А М С Н Т А

Х а р а к т с р и с т и к а  и з д е л и я

В е с КГ « 9 5

О б ъ е м  в е т о  н а М * 0.554

Ь е с  с т а л и КР 6. 5

Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м *  в е т о н л к г И Л

М а р к а  в е т о н д 4 5 0

С п е и, и ф и  к А и, и з  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

Марии
Колич

шт
Ь е с  ter N N

А И С Т О В4 э д е м е н т д 0 БШ, И Й

СьткатЖ Щ -
Р О С Т  8448-66 4 4.5 4.5 404

№ 4 0.5 го +И
" Итого 6.5

Ь ы б о р х а  с т а л и
А И А М е Т Р Ы  и 
КЛАССЫ СТАЛИ 04 А К 0 4  в ! 040 AI

Д а й н а  м 44.84 9.36 3.S2
Ь е с  кг 3.6 W г о
К а н 4000 5 5 0 0 2400
Р О С Т 5 4 8 Н 4 6 4 ^ 4 - 5 3 5484-64

М а р к а

® 8 %тц
4

А И С Т
50

wet

Плита для ленточных фчнддиентоь. 
Характсристикаи  спеи,ификлц,ии.
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C e m 1Ш7ЖГ

/ Р а ъ п ъ  M

s

\  СДОЙ л° НИМ\ т о ч <Ш АРМАТУРЫ 'SOмм

Р а с ч е т н ы й  и з г и б а ю щ и й  м о м е н т  н а  п л и т ч  -  2 5 2 т м

П р и м е ч А Н и е , :
М а к е и м А л ь н о е  ъ н А ч е н и е  в ы л е т а  к о н с о л и  А к ,  
х а р а к т е р и с т и к а  и з де л ия ,  с п г ^ и ф и к л ^ и ю  с т а л ь н ы х  
э л е м е н т о в  и & ы т п  С Т А Л И  СМ.  Л И С Т 5 2 .

ФК
1%9

П л и т а  а »л а  л е н т о ч н ы х ндам ентоь М л р А лч ггтпг ипч
ф8-« IM̂e*

\
Тнс'Г
Jill

101GZ S8
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М А к с и м л л ь н о е  з н А ч е н и е  е ы л е т А  к о н с о л и  А к  в з а в и с и м о с т и  
о т  с р е д н е г о  Д А ь л е н и я ^ п о  п о д о ш в е  ^ и д л м е н т А

Среднее д л в л е н и е ^  по 
п р о ш в е  Фо н д а м  е н т л % 3 0 3 3 АЛ

* Р Ч  ]
М а к с и м а л ь н о ^  з н а ч с  
н и е  ЬЫАеЛ'А ^ о н с о л к А *

с м ъъ ы м
^ П о д  с р е д н и м  д А & л е н и е м  п о н и м а е м с я  д д ь л е н и е  п о  подош

в е  Фу н д а м е н т а  Р А в н о е  ч а с т н о м у  о т  д е л е н и я  с у м м а р н ы х  
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  Н А  П Л О Ш , А Д Ь  ПОДОШВЫ Ф У Н Д А М Е Н Т А

Х а р а к т в р и с т и к а  и з  д е л и я  \
В е с к г C B S

О б ъ е м  в е т о н л м 5 0. 2*74

В е с  с т а  л и к г 3 . 7

Р а с х о д  с т а л и  н а  " 1 м 5 б е т о н а к г 1 3 . 5

М а р к а  в е т о н д 1 5 0

а !

С  п e ф и  к  а  и,  и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
К О Л И Ч .
т.

Б Т Т  к г N N
А И С Т О В1 э л < г , м е н т А 0  С Ш , Р Й

Р О С Т  8 4 7 8 - 6 6
1 2 . 3 2. 3 1 0 1

П 1 4 0 3 ч <А Ж
И т о г о  з л

В ы б о р к а  с т а л и

Ди а м е т р ы  и
КЛАССЫ СТАЛИ plkto * 4  Я 0 8 A I

Д л и н а  м S<?2 4.56 3 4 0
В е с  кг 1.8 0.5 1.4
Ко? 4 0 0 0 5 5 0 0 2400
РОСТ 5781-SI 6 7 2 7 - 5  j 57*1-64

Т К П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  ф у н д А м е н т о в . М а р к а
" С Е Р V

№ Х а р а к т е р и с т и к а м  с п е ц и ф и к  а  и , и и Ф И Й Шпчек ЛА
/0162 од





Г
ш

ае
я

и
н

 Ж
пз

кс
ns
* 
fj&
jif
fai

 
p

.S
ss

ym
во

X  а  р А  к т е  р и с т и  к а  и з в е л и *

Be.  е кг М О

О в г е м  д е т о н д м * 0 . 4- 1 !

В е с  с т а л и КР ь.ъ

Р а с х о д , с т а л и  н а  4 м г  к е т о н л  ; кг м

М а р к а  б с т о н а 4 5 0

С  П U 1 , H  ф и  К  A U,  И Я С Т А Л Ь Н Ы Х  з л е м е н т о ь

М а р к и
1С0АИЧ

шт

Ь с  с  к п НН
Л И С Т О В

- Ь л е м е п т А О Б И Л И Й

с * » * * ' 1 S f -
р о с т  й « а - в е

4 5 3 5 3 ш

п е 4 0.5 « 0 * И

И т о г о  5 3

В ы б о р к а  с т а л и

Д и а м с ф р ы  и  
к л а с с ы  с т а л и 0 T A S 0 4  Ы ФА0А1

Д а й н а  м 8 . 6 4 г о е ът
В е с  кр * . & о л га
Н а * 4 0 0 0 5 5 0 0 £ 4 0 0

Р О С Т 5 W * 6 H тп-ьъ

Ф К П л и т а  д а л  л е н т о ч н ы х  ф ч н Д А м е н т о ь . М а р к а
Т Т Т Т П Г

1 И 1 - 4

1969 Х а р а к т с р и с т и к а и  с п е ^ и ф и ^ А ^ и и . Ф 6 В ы б ы л и  с т
. " m J

101GS 6 1
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C t " A  Ш
Н О О  х 5 0 0

* “ “ “ 7 Т Т1  о
1  1  . .  S

цъf ' 7

1 1 Т  T U L T
— - 1 *

Эе

р 100
ПН 1-гчг

о
£ - 1

1
►

Я Г  M r  о
| _ _______J  £

-  * 2
»

=,__ *

еоо

П л а н

tioo

Раър га  -Ч

16

^Аи^ИФНЫЙ С Л О Й  А О  Н И З А
►чей а р м а п р ы  ю м м

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  И З Г И Б А Ю Щ И Й  М О М Е Н Т  Н А  П Л И Т У  -  2 Q & J P M

П р  н м м  А  н и е :

М а к с и м а л ь н о е  з н А ч е н и с  е ы л ь т а  к о н с о л и  А  к ,
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К У  И З В Е Л И * ,  с n t И , И <fИ К А Н И Ю  С Т А Л Ь Н Ы Х
э л е м е н т о в  и ь ы б о р к у  с т а  л и с м . л и с т  46.

<t>v н д , а  м е  н т о в
М а р к а

w - w

“ Х Л П П П Г
н а ч

В Ш И К
4

А И С Т

/ о - / б г  е г

Т К
969



i i

X  А Р А К ' п е р и е ^ И Е с А  и а д  р  л и *

В е с КГ * 1 5

О г ь е и  е т и л и ’ 0. 205

В е с  с ^ а л п к г 5.0

Р Л С Х О Д О Ф А Д И  Н А  4 и * Б е Ф 0 Н А к г 44.6

М а р к а  strom т

с  п е в , и ф и к  а  ц и *  с в а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
КОАИЧ

Ш*

В е с

- Ы е м е н г А

к г

О Б И Л И Й
н н

А И С ФО В

< » » в -
пост» M i V e S -1 1 6 1 C 4 0 2

Г И 4 0. 34 i 'A
- ______________J

♦И

И  ф о т о  г о

В ы б о р к а  с т а л и

Д и а м е т р ы  и 
КЛА ССЫ С Т А Л И

0 2 А Ш # 4  Ы ( М «

Д а й н а  м 4 5 2 5 . 4 2 5. 4

В е с  кг 4 5 0. 5 1 4

Н а " 4 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0

Г О С Т 54 8 4 - 6 4 5 4 2 4 - 5 3 5 4 8 4 - 6 4

ПлифА ДА* ленточных ф^ндАментов. 
X  А р а  к т  е р и с ф и к а  и с п ь д и ф и к л ^ и м .

№ л ни 
С Р 6 Ч 2

1Q1GB

U M   ̂
1-НИ

МЙЦГЙТТ
56

S3
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c m

м  -

Р а с ч е т н ы й  и з р и б а ю и ^ й  м о м е н т  н а  п а и ю - А З  т м  

П р и м г ч А н и е :

М А К С И М А Л Ь Н О * ,  З Н А Ч С Н И С  в ы л е т л  к о и  с о л и  А к ,  
Х А Р А К П Р И С Т И К Ч  с п е ^ и ф и к д и ^ ю  С Т А Л Ь Н Ы Х
э л е м е н т о в  и в ы б о р к а  с т а л и  с м . л и с т  5 6 .

Ф К

№
П л и т а  & л я  л е н т о ч н ы х  ф у н д а м е н т о в

М а р к а

Ф З Д - 8

" Т Т П Г д
JiMScA-
Т Ш ш р

W tG Z  6 5

н е т
2 L
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М а к о и м а л ь н о с  з н л ч е н и е  в ы л е т д  консоли а *  в  з а в и с и м о с т и  
о т  с р е д н е г о  д л в л е н и я * } п о  п о д о ш в е  ф ч н д д м е н т А

Средоеедл&лениет п о
подошве фчн дл м ен тА % 4 .4 4 Л 2.0 и , А » Г | А к  1
Максимально  ̂ значв- 
■ние ВЫЛСТА КОНСОЛИ А К см « 0 420 409 9 9

$ П о д  средн им ДАвлением п о н и м л е т с я  д А в л е н и е  по подош* 
ве ф ч н д л м е н т А ,  Р А в н о е  ч а с т н о м  о *  д ел е ни я с у м м а р н ы х
НОРМАТИВНЫХ Н А Г Р У З О К  НА ПЛОЩАДЬ ПОДОШВЫ ф^ КДАМеН ТА

X  а р а к т с р и  с т и к а  и з д е л и я

Ь »  С К Р 2020
О б % е и  т о н л . и * 4 .0 4 7

б е с  с т а л и к г 2 G .5

Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м *  б е т о н л к г Ш
М а р к а  в с т о н а т

С п с ^ н ф к к А ^ и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
КОАМЧ

шт,
M e  к г т

А И С Т О В4 э л е м е н т А 0  5 #ДМ Й

С 4 2 Ш 2 4 .9 т
пА 4 4 .4 6 4 6 444

и т о г о  гъл

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
Д И А М е Т Р Ы  и 
К Л А С С Ы  С Т А Л И М * 1 м л 0 4 2  A t

А л и н а  м *" 0 0 .2 4 2 0 7 2 Ш
f i e c  к г П * 4 2 ,0 6 4 6

Н а , " 40 00 S S O Q 2 4 0 0

Г О С Т 5 4 8 4 -6 4 6 7 2 7 - 5 * 5 5 7 8 4 - 6 4

Ф К [  П л и  Т  А  Д Л Я  А е Н Т О Ч Н Ы Х  ф 7 Н Д А М Ъ Н Т 0
|? < $ ?  Л А Р А К ^ е Р И С Т И К А  и  с п е и ,и ф и  К А Ц ^ И И .

М а р к *

Ф З Д - 8

Г Е  Р Т У
4 , < № 4  

Ш 1 Щ Г Ш Т
4

хнсг €€
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Ж т м А А ь н о е  ш ч е н и е  в ы л т  ко ие од и а *  в  ш и е и м о с т и

Среднее ддвление# по 
подошве ф у н д а м е н т а "А 1.5 5.1 и I 5.0

М а к с и м а л ь н о е  АНАче* 
ние штътшАк е м т щ 9 9

л .

*Иоа средний ААвденией"лонимлетея дАвле,иие no п о д о и -( 
ье Ф'Ун д а м еи ^ *А . р а в н о с  ч л ет н ом ^  от деления с у м м а р н ы х »
НОРМАТИВНЫХ НДРРЧВОК НА П А О И Щ Ь  ПОД Ш ИВ Ы  ф Ч НД АМ еИ Т А !

В е с КР 2 6 7 0

О б ъ е м  в е т о  н а и * 1 .0 4 7
B e t  с т а л и к г т
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м *  о е т о н д KP 5 1 .4
М а р к а  б е т о н а 7 0 0

С Л Е  Ц И ф И  К А Д И Я С Т А Л Ь Н Ы Х э л е м е н т о в

М а р к и
СОАИЧ. В е с К Р т

ШТ. 1 э л е м е н т А О Б И Л И Й А И С Т О Ь

С 7 7 14.1 28.2 10 5

п 4 4 т 4 .6 + М

!---------------------------------------------------- ----- И т о р о 52.8

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
А И А м е т р ы  и 
К Л А С С Ы  С Т А Л И ^ 9 А | * « « 0 1 2  А Т

Д л и н а  и 5 0 .2 4 2 0 .7 2 5 .2 4
В е с  кг 2 5 .0 VI 4 .6
В а " _ _ _ _ 4 0 0 0 5500 2400
Р О С Т 5 7 8 1 .  бн 6 7 2 7 - 5  5 5 7 8 1 - 6 1

П л и т а  Д л я  А е н т о ч и щ  м н д л м е  н т о ь .
Х а р а к т е р и с т и к а  и  с п е ц и ф и к а ц и и .

М а р к а

ф 5 2 - 8 ^

TTVTJ
1 . 1 4 2 - 1

к п щ г ш т
6 0

/снег G8





* 1

М а к с и м а л ь н о *, ъ н А ч е н н ь  ь ы л е тл  к о н с о л и  А *  в ш и с и м о с т и  
о т  с р е д н е г о  д л в л е н и *  к о  п о д о ш в е  ф у н д А м е н т л

Среднее ДА&Аение*>по 
подошве фчндАментА

КР/
Д м * 1 .2 -1.5 2 .0 2 .5

f i i j
МАксимАЛьное ънАче- 
ниевылетл консоли А к, см -1*50 >1-15 100 * 9

^под, средним ДАвлением понимлефе* д л в л е н и е  по подош
ве фундлменФА, рлвное ч а с т н о м у  оф д е л е н и е  с у м м а р н ы х  
№}РМАФИВНЫХ НАГРУЗОК  НА ПЛОЩАДЬ ПОДОШВЫ фЧНДАМеНФА

X  A P A K T t P H C T K K A  и в д е л  и *

& е  с К Г 2 2 4 0

О Б * ъ е м  в е т ' о н А м * 0.8^6

f e t e  С Т А Л И К Г Ш

Р а с х о д  с т а л и  н А 1 м ъ в е т о н А к г 2 6 6

М а р к а  в е т о к * 1 5 0

С п е ц и ф и к  А Д И А С Т А Л Ь Н Ы Х э д tм е  н т о в

М а р к и
Кодич t e c к г мм

шф 1 э л е м е н Ф А О В 1Д И Й л и с т о в

гъ 2 9 6 т 104

П 4 4 1 .1 6 4 .6  . ..j
111

И т о г о 25.8

fe Ы  Б О Р К А  С М  Л И
д и л м е т р ы  и
КЛАССЫ С Т А Л И 0 9  а 9 0 5  B I 0 1 2  A I

Д л и н а  м 52 .88 1 1 7 6 5.24

fe e  с к г 1 6 .4 2.8 4 .6

R.OtH 4 О О 0 5500 « 0 0

Р О С * Г 5 7 8 1 - 6 1 6 7 2 7 - 5 5 5 7 8 1 - 6 1

Ф К  п

W  х

Л И Т А  Д А  А л е н т о ч н ы х  ф Ч И Д А М в Н А О » .  
а р а  х т е р и с т и к А  и с п е  и,нф и к л 1̂ и и.

М A P I ^ A

Ф М - «

С Е Р И Д 1
1 . 1 1 М

R m jj t * Ш т
6 2

fC H G Z  7 0
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Wak сии Альное индчение Akim а консоли Ан ь зависимости 
от среднего давления *>по подоши Фундамента

беднее ДАвление,*) по 
подошве Фундамента % 1.8 2.0

122.5

2.5

н о'

г г

89
Максимальное ънлче- 
ине аылста консоли Ак см 150

«под средним даьлсш 
Bf фУНДАМ&НТА, PA&I 
HOPMAfM&HbIX HAPPV3I

и м  понимается Д А Е л е н и е  п о  подо»- 
ю е  ч л е н н о м у  о т  д е л е н и я  суммарных 
О Н  Н А  П Л О Щ А Д Ь  ПОД ОШ ВЫ  ф У Н Д А М Е Н Т А

X  а  ра к т е р м с т  и к а  и 5 д е  а  и а  :
Ы с к р 22 4 0
Объем betona м* 0.896
Б е с  с т а л и КР 29.2
Расход стали на 4м* барона кг 52.6
М а р к  a s е т о на 200

С п е ц и ф н к д ^ н я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и К о л и н
шт.

В е с .  к р NN
л и с т о в4 э л е м е  н ^  а О Б Ш ,И Й

С 4 2 1 2 .5 24.6 10 4

i f f 4 1 .1 6 4 .6 « м  1
И  Т  0 Р 0 2 9 .2

ь ы Б О Р К А С Т А А И
Д и а м е т р ы  и
КЛАССЫ  С Т А Л И 0 9 а ! 0 5  ВТ 0 1 2  А Т

Д л и н а  м 4384 1 7 7 6 5 .2 4
в Т с  W~ 24.8 2 8 4 .6
К > 4 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0
п о с т 5 7 8 4 -6 4 6 7 2 7 - 5 5 5 7 8 1 - 6 1

Ф К

№
П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  ^ н д л м е н т о в .
Х а р а к т е р и с т и к а  и  с п е ц и ф и к а ц и и .

М а р к а

Ф 2 8 - 8 ч

Е t P H  *
LL\%4

I i i i k k
-I

З АW ]
i i

to te  г  72
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Максимально?, ^ н А ч е н и е  вы ле тл  консоли Ак* в зависимости 
о т  с р е д н е г о  да, е л е н и х ^ п о  подошве ф ^ н д А м е н т л

Среднее дАмение^по 
Подошве ^ нд лм ен тл

К Р /
/ Ы 1 4 .5 2 .0 и

{ Й }МАХСИИААЬНОеЗНАЧе-
ние еылет л консоли Лк см 1 0 6 V 4 9

*Ж од  ср е д н и м  длвлением понимастсх д дв ле н ие по подош
ве ф '/ н д д м е н т А , РЛ в н о е  частному от деления суммарных
НОР МА ТИВНЫ Х НАРРЧЗОК НА ПЛОЩАДЬ ПОДОШВЫ ^ Н Д Д М С Н Т А

X А Р А КТСР ИСТИНА ИЬДСАИЯ
Ь е с к г 1865
Ов'ьем ветонА м* 0.745
Ь е с  стали КР 15.8
Расход стали на 4мг ветонА кг 24.2
М а р к а  б с т о н а 450

С п е ^ и ^ и к А ^ и д  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
Кодич

шт.
Ь е с  к р N 4

л и с т о вЪ л е  м е н т А о ы д и й

С 5 2 6 .5 42.6 405

П 6 А 0 Л 9 5.2 441
И т о г о  45.8

В ы б о р к а  с т а л и

Д и л м е т р м  и
КЛАССЫ С Т А Л И ф 8 Ай фА Ы (МО АХ

Х а й н а  м 28.08 46.28 5.12

Ь е с  к р 44.0 4.6 5 .2

а * и 4 0 0 0 5 5 0 0 2400

Р О С Т 5 П 8 1 - 6 4 6 7 2 7  5 5 5 2 8 1 - 6 1

T K  П л и т а  д а *  л е н т о ч н ы х  ф ч н д л м е н т о в .  
f>/o X  А р a ie т  е и н е т  ч к а  и с п е ^ и ф и к д ^ и и .

M a p  х а

Ф24-8

с е р И Я
1Ц 2 4

swim к А И С Т
4 66

* W £  7 /
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^ А К С И Н А А Ь Н О е  В Н А Ч е н и е  В Ы Л « Т А  КО Н С О Л И  Ак В З А В И С И М О С Т И  

01» С Р В Д Й С Р О  Л А ^ А € Н И Я ^ П О  П О Д О Ш В Е  Ф У Н Д А М Е Н Т А

Среднее д а в л с н и в ”  по 
П О Д ОШ Ве ф УН Д АК ЕЧТ А ъ 2.0 2.5 3.0

f£ > fМ а к с й м а л ь н о в  з н а ч ш  
кие зылешонсолиАк С М т 100 94
* п о д  с р е д н и м  д А & л е н и е м  п о н и м а е т с я  д л ь л е н м е  п о  подош

в е  ф у н д а м е н т а ,  р л в н о е  ч а с т н о м у  о т д е л е н и я  с у м м а р н ы х

Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  Н А  П Л О Щ А Д Ь  ПОДОШВЫ ф У И Д А М е н т А

X  а  м  к т е р и е т и  к а  и з д е л и я

б е с яг 1863
О т м  в е т о н л мз 0545
б е с  с т а л и кг т
Р а с х о д  с т а л и  н а  1  Г е Т о  m F * кг гб.-5
М а р к а  б е т о н а 200

С п е д и ф и к а д и  а  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
К о л и н

ШТ.
б е  с к г мм

А И С Т О В■ ^ э л е м е н т  а О Б Ш . И И

Zb 2 8.2 1 6 4 1 0 3

4 6 4 0 59 3 2 Щ
И Т О Г О  1 9 .6

В ы б о р к а С Т А А И
диаметры и 
КЛАССЫ СТАЛИ 0Ш Ф4 вт 040 AI
Д.Л и и а м 16.28 510

h6ec кр И8 16 ВО
Ка" 4оо0 5500 2400ГОСТ 5981-61 6929-53 5981-61

ФК
кко

Плита дал ленточных фундлментое. 
Характеристика  и рп»»и и̂kmiuu Чащ* Т Г П Т

1.412-1
1 7 0 7 ' ■’ f'M Г» v u v u ^ n y n  ПП И|П п, Ч>М-8* ВййгёГШ? 

1 16S
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чч

М а к с и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  в ы л е т А  к о н с о л и  А л  в з а в и с и м о с т и
о т  с р е д н е г о  Д А в л е н и я * * п о п о д о ш в е  Ф У Н Д А М Е Н Т А

Среднее д л вл е н и е ^  по 
подошве Ф^н д а м р  н ф а

К Р /
м 1.5 5. 0 и ■А*Г 1 Ак

М а к с и м а л ь н о е  знл че- пи 86 7 5 7 0 г
ние выдетл консоли А к СИ

^ П О Д  С Р Е Д Н И М  Д А В Л Е Н И Е М  П О Н И М А Е Т С Я  Д А В Л Е Н И Е  ПО ПОДОШ 
B E  Ф У Н Д А М Е Н Т А  Р А В Н О е  Ч А С Т Н О М У  О Т  Д С Л Е Н И 5 1  С У М М А Р Н Ы Х  
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  Н А  П Л О Щ А Д Ь  П О Д О Ш В Ы  ф Ч Н Д А М Е Н Т А

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с КР 4 5 9 5

О б ъ е м  б е т о н а И » 0.638

Ве с  с т а л и КР « . 0

Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м ъ  в е т о н д К Р « . 6

М а р к а  б е т о н а 1 5 0

С  п е и , и ф  и к а  д и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М А Р К И
Ш И Ч

шт
В е с  кр NN

А И С Т О В^ э л е м е  н т а О б ^ И Й *

С 7 1 6.8 6.8 406

П6 ч 0.79 3.5 141
И т о г о  ю.о

В ы б о р к а С Т А Л И
д и а м е т р ы  и 
к л а с с ы  с т а л и Ф8А® ф 4 в ! фЮАХ

Д а и н а м 15.55 6.7 5.15
В е с  кр 6.1 0.7 3.5
И а н 4000 5500 54Q0
Р О С Т 5781-61 6757-53 5781-61

Ф К  П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  ф У н д д м е лн т о в
flgy Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И С О Е Д И Н И  К А И ,И  И

М а р к а

Ф 2 0 - 8

С Е Р И  я
1 - т ч

Ш ш Щ Т Г с Т  
70

т е г  78
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М А к с и м А Л Ь Н О е  з н А ч е н и е  ь ы л е т а  ш е о л и  A r ь ^ д ь и г и м о с ^ и !  
о т  с р е д н е г о  д, а б л « . « И 5» ^ п о  п о д о ш е л  ф ч н Д А м ь н т л

Средни, ддиление^ п о  
подошве Фу н д а м е н т  а % 9 .0 2 . 4 1 0 1 5

М А Р С И М А А Ь Н О е  З Ц А Ч Ф  
ние & ы л е * А к п н с о А и  Ак ом п s o 7 1 6 0

’Э Д о д  с р е д н и м  Д А ь л е н и е м  п о н и м А е п я  т л е н и е  f\o подош- 
е е  Фу н д а м е н т а  р л ь н о е  ч а с т н о м у  o f  Т ю л е н и *  с у м м а р н ы х  
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  И А  П Л О Щ А Д Ь  П О Д О Ш В Ы  ф У Н Д А М Е Н Т А

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д е А И Я

В е с к р « < » 5

О б ъ е м  б  е т  о н а м3 0.658
б е е  с т а л и KP * • 9

Р а с х о д  т л и  h a  4 м *  Б е т о н л КР 1 8 .7
М а р к а  б е т о н а т

С  п е и , и ф  и к а  и , и ;  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
Колич.

ШТ
б е с  к о NN

а и с т о в{элемент а О Б И Л И И

08 1 8.7 8Л -106

П 6 А 0Л9 1 2 141
И Т О Г О  11.9

В ы б о р к а  с т а л и

Д и а м е т р ы  и  
К л а с с ы  с т а  а  и

0 9 А | Ф Ъ Ц 0 1 0  АХ

А л и н а  м “1 1 5 2 6.7 И 2
б е е  к г 1 .1 1 0 5 .2
Я а « 4000 5S00 2400
Р О С Т 6 7 2 7 -5 3 5 7 8 1 -6 1

щ П л и т а  д л я  л е н т о ч н ы х  ф у н д а м е н т о в . Ма р ^ а' TS----------Г 5 Г
1 . 1 1 2 - 1

ю
Х а р а к т е р и с т и к а  и с п е ц , и < ^ и к а и^ии. Ф 2 0 - 8 У ш т

А
т а г

9 2
/ с н е г  $ о
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Ivi А к е и м А л ь и о е з н А ч е н и е  в ы л е т л  к о н с о л и  А к  % т и с и м о с т и
от с р е д н е г о  д л е л е н и я ^ п о  п о д о ш ь е  ф у н д А м е н т А

Среднее д а ш  н и  с о  
п с д о ш е р ф у н д д м е н т А % Н.«2% 1.5 2.5 Л
М а к с и м а л ь н о ^  в н А ч е -
н и е  ьылетл К ОНС ОЛИ  А к см 70 62.5 50

М о д  с р е д н и м  д а  Е л е н  ив  и п о н и м а е т с я  д а в л е н и е  п о  п о д о ш 
ве Фу н д а м е н т а ,  р а в н о е  ч а с т н о м у  о т  д е л е н и е  с у м м а р н ы х  
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  Н А  ПЛ 0 1Д А Д 6  П О Д О Ш В Ы  ф У Н Д А М в Н Т А

X  А р А к т е й и с т и к а  и з д е л и я

B e  с к г 8 0 0

О б ъ е м  в е т о н д м * 0 .5 2 0

Б е с  с т а л и К Г 6. 8

Р а с х о д  с т а л и  н а  4  м *  в е т о н А К Г 2 1 2

М а р к а  б е т о н а i s o

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
Кол иц 

шт.
В е с  к г NN

листов^ э л е м е н т  А о в ш , и н

-1 5.4 5.4 т
ш 4 О^Г 14 ш

Й Т 0 Г 0 ь.в

В ы б о р к а  с т а л и

Д и а м е т р ы  и 
КЛАССЫ С Т А Л И 09  АШ 0 5  ВТ 0 8  A I

Д а й н а  м 9.24 5.18 5.4

Б е с  к г 4.6 0. 8 1.4

8 а  И 4000 5500 24 0 0

Г О С Т 5081-61 6 2 27 -5 5 57 81 -61

П а и ф а  д л я  л е н т о ч н ы х  ф у н д а м  г н т о е
Х а р а к т е р и с т и к а  и спецификации

/0/82 88
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М а к с и м а л ь н о  ш ч е н й ё  в ы л е т а  к о н с о а и Т *  ь ш и с и н о с ч П Г |  
о<г с р е д н е  г q д а в л с н и а ^ п о  п о д о ш в е  < И н д А м е и < м

С р е д н е е д А в л е н и е т п о  
подошве Т и и д А м е н т  а & -и 2.0 2.5 1 0 3 .5 f f i H
М А г и м А Л ь н о е  з н А ч е  
н и е  ьылетА консоли А * см п 6 6 60 5 5 5 0

ЭДо д с р е д н и е  Д А & л е н и е м  п о н и м а е м  д д в л е н ч е  но подош
ве ф у н д А м е н т А .  Р А ь н о е  ч л е т н о м ч  o f  д е л е н и я  с у м м а р н ы х
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  Н А  П А О Ш . А Д *  П О Д О Ш & Ы  ф У Н Д А М В Н Т А

X  а р А  к т в р и е т и  к а  и з д е л и я

В е с КГ 800

О б ъ е м  в е т о н л м 3 0 1 2 0
В е с  е т л л и К Г 8 1
Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м ъ  б е т о н а к г 26.0
М а р к а  б е т о н а 2 0 0

С  п е и, и ф  и к  А д и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
К О А И Ч

шт
Ь е е кг N N .

л и с т о в4 э л е м е н т л О Б 1 Д И Й

о н о 4 6 . 9 6 . 9 40*7

П4 ~ Г ~ ш — я 444
" "  И т о г о  О

б ы в  О Р К А  С  f  А  Л  и
диаметры и
КЛАССЫ СТАЛИ «9АЁ P6BI 08 АТ

Дайна ✓м 4212 5.4$ 3.4
бес кг 6.4 0.8 4.4

Лан 4000 5500 2400

РОСТ 57X4-64 6727-53 5714-64

m

« 9

П л i i f  а  д л я  л е н т о ч н ы х  ф у н д д м е н т о в
ХАРАКТЕРИСТИКА И специфик А дни

М а р к а

ф 4 6 - 8 х

г ш т

ш ш г о у

4 %

/о/гг $*/
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М А к с и м а дьное внАчение в ы л с т а  консоли А *  в з а в и с и м о с т и  
от ср е д н е г о  д л б л е н и я ^ п о  подошве ф У н д л м е н т А

Среднее д т е н и е т  по 
П О Д о ш  фУндлментА% 4 5 4.5 1 9 n 1 0

-,-A. . . .
A h Ak

Ш с И И А А Ь Н О е  5НАЧС'
ние вылет* консоли А *

см 64 56 s o 4 5 A O C____ 2

Т)Под средним дделением по'нимлетвя д д ш н и е  по подош 
ве ФЧИд а  ментл, рл е н о е ч а с т н о м у  о т  деления с у м м а р н ы х  
НОРМАТИВНЫХ нАрРУВОК НА ПЛОЩАДЬ ПОДОШВЫ фУНДАМВНТА

X a p a k t c p v u t m  к а  и г д е д и я

b e e к р 6 8 5

О б * Ъ  l M Б С Т  G H A и » о.гт4
Б е с  с т а л и к р %л
Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м 5 в е т о н А КР т

М а р к а  б  е т  о  н  а по

С п е и . и Ф и к А и , и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и
Колмч

№
Б е с  к г мм

А И С Т О В4 э л е м е н т А о б и л и й

С 4 4 5 .7 5 .7 408

г и 4 0 3 4 4 .4 444

И Т О Г О  5. 4

В ы б о р к а  с т а л и

Д к А к е т р и  и 
к л а с с ы  с т а л и 0 8 А | Ф 4 в 1 Ф 8 А 1

Д ;  и н а  м 8 .0 4 5 .4 8 5.4

( В е с  к р 5 .Т 0 .5 4.4

Rot!* ! 4 0 0 0 %Ш <24 0 0

Р О С Т * 5 78 4 *6 4 6 W - S 5 5 7 8 4 -6 4

• . — {------------------------------------- ------ -----------
Ff А  А  д а *  л е н т о ч к и *  Фу н д а м е н т о в  
^ А Р А ^ ' п е р л с ' Р и х А  и с п е ц и ф и к  а \^и  и

М а * К  А

Ф 4 4 - 8

с *  р V
4 . Ш Ч  ■ 

Т и с *Е Ш с к -
7 8

fCt£2
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Максимальное знАчение вылетл kc*ma>; Ак ь знвиеииест*
ОТ С?НИ*Р0 ДАВЛенИА̂ ПО ПОДОИВ* ф''НДАМВЬТА

С ^ » А А Ш Н м е ^ д а  
И О д Ш е ^ Н Д А М С К Т А

М а к с и м а л ь н о *  знлче- 
Ш  А Ш Т А  КОНСОЛИ Ate с м

и

65

2.0

s o

2 .6

5 2 5

2-9

50

м

4 5

£ Е §

Щ к к  с р е д н и м  д л ь н и н е м  п о н и  м л е т ел д т е и й е  по подовь 
ве ф У н д А м ш т  л P A b H o t  частнмич от д е л е и к д  e v м « а р и ы х
Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Н А Р Р Ч 5 0 К  Ц А  П А О Ц А Д Ь  П О Д О Ш В Ы  ^ У И Д А м е Н Т А

Х а р а к т в р и й т и к а  изделия
бое кр 685
0*% ьц  бетонд м* 0.274
бес стали КР 6.*
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Марка, вето н а 200

0  fl е и , и ф и  к  А а,  и 5t стальных э л е м е н т о в

М а р к и
Колич
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РОСТ 5784̂64 6727-55 5784~6i

Г Р К млп?А ДЛЯ ЛСИТОЧни* фЧ “ ДА м БИТОВ 
ХЛР-АКТеРИСТИКА И С ПБ 1ДИфИ КА ДИи

Й А Р К *

Ц И Л - 8  Н

С Е Р  U
4 , 4 4 2 4

Ш Г н х
>1

А ИСТ 
80

fO lG Z  S S



f o t e z  s s



JEL-

Й А К С И М Д А Ш е 5 н А ч е н и е  ьылетА к 
о т  с р е д н е г о  Д А в л е н и * * п о  по,

; о н с о а и  А к  в ‘з а в и с и м о с т и  
Д о шв е  ф У Н Д д м е н т А

Среднее ДАвление^ по 
щ т  4̂иддменФА

КР/
/ м ! 1.5 2.0 2,5 1 5

Ма к с и м а л ь н о ^ ш ч е -  
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К Р /
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1
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й * 4 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0 ___

г о с т 5 0 8 4 1 4 е т а - 5 5 578-1-61

w

|5Ь9
П  A u  л  А  А Л  51 Л С М Т П Ч Н М  T N  Н  А  А м е  И  Т О Р » Н * к *

1 1  р
AM'

И  . Я
l LИ А  п  т п  Д А / !  n w n  I vinoiA  у  » ' » f#j"  ^  ^  п  1 и о  .

Х А Р А К Т С Р Н С Т И К А  и  С Г Н  Д И ф И  К А Д И И . f l M O - S *
Выпуск

4
Х и с т

S B

016Z $6



А Р М А Т У Р Н Ы Е
ЭЛЕМЕНТЫ



SL
A ,*W O O

w o  х ^ - т о о п
5 4 4 0

*  Г - »

4MMJ0

C t ™ A  - 0Д ^  P O C t W I - Ц
©  ©

11 ------------ ----------- ------------------------------------------------------------------------------

■ -

1
id

•2:50 * 4 9 - 3 0 0 0 -too
3440

С е т  к  a
4 0 0 / ^ 0 / 9 / 5

1 Ш Г р о с т  8 4 7 8 - 6 6
©  ©

£ п е ц . И < Ь и К А Ц . И а  С Т А Л И  H A  o ,А й н  э л е м е н т
М а р к и

N N
шъии. , С Т А Л Ь

Д Л И Н А
MM

Код.
ШФ.

тщ п
Д А  1ГН А

м
б е е  к г

П о з н а й ' 06 Hi, НИ

© T M  W
Г О С Т  8 4 7 8 -6 6

4 8 АЙТ 3 4 4 0 49 57.68 44 .9
4 6 .5

?. 4 b £ 4 4 4 0 44 45.96 4 .6

c  т Ш г
3 9 A | 3440 49 37.68 48.8

9 4.54 5 ВТ •M,40 44 45.96 9.5

№ А Р Ц  Д Г ё Т й Т  
4 . т ч  

Кмкуеф И С Т
4

I Diet ss



L - m  о

w  v i )

5 5 0 ) 1 - 1 0 = 7 5 0 0
774(1

c » * *  ъ Я к Ш -*0**™™

20

®  ©

t с п е ц и ф и к  A I H jJ  СТАЛИ HA 0,АгИ н T F T m T h t  1

М а р к и
NN

тип, с т а л ь
£ Г ина

MM
Кол.
Uf.

05ULAA АЛИ^А °  М
[ М  е к р  I
!ЮЗ'!Ц,ИЙ ОБИЛИЙ

Р0СТЙ78-Л
5 Ш w o 3 2 т 40.9 4 3 .04 S R I 1 4 4 0 42 4 З Д 4 .4

• « • л и г
9  Aw НмЧ<Г 4 2 m s 46.4

4Й.54 561 ж 12 43.С8 2.4

c r n

S i r e

M A T  к  A
C H P  И я  

4 . 4 4 8 4  
iw w t K lA j ie f

/ £ 4 Г < ?  Я Р



. . л

_ , •- —

Ш х & ^ 0 0 0 и
г

A J -

' " " a S - ' " " ™ *

С  »  4-54)0

®  (Ь

2*50 xg = fiQQ0
г * 4 о

С а * к а
1 U Q / 2 5 I
д а ш pftCf 8498-G6

®  ©

С П е . Ц . И ф И К А И . И Я  С П А Л И  НА 0,а й н  э л г м е н *

М а р л и
NN

Ш М Ц С ф а а ь
Д л и н а

И И
К о л .
ш*.

O C t t L A A  
АЛИНА 
*  И

Ь г г к р

п о д  м и 0Б * , и Я

С « М  W
Р 0 С 9 1 4 Ч & - 6 6

е 8 Ай 2 з 4 о 8 1 8 . 9 2 2 4
8 .5

2 4 Ы 1 1 4 0 1 1 . 1 2 . 5 4 1 . 2

W | * “
_________ г а й № й

6 8 A w 1 2 3 4 0 1 2 2 8. 08 « . 1
1 2 1

2 4 * 1 « 4 0 1 1 1 2 . 5 4 1 . 2

Ф К

« 4 9
tt*M:^ mi-w№thrr(SlifVln-bi)

4 l O O x « O D  4 1 0 0 * 2 3 0 0 '
М A f  IQ А

Т Т р Н л
4.112-4

Вымыт Ай СП
1 91

fofcz юо



юо

1 = 1 9 0 0

а д !!

j

___  2 5 0 x 7 = 1 9 5  О
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  . _

cW A  ?m
®  ®

©  ©

С П г И, иф  И К А И, И ^ С Т А Л И  НА о д и н  Э Л б И е Н Ф

М а р к и
NN

ш и п , С Г А ЛЬ
Дл и н а

мм
Кол.
т

Ц Е Н Ш  
ДЛИ НА
*  м

б е и  кг
ПО̂ ИЕДИЙ Об'ДИЙ

с * » кл
г о с т и т ь

7 я а ! 19^0 17 2-3.26 92 10.2
2 4 М К 4 0 9 10.26 1,0

се.<гкА ш т тИОО М 90 0г о с т т а - м ,
8 9Ай Я 4 0 12 2-5.28 11.6 15.2
4 561 т о 9 10.26 1.6

Ф К

№
r o c , , / n .  6 e)

L  " * N 0 0 * 1 9 0 0 > и о о м ч о о 'г о ”
М а р к ; a

С е р и  д  
i i l 2 4 _  

В ь П т Ж и с ?
9 2

■ / < Ж 2  «31



fOf€2 iOZ





т
А_________ ^ « о о .

1
2 5 Q x 4 H O O O

„______ Н М О
Ц591«Г_ 

M 8 - G 6
®  ®

i - n o o

2 0 р г ъ о м н о о о  
н м  о

ш

©  ®

'  С  П  Ь Ц И ф И К А Щ И Я С Т А Л И н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к и N N Л л a i l Д л и н а К о л q g u l a j i b e t К Р
ш и  а, v  1' А  Л. о мм шт Д Л И Н А п о з и ц и й О Б Ш ,И *Г

P 0 C T B V I & - 6 &

а 8 А | Н М О Н 6 Ш А 8.5
НОИ

п А Ы * М о 7 4 6 Д 8 Н .6

с е т  д а й ?
P O C f  8 4 1 8 -6 6

и 8 Аш н М о 8 Н 0 .1 2 4 .2 5 .0
1 4 ь т Ц А О 7 7 - 7 8 0.8

W С е т к и ^ 5 0 ^ 5 0 ^8^  ^ * ^ ( Г О С Ф 8 4 1 8 - 6 6 )
М арка

Т е  р" и  *  
И . Н Н 2 - Н

т
и й Т ™ - < ш о х н ш ) > « о о х ш ^  ' б м ч е к

И
Лист

7 5
1CHGZ / 0 4



_______104
L * « 0 04--

*20m  ? s o x 4 = ^ o o fl.
h " + " “  1 Ж

c  « « a
4________ b l f i f f l l ___

Г 0 С »Р  8 4 ^ 8 -6 6

щзд •2’а О * А Н О О ( 3 М
■IV» 0 1 '

H 0 0 H S 0 Q  f O C T 8 4 T 8 - 6 6  

t  П  e  Ц . И  ф  И  к  A  U , И  Я С Т  А  Д И  Н  А  0  Д , И  Н

( ¥ )  ( $

© ©

э л е м е н т

М а р к и
N N

поъии, с т а л ь
Д л и н а

мм
К о л
W

О Б и Ш
Д Л И ^ А Г Г ё - к г

П О З И Ц И Й О Б Ш .И Й
С е т  З Д Ц И Й Й м 8 АЩ « 4 о 7 4 Ш 6 1 7 .1

1 4 .3t a v u M 5 u U
г р с т м о и в  . п 4  6 1 « 4 0 7 1 6 3 8 1 6

С е т к л  1 Д ^ | М М н  1 8 АШ i V t D 1 7 16.0 В 6 .4 1 . 7-ч о и х ч з д и  
Г О С 'Р  М П Й - 6 6 г  \ 4 & т М А О 7  ": 1.98 0 .8

.w o f r e o W .  н о о М в И .  ггЛ
’ т а з т о о » м о о ч ь о о  & 6 )

М а р к а

/ Ш  105





ij
l 

IH
rU

 1
ж

и
Аи

щ
д

^
;

^
|

^
д

Ж
L - ' H O O

%  -  Р 0 Н ± 1 0 0 0  j  
J  HH40

s

junm______ t .  Q

i r r

0  0

Г -

Р 0 С П 4 П 8 - 6 6
© 0

Э A l  И  Ь H if

М а р к и
— . - ____________________1

N N
Ш И Д С ' П А Л Ь  I

Д а й н а

мм
К о л
Ш*Р

Ш О Т
Д А М А

f ft е с к р  j

П С Ъ И Ц М О Б Ш . И Й

м ш т т т ж Н4 1 9 * Ш ^ 4 0 16 18.24 9.Н 14.ъ
1 Р О С Р Ш В -б б  1 но 1 5&I 2 3 4 0 6 Н4.04 2 . 2

Щ № . 1 ! Я Н4 9 А | - N 4 0 8 9. Н2 4 . 6 t  п
I -пии лтши 
1 РОСТ 8 4 Т 8 - 6 6  1 4 5Ь7 • И 4 о 6 6. 84 н.н

о. 1■ Ц V'1 OIIQ-PP « '““J.

С » « и - 1 5 8 Й ^ - « 8 1 » Й Й а 01
W M i O O  ’ -Н 0 0 Ш 0 0 4

Г К

969
М А Р К А . Ш -1 *

Выпуск!л и с т
98

/ £ / £ Z  101



1Q 7

4 _ i « j a o . „ 4  *
.4 lisa—

< 2 0 1 1 5 0 ^ ^ 5 0  j 5 p
f  m:, .̂.

С е т к л

4—
« 0 0  * 9 l P 0 C T 8 4 7 8 -6 6

®  ®

l
' 2Q m = 7 5 0 150 1

1 9 4 0  1

r

С е т к л -H 0 d x9 0 0 8 4 7 8 - 6 6
©

'• С1 п  e u , и ф и  к  a и , и * с т а  л и  н а  о д . и  н  э л е м е н т  А

М а р к и
N N  | 1

С т а л ь
М и н а

мм
К о д О б Ж м b t i С К Р

10^ ИИ, № . Jl A Н Н А
*  м Ц О Ъ И М Й О Б  Ш,  И Й

^  a  ^ i w o x W o
Р О С Т  8478-6 6

1 5 7 А Ж 9 4 0 16 15 .0 4 4 .5
5 .7

12 4 6 1 9.54 0 5 1 1 .7 1 .2

К П К К Ш Ш В ё Ш 15 Т А Й ! 9 4 0 8 7 .5 2 2 .5
2 .9'  ■ IIU U A .'fyU

i Р 0 С Т 8 4 Ч Й -6 6  ! l i 4 6 1 1 1 4 0 5 5 .7 0 0 .6

ФК

G 6 9

P. тги. i s o (?m №  . - R o l K u n M  /Г П Р Т , rt 
u т и -нооТзд - -hoodoo V°” ' 66>

М а р к а 1 Л 1 2 Ч  
Е ы а д  

1
Г й с ?

9 9
loiez /08





Мбг no



*1 0

U 5 0 0

т

к 
?

Щ"
? k j £

0 *1

I P

Г 1 - 4 ( Г Т

Ж Ф Ш Г 4с е т  ^щЗДгпостжг-бб

1 * 5 0 0  , в

п

С е т к л

т ]ч%й\я г

^ 0 ^ 5 ° 0 / 7 7 Ч  
1 1 0 0 x 5 0 0

S

Р О С Ф ^ в ' б б

®  ®

©  ©

6  п г - н и Ф и к д IL H A С Т А Л И  НА '̂ д ,и н  э л е м е н т  |

М а р к и
NN С т а л ь

ДЛИНА т а г 06Ш.АЯ
Д Л ^НА I Ь е е, к р  1

пот мм ш*. Ш И Ц .И Й ОБШ,ИЙ

СбТКА О^П Пу СЛ П 1& 7 Л | 540 16 Т б ' Г 2.6 ъ.ъ< vlliUXJUU
Г О С Т  S^Td-^e 12 4 ы «Ж0_ 5 пт 1 V I

U *tn
РОСТ МП-66

18 *7 АШ 543 8 ыъ 1/5 1.6г 4 Б х 11^0 ъ ш 0.1)

Ф К
' • ' - S S i ' S S 1*'"'’ " ’ '- !

М а р к а
“ с Т Т Т 7

i . m - i  
R i i i ? T*tJ

1 0 7

tOiCZ  / / /



_ 2 M L

L*3 10 0

20i
- I ------

2 5 0  x 42 s 5 0 0 0

2 И 4 0

C 1

t - ^ 0 0

C l

„1ШЗ 20

3  

: =  

<&> ®

Щ
ооп-1*•о

о
о
£

с-
с-
.о,т-

(20.1 250*12= 3000 -100'
=4
гг

3140 @  ®

С  п  г U , И ф  И  К  А  1 1 ,И Л  С Т А Л И  Н А  0 ,1 и н  э л е м е н т

М а р к и
т

п о ^ и ц , С т а л ь
Д л и н а

мм
Ко д.
шт.

Ц Б Ш .Л Я
Д А Н Н А 1 е  с  к р

п о з н а л и ОБ Ч И Н

С 1
•1 8 а й зи 4 о 8 2 5 .1 2 9 9 2

1 0 .9 *5
*•9 А Ы 2 4 0 -14 1 0 .3 6 1 .0 3

С 2
Ъ 9 а й 3 1 4 0 8 2 5 .1 2 1 2 .5

, 1 4 .1 02 0 5 & Г 7 4 0 1 4 1 0 .3 6 1 .6

t  E P M ”  
Ш - 1  

бымЫА ист
\ m

Ф К

w g 7
C t 1» к и ; c i  ;  с 2 .

П а р к а

✓ / w *  tfg



L - n o a

к ' ad

90 g ’a p  у  -to = 1 ^ 0 0

9 7 4 0

c 4

goo

щ  ©

“ С п е ц и ф и к  a m * C T A  A M H A  0, А  И If э  л e и е  н *

М а н и
NN C V A A W £ л и н а Ш . О ь  ШЛА 

А А И И  A 
A  *

fc e e K P
поъиц MH ШТ, m w ^ H * ОБИЛ ИИ

C * 5 9  Am " W la 16 .4 4 8.9
9 6go 5 I T 7 4 0 8.88 1 .4

C 4
5 9 * 1 9*740 8 « 9 9 m «

9.0 5 6 T 9 40 n 8-88 1.4

С е н и ;  c ^ ; e 4
М а р к а

Т Г Г Т и Т  
j . m - f  t 
К Щ Я Г й с Т  

r  4 404

i0 1 € 8  113



•20

«Ъ

Г 1 1

ы « 1 ) * В - : 2 0 0 10 150

1 1  « 4 0
Г )

С 5

L - 2 5 0 0

9 5 0  < 8 = 2 0 0 0

« 4 0

C 6

• Ф

ое-»
, Ф  

* - о  «Г
Ш

“ с-

js£— -
ад

©

I50| г а г

©  ©

С п е И , И ф И К А И , И /А С Т А Л И  Н А  0 д и н  э л е  м е н т

М а р к и
N N

Ш И Н ,
С т а л ь

Д л и н а

м м
Кил .
шт.

0 6 Ш .А Я
Д А НИ И Л

б е с  к р

П 05 ни , Ий о б и л и й

С 5
6 З А щ 2 5 4  G 6 1 4 .0 4 5 .5

6 .5
19 4  & т 7 4 0 м 8 .14 0 .8

С В
8 Л « 9 *540 8 1 8 .7 9 7 .4

8 .9
* 9 4 & т 7 4 0 -и 2 .1 4 0 .8

С е т к и :  c s ;  c 6
М а р к а

Г Т Т и Т

Лист
4 Q S

Ш с к
4

101GZ 1 1 4



1 * 4 9 0 0

m

С П

Ш 1 П 8
~ T *

(4 3 )  < h

a

2 0

U 4 9 Q Q

2 5 0  x 7 - 4 7 5 0 J M 2 0

4 9 4 0

C  8
©  ©

С  n  е \ а и ф  и  к  а  м *  с т а л и  н а  о д ,и н  э л е м е н т '

М а р к и
мн

ш и н , С т а л ь
Д А И Н «

м м
КО/»
шт

n e i L A A  
ДЛИ ri А 

м

S e c  к г
ПОЪКЦуИИ ОБЙуИП

С П
1 8 A w 4 9 4 0 8 « 2 6.4

6.8
49 4  в т 7 4 0 9 6 .7 0 7

С 8
8 9 А ® 4 9 4 0 8 4 5 .5 2 7 7  • 

4 .0
8 7

2 0 5 Ь 1 7 4  0" 9 6 .7

С е т к и  с п  ,  c  8
map ka

6  V  p и  /  
4 . 4 4 9 - 4  

Е Ш т к Ш Г с 1  
>1 4 0 6

/ Л 5 “



i i i

1 * 4 5 3 0
о

^ f —  - L .

c
ДГ*
i t -

>
f

1

— 11— .

50 250*S*450U j*

1540 T
1 T

C?

&> ®

201

t a 450 Q

W 0 X 6 M 5 0 0

4 5 4 0

(MO
®  ©

С  П ^ И . И ф И К А в . И Л С Т А Л И H A  Q Blj И н э л е м е н т

м и и
NN С т а л ь

А Л И  НА К о л . О Б И , А А
А Л И > 4 А

п
В е с К Г

n o w i v ММ BIT. п оъии, ии ОБИЛИИ

C 9
9 _ 9 Л 1 н  _ 4 5 4 0 е 9 . 2 4 4 . 6

5 . 4
50 s e x 7 4 0 7 5 . 4 8 0 . 8

C 4 Q 9 9  Аж 4 5 4 0 Е 42. 52 € 4
6 . 95 0 "  S a t * 7 4 0 7 5 . 4 8 0 8

Ф 1 С

m?
c t  m  ■, c < ) ;  c i o .

М А Р К А
С  & 1
\м\
> И  А .
М

кьютск
л

Л и с т
4 0 7

Л 7 Л 2 2  / / £ *



н б

L - 1 5 0 0

снеэ>--оorf?

m m  *$ о *4 н о о о

i v < o

501 <20

с и

U 1 5 0 0

®  ®

m m 2 5 0 * 4 - 4 0 0 0

лМа
c i *

С п е и , и ф и к А и , и * С Т А Л И Н А  0 А МН э л е м е н т

М а р к и
NN

С т а л ь
1 А И Н А К о  А. О б и ш В е с к г

ш ии, мм шт. Л А И  Н А шии,ий 06Ш,ИЙ

С-Н м В А Ш 1 5 4  0 6 8 . 0 4 5.1 5.7
<9 4  6 1 7 4 0 7 5.-18 0 . 5

С-12. И 8 А § iVsO 8 1 0 . 7 * 4.2 4 .7
<9 4 с т 7 4 0 7 5.18 0 .5

С  i  v  к и ; с-и ;  ш .
М А Р К А Т е П

4 - И 2
> и д  
. - 4

„ Выпуск'[ К и и
-1 1 0 8

f0i€2 nj



H I

L  = - H O O

20
44 4  0

C 4 *

о
' Г

25Qx4=4Q00 D̂Q20

L - 4 4 0 0

1 4 4 0

W l  2 5 0 x 4 * 4 0 0 0  <Joo(20

C 4 4

P

e » o

о
£

(M) ©

* «  Si J

S § i

С п е ц и ф и к а ц и я С Т А Л И K A  0 А  И И э л е м е н т

М а р к и
NN 0 я A I  L Д л и н а КОЛ. 0 С Ш .А Я

А Л И Н А
м

б е с к г
п о з и ц

\j “  А  Л
m m Ш Т. п о з и ц и и О Б Ш ,И И

C 4 3
4 3 6  a ! 4 4 4 0 8 9 .4 2 2 . 0

2 .4
49 4  6 1 7 4  0 6 4 .4 4 0 .4

С 44
44 9 A l 4 4 4 0 е 6 .8 4 3 .4

4 .4
2 0 5 6 1 *74 0 6 4 . 4 4 0 .1

Т Г Г Т и Т
4.4 4 2 - 4  

А и с т  
409

С e *  к  и : C i v ,  c i 4 .
М а р к а

w w c k  
4

Ш  И  8



J 1 L

U 9 0 0

W
- f

э || 7 5 0 :* 5 = 7 ' 5 0  ,| №rijf

9 4 0

m

С  i t  1 4 1  й ф и к  A  и. и яг с т а л и  н а  о л и н  э л е м е н т

М а р к и
NH

Ш И * С т а л ь
Д а й н а

мм
Код.

Ш¥,
O f i l a a  
АЛ ИИ 4 

И
в е с  к р

т и и , и * о с ч д о

C 4 S 45 Т А ®

о 
о 6 Т б 4 ~ н

7.4
49 4  ВТ ff П С 0.4

е « to 8 АЖ 940 е “ Ж Г « л 7 .0
ч 4  6 1 7 4 0 5 Н О J .4

C  1 1 » к  и  :  С 4 § ;  с н б
M a p  k a

t  ? Р И А

Т и с ?  
-И 0

ют ив



П е ^ л я  ги П и ? л я  П2 П е т л я  пз

П е т л я  П4 П е т л я П 5  П е т л я  П6

С п е н и  фи к  л а, и я,  с т а Ли н а  ФЛнн э л е м е н т
М а р к и

JOT
поъмц СФ А  ЛЬ

Д лина

мм

К О Д

Ulf
Обид а* 
Л** на

б е с  кг

ПОЬИ1ЦИН ОРУДИЙ

П 1 -  ' 8AI 850 - м я Q.V* <№
пг — m i ISO - ' 0.18 0.50 0.50

П5 - m i Щ - 0.9-1 0 ЛА ~~ШГ
П4 - m i АЪЫ - А.ЪА АЛЬ АЛЬ
ГТ5 — "14 AT НЗАО - АМ AM AM
Пб - HOAX. АШ - А.П 0Л9 ОЛ9

П Н П е т л и  f H .  П 2 ,  П Ъ . П 4 . П 5 , П 6
М к г к л С Е Р И

4 .М - 4
Ш Щ Г Т м  

А -И»

шве <?гд)

Серия 1.112-1

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

