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п/п Обозначение Наименование Стр. Примечание

1 Содержание 2

2 1.оч1-1.8.э.оооото Техническое описание

3 1.041-1,8.3.0001 Стержень напрягаемый 3 Стн! ~ Стн 18

У t.041-1.8.3. oooz Петля У
01, П2, ПЭ.04

5 1.041-1.8.3.0/00 баркас плоский КР1

6 1.041-1.8.3.0100 баркас плоский 5,6 ПР2 +  НРБ

7 1.041-1.8.3.0300 Сетка арматурная 7.8 с/ -г сп

8 1.041-1.8.3.0400 Сетка арматурная з,ю CI8 -гС28

9 1.041-18.3,0500 Сетка арматурная II С29 -f СЭ2

\оЮ
НПУР€9\ 

DiDQnm
uQQU\ VQ0U6H'SHt}\

{. Выпуск 3 содержит рабочие чертежи арматурных изделий 
многопустотных панелей, разработанных 6 выпусках 1 и Z серии
1. 041-1.

2. Плоские сборные каркасы и сетки должны изготовляться 
с помощью контактной точечной электросварки 8 соответствии
с требованиями ГОСТ 10922-15. Замена контактной сварки на 
электроду году ю не допускается,

3. Арматурные сетки и каркасы при диаметрах до 5 мм 
выполняются из обыкновенной арматурной проволоки периодически• 
го профиля класса В р Ц ПОСТ 6727“ 80), при диаметре 6 мм и 
более -  из горячекатаной арматурной стали периодического 
Профиля класса АЙ! по ГОСТ5781-81.

4. Марку стали необходимо принимать 8 соответствии с 
указаниями, приведенными в рабочих чертежах конкретного 
объекта.

5. Для монтажных петель панелей должна применяться 
горячекатаная арматурная сталь класса A I  марок ВСтЗсп2 и 
ВСтЗпс2. В случае, если монтаж панелей возможен при зимней 
температуре ниже -  $0° С, применение петель из стали марки 
ВСтЗПС2 не допускается.

6. В каркасах КР2~ КР5 электродуговую сворку поз. /, Z  
и в производить в соответствии с требованиями „инструкции по 
сварке соединений арматуры и закладных деталей железобетон' 
пых конструкций* (СН 393-78).
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Обозначение Марко <р,мм А}мм Масса} кг Материал

Ш 1-1. 5.г>.0001 - Стн{ /6 5650 8,9

Сталь класса ЙП 
ГОСТ 5181-Ы

-01 Стн2 5160 8J
'02 Cm3 11 5650 6,8
-03 СтнЧ 5160 6,2
- он Сгн5 1Z 5650 5,0
-05 Стнб 5160 4,6
- 06 Стн7 10 5650 3,5
- 07 Стн8 5160 3,z

-08 Стн9 16 5650 8,9
Сталь класса/hi
rocTiom -si

-09 СтиЮ 5160 8,1
- 10 Стн11 14 5650 6,8
- ' l l Ста 12 5160 6,2

провер- ЯкнЬобич
инженер Отапина
Ст. UHtK. Никитина
Ст.инж- Бекетова
Глмнжм Т ш в
ЯП.Ш 1 Кодыш ~ Т ~

1041-1. 6,3. 000 f

Стержень напрягаемый
Стадия \насса (Масштаб

см.табл. —  
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Обозначение Парно ф^мм £,мм Масса, кг Материал

iQ41~iJ.3.000l-tZ Стн13
12

5650 5,0

Сталь класса Йтг 
ГОСТ №884-81

-13 Cm Н 5160 4,6

-14 Cm 15 10
5650 3.5

45 Стн 16 5160 3,2

-16 СгнП 5 5650 0,9 Стань класса Bp н 
ГОСТ 7348-81-17 Сю 18 5160 6,8

Алина предварительно напрягаемой арматуры I  указана 
теоретическая. Действительную длину принимать S зависи- 
мости от способа натяжения и конструкции захватных 
приспособлении.

1.0414,6.3. 0001 Лист
Z

/у  г
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Обозначение Парко
Размеры, мм Нас- 

са 
кг

Материал
Приме­
чание

ф 1 Ч а 2 7

1.041-1.8.3. 0002 П1 16 1480 50 350 30 2.30 Сталь
-01 n z 14 1380 50 300 30 п о класса f i l

-02 / 7 3 12 1166 30 250 20 1.04 ГОСТ 578!-Ы

-о з п ч 10 m s 30 250 20 0.7

< 0 4 1 -1  S. 3 .0 0 0 2

ПроВер.
инженер
Сг.инж

ЯкнбоВич
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Ст.инж.
Никитина 
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Пег а я
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Кодыш
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Р
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Обозначение Наименование Кол-
-Во

Приме­
чание

Стержни
фЧдрх ГОСТ 6727 SO

Hi

61

10414.S.3. 0101 

1.04!

I  Г 1500 мм

I  = 190мм

0,14 НГ

15 0,02 кг

проверил
инженер
сг. инж.
ст. инж.
Г/1МММ
ыот-г

Яку бобин
Партина
Никитина
БекетоВа
БелоВ
Кодыш

< O w '

Ш 1 - /. 5. з о то

Каркас плоский
КР1

Стадия Масса Масштаб

0,58кг

лист- \ А и стов -1
/

г. Мсск'Ва
17156825
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Проверил Ш № ПШ Ш ?Ж Ш
инженер Порхалиhq

К а р ка с  п л о ски й

Стадия лист Листов
ст. инк. Никитино р / г
Ст. инж. Бекетова ЦНИИПРОМ з д а н и йглмнж.пр. Белов Ш 8 Ж ~
НачМК-l | Кодыш W < W \ 1 1 г. MockSq 1

UH8. ыеподл. Подпись и дата Взон. инв. к?

1
*о
*0

сОClс: О б о зн а ч е н и е Н аи м еноб ание
кол. на исполн . 1. 041- l  В .з , о zoo Приме­

чание- 01 02 03

Стержни

Класса АШ ГОСТ 573/-В /

ВЦ 3 1041 - 1  В. 3. 0204 ф/4 L  - 1400 пн 2 2 1,69 к г

С те р ж н и

ФЧ бр 7

вн V 1 . 0 4 I - I . S . 3 .  0205 L = 2/5 мм ЗУ 23 34 29 0, 02 КГ

БЧ 5 l . 0 4 l - f . s . 3 .  0 2 0 6 L  = 5500 мм / 1 0,5 КГ

54 5 1 . 0 4 1 - 1 . 8 . 3 .  0207 L = 5010 мм 1 1 0,4 6 кг

БН 6 1,041 - 1 . S . 3 .  0208
п........в*too ГОСТ 103-76
полоса С38 /23 гост m - v *

L а !Ь0 мм 2 2 2 г 0,6/К Г

/. 0 4 /  - / .  6.3. 0 2 0 0
htlCT

СЛ



Рис. /

Рис, г
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О бозначение Рис. Маркс
РаэмерЬ/, м м Масса Приме ус ~

L е< л , л г КР
к и е

(,О Ч (-(.В 3 .0 2 0 0
/

НР2 SS20 /00 /5 /4 (2,32

-0 / НРЗ S030 /05 /2 /2 /2)3

-02 КРр SS20 /00 /5 1k 9,S i
’ 03 2

HPS S030 /05 12 12 8,$<

Порядок сборки:
/■ Л 03. 6  л р и б а р и тб  к  ПОЗ, Я Зиесбси сборкой с  2 х  с то р о н  • 

~ £ ш * 8 мм; Ьш  -  6 мм j В ш  -  80м м .
2. Поз, 3 npuiapumb к лоз. / каркаса /грерЬ/бис/ъб/м шбсм б:30мм, 

с шагом Ч50мм, £ш *8 мм.
3. Поз. 2  npuSapumb к  п о з . / к а р к а са  д у го б о и  с б о р к о й  

с 2 х  cm  о р о к  -  бш  -  6  мм t б  ш -  80'.

Оро/ерцлH/a/fofvv t3uu,L
Шенер ПархахакаРФ *-
Ст.инЖ.Какс/ршкаЗЫяши̂
С/п.ин/К.Некетба
гл.инт бело//
Нвч.отМКо Об/и/

1. О Ы - f .  6 .J .  026805

К а р к а с  плоении . 
Сборочнкш ч ертеж .

с тЗ а я М асса Macu/raS

р
СМ.
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/Vm //& 6/£/7ffj7#. Y 0 4 /- /. £. 3. 0300 ffh/jAfP U/y/JJ/p
- 0Y 02 03 04 O f 0£ 07 08 OS YO // Y2 /3 YU Y f /0

/ffJ L/f** G 7*f /7WG

JSa/n/Are/f/nawfi

Y2 Y04Y-Y6?3. 0300OS Ofo/f&Y/Yo/o у & т г ж X X X X X X X X X X X X X X X X X

J?0/770J7l/

£’/77£/£>Ж//1/

fra#* Mrauff3fiZF0CTS727'$ti

S i / Y 0 U Y -Y  £3 , 030Y фЗ L  -  S3 30 мм 7 8 YS Y3 Yff 7 8 £,28 w

S i / Ш / - /  63. 0302 ФЗ L  -£Y00m m 7 8 Y0 Y3 // 8 02£*r
s i / /04/-/ . 6-30303 Ф4 L  =fSO0MM 8 £££**
Si / / 0 4 / -/ S,3.0304 ф£ L  -£600 мм 8 0.78КЛ
S i / / 0 4 / -/ 6.3.0303 фи L  =£Y00mm 8 £4£*r
S i / / 0 4 / -/ 6.3.0306 Ф£ L -£ 700mm 8 £7Y*0
S i 2 / 0 4 / -/ 6.3.0307 ФЗ L  = YYU0mm 23 27 23 0,0£xr
S i 2 /04/ -  /■ &3 030$ 1 ФЗ L  =YUU£m m 23 2Y 23 2Y £07*0
S i 2 1.04/-/.630300 ФЗ L  = /740мм 23 27 £02*0
S i 2 /0 4 /-/ . 13.03/0 ФЗ 1/ = 2340мм 23 27 £Y2 *0
S i 2 / 0 4 / -/ .  6 .3 .03// фЗ L  =2840mm 23 27 £Y£JC0
S i 2 / 0 4 / - /  6- 3 03/2 Фи 1/ -/440 m m 23 27 £ Y3/T0
S i 2 / 0 4 / - /  6.303/3 ф £  L  =/440мм 23 27 £20*r

X \ к к к к Xк \ Xк \ % \

I _J
0РД&РУЛ StyfoSuv И
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С/Я.Ш0С- / / х м т м
Cfn.MJfc. SwemSa
гш ж м р ОемЗ ckshpYr-
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» м и я а

цнпппоамздАнпп
г MocirScr



Pm /
/

---------:----- ‘к

2
1

■ 1

250 х/7= & %
В----->

L

P m  2.
/

Рбозоачеоая Марла Рас.
Размзрм, М М шагал Mm

5Г
Ppomram

L N €; А 23 7/ 7?г /75 /76 /1 nt

m H .i3 .m f- С/ 5600 //60 50 — 5500 /00 /М — - 22 5 3.34
•0/ 02 5500 /660 50 - 5500 200 /202 — 22 3 3.55

02 63 5500 /760 50 - 5500 /00 /202 _ 22 8 ш

-03 00 5500 2360 50 - 5500 /00 2222 _ 22 // 5.45

-00 65 / 5600 2560 50 - 5560 /00 2Ш - - 22 /6 7.S3

66 5/00 //60 50 - 5000 /60 /052 - - 20 5 3.08

-06 67 5/00 /660 50 - 5000 200 /200 - 20 £ 3.55

-07 68 5/00 «760 50 - 5000 /00 /502 - 26 8 445

-06 66 5/00 2360 50 - 5000 /00 2222 - - 20 // 5.5

-06 670 5/00 256050 - 5006 /00 2522 - - 20 /4 7.3/

-/0 0// 5560/660 700/50 5250 200 /202 - - 2/ 8 555

-// 6/2 2 5600 /660 /00/505250 200 /200 - — 2/ 8 m
-/2 са 5/00 /660 /06/506750 200 /200 - - /5 5 0.4/

0/6 5/00 /660 /00/50 6750 200/200 - - /5 6 S.28

-/0 6/5 5600 //60 /00 /505250 /20 ш 2/0 720 2/ 5 3.3*

-/5 6/6 3 5606 /660 m /505250 200 /206360700 2/ 3 3.55
-/6 6/7 5/00 /660/00/506753 200 /200360700 /5 5 3.55

/■№ /-/. 5 л а з  w e e|

Мааса Мас/ааЗ

Р
ом.
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/7037 -- | //03/7735/
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55о/>о у//а/<7 чер/пеж

6я?.ом»А Я згетЗ а  
Гл1/Ж.% • £зла5
/ /ш тт гоЗз/ш
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Д£/77&//£/

£/77£/>Ж////
/ 4  SpIrOCT 6707-80

54 / 7.047-7./J. ш / JL = /330ММ 7 0 В 0/4Х6
54 / • Ш ¥--/.в.з. омог l  = /830мм 7 / В В В 0/Sxr
54 / 7.0М7-7-/.3. е ш 5 ~ 2780мм 7 / 0 24X6
54
54

/ Ш 7-7.&3. омом L =3320мм 7 / 030X6
г м.омм-м. £.з. OMOS L  -  322мм 7 8 / / /47 4 0 0 4 003X6

54
54
54

г 7.047-78.3. 0403 L  -2-20ММ 7 8 / / /4 000X0
3

Т
7M7-7-S.3 0М07 Ь -270мм — — 4 4 3 0 002X6
7.047-7. Тэ. ОМ Of L = //2Змм / / 0,70X0
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ч
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J7aaa# сгиЗа

РРозяяуеяие Марка Рас. Размерь/, мм /Гм-За шагоо Масса
к г Дьалгеуак.

L 0/ 02 * & 0 /7/ А7 /7/
072

/

/555 /3 /300 //30 - 320 300 2 6 //3
-а/ 0/0 /230 40 /730 /430 - 320 300 7 S /32
-02 020 2720 //0 2300 2340 - 328 300 /0 6 2.0/

-03 02/ 3320 33 3230 2340 - 320 300 /3 2 2.32
-00 022 /030 /3 /300 //30 - 420 400 S 8 /34
-03 № /230 40 /730 /430 - 420 400 7 8 /70

-0 S 024 2720 //0 2300 2340 - 420 400 /0 8 2.2
-07 020 3320 33 3255 2340 - 420 400 /3 8 3.22
-02 020

2
/230 - - — - — — - - /22

-0 0 020* /230 - - - - — - - - /2 2
-/а 027

3
/330 /3 /300 //30 2/3 - - S - //2

- / / 028 /230 40 /730 /430 223 - 7 - /2 2

/ № / - / .  А  3 С Ш С К
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