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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

I. Общая часть

IЛ. Данный альбом содержит'рабочие чертежи ребристых свя- 
эевых плит, запроектированных из тяжелого и легкого бетонов.

1.2. Ребристые связевые плиты предназначены для установки 
их в перекрытие из многопустотных панелей по средним рядам ко
лонн при необходимости установки сантехнического оборудования 
или пропуска вертикальных коммуникаций (плиты с прямоугольными 
отверстиями) и установки вентиляционного оборудования (плиты с 
круглыми отверстиями).

1.3. Плиты разработаны шириной 1490мм.
Длина плит 5650 мм, высота ребер 220 мм, толщина полки - 

50 мм. В полках плиты возможно устройство прямоугольных отверстий. 
Примеры решения плит с прямоугольными отверстиями даны на Q0Q0T0 
лист 9.

Ребра плит рассчитаны как шарнирно опертые балки прямоуголь
ного сечения. Полка - как плита, защемленная в ребра-на соответ
ствующую равномерно-распределенную нагрузку. Связевые плиты обес
печивают вослринятие горизонтальных усилий до 10 тс, возникающих 
в период монтажа здания.

1.4. Марка плиты состоит из двух частей, например: 
ПРС56.15-6А1УТ; ПРС56.15-10АтУП; Первая часть марки обозначает:

ПРС - плита ребристая связевая
Цифра, состоящая после буквенного индекса, характеризует 

типоразмер марки ( ее длину и ширину в дециметрах).
Вторая часть марки характеризует величину расчетной нагрузки 

на плиту в сотнях килограммов на квадратный метр, класс стали 
напрягаемой арматуры, вид бетона (на тяжелых или пористых запол
нителях) .

Если плита имеет отверстие, то ко второй части марки добав
ляется цифровой индекс, например ПРС56.15-6А1УТ-2.

1.5. Марки плит и нагрузки, на которые плиты-рассчитаны, 
приведены в табл. 1,11 на 00О0Т0 лист 3,4.

Номенклатура дана на 0000Т0 лист 14.
1.6. Плиты предназначены для применения в обычных неагрес

сивных условиях эксплуатации.

J

1.7. Предел огнестойкости плит - не ниже 0,75 часа.

2. Технические требования к изготовлению плит

2.1. Плиты изготавливаются из тяжелого бетона и бетона на
пористых крупных заполнителях при плотном мелком заполнителе. 
Марки бетона - 300,350,400,450.

В качестве крупных пористых заполнителей легкого бетона 
приняты керамзит, аглопорит или шлаковая пемза с объемной насып
ной массой ]f = 700 кг/мЗ и крупностью не более 10 мм.

В качестве мелкого заполнителя дяя легких бетонов принима
ется кварцевый песок, удовлетворяющий требованиям ГОСТ 8736-77 
"Песок для строительных работ. Технические условия".

2.2. В качестве предварительно напрягаемой арматуры при
няты:

- сталь стержневая горячекатаная периодического профиля 
класса А1У по ГОСТ 5781-84;

- сталь стержневая термически упрощенная периодического 
профиля класса АтУ по ГОСТ 10884-81.

В случае отсутствия стали класса АтУ допускается принять 
сталь класса АУ по ГОСТ 5781-81 с теми же прочностными харак
теристиками.

2.3. Арматура сеток и каркасов принята из холоднотянутой 
обыкновенной арматурной прсюлоки Вр1 по ГОСТ 6727-80и горяче
катаной арматурной стали периодического профиля класса АШ по 
ГОСТ 5781-61

2.4. В закладных деталях применяется сортовой прокат из 
стали класса С 38/23 по ГОСТ 380-71*.
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2 .5 , Для извлечения плит из опалубки и монтажа предусмот
рены четыре петли, изготавливаемые из горячекатаной арматурной 
гладкой стали AI марок ВСтЗсп2 или ВСтЗпс2. Петли соединены с 
опорной закладной деталью.

2 .6 . Толщина защитного слоя бетона для предварительно 
напрягаемой арматуры -  25 мм для верхних сеток ребра - 15 мм; 
для сеток полки -  20 мм.

3. Указания по изготовлению и испытанию 
плит

3 .1 . При изготовлении плит необходимо выполнять требования 
действующих нормативных и инструктивных документов.

3 .2 . Плиты изготавливаются по агрегатно-поточной технологии.

3 .3 . До начала производства плит завод-изготовитель должен 
разработать технические условия и технологические правила, опре
деляющие основные способы производства и контроля качества изго
товления плит.

3 .4 . Предварительное напряжение стержневой арматуры предус
мотрено электротермическим способом. Допускается применение ме
ханического способа натяжения. Величины предварительного напря
жения рабочей арматуры панелей приведены в табл.З нк 0000ТО а 6

3 .5 . При натяжении термически упрочненной арматуры электро
термическим способом должны производиться контрольные испытания 
образцов стержней после электронагрева.

3 .6 . В случае необходимости приварки коротышей в качестве 
временных анкеров к концам стержней термически упрочненной арма
туры следует предусматривать мероприятия, предотвращающие перег
рев основного металла стержней.

3 .7 . Стальные закладные детали должны изготавливаться в 
соответствии с "Инструкцией по технологии изготовления и уста
новки стальных закладных деталей в сборных железобетонных и 
бетонных изделиях" (СН 313-65? вторая редакция).

3 .8 . Плоские каркасы и сетки должны изготавливаться при 
помощи контактной точечной электросварки. Замена контактной 
точечной сварки на электродуговую не допускается.

3 .9 . Дуговая сварка арматурных стержней из класса АШ со 
стальными закладными деталями из полосовой или профильной стали, 
а также сварка закладных деталей должна производиться электро
дами типа Э50А-Ф, Э55-Ф и Э46А-Ф. Выбор типа электрода из числа 
приведенных для каждого класса и марки стали должен производить
ся на основании указаний СН 393-78.

ЗЛО. Продольные ребра и полка плит армируются сварными 
сетками, поперечные ребра - сварными каркасами.

3 .11. Передаточная прочность бетона R„ назначена в 
соответствии с таблицей 7 СНиП П-21-75 и принята по таблице 3 
настоящего технического описания.

3.12. Отпуск арматуры рекомендуется производить плавно.

3 .IS . При изготовлении плит из легких (на пористых запол
нителях) бетонов, объемная масса бетона в высушенном состоянии 
принята 1800 кг/мЗ. Объем межзерновых пустот в уплотненной бе
тонной смеси, определенный по ГОСТ II05I-70, не должен превышать 
Ъ%.

3.14. Объемная масса легких бетонов с установившейся 
влажностью - 5% и учетом веса арматуры - Т  = 2000 кг/мБ.

3.15. При бетонировании плит особое внимание следует 
обратить на тщательное заполнение бетоном опорных зон.

5.16. Для обеспечения требуемой величины защитного слоя 
бетона должны применяться подкладки из цементно-песчаного раст
вора или шюстмаср. Применение стальных фиксаторов, выходящих 
на поверхность бетона, не допускается.
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Таблица I

Марка плиты
Унифицированная равномерно распределенная нагрузка 
без учета массы 

плиты кгс/м2

Равномерно распределенная нагрузка 
с учетом массы плиты 

кгс/м2
Нормат. Расчет. Нормат. Расчет

I 2 3 4 5
ПРС56.15-4А1У(АтУ)Т 320 400 640 750
ДРС56.15-6А1У(АтУ)Т 500 600 820 950
ПРС56Л5-6А1У(АтУ)Т-X ,2 500 600 820 950
ПРС56.15-10А1У(АтУ) Т 850 1000 1170 1350
ПРС56Л5-16А1У(АтУ)Т 1350 1600 1670 1950
ПРС56Л5-4А1У1АтУ)П 320 400 576 680
ПРС56.I5-6А1У(АтУ)П 500 600 756 880
ПРС56Л5-6А1У(АтУ)П-1 500 600 756 880
ПРС56Л5-6АХУ(АтУ)П-2 500 600 756 880
ПРС5 6 ♦ 15-10 А1У( АтУ) П 850 1000 1106 1280
ПРС56Л5-16А1У(АтУ)П 1350 1600 1606 1880

Примечания: I- Равномерно распределенные нагрузки, приведенные в графах 4,5, включают в себя собственную массу 
плит с заливкой швов, равный для плит из тяжелого бетона соответственно 320 кгс/м2 и 350 кгс/м2, 
а для плит из легкого бетона - 256 кгс/м2 и 280 кгс/м2.

2. Нагрузки, приведенные в графах 2+5, включают в себя постоянную нагрузку о^массы пола, заполнителя
корытообразных промежутков между ребрами с объемным весом % -  600 кг/м и перегородок:

нормативную - 35D кгс/м2 
расчетную - 395 кгс/м2

3. Эквивалентные равномерно распределенные нагрузки от вентиляционного устройства для плит с 
круглыми отверстиями для дефлекторов, зонтов и вентиляторов приведены в таблице 2.

1.041-1,5.4.ООООТО
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Таблица 2

Марка плиты
Вид вентиля
ционного 
устройства

Диаметр
отверс
тия
мм

Эквивалентная 
равномерно распределенная 
нагрузка на 

плиту
кгс/гё

I а Q 4

ПРС56.15-6А1У(АтУ) -I 
ПРС56.15-6А1У(АтУ) -2

Ш>С56.15-Ш7(ЛтГ) -I 
ПРС56.15-6А1У(АтУ) -2

ПРС56.15-6А1У(АтУ) -2 

ПРС56.15-6А1У(АтУ) -2

Зонт 400 50
700 50

Дефлектор 400 60

700 80

Це
нт
ро
бе
ж

ны
й 
ве
нт
и-
 ! 

ля
то
р

КЦЗ-90В?4

700

50

КПЗ-901? 5 60
КЦЗ-90*6 75

Ос
ев
ой

ве
нт
ил
ят
ор * 4

700
45

* 3 50

U 5____ 55

I. Расчетная  равномерно распределенная нагрузка на плиты с отверстиями для дефлекторов, зонтов и крышных вентиляторов № 4, 5, 6 определяется по таблице I за вычетом эквивалентной расчетной равномерно 
распределенной нагрузки от вентиляционного устройства, приведенной в настоящей таблице в графе 4.

2. При определении эквивалентной нагрузки от вентиляционного устройства учтены следующие нагрузки:
-масса дефлектора или зонта (по серии 1.494-32) или одного крышного вентилятора (с И? 4 по И* 6)
-масса "стакана" (по серии 1.494-24), вес трубы, утеплителя клапана и балочной клетки;
- ветровая нагрузка при значении нормативного скоростного напора " W  " ка уровне верха врубы, не превышающего 90 кгс/м2;
- динамические нагрузки от одного из крышных вентиляторов N* Н* 4,5 или 6;
- эквивалентность нагрузки вычислена от вентиляционных устройств высотой трубы до 2-Х метров включительно от верха обреза "стакана" до раструба дефлектора или верха зонта (без расчалок).

/, D41-1. S.4. WOTD
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3.17. При изготовлении плит должен быть обеспечен поопера

ционный технологический контроль на всех стадиях производства, а  

также систематический контроль прочности бетона и арматуры.

3.18. Отклонения от проектных размеров не должны превышать 
величин, указанных в  ГОСТ 13015-75.

3.19. Внешний вид и качество поверхностей плит должны удов

летворять требованиям ГОСТ 13015-75 для конструкций, предназна

ченных под окраску.

3.20. Для оценки качества изготовляемых плит необходимо сис

тематически проводить испытания плит в соответствии с ГОСТ 8829-77.

Контрольные прогибы и контрольные нагрузки для испытания на 
прочность даны в табл.4 на ООООТО лист 7.

3.21. Порядок использования плит, не выдержавших испытания, 
регламентируется ГОСТ 8829-77.

3.22. Величина отпускной прочности плит устанавливается в 
соответствии с ГОСТ 13015-75.

3.23. На боковой грани плиты должны быть обозначены несмыва

емой краской: марка плиты, дата изготовления, масса плиты в кг, 

марка предприятия-изготовителя и штамп ОГК.

4. Указания по применению плит

4.1. Назначение марок плит производится по нагрузкам конкрет

ного объекта в соответствии с величиной предельно допустимых на

грузок на плиту, приведенных в графах 2,3 таблицы I.

4.2. В  случае применения плит для нагрузок, отличающихся 
от равномерно распределенных, принятых при расчете, назначение 

марок плит производится на основе расчета н а  конкретные нагрузки, 
применяя при этом типовые плиты необходимой несущей способности.

4.3. При действии многократно повторяющихся и динамических на

грузок назначение марок плит должно производиться на основе со

ответствующего расчета с соблюдением требований СНиП и "Инструк

ции по проектированию и расчету несущих конструкций зданий под

машины с динамическими нагрузками".

4.4. Плиты допускается применять в условиях постоянного воз

действия температуры до +50°С и нормального влажностного режима.

При применении плит в условиях воздействия температуры выше +50°С 

назначение их марок должно производиться на основе расчета, с со

блюдением требований инструкции СН 482-76. Плиты, предназначенные 
для применения в условиях низких или высоких температур или динами

ческих нагрузок и изготавливаемые с учетом соответствующих опреде

ленных требований, должны иметь маркировку, отличную от маркировки 

плит, предназначенных для обычных условий.

В  спецификациях к рабочим чертежам плит указан только класс 

стали, без указания марки стали.

4.5. Марки стали арматуры и закладных деталей должны устанав

ливаться в проекте конкретного объекта в зависимости от температур

ных условий эксплуатации конструкций и характера нагрузок, в соот

ветствии с требованиями действующих нормативных документов.

4.6. При устройстве в полках плит максимально допустимых от

верстий размером 860x1800 мм сетки полок вырезаются по месту, по 

краям отверстия в поперечном направлении укладываются 2  0  Ю А Ш  
(см. ООООТО лист 9). При этом расчетная унифицированная равномерно 

распределенная нагрузка н а  плиту снижается на одну ступень.

4.7. При отверстиях диаметром 500 м м  и 700 мм сетки цолок плит 

вырезаются по месту, а  по контуру отверстий устанавливаются допол

нительные арматурные сетки С8 или С9 (см.1.041-1 в.4. 1050СБ стр.29)

4.8. При применении плит в зданиях со связевой схемой каркаса 

предусмотрена возможность установки дополнительных закладных дета

лей Н Н  5 (см.ООООТО лист 13), обеспечивающих воспринятое горизонталь

ных усилий до 5 тс.

и ы - 1 . 6 . * / . о Ш т о
\ucrn

/  7 *  ЧЧ Я



Марка плита

Маркабетона 0
ш
и

Предварительноеналожение
кгс/см2 
перед бетонированием

Усилие натяжения на плиты 
"Ло " 
кто

Усилие на
тяжения на I стержень 

кгсПроектная
■Шере-
даточ

кол.

I 2 3 4 5____ ___ 6_____ 7
ПРС56.15-ШУТ

300 210
25Ш Г
2/12 5100 19544 4004

5768

ПРС56.15-6А1УТ 
ПРС56.15-ШУТЛ 
ПРС56.15-6А1УТ-2

350 250
2/10
2/16 5100 28520 4004

10256

ПРС56.15-10А1УТ 400 280 6jrfI0
2/16 5100 44536 400410256

ПРС.56.15-16А1УТ 450 350 6jz(I8 5100 77877 12980
ПРС56.15-4А1УП 300 210 4/10 5100 I60I6 4004
ПРС56.I5-6AIУЦ 
ПРС56.15-6ШП-1 
ПРС56.15-6А1УП-2

300 210
2/102/14 5100 23706 40047849

ПРС56.15-10А1УП 350 250
4 (1 2
г №

5100 49032 5768
12980

ПРС56.15-16А1УП 400 280 4/16
4/18 5100 92944 10256

12980

Таблица 3

Марка плиты

.-арка
бетона 0

мм
и
кол.

Предвари
тельное
напряжение

:<гс/сы2 
перед бето
нированием

Усилие на
тяжения 
на плиты
"л;,"
кгс

Усилие на
тяжения 
на I стерт 
жень

•тсПроек
тная

-Пере-
даточ

!г 2 3 4 5 6 ' 7
ДРС56.I5-4АтУТ 350 250 4/10 6200 19468 4867

ПРС56.15-6АтУТ 
ПРС56.I5-6AтУТ-1 
ПРС56.I5-6AтУТ-2

350 250
2/10
2/12 6500 24907 5102

7352

ПРС56.15-ЮАтУТ 400 280 6/10
2/12

6500 45316 5102
7352

ПРС56.15-16АтУТ 450 350 Ш 6500 77198 7352
16543

ПРС56.15-4АтУП 350 250 4/10 6200 19468 4867
ПРС56.15-6АтУП 
ПРС56Л5-6АТУП-1 
ПРС56.15-6A тУП-2

350 250 2/10
2/12 6500 24907 5102

7352

ПРС56.15-ЮАт УП 350 250 6/12 6500 44109 7352

ЦРС5§.15-16АтУЛ 400 280 2/10
6/16 6500 88633 5102

13072

I .041-1.в.4. ООООТО
-Gl_
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Таб\и1|а 4
Контрольные равномерно распределенные нагрузки "Рпр" в кгс/м2 и контрольные прогибы от кратковременной нагрузки 

Л *  в см. и отношение прогиба от длительной нагрузки к предельно допустимому прогибу для оценки местности плит при возрасте бетона к моменту испытания в сутках
Контрольные 
равномерно рас пределенные

3 7 14 28 100
оценки прочнос-j 
ти плит *в кгс/и

Р ПР. 3 К РАТ.
Зялчт.

Ш Р ПР. j  КРАТ.
Л̂лит
Ш Р п р . flCPAT. № P op. i>PAT.

*длиг.
Ш Рпр. i  КРАТ. Ш  _ кПРЧ С-И * HfU С f f>

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15 16 17 18

ПРС56.15-ШУТ 320 0,438 0,310 320 0,535 0,310 321 0,418 0,296 328,0 0,406 0,288 320 0,396 0,281 576 ?04
ПРС56.15-бА1УТ-(1,2) 508 0,628 0,560 503 0,624 0,556 511 0,612 0,543 516 0,599 0,529 500 0,463 0,717 828 992

ПРС56Л5-ЮА1УТ 870 0,928 0,840 860 0,904 0,826 872 0,795 0,734 881 0,771 0,709 850 0,425 0,878 1318 1552

ПРС56.15-16А1УТ 1455 1,222 1,333 1432 0,945 1,214 1433 0,944 1,148 1421 0,913 1,087 1350 0,838 1,004 2018 2352

ПРС56Л5-4А1УП 320 0,507 0,359 . _ 327 0,478 0,339 320 0,466 0,331 550 666 _
ПРС5б.15-бА1УП-(1,2) 508 1,597 0,283 - - - - - - 516 0,746 0,529 500 0,692 0,596 802 954

ПРС56.15-ЮА1УП 898 1,414 1,019 - - _ _ _ _ 892 1,213 0,913 850 1,094 0,793 1292 1514

ПРС56Л5-16А1УП 1350 1,249 1,292 — 1379 1,221 1,175 1350 1,139 1,104 1992 2314
ПРС56Л5-4АтУТ 320 0,369 0,261 320 0,368 0,261 320 0,349 0,247 325 0,337 0,239 320 0,331 0,235 57 б 704
ПРС56Л5-бАтУТ-0,2) 500 0,535 0,379 500 0,535 0,379 500 0,507 0,359 508 0,493 0,349 500 0,484 0,343 828 992

ПРС56Л5-ЮАТУТ 866 0,944 0,830 856 0,921 0,818 868 0,876 0,785 878 0,791 0,706 850 0,761 0,684 1318 1552_

ПРС56Л5-16АТУТ 1435 1,571 1,326 1416 1,535 1,302 1420 1,446 1,234 1410 1,354 1,162 1350 0,972 0,997 2018 2352
ПРС56Л5-4АтУП 320 0,475 0,336 - - - - - - 326 0,447 0,317 320 0,Д38 0,310 ЬЬО 666
ПРС56.15-6АтУП-(^2) 500 0,701 0,497 - - - - - - 511 0,665 0,472 500 0,650 0,461 802 954
ПРС56Л5-ЮАТУ П 874 1,409 1,018 - - - - - - 882 1,172 0,843 850 1,114 0,806 1292 1514
ПРС56Л5-16АТУ П 1470 2,854 1,632 - - - - - - 1426 2,623 1,648 1350 2,038 1,402 1992 2314

S- дана с учетом выгиба.I. Величина
2; Отношения / $лит, за вычетом, выгиба к f  предельному [ f ]  для всех плит 

составляет менее 0,85.
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4.9. Плиты для установки вентиляционных шахт с дефлекторами, 

зонтами и крышными вентиляторами имеют в продольных ребрах спе

циальные закладные детали МН4 для креплений к ним балочной клетки 
для установки сборных железобетонных "стаканов". Примеры решения 

и установки балочной клетки даны н а  0000Т0 лист 10,11.

Крепление стакана приведено на 0000Т0 лист 12.

5. Указания по приемке, транспортированию, хранению и 

и монтажу плит

5.1. Приемка плит должна производиться в соответствии с тре

бованиями ГОСТ 13015-75, ГОСТ 8829-77 и рабочих чертежей.

5.2. Транспортирование и хранение плит производится в гори

зонтальном (рабочем) положении.

5.3. Подъем плит следует производить таким образом, чтобы 
нагрузка от собственной массы плит распределялась равномерно 
между четырьмя петлями.

5.4. Плиты должны храниться в штабелях, рассортированные по 
типоразмерам, маркам и партиям^

5.5. При складировании и транспортировке плит прокладки 
устанавливаются в пределах участков, равных 300 мм от торцов 
плит. Прокладки между плитами должны устанавливаться строго 
по вертикали.

5.6. Высота штабеля плит в соответствии со СНиП Ш-4-80 
не должна превышать 2,5 м.

5.7. При транспортировании плит допускается смещение прокладок 
не более чем на 0,5 м  от торцов плит, при этом должна быть соблю

дена вертикальность расположения прокладок.

5.8. При перевозке плит автомобильным транспортом следует 
руководствоваться "Временными указаниями по перевозке унифициро

ванных сборных железобетонных деталей и конструкций промышленно

го строительства автомобильным транспортом". (Стройиздат, 1966г.).

5.9. Перевозку плит железнодорожным транспортом следует произ

водить в соответствии с требованиями "1^ководства по перевозке 

железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железобетон

ных конструкций промышленного и жилищного строительства" (Строй

издат, 1967 г.).

5.10. Монтаж плит производится в соответствии с требованиями 

главы СНиП Ш-16-80 "Бетонные и железобетонные конструкции сборные *

— i
Лист

s
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Примеры решений плит с отверстиями для пропуска вертикальных коммуникаций

Деталь плана /

Т '

/. Положение и размеры отверстии для пропуска вертикальных 
коммуникаций определяются В конкретном проекте.

2 Ь случае необходимости устройство отверстий размером 
‘ 860 х /800 мм сетки сч~ с7  Вырезаются по месту.

По краю отверстия укладываются стержни Ф ЮАШ.
3. При отВерстиях меньших размеров, сетки полок плит Вырезаются 

по местуt а по контуру отверстии устанавливаются 
дополнительные сетки (см.оетааь плана { на данном листе). /.041-f - 6.4. 0000ТО

Вист
3

/7  #33 /£>



Устаноёка 5алойной сетки /?од сборнб/и железобетонной ста хан d= на плите похрЬ/тип

2 - 2
**/•70

Цзготоёленце балоинои клетки производить 

б соотоетстёии с СИ и flJ-8. 3~72 и СИ393-78.

Ш ёф >*ух к2 ‘У .гЛ -i Ъ УХ.-У.А'У. Хр;2

* 0 * 1 - 1 8  k  D D P 0 7 D

/7#1 ?



iДе
дл

ис
б и

 Sa
/rt

a 
\8

зйм
, и

н£
л/*



Крепление стакана к  п л а т е  ла н ^ б /ти я  [пример реш ения)  _

К -

Уста но fact крб/шнб/сс
SeWUJJ/l/TtfijDOfj 30НЛ70/ и  u C l"' I 
десьл е к  т с р о б  Услсбно н е  i

л о х а з а н я  1 т

Ж. 8, ригелЬ
Ъ/тия с б ^а -4

См. примечание /?.3£

z

0 '\1
1
\

М -- Г-5
-К -

Z

z

н -

СдорнЫй железобетонной стакан, лррдназно ченнЗ/й для окаймле- 
ни я отверстии § матах покрЬ/тий для пропуска бгнтшлхт 
с десрлектороми и зонтами, принимается по серии /, ¥$¥-£7.
Прим вр решения крепления с сорного ж, 5. стакана к  плате 
покрытия разработан щ для стакана СБУА-J }  С57Я-1 - 

Сборку стальной обой мд/ под стакан и при о арку закладнЬ/х 
деталей стакана к обойме производить В соотбетстбии 
с нормами проектирована Я сталбных конструкций 
С Ниf!£‘6.3*72 и„ инструкции по сборке соединений арма/пурд/ 
и закладных деталей железобетонных конструкций " СНЗВЗ -  78 . 

lj. болтЫ б стакане предусмотрены для крепления трубы дефлектора 
б  Устанобка цент робе >кнЬ/х и осе fa x  крЫшнЬ/х бентилятороВ 

У У б, 6 производится по серии !,У 6$-7 ; у  cm оно fact 
дерлект ороб или зон  то б  про и убедит ся па серии  / , У34т32, 

6. СталЬнЬ/е элементы В местах мента ясной сба&ки 
noKpbimbn антикорро зионнЬ/м сост авом б  саитоетстбии 
с тредабаниямс/ ГС/У и /7 II- £3  -  73.

I. O bi -  / . ВЛ . ООООТО 12
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Пример рстаноПни / ппи/пе Рапомни/неньшх занпаПне/х Пе/пахеи P///S 
при решении знании си сПязеПси схемах Парнаса
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В скобках
Ш Л й М !Х

Н о м е  н  к  м  а  т  у  р  а

г — Чч

L
1 / 0600 1
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9 7 7 0 / 7 7 6 /
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/ 7 /7 0 /7 7 6 /  
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| Обозначение Наименование

/ 2осуд apcmS еннЗ/е документы
г СНаЛ i -27-75 ВеюоннЫе и железобетонные
3 конструкции .
h СНиЛ $ - 4-73 техника безопасности /
s строи т  ем Уст fa .
6 РукоВодстВо по технологии
7
s

изготоВления предВарителбно
напрянсеннб/х ж  еле зобе/поннб/х

в конструкции .
JO СНЗ/5 - 65 Инструкция по м онтажу
tl сВорнб/х жетезоВетоннб/ос
/2 конструкции промб/шленнЫх
13 Здании и сооружении
tk СИ333-78 —

инструкция по с Варке с седи-
ts нении армагпнрЬ/ и закладнб/х
/6 деталей железоВетоннб/х
17 конструкции ,
ft СИ 313 -65* Инструкция по технологии
IS изготоВленин и УстаноВкисталШ/х
го закладнб/х деталей В сборных

!
l
1ij
i
I

21 железобетонных и Be тон нд/х избе мяк
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г а ел? о и арматуре из e/n/jju x/iaccof

Cm aM  ГС с  Г  S 7 S /-8 / Столб /O ff 4 -7 / ГОСГ$7С/- в) ГОСТ6727-60
UfnoPC

ГОСТ380-7/* ГОС7S 7!/-8/
J/млЗм/Гласса Д ё класса f r l Класса Д ё /Гласса Вр1 Класса с 38/яз Класса Д ё ХмассаД!
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Ото

0 , мм Ммого ф, мм ф, мм
lLmt>?c

/Jpotpuj?6 ф, ММ
Итого

фмм
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итога
/?/Т S ri/6 /2 /9 /S' /8 /0 /2 / е /S S S 3 4 5 L//0*

70*# 5-8 Итого
6 /0 /9 /2

PPCS6/5-4t 70 /0,0 по /9,0 к о 9,/ 9 ,/ 5,5 /0,8 0,7 /7,0 2/,/ 3,5 3,6
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7 /
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/,7
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I 1 1 Обозначение Наименобание
Кол. на исполн. 1.041 -1.6.4.юоо Приме чание

— 01 02 03 OH 05 06 07- 08 09 10 и 12 13 14 IS 16 /7 18
Документация

12 1.041-1. $.ч. юоо с Б СЬоро4ный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
и 1.041-1.6.4. оооою Техническое описание X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
и 1.041-1.6. 4. 0000 В4 Ведомость ссылочных док X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1.041-1.6.4. ОООО ВСТ Выборка стали X X X X X X X X X X X X X X X X X X \/

X \

Сборочные единицы

И / Ш/-/.&.Ч. /О/О Каркас плоский КР1 ч У 4 4 4 У У 4 У У У У У У 4 У У 4 4
11 2 1.04/-1.6.4. 1020 Сетка арматурная С! 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
// 3 /.ОЧ/-/.6.Ч. юзо Сетка арматурная CZ 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

- О! Сетка арматурная СЗ 2 2 2
// 4 1.041-1.6.4. 1040 Сетка арматурная С4 3 3 3 3

- 01 Сетка арматурная С5 3 3 3 3 3 3 3 3 3
-02 Сетка арматурная С6 3 3 3
-03 Сетка арматурная С 7 3 3 3

// 5 1.041-1.8.4. 1050 Сетка арматурная С8 1 1 1

-01 Сетка арматурная С9 l 1 /
И 6 1.041-1.6.4. Ю60 Изделие закладное МШт 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

-02 Изделие закладное НН2т 2 2 2
-04 изделие закладноеМНЗт 2 2 2

// 7 1.041-1.6.4. 1060' 01 Изделие закладное MHltl 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

-03 Изделие закладное МН2Н 2 2 2
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ПроВерцл Бочарова
ст. инж. Воронова MJxkL
гл.инжм валенкоВо
ШШК2 кодыш Ш 4 -

1 .0 4 1 -1 .6 .4. ю о о

Плита ребристая 
сбязебая 

1 4 9 0 *  5 6 5 0  м м

Стадия Лист Листов

ЦНИИПРОМЗДАНИИГ. MocFgQ
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/ / 7 4 .0 9 1 - 1 8 .6 . ( 0 6 0 - 0 5 Ш О м и е  з а м т а З н о е м З н 2 2 2

/ / 8 ( .0 6 4 -  4 ,8 .6 .  ( 0 7 0 и зО га ш е за м м а З н а е  М О 6 6 6 6 6

Л е т а м и

/ / 9 ( 0 4 ( - ( . 8 . 6  ( 0 0 4 - 0 6 Ст ерж ень н а п р я га ем о й С гн 5 8 2 г 2 2 2 2 2 2

- 0 0 С т ерж ен ь н а п р я га ем о й С гн  / 2

- 0 $ С ш рж енО  н ап рягаем Ь ш С гн /о 2 2 2 2 2 2

- 0 8 С т ер ж ен ь н ап р я еаем Ь /й О Ш 2

- 0 3 \ 1 1. 2

- 0 / С т р ж ен Ь  т м т м Ш ' О т 2

f f ] /0 / . 0 6 4  -  ( . S .O .m i - 0 6 С т ерЖ ен Ь  н ап р р гаем Ь /и С м з 2

- o s С т ер ж ен Ь  н ап рлгаем Ь /и С гн т 2

- 0 8 С т ер ш Ь н а п р р га ем Ь /и С гн З 2

- 0 3 С т ерж ень н а п р я г а е м  С гн  0 2

-D O С т ерж ень н а п р я за  ем Ь/ i С гн / 2

H / / ( o 6 ( - ( . 8 . 6 . ( o o i - 0 ( С т ер ж ен ь н ап р я гаем Ь ш С Ш 2 2

- 0 0 С т ер ж ен ь н а п р я г а е м о й  Сгн/ 2

~ 08 С т ер ж ен ь н а  п оя  г  аем Ь ш  С гн З 2

- o s С т ер ж ен ь  н т т е н Ш м 2

H Ш (.0 61 - 4  8 . 6 . (00 !  - 0 3 С т ер ж ен ь  н о п р я еа ем Ь /й М С

-O f С т ер ж ен ь  н ап рнеаеп Ь ш С т нг 2 г г

______________ _ ' 0 6 С т ер ж ен Ь  н ап р я га  ем Ь /и С гн $ г 2

-DO С т ерЖ ен Ь  н т р е т Ь / и Ш г 2 2

-0 9 ! 1 f £ 2
—

2
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I Обозначение Наименование
Ко/t. на исполн. /, Olf-1. S. 4. /ООО-

Примечания- 01 02 03 0* 05 06 07 08 09 10 11 12 13 п 15 15 17 /8
Материал

Бетон f у  =2 5оокг/м з)
ГОСТ 7U73-76

М арки зоо 1.0 м 3
Марки 350 10 1,0 10 1,0 10 10 1.0 м 3
Марки Ш 1,0 10 м 3
Марки 450 и и М3

Н ш н О 'г.гш хг/м З )
ГОСГ7073-7е

Марки 300 10 10 10 1.0 м 3
Марки 350 1,0 10 м 3
Марки 400 1.0 м 3

—

М Ы -1.6. к 1000
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Д е т а л и

// 3 1 .0 k i -  1. S .k .1 0 0 1  - 0 9 С т ерж ень н а п р я г а е м  Cm  10 в В 2

- 08 С т ерж ен ь н а п р я г а в М  С гн д 2

- 0 6 С т ерж ен ь н а п р т е М С г н ? 2

и 10 I . O k l - l J . k . l O O l  - 0 9

1.1

2

11 11 l o k i - i . t . i i .  l o o t  - o s С т ер ж ен ь  н ы р й ш н М  С гн9 2
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// 12 i . o k h f . g . i / . / o o f  - o s 1 1 в 2 2 2

- O f О т е р о к Ш м й р т а Ш б н /! 2

Материм
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м а р к и  Ш 1 0 м*
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Обозначение Наименование П рим еча
ние

S i 1 . 0 4 1 - 1 . S - 4 .  i o n Стержень
Р Ь Й Ш  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1

L = /зоо мм 1,03 кг
64 {.04! '{ .8 .4 . 101Z Стержень

Ф 5 6 р 1  ГОСТ6 7 2 7 ' 8 0

^  = / 5 0  М М 0 ,1 7  К Г

L 0 4 I - I . S . 4 .  /О! О

Стадия\ М асса МасштоБ

инженер
Баранова
Матросова

Каркас плоский
к р /

/ Л кг

Аист | л и с т о в  1 
------ 1 -Г.'Ст.инж.

Глинжпр.
Б о ч а р о в а

Ш Ш Ш
В ален M ia  
К а д ы ш
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1 1 1
Обозначение Наименование 4

Приме
чание

Стержни <j> ЧВр!
П7СГ6727S0

$4 / /.0Ч1-/.8.Ч. 102/ l  =5400 мм * Щ  кг

"64 Z 1.041-1. В. У. lozz 1 =580 ММ 5 7 3 . 2 7  К Г

—

Проверил 
Инженер 
ст. инж. 
гл м н ж м

Бара нова 
Матросова 1/5ш
Бочарова 
в а л е н  н о в а

l .O H I-I.S .H . tozo

С о т к а  а р м а т у р н а я  

С !

Стадия Н а с с о масш т аб

Р S p / K i

Л ист  1 л и с т о к  /
ц н ю то гш н и и
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69 / /.a t/-/ f.t. /a t/ 0J Z =2000/7/7 4 0, Маг
S9 2 /.of/-/ f t .  /o44 pjr Z =//00/7/7 10 /81/гг

/04/-/. £4. /040-03/сД 3JS*r
Д6/770/71/

С/Т76/7Ж//0 /Г/7&СС& S//Z
rac7а/27-aa

6 9 / /.of/-/. £4. /о4з 04 £  =2000/7/7 ь 0,78 *
6 9 2 /.at/-/, f t . /at# /6 =//Sc?/7/7 /3 2/30/гг

(//<№/#<&
О/.ШЖ

Cp/ro/ro&y
/̂ Q'/7?QO£//7
Govcf/oo&t

<2 3 o /7 / / /A r o fo  
A c H ? 6 7 t//

^ 4 -s s l

/ a t / - /  f  t  /at/7
C/Q0i/j\j7oC/77 \/700/770#

Се/77/r a  а /??гс7/7гу 0//ая /

ЦНИИГ1Р0МЗДЯНИЙ
у 9fi ? 4
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Се/она арматурная 
СЗорочнбш чертеж

СтаШ Моссе Масштаб

Р
См. _

/пабл.М е т £рмакоЗо
инженер Латтн Ласт ! Лис & с £ { ”*
Сю. UHJY. Sowpofc

P f H Nr/LMJf. ЗаншеЗс
-Ч и т е КоЗбсш
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L
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Мозначение Марка мтм
е,
мм

Массакг
/. 041-1. £. Ч. ioso С8 620 160 1,32

-01 сз 920 Чао ш

Обозначение Н а и м ен о в а н и е Ное
Приме
чание

5Н

M t i - z l u o s o f c s ) /.32кг

t.OUf-I.Sp ftst
Стержни фбЯщ
ГОСТS7SI-SIL -• Б20»м 1.1кг

S.k M ii-i-S . 4 mss U : 2SDmm P,22*r

/. out- / .1 0 . m s - e i r a ) i.SSxr

U 4 i - i  /. о t o s з
Стержни Ф G/t в
ГОСТ S78f-B/ 1-920MM 163*.

I.Qljl -1 .6 . к io $ 2 L ~ 2 5 0 mm 0 . 2 2 к г

w  
и н ж е н ер
On. (state.

& т *Ф
Латт н
S o u a p o f d

l  o t  1- 1. $ .h . to s s

Сетка арматурная. 
С5орочн6/й чертеж р

/ Г .
и М

/па$л. —

Л и с т  I Л и с т а .f  /

ЦНМНПРОИЗДнННЙ
г. tf<3C<£ti



Ьч

1 I 1
О б о з н а ч е н и е И а и н е м о б а н и е

1
Приме
чание

Документация

1 . 0 4 1 - 1 .8 .Ч .  /о е о  с в С б о р о ч н ы й  черт еж

1 .0 4 1 -1 . 6 .4 . 1 0 6 0 (МИ 1т) 2 , 4 3 к г

Летали
ВЦ I 1 . 0 4 1 - 1 .8 .4 .  100 1 Уголок 1,0110* j  Г°ост вяо I f

£  = 8 0  н м

__
/ 0 , 8 7 к г

БЦ Z 1 . 0 4 I - / . S 4 .  / о  s  г
ппапгп 8 * 8 0 ГОСТ/ 0 3 -7S 
Полоса C3S/23 ГОСТ380-71*

1  - П О  ММ ~ т _ 0 ,9 0  к г

Ст ерж ни

БЦ 3 1 .0 4 1 -1 .8 .4 .  1 0 6 3 ф 8 А Щ  ГОСТ5781-8!р200М М Z О,/6 КГ

Б ± ч _ 1 .0 4 1 -1 .8 .4 .  1 0 6 4 фЮАЩ Г О С Т Ш 'ё /  X--350HH г О .цзкг

БЦ 5 1 .0 4 1 -1 .8 .4 . М 6 5 ф !2 Я 1  ГОСТ 5781‘8 / р Ч Ю н п 1 0 ,3 7  к г

1.041- /. 8 .4 -1 0 6 0 -0 1 (ИН1 и)

[ Т о ж е ,  что и  для б а з о в о г о  и с п о л н е н и я  \

l.0 4 l-l .8 .4 .l0 6 0 -0 2 fM H 2 r , 2 ,8 2  к г
“

Л е т а л и

Б1 ± _ 1 .0 4 1 - 1 .8 .4 .  1061
U.. ПОЯ 70* 8 ГОСТ8510- 72 
ОГ0А0К с 38123 ГОСТ3 8 0 - 71*

£  - 8 0  ММ ~ Г 0 ,8 7 К Г

"В 9 т 1.041-1 . В. 4. / 0 6 2
ГГп+пгп Б*80  ГОСТ юз-76 
nOflOCQ с 38/23 Г0СТ380-7!Л

1  = /80 НМ ~ г 0 ,9 0  к г

1 .0 4 1 - 1  8 . 4  1 0 6 0

м ВочароВа

и з д е л и е  з а к л а д н о е

\Стади8\Лист 1Листов 1
I Чик/jli. Р Матросова \ Р  / 2  1
Cl. и н * ЬаоаиоВо ,

ЦНИИПРОМЗДАННЙталиюw Волен ко Во
шотнк•2 к о д ь ш W s > \ . :__

1
к*

141
Обозначение Иаименобание 1

Приме
чание

Стержни
БЯ 3 1041-1.8.4. 1066 ф 10Й Щ ГОСТ 1781-8!t е-гоопм 2 0,25 кг
БЦ ч 1.041-1.8.4. 1064 Ф/ОЛП] гостЛ78/-8/ i--350Mtf 2 0,43 кг
ВЦ 5 1.041-1.8.4. 1065 ф!2й1 ГОС15181-818-420НМ / 0,37 КГ

1.041-1.8.4.юбо-оз(пнги>

Тож е , что и для ucn. -  02

/.04!- /. В. Ч. ЮбО-ОЧ(МНЗт) 2,89 кг
Летали

БЦ 1 1.041-1.8.4. 1061
If_____ПОх 70x8 ГОСТ 8510 '7 2
JIVADK с 38/23 ГОСТ3 20 -71 *
£  -  80 мм / 0,87 кт

БЧ Z 1.041-1.8.4. 106Z 8 * 8 0  ГОСТ /03- 76 
ии/шш c 3 g / 2 3  ГОСТ380-71*

1 -180 НМ I 0,90 кг

Стержни
БЧ 3 1.041-1.8.4. 1063 Ф8Й Щ ГОСТ5781-81 Сгоомн Ч 0,32 кг

БЧ ч 1.041-/.8.4. 1064 ф 10 О 111 ГОСТ5781-81 , Ш т г 0,43 КГ
БЧ 5 ЮЧ1 -I. S. Ч. / 065 ФИШ ГОСТ5181-81,1'- 420мм / 0,37 к г

1.041-1.5 .4.1060-05[ПНЗи)

Тож е , что и для  и сп .-О Ч

Аист
1.041-1.0.4. 1060 2

/7*33 J /
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Рис.2
остальное см. Рис. /

С й а р к а  р у ч н а я  з л е н /п р и З н е о б а н

О б о з н а ч е н и е М арри Р и с . М е т

к г

и н е л .  т о М М г 1 2 ,7 3

- 0 1 т * 1 2 ,7 3

- 0 2 Ш г 1 2 ,8 2

- 0 3 Ш е / 2 ,8 2

- 0 4 m s r 2 £ .3 3

- o s М НЗи 2 2 ,3 8

> боткоба

L 341-1.6.4. 10sac5

Изделие закладное. 
Сдорочнб/й чертеж

\СтсШ\ Mecca \Масш/паЪ
См- 

m efa.

i
1% а Обозначение ftcm e# o fn /tite Ш - I

t
 

1
1

он 1 1.041-1.6.4. 1071 660x70x8ГОСТ8510-7^
*ш о/( гЗ т Т 7ёст Ш *7*

L * 2 0 0 мм 1 1 б 4 *г
Ст ерж ни Ф М р ё
ГОСТ S 7 S 1 -81

8,4 2 1 0 4 1 -1 .6 .4 . 1073 L z 180мм 2 0,22к г

88 3 Ю Н -1.6.4. 1073 L - 280мм 2 0,82кгR

U4l-1.6.4, 1070

ш ш ш ш ш ш
тттш т ш м
Ш Ш М Ш Ш Ж

Изделие закладное 
мн4

С/пвШмесса МвсштеО

р е,£1«

Лист ШсемО /

ПНИИПРОШШНИЙ^ г. М9бк1а
/ 7 & 3 3 ?/
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О бозначение Йорка ф
нм

Масса
к г

М атериал

1.041 - / .  $.4. 1001 С тн / 18 // ,3  _
Сталь класса А (г-01 Стн 2 16

5650
8,9

-02 СтнЭ / У 6,8 ГОСТ578h i !

- 03 Стн У / 2 5,0

- 04 Стн 5 10 5,5

- 0 5 Стн 6 18 11,3

‘ 06 Стн 7 16 8,9 Сталь кла ссов
- 07 Стн 8 14 5650 6,8 ГОСТ 10884-81

-0 8 Стн 9 12 S j T

-09 Стн 10 10 3,5

Алино предварительно напрягаемой арматуры JL указана теоретическая. 
Действительную длину принимать в зависимости от способа натя
жения и конструкции захватных приспособлений.

Проверил Порхал и но.
От. инж. Бочарова
Гл.инжм

■1

Нач.отш Кодыш

1 . 0 4 1 - 1 , 6  Л  ! ООО/

Стержень
Надия Лист Листов

р /
напрягаемый ЦНИИПРОМЗЦЯНИЙ

г. MockBq

Серия 1.041-1

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

