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Об о зн ачен и е HAUMEH06AHUE СТА

1041.1-2. 6 0.0.00.0 Содержание 2
1.041.1-2.6 O.O.OOOTO Техническое описание 4
1041.1-2.6 O.Q.QO.OMU Но м енклатура  изделии И
4.0411-2.6 10.00.0 Плита сантехническая прс 26.I5-4T 

ПРС 2615-4П 
ПРС26 15-6Т 
ПРС 2615-6П 
ПРС 26.15-ЮТ 
ПРС 2615-ЮП 
ПРС 26 15-12,5Т 
ПРС 2615 -12,5П 
ПРС 26-1S-16T 
ПРС 26-16-46П

14

14)41.1-2 6 2.04)0.0 Плита сантехническая прс 5615-4аж т 
nPC56.lS-4AHn 
ПРС 564S -4АтТТ 
ПРС 5615-4АтТП 
ПРС 56.1S-6AITT 
ПРС 5615-6 АЖП 
ПРС 5615-ЮАПТ 
ПРС5615-10ЛЖП

17

ПРС 56 15-40АтГТ 
ПРС S6.15 -10Ат*ЕП 
ПРС 56.15-16 MET 
ПРС 5615 -16А1ЕП 
ПРС 56.15 -16АТГГ  
ПРС 5Б.15-16ЛТТП

1.041.1-2.4 4.0.00 0 Плита сантехническая прс 63.15-4МЕТ 
ПРС 68.45 -4 AIT П 
ПК 6815-4АтТТ 
ПРС 68 15-4АтГП 
ПК 6815-6 АЖТ 
ПК 6815 -  6 АЖ П

22

Обозначение Haum ehoeah ue Ст р .

1 0 4 1 . 1 - 2 . 6  4 .0 .0 0 .0

1041.1- 2.6 0.0.00.0 В
1041.1- 2.6 0.1.00.0

1.041-1-2.6 01.00.0 С Б 

10411-2. О 0.2.00.0 

10414-2.6 0 2.00. ОСБ

1.041.1- 2.6 0.3 00 0

1041.1- 2.6 0.6.00006

ПЛИТА САНТЕХНИЧЕСКАЯ

П К  6 8  1 5 -  6 А т Т Т  
ПРО 68*15- 6 АтТП  
ПРС 68 15- 6 А Н Т  
ПРС 6815- 8АШП 
ПРС 6815- 8Ат Г Т  
ПРС 08 15- 8 АтТП 
ПРС 68-15- ЮАПГ Г 
ПРС 68 15-ЮАНИ! 
ПРС 68 15-ЮЛтТТ 
ПРС 68 <5- ЮАтГЯ 
ПРС 68.15-12.5АШТ 
ПРС 68.l5-12f5Affn 
ПРС 68 15-12.5АтГТ 
ПРС 88-15- 42,5 ArYH 
ПРС 86.15- 4АВГТ 
ПРС 86 1S- 4АШП 
ПРС 86 15-4Ат Г Т  
ПРС 86 15-4Ат ТП  
ПРС 86 15- 6А Н Т  
ПРС 86-15- БАПГП 
ПРС 8615- БАтТТ 
ПРС 86-15- 6АтТП 
ПРС 86-15-8 АВГТ 
ПРС 86 15-8 АЖ П

УЗЛЫ (1,2,3,4,5).
Каркас пространсткенныи кп (КП1,
КП 2, КП 3, (СП 4).
Каркас пространстбенньш КП (КП1, 
КП2, КПЗ,КП4). Сборочный чертёж 
Каркас прострлнстбЕнный КП (K n S, 
КП6,КП7,КП8;.
Каркас пространственный КП (КП5, 
КП6,КП7,КПЕ)* СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ.
Каркас пространственный КП (кпв, 
КП10.КП11, КП 12,КП 13, КП 14).
Каркас ПРострлнствЕиный кп(кпэ, 
кто, кпи, кП12,кп13, кт4). Сборочный 
чертёж.

26
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ОБОЗНАЧЕНИЕ HAU М ЕИ 06 АННЕ Стр .

1.041-1-2.6 0.4.00.0 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  КП (КП 15, 
КП16, КП17, КП 18).

зв

1.041.1-2.6 0.400 О СБ Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  КП (кп  15, 
кп1б ,кп1 7 ,кп  is )  Сбором н ы и  ч ер теж

1041-1-2.6 0.0.01.0 Ка р к а с  плоский КР(кр1,кР2,
К Р З ,К Р 4 ).

33

1.0414-2.6 0.0.010СБ Ка р к а с  п л о с к и й  к р ( к р * , к р 2 , 
К Р З ,К Р 4 )-С б о р о ч н ы й  ч е р т ё ж -

40

1.0414-2-6 0-0.02.0 Ка р к а с  п л о с к и й  кр 5.
(.ОАи-1. в о.о.ог.о Ка р к а с  п л о с к и й  к р ( к р б ,К Р 7 г КР8, 41

(.044 1 -2 .6  0.0.03.0СБ
к р в ) .
Ка р к а с  плоский КР (КРБ,КР7, КР8, 
крэ) .  Сборочны й  ч е р т ё ж

42

1.041.1-2. 6 0.0.04.0 Ка р к а с  плоский Кр ( к р ю , k p h , k p i2,
KP13,KP14,KP15).

43

1J041.1-2.6 0.0.04.0 СБ Кар ка с  плоский К Р (К Р Ю ,К Р «, КР12, 
КР13, КР14, КР1$).СБОРОЧНЫЙ ч е р т е ж

1,041.1-2.6 0.0.05.0 

1-041.1-2.6 0 0 0 5 .ОСБ

Ка р к а с  плоский КР(кР1б ,к р1Т , КР18, 
КР16).

44

КАРКАС плоский КР(КР!6, КР17,КР1В, 
К рю ).С борочный ч е р тё ж -

45

1-041.1-2.6 О-ООБО Каркас плоский KP2Q
1.041.1-2. 6- 0 0.07.0 Се т к а  С1 46

в 1041.1-2. 6. 0.0,03.0 С2
1.041.1-2. 6 0.0.00 0 СЗ 47
1041.1-2. 6 0.6.10.0 Се т к а  с (С 4 ,С 5 ,С 6 ,С 7 )
1-041.1-2. 6 0.0.10.0С6 Се т к а  С (С 4 ,С 5 ,С 6 ,С 7 ). Сб о р о ч н ы й  

ч е р т ё ж .
48

1-0411-2. 6 0.0.110 Се т к а  С (С8 ,сз,С10 ,Си).
1041.1-2. 6 0.041 QCS Се т к а  С (с 8 ,с8 ,с ю , с и ) .  с б о р о ч н ы й  

ч е р т ё ж .
48

| 1 0 4 -t . t - г .  в  йо.ао.о j1̂

Форм ат А 4

ОБОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Стр.

1 .044 .4 - 2 . 6  0 0 1 2 . 0
1.041.4- 2 .6  0 012.0 СБ

10411-2-6 0 013 0 
10411-2. 6 0.0.13.0СБ

СЕТКА С ( C12,C13,C14,C1S). 
tETKA Of 012,013,014,015). СБОРОЧНЫЙ 
ЧЕРТЁЖ
Се т к а  о (С 1 6 ,С 1 7 ).
Се т к а  с fci6 ,ti7 j. Обором иый ч е р 

т ё ж .

50

51

10411-2 6 0 0.14.0 
1041.1-2. 6 0 0.15 0 
1 041.1-2. 6 0.0.00.1

игДЕЛиЕ ЗАКЛАДНОЕ MH4 
ИЗДЕЛИЕ з а к л а д н о е  МИ 2
Пе т л я  о т р о п о &ом н ая  с п ( с т , с п 2.

1D411-2. О.ООО.ОРС

СПЗ).
Ведомость расхода отаац иа эле-

53
5 4

1.041.1-2. 6 0.0.00 0 РМ
МЕНТ, КГ

Вед о м о сть  рас хо д а  с та л и  ц е м е н т а  и
и н е р т н ы х  м а т е р и а л о в  н а  ИЗДЕЛИЕ

59
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86ЩА1 ЧАСТЬ

4 .1  Выпуске серне 1.044.4-1 содержит радвчис нерткмнребрис
тых сантехнических iuui перекрытий, запрасктиро&анпых изтвшедагв к 
дегккгв deTiHOB, яреяш яачеяяы х для примевенця t  иаиияк с неагрес
сивной сревой р обычных условиях строительства.

(.1 йомеиштура шит включает a jceoa изделия дливаа 1ббОмм, 
KStNH.ttsoHM и 1650 им, Ширака плит 1440 им.

Сантехнические влиты уставшиваютсв яри необходимости оро- 
идска в е р ти ш ьн н х  ctoskoi м мнткорвевь.а также д м  размещения 
сантехнических к о н м т м ц и н .

U .  Нагрузки иа питы  Оса учета собственного аеса приведены 8 
табл. 1.

Н о р м а т и в н а я  р а с п р е д е л е н н а я  u a m m  о г  ш ш е н н о г о  в е с а  п л и т  

п р и в е д е н а  ь  т а к л  2 . К о э ф ф и ц и е н т  п т р е г т н н  к р и н х т  р а в н и н  4 , 4 .

Таблица I
Нагрузки кге/м *
Расчетная 400 еоо 800 <000 < ш <600
Нормативная 340 S00 т 880 <080 43SO
Алительноясйств. 
часть норм нагр. <90 310 550 730 930 <930
Кратковрем. часть 
и о р н .и агр щ ц т 120 <90 420 <90 <90

Таблица 1

Длина плиты пи Нормативный собственный вес влит, кге/м*
нз тяжелого оетона из легкого бетона

96S0 379 194
S6S0 343 962
6850 363 179
8650 388 272

U .  Слиты рассчитаны а соответствии ав C lift 1-11-75  как м д  
струкуии З-ей категории трещиностои'кости. Ребра п и т  рассчитаны как 
■ариирио опертые балки; полка-как влита, защемленная о ребро, на соот
ветствующую равномерно распределенную нагрузку. Усе «литы и « я з е - 
вые панели рассчитаны на восприятие горизонтальных растягивающих уси
лий J M  те .

1 .5. Марка плит состоит из буквеями-цифровых групп, которые р  
делаю т» дефисом.например,ЯРС 5б.45-бЛт!Г. буквенный индекс первой 
группы означает тип конструкции.
Я РС -плита ребристая сантехническая.
Ilutppu, стоящие после буквенного инаекса,вбвзначаюгвкругленные разме-
(ы длины и ширины .конструкции одеципетрае. 

торая группа норки характеризует величину раечетиой нагрузки в сот
нях килограммов на квадратный метр, класс стали напрягаемой армату
ры, вид бетона: Т -тяж елы й бетон.U- бетой па пористые заполнителях.

4.6. марки плит проставляются па чергешах и спецификацию ярд 
екта , * заказах заводом-нзгоговителем а на изделиях. Каждая изгош- 
денная панель должна иметь маркировку согласно гос! 430(6.1-81.

4.7. Предел огнестойкости панелей яе нише 4,0 часа.
4.6. Уля образования диска перекрытия в п л и т  предусмотрены 

закладные детали, воспринимающие растягивающее усилие И- 5тс.
4.1. Для обеспечения совместной работы смешных длит т р е 

бования звукоизоляции перекрытия,швы между плитами долины выть 
тщательно заполнены бетоном или цементным раствором М100.

1. Технические требования.
2.4. Плиты изготавливаются из тяжелого бетона на пористых за

полнителя! при плотном мелком заполнителе марок по прочности на сила 
тив 2 0 1  ЮО U 400.

гагаI КОНТР
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2 .2  I  качестве крупных пористых заподмителей легкого.бетвна 
■ракеты керамзит,аглвнорит иди шлаковая пемза с объемной насыпной 
иассой гой кг/и1 и крупностью не done то нм.

О качестве никого ш о д н и т ш  для легких бетонов cieoger 
веняимать кзарцевый песок, удовлетворяющий потребностпн ГОСТ Ш6-Т7 
‘ Песок одп строительных работ. Технические р е ш а я !

2.4 . I  качестве п ретарн теш о напрягаемой арматуры принята,: 
- с т а и  стермяеоая горячекатаная периодического профиле масса д - 1» 
М  ГОСТ 5 7 5 Н 2 ;
-  ст а д е  с т е р * н е м »  т ер м и ч еск и  и т е р н о н е х а и и ч е с к и  у п р о ч н ен н а я  пернщи- 

ч к н в п  к ео ф и д »  и д а с с а  Лт !  но ГОСТ 10884- М .
О с м ч а е  е т т е п н я  стерж ней из с и д и  к ш е о д  Л-№ Г А »-1 /д .ввтгк ается  их 

замена с о о н е к п е н и »  с т е р к н я н н  ч з п а д н  к д д се о »  Д г @ г ( А - 1 ) ,  я н е п ц н у  те 
же д ееч и д стн и е  х а р а к т е р н п и к н

Материал сеток и каркасов •  ооыкновеянао арматуриао проволока 
периодического профиля масса 0р1 гост 6727-во и стерший из горяче
катаной арматурной стадп периодического профиля класса Дф (гост 
5711-8?

1 5 . Для монтажных оетгль должна приммятьи горячекатаная
сталь хдасса Д-1 марок 6СтЗвя2о бСтЗпс?. 5 случае, если монтаж 
■лит еохмошея про зимней температуре яиже-40*С, применение петель 
и  стам  марки OCunci не допускается. , .16. Толщина защитного сдоя бетона до низа рабочей арматуры
р оята;*®рГаоки стали м еобш им о заниями, приведенными„о рабочих < 3. Указание по

принимать о соответствии е ям- дертешах конкретного овьекта. изготовлению пдит.
3.4. При изготовлении пдит необходима выполняй требования 

действующих нормативных и инструктивных документов.
X I  Плиты изготавливаются по згрегатио-поточной технологии.
3.3. По начала производства плит завод-изготовитель должая 

разработать технические условия и технологические правила, 
поредедяющив основные способы производства и контродя качества 
пзгвтввденцв изделий.

3.4 . Предварительное напряжение стержневой арматуры произво
дится аасктротерннчсским способом Допускается применение механо-

н

ческого способа натяжения. (еличииы предварителькигв наорямсния 
и усилий натяжения рабочей арматуры приведены я таблице} на л.5Т0

3.5. При натяжении термически упрочненной арматуры электротер
мическим способом должны быть произведены штрольвые испытания 
образцов стержней после злектронагрееа.

3.6. Плоские сварные сетки додмпы изготавливаться с иомоцьв 
контактной точенной электросварка в соответствии с трвбоваииими 
ГОСТ 10922-75. Замена контактной сварки на адектродуговую не допус
кается.

3.?. 5 каркасах адектродуговую сварку производить а соответст
вии с требованиями'инструкции ио сварке соединений арматуры и за
кладных деталей мелезобетонньи конструкций‘(Ш 9 3 -7 8 ).

3 В. Передаточная прочность бетона По назначена в соответст
вии с таблицей? СКиП П-21-75 и принята по таблице з  на в. 5 т о .  
Отпуск напрягаемой арматуры производить плавно) мгновенная пере
дача усилии на бетон не допускается.

3.9. При бетонировании плит особое внимание еледует обратить 
на тщательное заполнение бетоном опорных зон.

4. Указании по испытанию плит.
4.1. испытания и оценка прочности, жесткости и трсщииопойкос- 

те ребристых плит перекрытий производится согласно гост 1529-77.
4 .1  Пеиытаиия проводятся нагружением конструкций яо контро

лируемого предельного гостоянин(ирочности.жесткосто,трещаноаойкоети).
4.3. Схему опирания а загружена конструкций ед р и с .1 .К и ст- 

рукции испытываются в рабочем положении.

S конто, прогиб
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4.4. испытании по прочности.
величины контрольных нагрузок^йГез учета сочтенного веса 

пиит), приведенные в графах 2,3 таблицы испытаний,определены соглас
но п. 2.4.2 гост.88S9-77 с учетом коэффициентах, зависящего от ха
рактера разрушения конструкции и вида бетона.

Прочность конструкции оценивается величиной нагрузки, вызываю
щей одно из состояний,приведенных в п.з.2,1 ГОСТ 8829-77, свидетель
ствующих, что сопротивление конструкции действию зтой нагрузки 
исчерпано. Величины допускаемых отклонении разрушающей нагрузки 
or контрольной,при которой партии конструкций признается годной или 
требует повторного испытания, определяется согласноП3.22ШПВ829-7Г.

4.5. испытания по жесткости.
Величины контрольных нагрузок(без учета собственного веса плит), 

приведенные в графах 4-8 таблицы испытаний,определены согласно 
п.п. ?. 4.3 н 2.4.6 ГОСТ 8829-77. Жесткость конструкций оценивается 
согласно л‘.3.3.< ГОСТ 8829-77 сопоставлением величин nporudoef изм. 
u - f  к с учетом отношениями- . Величины /к  и 
приведены соответственно в графах 3-43 и 14-48 таблицы испытаний. 
Величина допускаемых отклонений прогибов от контрольных, при которых 
л а р ш  конструкций признается годной или требует повторных испыта
ний, определяется согласно ЦП. 3.3.2 U 3.3.3 ГОСТ 8829-77.

/изм. - прогиб, измеренный после выдержки испытываемой конструкции 
под контрольной нагрузкой.

/ к  - контрольный прогиб, равный разности между величиной проги
ба от полной контрольной нагрузки и величиной прогиба от собственно
го веса плит, принимая их кратковременно действующими.

/длит. - прогиб, вычисленный согласно СНиП I]-21-75 от полной 
контрольной нагрузки, принимая ее длительно действующей.

/пред. - предельно допустимый прогиб по табл.2. Снип у-21-75.
4.6. испытания по трещи нестойкости.
Трещиностойкость конструкций 3-й категории оценивается по ши

рине раскрытия трещин. Величины контрольных пагрузок(без учета соб
ственного веса плит),приведенные в графах 4-9 таблицы испытаний,оп
ределены согласно п п .2.4.3 и 2.4.6 гост 8829-77. величина контроль
ной ширины раскрытия трещин Дк,приведенная в графе (9 таблицы испы
таний, определена согласно П. 2.4.7 ГОСТ 8829-77

Партия конструкций признается годной при Дигм < 1  Ак, где 
Ат  - ширина раскрытия трещины,измереинао после выдержки испытыва
емой конструкции под контрольной нагрузкой по проверке трещиностей 
кости;
Ак* контрольная величина раскрытия трещин по табл. 2 ГОСТ 8829-77.

4.7. При испытании плит без предварительного напряжения вели
чины контрольных нагрузвг при испытаниях по проверке жесткости и 
трециностойштц не зависят от времени испытаний. Соответствующие 
величины контрольных нагрузок условно приведены в графе 8 таблицы 
испытаний.

5. Указания по применению плит-

5.4. Плиты допускается применять в условиях постоянного воз
действия температуры д о +50° С и ноомального влажностного режима.

5.2. Подьы плит в конкретно* проекте пронзьолитсх сопостденнен 
Величины тиомеено мшедедеиной нечетном илгтки с месчцей 
способностью плиты, яшлиной в к  мАтке Вслучле.еш  илгтки  отли
чаются от рлшиерно ^определенных ( пштородки, e m u  и тд) иецтет 
Пмизводить проверочный Рлтчет прочности н жесткости плит.
При этой, в зависниопи от приложения местной илгртзкн , должна 
проверяться прочность полок пакт.

5.3. При устройстве отверстий в ребристых плитах в кон
кретных проектах должны быть приведены чертежи этих плит с 
расположением отверстий и расходом арматуры с учетом» обрам
ления. Отверстия могут располагаться в любом месте полки 
плиты. Минимальное расстояние отверстия от поверхности 
ребер должно быть не менее 5сп.

В. Указания пб приемке,транспортированию, 
хранению и монтажу плит,

6.4. Па боковой грани плит должны быть обозначены нссмыза- 
емой краской марка плит, дата изготовления, масса плит в кг, марка
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предприятия - изготовителя и штамп ОТК.
6.2. Приемка плит joamjна производиться I соответствии с ГОСТ 

410Ш*84, ГОСТ В829-77 и рабочими чертешами.
6.3. Транспортирование и хранение пдит производится в горизон

тальном (рабочем) положении.
6.4. Подъем плит следует производить таким образом, что бы на

грузка от собственной массы пдит распределялась равномерно между 
четырьмя петлями.

6.5. Плиты должны храниться в штабелях,рассортированные по ти
поразмерам, маркам и партиям.

6.6. При складывании и транспортировке плит прокладки устанав
ливаются строго по вертикали.

6.7. Высота штабеля плит в соответствии соСНиПН]-М о не 
должна превышать 2,5 м.

6.8. При пеоевозке плицавтомобильным транспортом следует ру- 
ководствоваться гл ав ой  СНмП ы - 4 76, р а н е а «Тр а н с п о р т  п о т в о р с т в о м  
по перевозке Автомобильным т р а н с п о р т о м  с тр ои те льн ых  к о н с т р у к ц и и , 
Стми^лт ,4980т

6. 9. Перевозку плит железнодорожным транспортом следцет 
производить в соответствии с требованиями" ГОСТ 45015.й-8к и „Техничес
ких УСЛОВИИ ПОГРУЗКИ И КРЕПЛЕНИЯ ГРУЗОЪ',' УТВЕРЖДЁННЫХ МПС.

М П  Монтаж плит производится в соответствии с требованиями 
главы СМиП i f l -46-80” Бетонные и железобетонные конструкции сбор
ные. Правила производства и приемки работ”

7
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ТАБЛИЦА 3

ПЕРЕДАТОЧ- ПРЕДВАРИ ДОПУСТИМОЕ ПРЕДВАРИ
ПАЯ ТЕЛЬНОЕ ОТКЛОНЕНИЕ ТЕЛЬНОЕ

МАРКА плита МАРКА ПРОЧНОСТЬ НАПРЯЖЕ ПРЕДВАРИ НАПРЯЖЕНИЕ
БЕТОНА БЕТОНА НИЕ ТЕЛЬНОГО В АРМАТУРЕ

Ro АРМАТУРЫ НАПРЯЖЕНИЯ ПЕРЕД БЕТО
НЕ НИЖЕ АРМАТУРЫ НИРОВАНИЕМ

Р 6в1
КГС/СМ2

I 2 3 4 5 6
ПРС 26.I5-4T 200
ПРО 26.I5-6T 200
ПРС 26.I5-I0T 200
ПРС 26.15-12.5Т 200
ПРС 26.15-16Т 200
ПРС 56.15-4А1УТ 200 160 5000 950 4020
ПРС 56.15-6А1УТ 200 160 5000 950 3980
ПРС 56 Л5-10А1УТ 300 210 5000 950 4750
ПРС 56.15-16А1УТ 300 210 5000 950 4670
ПРС 56.15-4АТУТ 200 160 6700 950 5660
ПРС 56.15-6АТУТ 200 160 6700 950 5610
ПРС 56.15-10АТУТ 300 210 6700 950 6380
ПРС 56.15-16АТУТ 300 210 6700 950 6300
ПРС 68.15-4А1УТ 300 210 5100 830 4910
ПРС 68.15-6А1УТ 300 210 5100 830 4860
ПРС 68.15-8А1УТ 300 210 5100 830 4830
ПРС 68.15-10А1УТ 300 210 5100 830 4770
ПРС 68.15-12.5А1УТ 300 210 5100 830 4760
ПРС 68.15-4АТУТ 300 210 6800 830 6570
ПРС 68.15-6АТУТ 300 210 6800 830 6520
ПРС 68.15-8АТУТ 300 210 6800 830 6470
ПРС 68̂ 15-1ОАТУТ 300 210 6800 830 6420
ПРС 68.15-12.5АТУТ 300 210 6600 830 6210
ПРС 86.15-4А1УТ 300 210 5200 720 4910
ПРС 86.15-6А1УТ 400 280 5200 720 4880
ПРС 86.15-8А1УТ 400 320 4600 720 4270
ПРС 86.15-4АТУТ 300 210 7100 720 6770
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ПРОДОЛЖЕНИЕ
I 2 3 4 5 6

ПРС 86.I5-6АТУТ 400 280 7100 720 6700ПРС 86 Л 5-8 АТУТ 400 320 4600 720 4270ПРС 26.15-4Л 200
ПРС 26.15-6П 200
ПРС 26.15-ЮП 200
ПРС 26.15-12,5П 200
ПРС 26.Г5-16П 200
ПРС 56.15-4А1УП 200 160 5000 950 4790ПРС 56.15-6А1УП 200 160 5000 950 4750ПРС 56.15-ЮА1УП 300 210 5000 950 4740ПРС 56.15-16А1УП 300 210 5000 950 467 иПРС 56.15-4АТУП 200 160 6700 950 6440ПРС 56.15-6АТУП 200 160 6700 950 6380ПРС 56.15-10АТУП 300 210 6700 950 6380ПРС 56.15-16АТУП 300 210 6700 950 6300ПРС 68.15-4А1УП 300 210 5100 830 4900ПРС 68.15-6А1УП 300 210 5100 830 4870ПРС 68.15-8А1УП 300 210 5100 830 4810ПРС 68Л5-ЮА1УП 300 210 5100 830 4760ПРС 68.15-12.5А1УП 300 210 4730 830 4370ПРС 68Л 5-4АТУП 300 210 6800 830 6560ПРС 68Л5-6АТУП 300 210 6800 830 6510ПРС 68Л5-8АТУП 300 210 6800 830 6480ПРС 68Л5-10АТУП 300 210 6800 830 6410ПРС 68.15-12,5АТУП 300 210 6800 830 6400ПРС 86Л5-4А1УП 300 210 5200 720 4890ПРС 86.15-6АГУЛ 400 280 5200 720 4850ПРС 86.15-4АТУП 300 210 7100 720 6750ПРС 86Л 5-6АТУП 400 280 7100 720 6710
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ТАБЛИЦА А
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ ОТНОШЕНИЕ КОНТРОЛЬНОГО ПРО КОНТРОЛЬНАЯ

(КГС/М2) (КГС/М2) (СМ) ГИБА ОТ ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩЕЙ ШИРИНА
ПАРКА ШИТЫ ПО ПРОВЕРКЕ ПРОЧНОСТИ ПО ПРОВЕРКЕ ОТ КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩЕЙ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ К ПРЕ РАСКРЫТИЯ

С УЧЕТОМ ХАРАКТЕРА ЖЕСТКОСТИ И ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ДЕЛЬНО ДОПУСТИМОМУ ПРОГИБУ ТРЕЩИНРАЗРУШЕНИЯ ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ В ВОЗРАСТЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ В ВОЗРАСТЕ (ММ)
пи й:»* ПРИ С=1,6 3 7 14 28 100 3 7 14 28 100 3 7 14 28 100

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15 16 17 18 19
ПРС 26.I5-4T 640х 920 310 0,273 0,305 0,25
ПРС 26.I5-6T 890х 1240 500 0,496 0,599 0,25
ПРС 26.15-ЮТ 1390х 1880 850 0,425 0,531 0.25
ПРС 26.15-12,5Т 1700х 2280 1050 0,542 0,663 0,25
ПРС 26.I5-I6T 2140х 2840 1350 0,527 0,661 0.25
ПРС 56.15-4А1УТ 730 880 353 347 339 329 310 0,833 0,816 0,794 0,765 0,712 0,940 0,920 0.892 0,856 0,790 0,25
ПРС 56.15-6А1УТ 10X0 1200 592 579 562 540 500 1,290 1,261 1,222 1,171 1,075 1,221 1,184 1,134 1,068 0,948 0,25
ПРС 56.15-ЮА1УТ 1570 1840 1000 980 953 916 850 1,755 1,711 1,653 1,577 1.438 1,412 1,367 1,307 1,228 1,085 0,25
ПРС 56.15-16А1УТ 2410 2800 1687 1666 1599 I5II 1350 3,007 2.994 2,856 2,674 2,344 1,801 1,752 1,612 1,428 1,092 0,25
ПРС 56.15-4АТУТ 730 880 341 337 331 324 зю ;1,039 1,020 0,994 0,961 0,899 1,109 1,088 1,059 1,021 0,951 0,25
ПРС 56.15-6АТУТ 1010 1200 573 563 550 532 500 :1,161 1,135 1,099 1,053 0,969 1,211 1,172 1,121 1,053 0,929 0.25
ПРС 56.15-1ОАТУТ 1570 1840 962 947 926 899 850 ;1,751 1,719 1.677 1,621 1,519 1,346 1,303 1,245 1,168 1,028 0,25
ПРС 56.15-16АТУТ 2410 2800 1614 1578 1530 :1466 1350 ;2,965 2,891 2,791 2,659 2,419 1,566 1,472 1,346 1,179 0,876 0,25
ПРС 68.15-4А1УТ 750 900 345 340 334 325 зю :1,258 1,244 1,226 1,203 1,162 1,410 1,376 1,331 1,272 1,165 0,25
ПРС 68.15-6А1УТ 1030 1220 582 571 556 536 500 :1,321 1,285 1,233 1,161 1,044 1,372 1,327 1,266 1,186 1,040 0,25
ПРС 68.15-8А1УТ 1310 1540 807 788 763 730 670 :2,055 1,992 1,907 1,795 1,590 1,634 1,570 1,484 1,371 1,165 0,25
ПРС 68.15-ЮА1УТ 1590 I860 1062 1045 1004 949 850 ;2,846 2,803 2,666 2,485 2,000 1,773 1,705 1,566 1,384 1,050 0,25
ПРС 68.15-12,5А1УТ 1940 2260 1312 1307 1252 ;II8I Ю50 ;3,511 3,540 3,353 3,107 2,656 1,952 1,920 1,755 1,537 1,140 0,25
ПРС 68.15-4АТУТ 750 900 336 332 327 321 310 1,128 1,116 1,099 1,078 1,038 1,383 1,352 1,309 1,253 1,151 0,25
‘ ПРС 68.15-6АТУТ 1030 1220 560 552 541 526 500 1,344 1,317 1,280 1,231 1,147 1,495 1,456 1,404 1,335 1,209 0,25
ПРС 68.15-8АТУТ 1310 1540 776 761 742 717 670 :1,887 1,8381,774 1.688 1.532 1,429 1,364 1,277 1,163 0,955 0,25
ПРС 68.15-1ОАТУТ 1590 I860 1019 996 965 924 850 2,690 2,613 2,509 2,374 2,125 1,592 1,498 1,373 1,2080,907 0,25
ПРС 68.15-12,5АТУТ 1940 2260 1282 1250 1208 1152 1050 3,626 3,511 3,359 3,157 2,787 2,122 1,996 1.8271,604 1,198 0,25
ПРС 86.15-4А1УТ 750 900 387 381 366 346 310 2,496 1.964 1,936 1,873 1,598 1,960 1,874 1,753 1,606 1,329 0,25
ПРС 86.15-6А1УТ 1030 1220 625 614 590 558 500 3,100 3,023 2,857 2,639 2,243 1,933 1,846 1,697 1,501 1,143 0,25
ПРС 86.15-8А1УТ 1310 1540 837 837 827 772 670 4,024 4,0283,977 3,593 2,893 2,401 2,284 2,0851,772 1,200 0,25
ПРС 86.15-4АТУТ 750 900 363 355 346 333 310 1,583 1,523 1,443 1,354 1,212 1,813 1,734 1,6281,4881,234 0,25
ПРС 86.15-6АТУТ 1030 1220 596 593 566 542 500 3,778 3,695 :3,587 3,437 3,168 1,952 1,848 1,709 1.525 1,189 0,25
ПРС 86.15-8АТУТ 13X0 1540 811 792 766 732 670 3,970 3,831 3,645 3,401 3,329 2,401 2,284 2,085 1.772 1,200 0,25
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ПРОДОЛЖЕНИЙ ТАБЛ Ц
Xы I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15 16 17 18 19
«Лч> ПРО 26.15-4П 620х 870 310 0,154 0,194 0,25
о С ПРС 26.15-6П 860х 1190 500 0,333 0,428 0,25

к ПРС 26.15-1ОП 1360х 1830 850 0,379 0,514 0,25
аОа.О ПРС 26.15-12,5П 1680х 2230 1050 0,498 0,650 0,25
<£Х ПРС 26Л5-16П 2110х 2790 1350 0,503 0,667 0,25
ОСс ПРС 56Л5-4А1УП 700 830 356 350 341 330 310 |0.799 0,783 0,762 0,735 0,685 0,748 0,726 0,697 0,658 0,588 0,25

ПРС 56.15-6А1УП 980 1150 597 583 566 542 500 :I.2I4 1,177 1,127 1,062 0,943 1,040 :1,000 0,947 0,877 0,750 0,25
ПРС 56Л5-ЮА1УП 1540 1790 1012 989 960 921 850 ;2.197 2,141 2,067 1,919 1,737 1,557 :1,503 :1.430 1,333 1,162 0,25

“ 1 ПРС 56Л5-16А1УП 2380 2750 1687 1673 1605 1514 1350 ;3,536 3,530 3,363 3,144 2,745 1,788 :1,744 :[,592 1,391 1,026 0,25
т! ПРС 56.15-4АТУП 700 830 343 339 333 325 310 10,674 0,662 0,646 0,625 0,587 0,839 0,817 0,787 0,747 0,675 0,254 / * ПРС 56Л5-6АТУП 980 1150 577 567 553 534 500 ;1,199 1,169 1,128 1,075 1,031 1,002 1D.96I 0.906 0,835 0,713 0.25ПРС 56.15-ЮАТУП 1540 1790 970 954 932 903 850 :2,132 2.091 2,036 1,964 1,832 1,478 :Г,431 ][,367 1,284 1,132 0,25ПРС 56Л5-16АТУП 2380 2750 1621 1584 1535 1469 1350 :3,651 3,557 3,431 3,265 2,961 1,880 :Г,776 1,636 1,452 1,117 0.25ПРС 68Л5-4А1УП 700 840 349 344 337 327 зю  ;1,130 1,113 1,089 1,059 1,003 1,265 :1,240 1,207 Т ,164 1,086 0,25ПРС 68Л5-6ПУП 980 1160 579 568 554 535 500 1,815 1,767 1,701 1,615 1,454 1,549 :Г,501 1,436 1,350 1,195 0,25ПРС 68.15-8А1УП 1260 1480 814 794 768 733 670 ;2,615 2,532 2,421 2,275 2,009 1,721 1,645 1.543 1,409 1,164 0,25ПРС 68.15-10А1УП 1540 1800 1062 1056 1013 955 850 3,579 3,568 3,385 3,144 2,704 1,974 1,921 ][.741 1,505 1.073 0.25ПРС 68.15-12,5А1УП 1890 2200 1312 1312 1312 1223 1050 4,411 4,432 4,339 3,970 3,247 2,261 ;2,223 2,005 Т ,701 1,147 0,25ПРС 68.15-4АТУП 700 840 339 335 329 323 зю  :1,038 1,024 1,006 0,982 0,939 1,262 :1,239 ][,2081,168 1,094 0,25ПРС 68.15-6АТУП 980 1160 562 553 542 527 500 ;1,780 1,744 1,695 1,631 1,514 1,599 :Г.556 3[.499 1,423 1,286 0,25ПРС 68.15-8АТУП 1260 1480 770 756 738 714 670 ;2,601 2,541 2,460 2,353 2,159 1,725 :Г,658 1,567 1,449 1,232 0,25ПРС 68Л 5-10АТУП 1540 1800 1023 999 968 926 850 3,560 3,457 3,319 3,137 2,807 1,853 :Г,724 1,550 1,321 0,772 0,25ПРС 68.15-12,5АТУП 1890 2200 1282 1260 1208 1152 1050 4,606 4,473 4,294 4,059 3,628 2,170 ;2,027 1,835 1,582 1,121 0,25ПРС 86.15-4А1УП 700 840 387 373 367 347 зю  ;3,554 3,509 3,368 3,182 2,843 1,993 :Г,928 3[.7941,617 1,294 0,25ПРС 86.15-6А1УП 980 1160 625 625 612 573 500 5,496 5,496 5,384 5,035 4,397 2,287 :2,230 2,029 1,758 1,262 0,25ПРС 86.15-4АТУП 700 840 365 357 347 334 310 3.426 3,356 3,261 3,137 2,911 1,977 1,886 1,764 Т.604 1,311 0,25
5 ПРС 86.15-6АТУП 980 1160 597 584 566 543 500 5,231 5,115 4,960 4,756 4,383 2,323 2,184 1,997 1.752 1,304 0,25

f . O ^ i . l - 2 . 6  0 . 0 , 0 0 . 0 ТО

2&ООХ / /



з е к  и 3 М А Р К А обозндчепие

ГАБАриТНЫБ 
раз меры,

М М МАССА,

ТL С

ПРС 26. 15 - АТ 1.0411-1 6 1.0.0.0.0 15
П PC 26. 15 - 4 П 104U-1 6 1 0 0 0 0 - 0 1 1,15

ПРС 26. 15 - 6Т 1 041.1-1 6 1 00 0 0 -02 15

- Ь
ПРС 26. 15 - 6П 1 041.1-1 6 1 0 0.0 0 - 03 U 5

1
ПРС 16.15 - Ю Г 1.041,1-1 6 1 0.0 0 0 - 04 1,5

-----------  1 2650 260

t= >  1и ?
ПРС 26. 15 - 10 П 1.041.И  6 1 0.0 0 0 - 05 1.15

_________L Л
ПРС 26. 15 -  12.5Т 1.041.Н 6 1 0 .000 - 06 1,5

ПРС 26. 15 - 12,5 П 1.041.1-1 6 1 0.0.00 - 07 1,15

т * ПРС 26. 15 - 16 Г 1.0411-1 6 1 0 0 0 0  -08 1.5

1 - 1 ПРС 26 15 - 16П 1.041.1-1 6 1 0 0.00 -09 1,15

ПРС 56 15 - 4 А IVТ 1.041.1-1 6 2 0 0.00 2.89

£ k = Q « t ПРС 56.15 - 4 A IV П 1.041 1-1 6 2 0 0 0.0 -01 2,21
4_m o4 ПРС 66.15 - 4 A, Y I 1.041 1-1 6 2 0 0 0 0 -02 2 89

ПРС 56. 15 - 4 Ат У П I.0 41 .H  6 2 0 0 0 0 -03
5 650 260

2,21
ПРС 56.15 -  6 А IV Г 1.041.И  6 2 0 0 0 0 -04 2.89

ПРС 56.15 - 6 A W П 1.041 Н  6 2 00 0 0 -05 2,21
ПРС 56. 15 - 6 Ат У Т 1.041.1-1 6 2.0 0 00- 06 2,89
ПРС 56.15 -  6 Ат V П 1 0 4 1 .Н  6 2.0 0 0 0 - 0 ? 2,21

i
ПРС 56. 15 — 10 A IV Т 1.041 И  6 2.0.0 0 0-08 2,89

Цач отдШыншПГГа kohotjШ А ц 'V''. л
W КОНТРбердовдrun Коноваловаг и п Ни шлее аПроебр. А агав айРаз Р а 6.XOPOUJU А ОВД '

I. 0 4 1 .  1 - 2  6 О . О . О . О .  O H U

Н о м т и т а р А
и з д п и й

Стдш| Иист Листов
т т ч - г г

цниизп»
т

битовых AMUtf U тэрисикцц КОМПА! ЦСОв
20005 /г ФОРМАТ АЗ



ill

з с к и з М А Р К А О б о з н а ч е н и е ___ ВЛ МАССА,
ТL С

ПРС 56 15 -10 А IV П 10411-1 6 3.0 0.0 0 -09 2.21

ПРС 56. 15 -10 Ат V Т 1 041.1-1 6 2.0 0 00 -10 2 .89

ПРС 56. 15 - 10 AT V П 1 041 1 1 6 2 0 0 0 0 - 11 2,21

5650 Н О
ПРС 56 15 -16 А IV Т 1041.1 1 6 2 0 0 00 - 12 2.89

ПРС 56. 15 -16 А ГУ П 10411-1 6 2.0 000  -13 2,21

ПРС 56. 15 - 1 6  Ат У Т 1041.1 -4 6 9 00 00 -14 2,89

ПРС 56. 15 - 1 6  Аг Y П 10411-1 ( 2 0 000  -15 2.21

3C KU ] ем л и с т \
ПРС 6 8 . 1 5  - 4 A I V T 10411-1 6 3 .000 0 3.71

ПРС 68 15 - 4 А IV П 10411-1 6 3 0 0 0 0  - 01 2.84

ПРС 68. 15 - 4 Ат V Т (0411 -1 6 3 0.000 -0? 3.71

ПРС 68 15 - 4 Аг V П I0 4 1 H  6 3.0 0 00 -03 2,84

ПРС 68. 15 - Б А IV Г 104111 Б 3 0 0 QO-04 3.71

ПРС 68 15 - 6 А ГУ П 10411-1 6 3 000.0 -05 2.84

ПРС 68 15 - 6 Ат У Г 10411-4 6 3.0 000 - 06 6850 320 3J1

ПРС 68. 15 - 6 Ат  У И 1 041 1-1 6 3 000 0  - 07 2.84

ПРС 68 15 -  8 А IV Т 1041 1-1 6 3.0.0 00-  00 3.71

ПРС 68. 15 - 8 А IV П 1.0411-1 6 3 0.00.0 - 09 2 . Н

ПРС 68 15 - 8 Ат V Т 1.0П1-1 6 1.0 00.0-10 3,71

ПРС 68. 15 - 8 Ат V 1? 1041 1-1 6 3.0 00 0-11 2.84

ПРС 68 15 - 1 0  А Гут 10411-1 6 3 .0000-  12 3,71

ПРС 68. <5 -  10 А IV П 1044.1-4 6 3 .000 0- 13 2,84

I. 041.1-2 б 0.0.00 0 HU
ТцсТ

2
#70#S /3 ФОРМАТ АЗ



э с к и з МАРКА 0 Б ОЗ.НАЧСНИС

ГАБАРИТНЫЕ
РАЗМЕРЫ.

мм МАССА
т1 с

ПРС 66 -15 -  Ц0 Ат Ут 10*111-1 6 3.0.00.0- 11) 3.71

ЛРС 68. 15 -  АО AT s п 1.0*11. Н  6 3 0 00 0- 15 2.8*1

ПРС 68. <5 -  J2.5AST 1 о1)|. и  6 30.00.0-16 3.71

ПРС 68.45 -  12.5А ТуП 10*Ц. Н  6 3.0 00.0-17 Б850 320 2.8*1

ПРС 68.15 -  (2.5Ат£т ю1)1. н  6 3 .0 .000-18 3.71

ЭСКИЗ СМ. АИСТ \
ПРС 68. 15 -  125АтЩ 40*|1. н  6 3.0.00 0 -19 2.8*1

ПРС 86.15 -  4 А Е т 4.0*11. И  6 *1.0 00 0 462

ПРС 86 15 -  4а Е  П 1.0*11. 4-1 6 *1.0 00.0-01 3.50

ПРС 86. 15 -  4 Ат ГГ 40 *1 1 . и 6 40.00.0 - 0 2 4 62

ПРС 86.15 -  ^ Ат5п 40*11.4-1 6 4 0 00  0- 03 3,50

ПРС 86.15 -  6 А Ё Т 40*11.4-1 6 40000-0*1 462

ПРС 86 15 -  6 А Е П 40*11,4-1 6 4o.00.0-05 8650 320 3,50

ПРС 86.15 -  6 A T i Т 1.0*11.1-1 6 4.0.00.0-06 4 62

ПРС 86.15 -  6 А т 7 п 4.0*11.4-4 6 40.00.0- 07 3.50

ПРС 86.15—  8 А Ц Т 40*11.1-1 6 4 0 00.0 - 08 462

ПРС 86.15 -  8 А т » Т 40*11.4-1 6 40.0ИО-09 4.62

оМ. ы б 0 .0.0 0 . 0  ни ML
3

20№S /4
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОП ПРИМЕ

ЧАНИЕ

А4
АЗ
АЗ
А З

А4

А4
А4

А4

А4
А4

А4
А4

1 .0 4 1 .1 -  2 .6  1 .О.ОО.ОСБ
1 .0 4 1 .1 -  2 .6  0 .0 .0 0 .0 У
1 .0 4 1 .1 -  2 .6  0 .0 .0 0 .0 P C

1 .0 4 1 .1 -  2 .6  0 . 0 .0 0 . ОТО

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .0 2 .0

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 4 .0
1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 5 .0

1 . 041 . 1- 2.6  0 . 0 . 00.1

ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ

1 .041 .1 - 2 .6  0 .1 .0 0 .0
1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 0 .0

1 .0 4 1 .1 -  2 .6  0 .1 .0 0 .0
1.041.1- 2.6 0.0.1 0.0

ДОКУМЕНТАЦИЯ

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ 

НА ЭЛЕМЕНТ,КГ 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПЛОСКИЙ КР5 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ 

МН1 
МН2

ДЕТАЛИ

ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП1

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1.041.1-1 .6 1.0.00 .0
ПРС 26 .1 5 -4 Т

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП1 
СЕТКА С4

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М2 00

1 . 041. 1- 2.6  1 . 0. 00. 0-01
ПРС 2 6 .1 5 —4П

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП1 
СЕТКА С4

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М200

0.59Ю

0.5 9 М З

НАЧ ОТД Волынск ни
ХОРОУИАО»А

-= s J -

jKOHOfcAXObA
Ш й .

PA3PAG _jMHKOAAEaA
’розе»'.*г  [Е г о р о в_______
1С:\-.пниг]СЕ.УЛОЬА

1 .0 4 1 .1 - 4 .6  1 .0 .0 0 .0

ПЛИТА САНТЕХНИЧЕСКАЯ 

ПРС 26.15-

СТАДИЯ Пи.С г ЛИСТОВ

С 1 3
ц н и и э п т г г -

»урисгс«ии 
• oi

форм ат А 4 20O0S & ФОРМАТ А 4



А4
А4

А4
А4

А4
А4

А4
А4

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .1 .0 0 .  0-02

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КПЗ 2
1 ,0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 0 .0 - 0 2 СЕТКА С6 1

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .1 .0 0 .0 - 0 2

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М200

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  1 .0 .0 0 .0 - 0 7  
ПРС 2 6 .1 5 - 1 2 .5П

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КПЗ 2
1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1  0. 0-02 СЕТКА С6 1

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .1 .0 0 .0 - 0 3

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ЛЕГКИЙ М2 00

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  1 .0 .0 0 .0 - 0 8  
ПРС 2 6 .1 5 -1 6 Т

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП4 2
1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1  0. 0-03 СЕТКА С7 1

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .1 .0 0 .0 - 0 3

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М2 00

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  1 .0 .0 0 .  0-09  
ПРС 2 6 .1 5 - 1 6П

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП4 2
1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 0 .0 - 0 3 СЕТКА С 7 1

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ЛЕГКИЙ М2 00

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

0.59МЗ

0.59МЗ

0.59МЗ

0.59МЗ

лист

1 . 0 4 1 . 1 - г . б  1 . 0 . 0 0 . 0

ФОРМАТ А 4



4 - 4

ОбОЗНДЧБНиС Ш 1 Ш 0 8 А Ш
М АЩ

Г

(.04(1-2. 6 10.000 ПРС2615-4Т 1.5
-01 ПРЕ26(5- 40 М5

~02 ПРС 26.15- 6Т 1,5
-03 ПРЕ 26.15-60 1,15
-04 ПРС 2615' ЮТ <,5
-05 ПРГ 26.15 МОЯ 1,15

-Об ПРС 26.15- (2,5 Т f,5
“ 07 ПРС 2615-{2,50 1.15
-08 ОРС 26.15-16Т ',5
-09 (1РС 26.15-16П 1.15

Узлы см до кумент  o . o . o o . o sд.1

Щоц.
JjKOHI?
Га консг
. '  ill!_ ...:^ 3 P i i  И
fip_u3№ " 
йсподки/»

gjAblHCKUlir

TU А14_
КОДОМШ-
Никлшм
Гпиii_.
берАОВА

т

Ш

I. 041.  Й  6 1.0.00.( К б

Пдцгд CAHTSXй UЧБСКАА 
. НРС 26.15 
ъ б о р о ч и ы tl ч е р т е ш

и а х ш э ш п ПАСШТА6
р £«•* ТАЕ1.

IАисг 1 I Аистом 1

и н и и з п ]
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•  л
>1 А4

А4

БЧ 8

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 2 .0 1 4 .5 6 5 0

1 .041 .1 -2.6 0.2.00.0
1 . 041 . 1- 2 .6  0 . 0.1 1 .0

1 4 .0 2 5 .5 6 5 0

НАИМЕНОВАНИЕ

ДЕТАЛИ

СТ.НАЛ?.ГОСТ 5781-82 
Ф12 А-1У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М200

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 -0 2  
НРС 5 6 .1 5 -4 АТ-УТ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП5 
СЕТКА С8

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 
Ф14 АТ-У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М2 00

КОЛ
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

5.02КГ

1 . 1  ЗМЭ

6.82КГ

1 . 1  змз

А4
А4

БЧ

А4
А4

1
2

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .2 .0 0 .0 -0 1  
1 .041 .1 - 2 .6  0 .0 .1  1 .0

8 1 4 .0 2 5 .5 6 5 0

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 -0 3  
ПРС 56.15-4АТ-УП

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КПб 
СЕТКА С8

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 
Ф14 АТ-У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН' ЛЕГКИЙ М2 0 0

2
1

2 6.82КГ 

1 . 1 3 Ю

1 1 
2 1

.041 .1 - 2 .6  

.041 .1 - 2 .6
0 . 2 . 00 . 0-01 
0 . 0 . 11 . 0-01

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 -0 4  
ПРС 56.1 5-6А-1УТ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КПб 
СЕТКА С9

2
1

ДЕТАЛИ

1 .0 4 1 .1 -2 * 6 2 . 0 . 00.0

20005 /а ФОРМАТ А 4
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
ПРИМЕ

ЧАНИЕ

БЧ 8

uL

§ О
о.
С с  
О с :

1 Г §
Ш 1  
С "  
С1)

А4
А4

А4
А4

А4
А4

БЧ 8

БЧ 8

1 4 .0 1 4 .5 6 5 0

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .2 .0 0 .0 - 0 1  
1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 1 .0 - 0 1

1 4 .0 1 4 .5 6 5 0

1 .041 . 1 - 2 . 6  0 .2 .0 0 .0 - 0 1  
1 .041 .Ю 2 .6  0 .0 .1 1  .0 -0 1

1 2 .0 2 5 .5 6 5 0

1 .041 .1 - 2 .6  0 .2 .0 0 .0 - 0 1  
1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 1 .0 - 0 1

СТ.НАТЕР.ГОСТ 57 81 -8 2  
Ф14 А-1У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М200

1 .041 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 - 0 5  
ПРС 56.15-6А -1У П

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП6 
СЕТКА С9

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 5781-82  
Ф14 А-1У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М2 00

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 - 0 6
ПРС 5 6 .1 5 -6 АТ-УТ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП6 
СЕТКА С9

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 
Ф12 АТ-У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М200

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 - 0 7  
ПРС 5 6 .1 5-6АТ-УП

СБОРОЧНЫЕ единицы

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП6 
СЕТКА С9

ДЕТАЛИ

6.82КГ

1 .1 змз

6.82КГ

1 .1 змз

5.02КГ

1 И ЗЮ

А И С Т

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0

ФОРМАТ A i
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Н
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о ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ кол
г 2 1 е С ЧАНИЕ
ч
J СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81
ч БЧN 8 1 2 .0 2 5 .5 6 5 0 Ф12 АТ-У L=565Q 4 5.02КГ
L

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М200 1 .1  змз

1 .041 . 1 - 2 . 6  2 .0 .0 0 .0 - 0 8
ПРС 5 6 .1 5 -1 0А-1УТ

> СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

i А4 1 1 .041 .1 - 2 .6 0 .2 .0 0 .0 - 0 1 КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП6 2
! А4 2 1 .041 .1 - 2 .6  10 .0 .1 1 .0 - 0 2 СЕТКА СЮ 1

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 5 7 8 1-82
ВЧ В 1 р . 0 1 4 .5 6 5 0 Ф10 А-1У L=5650 10 3.49К Г

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М300 1 .1  ЗЮ

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 - 0 9
ПРС 5 6 .1 5 -1  0А-1УП

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  (> .2 .0 0 .0 -0 1 КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП6 2
А4 2 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 1 .0 - 0 2 СЕТКА СЮ 1

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 5 7 8 1-82
БЧ 8 1 0 .0 1 4 .5 6 5 0 ФЮ А-1У L=5650 10 3.49К Г

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М300 1 .1  з ю

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 - 1 0
ПРС 56.1  5-ЮАТ-УТ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  С1 .2 .0 0 .0 -0 1 КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП6 2
А4 2 1 .041 .1 - 2 .6  С1 .0 .1 1 .0 - 0 2 СЕТКА СЮ 1

ДЕТАЛИ

ЛИСТ

1 .041 .1 - 2 .6  2 . 0 .0 0 . 0 М

?/r " г .Г  /4
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8 ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

i
КОЛ

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

в ч 8 1 4 .0 2 5 .5 6 5 0
СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 

Ф14 АТ-У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М3 00

4 6.82К Г

1 .13M3

А4 1 1 . 0 4 1 . 1 - 2 .6 0 . 2 .0 0 . 0 - 0 1
А4 2 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 1 .0 - 0 2

В Ч  6 1 4 .0 2 5 * 5 6 5 0

1 .041 .1-2 .6 2.0.00.0-1 1
ПРС 5 6 .1 5 - 1 0АТ-УП

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП6 
СЕТКА СЮ

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 
Ф14 АТ-У 1^5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М3 00

2
1

6.82К Г

1 .13M3

А4 1 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .2 .0 0 .0 - 0 2
М  2 1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6 0 . 0 . 1 1 . 0 - 0 3

ВЧ 8 1 4 .0 1 4 .5 6 5 0

1 .0 4 1 .1 - 5 .6  2 .0 .0 0 .0 - 1 2  
ПРС 5 6 .1 5 -1  6А-1УТ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП7 
СЕТКА С11

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 5781-82  
Ф14 А-1У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ МЭОО

2
1

8 6.82КГ 

1 .13M3

U
U

1
2

1.041 . 1 - 2 . 6  
1 .041 . 1 - 2 . 6

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 - 1 3
ПРС 5 6 .1 5 - 1 6А-1УП

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

0 .2 .0 0 .0 - 0 3  КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.
0 .0 .1 1 .0 - 0 3  СЕТКА С11

ДЕТАЛИ

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 . 0 .0 0 .0

КП8 2
1

л и с т
5
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

БЧ 8

А4
А4

А4
А4

1 4 .0 1 4 .5 6 5 0

БЧ 8

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .2 .0 0 .0 - 0 3  
1 .041 . 1 - 2 . 6  0 .0 .1  1 .0 -0 3

1 4 .0 2 5 .5 6 5 0

БЧ 8

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .2 .0 0 .0 - 0 2  
1 .041 . 1 -  2 .6 0 .0 .1  1 .0 -0 3

1 2 .0 2 5 .5 6 5 0

СТ.НАПР.ГОСТ 5781-82  
Ф14 А-1У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М300

1 .041 . 1 - 2 . 6  2 .0 .0 0 .0 - 1 4  
ПРС 5 6 .1 5 - 1 6АТ-УТ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП8 
СЕТКА С11

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 
Ф14 АТ-У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М300

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  2 .0 .0 0 .0 - 1 5  
ПРС 56.1 5 - 1 6АТ-УП

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП7 
СЕТКА С11

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 
Ф12 АТ-У L=5650

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М3 00

6.82К Г

1 . п м з

6.82К Г

1.13M3

5 . 0 2 К Г

1 .13U3

1 .< 0 4 1 .1 -2 .6  2 .0 .0 0 . 0

90005 20 •ОРМАТ А 4
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2 - 2  л и с т !

Защитный слой в его на для предварительно напря
гаемой арматуры 20 мм

I M l .  1 - 2 . 6 2.0 00 0 СВ
Лист
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a. CL
i  о  
< ^

cc

3 i' r

1 < ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ коя Приме

§ & С чан и е

ДОКУМЕНТАЦИЯ

. А4 1 . 0 4 1 .1 -2 .6  З.О.ОО.ОСВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
АЗ 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .00 .0У узлы
АЗ 1. 04 1 .1 -2 .6  0.0.00.0PC ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ

НА ЭЛЕМЕНТ, КГ
АЗ 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 . 0 . 0 0 . ОТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 3 1 . 0 4 1 .1 - 2 .6  0 . 0 . 0 8 . 0 СЕТКА С2 4
А4 4 1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 6 . 0 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР20 

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ
4

А4 5 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 . 0 . 1 4 . 0 МН1 2
А4 6 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 . 0 . 1 5 . 0 МН2 2

ДЕТАЛИ

А4 7 1. 0 4 1 .1 -2 .6  0 .0 .00 .1-01 ПЕТЛЯ СТР0ПС30ЧНДЯ СП2 4
ПЕРЕМЕННЫЕ ДА ИШЕ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  3 . 0 . 0 0 . 0
ПРО 68.15-4А-1УТ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1 ]*S<1.1-2 .6  0 . 3 . 0 0 . 0 КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП9 2
А4 2 U 041.1-2 .6  0 . 0 . 1 2 . 0 СЕТКА С12 1

ДЕТАЛИ

БЧ 8 М.014.6850
СТ.НАПР.ГОСТ 5781-82

Ф14 А-1У L*6850 4 8.27КГ

ЛАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ ИЗ00 1.45ИЗ

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  3 .0 .00 ,0- 01  
ПРО 68.15-4А-1УП

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
А4 1 М ы М *? * ! ° - 5 . 0 0 . 0  1 . 0 4 1 .1 - 2 .6  0 . 0 . 1 2 . 0

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП9 2
А4 2 СЕТКА С12 1

НАЧОТД

H KOHTP

ГЛ KOHCTP

ПРОВЕРИЛ
ИСПОЛНИЛ

&OAWHCKU*
XOPOUHAOBA
U А.Ц
КОНОВАЛОВА
НмкоаАсьа
Е г о р о в
Б е г л о в а

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  3 . 0 . 0 0 . 0

Щ х и .

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

ПЛИТА САНТЕХНИЧЕСКАЯ Р 1 8

ПРС 68.15- Ц Н И И Э П '^ Г Г ” “
туристс.и*
«омппе.со.

ФОРМАТ А 4

l i t

d

I

Ф
О

Р
М

А
Т

<X
Й

I 
еои ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ

ПРИМЕ-
ЧАНИЕ

1 ДЕТАЛИ

БЧ 8 14.014.6850
СТ.НАПР.ГОСТ 5781-82 

Ф14 А-1У L=6850 4 8.27КГ
\—

7

ъ Cl

о ЛАТЕРИАЛЫ
<
CL.

8 сси
БЕТОН ЛЕГКИЙ U300 1 .45МЗ

ZTS
0Q |

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  3 . 0 .0 0 .0 -0 2  
ПРС 68 .15-4АТ-УТ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
f O j А4 1 1 .0 4 1 .1 - 2 .6 0 . 3 . 0 0 . 0 КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП9 2

А4 2 1 . 0 4 1 .1 -2 .6 0 . 0 . 1 2 . 0 СЕТКА С12 1

ДЕТАЛИ

БЧ 8 12.025.6850
СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 

Ф12 АТ-У L*6850 4 6.08КГ

ПАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ Ы300 1.45Ю

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  3 . 0 .0 0 .0 -0 3  
ПРС 68.15-4АТ-УП

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4
А4

1
2

1 . 0 4 1 . 1 -  2.6 |
1 . 0 4 1 . 1 -  2.6

о . з . о о . о
0 . 0 .1 2 .0

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП9 
СЕТКА С12

2
1

ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81
5 ВЧ 8 12.025.6850 Ф12 АТ-У L*6850 К 6.08КГ
аX
S<■

МАТЕРИАЛЫ
«С.<
<0 БЕТОН ЛЕГКИЙ ГО00 1.45ИЗ

<Р-
$S

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  3 .0 .0 0 .0 -04  
ПРС 68.15-6А-1УТ

XиX
с

СБОРОВШИЕ ЕДИНИЦЫ

ос
А4 1 1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  <3 .3 .00.0-02

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП11 2

1
А4 2 1 .0 4 1 .1 - 2 .6  (Э.0.12.0 СЕТКА С12 1

с
Я

ЛИСТ
Z£0
£ 1 . 0 4 1 .1 - 2 .6  3 . 0 . 0 0 . 0 г

ФОРМАТ А 4



ОБОЗНАЧЕНИЕ

ВЧ 8 12 . 014.6850

НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

ДЕТАЛИ
СТ.НАЛР.ГОСТ 5781-82 -Ф12 А—1У L=6850

МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М300

8 6.08КГ

1.45МЗ

1.041.1-2.6 3.0.00.0-05ПРО 68.15-6А-1УП
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4А4
1.041.1-2.6 0.3.00.0-021.041.1-2.6 0.0.12.0

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ КП1 1СЕТКА С12 2
1

ДЕТАЛИ

ВЧ 10.014.6850
СТ.НАЛР.ГОСТ 5781-82 Ф10 А-1У L=6850 10 4.23КГ

МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН ЛЕГКИЙ М300 1.45МЗ

1.041.1-2.6 3.0.00.0-06ПРС 68.15-6АТ-УТ '

А4 1 1.041.1-2.6 0.3.00.0А4 2 1.041.1-2.6 0.0.12.0

БЧ 8 12 . 025.6850

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП9 2СЕТКА С12 1

ДЕТАЛИ
СТ.НАЛР.ГОСТ 10884-81 Ф12 АТ-У L=6850 6

МАТЕРИАЛЫ 
БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М300

6.08КГ 

1.45МЗ

1.041.1-2.6 3.0.00.0-07ПРС 68.15-6АТ-УП
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4

А4

1 1.041.1- 2.2 1.041.1-2. 6 0 . 3 . 00 . 0-01
6 0 . 0 . 1 2 . 0

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП 1 оСЕТКА С12

1.041.1-2.6 3.0.00.0
лист

3

ФОРМАТ А 4

ГС

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

БЧ

А4А4

8 10. 025.6850

1 1.041.1-2.6 0.3.00.0-022 1.041.1-2.6 0.0.12.0-01

ДЕТАЛИ
СТ.НАЛР.ГОСТ 10884-81 Ф10 АТ-У L"6850

МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН ЛЕГКИЙ М3 00

8 4.23КГ

1.45МЗ

1.041.1-2.6 3.0.00. 0-08 ПРС 68.15-8А-1УТ
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ КП11СЕТКА С13 2
1

ДЕТАЛИ

БЧ 8 12. 014.6850
СТ.НАЛР.ГОСТ 5781-82 Ф12 А-1У L=6850

МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М300

1 0 6. 08КГ

1.45МЗ

А4А4

£Ф

3

£
СОX

1.041.1-2.6 3.0.00.0-09 ПРС 68.15-8А-1УП
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

1 1.041.1-2.6 0.3.00.0-022 1.041.1-2.6 0.0.12.0-01
КАРКАС ПРОСТРАНСТВ, КППСЕТКА С13 2

1
ДЕТАЛИ

8 12.014.6850
СТ.НАЛР.ГОСТ 5781-82 Ф12 А-1У L=6850 1 0 6.08КГ

МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН ЛЕГКИЙ М3 00 1.45МЗ

1 1 . 041 . 1- 2,6  0 . 3 . 00 . 0-02

1.041.1-2.6 3.0.00.0-10ПРС 68.15-8АТ-УТ
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.КП11 2

1.041.1-2. 6 3.0.00.0
ЛИСТ

ц

20005 24 ФОРМАТ А 4



< ПРИМЕг Г о ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛV о О с ЧАНИЕV вс Лч
$ §

&
А4 2 1.041.1-2.6 0.0.12.0-01 СЕТКА С13 1

ДЕТАЛИ
СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81

О о БЧ 8 12.025.6850 Ф12 АТ-У L=6850 8 6.08КГ
<ш§ Сс; МАТЕРИАЛЫ

У~ БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М300 1.45МЗс
0 0 $ 1.041.1-2.6 3.0.00.0-11
с :~ ГО ПРС 68.15-8АТ-УП
(T)j СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.
А4 1 1.041 .1-2.6 0.3.00.0-02 КП11 2
А4 2 1.041.1-2.6 0.0.12.0-01 СЕТКА С13 1

ДЕТАЛИ
СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81ВЧ 6 10.025.6850 Ф10 АТ-У L=6850 10 4.23КГ

МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН ЛЕЩИЙ М3 00 1.45МЗ

1.041.1-2.6 3.0.00.0-12ПРС 68.15-10А-1УТ
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.
А4 1 1.041.1-2.6 |о . з . о о . о - о з КП12 2
А4 2 1.041.1- 2.6 |0.0.12.0-02 СЕТКА С14 1

1шX ДЕТАЛИ
SS СТ.НАПР.ГОСТ 5781-82<
ffi ВЧ 8 18.014.6850 Ф18 А-1У L=6850 6 13.7КГ
< МАТЕРИАЛЫ
2* БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М3 00 1.45МЗ
Аи5С 1.041.1-2.6 3.0.00.0-13*-ЧОс; ПРС 68.15-10А-1УП
5 СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
ч
ос
2 лист
юXX 1.041.1-2.6 3.0.00.0 5

ФОРМАТ А 4
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ВЗ
АМ

 И
Н

В 
№

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
ПРИМЬ
ЧАНИЕ

А4А4
о. О.
§  о  < *  о.

S Е

А4А4

БЧ 8

1.041.1- 2.6 0.3.00.0-021.041.1- 2.6 0.0.12.0-02

14.014.6850

БЧ 8

1.041.1- 2.6 0.3.00.0-03
1.041.1- 2.6 0.0.12.0-02

12. 025.6850

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. КП11СЕТКА С14
ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 5781-82 Ф14 А-1У L=6850
МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М3 00

1.041.1-2.6 3.0.00.0-14 ПРС 68.15-10АТ-УТ
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.КП12СЕТКА С14
ДЕТАЛИ

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 Ф12 АТ-У L=6850
МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М3 00

1 0 8.27КГ

1 .45МЭ

1 0 6.08КГ

1.45МЗ

1.041.1-2.6 3.0.00.0-15 ПРС 68.15-1 0АТ-УП
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1 1.041.1- 2.6 0.3.00. 0-03А4 2 1.041.1-2.6 0.0.12.0-02
КАРКАС ПРОСТРАНСТВ КП12СЕТКА С14 2

1

БЧ 8 12.025.6850

ДЕТАЛИ
СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 Ф12 АТ-У L=6850

МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН ЛЕГКИЙ М3 00

10 6.08КГ

1.45МЗ

1.041.1- 2. 6 3.0.00.0-16 ПРС 68.15-12.5А-1УТ

1 . 041. 1- 2.6 3 . 0 . 00.0
лис Г

6

20005 2S ФОРМАТ А 4



ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1 1.041.1-2.6 0.3.00.0-05А4 2 1.041.1-2.6 0.0.12.0-03
КАЙСАС ПРОСТРАНСТВ КП1 4СЕТКА С15 2

1

ДЕТАЛИ

БЧ 8 16 . 014 .6850
СТ.НАПР.ГОСТ 5781-82 Ф16 А-1У L=6850 10.8КГ

МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М3 00 1.45МЗ

1.041.1-2.6 3.0.00.0-17 ПРС 68.15-12.5А-1УП
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1 1.041.1-2.6 0.3.00. 0-03А4 2 1.041.1-2.6 0.0.12.0-03
КАРКАС ПРОСТРАНСТВ КП12СЕТКА С15 2

1
ДЕТАЛИ

БЧ 16.014.6850 СТ.НАПР.ГОСТ 5781-82 Ф1 6 А-1У L=6850 10 10.8КГ
МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ЛЕГКИЙ М3 00 1.45МЗ

1.041.1-2.6 3.0.00. 0-18 ПРС 68.15-12.5АТ-УТ
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1.041.1-2.6 0.3.00.0-04 1.041 .1-2.6 0.0.12.0-03
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лист

ФОРМАТ А 4
/ / 20005 4 f
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АЗ < . 0 4 1 4 - 2 . 6  0 . 0 . 0 0 .  О Т О ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
ДЕТАЛИ

СТ.ОТД. ГОСТ 6 4 2 7 - 8  0
вц 5 . 0 4 4 . 4*»00 Ф5 В К  L H 4  0D \ 0 ,2 0  кг
ВЦ 2 5. 0 М .О 0 0 Ф 5ВР-1 L M 3 0 0 \ 0,18 кг
54 3 I,. 0 4 Ы 8  0 Ф Ч В Р - Х  U M 8  0 7 0 , 0  2 К Г

О М .  1-2. 6 0.0.02.0

НАМ. OTA
Н. КОНТР
ГА.КОНСТ

Г ЦЦ
РАЗРАБ
М М М

60А Ы Н С К Ц Ц
1СРВДШ8/
Ц  A ll,
KOHOBAA3S;
Ш М А Е В А
Е ГО Р О В

mcnOAHUiSfc РА ОВА
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А НРТ

0.52ш
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Ц Н Ш И Г *“  комплекем
ФОРМАТ АЪ



ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

Ч 1 1 6.013.5600Ч 2 8.013.5600
Ч 3 5.041.200

СТ.ОТД.ГОСТ 5781-82 Ф16 А-Ш L=5600 ♦8 А-Ш L=5600 СТ.ОТД.ГОСТ 6727-80 Ф5 BP-1 L=2 00

КОЛ
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

1 8.84 КГ1 2.21КГ
4 7 0. ОЗКГ

1.041.1-1.6 0. 0.03.0 л и с т

2
ФОРМАТ А 4

т
ъ
.
л
“Ш

А

i2

I _ i

5 0 н о ( ы А 1 5 0 x 4 8 4 0 0 5 0■■
5 6  D O X

c\i
о
со

CV1

0 5 О Э Н А Ч  E H U E М а р к а
МАССА

*sr

4. О М .  4 - 2 . 6  0 . 0 . 0 3 . 0 А Р  6 5 , 0 9
- 0 1 A P I 5 ,5 / )
-оя 1\Р8 4 0,28
-  05 *Р9 / 0 , 3 6

X  O H  1 - 2 . .  6  0 . 0 .  0 3 . 0  С Б
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ К ОЛ
ПРИМЕ

ЧАНИЕ

А4АЗ

§  о  
<  ^  а_UJ г—
С  L iО С К
zrs
coi
С ?
СП * в ч

в ч
в ч

в ч
в ч

в ч
в ч

в ч

§

БЧ 1

1 . 041 . 1 - 2 .  6 0 . 0 . 0 4 . 0 С Б  
1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 0 . ОТО

ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ

10.013.6800
5 . 0 4 1 . 6 8 0 0  
4 . 0 4 1 . 2 0 0

1 0 . 0 1 3 . 6 8 0 0

5.041.6800
5 . 0 4 1 . 2 0 0

14.013.68008.013.6800
5 . 0 4 1 . 2 0 0

ДОКУМЕНТАЦИЯ

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 4 . 0  
КР1 о

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  
Ф10 А-Ш L=6800 

СТ.ОТД.ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  
Ф5 B P -1  L=6800 
Ф4 BP-1 L=200

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 4 . 0 - 0 1  
К Р 1 1

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  
Ф10 А-Ш L=6800 

СТ.ОТД.ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  
Ф5 B P - I  Ь=6800 
Ф5 B P - I  L=200

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 4 . 0 - 0 $  
КР12

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  
Ф14 А-Ш L=6800 
Ф8 А-Ш L=6800 

СТ.ОТД.ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  
Ф5 B P - I  L -2 0 0

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 4 . 0 - 0 3  
КР13

ДЕТАЛИ

1
57

1
57

11
57

4 . 2 0КГ

0 .9 4 К Г
0 .0 2 К Г

4.20КГ
0 .94К Г
0 .0 3 К Г

8 .2 1 К Г
2 .6 9 К Г

О.ОЗКГ

НАЧ ОТД ROAMHCKWW
И КОНТР A vroM *

ГЛ КОНСТР ШАЦ

гип КОНОЬМО&А

РАЗРАБ Чико/ALbA
ПРОВЕРИЛ Его?ое>
ИСПОЛНИЛ БЕРЛОВА

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0. 0 . 0 4 . 0

с т а д и я лист листов
р i 2

Ц Н И И Э П ™ .6"'” "'
туристски*
комплексов

КАРКАС ПЛОСКИЙ КР 
(КР40,К?-И, КР12,КР45,МЧ,Ш$)

ФОРМАТ А 4

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
ПРИМЕ

ЧАНИЕ

БЧ
БЧ
БЧ

1 6 . 0 1 3 . 6 8 0 0
8.013.6800
5 . 0 4 1 . 2 0 0

1 8 . 0 1 3 . 6 8 0 0
1 0. 013.6800
5 . 0 4 1 . 2 0 0

2 0 . 0 1 3 . 6 8 0 010.013.6800
5 . 0 4 1 . 2 0 0

СТ.ОТД.ГОСТ 5 781-82  
Ф16 А-Ш L=6800 
Ф8 А-Ш L=6800 

СТ.ОТД.ГОСТ 6 7 2 7 -8 0  
Ф5 B P - I  L=2 00

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 4 . 0 - 0 4  
КР14

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  
Ф18 А-Ш L=6800 
Ф10 А-Ш L=6800 

СТ.ОТД.ГОСТ 6 7 2 7 -8 0  
Ф5 B P - I  L=2 00

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 4 . 0 - 0 5
КР1 5

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 5 7 81-82  
Ф20 А-Ш L=68Q0 
Ф10 А-Ш L=6800 

СТ.ОТД.ГОСТ 6 7 2 7 -8 0  
Ф5 B P - I  L=200

11
57

10 .7К Г 
2 .6 9 К Г

О.ОЗКГ

1
1

57

13 .6К Г 
4 . 2 0КГ

О.ОЗКГ

1
57

16 .8К Г 
4 . 2 0КГ

0. ОЗКГ

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 4 . 0

2000$ 44 ФОРМАТ А 4
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л

с____________ £ 8 0  0
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0 Б 0 3 Н А Ч  EH U E Марка

МАССА 
КГ 7

ш и - г . б  о . о . оа. о КРЮ 6.17

-01 Ш\ 6.72

-02 КР12 12.48

-03 КР13 15.0

-ОД KPU 19.56

-05 К РЧ5 22.54

Г  0 А 1 . И . 6  0 .  0  О Ц .  0 С 5

К а р б а с  п а  в е к и «  К Р

( К Р Ю . К Р И . К Р И . К М З . К Р Ш . К Р ^ )

С И Р в Ч К И й  Ч Е Р Т Е Ж

е Т А д ц р М Д Щ М А С Ш Т А Б

Н А Ч й Т Д В О А Ы Н Ш Й
Р

е м .

Т А Ь А ,Н  К О Н Т Р Л У Г О В А Я Щ л А
Г А  K O K ' J ш л и .

r u n ш т ш / л и с т  ц и с т о й

P A M P A S Н И К О Л А Е В А
П£7-----------

Ц Н И И З П  Н И я«
*  К О М П Л Е К С О В

П Р О В Е Р Е Г О Р О В

Ц С П О А Н Б Р _ Р А 0 Ь / У

! н !\

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ.
ПРИМЕ

ЧАНИЕ

А4АЗ

БЧ

БЧБЧ

БЧБЧ

БЧБЧ

1.041.1- 2.6 0. 0. 05.0СБ1.041.1- 2.6 0.0.00.ОТО

6.013.200

ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ

14.013.86006.013.8600

16.013.86008.013.8600

18.013.860010.013.8600

ДОКУМЕНТАЦИЯ
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

ДЕТАЛИ
СТ.ОТД.ГОСТ 5781-82 Ф6 А-Ш L=20Q

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1.041.1-2.6 0.0.05.0КР16
ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 5781-82 Ф14 А-Ш Хг= 8600 Фб А-Ш L= 8 6 0 0

1.041.1-2.6 0.0.05.0-01
КР17

ДЕТАЛИ
СТ.ОТД.ГОСТ 5781-82 Ф16 А-Ш L=8600 Ф8 А-Ш L=8600

1.041.1-2.6 0.0.05.0-02 КР18 *
ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 5781-82 Ф18 А-Ш L=8600 Ф10 А-Ш L=8600

1.041.1-2.6 0.0.05.0-03 КР19
ДЕТАЛИ

71 0.04 КГ

1 0.4КГ 1.91КГ

13.6КГ3.40КГ

17.2КГ5.31КГ

НАЧ отд
Н КОНТР

В о л ы н с к и й

ХОРОЫНАОЬА

1.041.1-2.6 0.0.05.0

Ш А ц ._________ ’

К О Н О В А Л О В А
НИКОЛАЕМ
Егоров
ВУРЛОБА

Е

КАРКАС ПЛОСКИЙ КР 
(КР^ДРПДРи.КМВ)

СТАДИЯ лист листов
р < г

ЦНИИЭП ТОргОвО-быТОвЫА
здании и 
туристе It И А 
комплексов

2Ш5 У5 ФОРМАТ А 4



Б ЧБЧ

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
ПРИМЕ-

КОЛ
ЧАНИЕ

1 20.013.86002 10.013.8600
СТ.ОТД.ГОСТ 5781-82 *20 А-Ш L=8600 *10 А-Ш L=8600 1 21.2КГ1 5.31КГ

1.041.1-2.6 0.0.05.0 лист
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кг ’

Ш и - 2 .  6 0 0 05 0 КР16 15,А 5

"(М КРЛ 20J2

КР18 25,6»,

-03 КН9 29,67

1 О М .  1- 2..6 0.0 05 0С Б
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6.4 6.013. 6 80 06 A-IH L-- 680 0.15КГ
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£ о  
i *ё со с
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m i  
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БЧ 1

вч

БЧ

ВЧ

БЧ

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 . 0 4 1 И - 2 . 6  0 .0 .1 0 .0 С В  
1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 0 . ОТО

4 .0 4 1 .2 5 3 0

БЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ

4 . 0 4 1 .1 4 0 0

5 . 0 4 1 . Н 0 0

5 .0 4 1 .1 4 0 0

5 .0 4 1 .1 4 0 0

НАЧОТД В о л ы н с к и м ч Т - г ^
н  к о н т р Х О Р О Ы М Л О Ь А

Г Л  К О Н С Т Р Й  А ц Щ Я ._____
ГИЛ К о н о в а л о в а / с е - и р ^
РАЗРАБ Н и к о л а е  ь а

ПРОВЕРИЛ Е г о р о ь

ИСПОЛНИЛ Б Е Р Л О Ь Л

7

НАИМЕНОВАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 672 7 -80  
Ф4 B P -I  L=2530

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1.041.1-2.6 0.0.10.0
С4

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 6727-80  
Ф4 ЕР-1 L=14 0 0

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 1 0 . 0 - 0 1
С5

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 6 7 27-80  
Ф5 BP-1 L= 14 00

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 1 0 . 0 - 0 2
С6

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 6727-80  
Ф5 BP-1 L=1400

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 1 0 . 0 - 0 3
С7

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 6 7 27-80  
Ф5 B P-1 L=14 0 0

кол

13

13

17

25

ПРИМЕ

ЧАНИЕ

0.23КГ

0.1  з к г

0.2ОКГ

0.2ОКГ

0.20КГ

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 1 0 . 0

С Е Т К А  С
(с  ч,с s , С 6 ,  с  т )

СТАДИЯ л и с т л и с т о в

Р 1
Ц Н И И Э П Х Г Г ° ““

туристских
комплексов
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I . O H l - ! .  6 0 0 (0. 0 С * 200 12 3, 00

- O f С 5 200 12 3, 90

- 0 2 С 6 150 16 1 , 5 8

- 0 3 С 7 100 2К 6, 23

1 0 4 1 . ( - 2 . В 0 0 . f O . O C 6

С е ш к а  С (счс^сб .с*^  

С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж
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ПР06ЕР ЕГОРОВ
UcnoAH. 6ЕРА0ВА
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<1 Г)
S 2

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОП
ПРИМЕ

ЧАНИЕ

А4АЗ

ВЧ 1

1 .0 4 1 .1 -  2 .6  0 .0 ,1 2 .ОСБ
1 .0 4 1 .1 -  2 .6  0 . 0 . 0 0 . ОТО

4 .0 4 1 .6 7 0 0

ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ

ВЧ 2 4 .0 4 1 .1 3 0 0

ВЧ 2 4 .0 4 1 .1 3 0 0

ДОКУМЕНТАЦИЯ

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 6727-80  
Ф4 BP-1 L=6700

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1.041.1-2.6 0.0.12.0
С12

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 6727-80  
Ф4 BP-1 L=1300

1.041.1-2.6 0.0.12.0-01
С13

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 672 7-80  
Ф4 BP-1 L=1300

0.60КГ

28 0.12КГ

34 0.12КГ

ВЧ 2 5 .0 4 1 .1 3 0 0

1.041.1-2.6 0.0.12.0-02
С14

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 6727-80  
Ф5 БР-1 L=1300 34 0 . 1 8 К Г

1 .0 4 1 .1 - 2 .6  0 .0 .1 2 .0 -0 3
С15

ВЧ 5 .0 4 1 .1 3 0 0

НАЧ ОТД 
Н КОНТР 
ГЛ КОНСТР
ги п _ _ _ _ _ _

РАЗРАБ
ПРОВЕРИЛ
ИСПОЛНИЛ

Волынский
ХОРОЦЦЛОЬК
ЫАЦ
КОНОВАЛОВА
Николаева

Егоров
БЕРЛОЬЛ

ДЕТАЛИ

СТ.ОТД.ГОСТ 6727-80  
Ф5 BP-1 L= 13 0 0 45 0 .1 8КГ

1.041.1-2.6 0.0.12,0

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
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СТ ОТА ГОСТ 5781- 82

6.4 \ 10.013 5 00 0 10 A in L=500 2 0.31КР
5.4 2 10 013 (80 PIOAIH L= 180 i 0 ,1 1  кг

ПОЛОСА ГОСТ 103-76
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1
КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

\
X
Ъ
Vs

НАИМЕНОВАНИЕ ПРС 26.1 5
4Т

ПРС
26.15
4П

ПРС
26.15
6Т

ПРС26.15
6П

ПРС
26.15
ЮТ

ПРС
26.15
1 ОП

ПРС
26.15
12.5Т

ПРС 26. 15
12.5П

ПРС26.15
1 6Т

ПРС26.15
16П

ПРС55.15
4А-1УТ

ПРС56.15
4А-1УП

ПРС56.15
4АТ-УТ

ПРС 56. 15
4 АТ-УП

ПРС56.15
6А-1УТ

ПРС56.15
6А-1УП

ПРС56.15
6АТ-УТ

ПРС56.15
6 АТ-УП

ПРС56.15
10A-IУТ

ПРС56.15
1 0A-I УПч

?!
f-
а.
п

НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА
\ * АРМАТУРА КЛАССА
Е с А-1У ГОСТ 5781-82С Uн- Ф1 0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 34.86 34.86Ф12 _ _ 2 0 07 2 0 07 _ _ _ _ _

-г5 Ф14 - - - - - - — _ _ _
с. и .  и (

_ _ 27.30 27.30 _

=JS ИТОГО КЛАССА А-1У - - - - - - - _ _ _ 20.07 20.07 - - 27.30 27.30 - - 34.86 34.86АТ-У ГОСТ 10884-81
с<2 Ф12 - - - - - - - - - - - - - - - - 20.07 20.07 ~ -

S Ф14 - - - - - - - _ _ _ - _ 13.65 13.65 - - _ - - -

ИТОГО КЛАССА АТ-У - - - - - - - - - - - - 13.65 13.65 - - 20.07 20.07 - -ВСЕГО НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ — — — 20.07 2 0.07 13.65 13.65 27.30 27.30 20.07 20.07 34.86 34.86

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ
АРМАТУРА КЛАССАА-Ш ГОСТ 5781-82Ф8 4.108 4.108 4.Ю8 4.108 - - - — - - - - - - - - - - - -

Ф10 6.417 6.417 6.417 6.417 12.83 12.83 12.83 12.83 6.417 6.417 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73Ф12 - - - - - - - - 9.235' 9.235 - - - - - - - - - -

ИТОГО КЛАССА А-Ш 10.52 10.52 10.52 10.52 12.83 12.83 12.83 12.83 15.65 15.65 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73 20.73BP-I ГОСТ 6727-80
Ф4 8.822 8.822 7.184 7.184 7.184 5.600 5.600 5.600 5.600 5.600 11 .20 7.814 11.20 7.814 4.538 4.538 4.538 4.538 4.538 4.538Ф5 1.501 1.501 4.031 4.031 4.809 7.256 7.256 7.256 8.813 8.813 4.892 10.12 4.892 1 0.12 15.18 15.18 15.18 15.18 1 6.80 16.80ИТОГО КЛАССА BP-I 10.32 10.32 11.21 11.21 11.99 12.86 12.86 12.86 14.41 14.41 16.09 17.93 1 6. 09 17.93 19.72 19.72 19.72 19.72 21.34 21.34ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ АРМАТУРНЫХ 20.85 20.85 21.74 21.74 24.83 25.69 25.69 25.69 30. 06 30.06 36.82 38.66 36.82 38.66 40.45 40.45 40.45 40.45 42.07 42.07

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ
АРМАТУРА КЛАССАA-I ГОСТ 5781-82Ф1 0 0.296 0.296 0.296 0.296 0.296 0.296 0.296 0.2 96 0 2 96 0.2 96 _ _

$ Ф12 0.426 0.42 6 0.426 0.426 0.426 0.426 0.42 6 0.426 0.42 6 0.426
CD ИТОГО КЛАССА A-I 0.296 0.296 0.296 0.296 0.296 0.296 0.296 0.296 0.296 0.296 0.426 0.426 0.42 6 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426
X А-Ш ГОСТ 5781-82
X Ф10 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2 . 9 1 2 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912
ГОсо ИТОГО КЛАССА А-Ш 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912
« ПРОКАТ МАРКИ ВСТЗКП
►-
< ГОСТ 103-76
-О

-10X85 4.271 4.271 4.271 4.271 4Г271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.-271 4.271 4.271

1.041 .1-2. 6 О.О.ОО.ОРС

HAS ОТД си т н и к СТАДИЯ лист листов
Н КОНТР л г у н о в ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ 

НА ЭЛЕМЕНТ,КГ

Р 1 5
ГЛ СПЕЦ /7  и  НУ УК НГ-У ГОСГРАЖ ДАНСТРОЙ

К и е в З Н И И Э П
ПРОВЕРИЛ п о п о в  \
РАЗРАБ. ГРиГОР

S S
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КОЛИЧЕСТВО И* МАРКУ
ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС

4 НАИМЕНОВАНИЕ 5 6 . 1 5 5 6 . 1 5 5 6 . 1 5 5 6 . 1 5 5 6 . 1 5 5 6 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5

1 0 А Т - 1 0 А Т - 1 6 A - I 1 6A - I 1 6 А Т - 1 6А Т - 4 А - 1 У 4А -Т У 4 А Т - У 4 А Т - У 6 А - 1 У 6 А -1 У 6А Т - У 6А Т - У 8 А - 1 У 8 А - 1 У 8 А Т - У 8 АТ-У 1 0 А-Т 1 0 A - I
УТ УП УТ УП УТ УП Т П Т П Т П Т П Т П Т П УТ УП

НАПРЯГАЕМАЯ А ШАТУРА

А ШАТУРА КЛАССА
А - 1 У  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

Ф1 0 — — — — ** о — — — 42.2Ь — — —
■ <612 _ _ - - - - - _ _ 4 8 . 6 6 - - - 6 0 . 8 3 6 0 . 8 3 - “ “■ **

Ф14 - - 5 4 . 6 0 5 4 . 6 0 - з з . ю 3 3 . 1 0 - - - - - - : 8 2 . 1 2
8 2 . 7 5

Ф1 О
ИТОГО КЛАССА А - 1 У - - 5 4 . 6 0 5 4 . 6 0 - - 3 3 . 1 0 3 3 . 1 0 - - 4 8 . 6 6 4 2 . 2 6 - - 6 0 . 8 3 6 0 . 8 3 - - 8 2 . 1 2 8 2 . 7 5

А Т - У  ГОСТ 1 0 8 8 4 - 8 1  
Ф1 0

_ _ _ - _ _ 3 3 . 8 1 _ _ - 4 2 . 2 6 - -
1 и

Ф12 - - - - - 4 0 . 1 4 - 2 4 . 3 3 2 4 . 3 3 - - 3 6 . 5 0 - - - 4 8 . 6 6 - —
■ ф 14 2 7 . 3 0 2 7 . 3 0 - - 4 0 . 9 5 - - _ - - - - - - — —

ИТОГО КЛАССА А Т - У 2 7 . 3 0 2 7 . 3 0 - - 4 0 . 9 5 4 0 . 1 4 - 2 4 . 3 3 2 4 . 3 3 - - 3 6 . 5 0 3 3 . 8 1 - - 4 8 . 6 6 4 2 . 2 6 — —

ВСЕГО НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ 2 7 . 3 0 2 7 . 3 0 5 4 . 6 0 5 4 . 6 0 4 0 . 9 5 4 0 . 1 4 з з . ю з з . ю 2 4 . 3 3 2 4 . 3 3 4 8 . 6 6 4 2 . 2  6 3 6 . 5 0 3 3 . 8 1 6 0 . 8 3 6 0 . 8 3 4 8 . 6 6 42 . 2  6 8 2 . 1 2 8 2 . 7 5

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА
А-Ш ГОСТ 5781 - 8 2 _ _ 3 . 0 1 8 3 . 0 1  8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8

'«'О
(Ьй _ 8 . 8 4 8 8 . 8 4 8 8 . 8 4 8 8 . 8 4 8 - 1 0 . 7 4 1 0 . 7 4 - - 1 0 . 7 4 1 0 . 7 4 1 0 . 7 4 1 0 . 7 4 1 0 . 7 4 1 0 . 7 4Что
Ф1 0 2 0 . 7 3 2 0 . 7 3 6 . 9 1 0 6 . 9 Ю 6 . 9 1 0 6 . 9 1  0 2 3 . 6 9 2 3 . 6 9 2 3 . 6 9 2 3 . 6 9 6 . 9 1 0 6 . 9 Ю 2 3 . 6 9 2 3 . 6 9 6 . 9 Ю 6 . 9 Ю 6 . 9 Ю 6 . 9 1 0 6 . 9 Ю 6 . 9 1 0

<61 4 _ 2 7 . 0 6 - - 2 7 . 0 6 - 3 2 . 8 6 3 2 . 8 6 - - 3 2 . 8 6 3 2 . 8 6 3 2 . 8 6 3 2 . 8 6 3 2 . 8 6

Ф1 6
_ 3 5 . 3 5 3 5 . 3 5 - - _ _ - - - - - - - 4 2 . 9 2 —

ИТОГО КЛАССА А-Ш 2 0 . 7 3 2 0 . 7 3 4 2 . 8 2 51.11 51.11 4 2 . 8 2 2 6 . 7 1 2 6 . 7 1 2 6 . 7 1 2 6 . 7 1 5 3 . 5 3 5 3 . 5 3 2 6 . 7 1 2 6 . 7 1 5 3 . 5 3 5 3 . 5 3 5 3 . 5 3 5 3 . 5 3 6 3 . 5 9 5 3 . 5 3

B P - I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0
<6 А 4 . 5 3 8 4 . 5 3 8 4 . 5 3 8 4 . 5 3 8 4 . 5 3 8 4 . 5 3 8 1 1 . 2 2 11 . 2 2 11 . 2 2 11 . 2 2 7 . 1 1 2 7 . 1 1 2 1 1 . 2 2 7 . 1 1 2 7 . 8 1 4 7 . 8 1 4 7 . 8 1 4 7 . 8 1 4 3 . 8 3 6 3 . 8 3 6

<6 S 1 6 . 8 0 1 6 . 8 0 1 6 . 9 4 1 6 . 9 4 1 6 . 9 4 1 6 . 9 4 6 . 1 1  6 6 . 1 1 6 6 . 1 1  6 6 . 1 1 6 8 . 6 7 4 8 . 6 7 4 6 . 1 1 6 1 2 . 4 5 8 . 6 7 4 8 . 6 7 4 8 . 6 7 4 8 . 6 7 4 1 4 . 8 2 1 4 . 8 2
* ✓

ИТОГО КЛАССА B P -I 2 1 . 3 4 2 1 . 3 4 2 1 . 4 8 2 1 . 4 8 2 1 . 4 8 2 1 . 4 8 1 7 . 3 3 1 7 . 3 3 1 7 . 3 3 1 7 . 3 3 1 5 . 7 9 1 5 . 7 9 1 7 . 3 3 1 9 . 5 7 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9 1 8 . 6 5 1 8 . 6 5

ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ АРМАТУРНЫХ 4 2 . 0 7 4 2 . 0 7 6 4 . 3 0 7 2 . 5 9 7 2 . 5 9 6 4 . 3 0 4 4 . 0 4 4 4 . 0 4 4 4 . 0 4 4 4 . 0 4 6 9 . 3 2 6 9 . 3 2 4 4 . 0 4 4 6 . 2 8 7 0 . 0 2 7 0 . 0 2 7 0 . 0 2 7 0 . 0 2 8 2 . 2  5 7 2 . 1 8

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССАA-I ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  
Ф12 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2  6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2  6 0 . 4 2  6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2  6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6

ИТОГО КЛАССА A - I 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2  6 0 . 4 2  6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2  6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6

А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  
Ф1 0 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2

ИТОГО КЛАССА А-Ш 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2 2 . 9 1 2

ПРОКАТ МАРКИ ВСТЗКП
ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

- 1 0X85 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1

ИТОГО ГОСТ 1 0 3 - 7 6 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1

ИТОГО МАРКИ встзкп 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1

ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ ЗАКЛАДНЫХ 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 61 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 61 0 7 . 610 7 . 6 1  0 7 . 6 1  0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1  0 7 . 6 1 0 7 . 6 1  0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0

ОБЩИЙ РАСХОД 76.98 76.98 126.5 134.8 I2I.I II2.0 84.75 84.75 75.98 75.98 125.6 II9.2 88.15 87,70 138.5 138.5 126.3 II9.9 172.0 162.5

1.10 4 1 . 1 - 2 1.6 0.1О.ОО.ОРС
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НАИМЕНОВАНИЕ
ПРС ПРС ПРС ПРС . ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС рРС ПРС ПРС ПРС
68.15 68.1 5 68.15 68.15 68.15 68.15 86.1 5 86.15 86.15 86.15 86.15 86.15 86.15 86. 15 86.15 86.15
10АТ- 1 0АТ- 12.5А 12.5А 12.5А 12.5А 4А-1У 4А-1У 4АТ-У 4 АТ-У 6А-1У 6А-1У 6АТ-У 6АТ-У 8А-1У 8 АТ-УУТ УП -ТУТ -ТУП Т-УГ Т-УП Т П Т П Т П Т П Т Т

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА 
АРМАТУРА КЛАССАА-1У ГОСТ 5781-82 76.81Ф12 — — — — — — _ _ — — — — — —

Ф1 6 - - 86.47 108.1 - - - _ _ - - - - - -
Ф18 - - - - - — — 103.7 - - 138.3 1 72.8 - - - -
Ф2 0 — — — — — — — — — — — — — 213.3 —

ИТОГО КЛАССА А-ТУ - - 86.47 108.1 - - 76.81 103.7 - - 138.3 172.8 - - 213.3 -
АТ-У ГОСТ 10884-81Ф12 60.83 60.83 - - - - - • - - - - - - - -

Ф14 - - - - 66.20 66.20 - - - _ - - - - - -
Ф18 - - - - - - - - 69.13 69.13 - - 103.7 103.7 - -
Ф2 0 — - — — — — - - - - - — - - - 213.3ИТОГО КЛАССА АТ-У 60.83 60.83 - - 66.20 66.20 - _ 69.13 69.13 - - 1 03.7 103.7 - 213.3ВСЕГО НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ 60.83 60.83 86.47 108.1 66.24) 66.20 76.81 1 03-. 7 69.13 69.13 138.3 172.8 103.7 103.7 213.3 213.3

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ 
АРМАТУРА КЛАССА

А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 СО,о<Г\ 1 6 . 2 3 1 6 , 2 3Ф6 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 2 3 . 8 7 1 6 . 2 3 1 6 . 2 3 1 6 . 2 3 1 6 . 2 3 1 6 . 2 3 1 6 . 2 3 1 6 . 2 3
Ф8 1 0 . 7 4 1 0 . 7 4 - 1 0 . 7 4 - - - 1 3 . 5 9 1 3 . 5 9 1 3 . 5 9 - - - - -
Ф1 0 6 . 9 Ю 6 . 9 1 0 2 3 . 6 9 6 . 9 Ю 2 3 . 6 9 2 3 . 6 9 2 8 . 1 4 6 . 9 Ю 6 . 9 1  0 6 . 9 Ю 6 . 9 1  0 2 8 . 1 4 2 8 . 1 4 2 8 . 1 4 2 8 . 1 4 2 8 . 1 4
Ф14 - - - - - - - 4 1 . 5 6 - - - - - - - -
Ф16 4 2 . 9 2 4 2 . 9 2 - 4 2 . 9 2 - - - - 5 4 . 2 8 5 4 . 2 8 5 4 . 2 8 - - - - -

Ф1 8 - - - - 5 4 . 3 4 5 4 . 3 4 6 8 . 7 3 6 8 . 7 3 6 8 . 7 3 6 8 . 7 3 - -

Ф2 0 - - 6 7 . 0 8 - - - - _ — - - - - 8 4 . 8 3 8 4 . 8 3
ИТОГО КЛАССА А-Ш 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 9 3 . 7 9 6 3 . 5 9 8 1 . 0 5 8 1 . 0 5 1 1 3 . 1 7 2 . 3 3 91 . 0 1 9 1 . 0 1 9 1 . 0 1 1 1 3 . 1 1 1 3 . 1 1 1 3 . 1 1 2 9 . 2 1 2 9 . 2

B P - I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0
3 . 8 3 6Ф4 3 . 8 3 6 3 . 8 3 6 3 . 8 3 6 3 . 8 3 6 3 . 8 3 6 8 . 8 3 1 8 . 8 3 1 8 . 8 3 1 8 . 8 3 1 8 . 8 3 1 8 . 8 3 1 8 . 8 3 1 8 . 8 3 1 9 . 7 6 7 9 . 7 6 7

Ф5 1 4 . 8 2 1 4 . 8 2 1 6 . 6 4 1 6 . 8 1 1 6 . 8 1 1 6 . 8 1 2 . 1 6 8 2 . 1  68 2 . 1  68 2 . 1 6 8 2 . 1 6 8 2 . 1 6 8 2 . 1 6 8 2 .1 68 2 . 1  68 2 . 1 6 8
ИТОГО КЛАССА B P - I 1 8 . 6 5 1 8 . 6 5 2 0 . 4 7 2 0 . 6 4 2 0 . 6 4 2 0 . 6 4 1 1 . 0 0 1 1 . 0 0 1 1 . 0 0 1 1 . 0 0 1 1 . 0 0 1 1 . 00 1 1 . 0 0 1 1 . 00 1 1 . 9 4 1 1 . 9 4

ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ АРМАТУРНЫХ 8 2 . 2 5 8 2 . 2 5 1 1 4 . 3 8 4 . 2 3 1 0 1 . 7 1 0 1 . 7 1 2 4 . 1 8 3 . 3 3 1 0 2 . 0 1 0 2 .  0 1 0 2 . 0 1 2 4 . 1 1 2 4 . 1 1 2 4 . 1 1 4 1 . 1 1 4 1 . 1

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ
АРМАТУРА КЛАССА A-I ГОСТ 5781-82 Ф12 
Ф14ИТОГО КЛАССА A-I А-Ш ГОСТ '5 781-82 Ф1 ОИТОГО КЛАССА А-Ш
ПРОКАТ МАРКИ ВСТЗКП ГОСТ 103-76

0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.42 6
- - - - - - 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870

0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0,870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870 0.870
2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2 .912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2 . 9 1 2 2.912 2.912 2.912 2.912
2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.912 2.91? 2.91? 2 . 9 1 2

1.041.1-2.6 0.0.00.0PC
лист
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НАИМЕНОВАНИЕ

- 1 0X85ИТОГО ГОСТ 103-76 ИТОГО МАРКИ встзкп ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ ЗАКЛАДНЫХ
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CD
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го
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з
с
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%со
3
3

ОБЩИЙ РАСХОД

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС
6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 / 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5

1 0 А Т - 1 0 А Т - 1 2 . 5 А 1 2 . 5 4 . 1 2 . 5А 12 .5 /1 4 А - Т У 4 А -1 У 4 А Т -У 4 А Т - У 6 А - Т У 6 А - 1 У 6А Т - У 6 А Т -У 8 А - 1 У 8 А Т - У
у т УП -1 У Т -1 У П Т -У Т Т -У П Т П Т П Т П Т П Т Т

4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1
4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1
4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1
7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 7 . 6 1 0 8 . 0 5 3 8 . 0 5 3 8 . 0 5 3 8 . 0 5 3 8 . 0 5 3 8 . 0 5 3 8 . 0 5 3 8 . 0 5 3 8 . 0 5 3 8 . 0 5 3

1 5 0 . 7 1 5 0 . 7

глсооC4J 1 9 9 . 9 1 7 5 . 5 1 7 5 . 5 2 0 9 . 0 1 9 5 . 1 1 7 9 . 2 1 7 9 . 2 2 4 8 . 3 3 0 5 . 0 2 3 5 . 8 2 3 5 . 8 3 6 2 . 5 3 6 2 . 5

I

1.041.1-2 6 0 . 0 .  0 0 .  0PC

лист
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00
Z

ИНН Nan ОДП ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНВ Ms Э П В Ц
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
ТЛП КОРТ

ГР II г о  Р

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СТАЛЬ СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРНАЯ, К Г : 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А-Ш  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  
ПО СЕРИИ 
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

Ш О Г О  СТАЛИ СТЕРЖ. АРМАТ УРН. , К Г : 
в  н а ту ра л ьн о й  м ассе
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

СТАЛЬ СОРТ.КОНСТРУКЦИОННАЯ,КГ: 
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА

ВЫСШАЯ КЛАССИФИКАЦИОННАЯ 

ГРУППИРОВКА КОДА ИЗДЕЛИЯ:

5 8 3 2 2 1

КОЭФ 

К отх 

Кпр

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

код

МАТЕРИАЛА

ПРС
2 6 . 1 5
- 4 Т

ПРС
2 6 . 1 5
- 4 П

ПРС
2 6 . 1 5
- 6 Т

ПРС
2 6 . 1 5
- 6 П

ПРС 
2 6 . 1 5  
- 1  ОТ

ПРС
2 6 . 1 5
- 1 0 П

ПРС
2 6 . 1 5
- 1 2 . 5
Т

ПРС
2 6 . 1 5
- 1 2 . 5
П

ПРС 
2 6 . 1 5  
-1  6Т

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

0 . 2 9 6 0 . 2 9 6 0 . 2 9 6 0 . 2 9 6 0 . 2 9 6 0 . 2 9 5 0 . 2 9 6 0 . 2 9 6 0 . 2 9 6

1 01 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 ? 0 . 2 9 9

1 ! о о 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2  99 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9

0 9 3 0 0 4
4 . Ю 8 4 . 1  08 4 . Ю 8 4 . Ю 8 - - “ •* *•

1 . 01 4 . 1 4 9 4 . 1 4 9 4 J 4 9 4 . 1 4 9 - - - —

1 . 4 3 5 . 9 3 3 5 . 9 3 3 5 . 9 3 3 5 . 9 3 3

0 9 3 0 0 4
9 . 3 2 9 9 . 3 2 9 9 . 3 2 9 9 . 3 2 9 1 5 . 7 4 1 5 . 7 4 1 5 . 7 4 1 5 . 7 4 1 8 . 5 6

1 . 0 1 9 . 4 2 2 9 . 4 2 2 9 . 4 2 2 9 . 4 2 2 1 5 . 9 0 1 5 . 9 0 1 5 . 9 0 1 5 . 9 0 1 8 . 7 5
1 . 4 9 1 4 . 0 4 1 4 . 0 4 1 4 . 0 4 1 4 . 0 4 2 3 . 6 9 2 3 . 6 9 2 3 . 6 9 2 3 . 6 9 2 7 . 9 3

0 9 3 0 0 0
1 3 . 8 7 1 3 . 8 7 1 3 . 8 7 1 3 . 8 7 1 6 . 2 0 1 6 . 2 0 1 6 . 2 0 1 6 . 2 0 1 9 . 0 4
2 0 . 2 7 2 0 . 2 7 2 0 . 2 7 2 0 . 2 7 2 3 . 9 9 2 3 . 9 9 2 3 . 9 9 2 3 . 9 9 2 8 . 2 3

0 9 5 0 0 0  
ЛЛ01  Л Ли у ) 1  и и

4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1
1 . 0 1 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 Н 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

НАЧОТД с и т н и к ш щ
н контр ЁГ У Н 08 ;
ГЛ СПЕЦ а и н ч у к
ПРОВЕРИЛ л О ПО А
РАЗРАБ ГР ИГОР

I . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  O.O.OO.OFM

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА р 1 2 3
СТАЛИ,ЦЕМЕНТА И ИНЕРТНЫХ ГОСГРАЖДАМСТРОЙ
МАТЕРИАЛОВ НА ИЗДЕЛИЯ КиевЗНИИЭП

ФОРМАТ II

ИНВ.ЫвПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ Мв ЭПВЦ
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

ТЛП КОРТ

Г Р и Г О Р

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ ----------------------------------- о у —

код
МАТЕРИАЛА

•

ПРС
2 6 . 1 5
- 4 Т

ПРС
2 6 . 1 5
- 4 П

ПРС
2 6 . 1 5
- 6 Т

ПРС
2 6 . 1 5
- 6 П

ПРС 
2 6 . 1 5  
-1  ОТ

ПРС 
2 6 . 1 5  
- 1 0 П

ПРС
2 6 . 1 5
- 1 2 . 5
Т

ПРС
2 6 . 1 5
- 1 2 . 5
П

ПРС 
2 6 . 1 5  
- 1  6Т

4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

0 9 5 0 0 0
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 U

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

1 8 . 1 8
2 4 . 5 8

1 8 . 1 8
2 4 . 5 8

1 8 . 1 8
2 4 . 5 8

1 8 . 1 8
2 4 . 5 8

2 0 . 5 1
2 8 . 3 0

2 0 . 5 1
2 8 . 3 0

2 0 . 5 1
2 8 . 3 0

2 0 . 5 1
2 8 . 3 0

2 3 . 3 6
3 2 . 5 5

0 9 5 Ю 0 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 .  Л  4

0 9 3 3 0 0 9 . 7 2 1 9 . 7 2 1 9 . 7 2 1 9 . 7 2 1 1 6 . 2 0 1 6 . 2 0 1 6 . 2 0 1 6 . 2 0 1 9 . 0 4

0 9 3 4 0 0

1 2 0 0 0 0
1 2 1 4 0 0

4 . 1 4 9 4 . 1 4 9 4 . 1 4 9 4 . Н 9

1 0 . 3 2
1 0 . 5 2
1 5 . 4 7

1 0 . 3 2  1 1 . 2 1  
1 0 . 5 2  1 1 . 4 3  
1 5 . 4 7  1 6 . 8 1

1 1 . 2 1
1 1 . 4 3
1 6 . 8 1

1 1 . 9 9
1 2 . 2 3
1 7 . 9 8

1 2 . 8 5
1 3 . 1 1
1 9 . 2 7

1 2 . 8 5
1 3 . 1 1
1 9 . 2 7

1 2 . 8 5
1 3 . 1 1
1 9 . 2 7

1 4 . 4 1
1 4 . 7 0
2 1 . 6 1

1 2 0 0 0 0
1 0 . 5 2
1 5 . 4 7

1 0 . 5 2
1 5 . 4 7

1 1 . 4 3
1 6 . 8 1

1 1 . 4 3
1 6 . 8 1

1 2 . 2 3
1 7 . 9 8

1 3 . 1 1
1 9 . 2 7

1 3 . 1 1
1 9 . 2 7

1 3 . 1 1
1 9 . 2 7

1 4 . 7 0  
21 . 6 1

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 
К отх. 
К пр

1
2
3
4
5
6
7
8 
910

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
2 6
27
28
2930

ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ С 0Р .Г . КОНСТР. ,К Г :
В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ
СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРНОЙ И 
СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ,КГ: 

в  НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 
П РИ В.К КЛАССУ A - I  И СТАЛИ СТЗ

В Т . Ч . П О  УКРУП .СОРТА М Е Н ТУ,К Г: 
СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 

ПОЛОСОВАЯ В = 6 0 - 2 0 0  
СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 

КРУГЛАЯ Ф 1 0 - 1 9  
КАТАНКА 

КРУГЛАЯ Ф 6 -9

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМ.НАЗНАЧЕНИЯ 
( М Е Т И З Ы ) ,К Г :

КЛАСС B P - I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

ИТОГО М Е ТИ ЗО В ,К Г:
В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 
ПРИВЕДЕННЫХ К КЛАССУ A - I

1 . 00

1.02
1 . 4 7

I . 0 4 I . 1 - 2 . 6  О.О.ОО.ОРМ
лист
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К от*. 

К пр.

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

код ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС
26.15 26.15 26.15 26.15 26.15 26.15 26.15 26.15 26.15

МАТЕРИАЛА -4Т -4П -6Т -6П -ЮТ -10П -12.5Т -12.5П -1 6Т

35.75 35.75 37.08 37.08 41.97 43.27 43.27 43.27 49.84
4.314 4.314 4.3U 4.314 4.314 4.314 4.3Н 4.314 4.314
28.71 28.71 29.62. 29.62 32.74 33.62 33.62 33.62 38.0640.06 40.06 41.40 41.40 46.29 47.58 47.58 47.58 54.16

0.587 0.587 0.587 « • 0.587 0.587- 0.587 — 0.587 - 0.587 — 0.587 -
573000573112 0.174 0.21 0 0.174 0.210 0.174 0.21 0 0.174 0.21 0 0.1740.1 74 0.210 0.174 0.210 0.174 0.210 0.174 0.21 0 0.174

0.174 0.21 0 0.174 0.210 0.174 0.210 0.174 0.210 0.174
57100057П10 0.470 - 0.470 - 0.470 - 0.470 - 0.470571140 0.352 - 0.352 - 0.352 - 0.352 - 0.352571130 - 0,293 - 0.293 - 0.293 - 0.293 -

5 7 1 2 0 0 0.528 0.528 0.528 0.528

1
2
345
6
7
8 910

11
12
13141516
1718
19
20 
21 
22
23242526
27282930

ИТОГО СТАЛИ ПРИВ.К КЛАССУ A-I ТО ЖЕ К СТАЛИ СТЗВСЕГО СТАЛИ,КГ:В НАТУРАЛЬНОМ ИСЧИСЛЕНИИ ПРИВ.К КЛАССУ A-I И СТАЛИ СТЗ
БЕТОН,М КУБ:ТЯЖЕЛЫЙ М2 0 0ЛЕГКИЙ М2 ОО
ЦЕМЕНТ,Т:М400С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 400

ИТОГО ЦЕМЕНТА ПРИВ.К МАРКЕ 400
ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М КУБ: ЩЕБЕНЬПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ ПОРИСТЫЕ

1.006
1. 00

I.041. 1-2.6 О.О.ОО.ОРМ
л и с т

ФОРМАТ А 4

ИНВ.КЫЮДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ N8 эпвц
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
ТЛП КОРТ

Г Р й  ГО р

Н
О

М
ЕР

 С
ТР

О
КИ

 
|

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К от*. 
К пр.

код
МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

ПРС 
2 6 . 1 5  
- 1 6 П

ПРС
5 6 . 1 5
- 4 A - I
УТ

ПРС
5 6 . 1 5
- 4 А - Т
УП

ПРС
5 6 . 1 5
- 4 А Т -
УТ

ПРС
5 6 . 1 5
- 4 А Т -
УП

ПРС
5 6 . 1 5
- 6 A - I
УТ

ПРС
5 6 . 1 5
- 6 A - I
УП

ПРСГ
5 6 . 1 5
- 6 А Т -
УТ

ПРС
5 6 . 1 5
- 6 А Т -
УП

1 СТАЛЬ' СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРНАЯ, К Г : 0 9 3 0 0 0
2 КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 0 9
3 ПО СЕРИИ 0 . 2 9 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6
4 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 .0 1 0 . 2 9 9 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1
5
с

ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I 1 . 0 0 0 . 2 9 9 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1
О
7 КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 0 4
8 ПО СЕРИИ 1 8 . 5 6 2 3 . 6 4 2 3 . 6 4 2 3 . 6 4 2 3 . 6 4 2 3 . 6 4 2 3 . 6 4 2 3 . 6 4 2 3 . 6 4
9 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 .0 1 1 8 . 7 5 2 3 . 8 8 2 3 . 8 8 2 3 . 8 8 2 3 . 8 8 2 3 . 8 8 2 3 . 8 8 2 3 . 8 8 2 3 . 8 8

1 0 
11

ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I 1 . 4 9 2 7 . 9 3 3 5 . 5 8 3 5 . 5 8 3 5 .5 .8 3 5 . 5 8 3 5 . 5 8 3 5 . 5 8 3 5 . 5 8 3 5 . 5 8
1 1
12 КЛАСС А - Т У  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 0 6
13 ПО СЕРИИ - 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 - _ 2 7 . 3 0 2 7 . 3 0 _

14 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 .0 2 — 2 0 . 4 7 2 0 . 4 7 - _ 2 7 . 8 4 2 7 . 8 4
15
1 А

ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I 1 . 9 5 — 3 9 . 9 1 3 9 . 9 1 - - 5 4 . 3 0 5 4 . 3 0 - -
1 0 
17 КЛАСС А Т -У  ГОСТ 1 0 8 8 4 - 8 1 0 9 3 0 0 7
18 ПО СЕРИИ — - - 1 3 . 6 5 1 3 . 6 5 - - 2 0 . 0 6 2 0 .  06
19 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 . 0 6 — - - 1 4 . 4 6 1 4 . 4 6 _ - 2 1 . 2 7 2 1 . 2  7
2 0  
0 1

ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I 2 . 2 0 — — - 3 1 . 8 3 3 1 . 8 3 - - 4 6 . 8 0 4 Ь .  80
С 1 
22 ИТОГО СТАЛИ С Т Е Р Ж .А Р М А Т У Р Н .,К Г : 0 9 3 0 0 0
23 В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 1 9 . 0 4 4 4 . 7 8 4 4 . 7 8 3 8 . 7 8 3 8 . 7 8 5 2 . 1 5 5 2 . 1 5 4 5 . 5 8 4 5 . 5 8
24
о ц

ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I 2 8 . 2 3 7 5 . 9 2 7 5 . 9 2 6 7 . 8 4 6 7 . 8 4 9 0 . 3 1 9 0 . 3 1 8 2 . 8 1 8 2 . 8 1
О
2 6 СТАЛЬ СОРТ.КОНСТРУКЦИОННАЯ,КГ: 0 9 5 0 0 0
27 ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6 0 9 3 1 0 0
2 8 ПО СЕРИИ 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1
29 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 .0 1 4.3Н 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 М
30 ПРИВЕДЕННАЯ К КТАЛИ СТЗ 1 . 0 0 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

1

I.041.1.2.6 О.О.ОО.ОРМ
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JV
U

U
C

s
ИНВ ЫеПОДЛ I ПОДПИСЬ И ДАТА I ВЗАМ ИНВ.№ эпвц

КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
ТЛП КОРТ

ГРИ ГО Р

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К от*. 
К пр.

код
МАТЕРИАЛА

ПРС
26.15-16П

ПРС
56.15-4A-IУТ

ПРС
56.15-4A-IУП

ПРС
56.15-4АТ-УТ

ПРС
56.15-4АТ-УП

ПРС
56.15-6A-IУТ

ПРС
56.15-6A-IУП

ПРС
56.15-6АТ-УТ

ПРС
56.15-6АТ-УП

ИТОГО СТАЛИ СОРТ.КОНСТР.,КГ: В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ
095000 4.3144.314 4.3144.314 4.3144.314 4.3144.314 4.3144.314 4.3144.314 4.3144.3U 4.3144.314 4.3144.314

ИТОГО СТАЛИСТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРНОЙ И СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ,КГ:В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕПРИВ.К КЛАССУ A-I И СТАЛИ СТЗ
23.3632.55 49.0980.24 49.0980.24 43.0972.15

43.0972.15 56.4794.62 56.4794.62 49.8987.12 49.8987.12
В Т.Ч.ПО УКРУП.СОРТАМЕНТУ,КГ: СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ ПОЛОСОВАЯ В=60-200 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ КРУГЛАЯ Ф1 0-1 9

095100
093300

4.3U
19.04

4.314
44.78

4.314
44.78

4.314
38.78

4.314
38.78

4.314
52.15

4.314
52.15

4.3U
45.58

4.314
45.58

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМ.НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ),КГ:КЛАСС BP-I ГОСТ 6727-80 ПО СЕРИИС УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A-I
1.0?
1.47

120000121400 14.4114.7021.61
16.0816.4124.12

17.9318.2926.88
1 6.08 16.41 24.12

17.9318.2926.88
19.71 20.11 29.56

19.7120.1129.56
19.7120.1129.56

19.7120.1129.56
ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ ПРИВЕДЕННЫХ К КЛАССУ A-I

120000 14.7021.61 1 6.41 24.12 18.2926.88 1 6.41 24.12 18.2926.88 20.1129.56 20.11 29.56 20.1129.56 20.1 1 29.56
ИТОГО СТАЛИ ПРИВ.К КЛАССУ A-I ТО ЖЕ К СТАЛИ СТЗВСЕГО СТАЛИ,КГ:

49.844.3U 100.0
4.314 1 02.8 

4.314 91 .96 4.314 94.734.314 119.84.314 119.84.314 112.34.314 112.34.3U

1
23456
7
8 910

11
12
131415161718
19
20 
21 
22
2324252627282930

1.041.1-2.6 0.0.00.0FM л и с т

ФОРМАТ А 4

ИНВ Ns ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ Na

1
2
345
6
7
8 
91 0 

11 
12
131415 
1 6171819
20 
21 
2223242526
2728
2930

ЭПВЦ ОПЕРАТОР
КиевЗНИИЭП I ТЛП КОРТ

Г Р И  ГО р

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

В НАТУРАЛЬНОМ ИСЧИСЛЕНИИ ПРИВ.К КЛАССУ A-I И СТАЛИ СТЗ
БЕТОН,М КУБ:ТЯЖЕЛЫЙ М2 00ЛЕГКИЙ М2 00
ЦЕМЕНТ ,Т:М400С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 400

ИТОГО ЦЕМЕНТА ПРИВ.К МАРКЕ 400
ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М КУБ: ЩЕБЕНЬПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ ПОРИСТЫЕ

КОЭФ. 

К от*. 
К пр.

1.006
1.00

код
МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕ<СТВО НА tААРКУ. КС>Д ИЗДЕЛИЯ ----
ПРС26.15-16П

ПРС56.15-4A-IУТ

ПРС56.15-4A-IУП

ПРС56.15-4АТ-УТ

ПРС56.15-4АТ-УП

ПРС
56.15-6A-IУТ

ПРС
56.15-6А-ТУП

ПРС56.15-6АТ-УТ

ПРС
56.15-6АТ-УП

573000573112

571000 
5711Ю 571140 571130 571200

38.06 65.50 67.38 59.50 61.38 76.58 76.58 70 00 70 0054.16 104.3 107.1 96.28 99.04 124.1 124.1 116.6 1?б!б

- 1.131 - 1.131 - 1.131 _ 1 П1
0.587 - 1.1 31 - 1 . 1 31 - 1 . 1 31 ‘ 1

0-210 0.358 0.398 0.358 0.398 0.358 0.398 0 358 0 тао0.210 0.358 0.398 0.358 0.398 0.358 о!з98 0.358 S’jge
0.210 0.358 0.398 0.358 0.398 0.358 0.398 0.358 0.398

“ 0.905 - 0.905 - 0.905 - о qos
0.293 - 0.565 °‘6-9 0 565 о 565 °’67* о '
0 . 5 2 8  -  t . o , I  .  1 : о  1 1  .  ? : 5 ? 1  :  ? ; 50 ^ 8

I.041.1-2.6 О.О.ОО.ОРМ Т Е !



1
2
345
6 
7 3 9I ОII 

12
131415 1 6171819
20 
21 
2 223242526
2728
2930

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СТАЛЬ СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРНАЯ,КГ: КЛАСС A-I ГОСТ 5781-82 ПО СЕРИИС УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A-I
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5781-82 ПО СЕРИИС УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА ПРИВЕДЕННЫЙ К ХЛАССУ А-Х
КЛАСС А-Ш ГОСТ 5181-82 ПО СЕРИИС УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A-I
КЛАСС А-1У ГОСТ 5781-82 ПО СЕРИИС УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A-I
КЛАСС АТ-У ГОСТ 10884-81ПО СЕРИИС УЧЕТОМ КОЭф.ОТХОДА ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A-I
ИТОГО СТАЛИ СТЕРЖ.АРМАТ УРН.,КГ: В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A-I

КОЭФ. 

К от*. 

К пр.

1.01
1.00

1 .011.43

1. 011.49

1.02
1.95

1 . 06 
2 . 2 0

код
МАТЕРИАЛА

093000093009

093004

093004

093006

093007

093000

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС
56.15 56.15 56.15 56.15 56.15 56.15 56.15 56.15 68.15-1 0А- -1 0А- -1 0AT -1 0AT -1 6А- -1 6А- -1 6АТ -1 6 АТ -4A-I
1УТ I УП -УТ -УП ТУТ I УП -УТ -УП УТ

0.426 0.426 0.426 0.426 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0.42 6 0.426 0.426
0.431 0.431 0.431 0.431 0.431 0.431 0.431 0.431 0.431
0.431 0.431 0.431 0.431 0.431 0.431 0.431 0.431 0.431

_ _ 8.848 8.848 8.848 8.848 3.018
- - - 8.936 8.936 8.936 8.936 3.048
- - - - 12.77 12.77 12.77 12.77 4.359

23.64 23.64 23.64 23.64 36.88 45.17 45.17 36.88 26.60
23.88 23.88 23.88 23.88 37.25 45.62 45.62 37.25 26.87
35.58 35.58 35.58 35.58 55.50 67.97 67.97 55.50 40.03

34.86 34.86 _ 54.60 54.60 33.09
35.55 35.55 - - 55.69 55.69 - - 33.76
69.33 69.33 — ““ 108.6 108.6

“
65.83

27.30 27.30 40.95 40.13 _

- — 28.93 28.93 - - 43.40 42.54 -
- - 63.66 63.66 - 95.49 93.60

"

59.86 59.86 53.25 53.25 102.3 110.6 98.39 89.16 64.11
105.3 Ю5.3 99,67 99.67 177.3 189.7 176.6 162.3 110.6

гилс т
I.041.1-2.6 O.O.OO.OFM

ФОРМАТ А 4

ИНВ №ПОДЛ I ПОДПИСЬ И ДАТА 1 ВЗАМ. KHB.Na ЭПВЦ
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

ТЛГ1 КОРТ
Г Р Ы  г о р

1
2
34
5
67
8 910

11
12
131415
16171819
20 
21 
22
23242526
2728 
29 
301

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СТАЛЬ СОРТ.КОНСТРУКЦИОННАЯ,КГ: ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 103-76 ПО СЕРИИС УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА ПРИВЕДЁННАЯ К КТАЛИ СТЗ
ИТОГО СТАЛИ СОРТ.КОНСТР.,КГ:В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИСТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРНОЙ И СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ,КГ:В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕПРИВ.Ч КЛАССУ A-I И СТАЛИ СТЗ
В Т.Ч.ПО УКРУП.СОРТАМЕНТУ,КГ: СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ ПОЛОССВАЯ В=60-200 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ КРУГЛАЯ Ф10-19 КАТАНКА КРУГЛАЯ Ф6-9
МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМ.НАЗНАЧЕНИЯ 

(МЕТИЗЫ),КГ'КЛАСС BP-I ГОСТ 6727-80 ПО СЕРИИС УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A-I

КОЭФ. 

К от*. 

К пр.

1. 01
1.00

1.02
1.47

код
МАТЕРИАЛА

095000093100

095000

095Ю0
093300
093400

120000
121400

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ

ПРС
56.15-10А-1УТ

ПРС
56.15-10А-1УП

ПРС 
56.15 -1 0AT -УТ

ПРС 
56.15 -1 0 АТ -УП

ПРС 
56.15 -1 6А-1УТ

ПРС 
56.15 -1 6А- 1УП

ПРС 
56.15 -1 6АТ -УТ

ПРС 
56.15 -1 6 АТ -УП

ПРС
68.15-4A-IУТ

4.271 4.271 4.271 4.271 4.271 4.2 71 4.271 4.271 4.2714.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.3J44.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.3U 4.314 4.314

4.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.3)44.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.314 4.3U 4.314 4.314

64.1 8 64.1 8 57.56 57.56 1 06.6 11 4.9 1 02.7 93.47 68.42 109.6 109.6 103.9 Ю3.9 181.6 194.1 180.9 166.6 114.9

4.314 4.314 4.314 4.3U 4.314 4.314 4.Э Н  4.314 4.314
59,86 59.86 53.25 53.25 93.37 101.7 89.46 80.22 61.06

- 8.936 8.936 8.936 8.936 3.048

21.34 21.34 21.34 21.34 21.48 21.48 21.48 21.48 17.33 21.76 21.76 21.76 21.76 21.91 21.91 21.91 21.91 17.67 32.00 32.00 32.00 32.00 32.20 32.20 32.20 32.20 25.98

I.04I.1-2.6 О.О.ОО.ОРМ



ИНВ 1^ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА SiA.vi инВ Ne

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

I О
I I  
12
13
14
15 
1 6
17
18
19
20  
21 
22
23
2 4
25
2 6
27
28
29
30

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

э п в ц
КиввЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

ТЛП КОРТ
ГРН Г О Р

ИТОГО М ЕТИ ЗО В,К Г:
В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 
ПРИВЕДЕННЫХ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ П РИ В.К  КЛАССУ A - I  
ТО ЖЕ К СТАЛИ СТЗ

ВСЕГО С Т А Л И ,К Г :
В НАТУРАЛЬНОМ ИСЧИСЛЕНИИ 
П РИ В .К  КЛАССУ A - I  И СТАЛИ СТЗ

БЕТОН,М  К УБ:
ТЯЖЕЛЫЙ М3 00
ЛЕГКИЙ М 300

Ц ЕМ ЕН Т,Т:
М.400
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 0 0

М 5 0 0
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 0 0

ИТОГО ЦЕМЕНТА П РИ В.К  МАРКЕ 4 0 0

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М К УБ:
ЩЕБЕНЬ
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПОРИСТЫЕ

КОЭФ. 

К от*. 

К пр.

1 . 0 0  6 
1 . 0 0

1 . 0 0 6
1 . 1 0

к о д

МАТЕРИАЛА

120000

5 7 3 0 0 0
5 7 3 1 1 2

5 7 3 1 1 3

5 7 Ю 0 0  
5 7 1  11 0  
5 7 1 1 4 0  
5 7 1 1 3 0  
5 7 1 2 0 0

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ

ПРС 
5 6 . 1 5  
- 1  0 А -  
1УТ

ПРС 
5 6 . 1 5  
-1  0 А -  
1УП

ПРС 
5 6 . 1 5  
- 1  ОАТ 
- У Т

ПРС 
5 6 . 1 5  
- 1  ОАТ 
-УП

ПРС' 
5 6 . 1 5  
- 1  6 А -
1 У Г

ПРС 
5 6 . 1 5  
- 1  6 А -
ТУП

ПРС 
5 6 . 1 5  
- 1 6АТ 
- У Т

ПРС 
5 6 . 1 5  
- 1  6АТ 
-УП

ПРС 
6 8 . 1 5 
- 4 A - I  
УТ

2 1 . 7 6 2 1 . 7 6 2 1 . 7 6 2 1 . 7 6 2 1 . 9 1 2 1 . 9 1 2 1 . 9 1 2 1 . 9 1 1 7 . 6 7
3 2 . 0 0 3 2 . 0 0 3 2 . 0 0 3 2 . 0 0 3 2 . 2 0 3 2 . 2 0 3 2 . 2 0 3 2 . 2 0 2 5 . 9 8

1 3 7 . 3 13  Г . 3 1 3 1 . 6 1 3 1 . 6 2 0 9 . 5 221 . 9 2 0 8 . 8 1 9 4 . 5 1 3 6 . 6
4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

8 5 . 9 5 8 5 . 9 5 7 9 . 3 3 7 9 . 3 3 1 2 8 . 5 1 3 6 . 9 1 2 4 . 6 1 1 5 . 3 8 6 . 1  0
1 4 1 . 6 141 . 6 1 3 5 . 9 V 3 5 . 9 2 1 3 . 8 2 2 6 . 3 2 1 3 . 2 1 9 8 . 8 U 0 . 9

1 . 1 3 1 1 . 1 3 1 1 . 1 3 1 1 . 1 3 — 1 . 4 5 3
1 . 1 3 1 1 . 1 3 1 1 . 1 3 1 1 . 1 3 1

0 . 4 6 6 0 . 4 6 6 . 0 . 4 6 6 0 . 4 6 5 0 . 5 9 9
0 . 4 6 6 - 0 . 4 6 6 0 . 4 6 6 "" 0 . 4 6 6

“ 0 . 5 9 9

0 . 4 4 4 0 . 4 4 4 0 . 4 4 4 - 0 . 4 4 4
- 0 . 4 8 8 - 0 . 4 8 8 - 0 . 4 8 8 — 0 . 4 8 8 -

0 . 4 6 6 0 . 4 8 8 0 . 4 6 6 0 . 4 8 8 0 . 4 6 6 0 . 4 8 8 0 . 4 6 6 0 . 4 8 8 0 . 5 9 9

0 . 9 0 5 0 . 9 0 5 0 . 9 0 5 - 0 . 9 0 5 — 1 . 1  62
0 . 6 7 9 0 . 6 7 9 - 0 . 6 7 9 - 0 . 6 7 9 - 0 . 8 7 2

0 . 5 6 5 0 . 5 6 5 - 0 . 5 6 5 - 0 . 5 6 5 -

““ 1 . 0 1 8 1 . 0 1 8 1 . 0 1 8 1 . 01 8

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  О .О .О О .О Р М
л и с т

9
ФОРМАТ А 4

ИНВ.МаПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ.№ ЭПВЦ
КиввЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

ТЛП КОРТ
г P U Г О Р

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К от*. 

К пр.

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

КОД

МАТЕРИАЛА

ПРС
6 8 . 1 5
- 4 A - I
УП

ПРС
6 8 . 1 5
- 4 А Т -
УТ

ПРС
6 8 . 1 5
- 4 А Т -
УП

ПРС 
6 8 . 1  5 
- 6 A - I  
УТ

ПРС
6 8 . 1 5
- 6 А - 1
УП

ПРС
6 8 . 1 5
-Б А Т 
УТ

ПРС
6 8 . 1 5
- 6 А Т -
УП

ПРС
6 8 . 1 5
- 8 A - I
УТ

ПРС
6 8 . 1 5
- 8 A - I
УП

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

0 . 4 2  6 0 . 4 2  6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2  6 0 . 4 2  6 0 . 4 2 6
0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1
0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1

0 9 3 0 0 4
3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 3 . 0 1 8 1 3 . 7 6 1 3 . 7 6 3 . 0 1 8 3 . 0 1 3 1 3 . 7 6 1 3 . 7 6
3 . 0 4 8 3 . 0 4 8 3 . 0 4 8 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 3 . 0 4 8 3 . 0 4 8 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0
4 . 3 5 9 4 . 3 5 9 4 . 3 5 9 1 9 . 8 7 1 9 . 8 7 4 . 3 5 9 4 . 3 5 9 1 9 . 8 7 1 9 . 8 7

0 9 3 0 0 4
2 6 . 6 0 2 6 . 6 0 2 6 . 6 0 4 2 . 6 8 4 2 . 6 8 2 6 . 6 0 2 6 . ‘60 4 2 . 6 8 4 2 . 6 8
2 6 . 8 7 2 6 . 8 7 2 6 . 8 7 4 3 . Ю 4 3 . 1  0 2 6 . 8 7 2 6 . 8 7 4 3 . 1 0 4 3 . 1 0
4 0 . 0 3 4 0 . 0 3 4 0 . 0 3 6 4 . 2 3 6 4 . 2 3 4 о ; о з 4 0 . 0 3 6 4 . 2 3 6 4 . 2 3

0 9 3 0 0 6
3 3 . 0 9 4 8 . 6 6 4 2 . 2 5 6 0 . 8 2 6 0 . 8 2
3 3 . 7 6 - - 4 9 . 6 3 4 3 . 1 0 - - 6 2 . 0 4 6 2 . 0 4
6 5 . 8 3 - - 9 6 . 7 9 8 4 . 0 6 — — 1 2 0 . 9 1 2 0 . 9

0 9 3 0 0 7
2 4 . 3 3 2 4 . 3 3 3 6 . 4 9 3 3 . 8 1
2 5 . 7 9 2 5 . 7 9 - - 3 8 . 6 8 3 5 . 8 4 -

- 5 6 . 7 4 5 6 . 7 4 8 5 . 1 1 7 8 . 8 4 я» -

0 9 3 0 0 0
6 4 . 1 1 5 6 . 1 4 5 6 . 1 4 1 0 7 . 0 1 0 0 . 5 6 9 . 0 3 6 6 . 1 9 1 1 9 . 4 1 1 9 . 4
1 1 0 . 6 , 101 . 5 101 . 5 1 8 1 . 3 1 6 8 . 6 1 2 9 . 9 1 2 3 . 6 2 0 5 . 5 2 0 5 . 5

1

*

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
2 0  
21 
2 2
23
24
25
26
27
2 8
29
3 0

СТАЛЬ СТЕРЖНЕВАЯ АРМ АТУРНАЯ, К Г : 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А-Ш  ГО СТ 5 7 8 1 - 8 2  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А -1 У  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А Т -У  ГОСТ 1 0 8 8 4 - 8 1
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ А -Т

ИТОГО СТАЛИ С Т Е Р Ж .А Р М А Т У Р Н .,К Г : 
В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

1 . 0 1
1 . 0 0

1 . 0 1  
1 . 4 3

1 . 0 1  
1 . 4 9

1 . 0 2
1 . 9 5

1 . 0 6
2 . 2 0

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  О .О .О О .О Р М



1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
2 0  
21 
2 2
23
24
25 
26|
27
28 
29 
3CI

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СТАЛЬ СОРТ.КОНСТРУКЦИОННАЯ ,КГ: 
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 -76  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ СОРТ.КОНСТР.,КГ:
В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ
СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРНОЙ И 
СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ,КГ:

В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ
ПРИВ.К КЛАССУ A - I  И СТАЛИ СТЗ

В Т.Ч.ПО УКРУП.СОРТАМЕНТУ,КГ: 
СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 

ПОЛОСОВАЯ В=60-200  
СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 

КРУГЛАЯ Ф10-19 
КАТАНКА 

КРУГЛАЯ Фб-9

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМ.НАЗНАЧЕНИЯ 
(МЕТИЗЫ),КГ:

КЛАСС B P - I  ГОСТ 6 7 27-80  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A -I

КОЭФ. 

К от*., 

К лр.

1 . 0 1
1 . 0 0

1 . 0 2
1 .47

код

МАТЕРИАЛА

095000 
093100

095000

095100 

093300 

093400

120000
121400

"КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ,ИЗДЕЛИЯ

ПРС
6 8 .1 5
- 4 A - I
УП

4.271
4 .3 1 4
4 . 3 U

ПРС ПРС ПРС ПРС л ? с ПРС ПРС
6 8 .1 5 6 8 .1 5 6 8 .1 5 68 .15 6 ь ,  1 5 68 .1 5 6 8 .1 5
-4АТ- -4АТ- - 6 A - I - 6 A - I "6АТ- -6АТ- - 8 A - I
УТ УП УТ УП УТ УП УТ

4.271 4.271 4 .2 7 1 4 .271 4.271 4.2  71 4 .271
4 . 3 Н 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 . 3 Н 4 . 3 Н 4 .3 1 4 4 .3 1 4
4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 . 3 U 4 .3 1 4

4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4
4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3Г 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4

6 0 .4 5 60 .4 5 1 1 1 .3 1 0 4 .8 7 3 .3 5 7 0 . 5t) 12 3 .7
1 0 5 .8 10 5 .8 1 8 5 .6 172 .9 134 .2 12 7 .9 2 09 .8

4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 .3 1 4 4 . 3 М 4 . 3 U 4 .3 1 4

5 3 .0 9 53 .0 9 9 3 .1 7 8 6 .6 4 6 5 .9 8 6 3 .1 4 1 0 5 .5

3 .0 4 8 3 .0 4 8 1 3 .9 0 1 3 . 9« 3 .0 4 8 i 3 .0 4 8 1 3 .9 0

ПРС
68 .15
- 8 A - I
УП

1 7 .3 3  1 7 .3 3  1 7 .3 3  1 5 .7 8  1 5 .7 8  1 7 .3 3  1 9 .5 6  1 6 .4 8  8 .4 8
17 67 17 .67  1 7 .6 7  1 6.1 0 16.1 0 1 7 .6 7  19 .9 5  1 6 .81 1-6.81
25 98 2 5 .9 8  2 5 .9 8  2 3 .6 6  2 3 .6 6  2 5 .9 8  2 9 .3 3  2 4 .7 2  2 4 .7 2

I .0 4 - 1 . 1 - 2 . 6  О.О.ОО.ОРМ
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ИНВ№ПОДЛ I ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ.№ ЭПВЦ
КиввЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

Т Л П  К О Р Т
Г Р И  Г О  Р

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

1 0 
11 
12
13
14
15
16
17
18
19
2 0  
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
3 0

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

ИТОГО МЕТИЗОВ,КГ:
В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 
ПРИВЕДЕННЫХ К КЛАССУ A -I

ИТОГО СТАЛИ ПРИВ.К КЛАССУ A -I  
ТО ЖЕ К СТАЛИ СТЗ

ВСЕГО СТАЛИ,КГ:
В НАТУРАЛЬНОМ ИСЧИСЛЕНИИ 
ПРИВ.К КЛАССУ A -I  И СТАЛИ СТЗ

БЕТОН,М КУБ:
ТЯЖЕЛЫЙ М3 00
ЛЕГКИЙ М3 00

ЦЕМЕНТ,Т:
М400
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 400

М500
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 400

ИТОГО ЦЕМЕНТА ПРИВ.К МАРКЕ 400

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М КУБ: 
ЩЕБЕНЬ
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПОРИСТЫЕ

КОЭФ. 

К от*. 

К пр.

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

код

МАТЕРИАЛА

ПРС
6 8 . 1 5
- 4 A - I
УП

ПРС
6 8 . 1 5
- 4 А Т -
УТ

ПРС
6 8 . 1 5
- 4 А Т -
УП

ПРС
6 8 . 1 5
- 6 A - I
УТ

ПРС
6 8 . 1 5
- 6 A - I
УП

ПРС
6 8 . 1 5
- 6 А Т -
УТ

ПРС 
6 8 . 1  5 
- 6 А Т -  
УП

ПРС
6 8 . 1 5
- 8 A - I
УТ

ПРС 
6 8 . 1  5 
- 8 А - Т  
УП

1 2 0 0 0 0
1 7 . 6 7 1 7 . 6 7 1 7 . 6 7 1 6 . 1 0 1 6 . 1 0 1 7 . 6 7 1 9 . 9 5 1 6 . 8 1 1 6 . 8 1
2 5 . 9 8 2 5 . 9 8 2 5 . 9 8 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 5 . 9 8 2 9 . 3 3 - 2 4 . 7 2 2 4 . 7 2

1 3 6 . 6 1 2 7 . 5 1 2 7 . 5 2 0 4 . 9 1 9 2 . 2 1 5 5 . 9 1 5 3 . 0 2 3 0 . 2 ' ‘ 2 3 0 . 2
4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

8 6 . 1  0 7 8 . 1 3 7 8 . 1 3 1 2 7 . 4 1 2 0 . 9 9 1 . 0 2 9 0 . 4 6 1 4 0 . 6 1 4 0 . 6
1 4 0 . 9 1 3 1 . 8 1 3 1 . 8 2 0 9 . 3 1 9 6 . 5 1 6 0 . 2 1 5 7 . 3 2 3 4 . 5 2 3 4 . 5

1 . 4 5 3 1 . 4 5 3 1 . 4 5 3 1 . 4 5 3
1 . 4 5 3 1 . 4 5 3 — 1 . 4 5 3 — 1 . 4 5 3 — 1 . 4 5 3

5 7 3 0 0 0
5 7 3 1 1 2

1 . 0 0 6 • 0 .5 9 *9 - 0 . 5 9 9 - 0 . 5 9 9 - 0 . 5 9 9 -
1 . 0 0 - 0 . 5 9 9 — 0 . 5 9 9 0 . 5 9 9 - 0 . 5 9 9 •

5 7 3 1 1 3
1 . 0 0 6 0 . 5 7 0 - 0 . 5 7 0 - 0 . 5 7 0 - 0 . 5 7 0 - 0 . 5 7 0
1 . 1 0 0 . 6 2 7 - Т). 62 7 — 0 . 6 2  7 — 0 . 6 2 7 - 0 . 6 2 7

0 . 6 2 7 0 . 5 9 9 0 . 6 2 7 0 . 5 9 9 0 . 6 2 7 0 . 5 9 9 0 . 6 2 7 0 . 5 9 9 0 . 6 2  7

5 7 1 0 0 0
5 7 1 1 1  0 1 . 1 6 2 - 1 .1  62 - 1 . 1 6 2 - 1 . 1  62 -
5 7 1 1 4 0 _ 0 . 8 7 2 - 0 . 8 7 2 - 0 . 8 7 2 - 0 . 8 7 2 -

5 7 1 1 3 0 0 . 7 2 6 - 0 . 7 2 6 - 0 . 7 2 6 - 0 . 7 2 6 - 0 . 7 2 6
5 7 1 2 0 0 1 . 3  08 1 . 3 0 8 1 . 3 0 8 1 . 3 0 8 1 . 3 0 8

I . 0 4 I . I - 2 . 6  О.О.ОО.ОРМ

•ЛА'г А А



ИНВ №ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ Ne

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СТАЛЬ СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРНАЯ, К Г : 
КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А -1 У  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

КЛАСС А Т -У  ГОСТ 1 0 8 8 4 - 8 1  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

ИТОГО СТАЛИ С Т Е Р Ж .А Р М А Т У Р Н ., КГ 
В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 
ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I

ЭПВЦ
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

Т Л П  К О Р Т
т р и  г о р

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ. КОД ИЗДЕЛИЯ

КОЭФ. код ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС
6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5

МАТЕРИАЛА - 8 А Т - - 8 А Т - - 1 0 А - - 1 0 А - - 1  0AT - 1 0 А Т - 1 2 . 5 - 1 2 . 5 - 1 2 . 5К пр. УТ УП 1УТ 1УП - У Т -УП А -1 У Т А -1 У П А Т -У Т

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6
1 . 0 1 0 . 4 3 1 0 .4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1
1 . 0 0 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1 0 . 4 3 1

0 9 3 0 0 4
1 3 . 7 6 1 3 . 7 6 1 3 . 7 6 1 3 . 7 6 1 3 . 7 6 1 3 . 7 6 3 . 0 1 8 1 3 . 7 6 3 . 0 1 8

1 . 0 1 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 3 . 0 4 8 1 3 . 9 0 3 . 0 4 8
1 . 4 3

0 9 3 0 0 4

1 9 . 8 7 1 9 . 8 7 1 9 . 8 7 1 9 . 8 7 1 9 . 8 7 Г 9 . 8 7 4 . 3 5 9 1 9 . 8 7 4 . 3 5 9

4 2 . 6 8 4 2 . 6 8 5 2 . 7 4 4 2 . 6 8 5 2 . 7 4 5 2 . 7 4 9 3 . 6 8 5 2 . 7 4 8 0 . 9 4
1 . 0 1 4 3 . 1 0 4 3 . 1  0 5 3 . 2 7 4 3 . 1 0 5 3 . 2 7 5 3 . 2 7 9 4 . 6 1 5 3 . 2 7 8 1 . 7 5
1 . 4 9

0 9 3 0 0 6

6 4 . 2 3 6 4 . 2 3 7 9 . 3 7 6 4 . 2 3 7 9 . 3 7 7 9 . 3 7 1 4 0 . 9 7 9 . 3 7 1 2 1 . 8

- - 8 2 . 1 1 8 2 . 7 4 - - 8 6 . 4 7 1 0 8 . 0 -
1 . 0 2 - - 8 3 . 7 5 8 4 . 4 0 - - 8 8 . 2 0 1 1 0 . 2 -
1 . 9 5

0 9 3 0 0 7

1 6 3 . 3 1 6 4 . 5 171 . 9 2 1 4 . 9 Лт

4 8 . 6 6 4 2 . 2 . 6 - - 6 0 . 8 2 6 0 . 8 2 - - 6 6 . 1 9
1 . 0 6 5 1 . 5 8 4 4 . 8 0 - - 6 4 . 4 7 6 4 . 4 7 - - 7 0 . 1 7
2 . 2 0

0 9 3 0 0 0

1 1 3 . 4 9 8 . 5 6 1 4 1 . 8 1 4 1 . 8 1 5 4 . 3

1 0 9 . 0 1 0 2 . 2 1 5 1 . 3 1 4 1 . 8 1 3 2 . 0 1 3 2 . 0 1 8 6 . 2 1 7 7 . 8 1 5 5 . 4
1 9 8 . 0 1 8 3 . 0 2 6 3 . 0 2 4 9 . 1 2 4 1  . 5 2 4 1  . 5 3 1 7 . 7 3 1 4 . 6 2 8 0 . 9

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  О .О .О О .О Р М
л и с т

13
ФОРМАТ А 4

ИНВ.ЫвПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ-Ne

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СТАЛЬ С О Р Т . КОНСТРУКЦИОННАЯ, К Г : 
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ С О Р Т .К О Н С Т Р .,К Г :
В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ 
СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРНОЙ И 
СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ,КГ:

В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ
П РИ В.К  КЛАССУ A - I  И СТАЛИ СТЗ

В Т . Ч . П О  У К РУП .СО РТА М Е Н ТУ,К Г: 
СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 

ПОЛОСОВАЯ В = 6 0 - 2 0 0  
СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ 

КРУГЛАЯ Ф 2 0 -3 0  
СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 

КРУГЛАЯ Ф 1 0 - 1 9  
КАТАНКА 

КРУГЛАЯ Ф 6 -9

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМ.НАЗНАЧЕНИЯ 
(М Е Т И З Ы ),К Г :

КЛАСС B P - I  ГОСТ 6 7 * 7 - 8 0  
ПО СЕРИИ

КОЭФ. 

К от*. 

К пр.

1 . 0 1
1 . 0 0

ЭПВЦ
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

ТЛП КОРТ
T P U  Г О Р

/ I

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ

код

МАТЕРИАЛА

ПРС
6 8 . 1 5
- 8 А Т -
УТ

ПРС
6 8 . 1 5
- 8 А Т -
УП

ПРС
6 8 . 1 5
- 1 0 А -
1УТ

ПРС
6 8 . 1 5
- 1 0 А -
ХУП

ПРС
6 8 . 1 5
- 1 0 А Т
- У Т

ПРС
6 8 . 1 5
- 1 0 А Т
- У П

ПРС' 
6 8 . 1  5 
- 1 2 . 5  
А -1 У Т

ПРС 
6 8 . 1  5 
- 1 2 . 5  
А -1 У П

ПРС
6 8 . 1 5
- 1 2 . 5
А Т -У Т

0 9 5 0 0 0
0 9 3 Ю 0

4 . 2 7 1
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 2 7 1
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 2 7 1
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 2 7 1
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 2 7 1
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 2 7 1
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 2 7 1
4 . 3 U
4 . 3 1 4

4 . 2 7 1
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 2 7 1
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

0 9 5 0 0 0
4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 U  
4 . 3 U

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

4 . 3 1 4
4 . 3 1 4

1 1 3 . 3  
2 0 2 . 3

Ю 6 . 5
1 8 7 . 4

1 5 5 . 6
2 6 7 . 3

1 4 6 . 1
2 5 3 . 4

1 3 6 . 3
2 4 5 . 8

1 3 6 . 3
2 4 5 . 8

1 9 0 . 6
3 2 2 . 0

1 8 2 . 1
3 1 8 . 9

1 5 9 . 7  
2 8 5  Л

0951  0 0 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

0 9 3 2 0 0 - - - - - - 6 7 . 7 4 - -

0 9 3 3 0 0 9 5 . 1 2 8 8 . 3 3 1 3 7 . 4 1 2 7 . 9 1 1 8 . 1 1 1 8 . 1 1 1 5 . 5 1 6 3 . 9 1 5 2 . 3

0 9 3 4 0 0 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 1 3 . 9 0 3 . 0 4 8 1 3 . 9 0 3 . 0 4 8

1 2 0 0 0 0
1 2 1 4 0 0

1 ,6 .4 8 1 6 . 4 8 1 8 . 6 5 1 8 . 6 5 1 8 . 6 5 1 8 . 6 5 2 0 . 4 7 2 0 . 6 4 2 0 . 6 4

пи гт

I . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  О .О .О О .О Р М
14

ФОРМА’  А 4

с-п
с_Г



Н
О

М
ЕР

 С
ТР

О
КИ НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К от* 

К пр.

код

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ

ПРС 
6 8 . 1  5 
-Б А Т 
УТ

ПРС
6 8 . 1 5
- 8 А Т -
УП

ПРС 
6 8 . 1  5 
- 1  0 А -  
1УТ

ПРС 
6 8 . 1 5  
- 1  0 А -  
1УП

ПРС 
6 8 . 1 5  
- 1  0AT 
- У Т

ПРС 
6 8 . 1  5 
- 1  0AT 
-УП

ПРС
6 8 . 1 5
- 1 2 . 5
А -1 У Т

ПРС 
6 8 . 1  5 
- 1 2 . 5  
А -1 У П

ПРС
6 8 . 1 5
- 1 2 . 5
А Т -У Т

1 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 . 0 2 1 6 . 8 1 1 6 . 8 1 1 9 . 0 2 1 9 . 0 2 1 9 . 0 2 1 9 . 0 2 2 0 . 8 8 21 . 0 5 2 1 . 0 5
2 ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I 1 . 4 7 2 4 . 7 2 2 4 . 7 2 2 7 . 9 6 2 7 . 9 6 2 7 . 9 6 2 7 . 9 6 3 0 . 6 9 3 0 . 9 4 3 0 . 9 4

4 ИТОГО М Е ТИ ЗО В ,К Г: 1 2 0 0 0 0
5 В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 1 6 . 8 1 1 6 . 8 1 1 9 . 0 2 1 9 . 0 2 1 9 . 0 2 1 9 . 0 2 2 0 . 8 8 21 . 0 5 2 1 . 05
6
7

ПРИВЕДЕННЫХ К КЛАССУ A - I 2 4 . 7 2 2 4 . 7 2 2 7 . 9 6 2 7 . 9 6 2 7 . 9 6 2 7 . 9 6 3 0 . 6 9 3 0 . 9 4 3 0 . 9 4

8 ИТОГО СТАЛИ П РИ В.К  КЛАССУ A - I 2 2 2 . 7 2 0 7 . 8 2 9 0 . 9 2 7 7 . 0 2 6 9 . 4 2 6 9 . 4 3 4 8 . 4 3 4 5 . 6 3 1 1 . 9
9 ТО ЖЕ К СТАЛИ СТЗ 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

1 0 ВСЕГО С Т А Л И ,К Г :
11 В НАТУРАЛЬНОМ ИСЧИСЛЕНИИ 1 3 0 . 1 1 2 3 . 3 1 7 4 . 6 1 6 5 . 1 1 5 5 . 4 1 5 5 . 4 2 1 1 . 4 2 0 3 . 2 1 8 0 . 7
12 
1 3

П РИ В .К  КЛАССУ A - I  И СТАЛИ СТЗ 2 2 7 . 0 2 1 2 . 1 2 9 5 . 2 2 8 1 . 4 2 7 3 . 8 2 7 3 . 8 3 5 2 . 7 3 4 9 . 9 31  6 . 2

14 БЕТОН,М  КУБ:
15 ТЯЖЕЛЫЙ М3 00 1 . 4 5 3 - 1 . 4 5 3 1 . 4 5 3 1 . 4 5 3 1 . 4 5 3
1 6
1 7

ЛЕГКИЙ М3 00 — 1 . 4 5 3 1 . 4 5 3 1 . 4 5 3 1 . 4 5 3

18 Ц ЕМ ЕН Т,Т: 5 7 3 0 0 0
19 М4 00 5 7 3 1 1 2
2 0 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 . 0 0 6 0 . 5 9 9 — 0 . 5 9 9 _ 0 . 5 9 9 _ J 3 . 5 9 9 _ 0 . 5 9 9
21
2 2

ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 0 0 1 . 0 0 0 . 5 9 9 - 0 . 5 9 9 - 0 . 5 9 9 - 0 . 5 9 9 ' - 0 . 5 9 9

2 3 М50 0 5 7 3 1 1 3
24 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 . 0 0 6 - 0 . 5 7 0 _ 0 . 5 7 0 — 0 . 5 7 0 0 . 5 7 0
25 
2 6

ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 0  0 1 . 1 0 - 0 . 6 2  7 - 0 . 6 2 7 - 0 . 6 2 7 - 0 . 6 2 7 -

27
28

ИТОГО ЦЕМЕНТА П РИ В .К  МАРКЕ 4 0 0 0 . 5 9 9 0 . 6 2 7 0 . 5 9 9 0 . 6 2 7 0 . 5 9 9 0 .  62 7 0 . 5 9 9 0 . 6 2 7 0 . 5 9 9

29 ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М КУБ: 5 7 Ю 00
3 0 ЩЕБЕНЬ 5 7 1 1 Ю 1 . 1  62 1 . 1 6 2 1 . 1 6 2 1 . 1  62 1 . 1  62

лист
I . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  Q . 0 . 0 0 . 0 P M

___________________  л
ФОРМАТ А 4

ИНВ №ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. HHB.Ne Э П В Ц
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

Т Л П  К О Р Т

ГР W ГО р

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К от*. 

К пр.

код

МАТЕРИАЛА

ПРС
6 8 . 1 5
- 8 А Т -
УТ

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ

ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС
6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1  5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5 6 8 . 1 5
- 8 А Т - - 1  0 А - - 1  0 А - - 1  0AT - 1  0AT - 1 2 . 5 - 1 2 . 5 - 1 2 . 5
УП 1УТ ТУП - У Т -УП А -1 У Т -А -1УП А Т -У Т

_ 0 . 8 7 2 0 . 8 7 2 0 . 8 7 2 0 . 8 7 2
0 . 7 2 6 - 0 . 7 2 6 - 0 .  7 2 6 - 0 . 7 2 6 -

1 . 3 0 8 - 1 . 3 0 8 - 1 . 3 0 8 - 1 . 3 0 8 -

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

1 О 
1 1 
12
13
14
15
16
17
18
19
2 0  
21 
22
2 3
2 4
2 5
2 6
2 7
2 8
2 9
3 0

ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ 
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ 
ПОРИСТЫЕ

5 7 1 1 4 0
5 7 1 1 3 0
5 7 1 2 0 0

0.872

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  О .О .О О .О Р М



fw « «ki IvMI 1 i iumi mv*o т д *  \ м BJA/v\ tfHBN* ЭПВЦ
КиввЗНИИЭП

ОПЕРАТОР ГРи ГО Р
ТЛП КОРТ

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ
*
g НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И КОЭФ. код ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС
ки 6 8 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5
а. ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ МАТЕРИАЛА - 1 2 . 5 - 4 A - I - 4 A - I - 4 А Т - - 4  А Т - - 6 А - Т - 6 A - I - 6 А Т - - 6  А Т -
S01

А Т -У П УТ УП УТ УП УТ УП УТ УП

1 СТАЛЬ СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРНАЯ, К Г : 0 9 3 0 0 0
2 КЛАСС A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 0 9

0 . 8 7 0 0 . 8 7 03 ПО СЕРИИ 0 . 4 2 6 0 . 8 7 0 0 . 8 7 0 0 . 8 7 0 0 . 8 7 0 0 . 8 7 0 0 . 8 7 0
4 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 . 01 0 . 4 3 1 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 .-8 7 8 0 . 8 7 8
5
с.

ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ А -Т 1 . 0 0 0 . 4 3 1 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8 0 . 8 7 8

7 КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 0 4
8 ПО СЕРИИ 3 . 0 1 8 1 6 . 2 3 2 3 . 8 6 2 9 . 8 1 2 9 . 8 1 2 9 . 8 1 1 6 . 2 3 1 6 . 2 3 1 6 . 2 3
9 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 . 0 1 3 . 0 4 8 1 6 . 3 9 2 4 . 1  0 3 0 . 1  1 3 0 . 1 1 3 0 . 1 1 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9

1 0 
1 1 
12

ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I 1 . 4 3 4 . 3 5 9 2 3 . 4 4 3 4 . 4 7 4 3 . 0 6 4 3 . 0 6 4 3 . 0 6 2 3 . 4 4 2 3 . 4 4 2 3 . 4 4

КЛАСС А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 0 4
1 3 ПО СЕРИИ 8 0 . 9 4 9 9 . 7 8 5 1 . 3 7 6 4 . 1 0 6 4 . 1  0 6 4 . 1 0 9 9 . 7 8 9 9 , 7 8 9 9 . 7 8
14 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 . 01 8 1 . 7 5 1 0 0 . 7 5 1 . 8 9 6 4 . 7 4 6 4 . 7 4 6 4 . 7 4 1 0 0 . 7 1 0 0 . 7 1 0 0 . 7
15
16 
17

ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I 1 . 4 9 1 2 1 . 8 1 5 0 . 1 7 7 . 3 2 9 6 . 4 7 9 6 . 4 7 9 6 . 4 7 1 5 0 . 1 1 5 0 . 1 1 5 0 . 1

КЛАСС А - Т У  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 0 9 3 0 0 6
7 6 . 8 118 п о  с р р и и - 1 0 3 . 6 - - 1 3 8 . 2 1 7 2 . 8 - -

19 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 . 02 - 7 8 . 3 4 1 0 5 . 7 - - 1 4 1 . 0 1 7 6 . 2 - -

20
21
22

ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I 1 . 9 5 * 1 5 2 . 7 2 0 6 . 2 * - 2 7 5 .  0 3 4 3 . 7 — —

КЛАСС А Т -У  ГОСТ 1 0 8 8 4 - 8 1 0 9 3 0 0 7
6 6 . 1 9 6 9 . 1 3 6 9 . 1 3 1 0 3 . 623 ПО СЕРИИ - - - - 1 0 3 . 6

2 4 С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 1 . 06 7 0 . 1 7 - - 7 3 . 2 8 7 3 . 2 8 - - 1 0 9 . 9 1 0 9 . 9
25
2 6  
27

ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I 2 . 2 0 1 5 4 . 3 • 1 6 1 . 2 1 6 1 . 2 - - 241  . 8 2 4 1 . 8

ИТОГО СТАЛИ С ТЕ РЖ .АРМ АТУ РЫ ., К Г : 0 9 3 0 0 0
1 5 5 . 4 1 9 6 . 3 1 8 2 . 6 1 6 9 . 0 1 6 9 . 02 8 В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 2 3 6 . 7 2 9 4 . 3 22 7 . 9 22 7*. 9

29
3 0

ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I 2 8 0 . 9 3 2 7 . 2 3 1 8 . 9 301  . 6 3 01 . 6 4 1 5 . 4 5 1 8 . 2 41 6 . 3 4 1 6 . 3

I .0 4 I . I - 2 .6  O.O.OO.OPM

ФОРМАТ А 4

1

ИН8 №Г10ДЛ I ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ Ne

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16 
17 
1
19
20 
21 
22
23
24
25
2 6  

? 7  
2 8
29
30

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СТАЛЬ С О РТ. КОНСТРУКЦИОННАЯ,КГ: 
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 1 0 3 - 7 6  

ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ С О Р Т .К О Н С Т Р .,К Г :
В НАТУРАЛЬНОЙ ГЛАССЕ 
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ СТЗ

ИТОГО СТАЛИ
СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРНОЙ И 
СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ,КГ:

В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ
П РИ В.К  КЛАССУ A - I  И СТАЛИ СТЗ

Е Т . Ч . П О  У К РУП .СОРТА М Е Н ТУ,К Г: 
СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ 

ПОЛОСОВАЯ В = 6 0 - 2 0 0  
СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 

К РУГ’ЛАЯ Ф1 0 -1  9 
КАТАНКА 

КРУГЛАЯ Ф6- 9

МЕТАЛЛОМЗДЕЛИЯ ПРОМ. НАЗНАЧЕНИЯ 
(М Е Т И ЗЫ )|К Г:

КЛАСС 0 P - I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  
ПО СЕРИИ
С УЧЕТОМ КОЭФ.ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛАССУ A - I

коз®
К отх. 

К пр

1 . 0 1  
1 . 0 0

1.02
1 . 4 7

ЭПВЦ
КиввЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

ТЛП КОРТ
TPU го р

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ Т “ -
код ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРО' Г1 PC

68. 1  5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 86. 1  5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5
МАТЕРИАЛА - 1 2 . 5 - 4 A - I - 4 A - I - 4 А Т - - 4 А Т - - 6 А - Т - 6 A - I - 6 А Т - - 6  А Т -

А Т -У П УТ УП УТ УП УТ УП УТ УП

095 0 0 0  
093 1 0 0

4 . 2 7 14 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1 4 . 2 7 1
4 . 3 1 4 4 . 3 U 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4
4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

0 9 5 0 0 0
4 . 3 1 44 . 3 1 4 4 . 3 Н 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

4 . 3 1 4 4 . 3 U 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 U 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4

1 5 9 . 7 2 0 0 . 7 1 8 6 . 9 1 7 3 . 3 1 7 3 . 3 2 4 1 . 0 2 9 8 .  6 2 3 2  .2 2 3 2 . 2
2 8 5 . 2 331 *  5 3 2 3 . 2 3 0 5 . 9 3 0 5 . 9 4 1 9 . 7 5 2 2 . 5 42 0 . 6 4 2 0 . 6

095 1 0 0 4 . 3 1 4 4 . 3 Н 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 . 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 U 4 . З Н

093300 1 5 2 . 3 1 8 0 . 0 1 5 8 . 5 1 3 8 . 9 1 3 8 . 9 2 0 6 . 6 2 7 7 . 9 2 1 1 . 5 2 1 1 . 5

0 9 3 4 0 0 3 . 0 4 8 1 6 . 3 9 2 4 . 1 0 30 . 1 1 3 0 . 1 1 30 . 1 1 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 ' 1 6 . 3 9

120000
121400

2 0 . 6 4 . 1 0 . 9 9 I 1 0 . 9 9 | 1 0 . 9 9 ' 1 0 . 9 9  1 0 . 9 9  1 0 . 9 9 | 1 0 . 9 9  1 0 . 9 9
2 1 . 0 5  11 . 2 1 11 . 21 11 .21 11 . 2 1 1 1 . 2 1 11 .21 11 . 21 1 1 . 2 1
3 0 . 9 4  1 6 . 4 9  1 6 . 4 9  1 6 . 4 9  1 6 . 4 9  1 6 . 4 9  1 6 . 4 9 I 1 6 . 4 9  1 6 . 4 9

I . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  O.O.OO.OPM

ФОРМА т А 4
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОЭФ. 

К отх. 

К пр

к од

МАТЕРИАЛА

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ

ПРС 
6 8 . 1  5 
- 1 2 . 5  
А Т -У П

ПРС 
8 6 . 1  5 
- 4 A - I  
УТ

ПРС
8 6 . 1 5
- 4 A - I
УП

ПРС 
8 6 . 1  5 
- 4 А Т -  
УТ

ПРС 
8 6 . 1  5 
- 4 А Т -  
УП

ПРС
8 6 . 1 5
- 6 A - I
УТ

ПРС
8 6 . 1 5
- 6 A - I
УП

П РС
8 6 . 1 5
- 6 А Т -
УТ

ПРС 
8 6 . 1 5  
- 6  А Т -  
УП

1 И ТОГО М Е Т И З О В ,К Г : 1 2 0 0 0 0
2 В -НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 21 . 0 5 1 1 . 2 1 1 1 . 2 1 1 1 . 2 1 11 . 2 1 11 . 2 1 1 1 . 2 1 1 1 . 2 1 11 . 21

3 П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  К. К Л А С С У  A - I 3 0 . 9 4 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9 1 6 . 4 9
4
5 ИТОГО СТАЛИ П Р И В .К  КЛАССУ A - I 3 1 1 . 9 3 4 3 . 7 3 3 5 . 4 31 8 . 1 3 1 8 . 1 43 1  . 9 5 3 4 . 7 4 3 2 . 7 4 3 2 . 7
6 ТО ЖЕ К СТАЛИ СТЗ 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4 4 . 3 1 4
7 В С Е Г " С Т А Л И , К Г :
8 В НАТУРАЛ: НОМ ИСЧИСЛЕНИИ 1 8 0 . 7 2 1 1 . 9 1 9 8 . 1 1 8 4 . 5 1 8 4 . 5 2 5 2 . 3 3 0 9 . 8 2 4 3 . 5 2 4 3 . 5
9 П Р И В .К  КЛАССУ A - I  И СТАЛИ СТЗ 31 6 . 2 3 4 8 . 0 3 3 9 . 7 3 2 2 . 4 3 2 2 . 4 4 3 6 . 2 5 3 9 . 0 4 3 7 . 1 4 3 7 . 1

I и
I I В Е ’1 ОН ,М К У Б :
12 ТЯЖЕЛЫЙ М3 00 - 1 . 8 1 0 - 1 . 8 1  0 - - - - -
13 ТЯЖЕЛЫЙ М4 0 0 - - - - - 1 . 8 1  0 - 1 . 8 1  0 -
14 ЛЕГКИЙ М3 00 1 . 4 5 3 - 1 . 8 1 0 - 1 . 8 1  0 - - - -
1 5 ЛЕГКИЙ М4 0 0 - - - — * — 1 . 8 1 0 — 1 . 8 1 0
I и
1 7 -Ц ЕМ ЕН Т,Т: 5 7 3 0 0 0
18 М3 00 5 7 3 1 5 1
19 С УЧЕТОМ К О ЭФ .О ТХО Д А 1 . 0 0 6 - - - - - - 0 . 8 9 2 - 0 . 8 9 2
20 ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 0 0 0 . 9 0 — - — — — 0 . 8 0 3 0 . 8 0 3
С 1
22 М4 00 5 7 3 1 1 2
23 С УЧЕТОМ К ОЭФ .ОТХО Д А 1 .  0 0 6 - 0 . 7 4 7 - 0 . 7 4 7 - — - —
24 ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 0 0 1 . 00 — 0 . 7 4 7 0 . 7 4 7 • я»

С )
2 0 М5 0 0 5 7 3 П З
27 С УЧЕТОМ К О Э Ф .О ТХ О Д А 1 . 0 0 6 0 . 5 7 0 - 0 . 7 1 0 - 0 . 7 Ю 0 . 7 9 2 - 0 . 7 9 2 —
28 ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 0 0 1 . 1 0 0 . 6 2 7 — 0 . 7 8 1 — 0 . 7 8 1 0 . 8 7 1 — 0 . 8 7 1
29
3 0 И ТОГО ЦЕМЕНТА П Р И В .К  МАРКЕ 4 0 0 0 . 6 2 7 0 . 7 4 7 0 . 7 8 1 0 . 7 4 7 0 . 7 8 1 0 . 8 7 1 0 . 8 0 3 0 . 8 7 1 0 . 8 0 3

I . 0 4 1 . 1 - 2 . 6  0 . 0 . 0 0 . 0 P M
ли ст

19
ФОРМАТ А 4

ИНВ.ИвЛОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. ИНВ N«

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

1 ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ,М К У Б :
2 ЩЕБЕНЬ
3 ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ
4 ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫЙ
5 ПОРИСТЫЕ

эпвц
__________________________________ КиоЗНИИЭП

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ, КОД ИЗДЕЛИЯ

ОПЕРАТОР

ТЛП КОРТ
г р и го р

КОЭФ. 

К от*.

К пр.

КОД п р с

6 8 . 1 5
МАТЕРИАЛА “ 1 2 . 5

А Т -У П

57ЮОО
5 7 1 1 Ю
5 7 1 U O
5 7 1 1 3 0
5 71 20 0

0 . 7 2 6
1 . 308

ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС ПРС
8 6 . 1 5 8 6 . 1  5 8 6 . 1 5 8 6 . 1  5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5 8 6 . 1 5
- 4 A - I - 4 A - I - 4 А Т - - 4 А Т - - 6 A - I - 6 A - I - 6  А Т - - 6 А Т -
УТ УП УТ УП УТ УП УТ- УП

1 . 4 4 8 1 . 4 4 8 1 . 4 4 8 1 . 4 4 8
1 .  0 8 6 - 1 .  08  6 - 1 . 0 8 6 - 1 . 0 8 6 -

- 0 . 9 0 5 - 0 . 9 0 5 - 0 . 9  0-5 - 0 . 9 0 5
- 1 . 6 2 9 - 1 . 6 2  9 - 1 . 6 2 . 9 - 1 . 6 2 9

о
7

9
1 0 
1 1 
12
П  
1 4
1 5 
1 6 
17 
1 6
19
20
2 1 
22
2 3
2 4  
2 5 
2 6  
2 1 
2 8
29
3 0

1 . 0 4 1 . 1 - 2 . 6 О.О.ОО.ОРМ
лист

20
ФОРМАТ А  4
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ИНВ № ПОДЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ ИНВ Ne

s;*
2t-u

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА

5
О

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

X

и КОЭФ. к од

к

к

отх.

ор.
МАТЕРИАЛА

ЭГТВЦ’
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР
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