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i СодерэФсани р о л ь  cf о т & ТМ-4 2 2 о СальниК Д у  350. Дли**а Корпуса 50Ои£0Ст~? ГМ-2 D 21_
2 Пор е н и /п е л и н а я  уалие/га. Тн-2 3 2 1 Сальник Ду 900. Д л и н а  Корпуса 2 аО и  Зоа /л,** ГК-21 2L
3 Сальна# Д  у  50. Д л и н а  Корпуса 200и 300 м т Гм-3 4 2 2 Сальник Д у ioo. Д л и н а  Корпуса 500 и 200 мм ТМ-2 2 23
k Саль н и #  Д у  5о. Д л и н а  Корпуса 500и 8 0 0 м м тм 4 5 гз Сальник Д ч 500. Д л и н а  Корписа Рол ,, i t
5 Сальник Д у  го  Д л и н а  Корпуса 2 ой и 300мм ГМ-5 е гЬ Сальник Д у  500. Д лина Корпуса 5оои 8 0 0 т м

( fif #3..
тм-гЪ 25

6 С а льн и к Д у  До. Д л и н а  Корпуса 500 и  &0 ймм ТМ- 6 7 35 Сальник Д у  600, Д л и н а  Корпуса 200и300мм TM-2S 2 0

7 С а ль н и к  Ду 1оо. Д л и н а  Корпуса 2 ООи ЗООмм Тм-7 8 26 СальниК Д у  600. Д л и н а  Корпуса 500и SO о мм ТМ-2 € 271
£■\ i .|ь В СалЬник Д у  Юо. Д л и н а  Корпуса 500и 500 н а * ГМ-8 9 27 С а льн и к А  у  700. Д ли на  К орпуса 2 0 0 и Зоо мм Тм-21 23

1] 9 СальниК Д у  125. Д л и н а . Корпуса. 200и300мм Гм-S 1D 28 Сальник Д ч  700. Д л и н а  корпуса 500 и 8 оомм Тм-2 8
29

* to Сальник Д у  4$5 .Д л и н а  К о р п ус а  5 О Ои 8 & 0  мм ГМ~4й 11 29 СолЬниК Д у 6 0 0  Д л и н а  К о р п ус а  200иЗООм* Т М-2 9 Эо_
ч >

?! J и Сальник Д у  450. Д л и н а  Корпуса 2 0 0 и 300нн? ТМЧ1 12 Зо С а ль н и к  Д у  8 0 0 . Д л и н а  Корпуса SOOu 800нм ГМ-Зй 31

1 1
414:* 12 С а льн и к  Д у  4 5 д. Д л и н а  корпуса 500и 8 0 0 мм г м-t г 13 31 Сеть н и к  Д у  900. Д л и н а  К о р п у с а  200 и Эо0 мм Г М-31 3211* 13 Сальник Д у  Ооо. Д л и н а  Корпуса 200и300мм Тм-13 Н 32 С а ль н и к  Ду 8 0 0 .. Д л и н а  Корпуса 5ООи80Омм TM-3Z 33

\ I ! ! § н Сальник Д у  2оо. Д л и н а  К ор пуса  ДооиВОомн TMify 15 эз С & льниК  Д у  1ооо. Д л и н а  Корпуса 309 мм Гм-33 э1
%! 1 I 1ft 15 СальниК Д у  25о. Д л и н а  корпуса 2ооиЭО0мн Гм-15 1$ 3k С а ль н и к  Д у  1800. Д л и н а  К ор п уса  SQOu Soomm тм-si 35А11 11 16 Сальник Д у  250 Д л и н а  Корпуса 505и 800мм Тм-1£ 17 35 С а л ь н и К  Д у  1200. Д л и н а  К о р п уса 300нм Г М3 5 30

о
1
15LO 17 Сальник Д у  эоо. Д л и н а  К о р п ус а  200иЗоомм ГМ-17 18 36 С а ль н и К  Д у  120& Д л и н а  К ор пуса  50Ои803н*, Гм-38 37Ч. ЕЕ 18 С а ль н и к  Д у  300. Д л и н а  к о р п у с а  ВООиёЗОмн Тмкё 19 37 С а ль н и к  Д у  l io O  Д  п и н а  кор пуса  300мм ТМ-37 38

*
\

19 СальниК Д у  350. Д л и н а  К ор пуса  290и300мм TM-1S 2о 38 С а ль н и к  Д у  14оо. Д л и н а  Корпуса ЗООиВоОмь,77*38' 39

тк
Сальники накидные ДУ 50-т 4*100нн Зля 
пропуска mpycf нарез стены
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/тг, вд-̂ с>«*о>1в£0 соЛлэд «А*сл»ь'л>у/т» о „ Самэ̂ &о&омСГМСГГ)/~1рО с

- 8*>р тр огм стго/ати/ообО м ио  «?©<ЗЧ>/

Q&S-fO <?S-r>t» / 7 / O W _________

Г о .^ л л /^t/ pa^poGcrrioUMbsc 6 м астсри^ ем»  о ^ с л т с ,  л ^ ^ о з м а у в м ъ /  «V»* п р о т у с л с х  м о ти я м л и ч е е м и ж  т р у б  е / п а / гь м * « гп о  /*ОСГ вГ^?2 - З в ,

РОСТ Ю  704~ S3., /“ОСТ 32*52 - S2 и/ vj/av^'V^oc: /^о РО С Т SS2S - 6Z •герюл c m «м е *  3*<»опро& *& м а~м О м <ари& очр'*м м ь'сс с оо/эуv>ce<-̂-/c/ So <Jceoc *итимс2~ 
/m / vec^ t/ ac /ости омтоас C o tfe m e / < o e e  С  о  ̂ о з о .

<£?as*/̂ bsC СОЛ6/<С̂ (и е?0/70“*гЛЛЬ/ А)уОU/мОММ М~>4» С Р; 
dJnpHs г>/с>ом srat&Me /уо/)£)/ОА<вюг, <5гA ^ e o o /ОУблх ира.£оР"*стмрилижт**^  5«г< »уу^ ол /TtptyBo/ypaSaafo^ 
с тьяперюгггурой /Уе5 А>/и/в rS09C*

B/ м р и  uct j~k j vests 6 v/5/o q c {C/(/ */cy/v/T>»o -̂»/>су м/оом У>сг<Й*е т р у б о п р о б о О о б  п о д  о^»ре.»моВорог>мм»^ту п у т р м и  и  a  (?/r> o« o6ty^ */vv-^ o' P o p o e a rn s  Jj 
Sjrtpu  л/» /< ^ оаие  т р у  в  о  r. p o  в о  В  o S  £  yc joo S u & jc  ^c v jw o u  а » о̂ д л о /г »ь /, 6  р а и о м а ж  р а с п р о с т р а м е м и  м л в ^ л о / я ^ г » * / с г  n p o c o ^ o v ^ w *  ^ / а  J o a<o c c ,
/7«?Ле/ооев^лгл«с э е ^ е / п д ^ с e w p /т, a  тамоеее. S  pcnJo/sojc еррмег,ж  / o q ^ c o e e m o ^ ; 

г)прс/м-о.^>имии oce6<u<ic перемеи^с-миСг п у р у б о п р в б о б о б  о т  /п*лл^ оолту/» у*лаг 
Са.77 е м и М и  paK?CVCtT*?f-tb,t м а  e a ^ / flo e ^ Q rn ty v « с л о е  B a S srew u e  / О л  £ o & . c.sme>s*<5a.

C o e -m a t  &  п р о е к т е

г5 y-)/oo«y*y»-* e  р а л р а  d o m o ^ w  ло/увпг> усуйц(А/ е а м ь м и л о б  Л о  y< r/ io iS « w e  />/оемсо<?*/Лу : 5 0 *  й о .^ о о , 12S.1SO, 2 0 0 , 2 5 0 ,^ 0 0 , 3 S O , uOO.SOO, в О О , 

700,800i s»00j f000 t f200, 44<jO. С сц у ь ти М и  / o a s ^ o £ o m o ^ / ^ Q  * o p m y co S  200,300, SOOu 8 0 0  л п  <5 ja d u c t / ^ o c m w  оп> y£*/>o4/voao n / o o o c o d q .d a v « -

м а м м а  са*тьмлл*о£> г . р о и з 6 о & и т с я  Л  с о о т в в л > с / п д ( / < у  e  „ ([> « m / > v / < tjv e w n e  з а д е л л е  слй/лоб/О О р/ю уО увл 'б/ос ^ угул//У4/ог Л х ? о / у » б о д у ы с с  / n e y 6 v
/ u i4 4  - s s  )*■ /vcn/ix"F--/ f*fa.M ctJM a<ntot-to~ о>олц?лс?ел>б/е &е/зог>с//$С1х?ь/-/Ь/е и  сf t ts r o & b / e

5£? 80 too US /so 200 2SO 300 3SO 400 SOO 600 200 300 900 1000 1200 1400

Р Я С

CL 20 20 19 19 24- 21 19 28 26 <2<3— 22* 22, 26 26 26 "

Ы <6* «3* /$• ft IS9 14* 13 9 .. L_/a *_ /9 * tS'* ism 18 9L— £SlL_ — ^  .*

З О Р
a 20 20 19 19 24 21 19 28 28 2Z 22 26 26 26 24 24

<* A * A * A * 8 e rom 9» A ® 12 9 11° Г2 * 9° Э* H* n9 ■Ц* H9 10 * 10 9

J5P<?
a 20 20 19 20 24 21 20 27 ZT 28 2 2 22 26 26 26 zs z4 24

d s* S• S a 5* 6 9 S9 S° ?a 7® 6 * . 6* 2° 2° 2a 6° 6* S 9

A M a 20 20 *9 20 21 20 26 -STS 27 ._ 52 22 26 26 26 2S . zs zsQ v v
LjbL _

30 3* 3* 3- — д11_. 4* 4 ® 4° A  * 3 - 4~ 4 ** 4 • » 4» 4 »

7"ejc/vty^o -  э ^ о / ^ о ^ ^ у е с ^  егя о с а / о а  рр г> е.р>с/сггу PS С2

SO 100 *2£- iso 200 2SO 300 3S0 Uoo ^<7C7 7C><7 SOO $C7<? 1000 1200 1400

200
Зесне-пх*-# 62 лв 8.2 •j;© 11,8 1S.7 20,3 23.2 29,7 29.3 4J.2 42 55,6 65 82,3 -

Опт. croism Вруб -Л1 А / £9 75 Ю 12 tk IS 22 24 Z8 33 ¥ - -

300
Зкс *гегаж 6 *2 &<? ...-C.? -Л& 8.9 1S.9 21, к 27.9 30,4 3f,o 33.3 52* 65,5 1 74,6 85.3 94,7 /̂ 4 По fio~Смети. сгоим.ВруЗ - A f f - . - M  <n

V U 19 11 14 IS IS 19 1 W J3 37 4a 47 52
158

3$
_£5

Д Д О

/Г6
500

Лее метал. 8  ме J L i - 10,2 / V 14.0 -MrS ззЛ 43,6 464. 58.6 5*,$ « 2^ 102 m /so ~“7? Г

Смети, стоим, бруй -CL- 8.1 ft/ %o 12 17 Zl 23 29 2# si S7 <5 72 79 too
000

Лес метал. 6 ме w m /ftj 2t0 37.0 Щ 6 €6. к 68.3 86,4 2̂ 5 ' /22 1SS m /ft? 211 232
№

397
^ 4W~

34/

17Г
Смети, егоим.6руб

- C i - ■ -Iff . Ж  / tt 19 2S , . J L . 3k 43 44 ^ 65 72 84 25 l m

Т К

ВБ7
*Гал*АЛуу*4а« >*ч2&сЛ?/*<ь/е S O  г  1 4 0 0 м м

9rt0 r̂ ooy-vyĝ a т р у б  vet р е  ̂  a/n« at*/

9 *9 4

С ер и я

3.301-5
л/«-ТМ-2
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П рим ечания:
IНабивные сальники преЬюзнанены Оля пропуска стальных труб по !ЪстШ*-Ы 
ГЗет зебЗ-бг,пост лгяе-sa, а такте чуеушных  попят sses-б/ черт стены соарурк&чий 
в  мокрых и сухих ерунт*х

3 . толщина стоны равна или меньше размера я АТ Корпус сальника закладывается в  
Опалубку nfxj бетонировании. Для предохранение папрубка сальника от смещения 
ен должен быть точно врезан в обе стенки опалубки и приварен к проходящей ерви- 
Эонтальной и вертикальной арматуре-

бЗебеяку сальника прсшвсдить 0 соответствии с инструкцией ■ $азц> между
рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается пеньковой прядью предва
рительно скрученной & лгсут толще величины зазора Концы зазоров должны 
быть тщательно эачеканены асбестоцементным раствором, состоящим 
и» 70?* цемента марки не ниже 4оо {'гост Ю17д-Ь  ̂и 30% асбестового волокна 
{по вяну) не ниже 4 i£ сорта (ГОСТ 7-6 oĵ  с добавкой водь/ в  количестве {0-/$% or веса 
асбестоцементной смеси. Асбестовое волокно перед употреблением должно быть 
распушено и протушено./величие & асбестовом ВЬлокне комков и посторонних при - 
/швеей не допускаете*. Цемент и асбестовое волокно до затворения въдой дол
жны быть тщательно перемешаны для получения однородной вмеси Сотво
рение сухой асбестоцементной смеси производимся непосредственно перед упот - 
решением 8 дело в  количестве, требунхщемся на  Заделку одного замка.

Ывоетико для замазки составляется из ?о%нефтяного битума М -fit и 30% 
порошка из аебестовоео Волокна.

б-Сворку производить Электродом типа Э -4 е(п ост 946T-60J.

Д лин а  J9 вес дет- / вес корпуса вес набивки

ёоо 3,3 3jS  Ч 0, 7$

Зоо 3,6 з,о I S

€ Замазка - 0,3 г о,зг Мастика

S Зачеконка - 0,60 ОйЬ Асбестоцемент -нью раствор

4 /Ъстг/гё-бб Набивки Многослойно - плетеные марки пп j>2& - — Правь пень коСа Я пропитанная т аЗл.

3 /9СГ9Г90-Г7 Кру» s 3 0, / 43 СтОГОСТ.Ъ&й-дО в* 3£5

S Кольцо ф/вг* ф аз* к> / (2 а СтОЮСТЗЬОбО

/ Гост ЮЗё-ГЗ труба /S ix4 / - - Стало W 
rOCTfdSD-бО

£+1
f79CfSji.

Лз
Обозначение J-Гаимянование Крп.

ёа. 06ш. Материал Примеч-
Вес

Сальники набивные ЗЬу SO +/400 мм 
Т к  Вп* пропуска труб через стены

" Сальник 5&у го
/96? Длина корпуса вОПидООмм

веры*
3- 9 0 / - S  

л и с т
Т М -3

Д9Ч9Ч
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Узел установки сальника

Корпус саммит

ф
 a

s

ШПримечания-.
1- Надиёные еаяш ш и предназначен** для пропуска oaa/шшж тр у  а  по 

Г9 сг ят&-*з. госггзгвг - *  г, госттэг-SS через стены сосружшииё гктрих и 
СШ*их грунтах-

I  Толщина стены раВло или менш е размера* Л"Шроус сальника заклады
вается В опалубку при бтплир^вша.Дпя предвхрашш nampydm шиш - 
на от стщшия он должен быть точно Врезан & обе стеши ожлудки 
И приВарен к  проходящей ?оризтштолш?й и Вермшшлшш арматуре__ 

3.3 орел к у сальника производить 8 соотВетстВг/и о инструкцией ЩШм*ъ 
Зазор между рабочей трубой а корпусом саль них а платно набивается 
петкоФой лрядыо.лредВаритемно скрученной 4жгут толще Величина 
Зазора, Монцызазороб Эолжт/ быть тщетемно начеканены асдесто- 
цементные* рост Вором, состоящим из 70% цемента марки не ниже йоо 
(coeMQiW&u 30% асбестоВого Волокна [по Весу) не ниже У-сорт а  
(ГОСТ 7-80) с  ёобвВкой Воды В количестве f(Pf2% От Веса асбестоцемент
ной смеси, fledeemoioe Волокна тред употреблением должно быть 
распушено а просушено. Наличие В асбеслюВом Волокне комкоё и 
посторонних примесей не допускается. Цемент и асбестовое 
Влткно дозвтФврения Водой должны битв тщательно перемешаны 
для получения однородной смет ЗнтВорение Водой а сое cm о - 
цементной смеси производится непосредственно перед употреблением 
В дело В количестве, требутшемем на заделку одного замка 

f. Мастика дня замазки составляется из 78% нефтяного битума 
№ 4 3  и $8% поройте из осбестоВога Волокна

Длине Л Вес ikm. t Вес корпуса Sec
гоо 3.3 V 0,93
зоо s 8.7 1,8 1

$ Замазка _ ops ofw мастика
3 За чеканка - ДЗЗ 0J3 йебеснюуенент- нуй РистЛор
4 гжгязг*еб Й ^ з а й й й У - — “ГГ гфшгянбюейяпропитанная СпWQ.G>AU<4y
3 Petr?S9&~$? *№  $ э 0J3 % 35Стртзззш t-№
г Нвящэ +*it*pi5*x№ t и и СтОТЖГт'бб
1 ГШ ВШ -Si Труба /5г*4,$ / СмЛггсгт-ьо СМ.ТЩлнцу

т ф Л т т ш ШеменшВаше ш £д общ.
*с Материал Прямей.

тк
196Г7

С от ника  н а б и ё н ш  D y  $@ ir fb o o  мм 
для пропуска тр у б  ч&рез стены

_ t& m s M U K  TfjTW T  ̂  
А л и н а  к б п  п # е а  г Ы  и 308м м

Сирия
з .т -5

т а  ТМ '5
5?V9v 7
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f lp U H T G 4 C r M L J & :  3
f. Набивные. сальники предназначены для пропуске* ------

c m  и л ь  м ы  ус т р у  <5 П о  Г  О С  Г  /070*4 - 6 3 , Г О С Т  3 2 6 5 -  63 , ro c  г  3732-53 , 
а  птакз/сё ч у г у н н ы х  п о  Г О С Т  5 5 S S ~ 6 f  ч е р е ъ  с т е п ь /  сс/п р У -  
э р е м и и  S  м о к р ы х  и  с у х и х ,  г р у н т а х .

5. 7*алщини с т е п ь /  ржвма и л и  мемы-иа разм ера „•&* Корпус 
сальника закладь/вает>с Я в опалубку прги'бетонировании 
Д л я  п р е д о х р а н е н и я  п и т р у <5КС* С а л ь н и к а  c m  c m e ip /S  -  

б ы т ь  т а и м о  врезан в  обе с т е н к и  с т а -
к о д  п и о р е и  г  о р и  ъ с м  т с /  п  ь м  ахиЛ  у (5к. LJ и  п р и в а р ж м  tf п р е . 

в е р т и к а л ь н о е /  с х р т  с / т у р е  
Ъ. З а д а л  к  у  с а л ь н и к а  п р о и з в о д и  г п  в  S  с о о т в е т с т в и и  о  

и н с т р у к ц и е й  TT ^ h x /F -  З а з о р  т е э & д У  р а б о ч е й  т р у б о й  и  
к о р п у с  о п т  с  и л ь м  и  г с *  п л о т м о  н а б и в а е т с я  п е н ь к о в о О  п р я д ь н э  
п б е д в а р и г е л ь н о  с е р у  и  е м  н а д  в  q fz z y m  т а л и б е  в е л и ч и н ы  
Э й з  а р  о .  Л /ом чы  н а б и в к и  д о л ж н ы  б ы т ь  т щ а т е л ь н о  з с у и е -  
к а н & н ы  cr о б (? с  г о р  &г-темт,~/ ы  н  р о с  г  в о р о т ,  с о с т о я щ и м /  и з  70%  
ц е м е н т а /  м о р г и  н е  п и а р е  1/00 ( г о с  f  /0/78 - 6*2 )  и  3 Q /° о с  d e c  г о  ~ 
в о  7  о  в о л о К м с *  (  п о  в е с у / п е  м и о р а  с о р т а  г  г о с  Г  7 -в о / , с
д о б а в к о О  в о д ы  £  к о л и ч е с т в е  /0 ~ / г % о т  в е с и  а с б е с т о ц е -  
г у а м т nod/  с м е с и .  Р с б & с т а З а е  в о л о к н а  п е р е д  у п о г п р е а -  
л е н и & м  д о л  эр. нс? б ь / т  ь  р а с п у и и е м о  и  м р о о у и и е м о  н < у л и -  
V U G  в  а с б е с т о в о м  в о  л  с а п е  к о м к о в  о  п о с т о р о н н и х  п р и м е -  
о с и  н о  д о п у с к а е т с я .  Ц е н е н  г  и  о  а с б е с т о в о е  в о л о к н о  д о  
З С / т в о р е н и Я  в о д о б  д о л ж н ы  <ЗЬ/ГЬ т и щ и г е л ь н о  п е р с м е и и а н ы  
д л я  п о л  у  и  е м  и  я  о д н о р о д н о й /  с м е с и . З с / т в о р е н и е  водоС/ а с б е с т а  -  
ц е м е н т н о й  с м е с и  п р о и з в о д и т с я  н е п о с р е д с тв е н н о  п е р е д  у п о т р е б 
л е н и е м  в  д е л о  в  к о л и ч е с т в е 9т р е б у н > щ е м с я  м и  з а д е л к у  
а&мото зи н к д.

Li. Г7<устиссз д л д  зам азки с о с та в ля е те ^  и з 70*/о м е е р тя м о з о  
б и т у м а  м  - 1У и 30% порой//си из асбеспэоваго волокш и

в- С в а р ц у  п р о и з в о д и т ь  э л е к г п р о д о м  гтнхле 3-//S .
( г о Ь Г  9 ^6  7 -6 0 /  1

Длина Я Вес дет. /

111 вес уадивко
го о 4 6,2 0,9
зоо е в, г i,8

6 3<УМСУЗКХУ _ о  А з a  1/9М и с т и  К  О/

5 З а ч е с а н  Kfc* о ,в г о, в  г
Рсбес тоцеменг- 
мь/б р исгв о р

4
PQ Q f "

5/52 -е в
ТЧКнЗивки н н а го с л о б н о - 
плетены е. маркиЛТТ ЗЯЯ _ — Прядь пенькдвоъ 

пропит сум/г СУ»
Сп.

ГГ,GOT/

3
л о о г
9590-37 k*р у г  S 3 Q  /4 0,48

C m . О
го с т  580-60 е = Ш

г к Ь лы уо  Ф гЬ о  х ф1то* ю f ft76 7.76
dm о

ГОСТ 380 -60

г
Г О С Т  
873& -S3 Т р у б а  /63*5 / -

ёгсгльЮОъ 
ГОСТ /050 -  в о

СНГ
ГГ7<У(5л

t t a ЭЯозп&чяние Н а й м е м  а ё а н  и  е кЬя.
id . Обсц.

М а т е р и а л , Прим 0.4В е с

тк Ои льни Ко набивные /fy 50  -*• /1/00 мм Серия
для пропуска т р уб  через стены 3- 90/- S

/967 
V————

ОальмиК Ду /ОО
Длине/ корпусе/ <5 О О и 300 мм

Лист
Т М - 7  1

9*/9</ 9
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Сщрир

3.90/-S
JJt/cm

Т/0-8
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1

Cjl3е
—L. ^gl
э*to
со

Zb*}* Д у  /ОО
У э е /r  </с?лос?/4оё ъ н и к а

/ f q a r x /с т С & л е д о к е /  

Л

\ 5 - 2 qI i00kzi

/Pj o u / т? &%/ar/+j/9:

/ ffajt/вцdfe O&flSnuhj s$>«3h<3Sqv& « i для nponyutx/ c7bU6*f>x иуёло ЛОСГ /ф&ЫЗ.
/ Ф  973̂ 61, <//ло?фе уугунН&х no гостssss-б/ yef><sj cjrts»'»/ owejoyjfcewvv 6ноАрихv  суллг ф»ул*-7 Ак*; 

^  Sfionujisr/o стене/ равна или л/енеш е ро/рн^аа lt /? ". Jtipnyc с о лбникизакладб/- 
в а е т с  fi €  оп алубку / p u  SannoHUpoSc/Huu Д л р  п р е д о х р а н е н а  Jf narrjp^xfAa 
салбнико? от  сн/есуенил он даллкон Js/me /nay/го Врезан 8 ode слленка 
опалу <5k*J и приВс/рен At прОжодрсуе<J Capujонта/nSHaJ и  B fpm u/ЬсШ -
но*} а/рнюппуре

3. Заделку с ал6нике/ п/роизВодите 8  аоопаВеп>спг>€ии c инструкцией %fdni*xh 
З&зор /ceofcdy /(tfcfoyeJ т рубой и  /хрлусон/ сапсника постно наёи&аетсл 
пенбкоВо} прлдбнз, предварителен о офэуу он no*} 8-зАъую snooze Величинг/ 
Зазсра. Дону я/ Joзороё долакнб/ бя/гпб muyo’телбно бачеканенв/ осбесте- 
4&+‘енгт»мб//ч рас.-пВоранг состо&л/ит <S3 70 У<з цемента н?арки но ниьАе 4оо 
{ aVCTfOiy^rC  ̂ U 3 0  уе асбест oBozO Вапокна (h Q Весу) /4 9  нив/ее
(гост 7-60J  ̂ с еРсбаВкои Воде/ € Аоли/сспоВе /О v<? % am Веса асбеатоуФлент. 
н о } снес*/ Дсбесгтовое Волокно п ер ед  упот ребление/* должен о б&тя 
раслу*// оно </ просуш ен о. Малой ие 8 асбестоВон) Волокне кон>ко8 и
посторонних: припесеи н е  допускаептсл t/е/лент  и асбв cm  о Вое 
Волокно до jc /тВорениЛ Вода*} долз/сня? <fo/rr>6 /лц/оп?ел6нс л^ра/аои/ань/ 
Вон получении однородной сн/есс/ Зат ВЬрение Вс до*} о/сбест о ~
Чен7ентнои сн/еси про из Водитсл Honoqpedc/пВенно леред упО/пребле/л'ям
€ депо В колиуес-гпВе^лтродуЮиуе/асл но заделку одного зангка

4. /Ластика дпр jOHic/jkxj оост аВлле/пел Uj  70*/0 Иесртрноер Ви/пун/а
P i- /у о 30°/о пороиикс? <43 осбес/гноВого Волокно

S  С§нрку лрсх/збод ит 6 оле/тробон} s -4 e ftvcr  s4s7- so)

Длина? Д Вес деп>. / Зес  ксрнусс

Soo /С *2.3
800 /8 m

6 Зс/нгизкс? - 0,49 о,чз S/o/cmuku
s Зичекинкс? - асе о, ее

Нсб0сто</елтемня~ 
не/} jouemBop

jL n>crs>SS-6€ Н&<$и&кин*хж>и1о£ноплетои4/9 
ио/э/ь/пл р ев 4,8 j . J

Р/ялЪе ленблодин
/увсп̂ то/нн/ур 
Сло.О ГОсГЛО вО3 ГОСТ &S9 0-57 Яру* С О,/4 qst й*Ш

8 АЬлбчо ф ебох ф ?70xfc 1 ?,7€ ?.76 С/n О гост ЗвО-вО
i д и -e w ;^  _ c.a.r v V  (/Tr’W TlT 6

ZOpi/Ju /f#*S 4
С/Пс/Лб /О 
ГО<? /OSO-60

СИ-
Га/Тл*/ЧУ

/% Обозначение.
66. 06W

//с/интеноёа/ние к * /вес /*7и/иер*/ал /7р//**•/

Испрсиёление поз. I  спечиуэсгьсгцоси
П роизвел цер/пепснс/к и н -п > р  Сон/зВо&онсгна^проекн*
Ш а п о р и н а  /7?М . /

■4Cfecuc**Hj} -  /Уу£ -C S t .

тн
1567

О о ле р и/ки Mot<f<s£pe/e &  у  s o  + /фоонзн,.
<2лР пропуске? m pyS  Уереу Сп?ене/

С и л ё н  wk J)y /ОО
Д л и н а  /к о р п усе ? SOO и  800л/н

С е р и л

э  m s

Вист ТМ~2
/ о$ 4 9 *
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У з е л  у с т а л о ' '  с т л ы у г

CW
су приварен
КС//7 ь/-/СУ СУ арНТСУ.

п р и н г е ч о м и я
f Нс/сГивнь/е сальники предназначены &лр пропуска

стальных rr->p</<5 /7а гост /отоУ-вз, гост з гв е  -  ег, гост$73£-$<$,
а-тал:^ке у у гу л /л ’б ^  по ГОСТ' 5Ь£5 ~ (Г/ через спнемв/ сосзр>УфС&~ 
f-fCJLJ в  МСЗКрЫХ су с ь/хсу х ерупгг?~куэс, ф

Е. 7\зЛЧЦ и  н а  'о ПП<2Н ь/ р<увна С, ПСУ MQ.HbUue р азн т& рсг t J?. С л р п у С
о су у /^ нала лахглааь/ваетсЯ в  апс/лУ&к у  при Зегпониравстнии. 
Для предохранения пагпрусГксу сальника cm  СУ/па (у. f аппуУг 
он до л ж ен  <5ь> /т ь т о ч н о  врезан  в оба ет ем ки апалусГки

Г ? р о х  о с9Яси{ в  О  ff«">yO,V З о н т а  Л  Ь н  О  с'у СУ Ш Г е р Л М и  -

т у р е
3, З а дел к у  са л ь н и к а  проиЗ&обить в  соот вет ст в^ л у с* р  

и НУ c m n y ^  м  O' et5 u l v f / ' Зазор нге^кбу р а д о и е Я  т р у б о й
и /top п  у  с о г--? гтепмхл п а л ьн и к а  тхтоппно н а  а  и о о в т о Р
тгньковехб пррд&мэ, пр с с?€> ари  го л  ь ас о  c ^ y v c ^ o c /  В 
Ж гут  толицсг 0 гли и и н ь / зазоре/ Сосщь/ ъазоркзВ сУольск+Ь' 
бь/ndb т и ^ о т е л  ьнс? за чеканены осбеслг?оч'!-г7 чн  т>нь,н* 
ро’стВорон/1 сосгоясм^инг t/3 70 и,<зм<2.нт<у норки н е  <v c ,/yCG
Доо fr6crfOf7X-<S2)u 30 а с Sc с: у-п су So  ? о  Сол окне/ (  /по Secy?  
не низре Д 73?соотка (ГОСТ 7-60?, е.добавко<5 Воды S количеств  
/£? -/<? %  от  веса  Дсбесгсх^ементноб см еси- Я сбест аВ ое ва/гос- 
мо перед  Упот реблением  дол ^ -У с  бь/ть распуи^ена а п р о су - 
сиенб /-/ал и у д е  £  а с-с5ес тавот волокне комков и /,статором -* 
них примссеО не допускаете# (?еменпу и асбестовое волокно  
д о  зс (т ворен ия  во  с?о О д о л  урн ъу бы т ь лкщ агельно пере р е  -  
сионь/ cjfAp получения^ одн ородное/ ам еси  Зат£аp/&“jv. во 
доО crcdtec госуагнапугн/ои см е си  пр^оизводигей /увпОоряОс/ гУ/ен.-'/р 
перед упот ре& лех/исм  g  д е л о  в /со л  и и а. с  о  > в р  л/ребусОи^ем- 
С л  асу Заделку од/ гое о  ЗастКд.

1у. ГАусгипсу дл я  Зотсулпу сасговлж ггея из 70 То аертрпсого д&ТЗУ" 
Г7 &  Г7- &  и  3 0  Vo n O p o u L / cc f и з  c r c d G c r o S o z o  в о л о к н а .  

д  Сварку проилвоасулпь элект радот  mx/xz Э ~Д£(оасГ 9w6 Ч BOJ.

Длина Л Вес д&гп. / Вес корпусе Sec н&$</£ш

ВСЮ Ь.7 7,0 i s

300 %о 9,Ь 3,6

G З сунус/з п с у О, в£? 0 ,6 5 M e re r и  Н О /

S З а  v е к о тл у  <у 0 .63 0,63
Рсбесгоцемангг 
н ы З  р о о гв о р

б ГОСТ 5/SZ 66
Н а б и в к и  л//ае.аслоО/УО-  
плетены е м а р к и  П П  ЛЕЯ _ _ —

прядь пенько&к
про п и т а н н а я

*п
таблицу

3 пет S590-S7 £ р у г  £ 3 о,17 0,51 б  О га с т 3 8 0 '6 о e -s s o

г Р о л ь ц  о ф 260х ПЭТ* iO f /г 77 1.71 От О ГОСТ 380 -60

г тост 8732S 8 Г р у б а  Г9*/*5 / — —
d m  а  л ь  /О 

г о с т  /а  s o -  е о
ом.

таблицу

пог. 05олнсптелие Н а с / m  е м о В а м и в кЬл.
ё д общ.

C l a m  е р и  <у л П р и н т уЗ е с

тк
1967

Сальм ljк и м а б и В н ы е  Д у  50  1Доо гом 
д л я  п р о п у с к а  / т р у б '  ч е р е з  а г п е м ь /

С а л ь н с л б  Д у  i d 5  
Д л с ум <У in o jo n y c o f 9 0 0  и  3 0 0  нггд

а е р и  р 
3 .  9 0 Г -5

Л и с т  T M -Q

9 У 9 У  //
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П рим ечания: I ̂  1 I
t  НабивнЬе еттбника преднознсниКи для проще#** сталЬнЬа труб поЛрепйТккзгппзм^ч 
ГОСТ8752-58, а пгкэ&е чу*унмЬ*ттст&8г~& vepes cr&tbt cocpyytarrtri внахрА,*

& /ТкЮщииа ст егф  робки  или мвнЬо/е разнфэе* „У?" корпус г<у
3& /Ьлади& оется 8 алелуб8 у  гра бетонирование Эл й  предахрегненар 
пат рубка салЬмика от смещения ОШ белф т  б&тЬ точно Врезан В обе 
стенка опалубки и лрсЛорем к  гроходясцей щ ризонталбнод а верти
кально О арматуре. и/^  33

в.-Забелку салЬника производить 6 соответствии с  инспрунцией мспъхл 
Зазор мер/еду рабочей  трубой а кцонуазн солЬникс плотно ноос/бсггггл 
ленЬкобой лрлдЬ/ц предварительно скрученной В феут толще Вела 
ёШора. конц(к зазоров далфнб/ бЬглгЬ тщательно зачек&н^нЬ/ осбег- 
< & м ем тгф /м  р а с т в о р а м .  со с / п о о щ и м  ч з  70% ц е м е н т а  ма&А-с/мс мскр?,г^  

(Г0СТТО778-6̂ и вО% отсбес гоВоес 3оланни/ло весу) не низке Ц - сорта.
(ГОСТ 7~6ql с доб&Вкод бобЫ В количестве /б~те%от Веса небеглоц^.^! 
мой смеси- д  с бес го вое волокно nqoed употреблением далдено в&ть | 
распущено а просушено. Наличие в  асбестовом волокне комков и 
посторонних примесей не допускаете л Цемент и асбестовое 
волокно до затвцленир Водой <3алу?м& б&т6 тщательно перемешана 
д/W получения однородной смеси 3  атвор емче водой асбесто
цементной смеси /рооободатср непаредеппвенно пщребупотнебпесиеЛ 
в  дело В количестве, требующемся ни заделку одно&о занесу \

д  Маятника для замазки составляется из ЮУъ /тертлнагс бихнум^ 
/У -/Р иЗОУе пароилш из отсбеснтсвЬео волокна.

“ a *л г« .л л ^

Элама Я  

боа

Вес дет 1 

if, 6

Вес Адрщсн 

fhfl
800 /8.6' *№

€ \ Замазка - а в$ o,es PfcamuKu
Зачсканка - G6j 0.63

flei7есгпоценсн/п- 
н&д раствор

к гаствг- ее
Рабиеки HHoeovmotMo/v>«TwKn
норки лл лея

■
am %f6 fipfidb ленЬАо&м 

прапатнннст
3 Г0СГ259067 крувИ____i__________ к <и? г?6!9 Ст.о госгззо-бо £*•660
г кольцо 4eeo*$t9f*fO i Т, 77 i. 77 Ст.огосгз80 'бо
1 госгзтзг-зз Шруба !вч*5 1 — С тем-то гост iosa^nn О е

Л» Обозначено* Наим енование ком
ea
8с

Общ.
■с Потери схл Срчнсч

ГК
ш

С а лЬ ни ка  набибнЬгв 2?у  SQ ~ fyoo нм
д ля  грею у ска т р у б  "уэез елпень, 

Саль ни к Фу fas  " ""
.У ли н а  к ш п и са  .... и £0$м*v

С ери »
3.3Q I-R
Л и с т Tfi'Ifj



f l /O U P I C .  Ч С и -t U  Я -

™ Л6/Л/Ж/ /у>»9/»аэ«с7 ye/vw Л х?  ляооуела <у п о л 6м«<ах /гмх/5 . >, ^схтгдтлг -S9,a. тама/те уугулпеас по rocrssxs^so усрлл еттль, c o m u ^ ! L  ‘“ Г 5 / ч о ^ л  vcy acu cc  гуо^/чт croc. -г—*» ~  сооруж ении
2- Т о л а ^ а ^ а  с/пел<б/ р а в н а . «у^с/ /те^*>ш е / w v r^ o a  ,,i^ ' /<op/7 y c  
c«*v7<>/-h j m q  ^ я а М л а & ь / в а * т с я  6  о л а л у ^ л у  /тул/ б е т о н и р о в а н и и .  Л л »  
npcdoucpa нтни я гуап~>рубм сг ссхш>лима от  елеьц««<ул <?ол>ж«л/ <5ь/т ь 

т о //-/о в р е з а н  б о б е  ст епми опа лугбм и  и  прибор**-* м o o o ix o a ir tu e v  
го/Х/зо^/лОЛбл’о ^  с/ вер т су м ст ь н о З  а рм а т уре. crrtr's SS

J  салб/^сл^а  n p o c j s 5о<Л//пб 5  соогЛ голЛ а/ c (/A C 7 ji«t<b*v  Тгс/УПу/Т?
З а зор  ггепусдс/ р а б оч ей  т рубой  и  корпусом еальнс/Ма. nnortfo на  Si/6а ere. о  
псууьМовои npp& bsOj пре. двсгр и т елола  с м р ууоп н ои  в  jHTZym топселе бели

ч и н ь / .здддо о . Хам Ц А/^о.уух^ с?одytc/ у ь / б Ь / т ь  т с ц а т е л ь н о  з а  У С М а Р е Р Ь /  

а свест ос^& м егл ут н ь/уъ  р а с т в о р о м , с о с т о я  t-L£w/~r и  b 7G*?~ с е гм е н т а . 

r ta p M u  -ve A-ty^re 'fc'O (rOCT 10178~bZ)u 3 О%  а с б е с / п о й о г о  <За/7 о/чг/а.
/Ьо <5ес y j ” & w j «  Ь г °  сор т а  ( г о с т  7 -в о )}  с  d o  S o  вмени б о д ы  6  М оли- 
ч ъ с т б е  T O -fP ^ p  o r  б о с а , а с б е с т О Ц ,е г г е н т н о и  см е си . Л с б е  с г о в о е  

Залом луо гн гр ед  упезггтртбууениегп догкясно оь /т ьр а сгн /си е.н о  и  проел/ 
сиелуо. Н о  J7с/•ус/с б  а с б е с т о в о м  б о л о т е  бом м овсу гн оет о ром леух  
прогте се. о  /ус д о п у с м а е т с  Я. Смеете/ут  су «7 сбес/я обов  б о л о м  гуо д о  

бО /п бор с/У и я  в о д о д  ёРолсме/уы  б ь /гп ь  /пищ ат ел& гго п ер ст есс/а  н ы  

д л я  /о о s?<y у е гу о я  оЭ м ор од /и ой  спессу.Зат воренсуе в о д о й  ас б ес  т о  - 
сьем еы т н оО  см еси  п р о и зв о д и т ся  н еп о ср ед ст вен н о  п е р е д  употрсQ. 

л е н и  е м  б д е л о  S  б о л и ч с с т ( § е }п р еS*^ a и щ е м с я т а  з а д е л м с /  о д н о г о

AGLTtM CL-
4  /7 а ст и м а  д л я  л а м а ъ м и  с о с т а в  л я с  т сЯ  и з  ТО*А> н еер т я н о  г о 

битутта / у -/ 7  су ЗОЧ*> пероиима из а сб ест о во го  б о л о м  на.
5- сво/али/ п р о и з в о д и т ь  эл ем  т р о б  ом/ т и п а  с? - 4.2. ( г о с Т Э * б 7 -so)

JQs/ u h O  Д в е с  д е л » / к орпуса . S e c  н а д и б к ц

2 0 0 <5, <2, 11,8 2 ,£

З о о /-г, 3 15& 4 , *

6 З а  п а з  M et 0 ,64 0 ,6 * /*а  стимсг.

5 З а  у е м о н м а — £ 3 1 ,3
ксбест оцеле^го- 
ыши р О с т в о Р

Ь ГОСГ&52. S S
f/абс/бм и гггуоеосууов/уелле  
ге л б /е  н а р м и Л Л  Д 3 8 - .. ОряЯь п г/убл ово  я 

прогну га  л  л а я
W

таЗжуц*

3 Г0СГ2590 -S 7 Я р у г  Ю 3 о ,4 г 1,26 cV > . о го е гз з о -в с е = в в *

2 ЯоУЗЬСАО ф З£> * 2  4 /8 *1 0 ✓ 2 ,3 2 2 ,3 2 & ». О го с гз в а - s o

1 ГОСТ8 7 3 2 3 3 Т р уб а  2 * 5  * 7 / _ —
ат а л ь  1о  

Г О С Т  1 O S 0 -6 0
<*гг.

г О б л и щ /

eta О Б ознсг very /Т а  и  н е м о  б а н и  с /fei

/F<5>.

Д е

Овец

С А га т ер сус гр /У р и л е и

T / f

1 9 6 7

(У а л о  у-усуМ су н е х б  и& нсы с
д л я  n p o r v / c M O t  m p y S

С а л ь н и м  Л у  
Д л и н а  M O p r/fz/C G t 2 0 0

/ &  S O - & Q O  *•*> 

у с р е .  б  ст е м ы б

С е р и я  

6 С Л  5*

и  , 3 0 0  м м Р и сл * ГУТ

9 * 9 4 / / 3
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Примечания- -in
L НабивнЫе салЬники предназначенья для пропуска стсхабнЫх т р у д  ItJ 

по ГОСТ 8732-58; Q т а к ж е  чуеуннб** по ГОСТ5523 50 через С те н Ы  
Сооружений о мокрЬас и сухи х г р у н т а х .

2. Толщ ина стен(м равна или менЬше размера „ /?. Корпус салЬника
Заклады вается а опалубку при бетонировании. Для предохранения 
патр убка салбника о т  смещений он долЖен бЫтЬ точно врезан в обе 
с те н к и  опалубки и  приварен к  проходящей горизонталбнои и В ерти- 
калЬной а р м а тур е . л я л . И т - 5 5

3. Заделку салбника производить о с о о тв е тс тв и и  с инструкцией м/п 
Зазор меЖду рабочей трубой и корпусов салЬника плотно набивается  
Пешковой прядЫа, предварительно скрученной 8 Ж г у т  то лщ е  величины 
зазора. KoHLfbt зазоров долЖнЫ бб/тб тщ а те лб н о  з&чеканенб* асбесто - 
цементном растворамл состоящим из 10 fo цемента марки не ниЖе Ц00 
[ГОСТЮ'!78-бфи 30а/а асбестового волокна fno SecyJ не ниЖе U^opmct [ГОСТ 

7-60], с добавкой водб/ В количестве JQ-IZye о т  беса асбестоцем ентной
Смеси. Асбестовое волокно перед употреблением должно б Ь тЬ  распу
щено ц просушено. Наличие в асбестовом волокне комков и посторон
них примесей не допускается. Ц е м е н т и асбестовое Волокно до затвор 
н ш  водой domknbt бЫтЬ тщ а те лЬ н о  перемешанbtf для получения одно
родной смеси. За творение водой асбестоцементной смеси производите» 
непосредственно перед упогпреблением 6 дело в количестве, требующего 
на заделку одного замка.

9. М астика для замазки со ста вляется  из 70% нефтяного б итум а М -Ц и  
30% порошка из асбестового волокна.

5. Сварку производить электродом ти п а . Э~92 [ГОСТ 9981- 60J.

Длина А Вес д е т . 1 Вес корпуса
500 го.5 2-4,5
800 3 2 # 37,0

6 Замазка — w ОМ /Частики

5 Зачеканка - АЗ и
ЯсЗеотоуетент- 
нвнл раствор

4 ГОСТ 5(53-86
kac&fSku мно&ослои но~ 
nnernon£>ie паркиЯЯ ДЗЗ — 3,6 3£

брй&Ь /->6 нЬ ковал 
проп итанная

3 ГОСТ2590-51 Круг Ю 4 o M m Cm Д ГОСТ380-60 8=684
$ к&гбцо ф№Т*ф243*т i г м 2Д2 Ст.О Г0СТШ-60

{ ГОСТ 8132-58 Труб* 295*7 1 - - СталЬ У0 
ГОСТ 1050-60

сн
таблицу

(Ьз. Обозначена* Наименование tew.Един. Общ
М атериал Пойме**.Вес

т к

ЙБ7

иалоники наоианат му и и ~~ 7чиимг*
для пропуска т р у д ' через отенЫ

тшнйк ти тУ егппМ ли н в  к о р п у с а  *5QQ ц  800м м

ьерия

3.301-5
Лист! М-12

949 К 14



r -т з
серия

3.901 -5
Л и с т

T M -13

Узел уст ановки сальник а

Т&уба Л и  с*. £Ю

4i

Ч СУЗ

К ор п ус с а м н и к а

LJ

№
 ф

Я / Ь м м е и а н и я : it
/. Набивные евлшики лргернсикячены дня пропуска стальных, т&б по *' 

/ЧХГ£Т2г~ЗВ, атакрсе чугунныхпо коеГ55г5~Ы Через стены сооружении 
i  мокрых и сухих грунтах.

S. ТТШщипт стоны равна или меньше размера u/f" fiopry с сальника 
3aJa?agH#Q$n>cfi £ опалубку при бетонировании * Для предохранения 
патрубка сотника от смещения он рапорт бЪ/тЬ точно урезан § обе 
стенки опалубки и приварен к проходящей горизонтальной и верти.- 
Капьней арматуре. ,

д  ЗирелР/ сальника производить ь с&ответстви и с и нет рукуиеи мспмхп 
Зазор мезрду рабочей трубой и. корпусом сальника плотно набивается 
пенЬк&вей прядш, предварительно Скрученной, £ якгую толще Залинины 
Зазора. концы зазоров двояк нь/ бйл>Ь тщательно за чеканены ас бес то-  
гяенвнтмЫМ растворам, состоящим из ТО9/# цементе марки, не ниже уоо 
/пзсг019$-в£/ц 30% аебест&ё&о волокна (по весу/ не низке Ч- сорта 
(ПОСТ 7-60) с добавкой £ogiy £ количестве №-/г% от веса асбестоцемент- 
ней стой '  Рсбествёое волокно перед употреблением должно быть 
раелушемо и просушено * Наличие в  асбестовом волокне комков и 
посторонний примесей не допускается. Цемент и асбестовое 
въла&мо до заюворемия водах В  спорны брть тщательно перемешаны 
для получения однородной смеси. Затворе пае водой ас бес то -  
цементной смеси производится непосредственно перед употреблением 
в  дело в количестве, требующемся на заделку одною замки .

Ч. /Частика для Замазки составляет с ж из 70% чертя ноьо битума
М ~ /у «30% порошка из осбветоваиз волокна.

J. Сверку производить электродом /лила. J -Ц г (РосТ 3467'60)
Длина J? dec бет. Звс кокоуса Зое набивка

гоо Н,5 15,7 2,5
300 Ц к ____ м .______

6 Замазка - а п 0,7в
-----------------------------1

/Цзстика

S Зачеканка - 1,52 1,5 г
Ркбесто цемент
ный pacmgop

ч ntxrs/se- 66
Haiuiktt многослойно- 
плетеные марки пп $35 — — — npstfb" пяньхоСая 

Пропитан нал
см.

лнгЗл.

3 РООГ 2590-57 К Ы  № 3 0,52. 1,56 Ст.ОГОСТЗвО- 60 е-.8Р7

г Кольцо фз&5хфзог х/о / 2,5 г. в бг.о ГОСТ 380- 60

/ РОСТ 9732-S8 труба 29$ X# ✓ - —
С к>ал ь 10 

roCTfaSo- 66
см.

та£л.

fkn Обозначение //сшюенвван&е Кап
Сд. Общ

Материал ПримгчВес

т к
(Зольники н&б&вные By So -f- 1Чосмм 
gr#ff пропуска труб через стены.

серия

3. 3 0 1 -5

13Б1 Сальник B y  800.
в)яамл корпуса &О0 и. 300 мм Лист

f d9 * 9 4
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П р и м е ч а н и я  .*
t Ma&tgHbis сальники лреднажаченй для пропуска етольнысе труб 

по ГйсТ 3 7 3 2 -5$,а  такаре чугунны х по ГОСТ55гЗ- Ы нефе*5 ст ены  
сооруди Наи £ мокрых и сухи х  грунтах.

2. толщина стены pug на и,ш меньше размера „Л " Корпус сальника 
Закладывается £ опалубку при бетонировании Для предохранения 
патрубка сальникц осп смещения он допарен быmb точно tkeian в обе 
стенки опалубки и приварен к проходящей ерриьонтальнои и верти* 
Реальной арм атуре. э сс{Чу~55

3. Заре лКу сальника л рои i водить £ соответствии с инструкцией МбпмКП 
Зазор меорду рабочей трубой и Корпусам сальника плотно feaeUtfaemck 
пеньковой прядью, предварительно скрученной £Ujciym толще величины 
Зазора Концы Зазоров уалрсНЫ бб/ть тщательно х> чеканены асбёото- 
цементным раствором, состоящим аз 70 уд цемента марки не ниаре ^00
(  ГОСТfЛ  78 бфи 30% асбестовою €алсКна(по Secy) не пиаре V г3 сорта 
(ГОСТ 7-6^ с добавкой воды £ количестве 10-12% от веса асбестоцемент
ной смеси. /Асбестовое волокно перед употреблением уапокмо быть 
распущено и просушено Наличие € асбестовом вопокн» комков и 
посторонних, примесей не допускается Цемент и асбестовое 
вспоено до затворенил водой до/хрны бйтЬ тщательно лерес-кигаиы 
длр получения однородной смеси Затворена» водой асбесто
цементной смеси производится непосредственно перед употреблением 
в  дело в Количестве _требующе мел на Заделку одною Замка.

Я Мастика для зам азки сост авляет ся c/j 70fB нерртдноьо битума 
Af-/y а 60% порош ка из асбёст ового волокна ,

3- Сварку производить Электродом типаэ-Чг(Гост 9467- 6q)

•Злина Л See дет. / Зес корпуса

500 Z6 7 зз,Р
800 Я5,9 50,6

€ Замазка Q78 0 7S Мастика.

5 За чеканка „ 7,52 7,52
/Асбестоцемент 
ныи /мыт вар

Ч госттг 66 На Кивки мне ю слои но- 
плетеные марки ЯП Д 35 — J .  в и

'прядь пеньковойпропитанная

J ГОСТ 2590-57 Круг iO Ч 0t52. 41 СгОГОСТ 380- 60 &S4?
г Кольцо фэб5х$0%х№ / г, 6 16 Ст.ОГоегэво-бО

i РОСТ 8732-6% трубе Z9 9 k£ i - - Сталь /Ь ГОСТ iOSO- & 0
■ 'смг ,г 
тавр.

Лоз Обозначение Наиме но в иные
Общ

Материал{W dec Приме ч

тк
Й Б !

Сальники НабивнЫв J)y SO н~/УОО мм Сория

для пропуска. труб 
Сальник ~%Гу ~200 

флима корпуса SQQ

через стены  3.  9Ш ~5 

U вОО мм________Лист
f £д у в ы
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f.КабибнЫе сапЬнага /^редназночснЬ/ d#&/зрогуска c/ttrbf/ax • ю * 0 С Г S3,
a  такфя чуеуннЬ/ж no ЛОСГ SS^5 Gfu/pcjстенЫ ссаруфсмр’ впарЬгх ecyxvx фуям* 

С  /Политике/ стенд/ равна или ненка/е реузмеео ,, <.*)!* Корпус
Ссп-тб/гсу/гс/ зокладЬ/Б о с те р  $ о п а л у б к у  /узи бягоморовхзниъ З лр
Лредоссранения рутрубка с&лбмо/са от смещенир он допфен ббг/пф 
точно дрезин 6 обе ernes*си опалубки о приварен к гроход  ли/е>?
с?Q/HJJонлп{ул fosf chj и в& ртин-алЬ нод а р м а тур е. р  ч\> >. %

<d Забелку салЬнока прошводшоб в соответствии еинегрукциед *
Зазор н^ф ду рабочей трубой и корпусом салбникар/югно набоваепел
пенЬкоёои прпдЬк? гуоед8ароруа>Ьно скрученной в  ofcey/n тол/ре величин 
нб/ зазора КонуЬ/ JОзеров долфнЫ бднпб /т>и/ател6мо за чеканен б/ 
асбестоуемелтмЬ/м раст ворен, состоя ером аз 70 /о ценечнпс 
марки нениф е Уоо Cr OkTfeH8-*2j и  3 0 %  аебчговаеч в о/у Окру 

{n o  Secyj Ht нифе 6СР сорта (k 9СГ 7~ бОу с Забавкой воВ&ч в  кол< 
Часгпёе* f0~ АВ %> о  веса исбес/»оуенес//пмОи см еси р?с бде/павоч 

Волокно перед улоггребЛемиен долф ни д&чпб роспуи* енс и /росу 
сиено. / / apuwue S асбест окон болон /te комков // посторамм/рк 
примесей не допускает с л  в/е/Уент и  асбестовое б г2рокпо до 
Затбсрения водой  дояфу/б/ cfO/md тацит^пбмо перепеиханб/ 
для получения однородной с/чеси. £  атвор гни е водой  акбесто- 
цементной о/чес и производится непосредственно перед употреб
лением 8 дело в  количест ву т рибу/о ищемся м азидепку оФ>- -'■ ко 
З а  мм а.

^ Вкастима для^ jc /мазкч сост с/блрет ср из УОУо м о р т л н о гч  
б и т у м а  kf -  { у  и  3 0 %  п о р о ш к е /  и з  а с б е с т о в о г о  З о п о А п а .

6  Свс/рАу П рош  в о д и т Ь  з у те к тр о д о м  т а л ы  э  - ке (г о с т  60/

длина  Я Sec дят 1 Sec корпуса? Sec Atобивки

гоо У*5,2 газ 3,о
300 гг,в £7,9 6,0

в З а м а зка ~ 0,95 0,95

г л

Pfo/crnc/pa
5 3  а  чек сгнА с/ - iLS_

Лсбесгоу/гт/онг 
ЛЬ/О рн<тСал

j, Ниоивки многое оигюплъ- р/олск) ГИ*нЬАоШй *п
ч ГосТ515г~ ее тенЬ/е у марко по 33S,.._ — _______

пропитан/нх.ч таЦяиц-

3 гнеггз 90-57 К р у гл о 3 0,бг 1,86 6 4005

г К о льц о  фкгг* ф35Ч*/а / JJU>_ Сг. ОГ0СГ38О ’60
"Сгси/З/О '̂ Ру ~

/ ГОСГ873Я- 58 ГП р у б а  ЗУ/-у.р / — \fOcrVQ5Q- 6Q. _
£ д O&Uf

Обозначен//е //сус/м ъ м  о  в  с/м u p hop 3*с- к /а те р а и л Лранеч

т к

С а л о н и к и  м абавм Ь/е 3 )у  з о  в  Жаатн 

для пропуска т р у б  че/хяз стемй/

Серир

2  a i - S

Ш В 7
С&/?6ниАг сг'Л'С» 

{д л и н or к о р п у с а  BOO  v  Ю О мм л  т н - 4 5
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c 'y jg ts jc  e/py&srxrar.
£  Тёмы/ tsrtk <?*»&**£/ /*>& & &  4m h s  **г<»м 4лс* р  /оашл+е/осг * ^ 'У о ^ д а л у с  <za*s»6 -  

/-/CJJY& 4Ю&л&&А*#ег+***?0 £  <згив&&к&*:у St/OtJ 4~0Я s>p+obx
u #  /sersij0&&/c& еы глбм еля* о т  c/*& <uya+/u# a #  с?олф&г* tF&*n»b 

>гя0 v m >  Jpam m * d?о 3 0  от & ущ у оую м уЗ л л /о  spots& yo*/* x  syao^no <3jf<-cy<rO 
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Л0н6*& £ои /yaa&6+0 <s?/ey>y:v&*i*0*s £ snaxuyt
Зс&суощ, rtOHy&t <с%агг^ а/&/ 36trr*£ г*ъу&т&х» ovr3ec<7V7-

iV W w w iw 6 ^  реже*-** &>&&/*?, cr9a’srxx0Uf*s**T iSJ *e%, t^ rres****/ /vapiAccs **e s*</y*#* 
4ео^Т?еГЙШ1н1!^хЗО% сжеЗоото4&0С> <&aoaz*>e*famj4&yy/^ * fc s p # 4 '
(/Birr ?’60j<e 4 ^6 / £ л£&ш ъ&сг&  &-*S%QT &eraf

З а п е к * » /куарЗулотр&<£***л*0/*т <?<A*jt*o<36/r6 p c *cr*y - 
ЫХ&НО ^ В в Л с Т в Л » " ?  $&St0A&d& j£cf*TXZO £ CJ /тостороу^л/JC
/уа<у/ч&ег&ъ> j&  Зо*уо/веж&гсг».4/&ч<ае+г*у <& а го З ^ е гт ^ ^ е  4&*е»*г**? <?& ^s<*rr,<£>- 
р& ргиЯ £оЗо** Зквмфеч6/ <££*гп6 msjye>*r*0sr6*«c> лфзф/*&иь*в0*& <3sw /*astyv& *w ff 
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О ДА«С/УК|SfCMxs <hs&crsT7 dt2>> srtju&dTyt&e&efsvCV л*& лаг<2&<я>лау «?/V«So сЯа*~м*э' 
V./%a*v»v*fy*fW <aevr*at&*r*s 4?Gxosv»c*6$b?0&jrrtcr& *SS 70% » /*&ефтл?*+с»е&
«Ftsm yrrtst M~/&ts 3<?7&/?уо&*хжлгтг CAS ©,сЛс/»1в/в?о tfo-sxaXzi+rc*'
'S-£>&&jo/e<y syovcsjt Jbs>&*ff?}j&9<3csv*? STHtfKZ S ' T34s>-£cpt
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4 s e

п р и н т е  ч к у м и Я ; /8
* //обивные. с а л ь н и к и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р о п у с к а  с та ль н ы х  т р у б  
n o  n o  о  r 8 7 3 a -$3 « <y *r#^re w v ^ 6 / x  n  о г о с т  s s g s s f  v e^ e j 
п о о р у з р е н и б  ® м окры х и  с у х и х  е р у н тс то с .

s . УЬлО Ц иН Of О Г& Н Ы  jCKg&rfeJ UJ7U  M S H b U J e  рсхэнторс/щ  « J V K /opnyc C«ff6W£y*C/

закладываете{? вопалубку при бетонировании. Д л я  предохранения 
narpyefea сальника/ от смещения on долэран быть точно врезан в  ̂  
обо агонии опалубки и приварен к проходящей/ соризангольнои 
и вертикальной арматуре. 0 и/ЬЧ-бВ

3. Задет**/ с а ль н и к е / npousSodurbS с о о тв е тств и и  с  и н с тр ук ц и я  и  Р тс п н х п  ' 
Зазор н/espdy р а б о ч е й  трубой» и  к о р п у с о м  с а л /л о к а  п л о т н о  н сго и & а е тя  
пеньковой п р ядьто  пр е дв а р и те льн о  с к р уч е н н о й  ё ф лу т то л щ е  в е ли ч и н ы  
Ззуэрс/. Концы  З& ъороё atojTftffbt бы ть тщ а те л ь н о  эачеканены  а с б е с т о 
цем ентны м  расгвсром , состоящ ий? иЗ 70  % ,у е м е н га  п а р к и  н е  п и р е  у о о  
(Г О С Г # т~ £ 2 )и  Ь07* асбестовоса & зло & м д(п о  Весу)не п и ф е  Ч -  с о р те /
(гост 7~&о) с доос/вкои Воды в количестве fO~fSjo or &сд асбеатоирменг- 
пои спеси. Асбестовое Волокно перед употреблением должно бы m b  

расту у сие но и просушено Наличие € асбестовом волокне комков и 
посторонних примесеЗне допускается. Ц е м е н т  и асбестовое Во
локно до затворен иЯ водой долз/Ьны сбыть тщательно п в ре м  я илунъ / 

Эля получения однор одной  смели. ЗагвЬренио вод ой  асбестоце
ментной смеси производится непосредственна перед употреблением 
В вело В количестве^ требутсщ&мся на саде л  к У одного заме, б

4. /ЧЬсгика для занозки составляется из fOm/<> нехргяносо битуме/
М ~н  (у 30°/с п о р о и и к а  и з  а с б е с т о в о г о  в о л о к н е / .

Длине/ А Зге d e m  f Вес корпусе/ вес. нобивЗь*

гоо /Д.5 £3,2. 6,0

300 3/, 7 30, k 10,0

т к

196 7

( У с т л г ъ н и к т у  н с н 5 < и & м ы е . Д У  5 0 - у 1 * / < э 0 м м  

д л я  п р о п у с к а  г г > р у б  ч е я е л  е г г г & м ъ т
С*апь>мипб Д у  З О О  

Д  л  и/нс/ ко/омъ/сог 200  о  300 м  г?

€ {Замазка 0,9€ 0,96 Mac m u  Кб

5 Зачекансис/ - 3.8 2,3
всбестоцемгнт- 
ныб раствор

1/ ГОСТ SfS^-es
Чидчвки многослойно- 
плетеные нсглкиЛЛ ДЧЗ — — _

АряЗь п<гныса£п$ 
пропч темнея

см
/Т?а6 гш<4¥

3 nocreS90-57 Ируг ГБ . 3 1.12 s, г б о  гост38 о-во е*/24о

г Уольцоф//90тФЬг8* /О / 3*6 3,S &  О ГОСТ 330-60

г тст*тк~ез Труба Ьгех7 / _ dr. г ГОС 7 380-W
С*"

таблиц'/

ббознучение /Ча и м е н  авансуQ. Кая.
ёб абих

Материал /ЗрипечЗес
с / е р ы я

3 .  9 0 / S

Лист

9 4 9 * / 1 3



П р  и ме ч а h u s >i [ .q  J
* Н абиВнЫ е са лЬ н и ки  np едназначены 6Ь л  прописка сталЬнЬкх: т а  У  б \zA L-~  
* °  гос Г 6 732 ~ 58 J а та#с£с чыгуннЬис /%о ГОсг SS2S 6* через стенЫ 
co op у ф е н и й  В мокрЬ/х и  c y x u x  -гр ч н тс гх

& ТПолщи н а  стенЫ раВни или меньше размера, Л “ бсрпус сальник а  
ЗакладЫбаетсл <Г опалубку при бетонироВа.чии. Для предохранена* 
патрубки сапЬнико/От смещения он дол pen быть точно Врезан В обе 
стенки опалубки и прибарен A проходящей варазонталбнай и Верти
кально й ар м а  т у р  е .

3.З а д е л к у  сапЬникы рроазВодитА б  ооотВстстВои с и  нс тр ук ц и е О  
Зазор м еф ду рабочей тр е б о й  и  корпусом еалЬника п л о тн о  набиВаетсу  
пенбкоВой ррядЬ/д п р е д в а р и те ль н о  скрученной В У  г у т  то л щ е  Величинб/ 
зазора, ПонцЬ/ зцзороВ долфнбг Sb/mi т и / а т е л Ь н о  зачеканень* а с б е с то - 
ценентнЫ м  раствором, со сто ящ и м  из 70/о j/e мечта/ марки не низке 400  
{Р0СТ30/78-£фи30У» eye Seam о So го Волокна /по Весу/ не н а р  е 4** с о р т а  
(ГОСТ 7 -6 o)t с добаВкои ВодЫ В к оп и ч е стВ е  Ю -/£//* ода Веса асбестоцемент
н о й  смеси У/сбестоВое Волокно перед употреблением  долж но бЫ/пЬ 
распуш ено и  просушено Н али чие В а ебестоВ ом  Волокне ком коб и  
п о с то р о н н и х  примесей не допускаете*. Ц ем ен т и  а е бе сто В ое  
В оло к н о  до зсетВорени* Водой &ол*ьн6/ б&/тЬ /тнуагтелбно леремешегнб/ 
д л я  получения однородной смеси З а т В о р е н и е  Водой а с б е с т о 
цем ентной смесг/ проиЗ&однтс-я непосредственно перед употреблением  
В дела В копичестВег требуюгцСмсзг н а  за де лку одного зам ка.

//. М а с т и к а  Элл за м а зк и  с о а т а В п у е т е я  из 70°/* н е ф тян о го  б и т у м ы  
М- / Р  а  3 0  °/о порошка из асбестоВого Волокна.

S- Сборку производит Г алектродпм  /л и п а  *9-4 р / г о с г 94£7-ко/

Д лина Л Вес дет. f Вес корпусы
600 ЗС,2 4б.е
800 67,9 88,3

б З а м азка 0,9£ C.9G rOctc/YMjka/
at Scernoij+ti енгп-

б З а  чеканка 4 * 4 в ний per cm бор

rOCTSiSZ-So
Лабиека мноёоспойно- ПрядЬ ne т-и, к окая

4 плегеные марки ~)Л A  4s —Я £ 9.S ПропигпоынсгЯ

3 ГОСТ2590-57 Хруп /S 4 л яз. 8 С т О  ГОСТ330-Со & / 4 ’,о

г НолЬ ц а /Жэа х<£ к£9 г/о f JfS J r6 С т О  ГОСТ JSO-C0

1 ГОСТЮТОЪ-бЗ Трубы 4ее к7 / — Cm г  гостмо -ко тсгблииУ

Поз. Обозначение Н а и м е н о В а н и е
£3  

Вес
Общ

М а т е р и а л Приме/.

ТК
т ?

j а льни /си на оионые д* эи~ /ипи 
Эл* пропуске* т р у б  через стен hi
С а л Ь н и к  Д у ЗОО  

■Длинс* корзпз/саг S O Q  и^бООмм

Серил
3.301-□
я,ст ТМ-Ш



П р и т е ч с / м / и Я ' п р
/.Надивны * с а л ь н и к и  п р е д н с п н а ч а н ы  д л я  п р и п у с к и  атальны х т р у б  
п о  ГО С Т8 7 3 & -S8, о гысщЫ ч угун н ы х п о  r o c r s s a s -e r  через о го н ы  
сооруж ение!/ g нокры х и  о у х и х  г р у н т с т х ..

<?. ТЪлицина стены р о в н а  и л и  м ен ьч и я  р а ун гер а .Л ?  d/срзпуа са л ьн и к а  
закладывается в  о п а л у б к у  пр и  бет он и рова н и и . Д л я  прадеж рххнения  
пат рубка осгльник а  от  сн ячцения  ом obm /teH  бы т ь, врелан £  оде станки 
оп а л убк и  и  приварен  к прюходЯицач аорюлонгильнои и  вертикальной <трпац/рх. 

3. З аделк у са льн и к а  производить в  соот вет ст вии а инсгртукциеО -леВ 'Р?ж'б ~ • 
Зазор /м&эрду р а б о ч ей  т р у б о й  и  к о р п у со м  сотльмика/ плотно набивается 
п ен ьк овой  п р я ды о  гредварит ально ск р уч ен н ой  в  qp tym  m a n tle  вели ~ 
Уины  зазоре/. /дзнцы  за зор ов  д о л р н ы  бь/ть ггцат сльна зачеконаны  
асбест оцепенгны м  ростёорхтм, со ст о я и /и м  из 70%  ценет.чта марки 

н е  ю л р е  4 а о (r o c r /e f n -e e jv  30% о с & с го в а ю  вол ок н а  {п о  в е с у /  
н е  н ицсе 1/— сорта /пост  7 ~6 о / сда ба вк а и  воды  вк алиия ст вя  /0~Т<3/£ 

о т  в е с а  ообаат оивгт нгнои  с н е с и . Ясбеатовое волок н о  п е р е д  упот ре.5-
лениим деитрно быть рхжепуичено и просу гиен о /Н аличие
в  асбестовом волокне комков и посторонних прзимасеи  ̂не допускается 
Ц ем ент  и  асбестовое волокно д о  аатворения водой долтрны бь,г(, 
тиртельно перюмеилуны для  получения однородной он ecu. Зит во - 
рение водой асбест оцем ент ной/ сн оси  производит ся непосред
ст венно п еред  уп от р еблен и ем  в  д ел о  & количестве} т редугс~  

имеется но заделку одного занес/.
I/. М а ст и к а  д л я  з о н а зк и  сост авляет ся ыз 7 0 %  н еерт я н ою  би т ум а  

M S  а  3 0 %  п ор ош к е/ и з асбеот овЬиз в о л о к н е /.
S . С ворк у  п р о и з в о д и т ь  э л ек т р о д о м  r7ta/><z 3 ~ ^ /д (г о с Т  9 (/6 7 -6 0 /.

Д ли н а / J7 Вес d e r f Вес корпуса Вес мабивчи

2 0 0 fB .S 2 8 ,7 e :s

з о о 8 7 ,8 38.0 и *

в_ \ З а м а 3 /СО/ Г( И f, f* M a c rr-ju K c f

л З а и а к а н /OCf - 3 ,5 6 3 ,5 6
Р е б е  с г  оценен.

p b c j& qJ z.

л ГОСТ St52-66
Н сгди в а и  мнегг осло б н о - 
плътеныЛ маржи л п  2 9 5 — — —

Прядь'пеньковая
ппопи то н н а я

сп
таЗ ли ц у

3 143CT8S90-S7 tens?. f£>
i

3 ^ f,9 lf 5,82 &.0 ГОСТ3 8 0 -в о е~/397jy»«
г _ В о льн о  <Ь 55а*ф  k%OxfO г 1/Д XX(fr/Э ТОСТ 330-60

1' ГОСТ ГОТО If Т р у д а  1/7вхв / И Д Ж Cf 2 ГОСТ3SO -60
см

та б ли ц у
штат

ПОк Обоъначение Н а и м е н о в а н и е Ы
g jM IS jg

M a rn e  р и а л п р и н е ч

т к С а л ь н и к и  н а б и в М ы е  

д л я  пропь/сК. с/ H n p y tS

Д у  SO + /ЬОО ММ 
ч е р е з  с т е н е * /

Г9 € 7 Д л и н е /
С а л ь н и к  
ж а р  м у с с /

Д у З в О  
е о о  и  з о о г ? п

с е р и я  
3 9 Q f -S

лист T M - / Q
в  *39 9 ч
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Примечания:
/. НабивнЬге салЬники пред н а  &наченЫ для  пропуска стгкглЬнб/х ' 

rrpyS  по ГОСТ 8732- S8,а  ггхгкэ/ее чугуИнЬ/х по ГОСТ 55£5-6!  через 
сгт?енЬ/ со ор уж ении бмокрЬ/х и с у х и х  г р у н т а х  .

2. Толщина етенЬ/ равна или менЬше размера * Д ?  Корпус салбни-
Kd за  кладЫбается б  опалубку при бетонировании. Ял* предохране
ния патрубка салбника о т  смещения он долзкен бб/тб точно 
бра за н  б обе стенки опалубки и при баран к  проходя щ ей 
горизонтальней if вертикальной а рм а тур е . г/?4Ф-3 5

3. Забелку сапЬника производить S соответствии с инструкциеймспмхп 
Зазор меэкду рабочей трубой и корпусом салбника плотно набивается 
пенЬкобой прядЬнз, предварительно скрученной бокеут толща бели- 
у&нЬ/ зазора. КанцЫ эазороб долгкнб/ ёд/тЪ тщателЬно зачеканенб/ 
асбестоцементным рост бором, состоящим из 70/о цемента марки 
не низке 4йО (дСТ/8ТШ-$г)и 30% асбестового Волокна f  по бесу] не низке 
4 & сорта (ГОСТ 7- 60), с добавкой бодЫ В количестве f0-/£yt>6m беса 
асбестоцементной спеси. ТГсбтеггюбое волокно перед употреблением 
долэкно ббптЬ распушено и просушено. Наличие 6 асбеста Son болонке 
КОМ Коб и посторонних примесей не допускается. Цемент и асбесто
вое волокна до затворе ник водой ЗолдснЫ бб/тб пцателЬно перемеша- 
Нб/ для получения однородной смеси. Зсгтборение водой асбестоцемен
тной смеси производится Непосредственно перед употреблением 
в дело 6 количестве} требующемся на заделку одного замка.

4- /Частика для замазки составляется из 70]% нефтяного биту
ма и 30Jo морошка из асбестового волокна.

S. Сварку производить электродом типа Э-У2 ( гост9¥67-бо).

Ллина вТ вес дет ./ бес корпуса

SOO ш 53,6

дао 74.2 86.4

6 д а м а зк а - W Г7 аст ика

S Зст чеканка - 3S6 455 Лсбестоцетент- 
H b / u  D ctcrm fS o B

4 rm stsa-es Набивки многослойно- 
плетенье мапкиШ J1HS - таз /аз ПрядЬ пснЫсавая 

'пропитанная

3 rXT2S30-S7 К раг /5 4 1>Э4 18 От.0 ГОСТ380-60 е*Г597

2

${01 4 / 4,4 4М СтО ГОСТ380-60

S ГКТЮ7М-$3 Груба 478*8 / - - Ст.2ГХТ380-£О
с м .

табл.

я » Обозначение Мсшнтено&ание вок
Шд Обии.

М ат ериал Приме Ч.в е с

ТК
1S67

С а л Ь н и к и  н & би бн Ь / е $ y S Q ~ fto O n n  
д л я  пропуски  т р у б  через с т е н д /

С&лтЬник J7y $50 
Ляиш  корпуса SOO и дООмп

Серия
3 . 9 0 t- 5

njerW rZU
о н gu г г



6
П р и м е ч а н и я ;

i .  НабиёнЬт ccтлЬники предназначены для пропуска сталЬнЬпс
mpyS по Г0СТ/О70й-£3, el такаке чугуннЬас no гост 3555'6 f через стенЫ 
сооружений В мокрых и сухих грунтах *

&. Толщина стенЬ t раёна или меньше размера„Й*. Корпус с сто иона 
задела дЫВается в  опалубку при бетонировании. /Оля предохранения

/трудна салЬника о т  смещения он доложен ббттЬ точно Вр>е- 
'н о оде с т е н к и  опалубки и приЗарен к  проходящей горизон

ту а,
Зан б оае с т е н к и  опалубки и
та л Ь н о й  и в е р ти к а л ь н о й  а р м а т у р е . u/W-ss

3. ^ а к л а д к у  сальника производить в  соответствии с инструкциейуЩтмт 
Зазор меэкду рабочей трубой и Корпусом салЬника пло тно набиВа - 
е т с я  пенЬкооой пря&бте, пре&ёаригттелЬно скрученной £ о/сгут та^ще 
ВеличинЬт зазора. КонцЬг зазоров далЫснб/ бЫтб тщастелбн* зачека* 
ненЫ асде с т о  цементным раствором^ состоящим из 70fe> цемента 
марки не ниоке 1/00 f ГОСТЮ/78-5  ̂и 30%» асбестового Волокна (по бесу)
А№ низке ¥& еерта (ГОСТ 7-6&J? с дабаВкой ВодЫ В количестве fO-fZ*/* 
о т  Веса асбестоцементной смеси. Асбестовое Волокно перед упо
треблением долзкно бЬтЬ распушено и просушено. Наличие В асбест. 
В от Волокне комкоВ и посторонних примесей не допускается. 
Цем ент и асбестовое волокно до эатворениР Водой долНснЬ/ б Ь тЬ  
т щ а т е л ь н о  перемешаны для  получения однородной смеси. За тво
рение Водой асбестоцементной смеси производится непосредствен
но перед употреблением В дело В  количестве, требующемся 
на з а д е лк у  о Зное о з а м к а .

г. /Ч а с ти к а  д л я  замазки с о с та в л я е тс я  из 70% нефтяного б и ту 
ма /Ч-(\/ и  ЗОуС порош ка и з асбестового Волокна.

В* Сварку п р о и з в о д и ть  э ле к тр о до м  т и п а  З 'й -2  ^ГОСТвй-57-60).

/блина/7 Вес д е т ./ Вес корпуса Вес набивки

всю /в./ 29,3 6,л*
300 27,1 38,3 /3,0

6 j Замазка - /38 т / Ч а с т и к а

S Запеканка - ЪВ « г ЙсЁеетоцрпент- 
нЬ/й раствор

* гоазт-66 рабиёки много елрйно- 
'плетены е маокиЛПДвО - — ТЪрЗЬ пеньковор 

пропит аннар
см;

та&мчч
3 ГОСТ £59057 А'рае /6- 3 2,17 6,5 бт.ОГОСТ380-60в*/5ВО
г Кольцо фбоо*5зг*ю / 4l?4 Ц П dm. 0 ГОСТ3dобо
f г к т я т н з Труба 530/7 / - — Вгл-Втостзввзо СМ.таблицу

ъ. Обозначение Наименование А5»Sd. Общ
М а те р и а л Рримеч.Вес

г г к для пропуска т руб  через ст енЬ,
CptsrbHuK /ВудОО апп 
/Олино/ к о р п ус а  в(Ю  и  3 0 0 мм

Серия
3. SO/-S

Лкг М - Z l
9НЦН £3



и  мВ М°

I С epc/Sf

| 3. 9 0 * - 5  

; Лист

тм~ее

дЧ
а

в

П р и м е ч а н и я :
i  НабибнЬм оошЬнили лребназмаvert6* З л» пропуска сталбмбп труб по 2 3

с ш лЬ м и к а  з а к л а д Ы в а е п г с я  3  о п а л у б к у  /уаи б е т о н с р о З а н а о . Л / т  
/уоодаар анемия nampyoka сс/лЬникк/ am смещения ом допуски <рот»ь 
/роимо березам в обо Олтснки опалубки и приварен к jjooocодрщеб 
ёцриаанталОнод и вертикальной арм атуре.

3. З адел к у сальника производить S сюогветсгвии с обструкцией f%
Зазор меркдурабочей т рубой и корпусом саюбника плато забивается 
лем Ьковой грядЬщ  предварительно о/фучемнай в  qteyr толще величи
ны зазора, конч/Ы зазоров дОлакнЬ/ 60tmO т щ ат ельно зачекс/немО/ 
асбест оцем ент ны м  оаст бсрон, состоящим ид 70% ернвн/па  
марки не MtKfc* 400  (ГОСПО/78-$ф и 6 0 %  асбестового во л е  км а  
(п о  в е су ) н е t * u s p e сорт а (ГОСТ 7 -6 0 ) с добавкой вод (>/ в  коли
чест ве /б -* в ф/а o r  веса  асбест оцем ент ной смеси .А сбест овое  

волокно перед упот реблением долж но б&тб распуш ено и просу
шено. Н аличие 6 асбестовом Волокне комкав и посторонних. 
примесей /г *  допускается. Ц ем ент  и  асбест овое волокно до  

•эатворемиР водой долркнЬ/ бЬгтЬ тецатенбно оеренешамЬ/
Зла получение однородной смеси З и т  борение водой асбесто- 
цем ентнай смеси производится непосредственно тр е д  употреб
лением в дело в  количестве, требующемся на заделку одного 
зам ка.

к. А/астики дпр^ замашке/ с о ста в ля е тся  аз 70% н е ф тя н о го  
б и тум а  Ш и 3 0 %  /крош ка из асбестового волокна.

£  С ва рку п р о и з в о д и т  6 э ле к тр о д о м  /пипа Э-Т/2 (ГО С Т 9U67- 60)

Элина Л бес de/n.f в*с кфЛуса

500 k$.g 68Л

800 7«<? 85,0

€ Замазка - ш C-SS М а сти к а
5 Зачеканка - Ъе

ведеегткщененг 
hUu /омстОо/о

i_ гост&бг-вб
HcrduSktx MMOeocsioOno- 
п ле те м а е  марки/mosQ - td,3 ЩЗ

faoOb nettUKatct* 
пропитанная

s Г0СТг59О~б7 Кру а *б к & 7 8,68 Cm 0ПХТ380-6О е^/ббо

г Коль цо ф€оо*4 ззгМО 1 4,74 Cm QrocTdso-£o

i го стта ч-в з Щ руби бзо х 7 1 — €/}>.$ roc г3SO-60
CM

тоОЛ.

ш Обозначение Иоинем ование П т
£д. о**-

Материал /1рангч.Sec

олЬникц насивмЬ/е & у SO 'г- /4£?0 мм 
д л я  пр о п уск а  т р у б  через стем Ы

С&пбмс/к ЭуЧоо  
Э л и н а  konnuca SdO и SQO нм.

Серия
заш-s
Лист ТМ-22

9 U S 4  2 4



Примечания:
JL НабцЫчбш салбника предназначены fan пропуска сталбнЫх труб\--

по ГОСТ10704-63, а также чугуннЫх по ГОСТ 5525-64 через стенб» собра
нии 8 мокрЬос и сухих грунтах.

2. Толщина стенб»ровни или менбше размера.Л. Корпус салбника 
закладывается В опалубку при бетонировании. Для предохранения патрубка 
салбника отсмещения он должен ббслб точно Врезан Bode стенки опалубки 
и приварен к прохс-дяи/ей горизонталбнаи и бертикалбнои арматуре.

S Заделку салбника производить 8 соответствии с инструкцией 
Зазор м&кду рабочей трубой и корпусом салбника платно набивается пенЬко- 
вой прядбщ преёбартелбно скрученной 6 Жгут толще величины зазора. 
Канут зазоров далЖнЫбкгё тщапелбно зачеканенбг асбесто-цементнбт pact- 
Вором состоящим ш 70$ цемента марки не ниже 400{tt)CTffff78-6̂ ц30%ас$%ъ 
вво Волокна (по Весу)не ниЖе4Щярт̂ 0СТ7в(/),с добавкой BoabiB количешве 
40-12$ ответ асбестоцементной спеси. Асбестовое волокно перед упогребле 
наем должно бЫтб распушено и просушено. Наличие В асбестоВсп Волокне 
комков и посторонних примесей не допускается Цемент и асбестовое Волокно 
до зотВсрения Водой даокнбт бЫтяб тщателбно перемешаны для получения одно
родной смвси.ЗогтВорение Водой асбестоцементной смеси производится непосред 
стВенно перед употреблением Вдело В количестве, требующемся на заделку 
одного замка.

4 Мастика для замазки составляется из 70% нефтяного битума. М~Ж и 
30% порошка из асбестового волокна.

тк

ВБ7

' Дли&а Й вес дет. i вес корпусаЗле a  tcrSvCku
200 27,6 Мз.7 3,8

- Щ . . М3 SZ5 16,%
S Замазка — 5.0 5,0 Мастика
S Запеканка - 2.2 гг Лсзестоуемлн! нб/и раствор
4rmsisB-m Наб̂кимногослоино- с плетенЫе норки ППД65 - — —Прядьпен&кодон пропитанная СПятаЗлицу
3гтг590-5Ч к&*__________ 3 2.6 78 Ст.о гостов. 8-1868
2 Нолбцо ф735»ф635хЮ i 8,6 8,6Cm-О ГОСТЗШО
1псгтш Труба 030*9 1 — Cm. г гостзшй см.таблицу
(ЫОбозначение Наименование fa|Един.0<клл- Материал Примеч.Ьес

для пропуска через стенб»
_ СалЬнин Au SOQ 

Д лина корпусе? 2QQ и 300мм

3-901-5
* 1 №

2S



25/Tptf/*7  7 v a  H<USf--
*Ра&и4ны* д я а о я о п !л / * а с т р ь н ы я т »и 8 п о  П9аг/&яэ*г-а!\ rz ^gt \
•wg чуг&н*ш^/}о J’OCTSSiS ^  ог<#х*лх ерултьчж .
з . 7 '»^ «(</w a am e/ч^/оа&чк? v /х/ лел-вй^в у0Ов/>м/е4 „ ^  7/('o/V)yv: 
со-7блпула *>ла &ида е/ »еу  5  а о о л у в Х у  /у»ь/ S tm  он ироЗ  а н и и  Д л я  

г р л & о а ^ову*вм/)7 л  а т р у б н а  с а л * н и п а  о т  «н е и м е н и я  о н  Л »л л »»^  в»>т« 
/ntfv/м» ^  овк о гга л у б н и  и  npudajосн  м npocca& jtu^ «о>
б ^ й / ^ и н / п а л ^ о ^  с/ ^9*w t//*o^76w «> а р н а т у р е , U i4 4

j . 5 a ^ c ^ y  с а л а ,н и м  a  п р о и з в о д и т е  €  с о о т д е н у с т в и и с и н с г р у т ф и е й У 'р д т ? ^ ^  
З а зо р  / ^ м ^ й у  pa<So¥Cu т р у б о й  и п ор ггусо** С оЛ й ^аА С плат но н а б и в а е т с я  

пень Н о в о й  п р я д ь *®  п р е д в а р и т е л ь н о  смруу&нлюО &■»съут  т о н м е  ^ е л «у ^ -  
^  з а з о р а  .Д онцы  з а з о р о в  дояоесны  вы т ь т щ а т ел ь н о  j e v i ^ o ^ e w  
а с в е а т о и ы н ь н т н ы н  ра ст вором *, сост оя щ и м ?  из  Я ? %  ^ c ^ e w m a  

п а р н и  н о  н и ж е  4 0 0  (р о с т  fO f7 # -6 2 ) и  J O  %  а с б е с т о в о г о  в оп ом н а  

{n o  6 * с у ) н о  w o v e  4 &  с о р т а  {Г О С Т  7  -вЧЭДс д а в а в  н о й  б о д ы  S  н о п м е с т -
So *0~/3Lj&cJ* в е с а  овв в елн к ^еле/гт/^о »/  сн еси . Р с б е с т о в о а  в о л о н н о  

п о р о д  yntynpoS uH S H U e/n  д о л ж н о  б ь /т ь  ^ в слу а/ в у у о  ^  л р у с у -  
u / e ^ o . M u » w i/ e  d  а с б е с т о в  о н  в а п а н н е  м о н  н о в  и  п о ст о р о н н и е*  
п р и н е с е й  н с  д о п у с б а е т с  Я. 4 (ен ен т  и  а с б е с т о в о е  So л  он  н о  ф о 

за т во р ен и я  в о д о й  дол ж н ы  б ы т ь  т ь ц а т е л ь н о  п в р е н е и и а н ь *
д л я  п о п у и С н и Я  о д н о р о д н о й  ся»ва/. Зв/пЛ^ов^в в е ^ г в т в -
с ^ е н ен т н о й  с н е с и  п р о и з в о д и т с я  н е п о с р е д с т в е н н о  п е р е д  у п о т р е б . 

п е н и а н  в  д а л о  в  П оп и и ест се, л ^ е е б у л я ц в л е я  н а  з е д е л м у  одно& с* 

з а н /ia .
4 -  / И с т и н а  д л я  з а н о з  м и  с о с т а в л я е т с я  W  Я?% Я ь д о п п я н ь г  о  

б и т у т а  /? -{&  и  З О 9/ .  п  ср ок и  м  а. и з  а с б е с т о в о г о  ф ол ом  на .
S: С в а р М у п р о и з в о д и т ь  э л е м т р о & о т  /п а р а  d -4 2 . {/~ОС7~&4Ф 7 ш д о )

Д л и н а  А & ес 9ш т - / ЗесМсрпуеа

5 0 0 «6 .3 т

в о о //«2 /*&,о

З а н а зм а , - S.O H a  cm  и  HC2

З а  и& п ан М а . — г, «2 2 ,Z
*}с&ес гси^епенг* 
ниО  р а с  rS  o p

❖ ro e rs ts s -<5&
д а б к в /fu  м н о го сл о й н о  ~ 
плет ены е нарм ипр Д  4 S _ Zt.4 2ft 4

Прядь пеньП оЗа  
п р о п и га н н а  я

r

*3

Г¥! 
о§i S p y  г  fS 2,6 *0,4 d n  .ого& гзаа- so £-?&'? Q

>г S o п ы *о  Ф 7 3 S * & 63S *sO / 8 .4 8 ,4 d . 0 ro eT ieo - 60

/ гоегуото4-б& Т р у б а  6 & 0 *$ / — ffn.ZroCTASO-SO
(W ,

/•ОвА

Обо&науснщ > ^Vo ин& нобехн ие four.
re - Общ.

/*?агери<хл SJpuHei,,З ое,

7 V *

Ccurtbm urU u  н а б и в н ы е  Д у  S O  ~ -/4 о О н п  

д л я  П ра гу у с  Л  a  s r> p y &  y e / u e j о у > « М а

С е р и я
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& 6 7
С а л ь н ы * *  Д у г  S O O .
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П р и д а н и и
t  Н*бивнЫе оапьнф* ПреднсатчмУрее пропуска стапьнш труб г» ГОСПй'т-Uu, щ^мны* по 

пег sszs-б/ через стены сооруерянаи в  нолрыа и сухих грунтах.
2. ПГ)0Лщика стены pain* или меньше размер* н#*- Корпус СапЫшла 

Закладываете# в опалубку при. бетонировании. Для предохранения 
ntmnppdtfaa еаЫника от смещения ом должен ШтЬ тещи о врезан § &*§ 
cmmku опалубки и прибарсн к проходящей &оризонтаяЬнси и верти-
* * * * * *  арматуре. шчи-ss

3. За репку сальника производить в  соответствии с инструкцией мепмш
Зазор Mtafcgy рабе чей трубой и корпусом сотника плотно набивается 
пеньковой прядью, предварительно скрученной в  оргут татуе € сличив 
Зазора, кону к Зазоров долсрчЬ/ быть тщательно зачеканзмы асбеста- 
цементным раствором coeniostufUM из 7ofe цемента марки Hi Huojts 40q 
( Kxrf0f78~G§J ц. 3oJ& ас бес то вело волокна (по весу) не ни## Ч г° сорта
(рост 7- 6о( с у оба eked воды i  количестве /0~/8% от веса асбестоцемент- 
Ней смеси. ЯсбЪсюовое волокно перед употреблением долпрно быть 
распушено и просушена Наличие i  асбестовом волокне комков и 
посторонних принеси* не допускаете#. Цемент и асбестовое 
волокно до датворени# воден! дапарны бьпЫ тщательно перемешаны 
раз/ получения однородной смеси. Затворена* водой асбеста, 
цементной смеси производится непосредственно т ред употреблением 
в депо в  количестве, требующемся на заделку одного замка.

¥. Мастак* для замазки составляется u j 7/Pft 
M -lV  и 30% порошка из асбестового волокна.

J. Сварку производить злектрадом т ипа д-Ч г (гс

одного 
нефтяного биту*

Фпина 7? S ec дет. У фес Корпуса Вес набавки

гоо 3S ЧВ Z 2

300 5  г. 5 6S.S №

€ Замазка 5,3 5̂ 3 Мостика
5 Зачеканна — г.(

ДсбЪстоце рент
ный. раствор

ч Ъс7$/зг- £6 Наковки мноюсяоино- 
тетеные макни ап Ю ё — — Прядь пенькова* 

пропитаниям
ем.

тоЯличу
3 ГОСТ 2S90-S? Круг /2 3 1,9 57 Ст0Г0СГЗв0-ЬО

г Кольцо Ф вООхфт&%хН> 7(3 7,3 Ст.0 ГОСТ3,80 -SO

f /ОСТ J07O4-Q Труба 720xiО / — Cm2 ГОСТ380- 60
си.

табяицч

%3 Обозначение Наименование fc
€9. Общ.

Материал Йринеч.Вес

т к

13Б1

Сальники Набивные фу SO -г- fty-OO мм 
для пропуска труб через стены.

Сальник фу во О.
Якима Корпуса ZOO и 300 мм.

Серия
з . з ш - з

лист т - 2 5
9 Ы 0 ч 2 7



П р и м е  ч а н и я :
1 Иабибноа сальнику преЗнезначенЬ? д/т пропуска сталЬнЫх труб 

па ГОСТ Ю70Ч-63, & такЫог чугуннЬ/х па fDCTj'SZS^J через стенЬ/ 
сооружении б мокрбж и сухих грунтах.

£.. Шол и-4 и нс стенд/ равна или меньше pay/пара * Аг, /Гсрпус-салбник с 
3 скла <ЗЬ / 8а е тс я § опалубку при бе тонировании. Зля предохране
ние патрубка солонина от старения он должен бЫтб тон*а 
брелон б обе стенки опалубки и приварен к проходящей 
еоризон талЬной и вертикаль но и а рта туре.

3,Заделку салЬника производитб о соответствии с инструк
цией Зазор телкду рабочей трубой и корпус on салЬни*а
плотно набивается пенЬ кобой прядбнэ, предварительно скрученной в  Ус/уТ 
толще величина зазора. вЪнцЬ/ зазоров долЖнЬ/ 56/mb тщательно за- 
чеканенЬ/ асбестоцементнЬ/п расгбсроп, состоящие из 7ор* цемента 
парки не ниЫсенОО (ГОСПОЯНЩ и 30% асбестового Волокна (повесу) 
не низшее сорта (ГОСТ 7- 60), с боба о кой ВодЬ/ в количестве Ю-(ё% 
От беса асбестоцементной с тес и. Асбестовое Волокно перед 
употреблением должно Sbtmb распушено и просушено. /наличие 
в аебке то вот Волокне котков и посторонних при тес ей 
не допускается - Цепент и асбестовое волокно до затворе - 
ни я 'Водой долЖнЬ, 66/mb тщательно перемешанб, для 
получения однородной спеси. За творение водой асбестоце
ментной спеси производится непосредственна перед упо
треблением В дело В  количестве, по ребуко еще тс я на  
заделку одного замка

# М аст ика для замазки составляется из 70?» не рЬт я ноге 
битума П чу  и 30% порошка из асбестового волокна.

S. Сварку производить электродом типа З ф̂2( ГОСТ 9^67-ВО) ■

Злина А Вес дет. t Вес корпуса
S00 87,55 Ю г,5

800 f ^ o j /56

б Зам азка S3 S3 Мастика
5 З а че к а н к а - <?,/ г з бсдссто цемент- 

нЬи раствор
L rOCTSfSB-66 HuShSku многослойно- племенЬ/е манки ППРЗР - 8,0 г,о Т/ррдЬ пснЬкавая пропитанная
3 гостгззш Я р уг /е * f,$

Ъл СхО ГХТ 3*^60 е ч т
г вГолЬцо 6300* ф 7SSхЮ / 7,3 г з У.о гостзно-ео
г ГВ&ЯЯМЗ Труба 780* Ю / - Ст.8 ГОСТ3*0̂ 60 смтсблицу

fks.Обозначение И а и м  енсёание КОА. £А Общ.
М атериал Ррипеч.Вес

Т К

m

Сальники нади 5нЬ/е Jjy , 
для прописка т руб через

в а л Ь н и  к  J h  SCO 
J /лина корпуса SOO и оООмм

С е р и я

и. 901-5
Л и с т

Т М -2 В
9Н9Н 2  Й



2871 p u n a  s c fH u & :
/ Н а  би6 нЬ?е салЬники предназначенЬ/&ля пропуска епталбнОис 

т руб no ГОСТ *<Г?0Ь-63t c( также уушуннЬ.'Х. по ТОСТSS £S-Sf *ерез 
cm tH b f саоруэкчений 6  МокрЫ ж и  с у х и х  ф>ун/пазс%

2* Толщина стенб/ равна или меньше размера * /?* АЪрпус стальника 
i  arcpadbi баете я S опалубку при бетоииря бании. 2/ля предохранения 
п а т р у б к а  ьа лЬ на ка  on- днеч*.?м?ил с и  дслхкен бЬ/тЬ -точна Врезан
5  обе c m ен*и о п а л у б к и  и  яр*; багрян *  проходящ ей го р и з о н та л ь -
ной и В е р ти к а л ь н о й  а р м а т у р е . и  rw -S S

3. П оде лк у  салЬника произбодигЬ о ссагбеrcтбии с  инструкцией? меТтмкп "  
Зазор **еэкду рабочей тр убой и корпусом салЬника пгогке нее Sи бается  
пенЬкобой прядЬ к>: предварительно скрученной В  ск а ут толщ е Величин** 
Зазора. Конца? за  зорь б  аолЫснЬ? ВЬ?тЬ тщ ательно зачеканенЬ* с  обес- 
тоцем енгом б/м  р а с тб о р о м , состоящ им  из TOyi ц е н е н  fat п а р е й  
Це ниэкл ¥00 7p0CTfOf7B~b&) и 3 0 ^  а с б е с то в о го  Волокна (п о  бесу) 
не низко с о р т а  (Г0С7 7-60), с добавкой ЗодЬ/ б  количестве fO-tzyi
о т  В е с а  асьестоцем ентний см еси. Р с б ш с то б о е  В о ло к н о  п е р е д  
у п о т р е б л е н и е м  Волокно б Ь /тф  р а с п у ш е н о  и  просуииено. Наличие
6  ас бес т о  Во м Волокне ком ло б  и  п о с т о р о н н и х  прим есей не  дорус- 
к с ге те р . Ц е м е н т  и  а с б е с т о в о е  В о л о к н о  д о з а тв о р е н и я  Водой  
долокнЬ? б 6 ? тб  т щ а т е л ь н о  п е р е  т е  ш анЬ? д л я  получен ия одно
р о д н о й  с м е с и . З а т В а р е н и е  Водой а с б е с т о ц е м е н т н о й  смеси  
п р о и з б о д и т с н  н е п о с р е д с тв е н н о  пе р е д уп о тр е б ле н и е м  В  д ело
о к о л и ч е с тв е , т р е б у / о и щ е т с я  н а  з а д е л к у  о д н о го  з а м к а .

у  / п а с т и к а  д л я  з а п ъ  з?си с о с т а в л я е т с я  и з  7оу* н е ф т я н о г о  
б и т у м а  М - tv и  3 0 f t  п о р о ш к а  и з  а с б е с т о в о г о  В о л о к н а .

S- С борку п р о и зв о ди ть  э ле к тр о д о м  ти п а . <?• ¥ 2 (ГО С Т$467-60).

2)л и на й Вес дет ./ Вес корпуса Вес набибкй\

200 34 В4А 7Л

300 В* 7*,6 и

% З а м а зк а - Во 8.$ М аст ика

S Зауек&нка - £.8 B e Осбесто цемент* 
нЬ>0 растров

* mcTs/sess Набивки пнсвослойт- 
пле-твнЬ/еЛЛ Ш 5 - — — ЛрядЬ ленЬ/говая

проп и/~па иная
СИ

/П?> Я ушч

3 гостгбзо-в? Х р у ё  /В 3 з.ч ю .г Сто ГОСТ380-40 €*£¥€**
2 ТСолЬир фдвояфвезхм 1 ЮЛ Щ Ст.О ГОСТ330-60

1 ГКТЮОЧ-бЗ Труба 880* § / - Сг.В гост380ВО
см

таблиц?

h Обозначение М а и п е н о ё а н и е
Вд.
'  S t

Общ..
с flam epua /i Прзипеу.

Г/Г
l x ?

СалЬниЙи набиёнЬк* ВуВОт/бООмм
пропуск *- муру §  через ст ен д /

Z  & а л Ь ^ и к  S y  T&O  
J j j i v H #  к о р п у с а  8 0 С  у  3 0 0 м м

серия
SBOf-5

,/ t/cm

Т М Г Т



$ 
73

#

f. М иё\ - cans.ЛОГОСГ ?ры
гз

Гген&/соору
жений # на у и а/хах грунтах.

У. Толщина cm, ряВна ana меннае размере. Я* Нсртуе сспена/кт 
закладываете# £ опалубку три ВегонароВанаа Т>п# предохранена# 
отрубка самнака от смещена# о * должен Bars гш о Врезан £  обе 
стенки опалубке/ и лриВаренк троим щей есразонтамнпй а £<*рта~ 
камней арнаут*-. ’ .. ш _

£  Забелку салбни рроов&хк/гб В еоотВегсгВаа е ансгрупуаей :7Щ%Вт
Зазор между рт '/ей трубой' а  корпусом силбнака ллпгмо навнеалтс# 
ленькоШ прндщ предВш/геМно скрученной В&с/уг тоще ВтиаямУ 
зазора, Ронф/ зсщ М  т т ш /S/m  ‘щагулбт затеханет/ Место- 
фтртнш растйерт поста# щам аз 70% р ш /  марка не наже Ш  
(гт№ Ф-ьф aj o y  ' М естРиго £bnnk№f,w£eeyj не ноже Н & т / т /
(ГОСТ ?~oty с Мйбкоа Воде/8 хопааестВе П>/2 % or Веса жаесюаенш 
ной снеси. РсбтоВое Волокно передуппгреВленаем должно 8&/г4 
распушено а просушено. Шпаеае £  arJecrnBm Вшуне кпт/га£ а  
тгсроннс/х лрямЛ*еа не допускаете#, фмент и асВеегоВое 
Волокно aojo/Bopem # Водой далжнб/ &л& гщагшма пт неак/т / 
дар папуша# панарядной енеео. Засорение Водой аейеетйцемент
ной снеси произВЫк/тс# непосредственно перед ущт&зтяем 
£ депо £ шх/ееегРе, гребуАОщенс# на заделку аяногазомхя.

У Мае гака 3L*# занесена. етс/аВметсп та*/# нгунннлеа За туна 
H -$  o30*/i порошка аз асВпегоВпго Волокна 

5. СВарку фоизРМгб 3№,*трсоЬм юала$^#русТШТ-£С£
ЗХпана # Seeder. / Sec/корпуса

S00 #0 W
300 № №

е Занозка - 8,9 89 Натка
5 Jm/еканка $г 6,2 \’ВсШтатенштficerffoo

3
ГООШТьО
raemsm-s? Груз 0 7

28,6
S3

28,6
13,6

/щШпешпВЬ#лршуг&ятн.
ет лт гш -бо fcsdfi ^

2 Гшбда ф#2йк Йвззх/п f
f

ш гсА Огутпгзкплп
Сг3лэетз8о-ео той/кл/sf1 ж/отм-ез Груба #20/9

fh.йкз/m e/m р/т/немоВанае ш.
£9. 0&L

Натераа/7 Dxn/eeВес
m у> I Оапбмуш. на&тВт/е Vu so+руоамм 
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П ри м еча н и я :  3  О

1- КабивнЬ/е сальники пр 2дна зна чень/ для пропусХа стальных
тру if по Гост {о?о</~ 6 3 через стены сооружении в мокрых «  
сухих грунтах. ^  .

г. толщина сп 'зны равна или меньше раз мера,.кг Корпус сальника
Заклад tfia e m cJ ) в  опалу/S'/су при бет онировании . Д л я  предохранения  
пат р у  бка  сальника от см ещ ения он  далЖ *н быть т очно € резан о  од* 
ст ен к и  о п а л у  S'/си и  п р и ва р ен  К про ход я щ ей  горизонт альной и  вйрю и - 
кальнои  а р  т ат уре

3 . Jag елку сальника производить £ соответствии с инструкцией
Зазор не peg у  рабочей тру Зои а Корпусом сальника платно HadaSae/лся 
лень какой пря9Ьн>  ̂ предварительно скрученной £  орЦ/т толще величины 
зазора. РГонуб/ за зорок рапир ны &УтЬ тщательно зоне качены асбесто
цементным растре ром состоящим иэ 70% цемента марки не н-шр* ВРО  
(roc71LP78-62) и 30% асИстового волокна (повесу) не ни.ре ЦСР сорта 
/ГОСТ 7-60)' с добавкой водь/ §  количеств? /О-/б % cm веса асбестоцемент 
Нои смеси. бсб’сстовое валок нс перед употреблена ем долур но бЬ/тЬ 

распушено и просушено. pfanavие в  асбестовом волокне комков и 

посторонних принес е и не допускается. Цемент и аебе cm свое 
волокно до затворе ния водой должны быть тщательно пере медианы 
для получения однородной смеси. Затворение водой асбесте- 
цементной смеем производится непосредственно перед упот/ ебленаем 

в  депо в  колиу* cm ie  f требу /о и/емся на заделки одного Замка.
V. Расте- Per для замазки составляя, тс.Я из 70% нефтяного битума 

М~ /V и За °/0 порошка из асбестового волокна 
s Сварки производить /лехтрооом та/ну д-//£/рост9Ч&7-60)

$лина Я Зес дат. / Зес корпуса вся. набивки

ZOO 4о,4 €5 9,*

300 60,7 85,3 i9, $

6 3 а на 3 Ха - 1Q /0 Мастика

5 Зочеканка - 1 'L - . l i t
'PfcSecrnSu ём€нбТ- 
HU и раствор

Ч rOCTSiSZ-66 ВаШвки мир г ос пЪин’о- 
плетенЬ/е С/? 2ч чб - ..... .... ЛрЯ9 Г пень кокая

пропитанная тсг$л.

3 ГОСТ 2590-57 1<Руг -/6 3 3.9 *1.1 (P-О ГОСТ ЗвО- 60 е*т $

г Кольцо дЫозохф923x10 / Тц2 12,9 бТ.ОГОСТЗвО~60

/ ГОСТi07o4~ 6J т руба 920x9 1 - - dm 2 ГОСТ580- С О
см.

табл

Наименование вол
1 9 ^ Общ.

7о?. обозначение Вес Материал Примсч.

Т К
С альники  Набивные £ у  S O —1400 мм 
для  пропуска  т р у б  череь стенЬ/

серия

3 .  3 0 1 - 3

1Э Б 7
С альник B y  ё о б  

Юлина К ор п у са  в 00 и  300 л * »  т г в
9 Ч 9 М  £  /
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1. Набивные с а ль н и к а  пре Эн а 3 н а  чень/ для  пропуска с та л ь н ы х

т о у 5  п о  го с т  /0702-63  нерез с та н ь /  с о о р у ж е н и й  8  м ок
р ы х  и  с у х и х  г р у н т а х .  „

2. т о л щ и н а , степь/ равна или меньше р а з  мера „в  К о р пус  сальника  
з а к ла д ы в а е тс я  о опалубку при детонировании. Д л я  предохранения  
п а т р у б к а  сальника  О т  смещений Он должен бь/ть  то '/но срезан 8 
ode сте нки  опалубки и приварен к  п р е х о дя щ е й  го р и з о н та  льнои и Вер-
тикальнои аоматире.

8  Я
и fUy-SS

_ арелку сальника производить S соответствии С инструкцией гг;ТГАТлТ? 
ЗсуЗоо м е ж ду оабочей тр у б о й  и корпусом Сальника п л о т н о  нибиваетс п 
пеньковой прядь/ц предварительно скрученной 3  ж г у т  то лщ е  величины 
Зозсоа Конины зазоров должны быть тщ а те ль н о  зачеканены асбесмю- 
ц е  местным ра стЗ оссм 7 состоящим из 70% цемента мерки не ниж е 4CQ 
(О? с riOfTS-c^L> 30% асбестового Волокна (по бесу! не ниже 9 -сорта.
(■'ост 7 -6 0  у с добавкой воды 8  количестве Ю- /2% о т  Веса асбесте а. Рл/ент 
но6 смеси. Дсбесто&ое Волокно перед употреблением должно бы ть  
роспусиено и просушено- Наличие в асбестовом волокне комков и  
п о с то р о н н и х  примесей не допускается. Цем ент и асбестовое  
волокно Эо затверения Задов должны бы ть т щ а т е л ь н о  перемешаны 
улй получения однородной смеси. 3 am Son г  ни О водой а еде с т о  ц Ям 9 н т  - 
ной смеси про и зво ди тся  непосредственно перед употреблением  
В  дело £  ко ли ч е ств е , тробусосцбмся на заделку одного замка,

Ц. М астика, для  замазки с о с та в л я е т с я  из 7&% н е р тя н о го  би тум а  
М~п{ и 3 0 0/о л  о рои/на ыз асбестового Волокна,

5 С в а р к у  п р о и з в о д и ть  э л е к т р о д о м  лклла р -9 2  (ГОСТ д й б  7-дО /

Длина Д dec дет. 1 Вес корпуса
500 io id « 9,6

800 Щ 8 /воз

6

5
Замазка

- - J D
7,1

М а с т и к а
Зачеканка. Нсбесто цемент - 

ныч расrn Sop 
Прядь печь к о/о я

пропитан* а/ <*

Cm. О her, 380-60 

Ст.О Гост 380'60
в- 2778

4 focT 5/5 2 -66
Набивки мнаеослоино- 
л л е т  еныя.шмярлил/1 Днб
К р уг /6 1.

/

32,6 

3,9 _ 
/2,3

3 2 /

/5£

/2,9

3 Bct2590-S7
2 Кольцо ф/ОЗО*0923*Ю

/ /осг/О70У-63 Тр уб а  920x9 - Cm2 Госпт -60
См.

таблицу.

Роз. Обозначение Наим ено Вс/ние Коп
£д. Общ.

Материас л При меч.Вес

тк
ш

С а ль н и ки  н а ви вн ы е  ОцЭСйЩООмм 
д л я  пропуска т р у с б  через с т е н ы

Сальник Ху 800 
Олина корпуса  SCO и 300мм

Серия
3.001-5

л ^ Т И -З С
QU
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П р и м е  4cVAfUJf: 132
Г- / Ip o s fo S y v S e  yfCfScsSAsSs? СГску?6*-*суаУ ^  Ssttt ^ о о л у с х ^  c~er*cy-ei£*'A‘,J*r 

r n p jy S  у?& Р О С Т /0?ОЧ>- € 3 , СГ хгю ауЬ^у+с*  ЧиуСууАУеубуае е*<9 /Ж Г У  
ч е р е з сгпеАжб/ co o p ss^ce yycyu  С eraxpStse с/ c*jysc<x~jc а р у у ^ -'п с у от .

£  T b x ity j tsesaf < rm e /vb f /осу^/чо/  c/x?tx rve yvS tyse  yC?oo*/V ê>£>i. */£ V o ^ ^ y c *
А'сУ s3&xrs?a,c%£sSovt?s->r>c’P  С  сэлаГ'Ъ у^Угу /т/зс/ <cfелггоs*<xpoS o a *'<~sw . J js f#  s yo e S асяс* 
p  cx eve /scy j?  y?crsnpi/'SAra/ cress? S m s  sfnX O rr? ersre<xfes*u-.* ОАУ Sos?-}*. C? Ar S S m  6  
т о ч е н о  Spe-Scxyv S ’ c S e  егтеруууму csrrcysy^ S*r<s су .'?p(sScxo<esf ееyjo cso ca S p i^e H
еориэС?/улгуCrsi <6 .VOс-/ СУ £ >£>/ЭУГ7сУЛ?СХу->ё>М€?CS <2p>S*cXsnts£>e.
2> 3  p S e s tX iy  <~ Oyn6swtsy?c> уу?о < хзС с к З < хт^ S<ZC>o?vr6fe/ntvcrsnS£-<S <Т*УРС упрухС  i^tse O  

"MsЗ & ф гг 'З сХуЗО/С? УНСГхACSu  р<У*$Ъ vecs srypKyCFc> <s cs УСХЯВ>У*уС'С>У*Г СГCVS* Serbs УГСУ УХГ£7~- 
/Vo eraveft^ s?CPys 6  sre?Se? f-s syQVS<6*е>̂ yyoee^tCcf,43cxsr>e^&es<o C'̂ cn/yrf’/y .+t?^ S
t̂<!y/77 т с ? у? <P 6> esnx ч<у  усб/ -ЗежЗсрсж. /fо eveyay jcw ^ o o ^  «Л ь-^^аи /̂ S S y* t£f лпсул*

ST? e>y~7 6svc? 3CX verxrcxscares 6 / cxcrcf&<rsn&fjres->iesssj-TSs6sy* p c x e e s ^ & p o s -r, cr'Ocrerr&Jp -
cifc/s+ < s3 ?o% , с/<esv<*>/xsv?cr y-vcp.<cs p<p escss+c* 4c?a {гсж УГУ'УГ78 •$$*.?3 0 ? o ocrSec-snes 
o o e o  S o s jo y c s s a rp a  C & c fi/J s*ee ystsa*c<e ^ с ^ ^ в у / 'л г ^ - ^  c e f c ^ c r ^ a x ' 3 c?- 
c?6/ 3? sfc?srcx чеас?,'гу ?3sr * t ? < c ? *  Seercr <?x crSi&G:y**exs es~nesyynysc? и  o 'm erer су.
3?cr cf O’er mo <? е&>у?с?ж/ус> угнереч? ŝ-f&mpee-tSsr&sscsem сНЬхтуб ysc? S6s m 6
pcxe^sfj^cps& sss» cs у р о с г^ у с лу  esso A'cys-’t-,' csexC* 3Pc>x?vSeUerv&S!c>m  sC&svcfsc yse  
Л'ОГгГ/СО £  C? Г?СХ^е-г*СрОуУУУехХГ p & ix y -re C 'lP c J  Ss<e <Р<ЯУ1у'<У,<СУ&УГ?<ГА yy&SVtry*yrrj 
Cf c x c rS e O m o S o e  Cosros&st? S o  SOer? 3 o p ^e rC /P  C o S c x J Scxsrpss^/ eSSunnS 
жпе^еэглплузбуус? '? <<pes?eссу<y.~d>/ S s w  napt/w essexf* о  A s s o p a A m c k J erm a erts. 
O c*m Scpe?yv^s> S o p o c s  cscfcS<eTfmc?yPy-f<eysm?esc>es crs-^cTcs s ?p  e?c? j  C o  tdcvsr? cf Я  
//еуу&срсхсеясУ'с-гт-? dZ^sr-yyc? ут& р & с? df*cites? с,- 3? .*os>cs v < № r^ *
ST7p&cFj:f/<? f-ij e с-Ч? угс у УкэггР& хгру £?с?у*с?<ео ЗОу^уСсУ.

Afcrcfyncssiar t?s?j? ■ЗОу-тчхЗлгсУ С с с '/ т ^ ^ «Л 'л ? < г ^  с уз  70%  ys<ffybsns?ssci f a  
cP’ixrryj^y^cs Л Г -iy <ssTo% у?арсн*ху& г cs3 у у <?& у»<?упс> t f  ?*&  <£asyc*sess*xC 

S'&MsyoAUf /уси><-АЗ&э<?сУу**4 3sr e jry-rpacPosf frtctfKX s~ <У£>̂/~асгЛ? 7-dcy}

^пинс* Я &&<? c?£>m3£><тс харгпусъSec Ахгби&ка
doo H 9 $2,3 « У
Aoo S7t3 H ? 22,2

G Зог̂ еЖЗ *rcf - p s p s Mcrcfrry tyyax
S ЗсУ*У елГСУАУУХУ - 7 6 7,6

/?<е?<Уе,£'Гауеу*>&**? 
t/Stfр*у<гу*?ёЬ/>

~Off.таблицуk.
3

ГОСТ S i^ -66 4зу<5су #лпу /~>AVorc?c's-»e><Jss0- пу?еген6(е s-tapxts/7/7 0V5~
5

- O/pApi /A a if e/7/»49У?*уТа>УУУГСГ ff
rceres90'S7 PS 4,гв *18 Суп. 0/&cr-MQ-60 e*3£&&

г /fas* £> у a j6ff30*<̂ f&?3s/c / PH 6 РЧ4 Суп ОГ0СГ36О-6О
~~&лГ~ynctSs)./ Г0ст*тМ’бз Гр у s<» yoeosg / - Cm гГЖГА9А#>

/7<зз.б$(?Э WVrtW< * /ЗаУсууу? е/чо &afffue Say
£& OS“4,

А?с*т ep iy суу7 /фну/пеуj3ec
33afstSt-y сулс и *чсз/<£cySf-/J?/e *3̂  SO + ¥400 sir? 

T/f (As? я sypoyytyc Afar m/scy c5“ ts<zp&3 c?m ts л. &/
3C QfstS avisyy SO0 ....' '  "IT" ' ""

s s O  / M s ? ixevyy УС& рутсусгс? c?00  (S < 3 0 0  /ЧГА?

Серия
dSOA S

ЛисгГА7-^Г
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П ри м еча н и я .
i  Проходные набивные аальникя лреднвлчачены для пропуска с т а л ь 

ных труб по rocTiOfok-63,a также чугунных по гост 53гз-е/ черлм ствнш  
сооружений б  мокрым и суьвит ерунтазо.

t  толщина стены  равна или меньш е размера ев? корпус сел Аника  
Заяладываотсй в опалубку при бетонированы и. Для предохранения 
п а тр уб к а  есть н икса о т  смеш ения ан долж ен бы ть то чна  врезан б  обе 
сте н н и  опалубки и приварен к  проходящей гори зо нта льной  и в е р ти 
кальной а р м а ту р е . _ lh vu -ss

3. Забелку сальника производить в  соответствии е инстукцией мспмхп' 
Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно каби бается 
пеньковой прядью, предварительно скрученной S жгут толще величины 
Зазора. /Гонцы зазоров должны быть тщательно зачеконены асбеста- 
цементным раствором, состоящим из 70% цемента марки не ниже йоо 
(раеЛ(Н7&б$ и 3 0%  асбестового волокна [повесу] не ниж е 4™сорта.
(ГОСТ 7-Sо], С /добавкой воды в  количестве /0-19%от веса асбестсцент- 
ной смеси. Левее та вое волокно перед употреблением долж но быт ь 
распушено и просушено. Наличие васбестовом волокне комков и 
посторонние* примесей не допускается- иемент и  асбест овое  
волокно до Ъа творения водой должны быть тщательно перемешаны 
для получения однородной смеси. Затворена е водой аебеет о- 
цементной смеси производится непосредственно перед употреблением 
вдело в  количестве, требующемся на заделку одного зам  н а .

4. Мастика для замазки Составляется иэЧ&% неертяного битума 
M S  и 30% порошка из асбестового волокна.

6. С ва рку  производить электродом лгнллаЭ-й%(госТ9Ч67-Щ

Ш я в [ш е =ь-

Д лина Я В ес дет  / Вес корпуса.

500 № ,г Щ 9

ВОО / 79,5 А П Л

€ З а м а з к а — H S # ,9 М а сти к а .
5 З& чеканка - V,€ %€

Ребе стоц ен бит
ный раст вор

А w s m -ве
Набивки м ногослойна- 
плетены е мархиЛЮЪЧ 5 - 35 3S

Прядь яеньковоя 
пропита иная

3 гнтгзуо-зч К руг /б к Азаг м От.О ГОетМО-й 6*3092.

г Нйльцо Ф НЭНкф/МЭх/О \ чк,£ i l e Cm. 0 ПОТ 3S0-6O

1гоетипвк-бз Труба 1 Ш х 9 — — Cm. 2 ГОсгт -бо
см .

т а бл .

ш , Обозначены Н а й т а  н о  вех н и  в fee*
е а . Общ,

М а т ер и а л Примеч8ее

т к

/967

Сальники н а б и вн ы е  Фу SQ+ ]  kOOмм
д л я  п р о п у с к е » , к п р у б  ч е р е з  с т е н ы

С а л ь н и к «Ду 9 0 0  
М-пинд. к орпус а. 60 О и  8 О €  мм

С е р и я
3-904-5

Лист Ш 1
9Ч9и 3  V
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t. Набивны е сал ьн ики  предназначены  Зля пропуски  стальных 
трублю ГОСТ Ш ТОй-& \а така/ье Чугунных па  гЬпт  SSSSrST ч ер ез  
ЯТЯНЫ СОСрУЩСЯНий дъасры х и.СУХ их ШрУппчаХ.

£. 7Ъ ли ц и н а  ст ены  р а в н а  и л и  с ген ьси е  р а зн ер а . Я*£?ерп!& со л ьн и к е / 
« енмД^ гД м гс » & апсеттубку при до гон и  р об а  мии. Д л я  п р едох р а н ен и я  
патрубка саизъникаалп очеи/ e ^ u »  андот /ьен бы т ь. точно в р е з а н  в  о б е  
атемки опалубк и и  п р и ва р ен  к. проходЯицаи г о р и з о н т а л ь н о й  и  
в е р ти к а л ь н о й  сръсетурв. 0 u M ~ sS

3. З аделк У  сальника производить всоответствии о  и н с гр у к и  и л и  н с  гг п  Я / 
З а зор  n ep bd j р а б о ч ей  грубой  и  к а р п усоп  са л ьн и к а  п л а т о  побивает ся  
пеньковой гряды о, предварит ельно скрученной врхит голице вели ч и н ы  
*язсрЫ. £оп<4 Ы за зор ов  двтрпьт быть ги +а гел ьн о  зоиек ан ен ы  а сбест оц е - 
лжмтмынг расгвОрагт , састаяицигт из. 70%  Чепан та порки нс. н и  ape b o o  
(р осг/О Н дЩ ч 30%  асбест ового волокне/(повлаж на пиаре Ь —'сорт Ы .
(РОСТ 7 ~ва)р доб а вк ой  в о д ы  €  количест ве /0 -/5 %  от ввсы асбеат ос/епент - 
not!i спеси . Яббестабое волок на  перед Упогрвблем иа п  д о л ж н о  б ы т ь  

р а сп уш ен о и  п р а суи и ен о . Н а л и ч и е васбвогавап волокне к оп к ов  и  
посторонних п р и п е о е и  н е  допускает ся - Сменен г  и  а с б ес т о в о е  в о  -  
л ок н о  д о  з а  творения водой долпрны  быть т иругепьна п е р еп еи и а н ы  
для  п о л у ч ен и я  одн ородн ой  оп еси . З а гвЬ р ен и е  водой  а с д в о т о сц е -*  

п а п т н о и  с н о с и  производит ся  нопосробст вомно п еред упот ребление/* 

в д е л о  в  количест ве рребую ицвгпея  н а  з а д е л к у  о д н о го  запас/.
It. Мастика д л я  зс/п а зк и  сост авляет ся и з  70%  н & р т я н о го  б и п -гч п е / 

Л Г Я  и  30%  поросик ы  и з  асбест ового волок не/.

^ л и н а  Я В е с  б е т . / В ес корпусы вес небойки

3 0 0 т4 /0 3 ,6 м *

6 З ан озк а _ 9.6 9.8 ЛТасно и к с /

S З а ч е к а н к с / - ВД
ЯсОестацепенг*- 
н ы б Раствор

4 га с г& б ге е
Набивки п н а ггосл обн а - 
плетеные. псркиПЯ & /S

прядь мемькобая 
пропит анная

— ЗГЖ----
т айл.

3 росге59о-У7 /&уг /£Г 3 к.7 С т О лхТ 380-U) в=ЗЬ06

г Волш оФ  /330 X//33X/0 / СТО ГОСТ 380-60

* ГОСТ&ЪЬ-вЗ т р у б а  //5 0 *9 / Ст ггосг380-бо
сн.

т абл.

П0% Обозначение Н а и т е н о в а п и е Йвг
€д. Обил-

припеч.В ес М ат ериал

т п
/967

С а л ь н и к и  н а б и вн ы е , Д у б О  +  /Ь < Х ? п п  
Э л я  п р о п у с к а  т р у  (б  ч е р е з  с т а н ы

С а л ь н и к  / ( у  гО О О  
Д л и н а  к о р п у с а  3 0 0  тт

Серии я 

3. 9 о т -5

лист 7V*7 ~33
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f. / /оВибныС- Cers&Hvhu грешна ShostOhw  Вл» пропуска С/п<ГЛЬКШ | •■*-3 

/П/ауВ ло ГО о ТТО У О У ’ 63, a /rxgfe&sHt иутунны ее п о refer S S z S -G f  .#**><»* 
с т г н ю /  co<o/oyzsfc<&ĵ u и  б н о А г р ъ ,»  u  eyas use f /«y ^ ,ne’* '

S*. Талиуино етенш ре&но или /тенйи/е p&3r**epo+Л ' Jrapr&e сеяпкни/ro 
Э&АлскЗь&ветс* 6 onavry&ey П/&* ^m ew yyoofflw wt/. JDn» /р&ВосхронениЯ  
nOmpySpO combHuAa or CMSufewuS) o,t SoasicTH &k>/mb roV+zo <$э<Р£ан 6 o&t* 
стенки onewy&fau и Лри&ар&н к протаШи^еи горизонтальной и борти- 
к а л Ь н а О  & р л г о т ± р & .

J. З а а Ь ^ к у  с а лЬ н и к & тр а ш б о В и гб  б  с а а гб е гс тё и и  с и н с тр у к ц и е й
З а г гр  н>е&ст%/p a S h u & j т р у  B ed  у  керпусан? еалЬника  п л о т н а  н а ои ба & ге я  
А& нЬЫ боО  np&zfatO; лрёВ&Зриггт &ЬРО с£1яуул<&/&) б зк еу т  галиф е вел и ч и н ы  

З обор х г, Ь о н ц ы  з ш о р о б  бЬлж нъ/ оЬ/тъ т щ а т ел ь н о  j& т еканенщ  о с о & с г-о - 
ц е м о м гн & л ?  /£>9ст&ора*% CGero& U jU iH  Ш 7 0 %  у  С т ен т а  л гер к и  н е  н и & с*4 о  о
f/V&7'£№ ?9'‘®Sfyu 30Z Осб&ст о £о<?& б & ю к н о б п о б е ^ т ге  ̂ и у г е к ^ а о р т о  
f r o c r  7 -€bJ С &o£a£>K.&sJi god b t б  fi& w vG e/ n ff* Ю -?#%  от  б е га  ассес/гхгуепент- 
м оО  сттееи. ь&с&оелпо&о® в о л о к н а  /щот£ упот ребление/* овлзЛсна &ып->6 

р о с п у и / е н о  и  просру а./Вио. А/олиуи® а  а/сВеетабаю В о л о к н е  АсанАгоб и  
п а с m o p ом /т исс прцттшефцг k q  iPapy&fr&®7c&. С^&н/енгг» и  а сВ еот оба®  
Ь о л а А гн а  S o  я а т в о р & м и Р  во$ы$^ с/алогень/ St>/m k лпиуот еат ЬА 'о m -
р & н ?  &1Л/0'/Т&/ Q&7& л  С ЛуУ& Н и. зс QtS^/Qp с? Sh &U C/H&CU. Jc?rT7$<3p ̂ H U  ®

б о & о О  oeS bem & i4 ® >s*i& A /n o& & u  а / н е е и  п р о и л б о З и т п е  & А / е п о о р е д - 
г т З е н н о  л е р & &  у л ю т р ® ф ? ^ н и е л г  б  $7<?ло б  к о л и  т ест  б ® 7
п о р  ® 3 у м ?г.и  &т с  9  пт a  jc/cPenzA: у  о с Р н а г а  з а л *  А  о/.

A; / Л а ст и к е ?  с%л& з а / н & з А о  С оспэг$?гЗ?<в>у<*Я Ш  7 с %  Р Р е р т Я н о го  S u m y - 
мет м ~ {Р  ц  з а %  п о р о ш к е ?  г/3 а е с Г е а ге з З о го  б а л & А ? м & .

&■ С б о р к у  п р о а з б о & ц т Ь  Зл^Агт рабЬлт  3 “ V & fГО С Г 9У& 7- € o J

]Э л и & & Я В ес б & г. 7 S e c  корпуса

S O a т в  в f s S

£ а ® f S 7 3 г ? £

€
------------------------------------------------- j—
3 c?M<at зАеo ' : ~ 9,6 зча

------------ —
№ О с ти  ha

S .•/а  у&/4'&/иА~<у — в, а ахг
&с&&егоч&/*ент 
нь/j лете г & on

£_
3

/Vcrs/se-e® 
гост assays?

ТгЬ’&х/Ыги нгноёеягяс?: ■ ■-'&} 
плету/ные A?gea$гипп> у У<з\ ~ Л ?5

4<?
яуз
ш

/ря&ь /жйыъб£ЭД

кгруе 45 4 Cr-0FO?T 3SO-6V <?*з№
ё heу»ь чоФУёз®*Ф//ао* ?'о ? fsrS Cr.Q/*orrsso-6Q
т ЛжГ/о?о¥-сз Тру& о //го  st 9 ? Cr.gSAOCTSSÔ O

бт7‘
гоалииу

3d? Общ.
Mom®риал ПриметВоим&ровЬрие p ^ i Зге

Т К

/SS7
С&агВ/ны Ас SO у  те? to а?

J 3  <лын>с? к о р п у с , -tx S'о  с? и  &с?с? ^
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серия """ 
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Лист

Т М -3 5

У з е л  у е а м т о б & л  в а г & м м к а
__ ¥ $ &

Трчбх 3srfZ0lL

!

f io p a y e  се Ш Ь & ш к /

и

Л р и тч а н ш /: 9 г
Л Набивные сальники предназначены д л я  пропуска с та ль н Ь » труб | u  и  

по го ст 4 0 Ц Й -€3 через стены  сооруяттш  €  мокрых «
Gtfxwc ьрумтвх.

Z /Попишка стены  p a in s  шеи меньше размера „ -Л  "• Корпус 
сальника заклады  ia e  т е л  8 опалубку при &  тонировании. Д л я
предохранения патр убка воль ника о т  смещения он долэрен быть 
то ч н о  врезан §  обе стенки опсигубки и приварен К  проходящей 
$ф и зо н та льн о й  <& вертикальной арм атуре. у им ч-Зя

3. Заделку сальника производить 8  соответствии с инструкцией мспнхл 
Зоеор меокду рабочей трубой ее. корпусам сальника плотно набивается 
пеньковой прядью, предварительно скрученной в  регут толще величи
ны зазора. Концы зазоров дот рны быть тщ ательно начеканены 
асбестоцементным раст вором , сост оящ им из 70% цемента 
Марки н е ншре 4ЧЮ (ГОСТ/£7/78-02.) и  30%  асбестового волокна
(по  весу) не ниэре ¥ rs с о р та  ( РОСТ 7-60), с добавкой воды в  коли
честве ТО-1 2 %  о т  веса асбестоцем ентной сн еси, Асбестовое 
волокно перед употреблениям  дало/сно быть распуш ено и  просу
шено. Нцриние в  асбестовом волокне комков и посторонних  
примесей нм допуска е тся. Ц ем ен т и  асбестовое волокно до  
затворена# водой допорны б ы ть тщ а те л ь н о  перемешаны 
д л я  получении/ однородной, смеси . Зотворш ние водой асбесто- 
цем ентной, смеси производится непосредственно перед употреб
лением  в  дело б  количестве, требую щ ем ся н а  заделку од нота 
Замка.

4. /Ч а сти к а  д л я  зам азки с о с та в ля е тс я  аз 70% Несртянего 
битум а M -/ V  и  3 0 %  порош ка аз асбестового волокна.

5. Сварку пр оизво дить электро до м  пн/лсе. у -  Цг(росТ 9467-  во)

длина А вес дет. / вес корпуса вес набивки

360 97,0 430.0 27,в

6 Замазка - 43& 43,в Мастика

S Зочекашсц. - 3 J 9,5
/рбесточемСнл>- 
ный раетвор

ц ГОСТ 5452-6S
Навивки много сяойно- 
плетеные марки П П ЯЧЗ - — —

ПРЯМ пенисова» 
пропитанная

Cm
та$личз

3

*II

Круг 1S 3 6,5 46,5 вгЗГОСТЗвО-60 8=4028

г Кольцо fb/9%0 к р /згзк /о 4 / М 4Ьр бт .Огосгз8о-ьо

1 Г0СТ1ШОЧ-63 /72руб* 4320X10 i - Ст.2 ГОСТ380-60
см

та баи <4у

Лад Обозначение Наименование ко»
общ.

/Материал ПримгчВ ес

Т К
Сальники. набивны е Ду SO Ч- W oo нм Сбрил

д л я  п р о п уск а  т р у б  через о тен ы 3 .3 0 1 -3

JSB3
а а п т и к  Зд 4200  

в)лина к о р пуса  /ЗООпм Лист ЦН" 35
9<*9нг 3 7
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4 Н ийЯ нШ  еаШ шЫ  *р*дм*3м*сеян аВМЦШДГ тфрб 

ееердЖштш. f  ****** «  Здаша 31т Poet fo?OV~ S3 ЧШрО *****  
лрднтех. л* и .

г. толщине от*** реб*т шш меньше реёЖР* Н н  • корпус 
сальника зсепидЫСееЛзоя $ опалубку 0Р* Атнцроёании . Для 
яр *дохранен ШГ патрубка сальника от стещ9*Ш андолэрлн &т4
точно 8рзз** /  в *  стенки опаяны  a ПриёарЬ* к преходящей 
горизонтальной и 4'шртикстьеиш арматуре. ЩЧ4г~53

s. Задел*у сольника пРеизёвдить (  тетёетегяЛш * шатрдщшй Ш Ш
Зазор (**0 * 9 9  рабочей трубой, <и корпусам еапышк* яеогпнс нсбиёа&пск 
пе*Ько(ьй прядью, предёсрателш* скрученной t  армрп толще ёщенчи- 
ны зазор*' Концы Зазора# допэрну быть тщательно з*ч9К*ю*Ы 
аебкотоцементнЫР раетёерот, состоящий “ 3 ?6% цемент* 
меряй не миар* 400 (№ ТШ 7д-62.)* 30% аебФстоёмо tone* на 
(rm fee у ) # * низшее </ ** соря»* (росГ7~бо) t сдобоёкш tog У  t  кали- 
vtc/rtfe fo~ iZ  %  am ie.ee асбестоцементной. смеем • ^ t w e l e »  
(on  окна тред употре£псмшм доларно быт# распушено и nfaсу
ши но • Наличие ё ссбеотоёом (опокн» Ромкоё й посте, н.
приносеJ  не допускаете* . Цемент « асбеетзйкю воюяни до
затёорени* Sogotk должны быть тщательна трем€ш*нЫ 

get* получение однородной внеси. ЗстёсреьюЗ teg** асбест®- 
цементной сном произёодитея яелосред стёанно перед употреб
ление н (д е л о  $ Ржичестёе, требующем** не з*$€я*у одной? 
Занял

V. Мастика длл Замазки enema(лирное* иЗ ?9fe нефтяною
битума М-/$, и 36% трешка из аебееюфёлео (опаяна „

5- сёарку прсизёедить тек/предом тап<ж&*4% (гссГдц$у~&0}
Ф /tutta ttf

$ 0 0

Sec дет. 1

1 € f,S

бее породе*

260

860 2 $8, к 29f  1
€ Замазяа - Р З u  8 Pfeemuka

А Зач* нанял - 9,$ 9,5
Лобеетанеменяыныа peemeop

ч гост&$г- её ИаТцёЯи многослойно- 
плетеные марш ппгЬт - 4 8 w

Пред* мньяоеел
ортштннлл

3 ГОСТ 2590-л Круг № ± s,s 23,0 tr.QHSST320- 80
г Кольцо фн&э хфшз Х4& X # / fro/vcrjfo- 6 0

/ рослом* ёз труба /320Я/0 I » —. 1 (f. г  РОСТ390-60 madowsy

ОьХОбозначение Наименоёамие &Й, и и и Mem реал j flpiHWt

т к
1361

Сшнники нтбыбныр фу So -к №бймм
д л я  п р о е д е н а  т р у б  через с те н # /

б е ле н и я  3?у f%0&...  ....—— .
Рпима корпуса soe и  io n  Л***>

Сорил

з .  з м - з
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П рш н а и еххи я:
ЛшСабцДоимые сальника предназна чены для пропуска стальных, 
труб поПКТ f&70*t~66 через октш сооружений 5мокрых и сухих 
гр у н та х .

<• Толщина стены равна или меньше размера. ,р  ■ Корпус сальника 
закладывается а опалубку при бетонировании. Д ля  предохранения 
патрубка сальника о т  смещения он должен бы ть точно Врезан В обе 
стенки опалубки и приварен к проходящей горизонталь ной и В е р ти - 
сальной арматуре. , и М -8 в

& оаделку сальника производить о соответствии о инструкцией 'ТТдпШ ГГ 
Зазор между рабочей тр уб о й  и корпусом сальника платно набивается 
пеньковой прядькЗ)предварительно скрученной в  ж е у т толщ е величины 
зазора. /Гонцы зазоров должны быть тщ а те льн о  зачеканены асбеста» 
цементным р о с т  вораMt состоящим из 70% цемента марки не низке /(00 
(гостЯНТВ-еАц 30% асбестовою волокна /по-веси/ не низке Ш с а р тл  
(гост ~̂до/у С добавкой Воды В количестве /и -/2 %  о т  Beса асбестоцемент» 
ной смеси. Йсвеставае волокно перед употреблением должно б ы ть  
распущено и просушено. Лали чин В асбестовом волокне комка £ ц, 
посторонних примесей не допуекО&тор, Up мент и асбестовое Волокно 
до затворенар водой должны б ы ть тщ ательно перемешаны 
для получения однородной смеси. 3 атворение Водой асбестоцементной 
смеси производится непосредственно перед употреблением/
В уела в  количествеt требующемся на заделку оанаео замка, 

k Мастика для замазки составляется из чОЧо несртрнозо битум а  
М '/У иЗО% порошка из ас&сгповово волокна.

S.Сверку производить злектродом  ппи/кх э -й 2 (го с г M OV-eoJ

Длина Я Вес дет. t Вес Корпус*
воо № 230
воо 897 3*it

-1 Замазка тт т т Пестика \

S Jk ym m t. , , - м вебестоцемент» луй ЯОстввр _
4 mrsfJUHBB Ш З я ь с ж у Ш з "IT ЛОв т ф & к ж О Т

n*rto9Q'9t Лру9 f$ 6,9 25,6 Cm. 0 fber ШВО е*ше
L. ЯЬпЬца ф/&80*№2$*№ JL Щ щв Cm. Q /ост Ш-М

L госгвВ91*В7 Лисп? Ч7йЧпЧ0 L. «- Оп.З ГхгЛвО̂ О СМ.таблщ
Роз.Обозначение ЛьименоВание Пая.jp iE fig Материал Прчмсч,

мнг#ониши ниииаггы ы  ц у  а и  ггчииг мг 
д ля  пропуска т р у б  через с те н ы

л Сальник Du ЧЦОО 
Плана Морпуса SOOu $00 мм

а
л«*ТМ'38

F T
9*49 У
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https://meganorm.ru/fire/fire.htm

