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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ для  СТРОИТЕЛЬСТВА ГРАЖДАНСКИХ ЗДАНИИ 
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ИИ 0 4

СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

С е р и я  И И  0 4  0

МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ МОНТАЖНЫЕ ДЕТАЛИ И ОГРАЖДЕНИЯ ЛЕСТНИЦ

Быпыск I
М Е ТА Л Л И Ч Е С КИ Е  м о н т а ж н ы е  ДЕТА ЛИ  ДЛИ ЗД А Н И Й  Ь 1 - 4  Э ТАЖ А.
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Т и п о в ы е  КО НСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

ИНДУСТРИАЛЬНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА ГРАЖ ДАН СКИ Х ЗДАНИИ 
И ЗДАНИЙ АДМИНИСТРАТИВНО -БЫТОВОГО НАЗНАЧЕНИЯ ПРОМЫ Ш ЛЕННЫ Х ПРЕДПРИЯТИИ

ИИ-04

СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

С ерин  И И -04-й

МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ МОНТАЖНЫЕ ДЕТАЛИ И ОГРАЖДЕНИЯ ЛЕСТНИЦ

Выпнек I
М ЕТАЛЛИ ЧЕС КИ Е М О Н ТАЖ Н Ы Е ДЕТАЛИ  ДЛЯ ЗДАНИИ Б 1 - 4  ЭТАЖ А

ОГРАЖ ДЕНИЯ ЛЕСТНИЦ

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И

РАЗРАБОТАНЫ УТВЕРЖ ДЕНЫ
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па г ра ж д а н с к о м у  с т ро и т е л ьс т в у
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r  /7fречень серии и  £ылускаь pcJovux ч е р т е ж е й  с Л р и ы х  з л е н е н т о£  з З а н и й
каркасной к онструкции UU-ОЧ S Н  з т а ж а  и с т а л ь н ы х  срор.н Зля и з г о т о в л е н и я  и з З е л и й  н а  В и б р о п л о щ а б к а х  л р у з о п о д ь е м н о с т ь ю  Sт о н н

/, UU-Qty-Q Указании по п р и м ен ен и ю  и зд е л и и
Выпуск Г Указания па применению изделии для зд ани и £  i - k  этажа

2. UU‘ 0 4 - i  Ф ундамент ь/
Выпуск I  Железобетонные фундаменты под колонны сечением  

3 0 0 * 3 0 0 мм бля зд ан и и  £  i - k  э т а ж а .

3. UU-Ok-2 Колонны
Выпуск I  Железобетонные колонны сечением 300*300 мм Зля 

зд ании £  i - k  э т а ж  а

k. UU-Ok-З  Р и ге л и
Выпуск I  Железобетонные ригели для колонн сечением 300*300мм

5. U U -O k -k  Плит ы пер екр ы т и и
Выпуск I  Железобетонные плиты с Вертикальными пуст от ами  

ребрист ые, с п л о ш н ы е , ка р н и зн ы е

6. U U -O k-k Плиты пер ек р ы т и и
Выпуск 2 Железобетонные плиты с круглыми п уст о т а м и

7. UU’ O k -5  Панели н а р у ж н ы х  стен
Выпуск I  Керамзитобетонные панели стен толщиной 2к и 32  см

8. U U -O k-B  Л иасррагм ь/ ж е с т к о с т и
Выпуск I  Железобетонные диафрагмы толщиной /20 мм

S. UU-Qk-7 Лестницы
Выпуск I  Железобетонные лестницы для здании с Высотой 

* Э т а ж е й  3.3 и кЛм

/о, UU’ QH‘ 8 М е т а л л и че ски е  м он т аж н ы е д е т а л и .
О г р а ж д е н и я  л е с т н и ц .

Выпуск I  Металлические монтажные детали для зданий В i - k  этажа. 
Ограждения лест ниц для Высот этажей 3.3 и к. 2м

Н, UU-Qk-iQ М о н т а ж н ы е у з л ы  и д е т а л и
Вы пуск 1 Монтажные узлы  и дет али для зданий £  i - k  э т а ж а

Выпуск 1 - Г  Стальные формы для изготовления ж елезобет онных  
Фундаментов под колонны сечением 300*300 мм 
для зданий £  i - k  э т а ж а

Выпуск Г - Г  Стальные формы для излотоВления ж елезобет онны х  
колонн сечением 300*300 мм для зданий £  Л к этажа

Выпуск 1 - Г  Стальные формы для излотоВления ж е л е зо б е т о н н ы х  
р и ге л е й  для колонн сечением 300 * 3 0 0  мм

Выпуск Г - 1  Стальные формы для излотоВления ж елезобет онны х  
плит с Вертикальными пустотами, р е б р и с т ы х ,  
сп л о ш н ы х, к а р н и з н ы х

Выпуск 2 - i  Ст альные формы для излотоВления ж елезобет онных  
плит  с круллы м и п у ст о т а м и  .

Выпуск h i  Стальные формы для излотоВления керамзитобетон- 
н ы х  па н ел ей  ст ен толщиной 2 к с м .

Выпуск 1 • 2 Стальные формы для излотоВления керамзитобетон 
н ы х  па н ел ей  ст ен т о л щ и н о й  62 см

Выпуск /-/ Стальные формы для излотоВления ж елезо б ет о н ны х  
диаф рагм  ж ест кост и толщиной /20мм

Выпуск /•/ Ст альные формы для изпатоВления ж елезоб ет он ны х  
л ест ни ц  для здании  с Высотой эт аж ей 3.3 и  к  2м
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Серия ИИ-04-? выпуск, I  содержит рдбачие чертежи метдллических огрджуений лестниц выполняемых по серии и и -о 4 -7  
выпуск т зля здлний с высотой этажей з,3 м. и 4,2 и. и рабочие чертежи метлллических монтажных д е ш е й , используемых 
для соединения сборных железобетонных элементов при монтдже здлний высотою в 1 - 4  э т а ж а ,  из изд ел и й серий И И - D 4- в соот
ветствии с монтажными узлами, приведенными в серии ИИ-04--Ю выпуск!,

В нлстоячем Алььоме длны огрлждения лестниц только одного рисунм, с пластиковым порученем.
При применении деревянного поручня в лестничном огрАЖдении цолосу позиции 4 -  не ставито, о. полосу позиции ъ

выполнять с отверстиями для иурупов  оЬ 4,5 мм, крепящих поручень через 3DD мм.
По усмотрению авторов проектов здАний,  в которых применяются лестницы по серии и ц -о 4 -7  выпуск т ,  могут изготовляться 
огрАждения лестницы любого другого рисункд по соогветствуючим чергежлм.

Элементы метдллических огрдждений лестниц изготавливаются из прокатной полосовой стали по ГОСТ 403-57 мдрки ВСт, 3 fen.
Соединения элементов огрдждений выполняются на свдрке. Свдрку производить электродАми типа э- 42. Элементы огрдждений 
должны оыть аккурдтно отрихтованы, очищены от грязи и ржавчины, злусенцы должны выть зачицбны, свдрные ивы - рлвномерные,
без наплывов.

Готовые элементы огрлждений лестниц следует огрунтошь грантом Гф-оао /гост 4о5 6 -6 3 / Нижнюю часть стоек огрлжденир
на длине 400 мм. /  необходимой для приварки их к лестничным мАридм - не грунтовАТЬ.

Метдллические монтджные детлли изготавливать из прокатной полосовой, листовой или профильной стали марки В с . 3.
Соединения элементов монтажных дешей выполнять на свлрке, применяя электроды типа э -42.

Торцы некоторых элементов монтажных детдлей, используемые эля стыковой свлрки при монгдже 39АНИ9 или при сборке 
д е ш и  -  сгрогАгь.

Отверстия в элеменгАх монтажных детдлей - сверлить. Отклонения габаритных рдзмеров детдлей от проектных величин 
не должно превыидть + 5 мм.

Все метАллические монтАжные детлли типа "ммс" - и "ММКр“ -  должны иметь антикоррозийное цинковое покрытие, 
выполненное в соответствии с требованиями " Временных указан и й  по антикоррозийной ьдците... "СИ го e-ea.

Металлические монтАЖ-ные детали неооходимо изготавливать в соответствии с сн № - € S  и гост 40922-64.

I A ИИ - 0 W

49Б5 г.
Пояснительная  бАПискд выпуск
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П р и н я т ы е  о б о зн а ч е н и я  8 м а р ки р о в ке  и зд е л и и '.

Я .  О г р а ж д е н и я  лест ниц /Л 0~1Ч , J1 0 -17, Л 0 ~ 9 , ЛОЛ-12/.

б у к в е н н ы е  -  ЛО -  л е с т н и ч н о е  о г р а ж д е н и е ,
Л о п  ~ л е с т н и ч н о е  о г р а ж д е н и е  В е р х н е й  п л о щ а д к и  л е с т н и ц ы

ЦисрроВые — 14, 17, 9  -  в ы со т а подъ ем а по м а р ш у  5  дециметрах.,
12 — д л и н а  о г р а ж д е н и я  В е р х н е й  лест ничной площ адки 6  децимет рах

б . М еталлические м онтажные детали/например1 МНС-1 t ММС-2, ММ К-1, ММ>СЧ? ит.П ./.

Б у кв е н н ы е  — ММС -  м арка м о н т аж н ая  " стеновая",т е. и с п о л ь зу е м а я  д л я  крепления стеноВых. панелей', 

ММ К -  м ар ка  м о н т а ж н а я  "колонная" т.е. м ет аллическая консоЛб1 п р и в ариваем ая  к  к о л о н к е  
для опирания р и гел ей  к а р к а с а  и  прист енны х плит  перекрытия;

ММП — м ар ка  м о н т аж н ая  "плитная \т,е.  используемая для со ед и н ен и я  плит  п ерекры т ия  
м е ж д у  собой;

ММР -  м а р к а  м о н т а ж н а я  "ригельная" т.е. используемая для кр еп л ен и я  ригелей  
к  колоннам ;

НМД -  м а р к а  м о н т а ж н а я  ''диаф рагменная, г. е. и сп о л ь зуем ая  для с о е д и н е н и я  д и а с р р а е м  
с д р у г и м и  элем ент ам и к а р к а с а  и  м е ж д у  со б о й ;

НМЛ — м а р к а  м о н т а ж н а я  "лест ничная"г  е.  применяемая при м о н т а ж е  лест ни ц,

НМЛр -  м арка  м о н т а ж н а я  для кр е п л е н и я  э л е м е н т о в  к р ы ш и •

М3 — м ет алл ические опорны е с т о л и ки ; приВарибаемы е к  ко л о н а м  для о пир ония  
прист енны х ид об орны ос п л и т  п е р е к р ы т и я

Ци<рры — обозначаю т  порядковый номер д е т а л и .

Т Д  
196G г. Пояснит ельная записка
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П р и м е ч а н и я .’

\. \илы 1Дн2- сн. лист >1? 6
г  Н а ЧЕРТЕЖЕ ПОКАЗАНО ЛЕВОЕ ОГРАЖДЕНИЕ, ПРАВОЕ

ОГРАЖДЕНИЕ ИЗГОТОВИТЬ ЗЕРКАЛЬНО.
3. Л е т а л и  п о з . Н  с м . н а  а и с т е  и ? а .
4 .  О г р а ж д е н и е  п р е д у с м а т р и в а е т  п л а с т и к о в ы й  п о р у ч е н ь .

13
4 0

5

А - А

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

ми
поз.

Сечение
мм

Марка 
с т а л и  

И Г О С Т

р д с ш н о е  
с о п р о т  w а  д.  

С Т А Л И  

К

К о л - к о  

ш т .

А л и н а В е с , кг
п о з и ц и и  

м  м
Н А Д Е Т А Л Ь

м П О З И Ц И И Н А Д Е Т А Л Ь

1 -  25*32 В С т .  3 К П

гост юз*я 2100 5 1092 5.4 6 6.85

51.  ( S

2 -4 *20 В С т .  з к п  

Г О С Т  103-57 2(00 4 з и о 12.68 2.0

3 - 4*40 В С Т .  З к п  

Г О С Т  103-57 2100 1 4684 4.62 5.9

4 - 4*32 В С т .  3 к п  

Г О С Т  103-57 2(00 1 29 7 0 2.97 Ъ

тд
19 66г

О Г Р А Ж А Е Н И Е  
О Б 14 И И В И Д

Л Е С Т Н И Ц  А О - 1 4 .
, СПЕЦИФИКАЦИЯ.

И И - 0 4 - &

Выпуск
X
7

Лист 4* 
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A - A

П р и м е ч а н и я -
1. У з л ы  I ,  П и у -  см.  а и с т  н 6.
2. Н а  ч е р т е ж е  п о к а з а н о  л е в о е  о г р а ж д е н и е ,
ПРАВОЕ ОГРАЖДЕНИЕ ИЗГОТОВИТЬ ЗЕРКАЛЬНО.
Ъ. Л етали поз. f-7 см. на листе НА.

С П Е ЦМ1Р И КА ЧИЯ  МЕТАЛЛА

NN
поз

Се ч е н и е
мм

МАРКА 
СТАЛИ 
И Г О П

Расчетное
сопротим.

С Т А Л И

R “Усн*
Кол ВО

шт.
А А  И  Н А В е с , к г

позиции
мм

Н А  Д Е Т А Л Ь  
М Ш И Ц  И И Н А Д Е Т А Л Ь

1 - 2 5 * 3 2
ВСт. 5 кп 
ГОСТ 103-57 2100 5 109 2 5.4 6 6.35

5 2 . 9 6

5 - 4  * 20 ВСт. 3 КП 
ГОСТ 103-57 2100 4 5550 14.2 2 . 2 4

6 - 4 x 4 0 В Ст. 3 КП 
ГОСТ 103-57 2100 1 5 0 5 4 5.05 &. 37

7 - 4 x 3 2
В Ст.Зкп 
ГОСТ 103-57 2100 1 3340 3.34 3.38

т д
19Ь6г

О г р а ж д е н и е  л е с т н и ц  А О - 1 7 . И И - 0 4 - 8
О б Щ И И  В И Д  , С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я Выпуск

т_
Аист 4?

_ 2 J
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т о

п ^

*. Ухлы 1,  Ц И У -  см. 
2. U  ЧЕРТЕЖЕ ПОКАТАНО
ОГРАЖДЕНИЕ МЗГО
3. Л етали поз. Т

т и т ь
-10 см.

Пр и м е ч а н и я :
аист И В.
ЛЕВОЕ ОГРАЖДЕНИЕ, ПРАНОЕ 

ТЕ РКААЬНО. . _
НА ЛИСТАХ и н 4„ %

Сп е ц и ф и к а ц и я  м еталла

им. Сечение МАРКА 
СТАЛИ 

И ГОСТ

Расчетное
сопротд. Ко А-ВО Д лина В ес ,

поз мм СТАЛИ ,
К кг/сма

ШТ. позиции
ММ

НАДЕТАЛЬ
М полиции

1 -25*32 В Ст.3кп 
ГОСТ 10351 2100 3 1092 3. 28 6.8S

8 -4x20 В Ст.З кп 
ГОСТ 103-51 2100 4 IB70 7.48 118

9 -4 НО ВСт.Зкп 
ГОП 103*57 2100 1 3384 3.38 4.26

10 -4*32 В Ст. Зкп 
ГОСТ 103-57 гюо 1 16 БО 1.66 1.68

к г
НА ДЕТАЛИ

31.21

10
92

А О  П - 12 - А - = А

4. У н ы  11,111м 1И с м.  АИСТ Я?6.
2. Л е т а л и  поз. 4 -4 4  см . н а  л и с т а х  ым 4 Д

С ft ЕЦИф И KAW ИЯ МЕТАЛЛА

NH
поь.

Сечение
мм.

МАРКА 
СТАЛИ 
И ГОСТ

РАСЧЕТНОЕСОПРОТНОА.СТАЛИ
R кг/см 2

Кол-во
шг

Д а й н а В е с , к г
ПОЗИЦИИмм. НА ДЕТААЬ м позиции НА ДЕТАЛЬ

1 - 2 5 * 3 2
ВСт.Зкп 
ГОП 103-57 2100 1 1092 1.09 6.85

25.09

И - 4 * 2 0 ВСт. 3 КП 
ГОСТ 103-57 2100 4 1225 4.94 0.7 7

12 - 4  * 4 0 ВСт. 3 KR 
ГОСТ 103-57 2100 1 1282 1.28 1-62

13 - 4 * 3 2 ВСТ.ЗКП 
ГОСТ 103-57 2100 1 1025 1.03 1.04

14 - 2 S * 3 2 ВСТ.ЗКП 
ГОИ 103-57 2100 2 996 1.89 8.25

Т А О г р а ж д е н и я  л е с т н и ц  И О - 9 ,  Д 0 П - 1 2 - И И - 0 4 - &
1966 О б щ и е  в и д ы , с п е ц и ф и к а ц и и Выпуск

X
/ист

3
<?£0<5> ^
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М

Ж
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ы
йС
СЭ
Сх.
е г
QO
сэ-'
V
с< '
Ск
зс
кО
г»:

М а р к а
ДЕТАЛИ

Се че нм е 
мм

М арка п а л и  
и

ГОП

Расчет н о е 
ПОРОША. 

CTAAU
R* " Л к *

ДАННА
ММ

Б Е С 
КГ

МАРКА 
ДЕТ А АЙ

Сечение
М N

МАРКА СТАЛИ 
И

Г О С Т

Расчетное
СОПРОТИВА 

СТАЛИ 
На КГ/смг

Д айна
мм

Вес
КГ

м

Hi  - UP.
M3 - 1ш- СМ. АНИ i% 8 4.09 ММС-1 СМ. А И И  И 15 1.9 9

ММК -1 СМ. АИСТ М2 9 5.41 И М С-2 СМ. А И t Т й 15 1.80

ММК'2 CN. А К П  tl: 9 8.0 5 м мс-з L 100 * 10 В Ст. 5
ГОСТ 8 509 - 57 210 0 100 1.51

м м к -  3 СМ. А К П  К: 10 10.64 М М С-4 СМ. ЛИСТ й 14 1. 9 8
М M К -4 -8*  КО В Ст. 3 

ГОСТ 105- 5Т 2100 165 о.» з ММС-5 СМ. АИСТ й 14 1.5 6
НМД- 1 Ф и А I

ГОСТ 2590-51 2100 200 0.78 МНС-6 СМ. АИСТ й 16 0.672

ММД- 2 - 10 * 150 В Ст. 5
ГОП 105-51 2100 115 1.56 ММС-1 1 7 5 * 6 В Ст. 3 

ГОП В509 - 51 г ю о 60 0.41

ММД- 3 -10*60 % Ст. 3
Г1СТ U 5 -S 1 2100 150 0.11 ММС-8 СМ. АИСТ й:12 0.15

ММД-4 -10 *60 В С1 . 5
ГОП 10 5-51 2100 200 0.9 5 ММС-9 СМ. АИСТ й 12 0.17

ММЫ0 - 6 * 4 0 В Ст. 5 
ГОСТ 103-57 т о 200 0.58

м н е - 11 СМ. АИСТ й 15 0.619
ММ П-1 -8 *40 В Ст. 5

ГОСТ 105-51 2100 .4 0 0 1. 01 МНС-12 СМ. АИСТ Н 15 1.001

ММП-2 - 8 * 4 0 В Ст. 5
ГОП 105-51 2100 (80 0.45 М М С- 15 С 18 В Ст- 3

ГОСТ 824 0 - 56 210 0 т о 1.63

]

3 ммп  -з - 6 * 80 В СТ. 5
ГОП 105-51 2100 (65 0.65 ММС- 14 СМ. АИСТ Й 16 0.3 4

М МП-4 СМ. А НСТ н: И 2.45
■э

ж
ж
ЯС
■̂ :

LC

ё
«=*

ММП-5 ф 14 A J
Г0СТ 2590 - 51 2100 120 0 145 М5 - 2 ®Р. 

М5 - 2 ЛЕА. СМ. АИСТ й 11 4.61
ММП-6 -6 МО 8. СТ- 5

ГОСТ 105-51 2100 120 0.2 5

ММА- 1 ПОО *10 В Ст. 5
ГОП 8 5 09 - 51 поо 1Q 0 1.54 ММКр -1 -12 * 50 В СТ. 5

ГОСТ 105 - 51 2100 120 0.37
X
*< .

~ 2
«ч* Г? ^  =, 
<<

ас JC 
* * £  

о  о  
а£ -J=*

| 5
И?

ИМ Л • 2 с М. А Н П  й: 11 1.24
ММЛ-3 -6 * 100 Г Т Т Л  

ГОП 1Q3-S1 2100 11Q 0.52

1. 1
П Р И М t  Ч 4 Н И Г

ЫЕ ЛЕТАЛИ ТИПА МИС-
1 II Т U 1Г П 0 0 ПТ U l i U n C  II II u г П anr

ММА- 4 □ 12*12 6 СТ- 5
ГОП 25-91-57 2100 100 0.15 Bet МЕТАЛЛ ИЧЕС КМЕ М0НТАЖН1

U М М /  п ‘ 1111 Т Ш 1  U U C T LП j, 1 1 » * IV [  A U /Т /•» *• * '  F I I I W l U  n i l l H I \ W I |  V ^ n n i l U L  Ц Й П п и В У С

ПОКРЫТИЕ, ВЫПОЛНЕННОЕ В СООТВЕТСТВИИ с СН 20 6 -  6 2.

М М Р  - 1 СМ. АИСТ И? 12 3.S6 ТА
19 6 6 г

Н Ш Н Ш Т Ш  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  М О Н Т А Ж Н Ы Х  
, IE Т Л Л Е Й Д Л Я  З Д А Н И Й  В Ы С О Т О Й  1 - 4  9 Т А Х А

ИИ-04-В
ММР- 2 ф 1! г т п  

ГОП 105-51 2100 140 0.50 Вью ш ек Аист И? 
7

<9 9 од -/э
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С ПЕЦ ИФ ИКАаия  М ЕТАЛ Л А .
NN?

ПОЗ.
СЕЧЕНИЕ

ММ.

МАРКА 
СТАЛИ И 
ГОСТ

Расчетное
сопротива.
„СТАЛИ 0
В кг/см2

Кол-во
HIT-

Д ЛИНА Ве с , к г .
позиции

М М .
НА ДЕТАЛЬ 

М. позиции НА ДЕТАЛЬ

\ L140 X tO В ст.з 
ГОСТ 8509-я 2(00 1 140 0.14 3,01

4.092 -60X10 вст. 3 
ГОСТЮЗ‘57

2100 1 293 0.23 108

1 п р . /  М 3 -1 л /

П р и м е ч а н и я :

1.CBAPKV ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ 

ТИПА Э - 4 2 .

2.НА ЛИСТЕ ПОКАЗАН СТОЛИК МЗ~1ПР. V СТОЛИКА 

М3~ 1 ЛЕВ. ПОЗ @  СПРАВА ОТ ПОЗ. (Г; .

ТД
1966Г

опорные  столики 1 Ш пр,МЗ-1,
ИИ-04-8
ВЫПУСК

1
69ов

ЛИСТН
6

т



М М к. - ч

П ри плеч аци е 
СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ 
ЗЛЕКТРОДоМ ТИПА Э 1**

С П EII, И Ф И К A U, И 2 МЕТАЛЛА

X X
поз.

Се ч е н и е , 
м м

М А Р К А  
СТА А И
и г о с т

РАСЧЕТНОЕ
сопютивл.

СТ АЛИ г 
1  ,кг/см

Кол-ВО
ШТ.

Д а й н а ft Е С, КТ
позади и НА ЛЕТА ЛЬ А* позндин НА ДЕТАЛЬ

1 - 1 5 о *  12
В ст.

Г ОСТ «3-57 2100 \ 250 0 2 5 3.53

2 - 1 50х 12 В.ст
ГОСТ 305*57 2100 2 120 0,21* 1ЬВ5

8. 05ъ - Й О * 1 2 в.ст.
ГОСТ М-51 2100 1 86 0-086 и з

ТД
ть г

М е т а л л и ч е с к и е  к о н с о л и ии-04-а
ммк-1 н м м к* 2 ВЫПИ С к  

1
ЛИСТ*

9
м о е  / 5-
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IВ  iii с о т  к шк ив ,  к р о м е . о г о в о р е н н ы х  н х ч е р т е ш е , 
tliu&  ̂12м м>

2. & в К р К Н П Р О И З В О Д И Т Ь  Э ЛЕ К Т Р ОДОМ 3-42.

С П Е Ц И ^ И  U  Ц И  М Е Т А Л Л А

ю г
поз

Се ч  ен  не 
м м

М а р к а
СТ А Л U

И го с т

РАСЧЕТНОЕ
сопро тнвк .

Cl h А И ,
С '‘ Г/см1-

Кол-вв
ШТ-

Д л и н а В ес , к г
ПОЗИЦИИ

м м
Н А ДЕТ АЛЬ

м п о зи ц и и на  лет АЛЬ

А L140*10
вст.з

ГОСТ 8509'51 1100 4 300 О.Ъ 5,94-

10,64-

1 L140M0
вст.з  

ГОСТ 8509 ЬП 2100 1 115 В/П5 3,77

Ъ -1 5 *  10
в ст-5 

ГОСТ 103 51
2100 1 П 8 0,18 0,15

4 - 4 0 x 0 ЬСТЗ  
ГОСТ 10351 2100 А ТО 0,01 0,18

Т Д
Ш г

О п о р н ы й  С Т О Л И К  М М  К - 5
П Ю Л к - Ъ

ВЫПУСК 
I

Ш £ °
А О

89о$ 16
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si^ < л
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М М П  - 4

СП СЦИФИ КА ЦИЯ МЕТАЛЛА
-V /V
поз

&ЧСНИ£ Марка 
ста л и 
и гост

РАСЧСТНОе С0ПРОТН8А. 
СТАЛИ , Р> КГ/СМ1

Кол-80
UIT

Д а й н а Вес, кг
ПОЗИЦИИмм На детш м позиции НА дстааь

1 КО 0 л 63x7 В с.т. 3 
гост 

8510-57
2.100 2 21Q 0.42 183 3.66

15

М М Л - 2.

При меч д н не;
С в а р к у  п р о и з в о д и т !) электродом э Ч 2

с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л а  а

й*1
ПОЗ.

Сечения
мм

Марка 
стали 
и гост

PAC4QTHCXZ
сопротивл 

СТАЛИ 
R. ^ /см 2

Ко л- во 
ЫТ,

Д л и н а &ес,кг
ПОЗИЦИИ

ММ НА ДЕТАЛЬ М позиции на дет АЛЬ

4 -60  х8 Вст.З
ГОСТТ03-Э7 2400 ПО 0М7 0.64

4.242 -50  X 8 Вст.З 
ГОСТ ЛОЗ-57 2! 00 1 I9Q о. 19 0.6

т д
4Эббг

М о н т а ж н ы е  д е т а л и  м м п - 4  м м л - 2 ИИ-04-8

а
1(140

L
890д / ?



М М Р - 1

fcsl

С п е ц н ф и к дамч Й П А Л А А

ММ
ТЮЗ

Се ч е н и е
мм

М а р к а
ПАЛМ
и ГОСТ

Расчетное
СОПРОШЛ

стали й 
R кг/смг

Кол-во
\1)Т.

А л и н а В е с . к г

ПОЗИЦИИ
мм

НА ДЕТАЛЬ 
м позиции НА ДЕТАЛЬ

i -160* 16 ВСт.З. 
ГОП 103-57 210 0 1 205 В.205 3.86 3.86

_ П Р И М Е Ч А Н И Я -  л ,П ри в ы р е з к е  д е т а л и  М М Р - 1  и з  
НИЯ ЬД ' ЗЕ Е Н Ии  и МИКРОТРЕЦМН  
КЛАСС Т О ЧН ОС ТИ  И З ГО Т О В Л Е Н И Я,
Ч ис т от а  о б р а б о т к и  п о в е р х н о с т е й

ПОЛОСЫ НЕ ДОПУСКАТЬ О Б РА 3 Q В Д -
ДЕТАЛИ H1n Y  ^0 СТ 1010-54 -  7 - ОМ. 
ГРАНЕЙ -  V  (ДО 0 .5 ММ) .

Н  МС  -  9

РОЗ И Й НОЕ П О К Р Ы Т И Е ,  ВЫПОЛНЕННОЕ 

В С О О Т В Е Т С Т В И И  С СН 2.06 -6 2 .

С П Е Ц и фУРКАЦМЯ М Е Т А Л Л А

М а р к а
Се чение

м м
М а р к а  
с т а л и  
и ГОСТ

Расчетное
(ОПРОШЛ.  

СТАЛИ . 
R М7см1

К-во 
шт.

А л и н а В е с . к г .

п о з и ц и и
М N

НА ДЕТАЛЬ м
п о з и ц и и НА ДЕТАЛЬ

ММС-8 -  9 0 * 6 8 Ст. 3 
ГОСТ ЮЗ-57 2 1 0 0 1 3 0 0 . 03 0.13 0.13

М МС-9 4 2 0 * 6
В tT. 1

ГОСТ 103-57 2100 1 3 0 0.03 О . П 0.17

т л М О Н Ш Н Ы С  Д Е Т А Л И  М М Р - 1  , Н М Е - 8
И И - 0 4

Вы п у с к
1 - 8
Аист

И Ь Ь г. М М С -  9 X 12
в 9 од /2



М М С  -1
s oО

1

СОГЛАСОВАНО

«хэсг> 2 —

г -
о

‘Т* <—*i, 1
*Ч"*Ч-»

П р и м е ч а н и я ;

1. С В А Р К У П Р О И З В О Д И Т Ь  Э Л Е К Т Р О '
дом 3-42

2-Ле ТАЛЬ ДОЛЖНА и м е т ь  а н т и к о р - 
P03UHH0E ЦИНКОВОЕ ПОКРЫТИЕ,
в ы п о л н е н н о е  ь с о т и в е т с т ь ц и  с
с.и г о ь - и .

С п е ц и ф и к а ц и я  м с т а л л а

и и

Ш

С е ч е н и е

м м

М а р к а  
с т а л и  
и Г0СТ

Ра с ч е т н о е
с о п р о т и & л .

С Т А Л И
R  «Ч/ W

Кол-во
ш т .

Д Л И Н А

с_ошсо

1___

П Г Н 1 :  И И  Н А  Д Е Т А Л Ь  
М

П 0 5 И Ц М И Н А  Д Е Т А Л Ь

1 1 1 0 0 * 1 0
6 Ч т .  V  

Г ОСТ  « 509- 5? 2 1 0 0 i | 0 . 1 1 . 5 1
1 . 9 9

i 2 -  3 0 >  ' 0
[ В С Т. Д ■’
Г О И  1 05- 5?

~ 
^

о1 
i i _ i

! о. г 0 . 2 Д

М М С -  2
20  go

П р и м е ч а н и я -

<- С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о - 
л о м  Э - 4 2 .

2.Д е т а л ь  д о л ж н а  и м е т ь  антико 

РОЗИЙНОЕ ПОКРЫТИЕ,  ВЫПОЛНЕНИЕ

& соотв етс тв ии  с, С Н гов -б г . .

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а
>Ы
поз.

Сечение
мм

Марка
С Т А Л И  
и ГОСТ

РАСЧЕТНОЕ
СОПРОТНВЛ

СТАЛИ
Я " Л м *

КОЛ-ВО
шт.

Д Л И Н А Ве с , кг
позиции

мм
НАДЕТАЛЬм позиции НАДЕТАЛЬ

поомо В С т 3 
ГОСТ «500-57 2 1 0 0 1 10 0 0.1 1.51

I S O
2 -50*12 В Ст. 5 

ГОСТ 103-57 2 1 0 0 1 100 0 1 0.29

тд М о н т а ж н ы е  а е т а а и
<9Б6г

И И - 0 4 - 8
М М М  И ММС-2 Выпуск ЛИСТ d

I ТЗ

1 9в 9 й в
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Примечания

1. В Ы С О Т А  С В А Р Н О Г О  Ш В А

Ьш- 6 мм.
2.  С В А Р К У  П Р О И З В О Д И Т Ь  

Э Л Е К Т Р О Д О М  3* 42.
3 .  Д еталь должна  иметь антикор

Р03НЙН0Е ЦИНКОВОЕ ПОКРЫТИЕ,ВЫПОЛНЕННОЕ ft СООТВЕТСТВИЙ С CH2DE-WL.

С П Е Ц И ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А
NN
ПО*.

Сечение
мм

МАРКА 
СТАЛИ 
И ГОСТ

РАСЧЕТНОЕ
СОПРОТШСТАЛИ
R *г/см*

Кол-во
шт.

Длина Вес, кг
позициимм НА ДЕТАЛЬ 

М позиции НА ДЕТАЛЬ

1 ~ 100 * в В Ст.З 
ГОСТ 103-51 2100 1 150 0.15 0.94

Т.9В
2 - too* 1 0

В Ст. 3. 
ГОСТ 103*51 2(00 г ко 0.22 0.52

М  М С  - 5

П р и м е ч а н и я .

1 .  В ы с о т а  с в а р н о г о  ш в а

hiu s бмм.
2. С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  

э л е к т р о д о м  3 - 4 2 .
3 .  Д е т а л ь  д о л ж н а  и м е т ь

АНТИКОРРОЗИЙНОЕ ЦИНКОВОЕ ПОКРЫТЦ Е^ЫДОЛНЕННОЕ В СООТаЕТСТВННСОИЖЬ
С п е ц и ф и к а ц и я  ме т а л л а

N И
по*.

С Е Ч Е HUE 
м м

М А Р К А
С Т А Л И
и ГОИ

Ра с ч е т н о е
С0П Р0ТН6Л 

С Т А Л И  „ 
R * Г / с ^

КОЛ- ВО
ШТ.

Д л и н а В Е С  , КГ
п о з и ц и и

м м
НА ДЕТАЛЬ 

М позиции НД ДЕТАЛЬ

I - 100*  &
В Ст.  Ъ  
ГОСТ (03*57 2(00 1 т 0. IS 0.94
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2 - ?0> 8
6 С г  3 
1 ОС Т 103-57 2100 1 1 0 0 0.1 0 30 2 0.679
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1 >50» 1 ВСл.З 
ГОСТ 103-S7 2100 1 п о о . п 0.534
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