
ГОС У Д А РС ТВ  EHH ЫЫ КОМ ИТЕТ ПО Г РАЖ А А НС КО M V  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  
И А Р Х И Т Е К Т У Р Е  ПРИ ГО С С ТРО Е  С С С Р

ТИПОВЫЕ конструкции ц AETAAU 3AAUUU U СООРУЖЕНИИ

И И - О Д

СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗАДНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

С ерия  И И “ 0 4 - “  8

МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ МОНТАЖНЫЕ ЛЕТАЛИ

в ы п у с к  3

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  

Э Л Е М Е Н Т Ы  Д Л Я  И ЗД ЕЛИ Й  С В Я ЗЕВ О ГО  К А Р К А С А

Р А БО ЧИ Е  Ч Е Р Т Е Ж И

магазин декора

https://meganorm.ru/fire/fire.htm


ГО С  V/AAPC Т В Е Н  И blU К О М И Т Е Т  ПО Г Р А Ж Д А Н С К О М У  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  
И А Р Х И Т Е К Т У Р Е  ПРИ Г О С С Т Р О Е  С С С Р

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ЛЕТАЛИ ЗААНИИ И СООРУЖЕНИЙ

И И  - 0 4

СПОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗАДНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

С е р и я  И И - О Д  — 8

М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  М О Н Т А Ж Н Ы Е  Д Е Т А Л И

в ы п у с к  3

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  И  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  
Э Л Е М Е Н Т Ы  Д Л Я  И З Д Е Л И Й  С В Я З Е Б О Г О  К А Р К А С А

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И
Р А З  Р А  БОИ1 А Н И

ЦММИЭП
ТОРГОЬО - 6 и  ТОБИ X 
ЗА AHUH Н ТУРИСТСКиХ 
КОМПЛЕКСОВ СОВМЕСТНО 

С н и и ж в  Го с с тр о я  СССР

У ШЬЕРЖАЕИЫ
2 8  Я Н В А Р Я  Ш 2 г  

Го с у а  а р с т ь е н и ы м  комитетом 
по гражданскому строительству  

Н АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССЩРОЕСССР

Пр и к а з  » U 9
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ПЕ Р Е ЧЕ НЬ  СЕРИЙ Н ВЫПУе KttB РАБОЧИХ Ч Е Р Т Е ЖЕ Й  1 6 ОРНЫ X 
ЭЛЕМЕНТОВ ЕВЯЗЕВ0Г0 КАРКАСА ИИ-04 С КОЛОННАМИ С Е Ч Е Н Н Е М  Ы о  С М .

I .  и и . о 4 - о  
В ы п ш 4

I Ий ' 0 4 - 1  
в ы п у с к  з

3. ИИ-04-2
В Ы П У С К  3

4 ИИ- 04- 2
В Ы П У С К  4

5. ИИ- 04- 2 
В Ы П У С К  5

(. И И - 04-2 
в ы п е к  S 
Ч А С Т Ь  I

7. ИИ-04-2 

ВЫПУСК 6
и ш ь  f

8. И И - 0 4 - 3  
ВЫПУОКЗ
ЧА СГЬ г

9. ИИ- 04-3  
Вы п у с к з  
Ч ас т ь  й

ID И И - 0 4 - 6  
ВЫПУСК $ 
Ч а с т ь  I

а  и и - о 4 - б  
Вып у с к  $ 
ч а с т ь  i

№. ИИ-04-7 
В Ы П У С К  С

У к а з а н н а  по п рименению н а ш и  с в я з е в о г о  
к а р к а с а  с к о л о н н а м и  с е ч е н и е м  Дох4о см.
Ф у н д а м е н т ы  для к о л о н н  с е ч е н и е м  Д о х До см.

К о л о н н ы  ш з ш г о  к а р к а с а  с е ч е н и е м  4о<4о см. 
ДАЯ ЗДАНИИ С в ы с о т о й  ЭТАЖА 2,4 M. И 3 , 3 М . 
Оп а л у б к а  и а р м и р о в а н и е .
КОЛОННЫ СВЯЗЕВОГО КАРКАСА СЕ Ч Е Н И Е М 40* 40 СМ. 
ДАЯ ЗДАНИЙ С высот ой ЭТАЖА 3,6 М. ОПАЛУБКА 
И А Р М И Р О В А Н И Е .
КОЛОННЫ СВЯЗЕВОГО КАРК АС А СЕЧЕНИЕМ ДО х До СМ 
ДАЛ ЗДАНИЙ С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 4,2 М ОПАЛУБКА 
И АР МИРОВ АНИЕ  .
К О Л О Н Н Ы  С В Я З Е В О Г О  К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М  40 * 40 СМ. 
Д А Я  З Д А Н И Й  С В Ы С О Т О Й  Э Т А Ж А  2.4;3,3; 3, б ; 4,2 М.
А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  Об ъ е м н ы е  к а р к а с ы .
КОЛОННЫ СВЯЗЕВОГО К АРКАСА СЕЧЕНИЕМ 40х40СМ.  
ДЛЯ ЗДАНИЙ С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 2,4;  3, 3;  3,6 И 
4,2 м. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  П л о с к и е  к а р 
к а с ы .
р и г е л и  с в ш в о г о  к а р к а с а  с к о л о н н а м и  с е ч е 
н и е м  40х40см. О ПА ЛУБКА И АРМИРО 8АНИЕ .

Р и г е л и  с в ш в о г о  к а р к а с а  с к о л о н н а м и  с е ч е 
н и е м  4 о х 4 б е п А р м а т у р н ы е  и з д е л и я .

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  с в ш в о г о  к а р к а с а .
ОП А Л У Б К А  И А Р МИ Р О В А Н И Е .

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  с в ш в о г о  к а р к а с а . 
А р м а т у р н ы е  и з д е л и я .

Л е с т н и ц ы  д л я  з д а н и й  с в ыс о т о й  э т а ж а  З.б м .

2а  и и-о4-в
Выпу ск  3 

14. ИИ-о4-ю 
В ып у с к  3

З а к л а д н ы е  д е т а л и  и с о е д и н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы
Д Л Я  И З Д Е Л И Й  С В Я З Е В О Г О  К А Р К А С А .
Мо н т а ж н ы е  у з л ы  и д е т а л и  с в я з е в о г о  к а р к а с а  с
КОЛОННАМИ СЕЧЕНИЕМ До X До СМ.

П е р е ч е н ь  с е р и й  и в ы п у с к о в  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  с т а л ь н ы х  ф о р м  щ  
и з г о т о в л е н и я  и з д е л и й  с в я з е в о г о  к а р к а с а  с К О Л О Н Н А М И  С Е Ч Е Н И Е М  До х До СМ.

I.  и и - 04 - I  С т а л ь н ы е  ф о р м ы  д а я  и з г о т о в л е -
в ыпу с к  3‘ 1 ння  ж е л е з о б е т о н н ы х  ф у н д а м е н 

т о в  ПОД КОЛОННЫ СЕЧЕНИЕМ
400 х 400 мм.

I . ИИ- 04- 2
ВЫПУСК 3-1
ч а с т ь  I

3. « И - 0 4 - 2
ВЫПУСКЗ-!  
ЧАСТЬ I

С т а л ь н ы е  ф о р м ы  для  и з г о т о в л е 
н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о л о н н  
с в я з е в о г о  к а р к а с а  с е ч е н и е м  
4оо х4оо мм.  (Р Е К ОНС Т Р У К ЦИ Я  
д е й с т в у н н ц и х *  ф о р м  с е р и и  ИИ- 04- 2  
в ы п у с к  2 - J ) .

Ст а л ь н ы е  ф о р м ы  д а я  и з г о т о в л е 
н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о л о н н  
с в я з е в о г о  К А Р К А С А  с е ч е н и е м  
4 00 х Д00 ММ.

4. ИИ- 04- 3
ВЫПУСК 3-1

5. ИИ-04-6 
ВЫПУСК 6-1

6. ИИ-04-7 
ВЫПУСК 2-1

С Т А Л Ь Н Ы Е  Ф О Р МЫ  ДЛЯ И З Г О Т О В Л Е 
НИЯ ж е л е з о б е т о н н ы х  р и г е л е й  
СВЯЗЕВОГО К А Р К А С А  С К ОЛ ОНН А МИ
с е ч е н и е м  4оо х 4оо мм.
С т а л ь н ы е  Ф о р м ы  д л я  и з г о т о в л е 
н и я  Д И А Ф Р А Г М ЖЕСТКОСТИ СВЯЗЕВОГО 
К ft Р К АСА.
С т а л ь н ы е  Ф о р мы  д л я  и з г о т о в л е н и я  
ж е л е з о б е т о н н ы х  л е с т н и ц  д л я  з д а н и и  
С ВЫСОТОЙ ЗГАЖЛ - 3, 6 М.

т . к . Закладные д,ртА»мл и
СО Е.АЛЛ HUTtAbHbie ЭЛЕМЕНТЫ

1971 П е р е ч е н ь  с е р и й  и в ы п ь е т га
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Перечень серий и выпусков

л и с т СЩР.

1
Содержание быласкл — 3
Пояснительная записка - 4
З а к л а д н ы е  д е т а л и  м - 1 ,  м - 2 1 5
З а к л а д н ы е  д е т а л и  М - 3 , М - 4 г 6
З а к л а д н а я  д е т а л ь  М-5 ъ 7

З а к л а д н а я  д е т а л ь  М-б 4 8
З а к л а д н а я  д е т а л ь  М-7 5 9
Д е т а л и  6 ,  8 , 1 7 ,  12 6 10
З а к л а д н ы е  д е т а л и  М - 8 ,  19 7 11
З а к л а д н а я  д е т а л ь  М Р - 1 8 1*
З а к л а д н а я  д е т а л ь  М Р - 3 , д е т а л и  2 3 ,  2 5 5 МР-2.. 9 13

З а к л а д н а я  д е т а л ь  МР-4 Ю 14

З а к л а д н а я  д е т а л ь  М Р - 5 11 15
Д е т а  л и  27 , 29 , 30  . М Р - 6 12 16
З а к л а д н ы е  д е т а л и  м д - 1 , мл-1 13 17

Мо н т а ж н ы е  д е т а л и  ММД-1 , м м д - 2  , ММ Д - 4 14 18

Монтажные детали  М М Д - 3 , М МД - 5 , М М Д - 6 , ММД-7 15 19

Мо н т а ж н ы е  д е т а л и  ММД-8 , м м д - 9  , м м д - 1 0 , 3 5 . 16 20

Т к З а к л а д н ы е  и с о е д и н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы
серия 
ИИ - 04 -8

197.1 С о д е р ж а н и е  в ы п у с к а
Выпуск

3
Лист

?f£7S у



Серия ИИ-оц-8 выппк 3 содержит  рабочие чер-

ТЕЖИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ КОЛОНН, Р И ГЕЛЕ И , Д И Аф- 
РАГМ ЖЕСТКО tT И , ЛЕСТНИЧНЫХ МАРШЕЙ < 
ИЗГОТОВЛЕНИЕ, ПРИЕМКА И КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА 
З А К Л А Д Н Ы Х  ДЕТАЛЕЙ ДОЛЖНЫ Л Р.О И J ВО Д ИТ ЬСЯ В 
СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ СЛЕДУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ
д т м Е н т .

Гост юэгг-бч А рм а тура  и закладные детали

ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУК
ЦИИ. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И 
МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

ГОСТ 14098-68 „Со ед и н ен и я  сварные  арм атуры
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ И
ко нструкций  . К о н т а к т н а я  и 
ВАННАЯ СВАРКА . ОСНОВНЫЕ ТИПЫ 
И КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ".

СН 313-65 „Инструкция  по тех н о л о ги и , из
готовления и УСТАНОВКИ стальных 
з а к л а д н ы х  д е т а л е й  в сборных
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ И БЕТОННЫХ ИЗ
ДЕЛИЯХ " •

СН 393 -69 „Указания  по сварке  с о ед и н е
нии АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТА
ЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ п

ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ НЕОБХОДИМОЙ ТОЧНОСТИ СБОРКУ И ИЗ
ГОТОВЛЕНИЕ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ СЛЕДУЕТ ОСУЩЕСТВЛЯТЬ 
С ПРИМЕНЕНИЕМ ШАБЛОНОВ И КОНДУКТОРОВ .

ДОПУСКИ НА СВОБОДНЫЕ РАЗМЕРЫ ПО 7 КЛАССУ 
ТОЧНОСТИ ОСТ 1010.

При и зго товлен ии  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  п р и в

ка с т е р ж н е й  в ТАВР ДОЛЖНА П Р О И З В О Д И Т Ь С Я  ПОД 
флюсом ПРИ помощи АВТОМАТОВ ТИПА ААФ 

При о т с у т с т в и и  н а  з а в о д е  оборудования 
/ а в т о м а т о в  т и п а  А А Ф -2 0 0 1 / ,  необходимо 
ДЛЯ ПРИВАРКИ С Т Е Р Ж Н Е Й  в ТАВР ПОД СЛОЕЛЛ 
ФЛЮСА, С Т Е Р Ж Н И ,  ПРОПУЩЕННЫЕ ЧЕРЕЗ РАЗЗЕН* 
КОВАННЫЕ ОТВЕРСТИЯ ПЛОСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ, ПРИВА
РИВАЮТСЯ КОЛЬЦЕВЫМИ ШВАМИ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ

Пр и в а р к а  с т е р ж н е й  в т а в р  б е з  р а з з е н к о в к и
С ПОМОЩЬЮ ЭЛЕКТРО ДУГОВОЙ СВАРКИ НЕ ДОПУСКА
ЕТСЯ .

З а к л а д н ы е  детали м-1, м-2., м-3, м-Ч. м-7
ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ ЦИНКОВЫМ ПОКРЫТИЕМ 
ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 0,15 ММ.
Ан к е р а  п е р е ч и с л е н н ы х  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  
ЗАЩИЩАЮТСЯ ЦИНКОВЫМ п о к р ы т и е м  на у ч а 
стке  д л и н о й  5 0 мм. от м е с т а  их п р и в а р к и  
к  п л о с к и  м э л е м е н т а м  .

^ Л Я  З А К Л А Д Н Ы Х  « МОШПАЖЦИХ АЕШ ААЕЙ  
ПРИНЯТ ПРОКАТ ИЗ СТАЛИ ХАЯ СЬАРЦЫХ 

КОНСТРУКЦИИ МАРКИ ВСТЗПС ПО ГОСТ 530-71

Т К З а к л а д н ы е  и  с о е д и н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы
CF РИЯ 

Ии-сч-8
1 9 7 1 По я с н и те л ь н а я  з а п и с к а

ВЫПУСК
3

лист



А - А

\ з

Б - Б
м г.г

V 3  ( у )

1. Э лектросварка вы полняется  в соответствии 
с „Указаниями по сварке соединений арматуры и 
закл ад н ы х  деталей  ж елезо бето нны х  конструкций"
СН ЗЭЗ-69

3 ф !2А I гго ГОСТ 5ТВТ-6Г 1 о.го о.го Б|Ч

г ф 18 А Ш 310 ГОСТ 5ТВ1-6Г 4 о,62 гя8 51М
1 - 12* гцо гбо ГОСТ 103-57 1 S.86 5.86 Б|ч
NN
поз. Сечение Длина ГОСТ Кол. 1шт.

81
ОБШ,.

и ПРИМЕМ

М-1 ВЕС

8.S4

М АСШТАБ 

1 : 5
В Ы П У С К

3

А - А

_ 5
V 3 ( v )

миг/— к

а

1. Э л е к т р о с в а р к а  в ы п о л н я е т с я  в 
соответствии с „Указаниями по сварке
СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ " 
СН 39В-69.

Ч -  12*200 240 ГОСТ 103-57 \ 4.52 4,52 Б|Ч
S ф 12 А ш 2оо ГОСТ 5781*61* 1 0,18 0,18 б|Ч
г Ф I8A I 310 ГОСТ 5781- 61’ 4 0.62 2.48 Б/Ч

H N
ПОЗ. С Е Ч Е Н И Е Д л и н а ГОСТ кол.

1шт.
В!

О Б Щ .
Е С Примем.

М- 2 В ес

1 1 8
Масштаб

I t s
В ы п у с х З

СЕРия ШИИ

т к З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И С Е Р И Я  
И И  - 0 4 - Я

197 1 З а к л а д н ы е  д е т а л и  М-1,  М-2 В ы п у с к

3

Л и с т

1
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*  о

Б -5 повернуто

м 1*.г 1. Э лектросварка выполняется  в соответствии  
с „Указан иям и  по с ва рк е  с о е д и н е н и й .
АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ АВАЛЕЙ ЖЕЛЕЗО
БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ"

СН * 393*$9.

1 . Поз. ПРИвАРИТЬ К ПОЗ. Л "  И 
ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ПОЛУЧЕННОЙ ЗАГО
ТОВКИ 8 ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС ПОЗ. „6" 
ПРИВАРИТЬ к поз. „1“ •

1 ф 18 А Щ S3 8 ГОСТ 5781- 61* Ч 0,77 3.08 Б/Ч

6 -  12.Л гчо 160 ГОСТ 105*57 1 5,77 5,77

в Ф НА | 110 ГОСТ S7M-61* 1 0,10 0,40 Б[Ч
-1 -  11x140 160 ГОСТ 103-57 1 S.96 5,86 Б|Ч
NN
ПОЗ. Се ч е н и е Длина ГОСТ Кол. \ шт. 

В!
ОБЩ,.

•С ПРИМЕМ.

м - з
В е с

1S.11

МАСШТА Б

1 : 5

В ы п у с к

f f £ 7 9  7



120

A- A

i ъ

1 по т

i s o

T = J

450

1. Э л е к т р о с в а р к а  в ы п о л н я е т с я  В ,
СООТВЕТСТВИИ С „УКАЗАНИЯМИ ПО СВАРКЕ СОЕДИНЕНИИ 
АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗ ОБ ЕТОННЫХ 
КОНСТРУКЦИЙ СН З Э 5 - 69 .

г . .С в а р к у  п р о и зв о д и ть  э л е к т р о д а м и  т и п а
гост Эчвт-во сплошным швом, к а т е т  шва
ШЕЙ ТОЛЩИНЕ СВАРИВАЕМОЙ Д Е Т А Л И .

Э “50 А

ПО НАИМЕНЬ Т К
1971

м <Ш Аш 150 гост s i i t - 61* 2 1,2 2,4 В|ч

1г -50 < 16 2оо ГОСТ 103-57 4 1,25 5,00

и 0 Ж ш 5бо ГОСТ S78I-61* 2 2,7 5,4 В|ч

to ф 32AI 660 ГОСТ S78I-6I* 2 4.2 8,4 В|ч

9 - и м о 39S ГОСТ 103 -57 2 3,7 7.4 г|ч
NN
поз. С ечение Алина ГОСТ Коле пат. ОБЩ. Примем.ВЕС

М - 5
ВЕС МАСШТАБ в ЫП УСК 3
28,6 U S  1СЕРИЯ ЦД-04*8

З а к л а д н ы е  д е т а л и

Закладная  д е т а л ь  м-5

СЕРИЯ

ии - е ц- g
ВЫПУСК

3
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1. ЭднЛ1РОСВАРKA выполняется В СООТВЕТСТВИИ
С „ УКАЗАНИЯМИ ПО СВАРКЕ СОЕДИНЕНИИ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ C H 3 3 3 - 6 3 .
Сварку производить электродами З-боа гост 94бт-бо сплошным
ШВОМ. KfiTET ШВА ПО НАИМЕНЬШЕЙ ТОЛЩИНЕ СВАРИВАЕМОЙ ДЕТАЛИ

13 018А ш 150 ГОСТ 5781-61* 1 1.1 1,1

и -50ж tS 100 ГОСТ 103'57 1 1.1S 1.S

9 -1*0x10 395 ГОСТ ЮЗ-57 1 3,7 3,7 Б|ч

16 0  28 А Щ 480 ГОСТ 5781-61* 1 1.3 4.6 Б|ц

15 03?. Aw 530 ГОСТ S7S1-61* 1 .3,4 6.8 5|Ч
14 Ф I6AI 190 ГОСТ 5781-61* 4 0,3 1.1 В|Ч
KN
поз. Сечение Дайна ГОСТ Кол

1шт. 0Б5Ц.
ПРИМЕЧ-ВЕС

С
П Бес Масштаб Выпуск 3

2.0.0 1-.S (:ерця ии-04-8

З а к л а л и ы е  л е т а л и

З а к л а д н а я  д е т а л ь  M - S



Эл ектро сварка  выполняется  в соответствии с. „У казаниями по сварке соединении
АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ " СН 39В-6Э- 

1. С В АРКУ Производить ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА Э-50А ГОСТ 9467-60 .СПЛОШНЫМ Ш80М 
КАТЕТ ШВА ПО НАИМЕНЬШЕЙ' ТОЛЩИНЕ СВАРИВАЕМОЙ ДЕТАЛИ.

3. ПОЗ. 17 * ПРИ8АРИТЬ К ЛОВ. „18" И ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ПОЛУЧЕННОЙ 
ЗАГОТОВКИ В ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС ПОЗ. 19 ПРИВАРИТЬ К
позициям >.18" .

19 -140* !6 гзо ГОСТ 103 *S7 1 3.5 3.5
18 ф 20 А ш 384 ГОП $781-61* 4 0.9 3.6 ' Б)Ч.

17 -140* IS « 0 ГОСТ 103-57 1 4.1 4.1
нм
паз. Сечение Длина ГОСТ Кол-во 1шт. ОБЩ. Примец.ВЕС

М - 7
Вес МАСШТАБ В ыпу ск 3

11.2 1*5 СЕ.РЦ я ии-ои

т к З А К Л А Д Н Ы Е  ДЕТАЛИ СЕРИЯии - он - 8
1971 З а к л а дн а я  деталь  м -7 ВЫПУСК

3
лист

5
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lbф1Ьк I Б60 m i  6Л81- si* г Ц.ЪО 6.(0
г к Ф\1 i f 166 r o i n s m s f o n 0.86 } h
г г - I S  1 М Б ISO Г О И  I0i -S’! i 1 .П i.6ii
г г Ll60 *  IS 145 Г 0 П  8 S 0 4 H \ m ч . и Н ч
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i. Э А Е к т щ т^ А Я  е^а ш  jiinoAknmea j 
соответствию e , ИтАкиями no tpAm 
с о е д и н е н и и  A P o u m m i  ц ь а ш н ы х  Д е т А -
Ц И  Ш Е А Е50р Е Т О Н П И (  К О - Н С Ш P S К Ц - U f t " t Н Ъ ^ ' Б 9. 

Е . Ц арм т и с н и т ь  эАектродАО(и лшпа 
Э • 50 ГОйТ ^ Б Т  *Б0 ЕПАОШкЫЩ Щ^ОМ, К.А- 
cntm ш$ а по н Ait пи й. к ь ui е. м толщине t> apu-
^ A t M O k  Д Е  т  А А Н

Т  К

т\

м Ф t s a ! 5 1 0 Р О Е Т  5 1 8 1 - В С 5 г . о ! и . о г .

г а ф 1 Щ Z 8 0 Р О Е Т  5 Т 8 1 - 6 Г 4 0 . 1 В 1 0 . S T 3 | ч

I T -  1 0 0 x 1 0 № Р О Е Т  Ю У $ Т 1 O . U 1 Л П

г е - 1 0 5 x 1 0 т Р О Е Т  1 0 5 - S T 1 г . г в г . 5 6 P N

N N

н о г I m i t a t J a m Г О й Т А О  А .

1 ш т

Z H

И р Г  

Л_______
П р и г ц е ч

М Р - 1 )

& е с 1 Щ А Е Ш Т А  { £  И  п  i  е  к  3

8 . f o Г . 5  1; е р ш г  « « - 0 4 - 8

З а п а д а н и е  А  Е  Ш А А И •111) -8
З А П А А Д Н  а  а  1Е Ш  А А Ь М Р  -  1| Вытаък ШйГ 
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А-А
М  f - t

I  Д л е к т р о д у г о в а я  с в а р к а  в ы п о л н я е т с я  & СООТВЕТСТВИИ 

с  „ У к а з а н и я м и  п о  с в я р к е  с о е д и н е н и й  а р м а т у р а /  и  

з а к л а д н ы х  д е т а л е й  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и "  

С Н  393-63.

2. С в е р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  3S D  

Г О С Т  9467-60 с п л о ш н ы м  ш в о м , к а т е т  ш в а  н а  

н а и м е н ь ш е й  то л щ и не  с в а р и в а е м о й  д е т а л и

30 р 2о а ж m Г О С Г  $781- 6 * 2 U 7 2.33

26 <р ю а ж 280 Г О С Т  $781- 61* 4 0.167 0.67 5!ч

27 - т о  х Ю 160 Г О С Т  Ю З-57 Я 0.72 М

/

26 -195 */0 IS O Г О С Т  Ю З -57 1 2.36 2.36 Б [Ч
Ы Н

п о з . С е ч е н и е Д л и н а Г О С Т к о л .
1шт. O su t.

П р и т ч .З е с

d e c  М а с ш т а б В ы п у с к  3

6.60 Г 5 С е р и я  Ш / -04-8

т к З а к л а д н ы е  д е т а л и ИИ-ОЪ-б

m З а к л а д н а я  д е т а л ь  W -5
Ъыпусь 

3
Л и с т
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М 32

{  9 ЛЕ К Т  Р ос ВЛ»КА. 6ЫП0 ЛИЯЕТСД

> c o m n m i t u c  ука з а н и ям и  п о м а р к е
СОЕДИНЕНИИ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ж е  АЕЗОНТОННЫХ МНСТРУК- 
ЦЦЙ СН 393 - п .

32 -50^8 100 ГОИ Д15-5Т 1 0.31 0.31 6 /и

31 Фю ЛИ 339 ГОСТ 5181-Б1* 2 0.19 038 6|Ч
нн
поз. Сечен me ДЛинА ГОСТ Я-во \мп ОБШ, Прммеч.БЕС

М Д -1
ВЕС М А 9 U1T Аб Вьюнск

0.10 \-5 3

DL

3 А I * Т Р О 0 О А Р К А В ЫП О Л Н Я Е Т С Я  
Ь С О О Т Ь Е Т С Т В Ц Ц  С m4 k A3AHU51M ц 
ПО С В А Р К Е  С О Е Д И Н Е Н И Й  АРМАТУРЫ U 
ЗАКЛАДНЫХ Д Е Т А Л Е Й  ЖЕ Л Е З О Б Е Т О Н Н ЫХ

к о н с т р у к ц и н” СН 393 -69 
2. СЬЛРКЧ ПРОИЗВОДИТЬ Э ЛЕКТ РОДАМ ц 

ТИПА Э-5ftА ГОСТ 9i,S7-8 0 сплошным швом
К А Т Е Т  Ы О А ПО Н А И МЕ Н Ь ШЕ Й  Т О Д Ц И Н Е  
С В А Р И В А Е МО Й Д Е Т А Л И

ф 12 А-1 450 ГОСТ 5781-81* 2 М 0.2 *1 ч

УЪ -8 0X1Q 260 ГОСТ-103 1 и д 1.6*. Ч ч
н м
поз СЕЧЕНИЕ ДЛИНА Г О С Т КОЛ 1ШТ ОБЩ ПримечВ 1Е С

м А и О ЕС

2.5

МАСШТАБ

Ъ 5

В Ы П М С К З
С Е Р И Я  ЦЦ-ОА-8

Т К 3 А К А Х Д Н И Е  Д Е Т А К У UU-0A-&

т \ Ъ Л К Л А Д Н Ь и  ДЕТ А Л Ц МЛ-1.М Д - \ Вы ПОД 
3

Л и с т
13



<р8Я1 800 ГИ С Т  5761-61* 1 Ш 0.32ИИ
п оз. Сечение Д Л И Н й Г О С Т к о л .

1ШТ.ОБЩ. При меч.Se e

ММ Д-1 Вес
ОМ

Мйсштйв

1-ю

Выпуск

СО ( 7 >

<р8В1 820 ГОСТ 6781-61* 1 0.32 ОМнипоз. Сечение Длина ГОСТ Kott. 1ШТ. ОБЩ. Примыsec

ММД-2
Вес МйСШТЯБ Выл'У С К
ОМ ГМ

16

I  Э Л Б К Т р О Д У Г О З Я Я  C s f ip j c f f  Зг>/П0Л Н Я £ 7С Я  
$ С007д£7С7вЯИ В „ УКЯвЙНИЯМЯ /70 свирке 

С 0£ Д И Н Е Н к 6  Я р / П й Т У р Ы  Я  З А К Л А Д Н Ы Х  Д € Т Л Л £ Я  
? K E J7£ 3D6£ T C H H b ! X  К О Н С Т Р У К Ц И Я  ’  в  И  393~ 69.
С & я р н у  п р о и з в о д и т ь  -э л е к т р о д о м и  г и р я  э - Г О  

Г О С Т  № 67-60 с л л с ш н ь / м  ш в о м , К  Я  Т Э Т  Ш З Я  
п о  н я и м е н ь ш е й  т о л щ и н е  с в я р н в я е м о и  

д е т о л и .

36 ~/2x150 /20 Г О С Т  [03- S 7 3 1.70 S./0 s/y
35 -12 х  /60 m Г О С Т  №3-57 1 ЗЛО зм
ЫН
поз. Сечение Д л и н е ГОСТ Кол. 1ш т ОБЩ. Приме vвес

м м д - ь

Вес
8.50

Мйсштвб
Ь5

В ы п у с к  3 
керн я 

ИИ-~0Ь-8

ж Монтюнные детям ИИ-ОЧ-в
1971 Монтажные детям ШД-/, ММА'2, Х/*Д-Ч \ В ы т А  Л и с т  J4

11675 /9



со
}В t)

] \ м п  m o / 7]

*10

* i0 A I 030 ГОСТ 5781-Ы* S 0.52 0.52

№ М
ПОУ ОЕЧЬИЦЕ ДЛИНА г о с т АОЛ. *ШТ, 1 D 5Ш, 

В £ С
ПШМЕЧ

М M ft~ 3

ft ЕС М А С Ш Т А Б Ь ы п ч о  к

о .52. 1 М 0 3

V  3 (v )

10

мо»ео \50 РОСТ ЕОЗ-51 \ 0.62 о.ьг
н к СЕЧЕНИЕ Длим г о с т Кол. йот Обил прцмечw Б ес

MMft-5
ft E C

0.60

M K C U T A  6

Г 5

Й И 1 ЧС к

ssfcii
^ 1 5sS S ,
Ш *
г р
- #

S£
S £

S '

V i [v ]

no

*мыоо 130 ГОСТ ЮЗ'57 < ifl*
яи
мз СЕЧЕНИЕ ДЛИНА Р ОСТ Кол. \ их i m ПромечЬ  ЕС

М М Д - 6
ft E C

I.Oi*

M Д С Ь П А Ь

Ъ 5

ь ы т  к

& U A  ft V3 (?)

*1__ 1 2 — ,
м

(Л —'

Г 3 150
~С9-------------

М2* М 150 ГОСТ 103-57 1 1.90 190
НМ
пву CE4EHUE Длин л Г «С 1 *0 л.

т х 08U1ПРиМЕЧВЕС

тк
« 1 1

мм А-т
ь ас

1.90

МАСШТАБ

1:5

ь ы п ч с к Д
-------------— ч
СЕРИЯ HU-04-di

М D Н Т П К  Hb t e  Д Е Т А N И

Мо н т а ж н ы е  д е т  д а ч  ммд-з, ммд-5,ммд-6( ммд-7

Ц Ц-0А~«
«ими

з
лист
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г
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-6 т о НО Щ С Т  105-57 1 ft.52 ft. 52

N1*

пъ. t t u t w u e ДКиНА P U T V U a.
Ш11 ОБЩ,

Пои МЕЧ
6 t t

м м  д-а

ft Eft M f c tU T  д о Ы>1 i l f t t  к

f t .5 2 \'.Ь 5

7$ U )

о
«о

0
а

лоо я .

МООМВ 5ft f H T  15 09-5? 1 0.15 0.15
мн
ПОУ ЧЕЧЕНЦЕ дкянх r o t t m . ИШМЕЧ.

М М Д -ID

t i t M » t U  U S ftb in ftC K

0. 15 1 -5 3

С О

! 100
I—— ■—

\г

-12 *12 10ft PftftT 2551-57* \ 0.11 0.12
NN
П0У CE4EHUE ддинь Г 0 О Т 40 h. 4ЧП ОБШ, ПРИМЕМ6 t  c

М М Д - 9

ft Е С

о .и

м дс ш т д б

4: 5

ft ы п м  с ч

ьъ -11*150 2U0 r t u  ЛОЗ-57 1.34

NN

ПОУ СЕЧЕНИЕ д м и и г о с т ft Eft

т * М о н т а ж н ы е А Е Т Л М 1 wu-oA-ft
« 1 1 МОНТЛЖИЬи &СТ&М' *МИ, ММ4-9,ИЧ№.А” ,'*Ь55

■^т§ <2 i )

«ыми|Аиет
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