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П о я с н и  т  е л  ь н  а  я  з а п  и  с к а

/г.

[ . О б щ и е  п а л о  э + с  е  н  и  я  /а

-i б  в ы п у с к е  2  п р и в е д е н ы  р а б о ч и е  и е я т а с н - с б ^ з  а д  и  6 н ь / х  ж е л е з о б е 

т о н н ы х  с в а и  с п л о ш н о г о  к в а д р а т н о г о  с е ч е н и я  с  н е  н а л а  я  г  a s / н о  и  

( б ы в ш а я  с е р и я 0 0 - 6 2 - / 3 )  и  с  н а л о я  г  й е н о й  (5 ы в ш с/ я  с е п и я  /7Ф-62-//) с т е р ж 

н е в о й  а р м а т у р о й .  Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  в ы п о л н е н а /  £ соответствии с  

гост /оегв-бд и гост  /258?- в?. 7/
2. банны е п о  подбору с  баи, Рас ч е т н ы е  п о л о ж ен и я , ук а за н и я  п о  пни- 

менени/Оу даннь/<? п о  п р о ч н о с т и  л  о  и и з г и б е ,  р а с т я  учсении и  в н е  - 
ц  е /ч т о ен н о м  с  ж  a m  и  и  л р  о б е д е н ы  £  б ы л у с н о  У 

8  В  о б о з н а ч е н и и  м а л к и  с  б  а  и  оук бь / о б  о  з  н  а  чанут  е е  с  онлайн ен/чо е  

н а и м е м о б а н и е »  (С -с б а я  с  н е н а л р я е с /е м о й  а л ы  а т у  л  о  и  / ч е т о е с ц и -  

н о е т  о й н а  я-, С О -с б о я  С н е н а л р я  г  й е н о й  а р м а т у р о й , т лесц  и н о е  тай
н а я ;  С // - с б о я  с  н а л о я  г с /е м о и  с  т е  рун:  н е  б о и  аомат упойф п е р в а я  

ц и ерр а - б л и н у  с в а е /  б  м ет о с /х ; цисорса п о с л е  т у р е -  с т о л о н у  п о п е 
р е ч н о г о  с е ч е н и я  с б о и  б  с  а н т  и м е л а  л и х .

Г. Сбас/ м о г  у лп и з  г  ол л  а  б л и  б а  т с  я  к а к  б  з а в о д с к и х  у с л о в и я х ,  тор  

и  н о  п о л и г о н а х .
S  О л я  п о д  ъ е / н о  с б о и  л я  и  и з в л е ч е н и и  е е  и з  о п а л у  о н и  и  т л  о / ч е 

л о  л  л п  и л  л  б с/ н с / с/  £  п л е л о  с б о и  з  о л  о  ж с е н а /  л е  л п л  и .

6. В ь  /  с т у п  о н о  и ц  а  и  и з  т е л  о  с б о и  ш т ы р ь  с л у ж е и т  д л я  д о й н  с о и  и и  

м е с т а  с т р о п о в к и  л р и  п о д ъ е м е  с  б а и  н а  н о л е  л .

7. С  б а и  м а л о м  о т  С У 4 5 - 2 5  б  О  С К 6 - 2 б и  Cs/J- д О  

д о  С У 6 -  3 0  р а з р е ш а е т с я  и з  г  о т  а  б л и  S a m b  дез ш т ь  / р е  а  д о й к е  иоу/о-  

щ и х  м е с т о  с т р о п о в к и .  С о б ь е м  э т и х  с  б а б  н а  к о л е я  с л е д у е т

п л  о  и з  §  о  д а т  ь  с  л о м о и ц ь н э  С т р о п а ,  з а к р е п л е н н о г о  у  в е р х н е й  петли.
(С  баи с н е н а п р р го е м о б  арм ат урой  дл и н ой  д о - А-Сл?. р а з р е ш а е т с я  /ч
vп о д н и м а mb н а  к о п е р  з а  г о л о в у ) .

8. С т р о п о в к а  с в а й  п л и  п о д ъ е м е  н а к о п е л  н е п о с р е д с т в е н н о

за  б е л е е н н о н о  л е т  л  с о  и л и  ш т ь / Р Ь  з а п л е и и о е л л с я .

/7 т е а с н и ч е с к  и& т п е о о В а н и я  ,5
9 : П л и  и з  г о л ~ ? о  б л е н и и  с б о и  с л е д у е т  р  у  к о б о д с т в о  в и т ь с я  с л е д у ю 

щ и й  и  н о р  м о т и б н ы н и  д о н  у  м е н т а м и :

д О С / 7 1 / 0 6 2 6 -  $ 3  у С  б а и  з  и д и  б ч ы е  о н  е л  е з  о д е т о н н ы е  е л л  о с и н ы  е  ^

к в а д р а т н о г о  с е ч е н и я

СО С ГГ7/г5 87-67 „ с б о и  з а д и б н ы е  о н е л е з о б е т о н н ы е  п р е д в а р и т е л ь н о н а п о я  - 

у н е н н ь / е с п л о ш н ы е  к в а д р а т н о г о  с е ч е н и я "

в и ст /30/5-67и и здели я  ОН е л  ез о  о  е то н н ы е  и б е то н н ы е  Общие те х  
нические тл е д о б а н и я ."
С О  и  О  ф / -В  д - 6 2  „  б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  с д о е н ы ?

П р и б и л а  п р о и зв о д с т в о  и  п р и ем к и  м о н т  л у н  н ы х  л а д о т  "

СНиПф-8 .6 - 62 „ Ж ел езо б ет о н н ы е  и з д е л и я  О б щ и е  указания.
С И  и  П у  В  6- / -6 2 , Ж е л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я  д л я  з д а н и и . "

С И и П / - 8  5 .2-62„ J/-Cе л е з о о е т о н н ы е  и з д е л и я  д л я с а о р у ы с о н и и  '

С Н и П /.Q Щ 62 „ Р л м о т у л о  д л я  ж е л е з о б е т о н н ы й : к о н ст р у к ц и и .
С Н и П ф - Я Э -  6 2  и н д у с т р и а л и з а ц и я  с т р о и т  е л ь с т  б а .

. — О с н о в н ы е  п о л о ж ен и я  ” - ___ _______
л Н а ст оя щ и е  deam sSf-tcT  дт к др р ек т й р об д н р гб б б д т в & т ст б  и и  “* * — -—.  .

п р и к а з о м  Г о с с т р о я  С С С Р  H z  3 3  р т  Г  м а л т а  / 9 7 2 г. о р о к р о ш е н и и  ,  ?н е н к -  __ла тур ь/ св аи  з а  с ч е т  и склю чения  сваи сечением  200* ВОР//гг и сЬаи сече ниен 25L '50 ни длиной3; 3,5-4; 7и 8 м

С о р т а м е н т ,  д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и я  о т  р а з м е р о в  с в а и ,  о с н о в -  

н ь / е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я ,  п р е д ь я З л я е м ь / е  к  с в а я н ,  м е т о д ы  

и с  л ь / т а н и и ,  м и н  к  и  р о б к а ,  п а с п  о р т и з  с/ ц и я ^ т е а н с  п  о п т и р о в а н и е  и  

х р а н е н и е  п я  и  в е д е / ч ы -  д л я  с в а и  с  н е н а п р а г с / е м о и  и р м и т у п о й  в  

г о с т / 0 6 2 8 -6 3 , д л я  с в а й  с  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р о й  б г о с т / 2 5 8 7 - 6 7 .

Г/о р к о  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж с а т и е  п р и н я т а :  

а )  д л я  с б о и  с  н е  н а л  р  я  г  а е  м о и  а р м а т у  р  о й :

„2 0 0 " -  в и с я ч и е  с б о и  д л и н о й  д о  7  м  в к л ю ч и т е л ь н о ,

„3 0 0 "- с  б о и - с т о и к  l/ и  с б о и  д л и н о й  б о л е е  7  м . 

o j  д л я  с б о и  с  н а л Р я г с / е м о й  а р м а т у р о й /

„ 8 0 0 -  с б о и  д л и н о й  д о / г  м  б к л н э ч и т е л ь н о ;

„ Ч о о  "- о б о и  д л и н о й  б о л е е  /2 н .

О т п у с к а я  п р о  ч / ч а с т ь  д е т о н а  с в а и  б м о м е м т  о т г р у з к и  и х  с  п р е д 

п р и я т и я -  и з  г  о т о в и т  е л  я  д о л ж н а  б ь / т ь  н е  н и  н е е  п р о е к т  н а д ,  

у к а з а н н о й  в  м а е  т о я  и х  и  у с  Р а б о ч и х :  ч е р т  е ж е  с/се- 

б е т о н  с в а и  д о л у + с е н  с о о т д е л п с т в о б а т ь  т р е б о в а н и я м  г л а 

в ы  C H u / 7 j - З . д - 6 2  „ д е т о н ы  н а  н е о р г о н и ч е с к и з с  в я ж у и ц и с с  и  

з а л  а л м и / т е л я  х *

М а т е р и а л ы ,  л р и м е м я е м ь / е  д л я  п р и г о т о в л е н и я  б е т о н а  с в а и ,  

д о л У + с н ы  о т  б е  ч а т ь  т р е б о в а н и я м  С  Н и  /77  - Q .  / - 6 2  ̂ З а п о л н и т е л и  

д л я  о е т о н о в  и  Р а с т в о р о в )  С К и П /  -3 . 2 - 6 2  „ З я ж . у  щ и е  м а т е р и а 

л ы  н е о р г а н и ч е с к и е  и  д о б а в к и  д л я  б е л о  о м о в и л а с т в о р о  3 )  

д е и с т б у н у щ и х  с т а н д а р т о в  и  о б е с п е ч и в а т ь  п о л у ч е н и е  б е 

т о н а  з а д а н н ь / с с  м а л о к .

К л у л н ь / и  з а п о л н и т е л ь  д о л  ж е н  бе/л~> ь  р а з м е р а м и  м е  б о 

л е е  Г О  м м  П р и м е н е м и е  г р а в и я  в  к а ч е с т в е  к р у  и н о г о  з а п о л 

н и  л п  е л  я  м о  д о л н е к с / е л - у с я -

/ Г а р н а  о  о  л у о  н а  п о  м о р о з  о с т  о и  к о с т и  д о л е ч е н а  б ы т ь  о г о в о 

р о м  а  б З а к а з е  и  с о о т в е т с т в о в а т ь  6СС/77 / 2 6 3 7 -  6 7  д л я  с в а и '  

с  н а п р я г а е м о й  о р ы а л п у  о  о и  и  З О С / Г 7  / 0 6 2 8 - 6 3  д л я  с в о и  с  п е 

н а л р  я  г а е  м о  и  а р м а т  у  Р о и .

П р о  о  ч а я  п р о д о л ь н а я  а р м а л л  у р а  д л я  с  д о и  с  н е н а л / э я г а е м о и  

а р м с / т у Р о д  п р и н я т а :

0 д л я  с в о и  д л и н о й  д о  < 5м . в к л н у ч и т е л ь н о - и з  с г п а л и  г о р я 

ч е н а  т о н н о й  к р у г л о й  г л а д к о г о  п р о я в и л  я  к л а с с  о  J 7 - 7  п о  

б  О С  ГГ? 5 7 В /-6/

о )  д л я  с в а и  о  О л е  я  8  м - и з  с т а л и  г  о р я  ч е к  а  т о н н о й  к р у г л о й  п е р и о 

д и ч е с к о г о  п р о п о и л  я  к л а с с а м  п о  д д б / 7 7  S 7 8 / - 6 A

тк
С е р и я
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17. Рабочая продольная напрягаемая арматурос для предварительно напря • 
женных dad принята из стали горячекатаной круглой периоди
ческого профиля класса Л -JY  по 80CJ715781-61, марок 20ХГ2Ц,20ХГСШ,80С. 
Лрматурыую сталь класса Я -Ж  марок 20ХГ2Ц, 20КГСГП и 80С следует приме
нять в соответствии с "Указаниями по применению в железобетонных: 
конструкциях: стержне Sou горячекатаной арматуры класса Л -Ж  
из стали марок 20ХГ2Ц, 20ХГСГ7) и 80 С" СИ 269- 65
Величина контролируемого напряжения продольной арматуры дол
жна быть не менее B £ s 6 0 0 0 кг/см2
Отпуск натяжения арматуры следует произёодить после достиже
ния бетоном 7 0 % проектной прочности.
Отпуск натяжения следует произёодить равномерно, постепенно 
повышая силу обж атия бетона.

18. В сваях, предназначенных: "для работы £ конструкцияхэксплуа
тируемых на открытом воздухе или § неотапливаемых поме
щениях; ( например; сваи-колонны в эстакадах и галереях) при 
расчетных температурах от минус 30° до минус 4-0° не долж
на применяться горячекатаная арматурная сталь класса Л -1  
марок В Cm Зкп, В к Ст.Зкп. Ст.Зкп, а  такж е класса Л-Ш марок. 
201ГСТ1) и 80С. При расчетных температурах ниже минус 40°  
не должна применяться арматурная сталь класса Л-1 марок Cm 3 кп 
Ст.Зпс, В Ст.Зкп, ВСт.Зпс, Ст.Зкп, 8кСт.ЗлС. арматурная Сталь классаЛ-Ц 
марок гохгст и 8ОС, а стержневую арматуру периодического профиля 
класса Я-Л марки Cm. 5  Следует применять только ё вяза ны х  
каркасах.
В процессе изготовления Сваи не допускается передача какой- 
либо нагрузки непосредственно на напрягаемую арматуру 
(подвеска опалубки, вспомогательного оборудования а пр.)

19. Стыки продольной арматуры следует, как правило, осущест -  
влятЬ контактной сваркой в  Соответствии С ВСН 38 "5% указания 
по технологии сварки арматуры железобетонных конструкции7

2D. Замена продольной арматуры может быть произведена в 
Соответствии с пунктом 30 пояснительной записки вь/пуска /  и 
должна быть Согласована с проектной организацией - авто
ром. проекта Свайного ф ундам ента.

21. Поперечная арматура (Спираль/и сетки в голове Сваи примя
ты из холоднотянутой стальной проволоки класса В-1 по 
гост  6727- 53.
Поперечная арматура для свай а ненапрягаемой арматурой 
приваривается к продольным рабочим Стерэ+сням в каждом, 
пересечении контактной Сваркой, а для преднапря ж е ннь/х  
свай - привязывается в каждом пересечении П ри и згото
влении сварных каркасов следует руко во дствова ться  
следующими нормативными докум ентам и:
20СЛ110922-64,, Лрм am ура и закладные детали сварные для 
железобетонныос конструкций. ГПеоснические требования  
и методЬ/ иСпб/таний."
указаниями по те хн оло гии  электросварки арм атуры  
железобетонныос конструкций"(ВСИЗ8 '5 7  МСПМХП-МСЭС) 
*Указаниями по технологии производства арматурных работ 
в промышленном и гражданском строительстве "
(Н9-61 ИииОМШП ЯСи Л  С С С Р).

22. Лрматурадля острия преднапряженных сваи принят а 
к л а с с а  Л -Е  п о  ЗОСЛ7 5 7 8 1 -6 1 .

23. Подъёмные петли и штырь для фиксации м е ста  
Строповки приняты из горячекатаной арматурной Стали 
гладкого профиля кло/сса Л -1  по 2ОСП 5 7 8 1  -6 1
Юля подьёмных петель следует применять только с та ль  
марок В Cm. 3, В к0 Cm 3  и В1С Ст.Злс.
Подъемные петли должны бб/тЬ приварены или привязаны к 
рабочей арматуре через коротыши (узе л» В ”на Л . 7J

2к (качество и количество арматуры в сваях должно быть 
подтверждено актом на скрытые работы с указанием результа
то в  механических испытаний стали.

25. Пол щи на защитного слоя для рабочей продольной арма
туры должна быть не менее ЗОмм.

т к

1968 П о лС и и те лъ н а я

се
1.
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РриЗаритб /g \
7или приёязаТйРл 

к роз. 1

Ч

178 ©

10 воФеоо

%

гго
Приварите к поз.1

!$ каждом пересегении С е т к а  С  2

>))

вс
I 850

i - i

(р \ Спирал & 
^ ш а г  ЮО

J ^ М/аг спорами

100 Увел .*'
Поостранст&емжь / и  к а р к сх с  Н >~2

. С п Giyucpufcottfua арматур<ы
Мсу>ко.
Ken-So
изд.

М бдин. М а р к а егбаи.
по* Э с  fc из измер. 6Ш25 0/5-250/55-25635-25

Ф МП 1231 1231 /231 1231
~27—нм 98/0 £310 £8/0 63/0

1 J г£'ЭО 270So п ШП> 4 4 4 4
п ё м 19.2 21.2 23.2 252

Спирать
□СПЛЛ/

ф мм. £31 £ВТ 531 531
v! о USam шт 30 за 3S 37

Z е м 23.8 25.4 27.8 29.4
о □СПААллп

Спаролб,
ф мм £31 531 £81 S3J

3 е м г.з 2.3 2.3 2.3
ф нм 5 31 561 531 531

!
е мм г г о 220 220 220

г г о п
ха.
сг шт to Ю Ю 10

ф
и шт s o 50 50 50

* ое
хасг м г.2 2.2 2.2 2.2
наПакм п о 11.0 11.0 11.0

Ф нм /глг 12Л1 12#1 1231
$

GbO шшть

^ z=so ~ г г мм 860 860 860 860
& 5 г г о п шт а а 2 2
'(5 n i м 1. 7 1.7 1.7 1.7

ф мм 12Л1 1231 12Л1 12Л1
& г ю е мм 210 210 210 210

6 п шт 4 4 4 4
а пе м 0.8 0.8 Q8 Q8

в ы б о р к а  армат уры /гг

Jtfapka

diau

Стермсне 6 а я  
арматура It

Всегокласс л -х
гост 578/- 6 1

7M2-Zгост
€737:4

ф/2 ф/о Итого ф>5

СУ4 5-25 19.3 — 19.3 57 25,0

СУ5-25 г и — 2/1 6.0 27.1
СУ55-25 ггА — ггА 64 28.8

СУ6- 25 246 — г4.б 6.6 3/2

Показ а/мели на одну с£сх*о

Марка
с/ваи

Разм ере/,, мм. 03в ем 
Зетоно.

J*J

FacxoB

Sетолц —ТТЛ

Справ
нее

т.

НарКга 
Бетона

г б е , в г
С У 1г 5-25 9500 900 — 0.29 862 0.72 гоо
СУ5-25 5000 /ООО — 0.32 84.7 0.80 200
СУ55-25 5500 1/00 — 0.35 82.2 Q88 200
6У8-25 6000 1200 — 0.38 82.1 0.95 гоо

_ Стер&сни паз i  
сУс/ратб м еж ду  
соооц htu - Юмм

Г )  p>u j * & в а н  c/sf:
{. Фопускаемв/е отклонения от 

основныпс размеров при изготовле
нии свай пр и беден в/ g гост 10628- 63 
(таблица dj.

2,. П етли Эля подзема сбое га 
устанавливайте по ее оси.

В. Расосод арматуре! на изготов
ление крюков принят по нормам, 
на ругную  заготовку.

тк С в а и  0  н ен а п р л га ем ои  стержневойарматурой Сер>ср<я-
J . O J f - Г

! 968
С ё а и  м а р о к  С У А .3 - 2 5 ;  С 3 /5 -2 5 ; 

С и з 5  - 2 5 ; С У  В -  2 5 .

Выпуск.
2

Лист

2 ^
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1Ж

у
<Ь

2 >

i

сз
(5  ш т)

224 для Ф/ед/]

П Р о с тр  о н е т  венныи п а р н о е /Г J

6

С п е ц и ф и к а ц и я  арм ат уры

УаррНИ сдай. Марксу сЗсуи
ПОЛ.
изд. № Э с к и з измер- 09330сузр-зо С У/л30 cyitf'30 СУ5-30 095,5-30СУ6-30 СУ7-30 398-30 09-30 СЮ-30 со-зо с/г-зо

.41-. мм /гл/ /2Л] /гл! /ел/ /г л! /2Л1 /2 л ] /гл] /29] /глп /А ли 16 JN /5 ЯН

! У
е ж 3350 3850 4.350 4-850 5350 5850 6350 7350 8350 9350 /0350 //350 /2350

I РЗ-ЗО / р ] п ил А А А А А А А А А А А 4и А
по а 13-4 /5 4- /7. А /9. А г/, а 23. А 25. А 29. А 33.4 37. А 41- А" 45.4 49.4

ЧЧ
СЛЦ/ЭС/ЛЬ Ф ж 581 581 581 5 &1 58/ 58] 58] S3 ] 5 В ] 53 ] 581 58] 58]\rf

г L J-S lJv i Vi V/U пбигпШТ гг 35 37 30 32 35 37 иг А 7 52 57 62 67
к е м гг о 350 27.0 30.0 320 35.0 370 420 47-0 520 570 62-0 670

3 □ ^ П А А лЛа/
слсу/осуу? Ь

ф мм 581 581 581 581 5В1 581 58 ] 5В] 58] 681 581 58] 55/
е И г 8 г. 8 2.8 3 8 38 2-8 2 8 г -8 2.8 2-8 2.6 2-8 2-8

ч ф мм 581 531 531 581 58! 58/ 587 53/ 5 8 ] 581 58/ 58/ 58/
£ мм 270 270 -370 270 270 2 70 270 270 270 270 2 70 270 270

4
370 \riQ 

л  F' - шт /о /О /О /О /О /О /О /О /О /О /О /О /О
v i п  ш •1/Г 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50|Л47 32. £ Z J -35L— 3-7 82  _ 3-7 3-7 2- 7 г ? 27 2-7 2-7 2-7
ч н /3.5 /3.5 /3.5 /3.5 /3.5 /3.5 /3-5 /35 /3-5 /3-5 /3-5 /35 /35
1 ф мм /ЗА 7 /35/ /397 /39/ /А 9 / /4.9/ /А 9/ /49/ /491 /49/ /49/ /49/ /49]
£

USUU — щ . мм 960 960 360 960 990 990 990 990 990 930 990 990 990

!
5  ̂зоет3 О шт г _£ ______ г г г г г г 2 2 г г г

пе м /.9 79 /9 /9 г. о го 3-0 20 2-0 2.0 2-0 ~ г. о 2-05 ф мм /гл] /391 /39/ /39/ /А 91 /ид ! /59] /А 9 ] /49/ /49 ] /А Л'] /49/ /49 ]
5; С 360 мм 360 360 360 260 260 360 360 260 260 260 260 -360- 260

и п шт_А ______ а А А А А А А и А и А А
пС м /о 1.0 /О /.О /о /О /о /.О /о /О /О АО АО

I Ф мм — --------- - __ _ /4-Д/ /49] /491 /4 9 ] /49 ] /49 ]
7 — -  •=> е мм — — — _. _ _ 430 430 430 А  30 430 4301 зго о шТ — — — _ _ __ / / / / / /

/7̂ м — — О. А 04- О. А О- А 0-4- О- А

Зь/ООР/ма С*Д>/КСУГГ>уЛ>8/ КЗ-

Парка
с&аи

С m  ер Обе/~/а С СУ а СУр/̂ СУГГ-} с/Р а Срабол.
ор-рс/

Всего/г
ео ласа  р?-/7 cm 578/-6/ МУлас с 9/-J 

го ст  578/-S/
/7л. 8-/ 
/ссТб/Ос/,

Ф/б ф/ А Ф/г У/7752ф/4 ф/2 итого Ф5
СУЗ-ЗО — — — . __ /45 /45 5-9 20- А
C9J.5-30 — — — _ /53 /6 3 6-4 2 2 .7
СУ4-30 — — — — _ /8-0 /6-0 67 24 7
094.5-30 — — — — _ / 6 8 /9.8 7/ 26-9
095-30 — — — _ 3.6 /90 236 7.4 30-0
0955-30 — — — _ 3.6 208 244 7 а
096-30 — — — — 3.6 226 262 8 . г

Ос* о 
344

097-30 — — — __ А./ 26/ 30.2 9.0 39.2
098 -30 — — __ А./ 399 33.8 97 43-5

1 С9- 30 — — 33. А ЗЗЛ/ А/ — А / /0.6 48!сю-зо — 50.0 50.0 4/ __ А./ //.л /Г*? Аси - 3 0 7/8 — — - 7/. 6 А./ __ А./
---— О

/20 А7 У
С /2 -30 78-0 — ■ — - 78.0 А/ — А/

_ /Ь * А/
72-8

О/» Г
949

/7он&з а  т е л  и/-/а о д н у  с&а/о

Парна
е&ои

Рармгепъ/ЛТК ?5ъеп
5еТОк:
м*

Сусхс:
&-?*,НО//Vае/смо
*{

!?у?6 
о ее

Р 7

Урчу
С&77СЛ'Уа Г е, е&

С93-30 3000 6 со' — 0.28 728 0 72 200
С93.530 3500 700 — 033 66-7 0.83 200
С94 - 30 4000 800 — 0-37 66-3 094 200
С94.5-JO 4500 900 _ 0.4/ 65-7 /05 200
095-30 5000 /ООО О 46 652 /./6 200
0955-30 5500 //оо — 0.5/ S3- 4 /гг 200
СУ6- 30 5000 4200 _ 055 62.6 /39 200
СУ 7- 30 7000 /4 Ой2/00 0.64 6/. г /62 гос

СУ6-30 8000 /600 2400 0 73 536 А 84 300
С 9-30 9000 /800 2600 о.з г 58-7 2.06 800
С/О- 30 '0006 2/00 1900 0-9/ 7/8 2.29 300
с//-30 //ООО2300 3200 /. о с 87? 2-50 300
с/г-зо '2000 2500350С /.09 870 2 74 300
/ ?Р U / - /P  UC /H U  С .'

А (7с/-/о £нь/о п р и м е ч а н и я , уало^км /е одозначекия  
н  спец, исринации и  узе л ,, В  "см. л и с т  £ ____

тк 0 8 а и  с к е н о п р я е а & н о и  стрру/скаВои арматурой Ц е р и я :
Ю Н - /

/968 С&аи м аран C9J-J0/093 5-30/094-30/0945-30/С95-30/ 
£95,5-30/096-30/ С97-30/093-30/С У  30/ СЮЗО/СН-ЗО, С/2-30

%/лмсг

2
Л и с т

з



->CD nu

дляф /89 [J 
Зля ф /691/ 
Зля ф /4а ]  
Зла Ф /291

1
i - J гг?»S--■зсю

'S j iB i& j& a B S & s s s  С е т м а  f f A .

* 4

- ©

6? л  а ци/рикация араалпуро/
Haptic)и
чал-
изд.

мм
паь Э с к и з

ёдин. 
из мер

Мсгрна с б о и

С38-35093-5500 350/935 с/г-350/3-350/435С./5350/5-35

?\
Nf

1

Ф - Л - МП /г л  г1 /гл/] /49/] J6A/J /69// /392. гол// гол/: 2291]
е мм всго зьго /8420 /14-20 /2420 /3420 /4425{ 454го /6420

-2-30 jsitffefl!.
/7 шт 4 и- 4 4 4 4  ! 4  ' 4 4
пС м 33.7 37-7 А / 7 45 7 99 7 53.1 57.7 6/. 7 657

г
Спираль
U§3WV\I

Ф мм S3/ 581 53/ 531 567 531 537 531 581
Пбцтшт 4? 5£ 57 62 67 72 77 зг 87
С м 55-6 6/8 67.9 73-9 79-9 853 9/9 913 /03 в

3 О С з л л , ш ^ й 0 мм 581 53/ 581 531 53/ 53 7 531 531 53]
б м 3 7 3.7 3.7 3-7 3-7 3-7 3.7 37 37

I
ч_»

*о

и
зго

Ф мм 58/ 581 53/ 5В1 53/ 53 7; 531 531 5в1
е мм зго 320 320 зго 320 зго зго зго зга

п 61 ШТ /г /2 /2 /г /г /г /2 /г /г
с% 'ст 50 60 СО 60 60 60 60 60 60

пб ct м 3-в 3-8 3-8 3.6 3-8 3.8 3-8 3 8 3.8
%* м /9-0 /9.0 /9.0 /9-0 /9.0 /90 /80 /90 /9-0

|

!
$

1
1

5
350 — к

мм /ил/ 1991 /6Д/ /691 /6Л1 /8 А  7 1891 /691 /891
б мм /090 1090 //го //го //го 1/60 //60 Ибо //60
п и/т г 2 г 2 г 2 г г г35 О —' пС м г. г гг е. г г г г.г г.з гз г.з г.з

6 3/0 Л-А мм /ил/ /491 /891 Мбл] /691 /891 /891 /891 /891
е мм 3/0 з/о 3/0 3/0 з/о 3/0 з/о З/о 3/0
п Ш7 и и- и 4 4 4 4 4 4
пс И /г /■2 /2 /г /г /г /г /.г

7
ф мм /ил/ /Ш /691 /691 /691 /691 /891 /891 /891
е мм U 80 иго /490 090 090 500 500 500 SOU

370 п V/7 / t / / i 1 1 / /
Л£\И. 0-5 0-5 0-5 0-5 0-5 05 0-5 0.5 0.5

В а/о орка а  рм&турь/ кг

Р ' ержмамоЭ
С~ури~ь неькау 
СС\Ю<); /?Щ  -  /О н /'t

У з е л .  А '

Маркс/
сёаи

Ст ерэ+сне&с/р арн/с/т у  р  &
Т/юВ.
ар-рг

8сегоКУ7сУСС A/-/J О О  С/77 5761-6/ Класс Л-1  
<ЗОст578/-6/

/073-1
Жц

Фгг Ф20ф/3 0/6 Ф/4 Ф/г '/то ф/8Ф/6 Ф/4 иЮго ф5
СУ8-35 — — — — — 29.9 23.9 — — 4.7 47 /2./ 46.7
299-35 — — — — — 33.5 33-5 — — 4 7 47 /3.1 5/3
С/О-35 — — — — 50.4 — 504 — 62 — 6.2 /40 70.6
С//-35 — — — 720 — — 720 — б.г — б.г /4.9 93./
с/г- 35 — — 78.4 — — 784 б.г — б.г /58 /00.4
0/3-35 — 07.4 — — — /07.4 8.0 — — 8.0 /6.8 /322
С/4--35 — /424 — — — /420 8.0 —■ — 8-0 /27 /677
0/5-35 — /52-6 __ - - /520 8.0 — - 8.0 /8.7 087
0/6-35 т о — — — — — /96.08.0 — — 80 /9.6 223.6

Лома/затело ш одну с Sc/ю

Марка
сёаи

Разме рыМЛ-t ОЗьем
ЗеШа

°саса
ЖоеГона

Слщ
бест

Нармог
зеТоКс4S е, ёг м3

СУ8-35 8000/6002400 /05 46-7250300
СУ9- 35 9000/8002Б00 //г 45.8280300
СЮ- 35 /от 2/002900/24 510 3./2 300
0//-35 тс 23003200/36 68-63.42300
С/г- 35 /200025003500 /49 67.43.7/ 300
С/З-35 /300027003305/6/ 81.1403300
0/4- 35 /400129004/00 /73 97.04.34300
0/5- 35 /500031004400 /83 96.74£4 300
0/6-35 шс 33004700 /.S3 //3114.95 300

П п ост рано т ёен н ы и  Маркс/с/ А* &■

/7/эим е чс/ние.
/. Оскоёкые приме u<yui/at услиёнь/е аВозм/аиекия 

К Спецификации и у з е  л„ 3 " см. л и с т  2

Т К С&0О с ненаггр ягаеиой стержне Зои арматурой Серая
/.OJ/-1

1968Сёаи марок 0/8- 35; 090-55; СЮ-35, 0/135; С/2 - 35; 
0/3-35; C/4-J5- с /5-35; с /6 -35. Ь

Зылусм
2

Л и с т

4
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,

I

324 для ф/6Л$ 
322 для ф *3 Л Я

Слеи иерик аи и  я а р н а т  у р ы
%рли Л*

Эскиз 8дин, М а р к а  с  б а и

ust поз изнер. с *з< о с /с о о 0/5-40 С/6-40
ттят' Ф нм /6Я /7 /8 Я U 20 Я  В 22 Я/]

у
1 4 -30  jwffi.*'

г е нм /3*4 8 О //*■/*80 /54-80 /6/* 8О
/ п шг 4 4 4 4

ле м 53.9 57.9 6/. 9 659
Слс/рсглЬ
□Шалаш

ф мм 531 581 581 5 6 /
г Ц&Л.шг 72 77 82 87

е м /00 5 /07. S //4.5 /2/. 5
§ о Ш т с м

Ф мм 581 5 8 / 5 8 / 5 3 /
N 3 € м 4.7 4.7 4 .7 4 7
*0 uf-30

Ф мм /2 Л/У /гя/7 /гл/7 /2Яр
Ч е мм /29 70 /39 70 /2*9 70 /59 70

9 л ШТ 4 4 4 4
ле м 5/9 559 599 ез.9
ф ИМ 581 5 8 / 5 6 / 5 8 1

5 е мм 370 370 370 370
370 л я и/г /г /2 / г /2

5г

4 г/ Я Ш7 60 60 60 60
об

Ыс*Сё м 4 .4 4  4 4 .4 4 4
Сб\м 22.0 22.0 22.0 22.0

1
420 _

< ^ z l

ф мм 20J/1 гоя.7 “ Ш я Г 22ЛГ
е мм /330 /330 /330 /360

1
5 п ш/г, 2 2 2 2

» лго л ё м 2 7 2.7 2.7 27
Б \Ф ш 20Л/ го я / 2РЯ1 ВОЯ/VI
о. 360 е мм 360 360 360 360
5 6 /7 шг 4 4 4 4| п£ м /4 / 4 /■ 4 /.и
§ ф мм 20Л1 20 Я! 20Я1 20Л/

у
е ММ 570 570 370 580...

' г о п 'ШГ / / / /1 ПС м 06 Об Об 0.6

& Ь / О О р к с г  сг/ог-7 с/ гг-} еууО&/ лг<3

Марка
сЁс/и

C m  е р  неЁая  ор/нсглпс/р и щя
1-рог

ъсек„ к л а с с  л - а  г о с т  578/- 6/ М л  с* с с л-1 
гост 578/-6/

MsiSj

Ф22 420 4/8 4/6 ф/2 (/того022 Фго l/rv/bф5

с/з-4о - - 95.046.2

/*3.6

шг - //.6 //.6 /96 юг/*
С/с. 40 - //5.8 &S4. - //6 //.6 20.7 /97.7

С/5-СО - 525 - - 53.2>05.7 - //.6 //.6 г/8 гз9./
0*6-40 196.5 - - - 56.8>53.3/4/ 229 тз

П о ка з р/7?ел// н а  обяз/ соа/о

М ирке/
с б е /и

Р а зн а р ь / нм ?&ем
ОЗТОнс

РгСХОд

Se>Tc/jta>
D&C&
асет.

.Марго
о&омй

2 е* е г м3

С/3 -4 0 (3000

г
&

LU

1800 2.10 77.4 5-28 300

С /4 -40 (Ш О 2900 Ш О 2.2S 674- 562 300

0/5-40 6000 ЗЮО Л400 2.42 98.7 6-05 300

С/6- 40 6000 3300 4700 2.58 /А2.5 6.45 3 0 0

Прост ран стЁеннь/ и кар нас С

Прим е  ч а н  и  е

•/. О сн оЁ н ь /е  примечания, у сл обн ь /е  ооозначе^^ я 
л* слей и  сражай и  и  и  г/зел„ 8  "см  л и с т  «?

тк СЁаи с яеяллряееенои с/леракнеЁоо с/рнелмс/рои.

0 Б 8
еёаи мерок 03-40; С/4--40, C/S-40; С/&40

"се р и я ' 
/ £?//. /

Зылиа Лист
5



<c i___
СааёитЬ падёе um § Евгении 
ёяаш*но-перпендикулярно

\\\

г- Т1
Ь. £--4;я11

с* \ /300

Ci

Уз ел. Л"

Пространственный к о/р кос а к  i

Концы срезать У 
заподлицо? бетоном..

Узел „6  "

С  п е ц и е р и к а ц и я о/рм ат  у р ь ;

МаркаЮГ бдиниуа M o tp k a  своей
пОАж

щел. поз, э с к и з измер7. Of9-30 то-зо О///-30 Ot/2-30 СМ/З-ЗОСН1Ш ст -зо

Ф т ЮЛ ш ЮЛ ж 12 Л Ж 12 в Ж i4fi ж г4яж 16 Л ж
/б+34о е МЛ 93 к о юз4о из4о 12340 13з4о 14з4о 15340

i Г) шт 4 к- 4 4 4 4 4
пв м 37,4 41,4 45,4 49,4 Г 53,4 57,4 61,4

* Р“ "1иТТ1
Спираль ф мм SB I 531 SB I S S I S 3 I SBI 531Ы

* г. ц щ и ш пёит. т 52 57 62 67 72 77 82
2 е м 52.0 57.0 62.0 67.0 720 770 82.0
<*
0 ф МЛ /457 /4Р7 /4я1 16Л1 16Л 7 16Я1
t f

3
260 е мм гбо 260 260 260 260 260 260

Г) № 4 4 4 4 4 4 4
т м ю t o 1,0 to го го 1.0

зос мм i4p i /431 /4Р1 /4лх 1631 16Я1 16Я1
3

k
€7 мм 990 990 990 990 ю го ю го ю го

*
*

зо о~ * п № д г 2 г г 2 2
пе м г о г .о г о 2.0 2,0 г о г, о

ч> ф мм 14 я i 14ЯТ. 14ях 1Ш 16Л1 16RI 16Я1
10

5 320 е МЛ ч го 4 го 420 420 440 440 440
0 п шщ i 1 1 1 1 1 i

пв м 0,4 0,4 О р 0,4 о,4 0,4 о.4
ф № 531 531 SBI 5 B I S B I 581 S B I

1
о

е МЛ 270 270 270 270 270 270 270

6
270 п

наа т 6 6 6 6 6 б 6
V..

и н а'Залшт 60 60 60 60 60 60 60
пе наа м 1.6 16 16 1,6 1,6 16 16

и н а  
aSene м 16.0 / 6.0 160 16.0 16.0 76.0 16.0

ф мм 12Я5 12Йй 12ЯI 1235 14я е 14яа 1Ш
£

V» 7 j в мм 600 600 600 600 600 600 600
1 зоо п им к- 4 4 4 4 4 4

V.
V( п е л 2,4 2 4 гф 2,4 2,4 2,4 2,4
*

8
Г - |Й 1 Т А « ^ “ Л6 ф мм S B I 531 531 S 3 I 5 S I 531 581
L J ’H - ' ' е JK 5(5 5 5 5 5 . 5,5 5,5 5.5 S.S

В ы  В ор  к:а арматуры кв.

Марка

св а и

С т ерж н ева я  а р м а т у р а пров
ар-ра

0)ъ<**
Классе я -ш  
го ст  5 7 8 i“ 61

класс Л-л 
гост 5731-61

класс 3 -1  
гост  5781-61

красе
йй,

фю фгг ф14 ф16 1/аогоФ12 Ф14 1/аогоф/2 ф/4 ф16 Итои. f3

Off9 'ВО 23,1 _ _ _ 23,1 2,1 — 2.1 — 41 — 4,1 11.3 Щ6

См 10-30 25,6 — — — 25,6 2,1 — 2J — 4,1 — 4,1 12,1 43,9

сн и -зо — щ _ _ 40? 2,1 — 2,1 — 4.1 — 4,1 12.8 59£

см/г-зо __. щ __ _ Щ9 2,1 — 2,1 — 4,1 — 4,1 13,6 63,7

см/з-зо __ 645 бк5 — 2,9 2,9 — — 6,4 § L 14,4 87.2

См/4-зо — 69,3 69,3 — 2,9 2,9 — — 5,4 5,4 Щ2 92,8

СН 15-30 — — — 96,9 96,9 — 2,9 2.9 — —
£ ± ] 5,4 16,0 ЩИ

Покадатери на одну сваьо
Жарка

Сваи

Размеры мм. Шён
Вето-на
М 3

Расх.ар-ры
ЗеТона.нг

С про/. 
Вес 
т.

МарФа
бето
на.

Уацхинауы
т.7& €, ег

QM9-30 9000180026000,8249,52.06 300188

СМЮ-ЗО 1000021002900 0,91 482 2.29300 188

сни-зо 1100023003200 1.00 59,3 2.50300 27.2

сн/г-зо 1200С25003500 1,09 58/ 274 300 27.2

см/з-зо 1300027003800 1,18 73.9 2,96 400 37.0

СМ/4-ЗО то 29004100127 747 3.18 40037.0

СМ1530 150003100ш 1.36 89,1 3.40 400 48,2

П р  и м  е  z cx  н и з г .

1. Указания пс натяжению npoSq. *ьнои
армат урЫ Ом. пояснительную даписхц.

2. допускаемые отклонения от оСноё- 

нысс размеров при изготоёлении d a d  

приведены в 20СШ /2587-67(таблица 2)
3. Петли Элр подъёма da u  уСтапсх. 2- 

лиёать по ее оси
4 СпиралЬ (поз Ю приёрзатЬ к прсдолЬ 

ной арматуре после ее натяжения.
5. Расход арматуры на изготовление 

крюкоё принят по нормам на ругную заго
товку.

6. Уёлоёные оВознагения к Специфи
кацией и узел „В' см., лист <?

Сетке* С 1
Т.К. Сваи С  напрягаемой стеро/сневои арматурой

Сериям
i . C i i ' i

1968
Сваи /марок сн д -зо ;сн ю -зо ; см а-зо; 

сн/г-зо: сн/з-зо; сн/4 -з о ;  енгз-зо
вьщ :к 

2

Лист
6



10

С  п е ц и о р и к о с ц и я atр м  о с т  у р ь /
корка .
L 6 .

м 1Единица М а р к с у с ё а иЧОлтО 1
и*дел. тз. CfCAZUJ измер. №035 CN//-35стг-35 0/13-35 ст-зз СН/5-35 ат-35 СШ7-35СN1835 СШ9-35CN20-35

Ф мм ЮЛi? 12Л>1 12л  г 14Л/р 1*35 16 л г 18Л >2 гол г ггя& 253>1 2832
•5+ MOO 6 мм ю4оо 1l4oo 12̂ 00 гз4оо г44оо is4oo 1б4оо 17400 1з4оо /р4оо го4оо

п шм 4 и 4 4 4 4 4 4 4 9-
N пв м *1,6 45,6 Н е 53,6 57,6 61,6 65,6 69,6 73,6 77.6 81,6Si
* Сяиро/лЬ 

1-----|ЬТП П П П 1 ф мл 5BI 531 531 531 5ВТ 5BZ 5BZ 5BZ 551 531 531
г и з д А Ш и п$ит им 57 62 67 72 77 82 87 92 97 102 107

ч
Ci г м 67,9 73.9 79.9 85,9 91,9 97.9 Ю3.8 109,9 1/5.8 121,8 1278
$г
£
0

4 мм 16Л1 16Л1 1631 1831 7831 1831 1831 203J 2031 2031 20Л1
з ЗТО й мм. 310 310 310 310 310 3/0 310 3/0 3/0 310 310

п шт 4 4 4 ~~Ж~ 4 4- 4 и 4 4 4
0) г)£ м 12 ьг 12 12 12 1,2 1,2 1,2 гг 1,2 1,2V
>0 350 —■V ф мм 16Л1 16Л1 16AZ 1831 1831 1831 1831 2031 2031 2031 2031
* k M f i a е мм 1180 1120 1120 1160 1160 1160 1160 1190 1/90 1190 1190
с; 350) —* п шт г г г г г г 2 г г г г
<3 пе м г г 2,2 2.2 2,3 2.3 2.3 2.3 2.4 г4 2,4 2.4

ф мм 16Я1 16Л1 1631 18Л1 18Я1 1831 1831 гоз! 2031 2031 2031
0 з 370 е мм 490 490 490 500 500 500 500 520 520 520 520

Г) шм { i i i 1 1 i i / / 1
пС м 0,5 0.5 0.5 0.5 0.5 05 05 0.5 05 0.5 05

!
D

Ф мм SBI 531 531 53Z 531 531 531 531 581 531 581
С мм 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320

6
320 нас г № *7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 77} шм 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70

CVJ у . ве наС?. м. гг гг гг гг гг гг гг 2.2 г.г гг 2.2
Ч) на.

:Sax м 220 г го 22.0 22.0 22.0 220 22.0 22Р 22.0 22.0 22.0
Ф мм 1гла т а 12 Я 5 /4-ЛИ 14л 1 /4Л1 14Л 2 1631 16Я1 /631 /631

1 7 I-------- е мм 720 720 720 720 720 720 720 720 720 720 720
а « Э Д Р п шт и 4 4 4- 4 4- 4 4 4 4 4
*ч *г м 2.9 29 29 29 2.9 2.9 2.9 29 2.9 2.9 2.9
<Vi
* 8

С  п и р  о л  Ь

□ЩПДЛАДЛя- , ф мм 5 3 1 53 Г 531 5B Z 531 531 531 531 531 581 581
г АС 7 7 7 .7 7 .7 7 .7 7 .7 7 7 7.7 7.7 7 7 7.7 7 .7

В ы Sop к ос схр-мсхтуры кг

Марка
сёаи

С теры-сне Sot я  cxpjnctm ур>сх ‘5? не 0

ъ
К л сх С. с. Л -Ж  

гост  5781-61
МглсхсС Л - й 
гост 5781-61

/гласе Л ‘1 
гост 5781-61 гостSYAfi

фЮфГ2\ф/4 016 ф/8 ф20 Фгг Ф25 Фге Итогоф12 Фг4 ф161/тогсФ/6 ф/8 Фго итогоР5

СНЮ-35 25.7 — , — — — — — — — 25,7 2,6 — — 2,6 в,г — — 6,2 15.0 49J3
CH/i-35 — Щ5_ — — — — — — 4Q5 г. г — — 2,6 5,г — — 6,2 /60 6SfB
СН12-35 44,0 — — — — — — 44с 2.6 — — 2,6 6,2 — — 6,2 /6,9 69,7
СН/3-35 — о4,7_ — — — — — 64,7 3,5 — 3,5 — 8,0 17,89k0

$N1. — — Щ6 — — — — — — 69,6 3.5 — 3,5 — 8.0 — 8,0 187 т
Сн/5-35 — — — 97,г — — — — — 97,2 — 3,5 — 3.5 — 8.0 8,0 /9,6 ms
СН/6-35 — — — — щг — — — — 131,1 — 3,5 — 3.5 — 8,0 — 8,0 2061632
СИ17-35 — — — — — що — — 172,0_ — 4.6 4,6 — — 10,1 10,121,5208JL
СН18-35 — — — — 22ор — 2200 — 4.6 46 — — ю,1 10,122j/ 257,1
Ок1935 — — _ _ — — — 298.8 298,8 — 46 4,6 _ _ 10,1 Ю.1 233336$
0120-35 — — — — — — — Щ/S9i,1 - 4.6 4,6 — — /0.1 /0,1 24.3433,1

Покаэ&тели * а  одну О Sex но

Марка
аёоси

Размеры мм. Шём
Semrn
MS

Расх.
ш/етомл.кг.

Спраб
ie c

М

Мара
Вето-на

ycupt 
1J/jMC
т.JS е, €г

СНЮ-35 mis 21002900i.24 39,8 3,12 300 18.8

СН//-35 twoc230032001.36 48,0 3.42300 27,1

СН/2-35 г2000250035001.4946,73,71 300 27.1

СН/3-35 13000270038001.61 58,4 4,03400 37.0

СН/4-35 1ШО290041001.73 633 40037.0

СН/5-35 1500Сто т о 1,85693 т 400 №,г

СН/6-35 16000330047001.98820 4,95400 бы
СМ7-35 17000350050002,1099.3 5,25 4оо 754

СН/8-35 18000370053062.22 1155555 400 91,2

СН/9-35 19000390С560С235 14265.88 400 117.&

СН2035 20000то 59062,47175С б,18 400 1478

П р и м е ч а н и я :

1 Основные примечания см. лист б 
2. Условные обозначения /г спеца- 

орикации и узел „В* См. ласт 2

тк Сёаи с напрягаемой стержневой арматурой С ер  сия
1.0//- i

1968
Сёоси марок СШО-35;СН11-35; CH!2-35; ~CH13-3S; 
cHi4-35;cvt5-35;CM6-35,c»t73s;cms-35;cH&-3s;CMso-3S

ЗЬмуск
2

Лисп
7



Cnequq/b и к о н к и  58 o/pjnofm ypbi

м
т Э е к и з

£динь

из*ер

w М арк of с в а и .
» СМ~4й №7-40 <*№-1fC Ctft9-fa CMO-trO

I

Ф >чл /4л& г4лл 768'2 78Л >2 2088
зб* 4 s o в чл re4so 17̂ 50 ia4so w4so 20450

п tun 8 8 8 8 8
пв М 133,6 139,6 147.6 155,6 1636

г
Ст/рсхль

Ш т
ф чл 581 581 531 581 581

1)§ит Ш7П 87 92 97 702 107
6 М 121,5 128.5 135.5 /425 1495

360
Ф мл 22Л1 2231 2231 2531 2531
е мл 360 360 360 360 360
п шт 4 4 4- 4 4
пв м Ь4 1. 4 1.4 1,4 1.4

4 «го  —’

ф мл 2231 2281 2231 2531 2531
в мл 1360 ГЗбО 1360 i4ro i4*o
п шт г 2 2 2 2
пв м 2,7 2.7 2.7 2,8 28

5 4го _
f мл 22Л2 2281 2281 2581 2581
е мл 380 580 580 610 610
п шт 1 / 1 1 i
пв м 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6

6
з4о _»

ф мл 581 581 581 581 581
в мм 4го 480 480 480 480
п шт 36 36 36 36 36
пв м 173 17.3 17.3 77.3 17.3

7
370

ф мм 581 581 581 581 581
в пл 370 370 \370 370 370

п
КОС
СЗ шт 7 *7 7 7 7
£ т 70 70 70 70 70

fit с% лг 2.6 2.6 26 26 2.6
JK 26,0 260 260 260 260.

8 Г "  N f e  Ш
400 )300 £Оу

ф мм 1632 1632 1632 1632 1632
~Т~ мл, 830 830 830 830 830

П ' шт 4 4 4 4 4
/ *Г 41 1 '* ' ИНГJK 3,3 3,3 3,3 3,3 33

9 ' О Ь в 4-- Ф МА 581 £81 581 581 531
П Г м 9.7 9.7 9.7 9.7 9,7

3 b i£ op k o f арм ат уры  кг.

ЗЬркр 
сё а и

С  mepev-c н е в  a  SI ормехтурех просол.ар~ра 0

I
класс Л -8  
гост  5 78 i* 6 t

КлассА-1
томят

класс л*± 
гост5781* 61

класс

014 фгб Ф18 Ф20Итого 016 022 025 итоге 05

cm -4o 158,9 ____ — — 158,9 5,2 14,0 — Ар 26.9 205,С
6*17*40 168,i — — Щ6 5,2 rip — 14.0 27.9 215,1
M sA o — Ш 232,9 5.2 14,0 — i4,o 29.0 28V
CH19~4o — — 311,0 — 30,0 5,2 — 18,5 18,6 30.1 364&
CH204o — — — щс чо4,о 5,2 — Щ5 3L 312 482/.

Показатели vex одну авосю

Марка
своей

СН16-40

Размеры л*Л1 Semo
Ha
м3

2,58

P acxci

m
feme*
кг

795

C npaS

2ec
m

645

М арко.

Ssmo-
act

400

Остии
лэ/з®*

m

73.916Ш
J L

3300

в г

m o

снп4о moo3500 50062,74 78,7 685 400 739

0М8-40 1802b37005300 290 96,9 7.2.6 400 96.5

СШ9*40 190003900 $6003.06 119,2 7.65 400 122,2

сш4оmootoo59003.22 Агр8.05 400 150,8

п р  и м е г с х н и # :

1. Основные поимечосиия см. ласт Ь
2. Условные о&ознехгения к спецафакса^ии 
и узел „8"см лист 3

Т К

1968
Х/ёхшР^ютрзгтуемехи т̂ерэтсиевогл ррмегт/рои

С вехимарок CV/6-4o;си 17-i-O; £н 18~Жо;
10-4/**' ОГ\-4г\

Try i

i O i i - i
8%i{ Лист

О I о

Серия 1.011-1

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

