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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  К О М И Т Е Т  П О  Г Р А Ж Д А Н С К О М У  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  

И А Р Х И Т Е К Т У Р Е  П Р И  Г О С С Т Р О Е  С С С Р

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИЙ

И И - 0 4
С Б О Р Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  К А Р К А С Н О Й  К О Н С Т Р У К Ц И И

С ерия И И - 0 4 - 6

Д И А Ф Р А Г М Ы  Ж ЕСТКОСТИ
Выпуск 5 
Ча с т ь  I

Диафрагмы жесткости связевого каркаса 
Опалубка и армирование

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  У т в е р ж д е н ы
2 8  я н в а р я  1972 г.

Г о с у д а р с т в е н н ы м  к о м и т е т о м
ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ

и а р х и т е к т у р е  при Г о с с т р о е  СССР 

При каз  n; 9

Р А З Р А Б О Т А Н Ы  
Ц Н И И Э П  

ТОРГОВО -  Б Ы Т 0 8 Ы Х  
ЗДАНИЙ И ТУРИСТСКИХ 
КОМПЛЕКСОВ СОВМЕСТНО
с НИИ Ж Б Го с с т р о я  СССР
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ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУЕ К OB РШЧИ1 ЧЕРТЕЖЕЙ С61РИЫХ 
ЭЛЕМЕНТОВ СВЯЗЕЮГО КАРКДСА UU-04 С КОАВННДМН ВЕЧЕМНЕМ 40*4l СМ.

1. И И - 0 4 - 0  
в ы п у с й

2. R H  -  0 4 - 1  
Выпискз

3. ии-о4-2 
в ы п у с к  3

4. И И - 0 4 - 2  
В ы п у с к  4

5. И И - 0 4 - 2  
ВЫПУСК 5

6. И И - 0 4 - 2  
В ы п у с к  б 
часть I

7. И И - 0 4 - 2  
ВЫПУСКб 
ЧАСТЬ |

8 ИИ- 04 - 3
ВЫПУСКЗ 
ЧАСТЬ I

9. И И - 0 4 - 3  
ВЫПУСКЗ 
Ч А С Т Ь  О

ю. и и - 0 4 - 6
ВЫПУСК 5 
Ч А С Т Ь  I

11. И И - 0 4 - 6
В Ы П У С К б  
Ч А С Т Ь  II

12. И И - 0 4 - 7  
В Ы П У С К  2

О к а з а н и и  по п р и м е н е н и ю  и з д е л и й  с в ш в о г о
К А Р К А С А  С К ОЛОНН А МИ СЕЧЕНИЕМ 4 0 x 4 0  СМ.
Ф у н д а м е н т ы  д л я  к о л о н н  с е ч е н и е м  4 о * 4 о с м .

К о л о н н ы  с в ш в о г о  к а р к а с а  с е ч е н и е м  4 о х 4 о см . 
ДЛЯ З Д А Н И И  С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 2. 4 М.  И 3 , 3  м.  
0 П А Л У 6 К А  И А Р М И Р О В А Н И Е .
КОЛОННЫ С В Ш В О Г О  К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М  4 0 x 4 f l C M .  
ДЛЯ З Д А Н И Й  С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 3,6 М.  О П А Л У Б К А  
И А Р М И Р О В А Н И Е  .
К о л о н н ы  с в я з Е в о г о  к а р к а с а  с е ч е н и е м  4 о * 4 о с м . 
ДЛЯ ЗДАНИЙ С ВЫСОТОЙ 9 Т АЖ А 4 , 2  М.  О П А Л У Б К А  
И А Р М И Р О В А Н И Е .
К О Л О Н Н Ы С в ш в о г о  К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М 40 * 40 СМ.  
ДЛЯ З Д А Н И Й  С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 2, 4; 3, 3;  3,6 ; 4 , 2 М . 
А р м а т у р н ы е  и з д е л и я . О б ъ е м н ы е  к а р к а с ы .
К о л о н н ы  СВЯЗЕВ0Г0 К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М  4 0 х 4 0 С М .  
ДАЯ З Д А Н И Й  С ВЫСОТОЙ Э Т А Ж А  2 , 4 ' , 3 , 3 ‘Д б  И 
4 , 2 м.  А р м а т у р н ы е  и з д е л и я . П л о с к и е  к а р ­
к а с ы .
Р и г е л и  с в я з е  в о г о  к а р к а с а  с к о л о н н а м и  с е ч е ­
н и е м  4 о х 4 о .  Оп а л у б к а  и а р м и р о в а н и е .

Р и г е л и  с в ш в о г о  к а р к а с а  с к о л о н н а м и  с е ч е ­
н и е м  4 о х 4 о  А р м а т у р н ы е  и з д е л и я .

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  с в я з е в о г о  к а р к а с а , 
о п а л у б к а  и а р м и р о в а н и е .

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  с в я з е в о г о  к а р к а с а  
А р м а т у р н ы е  и з д е л и я .

Л е с т н и ц ы  д л я  з д а н и й  е в ы с о т о й  э т а ж а  з . б м .

13. ИН- 04- В 
Вы п у с к  3

14. и и - о 4 - ю
ВЫПУСК з

З а к л а д н ы е  д е т а л и  и с о е д и н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы  2 
д л я  и з д е л и й  с в я з е в о г о  к а р к а с а . —
М о н т а ж н ы е  у з л ы  и д е т а л и  с в я з е в о г о  к а р к а с а  с 
к о л о н н а м и  с е ч е н и е м  4 о х 4 о с м .

ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИИ И ВЫПУСКОВ РШУИХ ЧЕРТЕЖЕЙ СТАЙНЫХ ФОРМ ДЛЯ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ СВЯЗЕВОГО КАРКАСА С КОЛОННАМИ СЕЧЕНИЕМ 40 x 40 СМ

| .  и и - 0 4 - 1  Ст а л ь н ы е  ф о р м ы  д л я  и з г о т о в л е -
ВЫПУСкЗ- 1 н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  ф у н д а м е н ­

т о в  ПОД К ОЛ ОН Н Ы С Е Ч Е Н И Е М  
4 оо х 4 о о м м .

2. ИИ - 0 4 - 2
ВЫПУСК з - 1  
Ч АСТ Ь  I

3.  И И - 0 4 - 2  
В ы п у с к  3-1 
ЧАСТЬ Й

С т а л ь н ы е  Ф о р м ы  д л я  и з г о т о в л е ­
н и я  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Л О Н Н  
СВЯЗЕВОГО К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М  
4 0 0  х 400 М М .  ( Р [ К О Н С Т Р У К Ц И Я  
Д Е Й С Т В У Ю Щ И Х  Ф О Р М  СЕРИИ Й И - 0 4 - 2  
В Ы П У С К  2 - Т ]  .

Ст а л ь н ы е  ф о р м ы  д л я  и з г о т о в л е ­
н и я  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Л О Н Н  
С В Я З Е В О Г О  К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М  
ЬОО х boo М М .

4. ИИ- 0 4 - 3
ВЫПУСК 3-1

5. И И - 0 4 - 6  
ВЫПУСК 5-1

6. ИИ - 0 4 - 7  
В ы п у с к  М

С т а л ь н ы е  Ф о р м ы  д л я  и з г о т о в л е ­
н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  р и г е л е й  
с в я з е в о г о  к а р к а с а  с к о л о н н а м и  
с е ч е н и е м  4оо X 4оо М М .
Ст а л ь н ы е  ф о р м ы  д л я  и з г о т о в л е ­
н и я  Д И А Ф Р А Г М  ЖЕ С Т К О С Т И  СВЯЗЕВОГО 
К А Р К А С А .

С т а л ь н ы е  ф о р м ы  д л я  и з г о т о в л е н и я
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  ЛЕ СТ Н ИЦ Д Л Я  З Д А Н И Й  
С в ы с о т о й  Э Т А Ж А  -  3 , 6  М.

т. к. Д и а ф р а г м ы  жесткости С ЕРИЯ 
И И -  0 4 - 6

1971 П е р е ч е н ь  с е р и и  и в ы п  у с к о  в в ы п у с к ! ЛИСТ 
МА ^ т Л !  ~
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П е р е ч е н ь  серий и выпас ков  
Сол ер № л н и Е 
По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  

И й М Е Н КА А  Т У Р А  
ЙОМЕН К А А Т 3 Р А 
ЙОМЕНКЛ А Т У Р  А
ОПАЛУБКА ДИАФРАГМЫ WEGTK06TH Д2 - 28-53 
Q Л А да 6 КА ДИАФРАГМЫ WCGTKOCTH Д2 - 28 36 
ОПАЛУБКА ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ A2-28 -42  
ОПАЛУБКА ДИАФРАГМЫ МЕСТНОСТИ Д £ - 2 0 - 5 3
Оп а л и н а  диафрагмы жесткости Д 2 - 2 0 - 4 2  
Опалубка диафрагмы wegtkocth Д2 -25 -5 5  
Опалубка диафрагмы жесткости Д 2 -26 -  зб 
Опалубка диафрагмы местности Д 2 -2 6 -4 2  
Опалубка диафрагмы жесткости Д f -28 -53 
Опалубка диафрагмы жесткости Д 1 - 2 8 - 3 6  
Опалубка ди афрагмы  жесткости Д ! - 2 8 - 4 2
Опалубка  диафрагмы жесткости Д - 2 В - 5 3  
Опалубка  д и а ф р а г м ы  жесткости д - 28 - 56 
Оп а л у б к а  диафрагмы  жесткости Д - 2 8 - 4 2  
Опалубка д и а ф р а гм ы  ж е с тко сти  Д - 26 - з з  
Оп алубка  ди афрагм ы  жесткости  Д - 2 6 - 3 6  

ВПАЛУЕКА ЛИАфРАГЛШ жесткости Д - 2 6 - 4 2

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10 
и  
<2
13
14
15
16
17
18
19

20

М СТР. Илиста МСТР

2 Оп алубка  диафрагм ы  жесткости Д2-28-ЗЗП 21 28
3 4 Опалубка  д и афрагм ы  жесткости Д 2-28-36 п 22 29
5-7 Опалубка д и а ф р а г м ы  жесткости Д2-28-42Л 23 30
8 Опалубка д и а ф р а гм ы  жесткости Д2-26-ЗЗП 24 31
9 Опалубка д и афрагм ы  жесткости А 2 2 6  -36 л 25 32
10 Опалубка д и а ф р а г м ы  жесткости Д2-26-42П 26 33
II Опалубка диафрагмы  жесткости Д1-28-ЗЗП 27 34
12 Опалубка диафрагмы  жесткости Д1 -28-Збп 28 55
13 Опалубка  д и а ф р а г м ы  жесткости Д 1 -28-42 Л 29 36
14 Опалубка диафрагмы жесткости f i -2 8 -ЗЗп 30 37
15 Опалубка диафрагм ы  жесткости Д-28 -36 П 31 38
16 Опалубка  д и а ф р а г м ы  жесткости Д -28-42 п 32 39
17 Оп а л у б к а  ди афрагм ы  жесткости Д - 26-530 33 40
18 Опалубка  ди афрагм ы  жесткости Д-26 -36 П 34 41
19 О п а л у б к а  д и а ф р а г м ы  жесткости Д-26 -42П 35 42
20 У з е л  ( 36 43
21 Ар м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  жесткости Д2-28-33 37 44
22 Армирование д и а ф р а г м ы  жесгкости Д2-28-56 38 45
25 Армирование диафрагмы жесткости Д2-28-42 39 46
24 Армирование д и афрагм ы  жесткости Л 2-20-35 40 47
25 Армирование диафрагмы жесткости Д 2-20 -42 41 48
26

27
Армирование диафрагмы жесткости Д2-26-33 42 49

Т К ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ СЕ РИА ИИ-QA-fi
1971 Содержал  и е вьшзск 

ЧАСТЬX
лист
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НАИСТА №  с г р .

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и А 2 - 2 5 - 5 6 4 3 5 0

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д 2 - 2 6  4 2 4 4 5 1

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  A I - 2 8 - з з 4 5 5 2

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и A I - M - i f i 4 6 5 3

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ш ш к о с т и A l  2 8  -  4 2 41 5 4

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и А  2 8 - 5 3 4 8 5 5

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д  2 8 - 3 6 4 8 5 5

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и А -  ЧЬ 4 2 5 0 5 7

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и А  -  2 6 -  3 3 5 1 5 8

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и А  -  2 6  -  3 6 5 2 5 9

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д -  2 6 - 4 2 5 3 6 0

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ш е е т к о с т и А 2 - 2 8 - З З п 5 4 6 1

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д 2  -  2 8 - 3 6  П 5 5 8 2

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д  2 - 2 8  4 2  о 5 6 6 3

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  wegtkocth Д 2 - 2 6 - 3 3  о 5 7 6 4

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д 2 - 2 6  - 5 6  П 5 8 6 5

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д  2 - 2 8  4 2 0 5 9 6 6

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д 1 -  2 8 - 3 5 Л 5 0 6 7

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  Д ! - 2 Я - 3 5 п 6 1 6 8

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  Л - 2 8 4 2 о 8 2 6 9

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д - 2 8 - 5 3 Л 6 3 7 0

А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Д  -  2 8  - 3 6  п 6 4 11

1

f*

Н а ш а N СТР.
Ар м и р о ь а и и е  ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ 4 - 2 8 - 4 2 0 6 5 72
А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  Д -  2 5 - 3 5 П 6 6 73
А р М И Р У В А Н И Е  Д И А Ф Р А Г М Ы  i t i E G T K U C T H  Д  - 2 6  - 56  II 57 74-
А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  Д - 26 - 42(1 68 7 5

У 3 Е А г 69 76
У 3 Е  Д 3 70 7 7
У З Е Л 4 71 78
С е ч е н и я  1-1; 3 - 3 ;  k-k л а я  ш о в  2 ,3 7Z 79
У з е л 5 73 89
У з е л 6 7 4 S 1

У 3 Е А 7 15 82
С е ч е н и я  2 - 2 ;  3 - 3 , 4 - 4 , 5 - 6  для взлов 5 , 6 , 7 76 83
У з е л 8 77 8 4

У з е л У 78 85
У з е л ю 79 86
У з  Е л и 80 87
У з е л 1 Z 81 88
У з  Е А f5 82 89
У з е л 14 83 90

т к  1 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с Т й
Г п д г п х / A l i u r

C L P  и й
И И - 04-6

1П 74 |в ь /п у с к | ЛПСТ
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ПОЙСНМТЕАЬНА

Сермл ИИ'О̂ -В 6b\nVCK5 l -̂l) содержит РАБОЧИЙ ЧЕРТЕЖИ СБОРНЫХ 
ДИйфРАРМ жесткости ДАЙ каркасных зданий с высотами эглжей 
3,3м; з.бм; 4,2м. Диафрагмы запроектированы трех типов:

1) Диафрагмы с двумя полками по верху стенки а.ая
ОПИРАНИЯ ПЛИТ ПЕРЕКРЫТИЯ С Д.ВУХ СТОРОН МАРКИ А.2. -

2) Диафрагмы с одной полкой для опирания плит пере­
крытия с одной стороны марки Д1- «Они п р е д к А З Н А ч е н ы ,
КАК ПРА ВИЛО,  ДЛЯ УСТАНОВКИ В ЛЕСТНИЧНЫХ КА БТ К АХ  ГЛАДКОЙ
стороной внутрь лестничной клетки ,  
з) ЬесаолОЧЯЫС ДИАФРАГМЫ иенесуцие нагрузки от п е р е кр ы ­

ти й  МЛРКИДг, ПРеДНАЗНАЧбНЫ для у с та н о в ки  из плоскости
РАМ.

ДиаФрагмы всех типов ЗАпроектировлны сплошные и с 
проемом Размйры проемов в диафрагмах жесткости нлзнАче-
НЫ В СООТВЕТСТВИИ С Р АЗ М ЕР О М ДВЕРНЫХ БЛОКОВ АО ГОСТ 6 6 2 9 - 6 4

в о з м о ж н а  установка дверных едоков меньших 
рдзмеров с соответствующей заделкой по месту.

ДИАФРАГМЫ РАССЧИТАНЫ И ЗАКО НСТ РУ ИРОВАНЫ В СООТВвТ-
ствне со СНиП П - В .1 - 6 2 *

Марка БетонА принята 300 .  При выдАче изделий с з а в о ­
да прочность ветонл должна быть: в летний период не менее 
70%, в зимний период - 100% от проектной м а р к и . П ри 
отписке изделия е завода  с прочностью 70% от проектной
МА РК И ГАРАНТИРУЕТСЯ ДОСТИЖЕНИЕ БЕТОНОМ ПРОЧНОСТИ 100% В ВОЗРАСТЕ i&XUEk.

Арматура диафрагм принята из р о р я ч й к а т а иной
АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА А 1  ПО Г О С Т  5781- 6 1 х .

Дая изготовления закладных детАлей применяется с та л ь
ПРОКАТНАЯ ПОЛОСОВАЯ ПО РОСТ 103'57*.ЗАКЛАДНЫЙ ДЕТАЛИ
должны изготовляться с соблюдением тревовАний СН-393-69 
И ГОСТ 10922-64.

Свйрные сетки и к а рк а сы  выполняются с применением 
к о н т а к т н о й  точечной с в а р к и  в соответствии с СН 393-69

5

Я 3 А П И С К А

и РОСТ 14о98-68.ЭлектродуровАя сварка  стержней с п р о к а т о м  
д о л ж н а  выполняться ЭЛЕКТРОДАМИ Э-50А ГОСТ 5058 65.*

Армировлние сплошных д иа ф р а г м  жесткости выполняется из 
плоских сеток , к а р к а с о в  и Объемных закл адн ых  детАдей,д и а ф р а г м  
с проемАМи - из плоских сеток , к а р к а с о в , объемных з а к л а д н ы х  
л.етАлей и объемного перемычечного к а р к а с а . Отдельные элементы 
собираются в п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  с применением КОНТАКТ ной 
точечной с в а р к и  с помощью сварочных  клеидей и вязки стержней 
вязальной  п р о в о л о к о й . Применение электроду гобой  с ва р к и  вместо 
к о н т а к т н о й  точечной во всех сл у ч ая х  не допусклется.Рекомендуется 
СБОРКУ ПРОСТрАНСТВеННОГО КАРКАСА ПРОИЗВОДИТЬ на чстлновке  
СМЖ-56 ( в е р т и к а л ь н а я  у с т а н о в к а  дая  с бор к и  арма ту р ных  к а р к а с о в  
паит ных  изделий).ОкОНЧАТеЛЬНАЯ проверил КАРКАСОВ п р о и з в о д и т с я  
при  УСТАНОВКЕ В фирму.

Положение петель П-2 уточнить при  пробном  ф о р м о в а н и и  
1-ой партии  изделий.При изготовлении д иа фр а гм  в клссетных 
формлх или на формлх-кянтовАтелях подъемные петли ПОЗ.
П-2 не УСТАНАВЛИВАТЬ.  ПУМ8РАЦИЯ ПРИНЯТА сквозной для в с е х  
изделий.

формовочные у к л о н ы  б о к о в ы х  р р а н и й  д а н ы  для изготовле­
ния дилфРАРм в н е р А З ъ е м н ы х  формах. В диафрагмах к А с с е т н о г о  

производства, А ТАкже и з г о т о в л я е м ы х  в Формах в откидными  
Б О Р Т А М И , боковые ГРАНИ в ы п о л н я т ь  б е з  ф о р м о в о ч н ы х  УКЛОНОВ.

При изготовлении диафрагм н адле ж ит  выполнить требования 
нормативных и и н с т р у к т и в н ы х  документов.
а) Рл а вы СН и П

1U-B.3-62* л Бетонные и железобетонные к о н с т р у к ц и и  Сборные, 
Правила п р о и з в о д с т в а  и приемки м о н т а ж н ы х  р а б о т ’.’

б) госты:
РОСТ Ю268-70 „Злполнители для тяжелого Бетоня”
РОСТ 10178-62»* I  Порта а ндце мент, ш а лкопортлАндцемент "

Т А 1  И А фРАР МЫ ЖЕ С Т К О С Т И . С Е  Р И9
МИ- Oil- 6

1971 П о я с н и т е  A b Н А Я З А П И С К А выпуск
ч а с т ь  T

л и с т

/ / 6 7 7 - 0 /  6



г о с т  1 5 0 1 5 - 6 7

ГОСТ *829-66

ГОСТ (0 92 2-  64

ГОСТ 1 0 1 8 0 - 6 7  
ГОСТ 14098 - 68

,Мз1Е.КН« ЖЕкОТЫТОНШЕ И БЕТОННЫЕ 

Обш,ме т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

я И з Ш И Я  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  С Б О Р Н Ы Е . МЕ Т О ДЫ 

И С П Ы Т А Н И Й  И О ц е н к и  П Р О Ч Н О С Т И ,  МЕТКОСТИ И 

Т Р е щ и н о с т о и к о с т и ”
„ А рматура  и закладные  детали сварные 
дан железобетонных коиитракций.Техническик  
требования и методы испытаний”

„ Б е т о н ы  тяжелые.Методы определения прочности’’ 
„ С о е д и н е н и я  свАрные арматуры ж е л е з о б е т о н н ы х  

и з д е л и й  и конструкций. Контактная и ванная 
сварки О с н ов н ые  т и п ы  и конструктивные э л е м е н т ы ; ’ 

.Ук а з а ни я  по сварке с о е д и н е н и й  арматуры и закладных д т л е й  
ЖЕ ДЕЗО Бетонных конструкций СН - 39S' 69 ”
Инструкция по т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  и установке стальных 
З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  В СБОР НЫХ  Ж Е Л Е З и Б Е Т О Н Н Ы Х  И Ш 0 Н Н Ы Х  И З Д е Л И Я Х '  

СН 313-65.
О т к л о н е н и е  размеров с л е д у е т  принимать но классу точности 
10и. Отклонения  фактических размеров от проектных должны
СОСТАВЛЯТЬ :

а). О т кл о н е н и я  от проектных р а з м е р о в  по длине и ш и р и н е  +■ 8 м м .
I). П о  в ы с о т е  с е ч е н и я  *  5  м м .
в). О т к л о н е н и я  от про ек тных  рлзмеров проемов и вырезов 15мм 
Р). НеРОСКОСТНОСТЬ, характеризуемая величиной наибольшего 

о т к л о н е н и я  в м м  о д н ог о  из углов диафрагмы от плоскости, 
О р о х о д я и ц е й  через три других урла, не должна превышать 8 м м .

д ) . Смещение осей закладных детАлей не более, чем на 5 мм.  
В н е ш н и й  в и д  и к л ч е с т в о  п о в е р х н о с т е й  д о л ж н ы  удовлетворять  
тр еб ов ан и ям  ГОСТ 1 3 0 1 5 - 6 7  ( Т А Б Л ,  ъ) .

Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К И  И С Ш / 1 И И 1 К И 1 И Р

В Д И А Ф Р А Г М А Х  С П Р О Е М А М И  
П У Т Е М  С Т Я Ж К И  ИХ Ш В Е Л Л Е Р А  МИ

необходимо укрепить ветви 
и БОЛТАМИ.

Д л я  К А Н Т О В А Н И Я  Д И А Ф Р А Г М  ИЗ Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н О Г О  П О Л О Ж Е Н И Я
& вег икАльпик .хниения на складе и перевозки на панеле­
возах (в вертикальном положении) применять инвентлрные
Г К 0 6 Ы , У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Е  СНИЗУ Д И А ф Р А Г М  М Е Ж Д У  А Р М А Т У Р Н Ы М И  

В Ы П У С К А М И .

Скобы з а ж и м а т ь  стяжными  болтами .

L L L l I 11.1 Д  i i i i m i l

т ш г
HHBUITAP-Hhie 

V К О <3 ti I

Т А Л й А ф Р А Г Г И Ы ж е с т к о с т и
С 1 Р я. я 1

м и - о 4  в

1 9 ? Т П о я  снн1 е а ь н й я 3 HI  К с  К А
Вы м у с к 
чл,сть1

Л и г. т
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ЕсЛИ ПО ГАБАРИТАМ ПРИБЛИЖЕНИЯ СТРОЕНИИ И ПОДВЕСКИ ПРОВОДОВ 
ПО ВЫСОТЕ НЕ РАЗРЕШАЕТСЯ ПЕРЕВОЗКА ДИАфРАГМ ЖЕСТКОСТИ В ВЕР­
ТИКАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИИ, то следует ИХ ПЕРЕВОЗИТЬ В ГОРИЗОНТАЛЬНОМ 
ПОЛОЖЕНИИ НЕ БОЛЕЕ 3-Х ПЛИТ ПО ВЫСОТЕ С ПРОКЛАДКОЙ 
ДЕРЕВЯННЫХ РЕЕК СЕЧЕНИЕМ №0* 50 ММ. ДЛЯ ПЛОСКИХ 
ПЛИТ и 100* 150 ММ АЛЯ плите  ПОЛКАМИ ДЛИНОЙ НЕ МЕНЕЕ ШИРИНЫ
диафрагмы жесткости. Прокладки Должны быть расположены
ТОЧНО ПО ВЕРТИКАЛИ ОДНА НАД ДРУГОЙ, ИМЕТЬ ОДИНАКОВУЮ 
ТОЛЩИНУ.

— S---------------------------- К—

Прокладки устанавливаются на расстоянии 6 0 0  мм.  от
КОНЦОВ ДИАфРАГМ.

7

Ма р к и р о в к а  д и а ф р а г м
П р и н я т ы е  обозначения  в м а р к и р о в к е  изделии  
Буквенные  Д2. -  Д и а ф р а г м а  без проемов  с двумя  

п о л к а м и .
Д1 •  ДИАФРАГМА БЕЗ ПРОЕМОВ С ОДНОЙ 

п о л к о й .
А  * АИАфРАГМА БЕЗ ПРОЕМОВ, б е с п о л о ч ц к я  

Д2.--П, Д1--П , Д-*П соответственно  то же сам ое  с
ПРОЕМАМИ .

Ц и ф р о в ы е

I  ГРУППА цифр / Ъ В Д Б Д О  / .  ДЛИНА ДИАФРАГМЫ В ДЕЦИМЕТРАХ 
I  ГРУППА цифр /  4*1,30 3 3 / -  ВЫСОТА ЭТАЖА, ДЛЯ КОТОРОГО

ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДИАфРАГМА, В 
ДЕЦИМЕТРАХ .

тк Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и
СЕРИЯ

ни- -6
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^  «э-

4 . 5 12771) ш 5300 300 3 ,5 7 9 , 0 6 1 .4 3 195.0 15,10 114,02Г 1А 01
_ 26.24 154,66 5 , 3 8

2770 140 3000 300 4,16 10.72 1,66 190.5 13.40 —

М2. 5 1
127,89
U2.8 )

— 26.24 166.93 6 , 3 0
т о 140 3000 3 00 2 , 3 7 5 . 9 2 0.05 123.5 13,40 — 84.16

( 9 6 1
_„ 19.68 117 Д  6 7 , 4 0

2020 140 3900 з о о 3 , 0 2 7 ,9 0 1.21 U 8 .5 U 4 0
103.52
Н2.81 26,24 143,16 8 ,41

2560 140 3000 300 3 ,0 3 7 , 6 0 1.21 110.0 15,10 0 9,37
( Q.6) 19.68 132,45 9 . 4  2

2 5 И 140 3300 300 3 ,3 0 3 ,3 7 1 . 3 2 113.0 13.4 0 „ 109, U  
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2560 140 3900 зоо 5 .S 6 9 ,9 0 1.54 104,0 13,40 — 120,99
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Пр и м е ч ш и е

\ .  ft 3 U K M E W M E K E  Г РК ФЫ  PfcCXOJLk W E T K N N K  IQ K K k t C S

ПРИВЕДЕН PkCXOX СТМИ HX XHKEPX SMCUXHWX XETXlvtH, 
УЧТЕННЫЙ В ЧИС ХИТЕКЕ.
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П о к а з а т е л и  н а  1 д  и а  <}> ра г м  у

МАРКА
ДИАФРАГМ

ВЕС
7

МАРКА
БЕТОНА

ОБЪЕМ 
БЕТ. М*

РАСХОД
СТАЛИ

КГ
дг-18*за 3,2.7 300 ш г 137,91

П р и м е ч а н и я  :

1. А р м и р о в а н и е  Ди а ф р а г м ы  
с м .  л и с т  н? 37 .  

г. П е т л ц  П ' 2  н а  «Pa c a a -e

ПОКАЗАНЫ УСЛОВНО.

т К Ди а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и ииь-№ б •
1971 Опалубка диафрагмы жесткости Д 2 -28-33 выпуск5ЧЖСТЫ
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lll(i. Лист  H)l

1  Пе т л ц  П-2. на <*>л с л а ,е 
п о к / ч а л н ы  УСЛОВНО

т к 1  о м Ь р  л г т ы  Ш Е е т л о с т и -
t lP » S  „ 

IHt -0Ч-6

ш
0 п л м ? л л а ^ А 1 ^ » л ^ ы  т о  о т  н о е т  «■ J ium x

m i k l

Дмст
s



<i 
X

31

i f
о

c r r n

£

Г ^ т , ,5 s
s P

! " P

-18S, n o * «- ггоо ц .4 . Ws.
i — Т Я Г - ----------- . . f S o ; -

i t

№

п-г
j -

5111

№-

W -

4 5 -

п - г . /

на

П -Ъ
на

i
| ы  0

as аоо * гбоо

dt

&5

П ' 1!

^ rto
-*— —4— *-- -+-- -4— J-— * — U - t - f  
■4-----+~ f— -t— +---- 1— +— 4----- f— t— f-

Ц  t f
4 й+

w o
ж

. Ц 1
■4 > 4 — t--- 4

________ m o  _
_____*re~

)SQ i 11

= = f.-r -~ x H \
(0

w
o

lf

Щ

c**
LOc *

т  к Л и М ^ Р М Т Ц Ы  Жб й Ч Н О С т и - (L t  P U ^ „

« и
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По к а з а т е л и  н а  Ц и а Фр а г м у

МАРКА
АИАфРАГ.

ВЕС
Т

МАРКА
БЕТОНА

ОБЪЕМ
БЕТОНА

М5
РАСХОД
СТАЛИ

КГ.
д м о -ц г з,ог 300 1.21 1Ч3.1Б

П р и м е ч а н и я  :

1. АРМИ Р О В А Н VI е д и а ф р а г м ы

см. лист 41.
г. Петли п -2 на Фасаде  п о к аз а н ы  

УСЛОВ но.

т . к . Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и
СЕРИЯ  

ИИ -  О Ч - €
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Cn £ 1Д М'Фи К AU, И Я МАРОК АРМАТ УРНЫ Х 

ИЗДЕЛИИ НА ОДНТ ДИАФРАГМ»!

МАРКА 

ДИ АФРАГМЫ

МАРКА

«ЬД.

кол.
HIT-

ВЕС, КГ 0БЩ>>

ВЕС

л! ЛЛЬБОМЛ 

11 ЛИПА1тт. 6СЕ.Х

А г-26-ЗБ

С-5 2 3,32 1,84

СМ

й М-04- С 
ВЫИ 5 4.5 
Лнет Ъ

С -9 г 20,2.4 40,48 л ист 5

К-4 1 20,16 20,16 лист 11

К-5 1 1,33 133 Лист 12.

к-8 1 1,61 1,61
оо
со лист 12.

0 МД-2 2 31.31 6 3 82
ЛИСТ 2Z

П -4 2 3,06 6.12
лист 11

П - 2 4 ! ,П 1,28 Лист <7

ОС-1 4 0 03/
0,12 лист П
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СТА ЛЬ ГОСТ 5181-61 *- Прокат

в СТ- 3 ПС k
гост зао-71* О

L—и!ОСЗ
А - Ж А - I

Ф, мм О
о
зс

ф , мм

ИТ
ОГ

О 8. мм о
о
*—

дг-26- 36
25 18 л 10 ь 18 14 10
W.6 гз.64 |г.8 056 52.58 109,186,12. 1,28 15,4 26,24 26 24146,82

т к Д и а ф р а г м ы  ж  ест пост  и
серия  tfU-04

1971 А рмирование  д и а ф р а г м ы  жесткости  
Д 2 -  2€> - 5 0

выкус*.! лист 
ЧАСТЬ 11 43
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оtn

СПЕДИфИ КАДИЛ МАРОК АРМАТУРНЫХ 
ИЗДЕЛИИ НА 0 ДН  ̂ ДИАФРАГМА

МАРКА МАРКА КОЛ. ВЕС кг Общ. N АЛЬБОМА

ДИАФРАГМЫ иьд. U1T. 1шт. Всех ВЕС И ЛИСТ А

С -1 2 п е г 39.64 ИМ-С4-€ вып.5 Ч.Д 
лист Л

с -ъ 1 4.08 4.08 ЛИСТ 2

к ч 1 21.87 21.87 ЛИСТ го

К -2 1 1.50 1.50
«Оto
ГГ>

ЛИСТ Ю
Д1~ 2Ь-ЪЪ К-3 1 1.46 1 4G ЛИСТ 11

ОМД-1 2 25.74 ,51.48
гЛ

ЛИСТ 21
п ч г 3.06 6.12 Л ИСТ П
Л -2 4 1. 82 7.28 лист 17

ОС-1 4 0.03 0.12 ЛИСТ 17

В Ы Б О Р К А  СТАЛИ НА ОДНИ ДИАфРАГМЧ КГ

М А Р К А

ДИАФРАГМЫ

Горя ЧЕ К АТ А Н АЛ а р м а т у р н а я  
с т а л ь  Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 *

П Р О К А Т  
Б СТ. ЗПС
ГОСТ 380 -71

сэ

IL)
<_>
оа

А - Ж А -  Т

р  мм

И
ТО

ГО 0  мм
сэс.
о
А—

8 м м

и
то

го

д ь  2 8 - г г
25 18 12 10 6 18 14 10

21.2Q 2I.24 9,6 0.56 41.87 100.47 612 7.28 13.4 17 б& 1368 153.55

т к . Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и С Е Р И Я
И И - 0 4 - 6

1ЯТ1
А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  

А1 -  2 8  -  33
Выпускс;
Ч А С Т Ь  1

Лис т

45
' Н С  1 1  п  -  Я



600

Г

S 3

Cntlj, И Ф U M  О, И я МАРОК АРМАТУРНЫХ  
И 3 Д E ft И И НА ОДНУ Д И А Ф Р А Г МУ

М А Р К. А 
ДИАФРАГМЫ

МАРКА
йЬД.

Код
шт.

Бес,  кг ОЫЦ.
ВЕС

Н А К Ь Б 0 М ft 
Н АИСТ А1 01Т. Б С ЕЛ

Д 4-2.8 ~36

С -з 1 4.08 4.08

150#

ИЙ-04-68ЫП.5 4.1 лист 2.
C-S 2 21.89 43Л8 л и с т  Ч

К Ч 1 21.87 21-87 ЛИСТ 10
к -з 1 1. 46 146 Л и с т  11
к-я 1 1.67 1.67 лис т 12

ОМД-2 2 11-91 63.82 лист 22
п -л 2 3.06 6.12 ИИ-04-6 

в ы п у с к . 5
ЧА С ТЬ  1

Л И С Т  17п-2 4 1.82 7-28
ОС-1 4 0.03 0.12

Вы б о р к а  с т а л и  на одну  д и а Ф р а г м я . кг

Мар к а
Д ИАфрАГ-

мы

Г0Р9ЧЕК АТ А Н Н АЯ АРМАТУРНАЯ 
Стал ь  ГОСТ 5781 -61 *

Прок а  т 
бе т .  3 П С 
ГОСТ 380-71 О

С—ы
С-3сО

А - Ж А - I
0 ,  N1 М о

CD1—
:зс

МАЛ

Ит
ог

о
1

5, ММ О
оV-3М-28 -36 25 18 12 10 6 18 14- Ю Ъ

21.20 2364 12,80 0.67 52.55 110.&Б6.12 7.28 1ЪА 26 2А 26.24 150,47

т . к . А и а Ф р АГ ДЛА  X t C T  К О С Т И С Е Р  И-ЛИ И - 0 4  - 6
1 9 7 1 А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и

. . . . . . .  А 1 - 2 8 - ^ _ _ _  _
ВЫПУСК
ч ас .т ь 1

лист
4 6



ы .

ПЗ

с ~3

i'S p F

Q C - I . X

к - з

W ft Р К А

ДИАФРАГМЫ

СПЕДИФИК А\1,ИЛ М Л РОК. АРМШРИЫХ 
ИЗДЕЛИИ Hft ОДНУ Д ИАфРАГЯП

Д 1-28-42

МАРКА к-во В t t , кг ищ . N АЛЬБОМ*

и з д 1UT- 4 шт- ВСЕХ ВЕС N листа

С - 3 1 4,0 8 4.0 8
И И-04-6 
АЫ8. 5 M.I 

*ист2.

С - 1 0 2 25.58 51.16 5

К -1 1 21.87 21. &7 10

к - з 1 Г 46 1.46 11

К - 9 1 1.96 1,96
£ 1Ъ

О М Д -3 г 34.4 0 68.80
CS)
чО 23

П - 4 г 3.06 6.12 17

П - 2 4 1.82 7.28 17

ОС -1 4 0.03 0.12
17

^ 1 4 ^ 3 1  2 - 2

В ь» F о р к  А СТАЛ ц  Н А  О Д Н У )  Д  И А ф ?  А Г М У КГ

М А- Р К  А 
д и а ф р а г м ы

Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Н А Я  А Р М А Т У Р Н А Я  
С Т А А к  Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * П р о к а т  

В с т  Ъ П С  
Г О С Т  3 8 0 -7 1 С?е-

LkJ
О
оо

А -  Щ 1
и<

<р М м 1—
Ь~

ф  м м

ит
ог

о 6 м  М

НТ
О Г

О

А  1 - 2 8 - 4 2 25 18 12 10 6 18 14 10
2 1 2 0 28.4411280 0.67 60 40 12321 6.12 7.28 13.40 26 24 26.24 162®

Т . К Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и

Армирование  диафрагмы жесткости

А1- 28- 42

с е р и я
И и -0 4  -6

1971
быписк 

млеть!

Лист

47



О *

м С о

т-~3

П
= Г

юг

, а

0ЧИ_ К-2 Зй1ДИТНЫИ САВИ 40 мм

L_ \f--»-- .-- -— ■ ■ \  ■-i-— --- ,— -- *— г-г/

(/>
ЗЙ1ДНТНЫЙ САВИ Юмм

271 О

Ы

12
00

 
12

00

30
00
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v— TV

2 -2

СПЕ U, И ФИ К. А ЦИЯ МАРОК ДРМАТЧРНМА 
ИЗД I  Л ИИ НА О Д Н У ДНАф р АГ МЧ

М А Р К А

Д И А Ф Р А Г М Ы

МАРКА

н ь д .

К о  А .  

Ш Т -

Ъг  с  к г О Б Ш , -

Вес

^ А Л Ь Б О М А  

И  Л И С Т  А4  ш т . а с е .  к

Д  -  2 . 8  -  ЪЪ

е - т 2 1 9 .  8 2 3 9 - 6 4

<
(3>
С ч 1

ИИ-04-& 
В Ы П  5  4 1  

Л И С Т  4

К  * 1 1 2 1 - 8 7 2 4 . 8 7
А И С Т  1 0

К - 2 1 1 . 5 0 1 . 5 0
Л И С Т  ю

к - 3 4 4 .  4 6 1 . 4 6 Л И С Т  4 4

О М А - 4 2 2 5  Л  4 5 1 . 4 8 Л И С Т  2 1

П - 4 2 3 - 0 6 6 . 1 2 лист И

п  - 2 4 1 .  8 2 Т . 2 8 Л И С Т  п

о с - 4 4 0 .  о ъ 0 . 1 2 ЛИСТ П

Вы б о р к а  с т а л и  на о д н а  д и а ф р а г м у  кг

М  А  Р  К Д  

Д И А ф Р А Т М Ы

Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  А Р М А Т У Р Н А Я
СТА- Л Ь  ГОСТ 51  84 - 6 1 *

П Р О К А Т  

Ь С Т .  Ъ П С  

Г О С Т  3 8 0 - 7 1
С *
и *
а

е й

А -  ж A - I

0 М М О ф м м
СЭ
и
О
1—
•Ьс

$  м м

ИТ
ОГ

О

Д-  28 -3 3
2 5 1 8 1 2 1 0 6

о
*—
2 S 1 8 1 4 1 0 8

2 1 . 2 0 2 4 . 2 4 9 . 6 0 0 . 6 7 4 3 . 6 ? 9 6 , 3 3 6 . 1 2 4.ZI 1 3 4 0 19 68 19.68 1 2 9 4 7

ТК А и а Ф р д г м ы  ж е с т к о с т и С Е Р И Я  
И И -  04 - 6

1 9 7 1 Ар м и р о в а н и е , д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  
Л - 2 8 - 3 3

ВЫПУСК 
ЧАСТЬ I

Л и с т

4 8



ъз
оо

56

2-2

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х

И З Д Е Л И И  ЙА О Д Н У  Д И А Ф Р А Г М У
МАРКА

ДИАФРАГ­
МЫ

Марка

н а д

кол.

ШТ-

ВЕС КГ 0Б1Ц.
ВЕС

N АЛЬБОМА 

N ЛИСТА1 шт. ВСЕ/

А - 28- 36

С-8 2 2.1.89 43.78

14612

WU'OA-6 
Выл. 5 4.5 
Л И С Т Ц

К-1 1 21.87 21.87
л и с т  10

к - з 1 1.46 1.46 лист 11

К-8 1.67 1.67 ЛИ С Т 12

ОМД-2 2 31.91 63.82 лист 22

ПА 2 3.0 6 6.12 И И-ОФ-6

Вы п\>ск 5 
члстьл 

Л йст 17
П -2 4 1. 82 7.28

o c - i 4 0.03 0.12

______

В ы б о р к а  с т е л и  н а о д н у д ц а Ф р а г м у  к г

М а р к а
ДИ А фр  АГ 

М Ы

Г о р л ч е к а т  а н к а я  а р м а т у р н а я  
с т а л ь  Г О С Т  5 7  81 - 6  1 *

П р О К  А Т 
В СТ 3  ПС 
ГОСТ 3 8 0 - 7 1 О

£_
/«J
и
cQ

А - Ж А - I
0 M M О

с-
о
I-3

ф М М

И
Т

О
Г

О <У м м

ит
ог

о

Д - 2 8  - 3 6 2 5 1 8 12 10 6 18 14- 10
21.20 25.64 12.80 0.67 46.17 106^ 6.12 7.28 15.40 2624 26.24- 146,12

т . к Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и
С Е Р И Я

W И - 0 4 - 6

1971
Ар м и р о в а н и е  д и а Фрагмы  ж е с т к о с т и  

Д - 2 8 - 3 6
ВЫПУСК.

члстьХ
ЛИСТ
4 9

л//Г 7_7~ n  / С
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•хX
ко
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Xо.
сг

«гво
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О

t

1[

Г <х<
*<' >—- о 

 ̂ =г <С 
И

<th-Сь-сг
*XX
<=

но-сг
*XX
"«

ЛСс
о-|_
*
о-

П  J  
■ ч  '

s :

£

1385 1385

о мд-;

- Щ -

ь I21 Защитны*\ сдои Юмм
С-40 К-9 омд-з

/
—l .  утл :_Ег.т~; ta > ^

s t <jdo
ч̂ с.ю

г т о ■+
J0

г

ы

39
00

5 7
io o

n -4 -

o c -

к-ъ/

к -

- ) ! %  2 - 2

М А Р К А

ДИАФРАГМЫ

С ТАРИФИКАЦИЯ МАРОК ИРМАТУРНЫХ
И З Д Е А И И  И А  О Д Н З  Д И А Ф Р А Г М У

Д - 28-4*2

ПАРКА
изд.

К-ВО В ЕС . КГ °6Щ
ВЕС

ti альбома

М ЛИСТАШТ 1 шт. ВСЕ*

К -1 1 21.87 24.87

к
обю

Ий-04-6 вып 5 ч Л лист го
к - з 1 1.46 1.46 И
К - 9 1 1.96 1.96 13

омд-з 2 34.40 68.80 23
С -10 2 25.58 5U b 5
ОС-1 4 0.03 0.12 17
П -А- 2 3.06 6.12 17
П '  2 4 1.82 7.28 17

в Ы Б О Р К А  С Т А Л И  Н А  О Д И Н  Д И А Ф Р А Г М У ,  К Г

П А Р К А

АИАфРАГмы

Д - 2 8 - 4 2

Т К -
1 9 7 1

ГОРЯ ЧЕКАТАН НАЯ А Р М А Т У Р Н А Я  
СТАЛЬ ГОСТ 5781 -  6 1 * П р о к а т

Б с т  3 ПС 
ГОСТ 380-71

В
С

ЕГ
ОА - Ш А - I

<р ММ

и
то

го 0  ММ

ит
ог

о (f мм

ит
ог

о

25 18 12 10 6 18 14 10
21.Z028.44 12.80 Q67 56.02 119,13 6.12 7.28 13.40 26.24 26.24 158.77
А м А Ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И

А р м и р  о в а нм  е
Д - 2 8 - 4  '2

t Г МЪ\ ЖЕСТКОСТИ
И И - 04-8

выпуск5
Ч А С Т Ь !

А И С Т

5Q



58

Ж

2 - 2

Сп е ц и ф и к а ц и я  марок  арматурных
И 5 А Е А И И НА о AH'» ДИАфРАГМЭ
МАРКА

ДИАФРАГМЫ
МАРКА
П А

к-во
шт.

Вес Кг, ОБЩ,
ВЕС

N ш альбом 
П АИСТА1 шт. ВСЕХ

А - 26 -33

С -4 2 18,31 36.52

"О
см

И И-04-6 8ЫП.5 4.1 Л ист 2.
к - 2 1 1.50 1.50 АИСТ 10
К -4 1 20.16 20; 16 лист М
К -5 1 1,33 1,33 лист 12
П - 4 2 3,06 6.12 лист 17
П -  2 4 1.82 1.28 лист 17
ОС-1 4 O.OJ 0,12 АИСТ 11
ОМД-1 2 25,14 51,48 лист 21

В ы б о р к а  с т а а м  н а  о д н у  д и а ф р а г м у  к г

МАРКА
ДИАФРАГМЫ

Г о р я  ЧЕКАТА ни ая арматурная 
сталь ГОСТ 57 81 - 61*

ПРОКАТ 
1 СТ. 3 ПС 
ГОСТ 380-71 CD

С-«ио«о

А -  Ш А - I
0  м м О

СУ
ф мм

ит
ог

о 8 ММ О
«_
О
У -

А - 26 '33
25 18 12 10 6 18 <4 10
19,60 21,24 9.60 0.56 40.53 91.53 6.12 7.28 13.40 19.68 >968 124.61

т  К Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и
С Е Р И Я  

И И -  О 4 -  6

1974 А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  
к - 2 6 - 3 3

ВЫПУСК I лист  
5 I r j  

M f c C T b l l
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С п е ц и ф и к  а  д и *  м а р о к  & ? m a t u p h \>i k

И З Д Е Л И Й  Н А  О Д Н 9  А  и А Ф Р А Г М У ,

МА Р К А

ДИАФРАГМЫ

МАРКА

М Ъ Д .

к о л -
ы т .

6 Е С  , КГ 06 ] Ц,
ВЕС

м АЛЬБОМА 

N АЙ СТА1 U1T. ВСЕХ

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

^
--

--
--

--
--

--
--

--
--

IV? <г> <Р

С - 9 2 2 0 . 2 4 4 0 . 4 8

1 4 0 3 8

м и - 0 4 - t ' "&ЫП.5Ч1  

А и с т  11К - 4 1 2 0 ,  <6 2 0 , 1 6

К - 5 1 1 , 3 3 1 . 3 3 л и с т  12.

к ~ 8 1 1, 6 4 1, S T
— II “

л и с т  \Z
О М А ' 2 2 3 1 .  9 4 6 3 . 8 2 л и с т  2 2

П - 4 2 3 0 6 6 , 1 2 И И - 0 4 - 6
B b m j C K S
ЛИСТ 17

П -  2 4 1 , 8 2 7 , 2 8

О С - 1 4 0 , 0 3 0 , 1 2

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  Н А  О Д  н ^ Д й А ф Р А Г М В  ,  К Г

МАРК»

ДИАФРАГМЫ

ГОРЯЧЕК АТА- НА-Я АРМАТУРНАЯ 
ОТ А А b ГОСТ 51 81 -  61 * ПРОКАТ

В СТ- 3 ПС 
ГОСТ Ъ8 0-71

В
С

Е
Г
ОА - Ш А - I

0 , М М

ито
го 0  мм сз

о
•—

8 ММ

ит
ог

о

А- 26-36 25 18 12 Ю 6 18 14 10

19.6 2364 12,8 0.56 44.74 101.346,12 128 13.4 26 24 26 24/40.98

т.к. А и а Ф р а г м ы  ж е с т к о с т и
СЕРИЯ WU - 0 4  - 6

1 9 7 1 И МИ Р 0 1 Д Н И Е  Л ИАфР АГ МЫ ЖЕСТКОСТИ
Л  -  2 6  -  3 6

ВЫПУСК
ц

КИСТ
52
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С п е ц и ф и к а ц и и  м а р о к  а р м а т и н ы х

ИЗ At. л к И НА ОДНУ Д И А Ф Р А Г М У

МА Р К А
ДИАФРАГМЫ

Марка | Кол. 
и зд j ип.

В £ С КГ й Б Ш,, 

ВЕ С

8 АЛЬБОМА 
Н ЛИСТ ft1 ип. Всех

Й - 2 Ь  - 4 2

ii

15
 С

 .9
7

i ' 2 2 i .60 47.2
ЙИ-04-6 
8 Ы П  5 Ч I  
_ А н . е т  ft . . .

к - 4 Z0.I6 20.16 li
К - 5 < I. S3 tvs \г

X- 9 1 146 15

П - 4

П - 2

г
4

3.06 6. !2 П

1.82 7.28 ___ 17____

17ОС-1 4 0.03 0.12

ОМД-З 2 U .  4 0 68.80 23

К - 5

■I»

2 = 2 .
& Ы Б 0 Р К А  С . Т А П И  НА О Д Н У  Д И А ф Р А Г М ^ , К Г

М а р к и

д и а ф р а г м ы

Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  А Р МА Т У Р Н А Я  
ETf thfe Г ОСТ 5 П 1  - 6 i *

а Ра к а т  
в ст ъ ПС 

Г0СТ-Ъ80-71

В
С

Е
Г

ОА - И Г к-1
ф t мм

ит
ог

о ф , мм

ит
ог

о г\
0, Мм

«т
ог

о

Д - 2 6 - 4 2 25 IE 12 10 6 18 14 то

19,60 28.44 12.8 0 56 5133 11533 6.12 15.40 W24 2624 152.97

т. К.

1971
Д И А Ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И

А р м и р о в а н и е  Д И А Ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И
__________А - 2.6 - 42______________

СЕ 9 ИЯ
к  И -  0 4 - 6

&ЫПУСИ I Л иг̂ .
5

Ч А С Т Ь т___________



r>

г-г

OSl I OSl | cJ 
OSLZ

Сп е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  Ар ма т у р н ых
ИЗДЕЛИЙ НА ОДНУ ДИАФРАГМУ

марка м а р х я кал. Вес , кг. ОБЩ, N АЛЬБОМА

Диафрагмы изд. ШТ'. 1 шт. ВСЕХ 8ЕС NS ЛИСТА

С - 2 г члг т ии-оч-6
ВЫП 5 ч.Д ЛИ ст 1 _

С - 13Л г 7 . 2 1 14.42 п
ЛИСТ 7

С - 1 3 П г 7 .2 1 14,47
,,

ЛИСТ 7

К - 10 4 0 , 3 7 т ч
ЛИСТ 14

дг-га-ззп Q K -1 i 99,95 99.95 249,55
и

лист 18
О М А Н г 15,14 51.48

V
ЛИСТ 2Т

П -4 1 Ш 6 , 1 2
V

лист 17
П - 2 4 ш 7 ,2 8

»
ЛИСТ 17

О С П \г 0 . 0 3 0 ,3 6
»«

ЛИСТ *п
ОС-7 , А 11 Ло 4S.40 V

ЛИСТ 17

3 -3

Выб о р к а  с т а л и  на  одну д и а ф р а г м у , кг.

Марка
Д И АфРАГМЫ

ГйРЯЧЕКАТА Н НАЯ АРМАТУРНАЯ 
СТАЛЬ ГОСТ 57Е1- 61* Прокат  В ст* Зпс 

ГОСТ 380 -Т1

ВС
ЕГ

ОА - Ш А -1
Ф , ММ

Ит
ого ф,  мм

Ит
ого S мм

Ит
ого

А2-28-ЗЗП 25 18 12 10 б 18 14 I0
12̂ 66 21.24 9,60 18,08 40, £02164-7 6,12 7.28 13,40 19.68 19,68 249,Я

т . к . Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и W W T
1911 Армирование диафрагмы жесткости Д2-2.&-ЗЗП

вьнтх
5

часть!

лист 

5 Ц



Мй
\.к
Ч>
к

40 0

I '

f '
■д

2-2

■
3
3
0
0

3
0

5
0

5  -  5

С(1£МФИии,1Н МАРОК, АРМАТУРНЫХ 
иЗЦt К ИЙ ft К О Ш  ДИАФРАГМ9

М АРКА 
ШФРАГМ1>1

ШЦ
изд.

tDHO
11П

ПС, КР 05111.
№

Н АЛЬБ ОМЬ 
Н А МСТ А1 ШТ БСЕХ

А2-28-ЗБП

С-2' 2 4,22 8,44

27706

ИИ - D4-fc &ЫП 5 4.1лисп
С- 15л 2 7,97 15,94- АИСТ 8
Ы5п 2 7,97 15,94 лист 8
К-40 4 о.эт | , а ЛИСТ 14
ОК-3 1 406,88 106,88 ЛИП 49
ОМА-2 2 31,04 63,-82 АИСТ 22

П- 4 2 3,06 6,12 HW-Q4-6 
&51IW1CK БЧАСТЬ г
АИСТ 47

П - 2 4 1, 82 7,28
ОС' 4 12 0, D3 D, ЗБ
ОС-5 4 12,70 50,80

8 и ю н и  e m u  и  о ш  и н т м а , кг

МАРКА
АШРАРМИ

ГОРЯЧЕКАТАНН А 9 АРМАТУРНАЯ 
СТ А А 5 ГОСТ 5784 - 64* ПРОКАТ

6 СТ. ъ ПС 
Г ОСТ 380-71 О  

1—
С-»

и - Ш к - 1
0, м м О1—о(-;а:

0, ММ О4~»оА—
S',ММ еэL—вн-=с

А, 2- 28-ЗБП 25 18 42 40 Б 48 14 10
434,8823,64 12,80 24,02 44Д0 23742 6,42 7.28 43.40 28,24 26.24 277.Й

т л А Н К Ф Р К Г М И  Л Е Ш К И
С LP

ИИ -
И 9
0 4 - 6

4871
И М И Ш А Н И Е  ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ 

__________________ 1 9 -  29 - 5 Б П-------------------------------
вмпар к

и^ т Ы
Л И С Т

5 5



39
00

15
0 

I 
2.

90

too 63

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х
И З Д Е Л И Й  НА ОДНУ Д И А ф Р А Г М у

МАРКА МАРКА Кол. ВЕС КГ. ОБЩ. Н?АЛЬБОМА
ДИАфРАГМЫ Ш . шт. 1 ШТ- ВСЕХ

ВЕС
Н ЛИСТА

0 2 г Н , г г 8 .НЧ
ИИ - 04-6ВЫП.5 ч.ц К ИСТ \

С-17А о 9 ,6 6 19,52 3
С *П П г 9 ,66 19,52 —  и ------

9
K - I0 4 0,37 1.4* —  п —

14
д г -г в -ч г п ОК-5 1 113,81 113,81

«ОCD —  i t  —

2.0

ОМА-3 г ЗМ.НО 68,80
Ого — п —

гз
П" А- г 3 )0 6 —  I» —

л
П '2 *i и г 7, г ъ

------ И ------

17
ос-1 \ г 0,03 0,36 —  >» —  

17
ОС.-Ц ц 15,QD 6 0 ,0 0 —  it —

17

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н ч  д и а ф р а г м а  к г

М а р к а

ДИАФРАГМЫ

ГОРЯЧЕКАТАННАЯ А Р М А Т У Р Н А Я  
СТАЛЬ ГОСТ 57 Я1 - 61 * ПРО КАТ 

8 СТ. ЗПС 
ГОСТ 3S0-71

В
с

е
гоА -  I А - 1

Ф, мм О
и -
о
t—2=:

ф,ММ

[И
то

 го S мм

ИТ
ОГ

О

ьг-гг-нгп 25 18 11 10 6 \г 1ч 10
М.О& 28,44 12,80 31.74 St,23 2.65/19 6,12 7.28 13,4о 26,24 26,24 304,93

т.  К. Д и А ф Р А Г М  Ь1 Ж Е С Т К О С Т И
С Е Р И ЯИ И - 04 - б

1911 А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  же с т к о с т и  ДО-28 выпуск
5

ЧДСТЬI
ЛИСТ

56
Ив!l-o' 6U



ЪО
 о 

о

Ъ-5

С п ь ц ч ф и н ц и я  wt. м и  и м и  ч т и  
и ь л ш и  [И (ЩИ ^М К ф тК М

№КРК К ЛШ К Ш- и  С, кг оыц ш тьомк
щ ф н г ш UH. ШТ. \ ШТ. и п ш a/ kuctk

С - 5 2 5.8 2 l . l k ии '0ц -6 6ЫП.5 Ч в лист ь
с-Н к 2 бна \2.2 b KUCT 7
с н и 2 Ь.\2 Л2.24 мдстТ
К - \ч k 0.321 \.2%k кийТч"

А2-2.6-35П ок- ч \ Ну U ъъМ 2ТО KUCT 40
ВМД-4 2 2Ы ем. 4 NUCT 2 \
п- ^ 2 5.06 o n кисти
П- 2 h \.12 7..2* ТйсГп
0C-J \2 0.0 Ъ ОЪЬ МШ  47
ОС-2 4 W.l« 45.6 Аист -П

й Ы И Р К А  C T t \ K U  Н К  о ^ 1  и Ь ф Г А  Г NA  ̂ К Г

1Л Л Р к л 
Хикфшккы

ГОРЯЧСКАТАМЧ Ай И  AAATHVHA3 СТА Kb ГОСТ 5184 - 6-1* ПРОКАТ 
ОСТ Ь ПС 
ГОСТ ЪВО-71 о

с _
UJCJ
о д

А - Ш к-х
ф АЛ W\ О

с _
С=0

r s

<b /АЛЛ О
с э
Гс

£ АЛАЛ

ит
ого

12-2 Ь -Ип 25 и 12 -10 6 48 Н -Ю
12Q2J324.27* 9.60 \%М 35.65204.17 6.42 7.20 15-АО49.6* 49.644гъг&

Т.К A U Кф Р К Г №01 ЖЕ С Т К О С Т И СЕ РИ 54
и W - 0 ^ - 6

1971 И /Ш О Ш Ш Е  1иКф?КГМЫ ЖЕ СТ КОСТИ 
1 2 - 2 6 - 3 5 п

ОШСК
чьстьТ

KUCT
5 7



з - з

С п е ц и ф и к а ц и я  j
И З Д Е Л И Й  Н А

М А Р О К

О Д Н У

А Р М А Т У  P H  Ы Х  

Д И А Ф Р А Г М У

М А Р К А М АРКИ к о д . В е с ,  к г . О Б Щ. N А Л Ь Б О М Я

Д И Я ф Р А Г М Ы ИЗА- Ш Т ;
1 шт. 8 С-Е X

В Е С А Л И С Т А

С - 5 г i.n 7 , 8 4

И И -оц-  6 
вьш .5 ч К 
А. 3

С - 1 6 Л г 6 . 7 6 « , 5 2
и

ЛИСТ 8

С - 1 6 П г 6 . 7 6 1 3 5 1

»»

Л И С Т  8

о к- н 1 1 0 0 4 2 1 0 0 , 4 2

ю
ОJ

«

ЛИ С Т 19

А 2 - 2 б - з б п о м д- 2 2 3 U 1 6 3 , 8 2
»«

л и с т  2 2

к - и ч о . з г 1 ,18

со
ы V

л и с т  14

П - 4 1 3 , 0 6 6 ,1 2
»»

ЛИСТ 17

п - г ч m 7 . 1 8
*>

Л И С Т 17

ОС-1 12 0.Q 3 0 , 3 6
м

ЛИСТ 17

ОС-3 н 1 2 ,7 0 5 0 , &
«

Л И С Т  17

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н у  д и а ф р а г м у , к г

M r р к  я

ДИАФРАГМЫ

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 5781 - 61 #

ПРОКАТ 
в СТ. 3 П с 
ГОСТ 3 8 0  - 71 £

шоъа

А - Ш А - 1
ф у ММ

И
то

го Ф, мм

Ц
то

го S ММ

И
то

го

Д 2-26 - 36П 2 5 18 12 10 6 18 14 10
125# гз.бч 11,80 0-492 3 & 5 5 205,30 6.11 7 .2 8 13.40 1 6 ,2 4 16",14 264,96

Т  К Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и
С е р и я  

И И - 0 4 - 6

1971 Ар м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  Д 2 - 2 6 - 3 6 П
ВЫПУСК

5
ЧЬйТЬ!

ЛИ СТ
58



mo

ЗАЩИТНЫЙ слои 
10 мм

6 6

С п е ц и ф и к а ц и я
ИЗДЕЛИЙ НА

МАРОК АР 
ОДНУ ДИАС

МАТУ PH ЫХ
Пр а г м у

МЯ РКЯ МЯРХЯ Кол. ВЕС КГ ОБЩ. N? АЛЬБОМ

Аи А фГЯГМЫ И5Д. шт. 1шт. ВСЕГО ВЕС N ЛИСТА

С -5 г 3 , 9 2 7 . 8 4
ИИ-04'ff 8Ь1 П.5 Ч I

А И СТ. Ъ

С-18Л г 8.13 16,26 9
С-18П г 8,13 16,26 9
к  и г 4 0 . 3 2 1 ,2 8 Ш

д г - г б -н щ О К - 6 1 107,33 107,33 гО 20
ОМД-З г 34,40 6 8 ,8 0

Ю
т-
СГ»

—  я -----
2 3

П - А г З.об 6 .1 2
Ы

17
п - г 4 1.82 7 . 2 8 17

ОС-1 12 0 ,0 3 0 , 3 6 17
ос-4 4 15,00 50,00 17

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н у  д и й Фр а г м н  к г

МАРКИ
ДИАФРАГМЫ

горя  ч е к я т а  н и д я  а р м а т у р н а я
СТАЛЬ ГОСТ 5781 - 61 * Прокат  

В ст з л е  
ГОСТ 380 -71 '

В
с

ег
оА - ш А- I

ф ,мм

Ит
ог

о 0,ММ

ИТ
ОГ

О 8 мм

ИТ
ОГ

О

Д2-26-42П 25 18 12 10 6 18 14 10
134,60 18,44 12,80 31.74 4431 251.89 6.12 7.28 13,40 26,24 26,24 291.53

т к Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и
ГГП ГЯ -------И И * О Ч ~ 6

1971 А р м и р о в а н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  Д 2 - 1 6 - 91л выпуск
ЧКСТЬ I

ЛИСТ59
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30
00

С П е и ^ И ф И К А Ц И Я  МАРОК АРМАТУРНЫХ 
и з д е л и й  Н*А ОДНУ ДИАФРАГМУ

М а р к аДИ АФР А Г- Mb\.
Марка

изд.
Кол.
шт.

В 2 С , К Р. Обш,
вес

Нааьбома 
Н АИСТА.1шт. Всех

Д1- 28-ЗЗп

с - з 1 k еа 4,08

2^

ИИ - Q/)- 6 ВЫ п.5 4-1
ЛИСТ \

м а л 2 7.21 1Ц 2 АИСТ 7

с ч з п 2 7,21 1Ц 2 ЛИСТ?

к - 10 k 0,37 1,^8 АЙс’тпГ
о к ч \ 99.95 99 95 Лист 18

омдч г 25.74 51.48 АИСТ 21
п - 4 г 3.06 6.12 АИСТ t7

П - 2 1,82 7,28 ЛИСТ 17
ос -1 \г 0,03 0,36 ЛИСТ 17

ос- 2 k 11,40 Аэ.бо Л ИСТ 17

1

Выборка  с т л а н  на одну  д и а ф р а г м у , кг

М арка
ДИАФРАГ­

МЫ

Горячек АТА НН АЯ АРМАТУРНАЯ 
СТАЛЬ РОСТ 5781 - 61 * П р о к лт 

Б е т  З п с  
Г0СТ380 ТГ

Вс
ег

оА -  Ш A- I
ф, м м.

Ит
ог

о ф, м м

И
то

го 8 ,  мм

И
то

го

Д1-28-ЗЗП 25 18 12 10 6 18 14 10
126,66 21,24 9.60 18,08 96,67 212JS5 6.12 7.28 13.40 19.68 19 68 245̂ 3

т . к . Д и а Ф р а р м М Ж е с т к о с т и Серия
н и  - о 4 - 6

1971
АрмиРовАние д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  

ДЛ - 2&-ЪЪ  П
Выпуск
часты

Л ист 
60

-г-г Г г с



i - i

№
 

I 
0

S
?

1
 

0
S

0
9

.

\tm 68

3 - 3

Спецификация i

И З Д Е Л И Й  Н А

М А Р О К  А Р М А Т У Р Н Ы Х  

О Д Н У  Д И А ф Р А Г М У .

М А Р К А Марка KOA-BD В е с , КР 0 БШ, Н А А Ь БОМ А

ДИАфРАРМЫ ИЗД. ап. 1ш т . ВСЕХ вес л1 А ИСТА

С-3 i 9 . 0 8 9 . 0 8
и и-  о У - ь
ЬЫП.5 41

ЛИСТ 5L

С 15 л г Т ,9 .7 1 5 ,9 4 АИСТ6

е is п г 7 ,9 7 6,94 ЛИСТ 8

к-10 k 0 . 3 7 1,1(8 ЛИСТ 14

Д 1 - 2 8 - 3 6  П ок-з 1 1 0 Б 8 & 1 0 6 . 8 6 272 .7 А и с т  19

ОМД- 2 2 31.91 6 3 . 8 2 л и с т  2 2

П-4 2 3 . 0 6 6.12 ЛИСТ 17

п- г h 1. 8 2 7 , 2 8 л и с т  17

О С - 1 12 0 . 0 3 0 . 3 6 л и с т  17

О С - 3 4 1 2 .7 0 5 0 . & 0 л и с т  17

T.K.

1971

Вы б о р к а  с т а л и  на одну д и а ф р а г м у , кг

М А Р К А

Д И А ф р А Г М Ы

Р О Р Я Ч С . К А Т  А Н  А Я А Р М А Т У Р Н А Я

СТАЛЬ ГОСТ 5 7 8 1 -  6 1 *
П Р О  К ь т  

В С Т  Ъ П С  

ГОСТ 3 8 0  71
а
с—

CJ

eJ

с о

А ~ § А - {
ф , М  М .

И
т

о
г

о Ф, М М.

и
т

о
г

о S, мм

И
т

о
г

о

Д 1 - 2 8 - 3 6 П
2 5 18 12 10 6 18 19 10

131,86 23.69 12.80 29.92 39 .84 233.06 6.12 7 .2 8 13. У 0 26,21) 26.2У 2 7 2 7

Д  и л ф  р а  г  м м  ж е с т к о с т и
с е р и я  

И И - 0 9  - 6

А Р М И Р О В А Н И е  Д И А ф Р А Г М Ы  ж е с т к о с т и  

A t - 2 8 - 3 6  п

ВЫПУСК
5

ч а с т ь !

лист

61
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X

Cl.
А СХ

X 4
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а~ о о
с= ей сэ

1 г'
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36
50

 
25

0 
, 

2.9
0

100

С п е ц И ф И К А Ц И Я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  

изделий н а  одну д и а ф р а г м у

м а р к а МАРКА кол. b e  с KP. 06Ш, N АЛЬБОМА
ДИАФРАГМЫ изд шт. 1 шт Всех

вес
кп. H АИСТА

с-з 1 l*.0g l*. oa
ИИ-OA - 6 
ВЫ n.5 Ч.Д 

АИСТ 1

С- 17 л г a бб 19.32 9

с -17 п 2 9.66 19.32 9
к - 10 k 0.37 1,^8 ~  14~

ЛЬ 28-^2 П 0К- 5 1 113.81 113,81 t>
— ))---

20
ОМД'З 2 3 i i ,U 68,80

o ’
CDeo 23

п - л 2 3,0 6 6,12 17
п- 2 k 1.82 7,28 17
ОС-1 12 0.03 0.36 17
0С-1| k 15.00 60.00 17

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н у  д и а ф р а г м у  к г .

М А Р К А
ДИАфРАГМЫ

Г ОР Я Ч е К А Т А Н Н А Я  АР м А Т У  р Н А Я
СТАЛЬ ГОСТ  57 81 - 61*

П р о к  a t  
В ст.  3  п с 
РОСТ 380-71

о
с.
С9
О
с£>

к - щ А - I
<р м м

Ит
о

го <Р м м

ит
ог

о 8 ММ

ИТ
ОГ

О

*1 -2 8 -1 )2 0 25 18 12 10 6 18 11* 10
№ ,08 28.1)1) 12.80 31.71» 1*7,01 281.07 6.12 7.28 13 До 26 21) 26 21) 30Q.7I

Т . К Д И А ф Р А Р М Ы  ж е с т к о с т и с е Р ИЯ 
И И - 01* -  6

1971 А р м и р о в л н и г  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  
Д1 - 2 8  -  А 2  П

выпуск5
члстьТ

Л и с т
6 2



зо
оо

h i

то

С п е ц и ф И К А Ц И Я  М А Р О К  А Р М А Т У Р Н Ы Х  

и з д е л и й  Н А  О Д Н У  Д И А Ф Р А Г М У

М А Р К А  
ДИ АфР АР­

МЫ

М АРКА 
ИЗД

Ко А. 
шт.

Вес,  кг ОБЩ

ВЕС

N ШБ0М А 

N А ИСТ А1шт. В с е х

д-28-ззп

С 13Л 2 7,21 1*1. *12

2lt1.11

ИИ-01» -6 
ЬЫП.5 ч.Ц 
ки с т  7

с-13 п 2 7.21 1 ^ 2 АИСТ 7
К -10 ь 0.3? 1 . U А и с т Ш
ОК-1 1 99,95 9 9 . 95 АИСТ 18

ОМД-1 2 25.74 51.1(8 Аист 21

П - 4 2 3.06 6.12 л и с т  17

П-2 k 1.82 7,28 А и с т  17

О С Ч 12 0.03 0.36 ЛИСТ 17

ос г k п.Ао <15,60 АИСТ 17

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н у  д и а ф р а г м у , к г

М а р к а

Д И А ф Р  А Г -  

M b ) .

Г О Р Я Ч И  К  А Т  А  Н Н  А Я  А Р М А Т У Р Н А Я
С Т А Л Ь  Г О С Т  5781 '  61*

Пр окат  
8 ст з пс

Р О С Т 380- 71Jf

В
се

гоА - Ч 1 А - I
Ф, м м.

И
т

о
г

о ф, мм

И
т

о
г

о 8. мм ОU
о
1 -

Д 28 ЗЗП 25 18 12 1 0 6 18 \k 1 0

1 26, 66 2 1 . 2 4 9,  G 18,08 32,4-5208, 03 6 , 1 2 7.28 1 3 . 4 1 9 , 6 8 19,68 241, 11

т . к Д и А ф Р А Г М Ы  ж е с т  к о с т и
С е р и я  

И И  - O i l -  6

1 9 7 1
А Р М и Р о в А н и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  

Д  -  2 8  -  3 3  П
ВЫПУСК
ч а с т ь !

л и с т
63
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33
00

7 1

3 - 3

СпецИфИКАЦИЯ МАРОК АРМАТУРНЫХ 
и з д е л и й  НА о д н у  ДИАФРАГМУ.

Марка
диафрагмы

Марка
изд.

КОД ВО 
ШТ.

Вес, кп. ОБЩ,
вес

Нальбома 
И АИСТА1шт. все х

Д-28-36П

С-15 а 2 г 9т 15,94-

268,62

ии- о У - 66ЫП.5 Ч.Ц листа
С-15П 2 7,97 15,94 ли ст в
К-10 k 0,37 1,̂ 8 Лист 4У
ок-з i 106.25 106.55 АИСТ 19
ОМД-2 2 31,91 63,82 Лист 22
П-4 2 3,06 6,(2 ---я--

ЛИСТ 17
П- 2 k 1,82 7,28 Л ИСТ 17
ОС-1 12 0,03 0,36 лист 17
ос-з 12,то 50 ДО Л ист 17

т . к

1 9 7 1

В Ъ\ Б О Р К ft С Т А Л И  Н А  О Д Н У  Д И  А ф Р А Г М У  ,  КГ.

М А Р К А

ДИАФРАГМЫ

Г ОРЯЧе  К AT A Н А Я А Р М А Т У Р Н А Я  
СТАЛЬ гонт 5 7 8 1 - 6 1 *

ПРО К АТ  
В СТ 3 П С 
ПОНТ 3 8 0 -7 1 о

с-ы
CJ
со

А - ill А - I
ф> , м м

ит
ог

о Ф, м м

Ит
ог

о 8 , м ьа

Ит
ог

о

Д-28-36 П 25 18 12 10 6 18 Hi 10
131,86 23,6*1 12,8 2*1,92 35,ТБ 228,98 6,12 7.28 13 k26,2*1 26,2*1 268,62

Д и а ф р а г м ы  ж е с т  к о с т и с е р и я

и и -  оИ - 6
ЙРМИРОВАНИе ДИАФРАГМЫ ж е с т к о с т и  

Д - 28 - 36 П
выпуск
ЧАСТЬ 1

Л И С Т

64
У ^ 7 7 . л /  7J>
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K - t O ,

' • ' ^ З а щ и т н ы й  с л о й

I D  М М .

С п е Ц И ф И К А Ц И Я  М А Р О К  А Р М А Т У Р Н Ы Х  

и з д е л и й  Н А  о д н у  Д И А Ф Р А Г М У

М А Р К А

ДиАфРАГМЫ

М а р к а

и з д .

ко л .

шт.

В е с  к р . !Общ,
в е с

М  с е  р ии  
А и с т  

В ы п у с к1 ш т . В с е х

А - 2 8 - 4 2  П

С-  П А г 9 . 6 6 1 9 . 3 2

о?
to
СП

ИИ- 0 4  - 6
ftbin 5 ч . 1

А И С Т  9

С- П п г 9. Б б 1 9 . 3 2 9

К - 10 4 0 3 7 1 . 4  8 14

0 К '  5 1 ИЗ.  31 113.81
------- ц ------

2 0

омд- з г з Ц о 6 8 , 8 0 2 3

П - 4 - 2 3 . 0 6 6 , 1 2 17

П - 2 4 1 . 8 2 7 , 2 8 17

о с - 1 12 0 . 0 3 0 , 3 6 17

о с - 4 к 1 5 . 0 0 6 0 , 0 0 17

ъ-ъ В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н у  д и а ф р а г м у  к р .

М А Р К А

Д И А ф Р А Р М Ы

Г о р а ч е К А Т А Н Н А Я  А Р М А Т У Р Н А Я  
С Т А Л Ь  Г О С Т  5 7 8 1 -  6 1  *

П р о к а т  
В  с  т .  3  п  с 

Г О С Т  3 8 0 - Т 1
О
С—
о?
CJ>

с о

А  -  ш А - ы

Ф м м

И
ТО

ГО ^  М М

И
ТО

ГО 8  м м О
Г-
о

Д -  2 8  42 п
2 5 1 8 1 2 1 0 6 1 8 ( 4 1 0

( ( « 1 , 08 2 8 . 4 4 ( 2 .80 31. 7/» 4 2 , 7 9 25Ь. 85 6 . 1 2 7 . 2 8 1 3 . 4 0 26. 24 2 6 . 2 4 295, 43

т . к

1 9 7 (

А и а Ф р а р м ы  ж е с т к о с т и
с е р и я  

и и - о 4 -  6

А р м и р о в а н и й  Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и

А  - 2 8  - 4 2 П

БЫ П^СК 

и  к  i*tU V

Лист

6 5
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D

3 - 3

Сп е ц и ф и к а ц и я  мар ок  ар мат ур ­
ных ИЗДЕЛИЙ М\ ОДНУ ДИАфРАРМУ
Марка
ДИ АфР А Р-

ы ы.
Марка

изд.
Кол.
шт

Вес., кг 0 в ш,! Н АЛЬБОМА
1шт. Всех вес Я АИСТА

Д-26-33 а

С-^А 2 6,12 12, £4

о
CD
ГОOJ

ИИ 0^-6
вы п.5 ч.Ж 
лист 5̂_
лист 45

C'i^n 2 6 ,12 12,2.4
R-12 ь 0,32 1,28 лист 1Ц

ОК-2 i 33,49 92*49 Лист 18

ОМ А 1 2 25,7А 5 1 ,4 8 лист 21

П -4 2 3,06 ’ 6,12 ии-о4б
ВЫПУСК5 
4.1 ЛИСТ 17П-2 k 1,82 7,28

ОС-1 12 0,03 0,36 лист 17

ОС-2 k 11,4 4 5, 6

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н у  д  и  а  ф  р а  г  м  у  ,  к п .

М а р к а

Д И А ф  Р АР-
м и

Р о р я ч в  к а т  а н н л  я а р м а т у р н а я  

с т а л ь  Р О С Т  5 7  8 1 - 61 *
П р о к а т  

в с т  3  ПС  

РОСТ 3 8 0- 71

О
С .
о)
CD

СО

А - in А - I

Ф ,  м м

и
т

о
г

о

i_
__

__
__

__
1

ф , М М
О
I—
О
V -
32

S’ мм

и
т

о
г

о

Д - 2 6 - 33  П
2 5  18 12 10 6 18 16 10 |

120,2 21.24 9-60 18.08 27,81 196,93 6,12 7 .28 13.У0 |9.68| 19.68 230.04

т . к . Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и
Се рия  

И И - Q М - 6

Ir­

a
n АРМИРОВАНИе ДИАФРАГМЫ ж е с т к о с т и  

А ' 26 - 33 П.
в ы п у с к !Л и с т  

„ * Д . ,  1 6 R



3 - 3

С п Б Ц И ф И К А  и , и  Я М А Р О К  А Р М А Т У Р Н Ы Х  

и з д е л и й  Н А  о д н у  Д И А Ф Р А Г М У

МАРКА

ДИАфрАРМЬ)

N АРКА

изд.

к- во 
шт

Вес кр Общ,. 

ве с

.Н АЛЬБОМА 

Н ЛИ СТ А1шт всех

Д-26-36П

С -IS Л 2 6,76 13,52

сТ«ч-
Ь-'"

8

ИИ- (Й- G 
в ы п 5 ч. ? 
лист, ft

С-16 П 2 6,76 13.52 “ Г " . .

ОК- 1| 1 100,42 №042 лист 19
О МД-2 2 31,91 63,82 АИСТ 22
К - 12 1) 0,32 1,28 АИСТ 14

ИИ- oV Б

ВЫПУСКА 
ЧАСТЬ ]£

лист 17

П - А 2 3,06 6,12
П-2 k 1, 82 7,28

ОС-1 12 0,03 0,36

ос-з k 12,70 50,8

В Ы Б О Р К А  О Т Д А Й  НА О Д Н У  Д И А ф Р А Г М У  КР.

МАРКА
ДИАфРАГМЫ

Ро ряче К А Т А Н А я Арматурная 
СТАЛЬ РО СТ 5781' 61*

Прок at 
В СТ. 3 ПС 
рост 380-71

в
с

е
го

А -  in А -  I
0 мм.

НТ
О 

ГО 0MM

ИТ
ОГ

О 8 м м

ИТ
ОГ

О

А- 26-36п 25 18 12 10 6 18 \Ь 10
!25,̂ 0 гз.й 12.8024,92 30,781Ш 6,12 7.28 134о 26.24 26.24 2 5 7 , 1 2

Т К Д И А ф Р А Г М Ы  ж е с т  КОСТИ
С С Р И Я

и и ~ о  У - 6
1971 А р м и р о в а н и й  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  

Д - 26 - 36 п
В Ы П УС К .

5
Ч А С Т Ь  I

л и с т
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О М Д - 3
1 - 1

ОС-1 О С-1

6*70 . УН 2

ОМД-3

см1220
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50

t 
29

0

Ы В п

П - 4

13J)

О К - 6

, С Н 8Л
И 35 uTOu^S

llio

м
защитный сдои 

ю  W м 
К П 2

о

7 5

СПЕЦИФИКАЦИЯ МАРОК
изделий на одну

АРМАТУРНЫХ
ДИАФРАГМУ

МАРКА МАРКА КО А. в е с ,  к р ОБШ,.
вес

И АЛЬБОМА

ДИАФРАГМЫ изд. Ш Т . 1шт. всех )1 АЙСТА

С-18 л 2 8.13 16.26 ИИ - ОУ -6 ВЫП.5 M.f ли <?т 9
С-18 П 2 8.13 16.26 л и ст9
К- 12 k 0.32 1 . 2 8 А ист 14

Д-26-^2П 0К~ 6 1 107,33 107,33s 05
со АИСТ 20

омд-з 2 з Ц о 68,80 соСО
см АИСТ 23

П-4 2 3,0 6 6,12 ЛИСТ 17
П - 2 4 1.82 7.28 лист 17
ОСЧ 12 0,03 0,36 ЛИСТ 17
ос-А k 15.00 60, 00 ЛИСТ 17

К 12

3 - 3 В b l Б О  Р К  А  С Т А Л И  Н А  0 Д Н У  Д  И А ф Р А Р М У ,  К  Г  ,

М А Р К А

ДИАФРАГМЫ

Го р Я Ч е К АТ А Н Л Я АРМАТУРНАЯ 
СТААЬ Р О С Т  5 7 8 1  ~ 6 1 *

ПРОКАТ
В ст .  3 ПС 
РОСТ 380-71 о

с_
с>э
С_Э
ао

A - 0 А- I
ф , м м . ОС.аА-3

Ф, м м

ит
ог

о 8 ,  м  м

ит
ог

о

А - 2 б - 4 г п 2 5 18 12 10 6 18 I l f 10
в д о 28, Ц 12.80 31.7̂ 1 36.47 2iA,0d 6.12 7.28 13,Ао 26.2^ 26,2^ 283,69

тк ДИАфРЛГМЫ ЖЕСТКОСТИ t Е Р ~ Й  Я--
И И - Oil - 6

1971 Ар ми р о в а н и е  диафраг мы жесткости 
А ~ 26 - Aj 2 п

ВЫПУСК
5

Ц ЛРТкТ
АИСТ68
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5 - 5
Р Ц МЕЧ АН И Я ;

I. Сече им я 5'S, Н-Ч си а и с т  *12.
2 M & p k u p o b k a  с е т о к  и р а з м е р ы , у к а з а н н ы е  в с ш ш

ДАНЫ ДАЛ V3A0B , ЗАМАРКИРОВАННЫХ, ПО Т Ш  Т З А А З Г

и А НАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ.
—сТЛП--
ли 04 -6

1971 У НА „Г
В Ы ГГУСК 

5
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В СКОБКАХ, ДАНЫ ДЛЯ УЗЛОВ, ЗАМАРКИРОВАННЫХ ПО ТИПУ УЗЛА 6 т к Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и СЕРИЯ 
ИИ * 04*  б

1971 У З Е Л  6 ВЫПУСК | Л И С Т  

Ч а Д - v t I
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Примечания :
С е ч е н и я  и  6 - 6  см. лист 76

г. М а р к и р о в к а  к а р к а с о в ,  c e t q k  и  р а з м е р ы ,  у к а з а н н ы е

В С К О Б К А Х ,  Д А Н Ы  Д Л Я  " У З Л О В  г ЗАМАРКИРОВАННЫХ П О  
и Т  И П У П  ДА 7  " .

—
V

I --------

С - 13П С с - 1 Ц  п,  c - i s n  

с * 1 б п ;  с * 1 7 П ; м а л )

it

i f

С » 1 3 Л ; (  t - m  
С - IS Л ; С ’  I б A 
С Ч 7 А ;  С - 1 8 Л )

7-7

т к Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и
серия  

ИИ - 04 - 6

1971 У з е л  7
Выпуск! Аист 
чксть! 1 7S
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1.  Д а н н ы й  л и с т  p a c c i v n r t p h b а т ь  с о в м е с т ­
но С Л И С Т А М И  М  7 3 , 7 4 , 7 5 .

2. Все пересечения сетоки к а р к а с о в  м е ж а у

СОБОЙ СВАРИТЬ UAU СВЯЗАТЬ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ
с- з

к-Ч п~4

2 ,._  со

.  ■ У У  - —  ■■ ■■ — -------

а
«о

'~Ж;

со

К g?
<г>

* С°.7 ] ~ ^ П | -  —  п - \\:Л

,  JLM A ii;/  ч-
(ОМД^ОМД-З}

ио 390 70
1 бо_

ъ-ъ
ос-1

lac -^Q t-s ) 
0-13л’,(0 -1Ь л,С -15л} С-16д;
С - т ;  С - 1 8 л ; )

т к Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и с е р и я

И И - 0 4 - 6

1971 С е ч е н и я  2 - 2 ; 3 - 3 ;  4 - А ; б - б  т  ш о в  5 , 6 , 7 .
вьшаск

5
ЧАСТЫ

Аист

7 6
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C “ l M t C - l 4 A , t M S H
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8 9
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зь 70 35
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