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Спецификация и  выборка с т а  л и  
на одно а р м а ту р н о е  изделие.
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иьб

У
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Ф
мм.

Р и 
ма
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иг

ОЗирИ
длина

м
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ми.
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7 м КР.

\

\

4 Прямой стержень 2WJ 4234,0 / 49.0 40JI 30,0 49
2Г -н- ЮЛ 820 34 зо.о 28ЛЩ 43.0 гз?

Urn0 ГО: 256
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2 5 0
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АР-Ч Т 1

t p  - з : с р  - »

П р и  С а р  и т ь  
{ с м  »п р  им. Л-2)
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Ю /2 -Ч -4  /15 -  Н 5  2 5  614 639

'рматура  
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5
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2 5  Э56 996 11 15 2 4  /175
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м - 12 1 2

/5м-е 1 Z 7
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АР-У
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с Sop к и £  coomfememtuu с ,, У к а 
заниями по технологии л л е к тр о -

/Чар Ко  
к о л о н н ь /

Марко Объем Расход 
Зетоно бетона стали 

К г

К12- Ч 4\ 24.2 300 9.70 7 78
к/г -ч -г \ г ч .г  чоо 9. 7о //95
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ар м а п 
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дн у ко ло н н у

Марко
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Ю-8о
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н?
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КР -4 2

КР ■ 3 г
6к/г-ч-4 С - 4 ч

по з. 2 58

КР - 2 г

243-4-2 КР-Ч г к
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Лоз.Ч 46
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ti " ( а сн  3 3 -5 7  S ГУ73-56

( ------— -  гетрукции ме/f мка -теме/  мспнпп

7 *80 объединить * проетранстЗеннь/й Кон струкции железо бетонных силосных корпусе* VC-Q4 -09
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4965
Сборные железобетонные конструкции. Силоеы ф /2м Алл/омЧ А/я. 3
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Норке
издел.

Ф //лоно с-8о ОЗщоя За/Зсрко с /поло
ЛОЗ. S o  /сиз мм мм и/(ус длин*

м
Ф

мм
QJuftn
**имо

н
BSQ
кг

/ Прямой cmqoo/еенб 90*т /3900 9 S3.8 /9*1 80. г 99

V г -- ----. /9*1 880 гз го ? 90*Ш S3.8 S3/
8

3 (/того : SSS

0/1
3 Прямой стеронсень з г* т /3990 9 S38 /гз/ го. г /8
9 /гл  I 880 93 го. г 39**! S3.8 339

(//nosо- 3S7
/ см. 8ыше 90*ф /3990 / /3.9 /9*1 го. г 99

щ S Прямой стермсенк 90*м //830 3 3S.8 90*0? 99. г 985
1

а г см. &ыи/е /9*1 880 93 га г С/тс>ео: S/0

3 ом. 8i/use зг*ш /3990 / /з.з /г*1 го. г /8
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Нерке
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/Г /г -9 -3 з г — /97 /99 г з 3S 2039 9039 / / /3 39 2989
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н - г 3
/ S. H - / S . — S.- - - - - -
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Мар/еg 
S<y/e/rod. 
JMOM.

/С-9о 
ш ту е

У°-
Utt/G/nV

б/г-/-г
М -9 7

/SМ-/Ь~ 9
М -Н 3

/? О <с O' з  о//п е  л и  
нс/ одну дал/су

Н*ря<г
Заглео

3*е
/Г7

Мв/рна/
Внпоно

08ьем
Зотон9

м*

АЬеагоЭ
с/пагл</

/гг
s/г - л г 'IT S 300 т.2о / Ш

ПРЖ \<Ъмс/г̂ уеиии фълезоЗеюомуллэс стмнхгмб/ас еерпуоо* 
1 / \\CwpHA/o жллеаоЛ/OAm̂ /o *xwc7p</<qv</. СЪ+осо/ ф /гн

Ш -0 / -0 9  
блгЗ***9 А/п.3

/ses ] £ а лс < у  в а р - / -е Pt/cm /г

/S*377- О »



-  /6

6Н ЛТ
шаг - 594

JP JM JL__ (a \  "I
ш аг =
(J iy te A d L .

Ф 3 6  Л б
ф у б Ф Л Ж

0  ^ зб л и  

ф А ф ..(Ш ,

У е л о  § Н гу
Р_?2 -  / - J

_ р о з 6 е р т к а  п о  £ -  S Y о о  и  е - в о о о

(\l)jkJ%.riZ-------чур шаг * 50<? 5

9030
$$4*12 s 7/2<$ 

v <2 * 7/25 

' /J00лП '3°°
&  ' м . ,г °,оо^100 М ч

(К )

t РЗоо J
I М-4. . ". > /- • , , "ч..,

% /3Оо ^  Л ©(У©@

шахм- порядке
0  Ф.36А1.~. 
ф .9 .М Л

ф . . Ф Л Ж

(:6)
К / з )

V,
--{.. *Д

П о  К  
о д ,

а  д а  m s  л и  ног 
ч у  б а л к у

С п е ц и ф и к а ц и я  м о р о в  
з о к п а р н ы х  ? л е м е н 7 о ь  
н а  о а н у  б а л  /с и

|~ 1

-[...<??)
.I

Mqp/zq
5алКи

З е с
П)■

Парка
бетона

Объем
бетонам3

Расход
ст ал и
/С2

м арка
болКи

MQDKQ
захлад
Э.1е:-ген.

,<■- во
Сигу/С

HS
листа

В12-1-3 to 9 зо о 7S Z1G5
Б17Н-3

м  ■■ ч 
м  ■■ /о

М - f t

п/

.</

3 .

/5

П р и м еч а н и я : U  £,-? oSsene- 
чения соосности оте.о&снеи рои 
стыкование/ торцы 5а л  ok дол
жны иметь ииаЗлоны, сверленные 
пакетным способом 
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Закладу
Wj**hz

коли*/
tuny*

8
паста

ПЛ л?*5 ¥ .Ж£—
НА. _ м- 5 J

Спецификация марок арнатур 
нЫх изделии на одну плиту

I
I маркаармат.изделии

колич.
шту*.

клиста

ПЛ СЛ 
раз 4

/
..

/у

Л-3 o Al
Поз Ц

(
..J Z .

/У

ТА
m s

Конспрун^йи же.1еЪоке/поннь/ч союснЬ(Х ксрпусок. 
СВарнЬ/е железобетонные тж'/цсуЛчо̂ / СилосЫ & 12лс

П л  и  m b i '/7-f ч П 'З

НС-01- 09 
Альбом Ч fond

Лист /4
8511'09 /7



/ооо - Z для м -(
l 7о * 8 -  /2 О* lo

/>7-/; D1-Z; M -3

( $  ($ r & £

т

 ̂ Чр2он£ 0) $

M -  /г

ГАЗ. тр. /
Нн=У9

to- ч
l/oq * S3* 9 .

r Q y
M * Z.

=3г

140

M - S

Л  Ji айГ'— с

( т / ' ,63L

ч -ч
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Z. Приварку етБроней р  п л  исти н ам  
„втнвр * производить равнопрочной
САПреоЙ ПОД СЛОЕМ српюсн в СООТ
В ЕТСТВИИ с„ Указаниями по техно
л о г и и  ЭЛЕ строев Арии при А ТУРЫ 
фЕЛ. SET. Сонетруруий '

Вен 39-57  | яп. /$7Н78.
МСПМХП-МС9С J/S

S - S

С /IE ЦИфИКЯЦИЯ СТАЛИ НА О Д И Н  
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9 Л -Т А

p s

поз. Э с г и з
Дл и н е

м м

> К-Во

шт.

Ве с , к г

одной
ПОЗ.

' В с е х . 
поз. 9Л-ТЯ

Пр и м е ч а н и е

М - 1
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6 • ф ( o f t jr З о о ч о ,(8 о ,7  Z 3 J

М - 9
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Конструкции фЕЛЕЗОСЕТОННИЗС СИЛОСНЫХ корпусов 
СВорНб/Е ф£Л£Э0£ЕТ0НН6/е консгрурцин. Силосе/ р(2м H C - o h o S

8Л££ом4в6//Г.З
ЗАРЛАДН6/Е ЭЛЕМЕНТЫ Л и ст (S

$377~оЭ №



в о р о н  f r a •2

It/ Копир Oufrftfrfr^

Разбивка отве/остий 
(/тоОчястс*"6 проекте

У  /6

- 200*2.0

s -  S

/3 7/0

б  /в

/Чон/южна# Уставы  ̂
f~/Sусловно не 
жказонс?

/г.чоо

f  /6

А / о .

/Уриме чана я :

/. Материал конструкций-сталб углеродис
тая обыкновенного качества маркил SCO?* 
3/7С для сварных конструкций "-для 
воронок силосов/ эксллуатируенб/х при 
расчетной температуре -30° и вб/ше и 
марки „ 8 см. 3 /спокойная) Зля сварных 
конструкций*- доя воронок саросов, экс 
плуатируемЫх рои расчетной темпералу- 
ре пионе -30 ° на выше -  йО°.

2. Условия п оста в ки с та ли : 
стсмЬ и в С/г? 3 /7 С о 3 С/Л 3 Зля сварных 
конструкций 'поставляется по подгруппе 
» В" 80С/Л 380'GO с дополнительными 
гарантиями зсгива в холодном состоянии,  

согласно п. /93 и ударной вязкости при 
нормальной температуре согласно п /9ж 
%1Я стали в СЛ?. 3 ЛС и ударной вязкости 

. . . ,  гри температуре - 20° согласно 
^  г л  /9Н для стали 3 'em 3 а  т а к  асе 
%1 предельного содержания ссимо- 

г9 /  ческих элементов согласно л.л. 
7/ /  i5,fe гост 380-60.

3 .  все заводские и монтааенб/е 
$! соединения -  сварные.

'  к Электроды для сварных соеди
нений-типа, э -(/2/?" по г о с т  
9407 -во.

Г  Заводские стыки листов, образующих 
оба чайки конической часах/ воронки 
Листов опорного колвцр а та к ж е  
.монтажные приспособления для заварки 
монтажных стыков /редусматридамт- 
С9 заводом- изгетователел'' при состав
лении черт соней /ТМД.

£. Розвелку роомок для стыковых швов 
производить согласно еосмдЗЬЧ- .КЗ.

7. ’Необходимость футеровки воронок 
решается в  конкретном проекте.

8. воронку с Наружной стороны /такрб/гы 
ОНтикпррозойнб/м /ЮкрЫпоием из пака 
/7р-/ 77 по грунтовке битумным 
Лака»* р  /77 в соответствии о
табл-щей /3 у  кар алии Сн рып- 63 
и Сн и Г) у  - 6 6 - G2.

~ л
86/Зорка с т а л и  по 

профилям

Профиль
вес
6 Н7. Примечая.

1 -  200* 12 0. 9S ГОСТ дУ&б)
—  У- 20 3.2Q
-  У 16 //,30

А  ~/о_ /3.00
9лектроды ’ /пз /Т?илиЗ Ш *

О того 3/00

S3?? 09 г?



ге
оо

-----20"

-з г 0 '2 0 -зго*ео S70*. tO

\320_

-320*20

f - f f ■Ъорезь в оболочке 
воРОННЦ

-6*Ю

В о р о н к а  В - 2 2

НО 320,20
Разбивка от 
у т очняется 

Гроекте.

верстийт л

Деталь» Я*

3 - 3

/ - /

Деталь приварки 
9̂ оронки к  опор - ~л 
норду Ш л ь ц у

Подварить Анкерный болт 
Ф20мм

а

Д е т а  л ь „ Я*

имечания:
выборка
по ПРОСО

стали

Профиль § еео т При меч.
L  Ю0*/0 

320*20 
-У70*Ю

0.05
2,00
0.20

rOCrSSOS-57

— _ _

-  30QHQ 0. 4S
-  &‘ /г

" -  ~0ж/О 
Электроды

155
г. оо
0J5 Типа Э-42Я

имаго. 700

Материал конструкций-сталь угле 
родиста* обыкновенного качества, 
марки,.в cm 3пс для сворных конст
рукций "-для воронок сил особ, эксплу
атируемых при расчетной темпера
туре -30°и выше и марки „ 3 Cm 3 

(спокойная) для сборных конструкций -  
-для воронок сил о со б, эксплуатируемых 
при расчетной температуре ниже -30° 
но выше -40*

2 Условия постабки стали:
Сталь  *  3 СтЗпс и 3 Cm 3  для сварнь/х 
конструкций" поставляется по подгрупг 
ниппельными гарантиями загиба б холодном состоянии, согласно 
п 1'ЗД и ударной вязкости при нормальной температуре согласно
п /дЖ для стали З О т З п е  и ударной вязкости при температуре 
-20°, согласно п./уи для ста ли  ЗСт.З, а такж е предельного содер

жания химических элементов согласно ап. 15и /6 ГО С Т 380-60.
3 Зсз заводские и монтаЖнь/е соединения -  с барные.
4. Зле* троды для сборных соединений-типа 9  -42Я по ГО С Т3467-60.
5. Заводские стыки листов\ образующих обйчайки конической части 

воронки, листов опорного кольца, а также монтажные приспо
собления для заварки монтажных стыков предусматривают
ся заводом изготовителем при составлении чертежей кпкд.

S Разделку кромок для сть/кобь/х швов производить согласно 
ГОСТ 5264-58.

г Необходимость футеровки воронок решается б конкретном 
проекте.

8 Воронку с наружной стороны покрыть антикоррозийным покры
тием иЗ лака ЯЛ-ПТ по грунтовке битумным лаком п//7 7 в 
соответствии с таблицей /5 указаний СН262- 63 и СНи /7 
@ - 6 - 6 - 6 2

1865

конструкции железобетонных силосных корпусов 
Сборные железобетонные конструкции. Силосы ф 12м

исГдГдТ
Альбом*. оы>3

В о р  о нка 3 -<?(норма л  ьная) Лист  /  7



zP£Q*%L.

В оронко 3
Диаметь и шаг атбеостид__

у т очняется в проекте с год * <г

20 520

6- в ЗУ

[200 *12'

7 Материал конструкций- столь углеро
дистая об6 /кнобг иного качества марки 
, В cm3пс для сборных конструкций"- для 
воронок силосов1 эксплуатируемых при 
рас четной температуре 20 * и выше и

cmpycyuJ-для воронок силособ, эксплуа- 
тируемых при рас агтной температуре 
ниже-20е, но о о/сие НО0

г. Условт поставки стали:

Вь/борка стала  
ло Лросрилям-

Профиль
Вес 

б т . драме чам/я
_груд* гг

-320*20
7.00
2.00

ГОСТ#505-51

-570*70 060 —
-J00X/0 0.95
-в-72 7. 73
-($' 70 1. 77

Электроды 0-75 Тип 392Д
итого: 7.3_

ции"поставляется по подгруппе„В "ГОСГ 360 -so 
с до по пните льными гарантиями загиба в 
холодном состоянии; согласно п(9р и ударной вязкости при нормально̂  
температуре согласно п79ж для стал B.CmJnc и ударной вязкости при 
температуре-20е, согласно  ̂*9н для стали 8с.тЗ; а также предельного 
содержания хинине скиле элементов согласно п.п 75.76 Гост 360-6о. 

з все заводские и монтажные. соединен и я-сварнь/е.
У. Электроды для сварных соединений типа„ЭДЗд'логост 2 УОТ во 
я Заводские сть/ки листов, образу/ои/их об и чайки конической части 

воронку листов опорного кольца, а /ракоке монтажнз/е /триспособ̂ /е- 
ния для заварки монтажных стыков пре дуема.тривоютеЯ эабодсп 
изготовителем при составлении чертежей КМД.

6 разделки кромок для стыковых швов производить согласно гост2269-56
7. Необходимость (рут еровки воронок реи те/лея в конкретном проекте.
8. Воронку с нору за ной стороны покрыть а нтикорразиОным покрытием 

из лака ДД- /77 по грунтовке битумнь/н лаком а/177 в соответствии 
С //таблицей75указаний СИ-262-6J и С Ни/?Ж В. 6 22.

1

Ш
m s

Конструкции железобетонных силосных хор-~ИС-С1-09 
пусов.Сборные железобетон, конструкции Сшосы<р/2н /)льбсм9 былЗ

Зорон/са В '3 (  у  короче иная) Диет /3
S3 У 7- 0 3 * УДой /Согй.~



г?
8ч

S o p  о н  А су „ в -  U-' 2 - 2
дг/стая оЗь/АноЗеиного Aa/ecmSa г/арАи 
„ 3  cm. Зле для с Зарнь/х АонструАуий -

РдоЗиЗАа amtepcmuu 
уточняется 8 лроеАте 

, // гго >

Мелга/рь ~ н ‘

£  о/Sop. 
л о  А

Асу с /ло/лг/ 
гродог/мям

/7ро<рил£> Зе<- 
8 т.

Т^ог/неч

L  /00ХЮ
— згох zo
— 7S0X -го

0.03 
220 
/. /0

/0СГ88О9Ы7

— 300X10 0 48
—  3* /2 /.6S
—  S* но 233

ЗлеАтроды 0./7 7й/?9-42И
Т//77огО: 80

АонстрдАцш? у  ля Зар о но A силосо8,
Эксплуатируемых лри расчетной тем
пературе нин/е - 33f  но Зг>/?нр- И0°

2 УслоЗия гг о с /ту aSкг/ стали:
С/палб „ в  сю Зле v  8  cm3 у  ля сЗарнб/Х
АонструАуии "поста Зляется лп подгруппе,, & "Г0СТ380-S'# с полол- 
нг/телднь/н и гарантия низ аги/а у холодно/т состоянии, а о глас но 
а. о ударной ЗязАости принормально г/ температуре согласно 
/7. /9Ос для ст али 3  Со?.3 о ударной Зпз Ао сти ори /не/чу?ер су/оуре 
-20° согласно л. /3* для стали 3  Го?. 3, а /г? а/гл/а предельного 
содер/нанил уимичесАих злементоЗ согласно л-л. /S, 70 ГОСТ 
380- 60.

з - з

oft/чнйАи АоничасАой у а  сото 
top онАи, лг/стоЗ опорного Арль ца/ а  /лиАгне монтан/нб/е лрислосо/Л 
Лрния для 3о/3арАи монталунЬ/Х сть/АоЗ лредусмалуоиИаАотся 
заЗодон- из го то Зипнелем при соста/Зленга/ черт е*/е г/ Л?К£

S. Р азу е лАу Ар о но А для стЬ/Ао 8ь/х и/8о8 произЗодитб согласно
7 МеоЗходимость рут рроЗНи ЗороноАрег^/ается д  Аон/сретном проект?
8 Ворон Аде нарун/ной сторона лоАрЬ/mb антикоррозийным лоАро/ти- 

С/ч'г/З лака/ТУТ- /77 ло грунтоИкеоиту/чнЬ/м лакан И  /77 8 со от Зет- 
стЗигс с тайлг/г/ей /S уАазанглй СИ 2 8 Z- S3 а  СИ а  /737- 3  8 -82

/ -  / тд
/96S

Аонсгрчкиии н/елезоЗетоннЬ/х силосне/х Aopnyeoi 
Спорные Иселезееел»нн*/еА*нстлулхии. Сипосе/ф /гн ЗлбЗзнНСиеЗ

£  0 р  О //Те & £ -  7 //нор/нагло носу/ /%/СЛ7 /0

83 77- 00 2 2 .
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Н атериал констдукцци-стиль углеро
дистая обыкновенного качества парки

боронка 6 - 5 диаметр и шаг отверстии 
" уточняется^ пр о елгл

7}етал Ь „Я1

idToZW

быЬарма стопи 
по просриляп

ЛросрилЬ

l гоох/2.
'32.0 *20

T5Q<tO
~ Зоок/о

-6 /о
Электроды

ит ого

8е с ̂ \Притчони> 

i.OO rQQ7 8SO$-St
2.20
UО I- -

Ш ,
150_
190
0-/5
8.30

типэ-чгя f

L = l L

„Bern Зле для сварных конструкций
для воронок силосовдксллуатируепнх 
при расчетной температуре -зо'цвиих 
и марки„Всгп 3/спокои на я) для свар/шх 
конструкций"для Воронок силосов 
эксплуатируемых лрирасчетной тем
пературе ниш-30* ко выше-чо*

2. Условия поставки ’отсуди,
СталЬ,, 8ст.ЗпсиЗ.ст * оля сварных кон
струкции" поставляется 1,о подгруппе„Вгост380-60с дополнит ельнику 
гарантиями загиба ё холодном состаяницсогмк но п. {Эд и ударной ёмкости 

при нормальной температуре со гласной {Эх для ста ли бЪ J  пс иударто* 
вязкости при темпер-20°со?ласно л ТЭдля стали 6 ст.3, я также пре
дел Оного содержания химически к ?л-т о в согл ас но п. п Г5, /6 гос т 3 So 6t

3. Все заводские и монтажные соединения-сварные
9. Электроды, для сварных соединений-типаЯ-ч^'по гостэует-бо
5. ЗаВордкие cn/ки листоврЬраззющцх обычайки конической части &рон 

Ка листов опорного кольцует также монтажные приспособления 
для заварки монтажных стыков предусматривается за Воя on 
изготовителе л? при составлении чертежей А'ПА

В. разделку кромок для стыковых шбов производить согласно гост SZ64-SS
7. Необходимость футеровки воронок решается в конкретном проекте
8. Воронку с наружной стороны покрыто антикоррозийным покрытием 

из пака ЯЛ-i ll  по грунтовке битумным лаком к т  8 соответствии 
с таблицей /5 указаний сн 262 63 и СНиПШ-6 6-6Z

тд
1965

таг KSpaJoT

Коне трунции железо Se тонн и к счлосчих Корпусов ” 1 (7 Г-О 9
'Парные железобетонные конструкции Силасы £ /2/ч ш/вомН вш З

б а р а н к а  б  6  (  н о р м  а л  0 Н а я ) го
в 3 7 7  0 S  £ 3
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В о р о н к а  В -6 2 - 2

P12000 Ф /ш в  ,з г

Деталь» Н*

w
o 

I 
40

0 
L т

.

Ра збчвка_отвер> 
у то^нягтся S 
проекте

■̂ии

\_fOOKQ

3 -3

Окно для мон- 
тарса опорного 
кольца.

О

-г с а * го

± л т .

-2нб

Монтажная 
бета вка -ёчб  
условно не 
доказана

г/ 6.000

-*Н0_

-{SOHO

л*
к J?

dU
а

400

Пр и м  е ч а н а  Я:

/ Материал конструкций -сталь углеродистая 
обыкновенного качества парни„ВСГЗпс для 
с барных конструкции -  для воронок си л особ, 
Эксплуатируемых при расчетной темпера - 
туре -30 ей выше и марки „3 СТ 3 (спокойная) 
для сборных конструкций "-для борон ох 
сил особ, зксллуатирурмыос при расчетной 
температуре нио/се -30? но быше - 40?

2. Уело бия поставки стали
сталь , ЗсГЗпс и 8 Р гJ} Зля сварных кон

струкций У поста бляется по подеру л пе„&" 
ГиСг 380-60 с дополнительными гаран
тиями загиба в холодном состоянии, 
согласно п. /ЭД-и ударной бязкости при. 

нормальной температуре согласно 
о. /ЗЖ длЯ стали ЗСТЗпс и удар
ной бязкости при температуре-20 

согласно п, /до для стали 8 С 63,0. 
та к  Рее предельного содгро/сания 
химических злементоб согласно
пп/5, /6 г о с г з д С -60,
Все сбарнь/е и монтаокные соеди
нения - сборные

А, Электроды для сваоньх соединений 
типа,, 3-42Я"'* г.с ГОСТ 34£7-60,

5. Заводские стыки листов, образующих 
сбичайки конической части воронки, 
листов опорного кольца, а тако/се 
монтаокные приспособления для за 
варки монтарсных стыков преду
сматривают ся за бодом-  изготовителем 
при составлении черте окей КМД,

€. Разделку кромок для стыковых швов 
производить согласно ГОСТ 5264-56.

7. Необходимость срумеробки воронок 
решается 6 конкретном проекте, 

в. Воронку с нарурсной стороны покрыть 
антикоррозийным покрытием из лака 
/ Г Д -i l l  по грунтовке битумным лаком 
к /77 б соответствии с таблицей  
/5 указаний СИ’2 6 2-6 3  и сНиП$-В> 
о -65.
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Конструкции рселеэобетонных силосных корпусов 
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