
f

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
704-1-155 с

СТАЛЬНОЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕЗЕРВУАР 

ДЛЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ ЕМКОСТЬЮ ШПО «3 

/В  СЕВЕРНОМ ИСПОЛНЕНИИ/

АЛЬБОМ 11- 
СОСТАВ-ПРОЕКТА

Альбом I  РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ КМ РЕЗЕРВУАРА 
Альбом Ц РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ КМ ПОНТОНА .
Альбом Ш ОСНОВАНИЕ И ФУНДАМЕНТЫ

Ал ь б о м  Щ ОБОРУДОВАНИЕ РЕЗЕРВУАРА С ПОНТОНОМ ДЛЯ НЕФТИ И БЕНЗИНА
А л ь б о м  £  ОБОРУДОВАНИЕ РЕЗЕРВУАРА БЕЗ ПОНТОНА ДЛЯ НЕФТИ И СВЕТЛЫХ НЕФТЕПРОДУКТОВ

Алиь м у [  ОБОРУДОВАНИЕ РЕЗЕРВУАРА ДЛЯ ТЕМНЫХ НЕФТЕПРОДУКТОВ

А л ь б о м  VH ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТВА МОНТАЖНЫХ РАБОТ 
Чисть I  МОНТАЖ РЕЗЕРВУАРОВ 
Ч а с т ь  П ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ МОНТАЖА .

Альбом УШ СМЕТЫ

А л ьбо м  ЗАКАЗНЫЕ СПЕЦИФИКАЦИИ

ПРИМЕНЕННЫЕ ТИПОВЫЕ ПРОЕКТЫ:

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 432-11-59 74

РАЗРАБОТАН
О рденн Тр адового Красного З намени
ц н и и п р о е к т с т а л ь к о н с г р у к ц и я

СТАЦИОНАРНАЯ УСТАНОВКА ГЕНЕРАТОРОВ ВЫСОКОКРАТНОЙ ПЕНЫ 
ГБ П С -Б О О  НА СТАЛЬНЫХ ВЕРТИКАЛЬНЫХ РЕЗЕРВУАРАХ ДЛЯ НЕФТИ
и н е ф т е п р о д у к т о в ! а л ь б о м  I I ,£/'7

(  РАСПРОСТРАНЯЕТ КАЗАХСКИЙ ФИЛИАЛ Ц И Т п )

Директор и н с т и т у т а  

ГЛИННЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА Паму
Н.П. МЕЛЬНИКОВ 
Б.А. МАКС ИМЕЦ

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ 
УТВЕРЖДЕНЫ МЙННЕФТЕПРОМОМ  
ПРОТОКОЛ ОТ 21 МАРТА 1977 ГОДА 
ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ ИНСТИТУТОМ  
ЮЖГИПРОНЕФТЕПРОВОД ПРИКАЗКЫ02 
■ОТ 19 МАЯ 1980 года

КФ Цитп инВ. 1^-7803/2вязаный жакет

https://meganorm.ru/fire/fire.htm


’ и
иж

 пр
-

m
o

Y
C, ~

T м
ак

си
мд

и

\
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страниц

Титульный лист 1

Содержание альбома и пояснительная записка КМ-1 S

Техническая' спецификации стали и 
материалов их лшишш. к м -г 3

Понтон. План и разрез. k m - j 4

Понтон Днище и узлы. KM-li б

Кронштейн. КМ -8 8

Площадка и стремянка у  люка-лаза Во. й  поясе стенки. км-6 7

Люк-лаз Во И поясе стенки и патрубки. КМ-7 S

hampydKU на понтоне.
~1----------------------------
КМ-8 9

Труба ручного замера уроВня By 200. КМ-9 ю

К ож ух пробоотборника му ш . КМ-Ю ft

ПетлеВой затВор. км-и /г

;

Пояснительная запиока
Альбом 3  тапоВпга продета Н стального Вгрти/Шль лого цилиндрического резерВуара
емкостью ioddm? Понтон предназначается для установки его 5 раььрВуаре, кэеетоВ- 
ляемом по чертежам альбома 1  настоящего проекта , 3  случае хранения В 
нем бензина или нефти с большой упругостью  парой.
Для изготоВлония ь свальных .конструкции резерВуара с лантаном,совместна о 
альбомом й необходимо пользоваться альбомом I  настоящего проекта.
Полезная емкость резерВуара с понтоном состаВляет W6m j

_ 2
Для изготобления конструкций понтона должны применяться следующие материалы: 

а] Днище -  из стали марки 09ггс- г по гост /9880-73. б/ребра-из стали оуггс- /Спа пост Г9гяг -73.
61 Кольцевой элемент для крепления петлебого затВора-из ста ли  09Г С - О по гост /938/ -  76. 
г)Площадки и ограж дения- из стали мирки в с т З  епб по гост ж -  7/* 
dj Трубчать/е стойки-из стали 09Г6С -  /8 по гост /9гх/-73.
Для изготобления петлебого затВора должна применяться хлопчатобумажная техническая ткань 
бельтинг„Ф"лопост 333 -89, обрезиненная сдВрхсторон бензостойкой и морозостойкой резиной по 
техническим уело В а ям за бода „ Каучук \ Толщина обрезиненного бельтинга должна быть не менее з$мм 
Для прокладки В затВоре \может применяться пленка пкЧ по туукпп-бб
Сборка стальных конструкций должна производиться с применением следующих материалов: 
а] При автоматической и полуавтоматической сВарке-стальной проВолок" щлтсдВ и других присадочных 
материалов. обеслечиВающах качественное сВарнае соединение Вето/к, раВшпрочное осноВному металлу-, 
5} При ручной сборке низколегированной стали -  электрод об типа Сбоя 
В) При ручной сВарке углеродистой стали -электродов ти п а  эчгя.
Применяемые электроды  должны удоВлетВорять требованиям гост эш -7 3 .
Конструкция понтона предстаВляет собой плоское днище из листоВой стали, по периметру которого 
прибарен кольцебой борт с уголком для крепления затВора. Для обеспечения прочности и устойчивос
т и  понтона В случае заполнения его продуктом при повреждении днища, к последнему , на 
расстоянии ЗЬомм приВариВается кольцеВое ребро, соединенное с бортом диафрагмами .
Аля избежания Возможности поборота п о н то н а , прц'его дВижении, предусмотрены дВе диа
метрально расположенные трубы, служащие для пропуска резерВуарноео оборудования, 
д нижнем положении понтон опирается на кронштейны, закрепленные на стенке резерВуара 
из услоВия размещг ' * хлопушек на приема-раздаточных патрубках Внутри резерВуара нижнее 
положение понтона принято на расстоянии /.Ям о т  днища*резерВуара. Между понтоном и стен 
кой резерВуара предусмотрен зазоо /бдмм. Для снижения потерь о т  испарения продукта 
с зеркала указанного зазора, с луж и т уплотняющий затВор. ЗатВор состоит из Внутреннего г/ 
наружного -ряда пе те ль из обрезиненного бельтинга. Прикрепляется затёор к борту пон
то н а  болтам и через стальные прокладки
ОборудоВоние понтона принимается В соатВетстВии с требованиями альбомоВнастоящего проекта, 
бее конструкции понтона должны изготаВлиВаться на заВоде. Днище понтона изготаВлиВается В 
биде полотнища из листоВ яоо*бооомм,/транспортируется к месту м онтаж а сВернутым В рулон.
Все стальные конструкции понтона перед отпраВкой с заВода -изготовителя должны быть огрун- 
тобаны, за исключением поверхностей, подлежащих монтажной сборке и сборных соединений 
испытыВаемых на м онтаж е. ГрунтоВка конструкций производится либо дбумя слоями сВин- 
цоВаео сурика на натуральной олифе, либо дВумя слоями грунта Ф Л-оз-к.
Наружные поверхности смонгпироВанноео понтона после испытания долж ны  быть окраше
ны сВетлой стойкой щ краской:
При хранении агрессиВных нефтепродуктов, защ иту поверхностей понтона следует Выполнять 
по специальному проекту.
Зсе пентежно-соарочны е работа! дрлыны Вы полняться по проекту произВодстВа монтаж
ных работ ( Яли бом й  /  ЦзгатоВление и м онтаж  конструкций, услоВия приемки и допуски 
В смонтироВанном понтоне после испытания на прочность должны удоВлетВорять требо
ваниям глаВы сн и я Ш -is-78.
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п/п

Наименование
проката

Профиль
или

сечение

Масса стали по элементам конструкции В т.
чЬр о&енту

1811Г

Марка
стали Днище Ребра

Кронш
тейны

Площад 
ни и 
ипренян

Петле
вой

затбор

Обору
дование

Масса
В т

Глиста*
V А Л 1 8 3 4 5 6 7 8 9 10 11л л/ 1 \1 -8-ю 0.63 0.08 0.65
ш к* 09C8C-/S р сталь -8=8 0.07 , 0.07

ГОСТ 19888-73 3 ГОСТ 19903-74 _ -S=S 0.84 0.01 0.03 0.38
If -8=5 0.08 0.08

итого: 1-08
S *Ф80 D.01 0.01

ТОСТ 8590-71 итого 0.01

6 То. 630*5 0.03 0.03
7 Трубы 4.480*8 0.05 0.05
8 ГОСТ 10704-76 Тр.43В*7 ф . 0.80 0.80
9 Тр351*5 - Ш __ 0.04

итого: -.о??________
09ГЗС-15 HI 7П 873*8 095 906

11 Трубы Тр. 819*8 Г А __ 1.13 1.42
ГОСТ 19881-73 18 ТР 159*8 0.01 901

13 ГОСТ8738^78 Тр. 108*8 0.01 0.01
lb Тр. 89*8 00/итого* ______
18 Тоцба Тр.38*5 0.01 0.01

Г0СТ8734~73 итого: 0.01
•- Всего стали WTZr^fS 3.53 *

16 ТолстолистоВак i I 355 А 0.08 8.57
09Г8С-В сталь \Umoeo: 8.57

ТОСТ 19888-73 гост 19903-74 Всего стали оэггс- i 3.57
09Г8-8 17 Сталь угла Бак 150*4 1 о.ю ______ !1 Шо

равно пола чна Я .итого: 0 10
ГОСТ /№/-73 ГОСТ 8509-78 Всего ■стали 09Г8-8 0.10 *

18 Сталь угловая 180*6 0.04 0.04
09П-9 19 раВнополочная 175*6 0.01 0.01

20 ГОСТ 8509-78 145*5 0.08 Шг
ГОСТ 19881-73 итого 0.07

21 Сталь углобая 190*56*5.5 0.03 0.03 ■
чграВномлочная дтого: 1 доз Н
ГОСТ 8510-78 Всего стали пягг-з ----------------— ,__ 0.10

88 Толстолисто бая ! -S 5 ! ОМ доз
Г' гост*г$ оз-74

... итого: 0.08
1 83 Сталь углобая £75*8 0.09 ' 0.09

1 ВСтЗ. СП5 24 раВнополочнан 156*5 0.06 0.01 0.07
5! I гллт ООП ГОСТ 0509-78 итого 0.16
ii1? ГОСТ iaU U 25 чросечно̂ ьытяфная

ГОСТ870Б- ЧК$
ЯВНО оме__ о.ог

31 Ъ * ' \ ___  .
л />о

итого: 0.08 ‘ 
003 ““ “

/ 86 Сталь круглая
••АМм «ь рЛ Л ТШ 1 ̂

• Ф18 U.UC
итого. 0.02V ГОСТ 3590- 71 Всего стали В Cm3 СП 5 0.88

j я 87 O'

!I

£35*4 1 ------------1 OML-JL- 0.01
с• ВСт.З сп 8 * раВнополочная 1----------- __ _ J итого-- 9.01 ___

ГОСТ380-71 ТОСТ 5509-12, Всего стали аслосл* 0.01
28 Шитый профиль 1ап**пхрпхч ш . ом/

; 4МТУ8-130-7 Чтого- 0.01
§ В Cm. Зкп 89 Zmanb круглая 0.01 0.01

i1 ГЛГТ ЪЯП-И г/гГГ I '/того: 9.01
11 / UL / Jcc/ /1

~ 1
i V is / 02 %/ -J U / з .

1 АЕёгд с,тали 1;Ст~3 на д.пг * ;~~ ■■■■■ -- V 1
»1 __— 1 _ J . 0.91 л « _ Л А 'А — --■ № А 3.78 1 6. $1 1 

п <* Т • —

09Г8С-/5 

Г О С Т  19881-73

понтон: о.ЬЗ

Р а з н о г  изВ$гш я S №.
Т Г Т
п п

09 га с - 15

ГО СТ 192Ы-73

Фланцы  
ГОСТ 1855-67

Заглуш ил #
ГОСТ18838-67

__
г  у ' ' 1'Угод* г г  i __1 •) ---- ---- «—щ  J

Г1 к50 ■* --------1-------~Г------- ! ' is : 15
~W'

250- В .5
— — 14

150-2.5 4 4

80-8.5 ’ 2 2

85-10 1 1
итого- 52

500-3.5 j . -’ 45 
_ 38

is __j
In -  H45D-2 S _____________

850-85 I "1
20 —A

2 " A 4
\

— — Г ^ 7 ---- g ™ .T 9 10 / / '  я10 Болты
ГОСТ 7798-71Г

N80*70 8 % J
11 N16*60 6 6
18
13 N18*65 2 2

N10*50 14 14
JK_ N8*80 1 1

итого: 31
15

Таини
ГОСТ S 9 /5 -1 /T

М20 1 2 3
16 N16 2 2
17 N18 1 1
18
19

М10 ' * 4 ■
N8 1 1

итого• 11
20
21
cZ
23

Шзиоы 
ГОСТ //37/- 78

80 г г
16 L А ____ 1
18 1 ' 1
8 1 1

итого- 5
ices о стали i79ГЗС-15______________________ 202

24 ГОСТ 332-69 ’т ш ш ш т С 69 м * 6 м 2 _ _  75м с

E J Z у&ф ч -'м ш а ж ЗЧп* 24м 2
a ______________ l■ ■ ■ ■ ■ и

Примечания:

I  При строительстве реъерВуара с понтоном совместно с данной 
спецификацией пользоваться спецификацией на листах И М -3 ;4  

* альбома 7 на стальные конструкции резервуара ( для соот
ветствующих географических районов по снегоВым и Ветро- 
Вым нагрузкам).

Z. Техническая спецификация стали составлена для районоВ 
с расчет ной температурой от минус 4о°С до минус 65 °С. 

При строительстве В районах с расчетной температурой 
от ЬоеС до минус 50°С. допускается замена стали 

марки 09Г&С-15 на сталь марки 09Г8С-13 и сталь 
марки 09Г 8-9  -  на сталь марки 09гг 6  В соответствии 

с ГОСТ 19888-73.
3. Спецификация на оборудование ут очняет ся при привязке 

резервуара

Го сст р о й  С С С Р  
РНПРОЕНТСТМЬКОНСТРНКИ.ИЯ 

г. М осква
Техническая специфи-

Т.лальиой Вертикальный щншм-  

дричеснии реэерВуар для нефти 
и нефтепродуктов емкостью 
1ппп~*/Я ггВеонам

нация стали н а понтон.

7 8 0 3 / 8
Типовой проект 

704- Г  155с

Альбом /7

Ппгт ИМ  -8
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Днище понтона Росш и листай днища понтона 
из метод U !5оо > бодр

Примечания :

ь 4

8990 8990

СлиЬ с Вниш  понтона

1. Элите понтона, рупониробанное.

Соединение листоЗ 8 полотнище должно лроиз- 

ЗодитЬся дбухстороннеи автоматической сборкой

под споем флюса. СталЬная лродолока> флюсы и 

присадочные материалы должны одеспечиЗатЬ 

раЗнопрочностЬ сЗарного шЗа 8 cm Ын осноЗному 
металлу.

2. Промни листоЗ, сбариВаемЬ/х ВстЬ/к, должны  

бЫтЬ обработаны простроЖкои или обрезаны 
на гилЬотиннЫх ножницах. Обработка листоЗ

1 должна праизЗодитЬся с допуском ±1мм.

3. Вертикальная нолЬцеЗая стенка должна 
поступать на место монтажа сЗалЬцоЗаннои 

из отдельных листоЗ или рулоном.

Уголок 5Q*k должен поступать на места 

монтажа сЗалЬцаЗаннЫм по соотЗетстВуннцему

ШоЗ k плотнЫи Ра^иУ сУ с нане°еннЬ1ми отверстиями.
5. КопичестЗо стЫкоВ бортоВого уголка 50* k

принимать кратным количестЗу отВерстии для 

крепления затЗора. РазбиВНу отВерстии на 

элементах уголка начинать и заканчиВатЬ 

полаЗинои шага. Разметка и образование 

отВерстии производится на сВалЬцоЗанном 
уголке.

В. ПоличестВо радиалЬнЫх ребер принято кратн.Ым 

числу отВерстии, расти наВку их произВодитЬ 

начиная с полоВинЫ шага отВерстии

7. С Варку произбодитЬ электродами типа 350Я 
ГОСТ 9k61-15.

8. Материал конструкции смотреть 5 технической 

спецификации лист НМ-В.

3. Рассматривать собместно с листами КМ -3,5.

7 8 0 3 /2 .

Пан тон.
Днище и 1/злЬ/

проект

ЯлЬбом Ц
*  М-
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Примечания:

/. Материал конструкций смотреть В технической 
спецификации лист КМ-2.

2. Сборку производить электродами типа Эй2А  
ГОСТ 9b 67- 75.

3. Bbicomy шЪа принимать по толщине сёариёае -  
мЬ/х элементов.

4. Масса конструкции ~ Шкг.

7803/2
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Площадка и стремянка 
у люка-лаза Во Ц поясе

tunoBau проект

ЦНИИПРОЕКТСТААЬКПНСТРЫКЦМЯ
г. Мо ск ва

АлЬбом UСтальное/ бертикапьнь> о 
цилин&ри чеекии резервуар
для нефти v  н^ташоЗяктоВ стенки

Лист  К М - 6(к гаЛимнм игйломл!»». 1



______V r — J
1 -  ^  ■

\ _______ _ --------------- \ ------------------------1
i

, — v---------------------- (

У с # ли £ а /-а щ е е  £?олЬцо

Груба Ю#*8

Р е з е р в ус гр»с/

/7с/Л1Ры5оИ 3&M EPHD&D Л Ю  PSCf

Флсглгец /5 0  Л .  £

\

§s
I

X .

л  л  1 5 0

Л 22£ Тр уб а  f53*&

“ Л

t

/

2TD

/ Я Ь /с о тн  ш в а  /?/> 

т о л щ и н а  вераснего
770ЯС& С'77?<еНКг/

/  М асса лю ка  -  л а за - //б кг. 
масса патрубка для сигнализатора уровня Жидкости-tftz. 
масса патрубка Замерного л  нэк а  -  “7кг.

2. Материал усиливающий? колец > обечайку заслонки 

принимать по материалу поясов стенки резервуара .:

3. Усиливающие колЬца приваривать после приварки 

труб к стенке резервуара и проверки этизс ш вов на«г*
ПлотностЬ.

А. Сварку производить электродами типа 35ОЯ ГОСТ9467- 75 

5. Обечайку люка допускается изготовлять из листа в~6. 

S. Материал прокладок назначает ся в  зависим ост и  

пт сорта осрамим а го продукта.
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^ а гл у ш к н  Я50~9. 5
Г о с с т р о й  С С С Р  

РИПРОЕКТСШЫШНСТРУЦШ
г. М осква

Л ю к -л й з  6 а  /  п о я с е  

с т е н т  и  п а т р у б к и

ЮипоЗос/ лрое/гт

e/у?, л и с т  КР7- 9
JJjrbSoM ЛдтаяЬ/юй Вертикальный 

цилиндрический резерВуор 
для нефти и нефтепродуктов , _ емкостЬм ШоОм3 IБ северном испоанении Ласт h '№ 7 |
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Патрубок аля устанобии указателя у родня. Патрубок для устанобии коз/еуха прббоотЬорнино и mpybbt
4 -4  ручного замера.

At.

LL

ЩрЪлица- показателей по патрубкам.

Наименование
патрубка

Размеры В мм Кол- 
лич. 
Ьол- 
то Г
п

Ду Д д, Дг Дз d S d Дг

Патрубок для ко -  

ofcyxa пробоотборника 600’to 705 вэк то 630 6 755 550 го
Патрубок для трубы 
ручного замера т 219 Из 355 770 35/ 5 tes з4о iг

Примечания  •

/. Мосс о  патрубка для указателя дроВня — 78 к г ; 
щосса п а т р у б к а  для Kotfcyxa пробоотборника ~78,8 кг • 
масса патрубка для mpybbt ручного замера -  Р5.ов кг.

2. Материал усиливающих колец принимать по 
материалу днища понтона.

3. Усиливающие кол by a npuBamumb посла при Вар
ки обечаек патрубкоВ к понтону и проверки шВоВ 
на плбтностЬ.

4. СВарку проиэбодитЬ электродами ти п а  95DR по 
ГОСТ З Ш '7 5 .

3 . Обечайки патрубкоВ допускается изготоВлятЬ  
из ли ста  8=5.

б. В*-принимать до оси приема-раздаточного 
патрубка.

7 НадреэЬ лепесткоВ затВора на монтаэ/се распора- 
га mb Вразбежку.

в. КоличестВо и располоэ/сение патрубкоВ смотреmb 
Б алЬбоме оборудования.

4 8 0 3 /2
Госстрой ссср

РШК1СТШШШРУ«Ц1Я
г- Моснба

СталЬнои бертиналВнЬш цилиндриуеснии резервуар для нефти и нефтепродуктов

П ат рубки на  
понтоне.

ГПипоЪой проект

Альбом U



Патрубок замерного люка

фр оБъект

£ 7 7 /
- листа '
W - 9
Ж~ы*

Оси ниэ/сних полу- ф
отверстий % 50 4 х

Днище резервуара

£ g ,

-7W

П рим ечания:

/ Масса трубы ручного замера уровня -597кг. 

г. П1руба ручного замера уровня перфорирована отверс

тия ми Ф 30 мм, отверстия располагать на одной

стороне, обращенной к стенке резервуара.

3. СВарку произВодить электродами типа 3 О ГОСТ9k8 7-75. 

k Материал усиливающего кольца принимать по материалу

назначается В зависимости 

продукта.

листоВ крыши.

5. Материал прокладки 

о т сорта хранимого

Госстрой СССР
ЦНИИПШТСГАПЬКОНСТРУКЦИР 

а  Москва П/руБа ручного 

замера уроёнр 
Uu 800

7803/2.
типовой “проект

704-1 -  155С

Рльбом

Л,сп, км-9
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Люк пробоотборника. R52/5 1

2-2
4 H J  твида ?<9*8

7 \ Г Ш Ш ё -7 9

Крошка (заглушка) Л$о-р s 
Г0СТ12836'- 57*. 

Прокладка

А<

з -з

фланец 4so - &  5  
Г0СТЯ55'~67*

Усиливающее колЬцо

( П онтон / - /

Днище

Разметна крЬ/шки коз/еуха пробоотборника.

1+отВ. М8
при <p/58t0'5 J %

/ Ч Ь  w  /

фВО tO,5

ОбрезиненнЬш ЪелЬтинг 
8*3,2 набери у mb на труду 
5слаеВ и закрепить медной 
проволокой-

I I

Волгл М 20 * 70 
/Гайка МВО 
Ш айба ВО 
по окр. 16шт.

, 771 руд а 480*3
\ \ ^  ГОСТ /0704 - 76 '

КолЬцо фШ/нзо

Шруда 2М .  
ГОСТ 873Z - 78.

Примечания:

/. Масса коэ/суха пробоотборника -/4.37кг.

2. tfoofcyx пробоотборника перфорирован отверстиями 

(jt зомм; о тбе р сти я  располагать на одной стороне, 

обращенной к  стенке резерВуара

3. Е8арку произВодитЬ электродами типа Э50Й ГОСТ9б57~ 75
4 . Материал усиливающего колЬца принимать по материалу 

листоВ крЬ/ши.
5 .  Материал прокладки назначается В зависимости о т  сорта 

хранимого продукта .

Госстрой СССР
ц н ш ш т х ш ь к о н с т р у н ц н я

г. Москва
К о ж у х  пробоотборника

СтапЬной ВертикдпЬнЬш цилиндрический рвзвр&уар для нефти а нефтепродуктов 
Емкостью 1000м3 (8 северном исполнении).

Д уЬ -о о

7B Q 3/Z
htunoHoii проект

704-1-iSSC

R/ibioM И

Рит км-/о



Н аруж ная пет ля затвора 
{ оазЗ&отка) 60 шт.

ею
^ Г

г
днитрвннря петлр затЁора  ̂ назВертка) 

6П шт.

П п а н н а  5 k  ш т .

Ф/5

Г ^ 1

П р и м е ч а н и я

i ЗатВор иззотоВляетср из технической ткани бельтинг 

$> ГОСТ352 обрвзиненнай с дВух сторон бензостойкой 

и морозостойкой резиной по техническим услаВиям ■ 

заЕода „ Каучук. Шолщина обрез именного бельтинеа должна 

быть , не менее 6.5 мм
£ Материал прокладки - пленка ПН~к по ТУУХЛ17’В8 

$ AWтрукцыр tomfop# т *шт  к* Щ* яшш Внутрем
нрр петлр однослойная, наружная изготоВлрется из

прошитых слоеВ бель тин ка.

к При изготоВлении наружной петли затбора обязательно 

соблюдение следующих услоВий: ,

а] ПрашиВка должна Выполняться на шорной или абуВной 

машине нитками не тоньше , А/“ВО 

5) ПтБерстия Выполняются после прашиВни любым мето- 

• дом сВерлоВкой, лробиВкой или прощганивм̂ .

Ниаметр отВерстий и шар 700мм" устаноблен для удо&тВа 

сборни затбора на болтах МШ 

Bj После лрошиВни и обрвзанир отВерстий Все шВы , 

сшиВки, Во избежание загниВания ниток, должны 

быть эрирно промазаны с обеих сторон отработан

ным транс уюрпаторным- маслом.

5. Во избежание порчи, бепьтинг должен храниться В 

защищенном о т солнца месте.

Б. Сборку затбора Производить по часобой стрелке.

Расход материалоВ•
техничесной ткани . бельтинг Ф -  69м

пленки ПИ k -

стали - 97 ке

Госстрой СССР
ЦНИИПРОЕКТСТАЛЬКОНСТРЙКЦИЯ

гМоскба ___
Стальной вертикальный 

'ЛиндроческоО резервная
}Я Н&рти а нефтепроЗуКтод

ПетлеВой
затвор

1 8 0 3 /г  
ntunaSoii проект 

70 V-1- 155 С

Япьбом II

U M - U

Типовой проект 704-1-155с

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

