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Пояснительная записка Lf
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В Выпуске 6 приведены рабочие, чертежи сборных железобетонных 
панелей̂  предназначенных для перееородочных стен емкостных соо

ружений Водопровода и канализации.

Панели данного Выпуска разработаны Взамен перееородочтп помолец 
приведенных В Выпуске 2 серии 3 900-2„Унифицированные сборные же* 

тобегонные конструкции Водопроводных и канализационных емкостных т -  

ружений'
Норки панелей состоят из буквенных и цифровых индексов fнап

ример nr-36-г, nr-60-f).

буквенный индекс обозначает тип панели: Пг-панель перегородочная.

Первый цифровой индекс обозначает Высоту панели В дециметрах. 

Второй- номер несущей способности панели
Разновидности, связанные с наличием закладных деталей, отберет 

ит.д. обозначают В конце марки строчной буквой (например ПР-к2-2я)
Указания по применению панелей а их монтажу приведены 8 Вы

пусках 1 и 2 настоящей серии.
Панели рассчитаны В состаВе сооружения на нагрузки, Величина 

которых приведена В Выпуске/, а также на усилия, Возникающие при 

изготовлении, транспортировании и монтаже.

Подбор сечений произведен по прочности и ширине раскрытия тре

щин В соответствии о требованиями СНиПЫ. t-62 '„бетонные и железобе

тонные конструкции. Норны проектированияч При действии нормативной 

нагрузки ширина раскрытия трещин не превышает а.2нн, а при расчете но 

транспортные и монтажные нагрузки- о. 26мм.
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Прочность исходной горной породы 

В кгс/смг не немее: 

изверженные породы т о WOO воо
Осадочные и метаморфические породы 800 800 600
Содержание иглоВатых и лешадочных 

зерен В °/о по Весу не более 10 15 30
Содержание зерен слабых пород В •[• 
по Весу не более 5 5 10
Водо поглощение материала зерен В  ̂
по Весу не более: 

изверженные породы 05 0.5 1.0
осадочные и метаморфические породы 10 10 1.5
Объемный Вес породы В тс/н* не менее 35 3.5 2.4
Содержание пылевидных, илистых и 

глинистых частиц, определяемых отму- 

чиВаниен, В % по Весу не более: 

изВерженные породы 0.5 1.5 3.0
осадочные и метаморфические породы 10 го 3.5

Максимальный размер частиц крупного заполнителя не 

должен превышать i/k наименьшего размера панели

крупный заполнитель должен состоять издали 3 фрак

ций. Соотношение фракций устанавливается при подборе со- 
сгаВа бетона Рекомендуются следующие соотношения:

_______________________________________ [4
с т с г б  1 ^соотношение В^0 при размере фракций 

_________________________ 5 -Юнн_____ю-50 мм ео-комн

20 мм 25-50 50-75 —
ко нм 25-30 20-30 ко -55

Песок и крупный заполнитель не должны обладать реакционной спо

собностью по отношению к щелочам цемента. Реакционная способность долж

на определяться по,, Методическом указаниям по определению реакционной 

способности заполнителей бетона со щелоча ни цементаv НИИЖВ, 

МшВа <973 г.

При использовании природных граВий но - песчаных смесей они 

должны быть предварительно рассеяны на граВий и песок и при

менены В бетоне S соответствующей дозировке.

Для бетона с морозостойкостью Мрз 200 и Выше применение 

граВия не допускается.

Для уменьшения Вода потребности бетонной снеси и расхода це

мента, а также для повышения морозостойкости и Водонепроницае

мости рекомендуется ВВодить В бетонную смесь при ее при

готовлении следующие поверхностно-активные добаВки:

— пластифицирующие добавки, к которым относятся концент

раты су ль фитно- дрожжеВой бражки;

—  В о з д у х а  В о в л е к а ю щ и е  д о б а ё к и } к  к о т о р ы м  о т н о с я т с я  р а з 

л и ч н ы е  н ы л а . а б и е т а т ы С  В и н с а л о В а з  н ы л о  с н б ) , о м ы л е н н ы й  

д р е в е с н ы й  п е к ,  н а ф т е н а т ы  и  'х л о п к о в о е  м ы л о \

— газообразэющаедода&ки, к которым относятся 3идрофобизирую- 
ЩОЯ жидкостб ГКЖ -9k, ГКЖ-W и гкж-tt.
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Воздухововлекоющие и газоабразующие добавка рекомендуется вводить 

8  сочетании с пластифицирующими добавками.

Поверхностно- активные добавки следует Вводить в  соответствии с тре

бованиями,, Руководства по применению химических добавок к бетону", 

НИИЖБ, Строикздат И. /975г.

бода для приготовления бетонной смеси' промывки заполнителей, о 

также поливки твердеющего бетона должна отвечать требованиям гост 

41 $7’ 69* „ Бетон гидротехнический. Технические требования к материа

лам для его приготовления'’.

Отпускная прочность бетона даяа/сна Выть не менее 10% от проектной, 

при гарантии достижения проектной прочности к  моменту загружения 

конструкции

Поверхности панелей, обращенные внутрь емкости в сооружениях хо

зяйственно-питьевого водоснабжения, не должны иметь раковин; пар и 

околов, ё прочиос сооружениях должны соответствовать требова
ниям категории Й£ по ГОСТ /3015-75.

Отклонения от проектных размеров изделии, положения закладных 

деталей\ защитного слоя и других характеристик не должны превышать 

величину предусмотренных техническими требованиями гост/эо/5-75

Панели следует изготавливать В горизонтальном положении вверх сто

роной) на которой в чертежах указаны монтажные петли по поточно-аг

регат ней технологии В стальных формах или формах из других матери- 

алов} обеспечивающих соблюдение указанных выше требовании.

Разрешается изготовление водной опалубке с применением вклады

шей панелей с одинаковым поперечным сечением.

При небольшом объеме производства возможно изготовление пане

лей стендовым методом.

Сварку арматурных изделий выполнять в соответствии с „Указани

ями по сварке соединений арматура/ и закладных деталей железо- —  

бетонных конструкции!' /ЬИЗЭЪ-69).

докладные детали следует изготавливать i соответствии с,.инст

рукцией потекнолагии изготовления и установки стальных закладных 

деталей в  сборных железобетонных и бетонных изделиях! (снз/3-es*) 

Для строповочных петель применять горячекатаную арматурную сталь 

Класса ЯЦ марки 10гт} для закладных деталей * прокатную углеродистую сталь 

обыкновенного качества группе/ морок „столб-3"по гост380-7/. Марка стали 

устанавливается в''оответствии с рекомендациями Вып.1 настоящей серии. Запад

ные детали должны быть защищены от корразииметаллизацией ихвзаводских условиях.

Не допускаете я применение металлических фиксаторов, выходящих на 

открытую в эксплуатационной стадии поверхность изделий.

Ц. МарнираВка, хранение и транспортирование изделии
На Верхней торцевой грани панели должна быть нанесена маркировка в  

соответствии с гост/30/5-75 пополнительна указывается титульный номер сосруятя 

изделия должны храниться 6 горизонтальном положении в соответствии с соептяз 

Высота штабеле назначается в соответствии с требованиями CHunljj -Й НПО - 

.. Техника безопасности в строительстве

Подъем, погрузка и выгрузка панелей должны производиться в горизон

тальном положении кроном путем захвата за четыре строповочные петли.

Перевозить изделия следует 8 горизонтальном положении В соответствии cj>w&6- 

ством по перевозке унифицированных сборных железобетонных деталей и кфктрущш 

промышленного строительства автомобильным транспортом ,'ЦНИИвмт/}1 стречиздстт, 1913гщц 

в соответствии С,,Руководствам по перевозке жккянодороасным граюпортом сборных круп

норазмерных жеяезобетотыых конструкций промышленного иЖшщнога строительства " 
цнииомтп. стройщд<я;Шг.

т к П а н е л и  п е р е г о р о д о ч н ы е сери*
ЗЛОП-З

1376 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с т . Вмпис*
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ПрнмЕчинне
Каркасы кр-1 зшядныс « до***
W|«hS ^H' 5, nPH8S5Rmft к С1ШКАМ

ТК Л Ай£ А И ЛА’З'Ч Û!E г ъ т , ь ...
“ЗЖШ1-3 

шв»||чнап»Г 
$ 411976 Пйне»и пг-ЗБ- i; п г - з е - г .  т о а д т о ш  чадтпш ш



Покяздшвли НД О Д И Н  Э А е М б Я Ш

М а р к а

Э А В М е Н Г П А

М а р к а

Б Е Т О Н А

0 Б №
Б Е Т О Н А

М 3

Р а с х о д

с т л а л и

К Р .

М а с с а

т.
n r - 4 2 - i т 1 . 7 5

( И .  г
и «

п г -  4 2 - 2 1 7 3 . 0

С 50P04HDI е Е Д И Н И Ц Ы  
и д е т ш  на о д и н  э л е м е н т
Марка
злеменшА

Марка 
изделии 
Ш п_, Hi? ПОЗ.

КОЛИЦ-ЕО
ШТ-

А

ЛИС ГП А

nr-̂ -i

с-з 2 7
кр -1 to 12
M Н' 1 г 12
№Н -6 4 14, 15

ПГ-Ч2-2

с-з 2 7
c-*f 2 8
кр -1 10 12
мнм 2 12
МН-7 2 14,15
мн -т 2 14,15

В ы б о р к а  ш а л и  н а  р а и н  э л е м е н т ,  кг.

Марка 
элемент а

АРМАТЗРНЫЕ И З Д Е Л И Я Закладные и з д е л и я
Зсеро.ИЯтппог

№и» Арматпушя 
С Ш А  ЛЬ Г0ПТ578Н5 Профиль- «А я ьCTftAb

А р м а т у р н а я  с т п а л ьГОСТ 5781-75 ИТОГОW
Итого

Класс А ш
Итоге

*ySctlKAA'f  г  / Г ^ ш Т Г а ! 1

фт "ЗГйГм •I33*fi <*» ммS Ю ю «б 10
ПГ ‘ 1(2-1 33.0 33.0 82.6 82.6 3.8 I6.ii ю.г 33,6 \ЬП
ПР-Ч2-2 33.2 33.2 шзЛ 1fl8.ii 3.8 8.2 10.0 3 j i 25, V п з .о  :

П р и м е ч а н и е .
карка сы  к р -1 , закла д н ы е  и з д е л и я  
МН-б М Н - 7 , 7  ПРИВЯЗАТЬ К СЕТПКАМ.

" Ш и !1 9 D 0 - 3т к Панели л е р в г о р  о д р ч н ы е

137В П а н е л и  П Г - * < 2 - < ,  П Г - Ч 2 - 2 .  О п Ш Ш н ы й  ч е р т е ж  и д р м  и р о в  а н и е В ш ш
6

Л  н е т

2
15158 8



М е сто  маркировки

Ctm/tu унпоно&итЬ
амтруюуфю/ стфкмя- 
f*v к  ншкмому тсрчу 
панели

2-2 3 - 3

П о к а  з а т е м /  н а  о д и н  э л е м е н т 8
Марла

Элемента
Марка

бетона
Объем
бетона

м*

Расход
с та ла

кг

Маска
Г

П Г -  9S-8 800 /,88 /90,8 4,7

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  
и  д е т а л и  н а  о д и н  э л е м е н т

Марка
Элемента

Марка 
t/sd&juu 

или 
к : лоз.

Колин- во 
а/т.

V*
листа

П Г-4Г-5

в- s а в

е -е а 8

КР-4 чо /г

м н -4 г /г

МН-7 г 49, is
М Н-7' г /4, is

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д и н  э л е м е н т , к г

М арки

времен,

Арматурные извела я
Проволока 
одам, обыкн
tbcreraj-ss*

п г - к - г

Закладные изделия
Арматурная сталь 

roan 576/- яг

77Х7|̂ р1
фтм Отtec

<П.8 9/8

Класс я  т
ф мм 'tnoeo

12-

/S3,6 Щ 6

уГро- Армат, сталь 
)рипь. ГОСТ 576/- 75

Ф  АРМ
-ЛЮ*

3.8

Iо

8, г

/6

/0,0

/,о

3,9 35)9

Веего

/90,8

Примечание.
Каркасы  КР-/, закладны е изделия 

МН- 7,7' п р и в я з а ть  к  с е т к а м  .

т к П а н е л и  п е р е г о р о д о ч н ы е .
серо*

3.9D0-3
197Б П а н е л и  П Г -  4 S - P  . О п а л у б о ч н о / и  ч е р т е ж  и а р м и р о в а н и е

дь/луск
Б

Лист
3

K 1 S 8  3
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■p
gv

an
t/

er
t, 

I
П о к а з а т е л и  н а  один элемент

В - 2

с т е р ж н я м и  к н и ж н е м у  т о р ц у  
Панели

М а р к а

эле м ен т а

М а р к а

бет она

Объем
бетона

м 3

Р а схо д

ст ал и

к г

М ааса

Т

П Г -5 4 -1 3 0 0 3 .S 7
f9<S.ct

6 .4 2
ПГ- S b - S г ч б . ч

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  
и  д е т а л и  н а  о д и н  э л е м е н т

Марка
элемента

Марка
изделий 

или 
лГ поз.

Кол-во  
и/ГГ»

j f
Листа

РГ -54-1

с - з 8 *1

к р ~ е 14 13
MH-9 3 13

МН-10 4 14. IS

n r - s 4- s

с -9 8 И
С -/0 а 10

К Р -г 14 18
м н - г г 18

м н ~ и а 14. IS
м н - //' S 14. IS

В ы б о р ка  с т а л и  н о  один э л е м е н т t кг

М арка

Э ле м е н та

Й р м а тч р н ы е . и з д е л и я З а к л а д н ы е  и з д е л и й

Всего

Проволока 
арм оВык»
Г0СТ€727-5?

Й рн а ту р н о я  сталь  
ГО С Т6 7 3!- 7S

Про
филь-
Маф

сталь

Я р н а т урна я с та л ь  
ГОСТ 37BI-7S

Шаго
к*гцел класс

*1 1 Я Я ЮГТ W « rЯ ЛК<*«1ссо!
Ltroro

К л а с с  ЯШ.
Uroro -/00«€

ф ммфмн Ф Мм
ю дО /о5 Ю

П Г-5 4 -! 446 44 6 106.8 106.8 3.6 17.3 19.6 3.6 4ч г I9S.Q

П Г- 5 4 -3 53.4 S3.4 167.4 157.4 3.8 8.6 19.6 3.6 3S.6 846.4

П р и м е ч а н и е .

К а р к а с ы  K P S t з а к л а д н ы е  и з  д е л и р  М Н -1 0 , М Н Ч 1 , М Н -111 

п р и в я з а т ь  к  с е т к а м .

т к П о м е л и  п е р е г о р о д о ч н ы е
С е р  и  я
3.900*3

1376 П о м е л и  n r - S ^ - t  ; П Г - 5 к ~ 2 . О п а л у & о ч н ы й  ч е р т е т к  и  а р м и р о в а н и е
выпуск j Лист

Б 1 S
S4+ Г  &
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Iл 
сп
еч

**
<

3

6

с-1

12

£

а>

25

Днкермшие-- 3---- ?'"**'**“
Приварить в Каардоы 
пересечении

7x200 7x200
too

2930

ЗЫьезатб етекЖемб___
для установки Закладной
д е та л и

25

С-3

Спецификация u6bi$of>Ka стали на. 09но изделие
/Корка м* 0 длина Кол. Общая BhiBорк а  с та л  и

изделия поз. Эскиз тм мы ш т длина
м

0Af«
Общ а я
длина

Все го 
кг

Г ВЯ1 3580 г о п е S 3 I 59.0 9.1
с ч г 5ВТ 2950 г о 59.0 8Я 1 1/.S г  8.3

UmoiO' 37.Ц

Спецификация и SbtSopHa. стали на, одно изделие
М а р К а Ф длина Ко л . Общая Зб/борка с т а л и
изделия по г Эскиз пип /н/п ш т длина

м
Ф
tn/n

Общаядлина Всего
К 2

/ М А Ш U  ЮО Ю 66.9 5 3 1 6 7 .9 / 0 .5

С - 3 г 5 3 1 2950 23 67.9 10ЙШ 6 6 .3 9 /.Э

Umozo: 51.6

т к П а н е л и  п е р е в о р о д о ч  нЬ/ е.
серик 5.900-3

Шкаижкг JKt*#JVk
1376 ПанелиПГ-36-1-3 ПГ-Ъб-г ПГЧг'ЬПГЧг-Ъ- Сетки С Ч 3С <3.

l»WHw*n «ftiwreб 7 
f /3



d >

Ж

йыкеояиэш.ие стщзусни
п р и ва р и т ь  Ь к а ж д о м

kx 300
т

U к 500

8850

Ж

пересечении
с - е

©

©

25

Йнкеяуюише стержни 
приварить В к а ж д о м

Ux 800 1*2в( и*ъао

8 0 S  О

25

C -U ©
пересечении

2 5 ,

©

©
О

Ц*300 г» гоо

ПРиВа оит ь  В каждом
Рнкериющие стер ж н и * !^

Ь*900

1200 100

. 2 5

2850
-пересечении С -6

< 2 5

13
Спецпгрикаиия и выборка стали на одно изделие

Марка

изделия

NH

поз. Эскиз
Ф

нм

Дойна
нм

Коя.

шт.
Общая
длина

М

Выборка с та п и

Ф
мм

Общая 
дпина <м

Всего
кг

1 10 At « 0 0 11 гь.ь 5BI гг.8 5.5

с -г г 561 2850 8 п.% 10 МВ 25.5 15.6

Итого 18.1

1 10 АШ 1900 И гоз 561 20.0 5.1

z - k г 5BI 2850 7 20.0 ШАШ 203 123

Итого 16.0

\ 10 АШ « 0 0 II 25.3 5 Ы 22.8 5 3

С-6 г 5BI 2850 8 22.8 10 А Ш 28-5 П.6

ъ 10 АШ 800 k 5.2 Итого 21.1

Примечание.
Добавочные стержни поз. 5 приварить 
контактной точечной сваркой 8 5*, к* 
точках, при этом сварка с анкерующими 
стержня ми обезатепьна.

Т К
976

Панели перегородочные
Паче пи ПГ-3 6 -Z; ПГ-кг-е.; ЛГ-Ьв-е. Сетки С-2; С-^С-в

серия
з .э с о -а

kbinocxl Л и с т
б а

14



ф

d >

Инкевфатие стержни

С -5

Спецификация и Ьыдорка стапи на одно изделие
Марка

изделие
‘ ыы
поз. Эскиз

Ф
мм

Длина
мм

Коп.
шт,

0Su*a9
длина.

м

Вы&арна ст апи

Р
мм

О&щая
длина

м
всего

кг

{ шли ЧЧ 80 <s И Л 581 1V8 ИЛ

С-5 г " 5 61 29 S0 25 1VS ЮАНГ И Л чч.г

Итого 55 ̂ 6

т к
1976

Ж

Вырезать с те р ж ен ь
Впщ чстоыо&ки закладмспУ 

---- Serna  л и________

Й н к е р и ю ш и е  с т е р ж н и  
п ри ба ви т ь  в  н аж дак е

п е о е с е н е н и и

С- 7

Спеиификация и Выдорка стали на одно изделие

М а р ка
и зд е л и я

Nrt
поз. Э скиз

Ф
мм

Длина
мм

Коп.
шт.

Л yk f Л ! гч А Выборка стапи
U О ьЦ Off
длинам

Ф
мм

CJfftua я длина  м
Всего 

КС----

\ ШАА чпао is HS.5 5 81 ПбЛ 11.8

С-7 1 561 2950 26 16Л 10 АЦ Пб.5 ип.г
Итого 59.0

Панели пеРе го Р° дачнь'в- ---------
Панели ЛГ-и-Ь ПГ-П< П Г ^ г^етки С-5- С-7_

серий _
3.9Р0-3_

Выпуск Лист



15

Рнкерующиъ стер  ме ни 
приварить 8 каж дом  

пересечении

приварить & .«опаевом 
пересечении

с-ш

Спецификация и 6ы5орка стали на одно изделие

т к
197Б

Панели пере г о ро до чн ы е.

Марка п н Р Длина Коп. Одщая выборка ста ли

изделия ПОЗ. Э скиз мм мм. turn. длина
м

Ф
МН

йЗщоо 
длина м

всего
кг

i 13 А| 2900 И VI. 0 5&I 28.5 ЧМ

Г- ft 2 ----- 561 255Q 10 п.% 10 а 54.1 54.6w и
ь ШАЩ (600 (2 (9.2 Итоге 36.0

1 «сна 2.900 и Ъ2.0 561 28.5 чм

С-10 1 - SBI 2890 10 26.5 ЮА1 И  6 25.6 1
3 «0Л1 12.00 & 6.6 Итого 30.0

Примечание.

ДодаВочные стержни поз. 3 приварить 
контактной точечной сваркой 8 3* к* 
точках, при этом сварка с анкеру ющими 
стерок не ми 05яза тельна.

Панели ПГ-Ь8-г-у ПГ-вЬ-z. Сетки С-3;С-Ю.
Ж

4*/пус/г| Лает

JJL
« » е  / 6
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i

25

Янкерякзише ст ержни  
приварить В каждом

7*еао 7*200
юо

2 9 5 0

Вырезать стержень для
установки закладной  

детали

25

пересечении с-д
Спецификаций и Выборка стали на одно изделие

о•JQ

Марка
изделия

НЫ
поз. Эскиз

ф
нм

Длина
нм

Коп.
Ц//7Х

С *  9
\

г

ЮАЩ 5зао IS
581 29 50 СГ>см

О&'ъцая
длина

Выборка. ст али

Ф
мм

О дщ ая
дпимо

м
Всего1СГ

5 61 85.6 15.г

ЮАЩ 86.1

Итого

53.1

66.3

Т К

d >

ш

7* 200 — ;V---
WO

2950

7 *2  DO

*

2 5

Вырезать стержень
дле установки закладной 

детали

±
с-п

Спецификаций и Выборка стали на одно  и з д е л и е

Марка N к!
поъ.

Ф Длина Кол. Общая Выборка с т а п и
Эскиз мм мм шт. длина

М Ф Общаядлина. Beeto

С - И
\ ЮАЩ 5980 16 95.7 5 61 9М Ik.5
г 5BI 2950 32 94.Ц ЮАЩ 95.1 59.0

Итого 73.5

Ш7б П а н е л и  п е р е $ о р о д о й н ы е  
£ ^ S r w _ _ n r G i , . i ,  n r - 5 h - Z ,  П Г -  S O - 1. С ^ к и  С - 9 - . С . Ц

Серия
3 .9 0 0 - 3

Выпуск | Лист

1* f s a  п



К Р Ч ;  K P  -2

С П ЕЦ И ф  И К Й Ц И Я  И ВЫБОРКА С Ш Щ  НА РАНО Ю Д Е Ш
МАРКА
изделия паз. Эскиз

Ф
мм

ИДИНА
т

КОЛ.
шт.

Общая
ДЛИНАм

Выборка отпали
Фмм ОБЩ Л Я ДЛИНА МВсегокг.

КР-1
{ 5 ВI 2920 2 5.8 5В J 7.7 1.2
2 5В J 120 16 1.9

КР '2
i

—
5В I 29202 5.8 5В Г г  а 13Ъ 5BI (1<0 16 2.3

Сп е ц и ф и к а ц и и  и  в ш с р з к д  с щ а и  н а  е д к о  издание
Марка
изделия

№
паз. Эскиз

ф  мм 
или 

СЕЧЕНИЕ

Длина
мм Кол.

шт. ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

Выборка опили
41 ммИЛИ СЕЧЕНИЕ ОбщаяДЛИ К'л м ВсегоКГ

МН - 1
1

см
черт

400*6 300 2 0.6 -100*6 0.6 192 1DA ПТ 200 *1 0.8 ю л Я 2.8 1.7
3 1DA ПГ но к 0.1» итого 3.6
к ШАЛ ш к 1.6

М Н-2
i

см.
черт.

400*6 3DD 2 0.6 -100*6 0.6 1.9
2 10 A J 20D к D.8 юля 2.3 1 1.8
к ША ПГ Ш к и И т о п Г 3.7
5 tOAjF 130 к 0.5

При м еч а н и е .
1. Св а р к и  производишь эаокшоодами шипа 3-50А. 

Сварные швы-ft.

Т К
137Б

_________________ П и н е  л и  п е р е г р р  п д п ч н ы е
К а р к а с ы  к р -<; к р -2, З а к а а д н ы е  и з д е п  и  я  м а р о к

t m i
Э. В1Ш-3

М Н Ч ;  М Н -2. Вьго9ск|Ли|!тГ

BI58 18
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2-2

П римечание.
Размещ 6 схобхал 
относятся  X  панелям
пг-5Ч-/;г и nr-to-J

т к П а н е л и  п е р е г о р о д о ч н ы е
серия
3-90П-Э

1376 У з л ы  1.; а ,  .з вЫпускR Пием
4%

W S 8  /3
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Таблица геометрических размеров стропоВочных петель, мм

Порка

изделищ

Зчаметр 
Ф. ни

h а 6 с e C uj г, Те Zi£
%)С

ъ9

J L
м н -4 т я t4*il 131 53о 14 В 150 /30 7o 30 3o 3o
МН~5-,5> /УДИ 1чяЛ НО 3VO 148 150 13o 70 30 30 3o
МН-6 16Я п 1бяЕ 181 390 1S2 ISO 140 Bo 3o 3o 30

МН-1: Г т а 16 Я и но 4оо /53 ISo /40 60 3o 3o 30
м н -в tstrt 18*2 /S3 4so 156 ISO ISO do 30 3o 3o
МН-9,9' 18яе18Яй но 46S 156 ISO ISO So 30 3o 30

МН-Ю гом 80*2 14S $00 i90 500 ISO 100 3$ t/o 4'0

МН-1ЦЦ' ЗОВЦ гояп 13о s/s 190 J SOo (BO foo 3S '/o 4 0

П рим еча ний  
1. С тр о п о В о ч н ы е  n u m flu  В ы п о л н я т ь  

иЗ С т а л и  п ериодического  п р о  гриля  

/М а сса  Я И  /чарки 10ГТ.

ё .Ш б ы  К О Л Ь Ц О  В ы полнят ь 8 уео~ 
Вой с В аркой  д в у с т о р о н н и м и  
шВагни С «4  сL Высота и/би дол
ж н а  составлять 0t 8S<J, к о м е  пенсе 

ш ирина шВа Q.S'ef, н о  н е  ме- 
нее 10мм. Электроды типа Э~48А

3. Dnp Варианта петли Вез п одаю 
щ его кольца Величины a ; S: 1 в

принимать по таблице петли с 
падат и/ин кольцом .

4. Соёместно с данным см.
Лист  1$

5 . СтропоВочные п е т л и  м а р о к  
M H-S'} 7;  9 '} И ' иЗиот аВяиВа- 
мз т с  я Без сет ок

В а р и а н т  п е т л и  б е е  п а д а н э и ц ^ з 0  к о л ь ц а

T K - П о н я л и  п е р е г о р о д о ч н ы е
С е р и я

3.SOO-3
197Б J Е л п а п п о б о ч м ь / е  п е т л и

8*/пус«| Лиет
Б 1 !<*-

f s f s s  е о

Т а бл и ц а  геом ет ри чески х
ра^мероб Варианта стропоВочных 
петель без падающ еео к о л ь ц а

М а р к а

элемента

Ф
петли

мн

h

ЛТ#*1

Л/

мм

Длина
Заютоб 
КЧ мм

. МН'3'а 
rlN -Ча-, Нн-ба 14 я  Е гео пене- 11SO

Мн-Т'а 
МН~€о; Мн-Та <6ЯЁ его НК*

80 1370
_  , „  МЛ-Э‘а 
МН-8а: Мн-За /вял s s s /V00
_  МНЧГа
ПН-Юа/МН'Иа гоя а 370

пепел**
юс 16/0



Спецификация и  Выборка стали ни одно изделие Щ
Марки 
из дел up

a/p/S
ЛОЗ. Вер. из мм.

Цлина
MM.

I
I Qoupap

длина
м.

St/оорка стали 1 г 3 6 7 г - г - у - з — —,tQm

МИ' 8 ,

*§ 3 сн черт. НА» 1200 4 4,г ЗА

'

P
MM.

QSu/apдлинаM.
Всего

кг.
/gjr& 7, *

40 48A /J 545 4 0,5

С

3 —
40А7 з4о 6 В,г 40 А[ Ф 4,4/ г в 4 5 6 7 s Э 4О

мн- 4

O t

1

4 Зм. черт- /‘гАй $60 / 4,0 f 4a  / 7 4,Ь 47 4 40А7 590 6 3,5
г i4Jf» 440 / 0.4 Uтого <7,5

ЗА
О

3
* ---------

40А> 54 0 6 £2 40A[ W 4,4

МН-9

/0 см. черт. 48 А 5 €45 4 0,5 11А и 4,7
4 Ш7 530 s 3.S 44 18А1 4200 4 4,2

Umopo: SJ
0

3 — 40А[ $4о 6 3,2 40А1 6,7 4 /

MH-S
!

г си, черт. /Ш, 440 4 0.4 4*tA[J 44 4,7 4 40А 1 530 6 3,5
S iUu $60 4 4.0 Итого: 7,5

0

з
«----------------------

m l sio € 3,5 40Aj 6,7 4,4
мн-э1 

[без сетки)

40 см. Черт.
л

48А 5 545 4 0,5 561 0,4 - J J —
4 шт 530 e 15 44 48А/7 4200 4 4,2 48 A i 4,7 ЗА

Итого:
V

45 S&7 420 4 0,4

MH-S* 
/оез сетке)

г см, черт. /Ш 440 / 0,4 SB' 0.4 04 Umoeo: ЭЛ
5 14л7, $60 4 40 i4j}jt 4,4 47

МН-40

$  

- ^

49 см. черт. гоА[/ 4360 4 за aojJi 2,0 4 $
/5 S87 ISO 4 0.4 43 20A/J £45 1 о.ь

Umono: 48
0

3 — 40 А 7 540 6 3,2 40 А Т 7,0 is

ИН-6

{х

$

€ См, черт.
1$Ан 4075 4 4.4 /ej/~ 4,6 г, 5 4 40А7 б4о € 3,8

7 46j7i 480 1 0,5 Итого: 5,2 |

%
о

3 top] s4o e 3,2 /0А7 S-,7 4,4

ИНЧ4
!Aj

43 см. черт.
20J/7 €4S / 0,6 20 А /7 го 4 9

4 m l 530 € 35 44 голи 4360 / 4,<г
Uт ого: 6.6

0

3
—

40А[ 5iQ 6 3,2 40 А[ 7,0 43

Мн-7

о.

1
с;

7 см. черт. ш§ 480 4 0,5 46 л 1 ; 4.6 3,5 4 40А7 б4о С 3,8
i isa7 /075 4 4J Итого: 9,2

о
з — m l 54 0 C 3,3 404 i 6,7 4,4

А1Н-Ц' 
[без сетки)

43 см. че рт, 20А 7 645 4 0,6 567 0,4 04
4 m[ 550 e 3.5 44 20АП 4360 4 /А галй го 4.S

Итого: 6,6 45 — 53/ 420 4 0.4

ИЧ- 7* 
(т сети и)

7 см. черт.
46Л/1 480 4 0,5 5 sl 0,4 0,4 Итога: 5,0

S m i /075 4 44 46Au 4, 6 a,s
IS — sa 150 4 0,4

Uт ого: 9,6
т < /70М$ ли пе р seoo оде им>ь/& салир

3. 900-3
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